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FOXcore GUARD

Fils fourrés en acier inoxydable austénitique hautement allié,
a faible émission de Cr (VI)

Fils fourrés toutes positions pour le soudage des aciers inoxydables et le rechargement des aciers faiblement alliés
et le soudage hétérogene

Caractéristiques du produit Avantages du produit Avantages pour l'utilisateur

» Faible émission de fumées de Cr (VI) » Réduction des émissions de Cr (VI) dans » Fournir le plus haut niveau de pro-
les fumées de soudage tection en combinaison avec les
» Réduction des particules dangereuses & outils de sécurité existants
la source » Le respect des normes les

plus strictes regles de sécurité
adéquates en termes d'émissions

de Cr (VI)
» Arc stable » Facilité de prise en main pour les » Faible taux de défauts
soudeurs » Bonne résistance & la fatigue

<

» Mouillage en douceur » Moins de nettoyage post-soudure

» Peu de projections

4

Pas de défaut au démarrage
Augmentation du temps d'arc

» Excellent dévidage » Dévidage fiable k
» Faible usure du tube contact R

<

Réduction des colts de soudage
Soudage en position productif

» Formulation élaborée spécifiquement » Superbe aspect de la soudure P
» Elimination facile des projections R

<

Les fils fourrés toutes positions en acier inoxydable austénitique hautement allié de la gamme FOXcore GUARD permet-
tent de réduire I'exposition de 'opérateur aux émissions de Cr (VI) dans I'air et de respecter les limites d’exposition récem-
ment révisées. Moins de 0,006 mg/s de Cr (VI) se forme avec un gaz de protection Ar + 18% CO,, ce qui représente une
réduction d’environ 90% par rapport au soudage avec des fils fourrés conventionnels.

Le Cr (VI) en suspension dans l'air a été réduit sans compromettre la soudabilité. La gamme FOXcore GUARD est concue
pour le soudage en position et peut étre utilisée dans toutes les positions sans modification des parametres. Trés bonne
détachabilité du laitier et pratiquement pas de formation de projections. L'arc large assure une pénétration réguliere et
une bonne fusion des parois latérales afin d'éviter tout manque de fusion. Convient pour des températures de service
allant de -196°C a 400°C, en fonction des consommables de soudage sélectionnés dans la gamme FOXcore GUARD.

Caractéristiques : bonne résistance & la corrosion générale, a la corrosion par piglres et & la corrosion intergranulaire
dans les environnements contenant des chlorures. Veuillez noter que les limites d’exposition révisées peuvent également
nécessiter l'utilisation de dispositifs auxiliaires de captage des fumées combinés a I'utilisation d’une cagoule de soudage
ventilée pour étre pleinement conformes
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» Traitement des produits pétrochimiques

» Industrie alimentaire

voestalpine Béhler Welding voeStG I pl ne

www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.



FOXcore GUARD

Classification Données de fonctionnement

Permet de souder avec des sources de
courant standard.

Nom du produit ENISO 17633-A AWS A5.22  Ppostes de soudage Polarité Gaz de protection
SFA-5.22
FOXcore GUARD 308L-T1 T199LPM211 E308LT1-4
EN ISO 14715:
- E309LT1-4
FOXcore GUARD 309L-T1 T2312LPM2171 -+ * DC+ M2 (Ar + 16% CO,)
FOXcore GUARD 316L-T1 T19123LPM211 E316LT1-4

Ferrite WRC 92

Composition chimique typique, métal déposé hors dilution, % en masse

Nom du produit C Si Mn Cr Ni Mo FN
FOXcore GUARD 308L-T1 0.03 0.8 1.4 19 12.5 - 3-12
FOXcore GUARD 309L-T1 0.03 0.7 1.4 23.0 12.5 - 12-23
FOXcore GUARD 316L-T1 0.03 0.7 1.5 19.0 12.0 2.7 4-13

Propriétés mécaniques, métal déposé hors dilution (valeurs types)

393/2023/FR/GL

Nom du produit Condition Limite Résistance Allonge- CVN Résilience
d’élasticité  alatraction ment ISO-V KV J
Rpo.29% R As 20°C -60°C -120°C -196°C
MPa MPa %
FOXcore GUARD 308L-T1 370 (= 320) 545 (= 520) 40 (= 30) 75 45 (= 32) 220
FOXcore GUARD 309LT1 ~ orutde 400(2320) 540(=520)  38(=30) 70 60 (> 32) 215
soudage
FOXcore GUARD 316L-T1 415 (> 320) 560 (> 520) 35 (= 30) 65 44 (> 32) 220
Emissions de fumées de Cr (V1) (mg/s) Emissions de fumées de Cr (V1) (%)
Emissions de fumées de Cr (VI) mg/s Cr(VI) %
0,15 2,50
-~90% 2,00
0,1 1,50
1,00
0,05
0,50
0,0 I 0,00 I
FCW standard 3XXL-T1 FOXcore GUARD 3XXL-T1 FCW standard 3XXL-T1 FOXcore GUARD 3XXL-T1
Aperc¢u des types de bobines Agréments
Bobine métallique BS300 CE
Bobinage & spires Bobine disponible
jointives poids: 15 kg
Dimensions: Diametres disponibles:

@ externe 300 mm 1.2 mm
@ interne 52 mm

Largeur 100 mm

Générateurs de soudage

Pour obtenir les meilleures performances de soudage avec nos fils FOXcore GUARD,
nous recommandons nos programmes synergiques BOHLER ARC sur les générateurs
de soudage voestalpine Bohler :

URANOS NX PME ; URANOS NX GSM ; TERRA NX PME

Clause de non-responsabilité : Toutes les informations fournies dans ces documents servent uniquement & des fins d'information générale sur le soudage et de démonstration. En aucun
cas, aucune revendication d'exhaustivité, de précision ou d’exactitude ne peut étre soulevée en ce qui concerne ces informations. L'auteur se réserve le droit de modifier, d'amender ou

de changer le contenu des informations fournies & sa seule discrétion.
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