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5.  SETUP

5.1  

.
.

5.1.1  
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1 Reset
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Basický elektroda Celulózový elektroda

CrNi elektroda Proces elektroda

Elektroda litiny Rutilní elektroda
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9.  

» »
»

» »

» »
»

» »
»

» Posun drátu bez proudu. »
»
»

» Nepravidelné navinutí na cívce. »

» »

» »
»

» »

» »
»

» »
»

» » Povolte brzdu.
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» »

» »

» »

» » Zmenšete vzdálenost mezi elektrodou a zpracovávaným kusem.
»

» »
»

» Nesprávná elektroda. »
»

» »

» »
»

Slepení

» Nesprávná délka oblouku. »
»

» »
»

» »

» »
»

» Nesprávná dynamika oblouku. »

» »
»

» Nesprávná délka oblouku. » Zmenšete vzdálenost mezi elektrodou a zpracovávaným kusem.
»

» »
»

» »

Oxidace

» »
»

» »

» Na svarovém materiálu je mastnota, lak, rez a jiná »
»

» »
»
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» Nesprávná délka oblouku. » Zmenšete vzdálenost mezi elektrodou a zpracovávaným kusem.
»

» »
»

» »
»

» »
»
»

» »
»

» »

» Na svarovém materiálu je mastnota, lak, rez a jiná »
»

» »

» »

» »
»

» »
»
»

10.  

10.1  

Typ obalu Vlastnosti
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Rozsah proudu Elektroda

(DC-) (DC+) (AC) Ø

Rozsah proudu Plyn

(DC-) (DC+) (AC) Tryska
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10.3  

Úvod
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B

I (A)

V (V)
t (ms)

t (ms)

•

•
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I (A)

I (A)

 (m/min)

16V - 22V

60 - 160 A 100 - 175 A 120 - 180 A 150 - 200 A

24V - 28V

150 - 250 A 200 - 300 A 250 - 350 A 300 - 400 A

30V - 45V

150 - 250 A 200 - 350 A 300 - 500 A 500 - 750 A
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-

- Argon

-

postupu.

-

-  a Argon-CO

Unalloyed steel / High alloyed steel Aluminum alloy

Rozsah proudu Rozsah proudu
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11.  

U.M.

120 W

4

ano

ano

ne

ano

200/300

U.M.
48 Vdc

4.5

U.M.

500

470

420

U.M.

13.0
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12.  

N° WF NX 330

VOESTALPINE BÖHLER WELDING SELCO S.R.L.
Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

60974-5:2019
60974-10/A1:2015 Class A

EN 
IEC

I2

X                  (40°C)

I1max 
    

4.5A

IP    23 S

400A
100%

U1 48V

500A
60%

1

MADE 

ITALY
IN

13.  
1 2

43

5

6

8

11

109

7 7B7A
6A 6B

  XXX

14. Schéma 583

15. Konektory 584

16. Seznam náhradních dílů 586

17. Instalace kit/příslušenství 601
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5.  

5.1  

.
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5.1.1  

0

1

3 Hot start
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8 Arc force

204

312

57.0 V 70.0 V

399

500

XE

XP
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7

Tryb synergiczny

5.0 V 55.5 V 5.0 V

10

99.9 s 0.1 s

11

12

1.0 s

15

16

99.9 s 2.0 s

19

20

21
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22

23

24

25

26

27

0.1 s 99.9 s

28

0.1 s 99.9 s

30

0.1 s 99.9 s

31

0.1 s 99.9 s

32
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33
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35

0 s 10 s

202

331

398
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500

XE

XP
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1 1
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606

X
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2/

X

653
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770

801

854

X

12÷80 V

5.2  

5.2.1  

.
.

5.2.2  

500

XE

XP

MMA
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5.2.3  
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5.2.5  

MAG
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6.  

Kit RC
73.11.015

  
73.11.012

  
73.10.073

73.10.074
  

73.12.039
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7.  

7.1  

7.2  Responsabilidade

8.  
ALARM

UWAGA

E01 E02

E05 E07

E08 E10

E12.1 E13

E14.xx E15

E16.1 E16.2

E16.3 E19.1
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E19.11 E23

E27 E30

E33.1 E33.2

E33.3 E40

E43 E44

E49 E50

E51 E52

E53 E54

E55 E56

E57 E58

E59 E62

E63 E64

E65 E66
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E80 E82
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E99.2 E99.3

E99.4 E99.5

E99.6 E99.7

E99.11

9.  

» »
»

» »

» Uszkodzony motor podajnika. »
»

» Uszkodzony przewód uchwytu. »
»

» Brak zasilania podajnika. »

»

»

» »

» »

» »
»

» »

» Uszkodzony motor podajnika. »
»

» Uszkodzony przewód uchwytu. »
»

» »
»

» »
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» »

» »

» Nieodpowiedni tryb spawania. »
»

» »
»

» Nieodpowiednia elektroda. »
»

» Nieodpowiedni tryb spawania. »

» »
»

» »
»

» »
»

» Nieodpowiedni tryb spawania. »

» »
»

» »

» »
»

» »
»

» Nieodpowiedni tryb spawania. »
»

» »

Utlenianie

» »
»

» »

» Smar, lakier, rdza lub brud na powierzchni »
»

» »
»
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» »
»

» »
»

» »
»

» Jeziorko spawalnicze zastyga zbyt szybko. »
»
»

» »
»

» »

» Smar, lakier, rdza lub brud na powierzchni »
»

» Nieodpowiedni tryb spawania. »

» »

» »
»

» Specjalne wymagania konkretnej spoiny. »
»
»

10.  

10.1  

Rodzaj otuliny Pozycje
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Spawanie

10.2  

Opis
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Elektroda

(DC-) (DC+) (AC) Ø
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gazu

(DC-) (DC+) (AC) Dysza

10.3  

6. Butla

A

B

I (A)

V (V)
t (ms)

t (ms)
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V (V)

I (A)

I (A)

 (m/min)

drutu.
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16V - 22V

60 - 160 A 100 - 175 A 120 - 180 A 150 - 200 A

24V - 28V

150 - 250 A 200 - 300 A 250 - 350 A 300 - 400 A

30V - 45V

150 - 250 A 200 - 350 A 300 - 500 A 500 - 750 A

1,6mm

1,2mm
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Ø Wire speed Deposition rate
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Unalloyed steel / High alloyed steel Aluminum alloy

11.  

U.M.

120 W

4

nie

200/300

U.M.
48 Vdc

4.5

Cykl pracy
U.M.

500

470

420

U.M.

13.0
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12.  

N° WF NX 330

VOESTALPINE BÖHLER WELDING SELCO S.R.L.
Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

60974-5:2019
60974-10/A1:2015 Class A
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IEC

I2

X                  (40°C)
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4.5A
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1.1  

1.2  
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1.3  

•
•
•
•
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•
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•
•

1.4  

•
•
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•
•

•
•

•

1.5  

•

•

•

•

•
•
•
•
•

1.6  

•

•
•
•
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1.7  

•

•

1.7.1  
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1.7.3  

•
•
•
•

•
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1.7.4  

1.7.5  
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1.7.6  

1.8  

IP
IP23S
•

•
•

1.9  

»

2.  

2.1  
•
•
•

2.2  

•
•
•
•
•
»

2.3  
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2.4  
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3.  

3.1  
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3.3  

31 2

6

4
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8 97
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4.  

4.1  

4.2  
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4.3  

4.4  
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1

5

3 42
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1
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Standard

4.6  
1

2

3
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1

32 4
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Bilevel
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4

321
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1

0.6 mm
0.8 mm
0.9 mm
1.0 mm
1.2 mm
1.6 mm
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.
.

5.  SETUP

5.1  

.
.

5.1.1  

0

1

3
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7

8

204
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SETUP

RU

312

57.0 V 70.0 V

399

500

XE

XP

551

552

10 10

601

1 1

602

705



124

SETUP

RU

751

752

768

EN 1011-1

801

854

X

12÷80 V

5.1.2  

0

1

7

399
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RU

500

XE

XP

551

552

10 10

601

1 1

602

705

751

752

758

768

EN 1011-1

801
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RU

854

X

12÷80 V

5.1.3  

0

1

2

3

4

5

6
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RU

7

5.0 V 55.5 V 5.0 V

10

99.9 s 0.1 s

11

12

1.0 s

15

16

99.9 s 2.0 s
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19

20

21

22

23

24

25
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SETUP
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26

27

0.1 s 99.9 s

28

0.1 s 99.9 s

30

0.1 s 99.9 s

31

0.1 s 99.9 s

32

33
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34

0 s 10 s

35

0 s 10 s

202

331

398

399

500

XE

XP

551
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552

10 10

601

1 1

602

606

X

612

2/

X

653

705

751
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757

758

760

770

801

854

X

12÷80 V

5.2  

5.2.1  

.
.



133

SETUP

RU

5.2.2  

500

XE
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MMA

MMA

MMA
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.
.
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.

5.2.6  
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6.  

Kit RC
73.11.015

  
73.11.012
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7.  

7.1  

7.2  

8.  
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9.  

» »
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» »
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» »
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» »
»
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» »
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» »
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» »

» »

»

» »
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» »
»

» »

» »
»

» »
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» »
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» »

» »
»

» »
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» »
»

» »

»

» »

»

» »

» »
»

» »

» »
»

» »
»

» »

»

» »
»

» »
»

» »

»

»

» »
»

» »

» »
»

» »
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» »

» »
»

» »

»
»

10.  

10.1  
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10.2  
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RU (DC-) (DC+) (AC) Ø

(DC-) (DC+) (AC)
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10.3  

A

B

I (A)

V (V)
t (ms)

t (ms)

•

•
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V (V)

I (A)

I (A)

 (m/min)

16V - 22V

60 - 160 A 100 - 175 A 120 - 180 A 150 - 200 A

24V - 28V

150 - 250 A 200 - 300 A 250 - 350 A 300 - 400 A

30V - 45V

150 - 250 A 200 - 350 A 300 - 500 A 500 - 750 A



147

RU

1,6mm

1,2mm

1,0mm

0,8mm

D
ep

os
it

io
n 

ra
te

 (k
g

/h
)

Wire speed (m/min)
2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 240

0

2

4

6

8

10

12
Ø Wire speed Deposition rate

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 240

1,6mm

D
ep

os
it

io
n 

ra
te

 (k
g

/h
)

1,2mm

1,0mm

0,8mm

Wire speed (m/min)

0

2

4

6

8

10

12

14
Ø Wire speed Deposition rate

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 240

0,6mm

D
ep

os
it

io
n 

ra
te

 (k
g

/h
)

1,2mm

1,0mm

0,8mm

0

1

2

3

4

5

6

Wire speed (m/min)

Ø Wire speed Deposition rate



148

RU

-

-

-

-

-

Unalloyed steel / High alloyed steel Aluminum alloy
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11.  

U.M.

120 W

4

200/300

U.M.
48 Vdc

4.5

U.M.

500

470

420

U.M.

13.0
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N° WF NX 330
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1.7.1  

1.7.2  

1.7.3  Kablolarla ilgili önlemler

•
•
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3.  

3.1  Arka panel
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MMA
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4.  
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Aktif

4.4  Esas Ekran
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5.  KURULUM

5.1  

.
.

5.1.1  

0

1

3 Hot start

Esas elektrot Selüloz elektrot

CrNi elektrot Alüminyum elektrot

Dökme Demir elektrot Rutil elektrot

7
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8 Arc force

Esas elektrot Selüloz elektrot

CrNi elektrot Alüminyum elektrot

Dökme Demir elektrot Rutil elektrot

204

P=C Sabit güç

312

Esas elektrot

57.0 V

Selüloz elektrot

70.0 V

399

500

XE

XP
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Sinerjik mod

Manüel kaynak

5.0 V 55.5 V 5.0 V
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99.9 s 0.1 s

11

12

1.0 s

15

16

99.9 s 2.0 s

19
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20

21

22

23

24

25

26 Crater filler

27

0.1 s 99.9 s
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28

0.1 s 99.9 s

30

0.1 s 99.9 s

31

0.1 s 99.9 s

32

33

34

0 s 10 s

35

0 s 10 s

202
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6.  AKSESUAR

RC Kit
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7.2  Ansvar
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9.  

Sebep

» »
»

» »

» »
»

» »
»

» Tel besleyiciye güç gelmiyor. »
»
»

» »

» »

Sebep

» »
»

» »

» »
»

» »
»

» »
»

Sebep

» »

» »

» »

» »
»

Sebep

» »
»

» »
»

» »

Üfleme delikleri

Sebep

» »
»

Sebep

» »
»
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» »
»

» »

» »
»

» »

Sebep

» »
»

» »
»

» »
»

» »

Oksitlenmeler

Sebep

» »
»

Gözeneklilik

Sebep

» »

» »
»

» Metal malzemede nemlilik. »
»

» »
»

» »
»

» »
»

» »
»
»

Sebep

» »
»

» »

» »
»

» »

» »

Sebep

» Metal malzemede nemlilik. »
»
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» »
»
»

10.  

10.1  

Kaplama türü Özellik

Esas

10.2  
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eder.

Elektrot

(DC-) (DC+) (AC) Ø



192

TR

Gaz

(DC-) (DC+) (AC) Nozül

10.3  

6. Silindir
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Metotlar

A

B

I (A)

V (V)
t (ms)

t (ms)

•

•

V (V)

I (A)

I (A)

 (m/min)
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16V - 22V

60 - 160 A 100 - 175 A 120 - 180 A 150 - 200 A

24V - 28V

150 - 250 A 200 - 300 A 250 - 350 A

kaynak

300 - 400 A

30V - 45V

150 - 250 A 200 - 350 A

kaynak

300 - 500 A 500 - 750 A
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1,6mm

1,2mm

1,0mm

0,8mm

D
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Wire speed (m/min)
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Ø Wire speed Deposition rate

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 240

1,6mm

D
ep

os
it

io
n 

ra
te

 (k
g

/h
)

1,2mm
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Wire speed (m/min)
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Ø Wire speed Deposition rate
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/h
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1,2mm

1,0mm

0,8mm
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Wire speed (m/min)

Ø Wire speed Deposition rate
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Gazlar

- Karbon dioksit (CO

- Argon

-

-

- Argon-CO  ve Argon-CO

Unalloyed steel / High alloyed steel Aluminum alloy
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11.  

U.M.

120 W

4

evet

evet

Sinerjiler evet

200/300

U.M.
48 Vdc

4.5

U.M.

500

470

420

U.M.

13.0
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12.  

N° WF NX 330

VOESTALPINE BÖHLER WELDING SELCO S.R.L.
Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

60974-5:2019
60974-10/A1:2015 Class A

EN 
IEC

I2

X                  (40°C)

I1max 
    

4.5A

IP    23 S

400A
100%

U1 48V

500A
60%

1

MADE 

ITALY
IN

13.  
1 2

43

5

6

8

11

109

7 7B7A
6A 6B

4 Seri no.
  XXX
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1.  

•
•
•

1.1  

1.2  
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1.3  

•
•
•
•
•
•

•

•
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1.4  

•
•

•

•
•

•
•

•

1.5  

•

•
•

•

•
•
•
•
•

1.6  

•

•

•
•
•

1.7  

•

•
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1.7.1  

Clasa A

1.7.2  

1.7.3  

•
•
•
•

•
•

1.7.4  

1.7.5  

1.7.6  

1.8  

IP
IP23S
•

•
•

1.9  

»
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2.  

2.1  
•
•
•

2.2  

•
•
•
•
•
»

2.3  Conectarea

2.4  

2.4.1  

1

2
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1

2

2.4.2  

1

2

3

4

5

6

7 Racord alimentare gaz

8
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1

2 Conector

1

2

1

2

3
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3.  

3.1  
1

2

3

4

MMA

5

3.2  

3

2 5

1 4

1

2

3

4

5
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3.3  

31 2

6

4

5

8 97

1

2

3

4

5

6

7

8

9
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4.  

4.1  Ecran de start

4.2  Ecran de testare

5

4

1 2

3

1 Derulator

2

3

4

5

sudare.

Test de gaz

Standard

4.3  
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Activ

4.4  

4.5  

1

2

3

1

2

3

21

1

2

1

5

3 42

1

2

3

4

5
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21

1

2

Sinergia SE

Standard

4.6  
1

2

3

21

1

2
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1

32 4

1

2

3

4

1

Bilevel

4.7  

1

2

3

1

2

3
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Ecran grafic

1

2

3

1

2

3

2 31

1

2

3

2 3 41

1

2

3

4

1

3 42

1

2

3

4

1

3 42

1

2

3

4
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3 421

1

2

3

4

pulsat

Sinergie
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Ecran selectare sinergie Tip material/Tip gaz

4

321

5

1

2

3

4

5

Selectare material/gaz

•
•

1

0.6 mm
0.8 mm
0.9 mm
1.0 mm
1.2 mm
1.6 mm
2.0 mm

1
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4.8  Ecran programe

5

4

3

1

2

1

2

3

4

5

Memorare program

Program memorat
.

.

.
.
.
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.
.

.

.

.
.

.
.
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5.  SETAREA

5.1  

.
.

5.1.1  

0

1 Resetare

3 Hot start

Electrod Bazic

Standard Standard

Electrod CrNi

Standard

Electrod de aluminiu

Standard

Standard

Electrodul rutil

Standard

7

Standard
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8 Arc force

Electrod Bazic

Standard

0/oprit

Standard

0/oprit

Electrod CrNi

Standard

0/oprit

Electrod de aluminiu

Standard

0/oprit

Standard

0/oprit

Electrodul rutil

Standard

0/oprit

204
I=C Curent constant

312

Electrod Bazic

Standard

0/oprit 57.0 V

Standard

0/oprit 70.0 V

399

Standard

500

Valoarea Valoarea

XE

XP

551
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552

Standard

0/oprit 10 10

601

Standard

1 1

602

705

751

752

768

EN 1011-1

801

854

Valoarea Standard

oprit X

12÷80 V

5.1.2  

0

1 Resetare

7

Standard
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399

Standard

500

Valoarea Valoarea

XE

XP

551

552

Standard

0/oprit 10 10

601

Standard

1 1

602

705

751

752

758

768

EN 1011-1
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RO

801

854

Valoarea Standard

oprit X

12÷80 V

5.1.3  

0

1 Resetare

2

sudat.

3

Standard

4

5

6
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7

Standard

Standard

5.0 V 55.5 V 5.0 V

10

Standard

0/oprit 99.9 s 0.1 s

11

Standard

12

Standard

0/oprit 1.0 s 0/oprit

15

Standard

16

Standard

0/oprit 99.9 s 2.0 s

19

Standard

20

Standard

Standard

21

Standard
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22

Standard

23

Standard

24

Standard

0/oprit

25

pentru a se topi ulterior.

Standard

26 Crater filler

Standard

27

Standard

0.1 s 99.9 s 0/oprit

28

Standard

0.1 s 99.9 s 0/oprit

30

Standard

0.1 s 99.9 s 0/oprit

31

Standard

0.1 s 99.9 s 0/oprit

32

Standard
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33

Standard

34

Standard

0 s 10 s 0/oprit

35

Standard

0 s 10 s 0/oprit

202

Standard

331

398

399

Standard

500

Valoarea Valoarea

XE

XP

551
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552

Standard

0/oprit 10 10

601

Standard

1 1

602

606

Valoarea Standard

0/oprit oprit

X

612

Valoarea Standard

0/oprit oprit

2/

X

653

Standard

705

751

752

757
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758

760

770

801

854

Valoarea Standard

oprit X

12÷80 V

5.2  

5.2.1  

.
.

5.2.2  

500

Valoarea

XE

XP

MMA
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MMA

MMA
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5.2.3  

Setarea parolei

.
.

.

5.2.4  

Management control extern

.
.
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5.2.5  

Calibrarea

MMA

.

.
.

5.2.6  
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 .

 .

1

2

3 4

1

2

3 Coloana nivelelor minime

4 Coloana nivelelor maxime

.

6.  

Kit RC
73.11.015

  

Kit Tras/Împins
73.11.012

  
73.10.073

73.10.074
  

73.12.039
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7.  

7.1  

7.2  Ansvar

8.  

E01 E02

E05 E07

E08 E10

E12.1 E13

E14.xx E15

E16.1 E16.2

E16.3 E19.1
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E19.11 E23

E27 E30

E33.1 E33.2

E33.3 E40

E43 E44

E49 E50

E51 E52

E53 E54

E55 E56

E57 E58

E59 E62

E63 E64

E65 E66

E67 E71

E74 E76

E77 E78

E80 E82



235

RO

E99.2 E99.3

E99.4 E99.5

E99.6 E99.7

E99.11

9.  

» »
»

» »

» Derulator defect. »
»

» Tub de ghidare al sârmei (liner) defect. »
»

» »
»
»

» »

» »

» »
»

» »

» Derulator defect. »
»

» Tub de ghidare al sârmei (liner) defect. »
»

» »
»

» »

» Diametrul prea mare al electrodului. »

» »

» Mod de sudare incorect. »
»
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» »
»

» »
»

» Mod de sudare incorect. »

Pori

» »
»

» »
»

» »
»

» Mod de sudare incorect. »

» Grosimea prea mare a pieselor de sudat. »
»

» »

» »
»

» »
»

» Mod de sudare incorect. »
»

» »

Oxidare

» »
»

Porozitate

» »

» »
»

» Umiditate în materialul de adaos. »
»

» »
»

» Umiditatea din gazul de sudare. »
»
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» »
»

» »
»
»

» »
»

» »

» »
»

» Mod de sudare incorect. »

» »

» Umiditate în materialul de adaos. »
»

» »
»
»

10.  

10.1  

Caracteristici
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10.2  

Polaritatea
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Interval de curent Electrod

(DC-) (DC+) (AC) Ø

Interval de curent Gaz

(DC-) (DC+) (AC) Debit
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Interval de curent Gaz

10.3  

1. Pistolet
2. Derulator

4. Piesa de sudat

6. Butelie

Metode

A

B

I (A)

V (V)
t (ms)

t (ms)

•

•
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V (V)

I (A)

I (A)

 (m/min)

16V - 22V

60 - 160 A 100 - 175 A 120 - 180 A 150 - 200 A

24V - 28V

150 - 250 A 200 - 300 A 250 - 350 A 300 - 400 A

30V - 45V

150 - 250 A 200 - 350 A 300 - 500 A 500 - 750 A
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1,6mm

1,2mm

1,0mm

0,8mm

D
ep
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/h
)

Wire speed (m/min)
2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 240
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Ø Wire speed Deposition rate
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Wire speed (m/min)
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Ø Wire speed Deposition rate
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0,6mm
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g

/h
)

1,2mm

1,0mm

0,8mm
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Wire speed (m/min)

Ø Wire speed Deposition rate
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Gaze

-

-

-

-

- -Oxigen

Unalloyed steel / High alloyed steel Aluminum alloy

Interval de curent Debit de gaz Interval de curent Debit de gaz
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11.  

U.M.

120 W

4

da

da

nu

da

200/300

U.M.
48 Vdc

4.5

U.M.

500

470

420

U.M.

13.0
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12.  

N° WF NX 330

VOESTALPINE BÖHLER WELDING SELCO S.R.L.
Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

60974-5:2019
60974-10/A1:2015 Class A

EN 
IEC

I2

X                  (40°C)

I1max 
    

4.5A

IP    23 S

400A
100%

U1 48V

500A
60%

1

MADE 

ITALY
IN

13.  

1 2

43

5

6

8

11

109

7 7B7A
6A 6B

  XXX
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10/02/2025

voestalpine Böhler Welding Selco s.r.l.

Mirco Frasson Ivo Bonello
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1.  

voestalpine Böhler Welding Selco S.r.l.

voestalpine Böhler Welding Selco S.r.l.

•
•
•

1.1  

1.2  
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1.3  
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1.4  

•
•

•
•
•

•
•

•

1.5  

•
•
•

•

•
•
•
•
•

1.6  

•

•

•
•
•

1.7  

•

•

1.7.1  
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1.7.2  

1.7.3  

•
•
•
•

•
•

1.7.4  

1.7.5  

1.7.6  

1.8  

IP
IP23S
•

•
•

1.9  

»



253

BG

2.  

2.1  
•
•
•

2.2  

•
•
•
•
•
»

2.3  

2.4  

2.4.1  

1

2
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1

2

2.4.2  

1

2

3

4

5

6

7

8
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1

2

1

2

1
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3.  

3.1  
1

2

3

4

MMA

5

3.2  

3

2 5

1 4

1

2

3

4

5
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3.3  

31 2

6

4

5

8 97

1
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3

4

5

6

7

8

9



258

BG

4.  

4.1  

4.2  

5

4

1 2

3

1

2
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4

5

4.3  
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4.4  

4.5  

1
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21

1

2

1
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21

1

2

Standard

4.6  
1

2

3

21

1

2
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1

32 4

1

2
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4

1

Bilevel

4.7  
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3

1
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3
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2 3 41

1

2
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1

3 42

1

2

3

4

1

3 42
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3 421
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4

321

5

1

2

3

4

5

•
•

1

0.6 mm
0.8 mm
0.9 mm
1.0 mm
1.2 mm
1.6 mm
2.0 mm

1
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5.  

5.1  

.
.

5.1.1  

0

1

3 Hot start

7
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8 Arc force

204

312

57.0 V 70.0 V

399

500

XE

XP
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551

552

10 10

601

1 1

602

705

751

752

768

EN 1011-1

801

854

X

12÷80 V

5.1.2  

0

1
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7

399

500

XE

XP

551

552

10 10

601

1 1

602

705

751

752

758
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768

EN 1011-1

801

854

X

12÷80 V

5.1.3  

0

1

2

3

4

5

6
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7

5.0 V 55.5 V 5.0 V

10

99.9 s 0.1 s

11

12

1.0 s

15

16

99.9 s 2.0 s

19

20
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21

22

23

24

25

26 Crater filler

27

0.1 s 99.9 s

28

0.1 s 99.9 s

30

0.1 s 99.9 s
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31

0.1 s 99.9 s

32

33

34

0 s 10 s

35

0 s 10 s

202

331

398

399
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500

XE

XP
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552

10 10
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1 1
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751

752

757

758

760

770

801

854

X

12÷80 V

5.2  

5.2.1  

.
.
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5.2.2  

500

XE

XP

MMA

MMA

MMA
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.
.

.
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5.2.4  

.
.

5.2.5  

MAG

MMA

.

.

.
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5.2.6  
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6.  

73.11.015
  

73.11.012
  

73.10.073

73.10.074
  

73.12.039

7.  

7.1  

7.2  
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8.  

E01 E02

E05 E07

E08 E10

E12.1 E13

E14.xx E15

E16.1 E16.2

E16.3 E19.1

E19.11 E23

E27 E30

E33.1 E33.2

E33.3 E40

E43 E44

E49 E50

E51 E52
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E53 E54

E55 E56

E57 E58

E59 E62

E63 E64

E65 E66

E67 E71

E74 E76

E77 E78

E80 E82

E99.2 E99.3

E99.4 E99.5

E99.6 E99.7

E99.11

9.  

» »
»

» »
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» »

» »

» »
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» »
»

» »
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» »
»

» »

» »

» »

» »
»

» »
»

» »
»

» »

» »
»

» »
»

» »
»
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» »

» »
»

» »

» »
»

» »
»

» »

»

» »

» »
»

» »

» »
»

» »
»

» »
»

» »
»

» »
»

» »
»
»

» »
»

» »

» »
»

» »

» »
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» »
»

» »
»
»

10.  

10.1  
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10.2  
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(DC-) (DC+) (AC) Ø

(DC-) (DC+) (AC)
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10.3  

A

B

I (A)

V (V)
t (ms)

t (ms)

•

•
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V (V)

I (A)

I (A)

 (m/min)

16V - 22V

60 - 160 A 100 - 175 A 120 - 180 A 150 - 200 A

24V - 28V

150 - 250 A 200 - 300 A 250 - 350 A 300 - 400 A

30V - 45V

150 - 250 A 200 - 350 A 300 - 500 A 500 - 750 A
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Unalloyed steel / High alloyed steel Aluminum alloy
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11.  

U.M.

120 W

4

200/300

U.M.
48 Vdc

4.5

U.M.

500

470

420

U.M.

13.0
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12.  

N° WF NX 330

VOESTALPINE BÖHLER WELDING SELCO S.R.L.
Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

60974-5:2019
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IEC

I2

X                  (40°C)

I1max 
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IP    23 S

400A
100%

U1 48V

500A
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MADE 
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13.  
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1.  

prostredia.

voestalpine Böhler Welding Selco
S.r.l.

•
•
•

1.1  

1.2  
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1.3  
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•
•

•
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1.4  

•
•

•

•
•

•
•

•

1.5  

•

•
•

•

•
•
•
•
•

1.6  

•

•

•
•
•

1.7  

•

•
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1.7.1  

Triedy A

1.7.2  

1.7.3  

•
•
•

•
•
•

1.7.4  

1.7.5  

1.7.6  Tienenie

1.8  

IP
IP23S
•

rovnajúcim sa alebo vyšším ako 12,5 mm.
•
•

1.9  

»
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2.  

2.1  
•
•
•

2.2  Umiestnenie zariadenia

•
•
•
•
•
»

2.3  

2.4  

2.4.1  

1

2
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1

2

2.4.2  

1

2

3

4

5

6

7

8
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1

2 Konektor

1

2

Priestor motora

1

2

3
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3.  

3.1  
1

2

3

4

MMA

5

3.2  

3

2 5

1 4

1

2

3

4

5
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3.3  

31 2

6

4

5

8 97

1
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6

7

8

9
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4.  

4.1  

4.2  Testovacia obrazovka

5

4

1 2

3

1

2

3

4

5

4.3  
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4.4  

4.5  

1

2

3

1

2

3

Meranie

21

1

2

1

5

3 42

1

2

3

4

5
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21

1

2

Standard Liatina

4.6  
1

2

3

Meranie

21

1

2
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1

32 4

1

2

3

4

1

Bilevel

4.7  

1

2

3

1

2
3
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1

2

3

1

2
3

2 31

1

2

3

2 3 41

1
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3 42
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3 421

1

2

3

4

posuv;
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4

321

5

1

2

3

4

5

•
•

1

0.6 mm
0.8 mm
0.9 mm
1.0 mm
1.2 mm
1.6 mm
2.0 mm

1
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4.8  Obrazovka programov

5

4

3

1

2

1

2

3

4

5

.

.

.
.
.
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.
.

.

.

.
.

.
.
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5.  SETUP

5.1  

a jej nastavenie.

.
.

5.1.1  

0

1 Reset

3 Hot start

Celulózový elektróda

CrNi elektróda Elektróda hliníka

Elektróda liatiny

7
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8 Arc force

Celulózový elektróda

CrNi elektróda Elektróda hliníka

Elektróda liatiny

204
I=C Konštantný prúd

P=C Konštantný vykon

312

57.0 V

Celulózový elektróda

70.0 V

399

500

XE

XP
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551

552

10 10

601

1 1

602

705

751

752

768

EN 1011-1

801

854

X

12÷80 V

5.1.2  

0

1 Reset
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7

399

500

XE

XP

551

552

10 10

601

1 1

602

705

751

752

758
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768

EN 1011-1

801

854

X

12÷80 V

5.1.3  

0

1 Reset

2

3

4 Prúd

5

6



320

SETUP

SK

7

5.0 V 55.5 V 5.0 V

10

99.9 s 0.1 s

11

12

1.0 s

15

16

99.9 s 2.0 s

19

20

21
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22

23

24

25

26 Crater filler

27

0.1 s 99.9 s

28

0.1 s 99.9 s

30

0.1 s 99.9 s

31 Stehovanie

0.1 s 99.9 s

32
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33

34

0 s 10 s

35

0 s 10 s

202

331

398

399

500

XE

XP

551
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552

10 10

601

1 1

602

606

X

612

2/

X

653

705

751

752

757
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758

760

770

801

854

X

12÷80 V

5.2  

5.2.1  

.
.

5.2.2  

500

XE

XP

MMA
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MMA

MMA
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5.2.3  

Nastavenie hesla

.
.

.

5.2.4  

.
.
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5.2.5  

MMA

.

.
.

5.2.6  
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 .

 .

1

2

3 4

1

2 Riadok Alarm limits line

3

4

.

6.  

RC Kit
73.11.015

  
73.11.012

  
73.10.073

73.10.074
  

73.12.039
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7.  

7.1  

7.2  

8.  
ALARM

POZOR

E01 E02

E05 E07

E08 E10

E12.1 E13

E14.xx E15

E16.1 E16.2

E16.3 E19.1
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E19.11 E23

E27 E30

E33.1 E33.2

E33.3 E40

E43 E44

E49 E50

E51 E52

E53 E54

E55 E56

E57 E58

E59 E62

E63 E64

E65 E66

E67 E71

E74 E76

E77 E78

E80 E82
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E99.2 E99.3

E99.4 E99.5

E99.6 E99.7

E99.11

9.  

» » Vykonajte výmenu chybného dielu.
»

» Nesprávne, príp. opotrebované kladky. » Vykonajte výmenu kladiek.

» Porucha prevodového motora. » Vykonajte výmenu chybného dielu.
»

» Poškodené vedenie drôtu v horáku. » Vykonajte výmenu chybného dielu.
»

» Posun drôtu bez prúdu. » Skontrolujte pripojenie k zdroju.
»
»

» Nepravidelné navinutie na cievke. »

» Roztavená tryska horáka (prilepený drôt). » Vykonajte výmenu chybného dielu.

» » Vykonajte výmenu chybného dielu.
»

» Nesprávne, príp. opotrebované kladky. » Vykonajte výmenu kladiek.

» Porucha prevodového motora. » Vykonajte výmenu chybného dielu.
»

» Poškodené vedenie drôtu v horáku. » Vykonajte výmenu chybného dielu.
»

» »
»

» »

» Nadmerný priemer elektródy. »

» Nesprávna príprava koncov. »

» »
»

» Nesprávne parametre zvárania. »
»
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» Nesprávna elektróda. »
»

» »

» » Nastavte prietok vzduchu.
» Skontrolujte stav difuzéra a plynovej hubice horáka.

Zlepenie

» »
»

» Nesprávne parametre zvárania. »
»

» »

» »
»

» Nesprávna dynamika oblúka. »

» Nesprávne parametre zvárania. »
»

» »
»

» »
»

» »

» » Nastavte prietok vzduchu.
» Skontrolujte stav difuzéra a plynovej hubice horáka.

» Na zváraných kusoch je mastnota, lak, hrdza »

» Na zváranom materiáli je mastnota, lak, hrdza a »
»

» »
»

» »
»

» »
»

» » Nastavte prietok vzduchu.
» Skontrolujte stav difuzéra a plynovej hubice horáka.

» »
»
»
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» Nesprávne parametre zvárania. »
»

» Na zváraných kusoch je mastnota, lak, hrdza »

» Na zváranom materiáli je mastnota, lak, hrdza a »
»

» » Vykonajte operácie v správnom poradí pre daný druh zváraného
spoja.

» » Pred vlastným zváraním naneste pastu.

» »
»

» Zvláštna geometria zváraného spoja. »
»
»

10.  

10.1  

Typ obalu Vlastnosti
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strede.

10.2  

Popis
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Rozsah prúdu Elektróda

(DC-) (DC+) (AC) Ø

Rozsah prúdu Plyn

(DC-) (DC+) (AC) Tryska Prietok
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10.3  

Úvod

prenosu.

A

B

I (A)

V (V)
t (ms)

t (ms)

•

•
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V (V)

I (A)

I (A)

 (m/min)

16V - 22V

60 - 160 A 100 - 175 A 120 - 180 A 150 - 200 A

24V - 28V

150 - 250 A 200 - 300 A 250 - 350 A 300 - 400 A

30V - 45V

150 - 250 A 200 - 350 A 300 - 500 A 500 - 750 A
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-

-

-

postupu.

-

-

prívod tepla.

Unalloyed steel / High alloyed steel Aluminum alloy

Rozsah prúdu Prietok plynu Rozsah prúdu Prietok plynu
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11.  

U.M.

120 W

4

nie

200/300

U.M.
48 Vdc

4.5

U.M.

500

470

420

U.M.

13.0
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12.  

N° WF NX 330

VOESTALPINE BÖHLER WELDING SELCO S.R.L.
Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

60974-5:2019
60974-10/A1:2015 Class A

EN 
IEC

I2

X                  (40°C)

I1max 
    

4.5A

IP    23 S

400A
100%

U1 48V

500A
60%

1

MADE 

ITALY
IN

13.  
1 2

43

5

6

8

11

109

7 7B7A
6A 6B
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1.  

•
•
•

1.1  Töökeskkond

1.2  
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1.3  

•
•
•
•
•
•

•

•
•



347

ET

1.4  

•
•
•

•
•

plahvatuse.
•
•

•

1.5  

•

•
•

•

•
•
•
•
•

1.6  Kaitse elektrilöögi eest

•

•
isoleeritud.

•
•
•

1.7  

•

•
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1.7.1  

A-klassi

1.7.2  

1.7.3  

•
•
•
•
•
•

1.7.4  

1.7.5  Töödeldava eseme maandamine

1.7.6  

1.8  

IP
IP23S
•  Ümbris takistab ohtlike osade sõrmedega puudutamist ja ei lase sisse tungida tahkistel, mille läbimõõt on suurem

või võrdne 12,5 mm.
• Ümbris kaitseb 60° nurga all sadava vihma eest.
• Ümbris kaitseb sissetungiva vee kahjuliku mõju eest, kui seadme liikuvad osad ei tööta.

1.9  
Elektriseadmeid ei tohi visata olmeprügi hulka!

 Kooskõlas elektri- ja elektroonikaseadmete jäätmeid käsitleva Euroopa direktiivi 2012/19/EL ja selle
 rakendamisega siseriiklike seaduste kohaselt tuleb elutsükli lõppu jõudnud elektriseadmed eraldi kokku koguda

ning taaskasutuskeskusesse saata. Seadme omanik peab kindlaks tegema kohalike asutuste kaudu, millised on
volitatud kogumiskeskused. Selle Euroopa direktiivi järgimisega aitate kaitsta keskkonda ja inimeste tervist!

»
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2.  

2.1  
•
•
•

2.2  Seadme asendi valimine

•
•
•
•
•
»

2.3  Ühendamine

2.4  Paigaldamine

2.4.1  

1 Elektroodihoidik-klambri pistik

2
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1

2

2.4.2  

1 Toitekaabli

2

3 Signaalikaabel

4 Signaalikaabli sisend

5

6

7 Gaasitoite liitmik

8
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1

2

1

2

1

2

3
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3.  

3.1  Tagapaneel
1

2

3

4

Protsess MMA

5

3.2  Pesade paneel

3

2 5

1 4

1

2

3

4 Signaalikaabli sisend

5
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3.3  

31 2

6

4

5

8 97

1

2

3

4 7-osaline ekraan

5

6

7

8

9 Tööklahv



354

ET

4.  

4.1  

4.2  

5

4

1 2

3

1

2

3

4

5

Gaasitest

Päis

4.3  
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Aktiivne

4.4  

4.5  

1

2

3

1

2

3

21

1 Keevitusvoolu

2

Keevitamise parameetrid

1

5

3 42

1

2

3

4

5
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21

1

2

Standard teras

4.6  
1

2

3

21

1 Keevitusvoolu

2
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Keevitamise parameetrid

1

32 4

1

2

3

4

1

Keevitamismeetodid

Bilevel

4.7  

Baasekraan

1

2

3

1

2

3
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Graafiline ekraan

1

2

3

1

2

3

2 31

1

2

3

2 3 41

Keevitamise parameetrid
1 Keevitusvoolu

2

3

4

1

3 42

1

2

3

4

1

3 42

1

2

3

4
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3 421

1

2

3

4

Keevitamismeetodid
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4

321

5

1

2

3

4

5

•
•

1

0.6 mm
0.8 mm
0.9 mm
1.0 mm
1.2 mm
1.6 mm
2.0 mm

1
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Päis

4.8  

5

4

3

1

2

1

2

3

4

5

Programmi salvestamine

.
.

.
.
.
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.
.

Programmi laadimine

.

.

vahele.

.
.

.
.
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5.  

5.1  

Seadistamisse sisenemine

.
.

5.1.1  

0

1 Lähtestamine

3 Hot start

Lihtne elektrood Tselluloosi elektrood

CrNi elektrood Alumiinium elektrood

Malm elektrood Rutiilelektrood

7
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8 Arc force

Lihtne elektrood Tselluloosi elektrood

CrNi elektrood Alumiinium elektrood

Malm elektrood Rutiilelektrood

204
I=C Püsivool

1÷20 langev karateristik reguleeritava kallakuga

P=C Pidev toide

312 Kaare eemaldamise pinge

Lihtne elektrood

57.0 V

Tselluloosi elektrood

70.0 V

399

500

Valitud tase

Kasutaja

Kasutajaliides

XE

XP
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551

552

10 10

601

1 1

602 Välised parameetrid 2

705

751

752

768

EN 1011-1

801 Kaitsepiirid

854

X

12÷80 V

5.1.2  

0

1 Lähtestamine
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ET

7

399

500

Valitud tase

Kasutaja

Kasutajaliides

XE

XP

551

552

10 10

601

1 1

602 Välised parameetrid CH1, CH2, CH3, CH4

705

751

752

758



367

SEADISTAMINE

ET

768

EN 1011-1

801 Kaitsepiirid

854

X

12÷80 V

5.1.3  

0

1 Lähtestamine

2

3

4 Vool

5

6
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7

Manuaalne keevitus

5.0 V 55.5 V 5.0 V

10 Eelgaas

99.9 s 0.1 s

11

12 Mootori kallak

1.0 s

15

16

99.9 s 2.0 s

19

20

21
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22

23

24

25 Esialgne inkrement

26 Crater filler

27 Esialgne inkremendi aeg

0.1 s 99.9 s

28

0.1 s 99.9 s

30

0.1 s 99.9 s

31

0.1 s 99.9 s

32
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ET

33

34

0 s 10 s

35

0 s 10 s

202

331

398

399

500

Valitud tase

Kasutaja

Kasutajaliides

XE

XP

551
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SEADISTAMINE

ET

552

10 10

601

1 1

602 Välised parameetrid CH1, CH2, CH3, CH4

606

X Vool

612

Vool

2/

X

653

705

751

752

757
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ET

758

760

770

801 Kaitsepiirid

854

X

12÷80 V

5.2  

5.2.1  7-osalise ekraani kohandamine

.
.

5.2.2  

500

Kasutajaliides

XE

XP

MMA

Keevitamise 
parameetrid



373

SEADISTAMINE

ET

Keevitamise 
parameetrid

Keevitamise 
parameetrid

MMA

Keevitamise 
parameetrid

Keevitamise 
parameetrid

Keevitamise 
parameetrid

MMA

Keevitamise 
parameetrid

Keevitamise 
parameetrid

Keevitamise 
parameetrid
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5.2.3  

Parameetri valik

.
.

.

5.2.4  

Parameetri valik

.
.



375

SEADISTAMINE

ET

5.2.5  

Parameetri valik

Kalibreerimine

MMA

.

.
.

5.2.6  

Kaitsepiirid

Keevitusvoolu

Parameetri valik
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Parameetri valik
 .

 .

1

2

3 4

1

2 Alarmpiiride rida

3

4

.

6.  

RC-komplekt
73.11.015

  
73.11.012

  
73.10.073

73.10.074
  

73.12.039
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7.  

7.1  

7.2  

8.  

ETTEVAATUST!

E01 E02

E05 E07

E08 E10

E12.1 E13

E14.xx E15

E16.1 E16.2

E16.3 E19.1
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E19.11 E23

E27 E30

E33.1 E33.2

E33.3 E40

E43 E44

E49 E50

E51 E52

E53 E54

E55 E56

E57 E58

E59 E62

E63 E64

E65 E66

E67 E71

E74 E76

E77 E78

E80 E82
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E99.2 E99.3

E99.4 E99.5

E99.6 E99.7

E99.11

9.  

» Rikkis põletinupp. » Asendage rikkis komponent.
» Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.

» Valed või kulunud rullikud. » Vahetage rullikud välja.

» » Asendage rikkis komponent.
» Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.

» Kahjustatud põletiümbris. » Asendage rikkis komponent.
» Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.

» » Kontrollige ühendust toiteallikaga.
» Lugege peatükki „Ühendamine”.
» Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.

» Traat on rullil kinni jäänud. » Vabastage traat või asendage traadirull.

» Põletiotsak on sulanud (traat on kinni). » Asendage rikkis komponent.

» Rikkis põletinupp. » Asendage rikkis komponent.
» Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.

» Valed või kulunud rullikud. » Vahetage rullikud välja.

» » Asendage rikkis komponent.
» Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.

» Kahjustatud põletiümbris. » Asendage rikkis komponent.
» Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.

» Vale spindlisidur või valesti seadistatud rullide
lukud.

» Vabastage sidur.
» Suurendage rullide lukusurvet.

» Ebapiisav puhastamine. » Puhastage detaile põhjalikult enne keevitamist.

» Elektroodi läbimõõt on liiga suur. » Kasutage väiksema läbimõõduga elektroodi.

» » Suurendage kaldserva.

» » Vähendage kaugust elektroodi ja tooriku vahel.
» Liikuge keevitamise sujuvalt.
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» Valed keevitamisparameetrid. » Vähendage keevitamispinget.
» Kasutage suurema diameetriga elektroodi.

» Vale elektrood. » Kasutage alati kvaliteetseid materjale ja tooteid.
»

» » Vältige kontakti elektroodi ja keevituskoha vahel.

» Varjestusgaasi liiga vähe. » Reguleerige gaasivoolu.
» Kontrollige, kas hajuti ja põleti gaasiotsak on töökorras.

» Kaare pikkus vale. » Suurendage kaugust elektroodi ja tooriku vahel.
» Suurendage keevitamispinget.

» Valed keevitamisparameetrid. » Suurendage keevitamisvoolu.
» Suurendage keevitamispinget.

» » Hoidke põletit suurema nurga all.

» Keevitatavad detailid liiga suured. » Suurendage keevitamisvoolu.
» Suurendage keevitamispinget.

» Kaare reguleerimine vale. » Suurendage ekvivalentahela induktiivväärtuse seadistust.

» Valed keevitamisparameetrid. » Vähendage keevitamispinget.
» Kasutage väiksema läbimõõduga elektroodi.

» Kaare pikkus vale. » Vähendage kaugust elektroodi ja tooriku vahel.
» Vähendage keevitamispinget.

» » Vähendage täitmise ajal külgsuunalist vibreerimiskiirust.
» Vähendage keevitamise ajal liikumiskiirust.

» Varjestusgaasi liiga vähe. » Kasutage keevitatava materjaliga sobivaid gaase.

» Varjestusgaasi liiga vähe. » Reguleerige gaasivoolu.
» Kontrollige, kas hajuti ja põleti gaasiotsak on töökorras.

» Määre, lakk, rooste või mustus keevitatavatel 
toorikutel.

» Puhastage detaile põhjalikult enne keevitamist.

» Määre, lakk, rooste või mustus täitematerjalil. » Kasutage alati kvaliteetseid materjale ja tooteid.
» Jälgige, et täitematerjali seisund oleks alati laitmatu.

» Täitematerjalis on niiskust. » Kasutage alati kvaliteetseid materjale ja tooteid.
» Jälgige, et täitematerjali seisund oleks alati laitmatu.

» Kaare pikkus vale. » Vähendage kaugust elektroodi ja tooriku vahel.
» Vähendage keevitamispinget.

» Keevitusgaasis on niiskust. » Kasutage alati kvaliteetseid materjale ja tooteid.
» Veenduge, et gaasivarustussüsteem oleks alati veatus seisundis.

» Varjestusgaasi liiga vähe. » Reguleerige gaasivoolu.
» Kontrollige, kas hajuti ja põleti gaasiotsak on töökorras.
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» Keevituskoht tahkub liiga kiirelt. » Vähendage keevitamise ajal liikumiskiirust.
» Eelkuumutage keevitatavaid toorikuid.
» Suurendage keevitamisvoolu.

» Valed keevitamisparameetrid. » Vähendage keevitamispinget.
» Kasutage väiksema läbimõõduga elektroodi.

» Määre, lakk, rooste või mustus keevitatavatel
toorikutel.

» Puhastage detaile põhjalikult enne keevitamist.

» Määre, lakk, rooste või mustus täitematerjalil. » Kasutage alati kvaliteetseid materjale ja tooteid.
» Jälgige, et täitematerjali seisund oleks alati laitmatu.

» » Läbige enne keevitamist antud liitekoha tüübi jaoks vajalikud 
töösammud.

» Keevitatavatel toorikutel on erinevad omadused. » Looge enne keevitamist vahekiht.

» Täitematerjalis on niiskust. » Kasutage alati kvaliteetseid materjale ja tooteid.
» Jälgige, et täitematerjali seisund oleks alati laitmatu.

» Keevitatava liitekoha erigeomeetria. » Eelkuumutage keevitatavaid toorikuid.
» Kuumutage pärast tööd.
» Läbige enne keevitamist antud liitekoha tüübi jaoks vajalikud 

töösammud.

10.  

10.1  

Elektroodi valimine

Omadus Kasutamine

Hape

Lihtne
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Keevitamine

10.2  

puudutada.
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Vooluvahemik Elektroodi

(DC-) (DC+) (AC) Ø

Vooluvahemik Gaas

(DC-) (DC+) (AC) Otsik Vool
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10.3  

3. Keevitustraat

6. Silinder

Meetodid

A

B

I (A)

V (V)
t (ms)

t (ms)

Keevitamise parameetrid

•

•
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V (V)

I (A)

I (A)

 (m/min)

16V - 22V

60 - 160 A 100 - 175 A 120 - 180 A 150 - 200 A

24V - 28V

150 - 250 A 200 - 300 A 250 - 350 A 300 - 400 A

30V - 45V

150 - 250 A 200 - 350 A 300 - 500 A
Hea alla suunatud 

500 - 750 A
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1,6mm

1,2mm

1,0mm

0,8mm

D
ep
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Wire speed (m/min)
2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 240
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Ø Wire speed Deposition rate

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 240

1,6mm
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/h
)

1,2mm

1,0mm

0,8mm

Wire speed (m/min)

0
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4

6

8
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12

14
Ø Wire speed Deposition rate

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 240

0,6mm
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)
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1,0mm

0,8mm
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Wire speed (m/min)

Ø Wire speed Deposition rate
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Gaasid

-

- Argoon

-

-

- Argooni CO  ning argooni, CO

Unalloyed steel / High alloyed steel Aluminum alloy

Vooluvahemik Läbimõõdud Gaasivool Vooluvahemik Läbimõõdud Gaasivool
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11.  

U.M.

120 W

Pole rulle 4

jah

jah

ei

jah

200/300

U.M.
48 Vdc

Sidesiin

4.5

U.M.

500

470

420

U.M.

13.0
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12.  

N° WF NX 330

VOESTALPINE BÖHLER WELDING SELCO S.R.L.
Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

60974-5:2019
60974-10/A1:2015 Class A

EN 
IEC

I2

X                  (40°C)

I1max 
    

4.5A

IP    23 S

400A
100%

U1 48V

500A
60%

1

MADE 

ITALY
IN

13.  
1 2

43

5

6

8

11

109

7 7B7A
6A 6B

4 Seerianr
  XXX

11 Kaitseaste
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Celtnieks

Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

71.01.118

voestalpine Böhler 
Welding Selco S.r.l.

10/02/2025

voestalpine Böhler Welding Selco s.r.l.

Mirco Frasson Ivo Bonello
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voestalpine Böhler Welding Selco S.r.l.

voestalpine Böhler Welding Selco S.r.l.
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•

1.1  

1.2  
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1.4  

•
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•

•
•

•
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•

1.5  

•
neatsistos.

•
•

•

•
•
•
•
•

1.6  

•

•
•
•
•

1.7  

•

•
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1.7.1  

A klases

1.7.2  

1.7.3  

•
•
•
•
•
•

1.7.4  

1.7.5  

1.7.6  

1.8  

IP
IP23S
•

•
•

1.9  

»
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2.  

2.1  
•
•
•

2.2  

•
•
•
•
•
»

2.3  

2.4  

2.4.1  

1

2
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1
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3.  

3.1  
1

2

3

4

MMA

5

3.2  

3

2 5

1 4

1

2

3

4

5
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3.3  

31 2

6

4

5

8 97
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6

7

8

9



402

LV

4.  

4.1  

4.2  

5

4

1 2

3

1 Stieples padeve

2

3

4

5

Stieples padeve

Virsraksts

4.3  
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4.4  

4.5  

1

2

3

1

2

3

21

1

2

1

5

3 42

1

2

3

4

5
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21

1

2

Standard

4.6  
1

2

3

21

1

2
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1

32 4

1

2

3

4

1

Bilevel

4.7  

1

2

3

1

2

3
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1

2

3

1

2

3

2 31

1

2

3

2 3 41

1
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3

4

1

3 42

1
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3 421

1

2

3

4 Displeja veids
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 un turot to 

   

4

321

5

1

2

3

4

5

•
•

Stieples diametrs

1

0.6 mm
0.8 mm
0.9 mm
1.0 mm
1.2 mm
1.6 mm
2.0 mm

1
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Virsraksts

NAV PROGRAMMAS

4.8  

5

4

3

1

2

1

2

3

4

5

 un turot to 

.

.

.
.
.
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5.  

5.1  

.
.

5.1.1  

0

1 Atiestate

3 Hot start

Pamata elektrodu Celulozes elektrodu

CrNi elektrodu

Rutila elektrods

7
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8 Arc force

Pamata elektrodu Celulozes elektrodu

CrNi elektrodu

Rutila elektrods

204

312

Pamata elektrodu

57.0 V

Celulozes elektrodu

70.0 V

399

500

XE

XP
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551

552

10 10

601

1 1

602

705

751

752

768

EN 1011-1

801

854

X

12÷80 V

5.1.2  

0

1 Atiestate
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7

399

500

XE

XP

551

552

10 10

601

1 1

602

705

751

752

758
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768

EN 1011-1

801

854

X

12÷80 V

5.1.3  

0

1 Atiestate

2

3

4

5

6
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7

5.0 V 55.5 V 5.0 V

10

99.9 s 0.1 s

11

12

1.0 s

15

16

99.9 s 2.0 s

19

20

21
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22

23

24

25

26 Crater filler

27

0.1 s 99.9 s

28

0.1 s 99.9 s

30

0.1 s 99.9 s

31

0.1 s 99.9 s
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32

33

34

0 s 10 s

35

0 s 10 s

202

331

398

399

500

XE

XP
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551

552

10 10

601

1 1

602

606

X

612

2/

X

653

705

751

752
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757

758

760

770

801

854

X

12÷80 V

5.2  

5.2.1  

.
.

5.2.2  

500

XE

XP
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MMA

MMA

MMA
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5.2.3  

Parametra atlase

.
.

.

5.2.4  

Parametra atlase
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.
.

5.2.5  

Parametra atlase

MMA

.

.
.

5.2.6  
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Parametra atlase

Parametra atlase
 .

 .

1

2

3 4

1

2

3

4

.

6.  

RC komplekts
73.11.015

  
73.11.012

  
73.10.073
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73.10.074
  

73.12.039

7.  

7.1  

7.2  

8.  

E01 E02

E05 E07

E08 E10

E12.1 E13



426

LV

E14.xx E15

E16.1 E16.2

E16.3 E19.1

E19.11 E23

E27 E30

E33.1 E33.2

E33.3 E40

E43 E44

E49 E50

E51 E52

E53 E54

E55 E56

E57 E58

E59 E62

E63 E64

E65 E66

E67 E71
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E74 E76

E77 E78

E80 E82

E99.2 E99.3

E99.4 E99.5

E99.6 E99.7

E99.11

9.  

» »
»

» »

» »
»

» »
»

» »
»
»

» Sapinusies stieple uz spoles. » Atpiniet stiepli vai nomainiet stieples spoli.

» »

» »
»

» »

» »
»

» »
»

» »
»
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» »

» »

» Nepareiza malas sagatavošana. »

» »
»

» »
»

» Nepareizs elektrods. »
»

» »

» »
»

» Nepareizs loka garums. »
»

» »
»

» »

» »
»

» »

» »
»

» Nepareizs loka garums. »
»

» »
»

» »

» »
»

» »

» »
»

» »
»
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» Nepareizs loka garums. »
»

» »
»

» »
»

» »
»
»

Karstas plaisas

» »
»

» »

» »
»

» »

» »

» »
»

» »
»
»

10.  

10.1  

Liels
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10.2  

Apraksts

padevi.
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Elektroda

(DC-) (DC+) (AC) Ø

(DC-) (DC+) (AC) Sprausla
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10.3  

6. Balons

Metodes

A

B

I (A)

V (V)
t (ms)

t (ms)

vannu.
•

•
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V (V)

I (A)

I (A)

 (m/min)

16V - 22V

60 - 160 A 100 - 175 A 120 - 180 A 150 - 200 A

24V - 28V

150 - 250 A 200 - 300 A 250 - 350 A 300 - 400 A

30V - 45V

150 - 250 A 200 - 350 A 300 - 500 A 500 - 750 A
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Wire speed (m/min)

Ø Wire speed Deposition rate
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-

- Argons

-

padevi.

-

- Argona-CO

.

Unalloyed steel / High alloyed steel Aluminum alloy
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11.  

U.M.

120 W

4

200/300

U.M.
48 Vdc

4.5

U.M.

500

470

420

U.M.

Svars 13.0
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12.  

N° WF NX 330

VOESTALPINE BÖHLER WELDING SELCO S.R.L.
Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

60974-5:2019
60974-10/A1:2015 Class A

EN 
IEC

I2

X                  (40°C)

I1max 
    

4.5A

IP    23 S

400A
100%

U1 48V

500A
60%

1

MADE 

ITALY
IN

13.  
1 2

43

5

6

8

11

109

7 7B7A
6A 6B

  XXX
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1.  

voestalpine Böhler Welding Selco S.r.l.

voestalpine Böhler Welding Selco S.r.l.

•
•
•

1.1  

1.2  
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1.3  

•
•
•
•
•
•

•

•
•
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1.4  

•
•
•

•
•

•
•

•

1.5  

•

•
•

•

•
•
•
•
•

1.6  

•

•
•
•
•

1.7  

•
•
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1.7.1  

1.7.2  

1.7.3  

•
•
•
•
•
•

1.7.4  

1.7.5  

1.7.6  

1.8  

IP
IP23S
•

•
•

1.9  

»
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MONTAVIMAS

LT

2.  

2.1  
•
•
•

2.2  

•
•
•
•
•
»

2.3  

2.4  Montavimas

2.4.1  

1

2
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MONTAVIMAS

LT

1

2

2.4.2  

1 Maitinimo kabelio

2

3 Signalinis kabelis

4

5

6

7

8
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MONTAVIMAS

LT

1

2

1

2

Variklio vieta

1

2

3
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3.  

3.1  
1

2

3

4

MMA

5

3.2  

3

2 5

1 4

1

2

3

4

5
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3.3  

31 2

6

4

5

8 97

1

2

3

4

5

6

7

8

9
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4.  

4.1  Pradinis langas

4.2  Tikrinimo langas

5

4

1 2

3

1

2

3

4

5

Vielos tiekimas

Vielos tiekimo greitis

4.3  
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4.4  Pagrindinis langas

4.5  MMA proceso pagrindinis langas

1

2

3

1

2

3

Matavimai

21

1

2

1

5

3 42

1

2

3

4

5
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21

1

2

Standard Plienas Ketus

4.6  
1

2

3

Matavimai

21

1

2
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1

32 4

1

2

3

4

1

2 etapas

4 etapas

Bilevel

4.7  

Pagrindinis langas

1

2

3

1

2

3
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Grafinis langas

1

2

3

1

2

3

2 31

1

2

3

2 3 41

1

2

3

4

1

3 42

1

2

3

4

1

3 42

1

2

3

4



455

LT

3 421

1

2

3

4

standartinis

2 etapas

4 etapas
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4

321

5

1

2

3

4

5

•
•

1

0.6 mm
0.8 mm
0.9 mm
1.0 mm
1.2 mm
1.6 mm
2.0 mm

1
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4.8  

5

4

3

1

2

1

2

3

4

5

.

.

.
.
.
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.
.

.

.

.
.

.
.
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5.  

5.1  

Reikiamo parametro pasirinkimas ir keitimas

.
.

5.1.1  

0

1

3 Hot start

Bazinis elektrodu

CrNi elektrodu Aliuminio elektrodu

Ketaus elektrodu Rutilinis elektrodas
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7

8 Arc force

Bazinis elektrodu

CrNi elektrodu Aliuminio elektrodu

Ketaus elektrodu Rutilinis elektrodas

204

P=C Nekintanti galia

312

Bazinis elektrodu

57.0 V 70.0 V

399
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LT

500

XE

XP

551

552 Zirzeklio tonas

10 10

601

1 1

602

705

751

752

768

EN 1011-1

801

854

X

12÷80 V
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5.1.2  

0

1

7

399

500

XE

XP

551

552 Zirzeklio tonas

10 10

601

1 1

602

705
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751

752

758

768

EN 1011-1

801

854

X

12÷80 V

5.1.3  

0

1

2

3 Vielos tiekimo greitis

4
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5

6

7

rankinis suvirinimas

5.0 V 55.5 V 5.0 V

10

99.9 s 0.1 s

11

12

1.0 s

15

16

99.9 s 2.0 s
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19

20

21

22

23

24

25

26 Crater filler
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27 Pirminis didinimo laikas

0.1 s 99.9 s

28

0.1 s 99.9 s

30

0.1 s 99.9 s

31

0.1 s 99.9 s

32

33

34

0 s 10 s

35

0 s 10 s
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202

331

398

399

500

XE

XP

551

552 Zirzeklio tonas

10 10

601

1 1

602
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606

X

612

2/

X

653 Vielos tiekimo greitis

705

751

752

757 Vielos tiekimo greitis

758

760

770
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801

854

X

12÷80 V

5.2  

5.2.1  

.
.

5.2.2  

500

XE

XP

MMA
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MMA

MMA

5.2.3  

Parametro pasirinkimas
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.
.

.

5.2.4  

Parametro pasirinkimas

.
.

5.2.5  

Parametro pasirinkimas
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Kalibravimas

MMA

.

.
.

5.2.6  

Parametro pasirinkimas

Parametro pasirinkimas
 .

 .
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PRIEDAI

LT

1

2

3 4

1

2

3

4

.

6.  

73.11.015
  

73.11.012
  

73.10.073

73.10.074
  

73.12.039

7.  
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7.1  

7.2  

8.  

E01 E02

E05 E07

E08 E10

E12.1 E13

E14.xx E15

E16.1 E16.2

E16.3 E19.1

E19.11 E23

E27 E30

E33.1 E33.2

E33.3 E40
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E43 E44

E49 E50

E51 E52

E53 E54

E55 E56

E57 E58

E59 E62

E63 E64

E65 E66

E67 E71

E74 E76

E77 E78

E80 E82

E99.2 E99.3

E99.4 E99.5

E99.6 E99.7

E99.11
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9.  

Sprendimas

» »
»

» »

» »
»

» »
»

» »
»
»

» »

» »

Netinkamas vielos tiekimas

Sprendimas

» »
»

» »

» »
»

» »
»

» Netinkamas suklio sukabinimas arba netinkamai »
»

Sprendimas

» Nešvara. »

» Per didelio skersmens elektrodas. »

» Netinkamai paruoštas kraštas. » Pagilinkite griovelius.

» »
»

Sprendimas

» Netinkami suvirinimo parametrai. »
»

» Netinkamas elektrodas. »
»

» »
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Sprendimas

» »
»

Prikibimas

Sprendimas

» Netinkamo ilgio lankas. »
»

» Netinkami suvirinimo parametrai. »
»

» »

» »
»

» Netinkamai reguliuojamas lankas. »

Sprendimas

» Netinkami suvirinimo parametrai. »
»

» Netinkamo ilgio lankas. »
»

» »
»

» »

Sprendimas

» »
»

Sprendimas

» »

» »
»

» »
»

» Netinkamo ilgio lankas. »
»

» »
»

» »
»

» »
»
»

Sprendimas

» Netinkami suvirinimo parametrai. »
»
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» »

» »
»

» »

» » Prieš suvirindami patepkite.

Sprendimas

» »
»

» Ypatinga suvirinamos jungties geometrija. »
»
»

10.  

10.1  

Elektrodo pasirinkimas

Dangos tipas Naudojimas
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10.2  
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Elektrodo

(DC-) (DC+) (AC) Ø

(DC-) (DC+) (AC) Srautas
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10.3  

ruošinio.

6. Balionas

A

B

I (A)

V (V)
t (ms)

t (ms)

•

•
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V (V)

I (A)

I (A)

 (m/min)

16V - 22V

60 - 160 A 100 - 175 A 120 - 180 A
Laba plakana un 

150 - 200 A

24V - 28V

150 - 250 A 200 - 300 A 250 - 350 A 300 - 400 A

30V - 45V

150 - 250 A 200 - 350 A 300 - 500 A 500 - 750 A
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- Anglies dioksidas (CO

- Argonas

- Helis

-

- Argono ir CO  bei argono, CO

.

Unalloyed steel / High alloyed steel Aluminum alloy
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11.  

U.M.

120 W

4

taip

taip

ne

taip

200/300

U.M.
48 Vdc

4.5

U.M.

500

470

420

U.M.

Svoris 13.0
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12.  

N° WF NX 330

VOESTALPINE BÖHLER WELDING SELCO S.R.L.
Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

60974-5:2019
60974-10/A1:2015 Class A

EN 
IEC

I2

X                  (40°C)

I1max 
    

4.5A

IP    23 S

400A
100%

U1 48V

500A
60%

1

MADE 

ITALY
IN

13.  
1 2

43

5

6

8

11

109

7 7B7A
6A 6B

4 Serijos nr.
  XXX
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1.  

voestalpine Böhler Welding Selco S.r.l.

voestalpine Böhler Welding Selco S.r.l.

•
•
•

1.1  

1.2  
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1.3  
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1.4  

•
•

•

•
•
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•

•

1.5  
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•
•

•

•
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•
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1.6  

•

•

•
•
•

1.7  

•

•
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1.7.1  

Class A

A Class A besorolású berendezéseket nem tervezték olyan lakóhelyi területeken való alkalmazásra, ahol az 

1.7.2  

1.7.3  

•
•
•
•

•
•

1.7.4  

1.7.5  

1.7.6  

1.8  

IP
IP23S
• A tokozat védelmet nyújt a veszélyes részek kézzel való megérintése ellen, valamint 12,5 mm vagy ennél nagyobb

•
•

1.9  

»
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2.  

2.1  
•
•
•

2.2  

•
•
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•
•
»

2.3  

2.4  

2.4.1  

1

2
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3.  

3.1  
1

2

3

4

MMA

5

3.2  

3

2 5

1 4
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4

5
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3.3  

31 2
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8 97
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4.  

4.1  

4.2  

5

4

1 2

3

1
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3

4

5

4.3  

Nem aktív
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Aktív

4.4  

4.5  

1
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3

1

2

3
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1

2

1

5

3 42

1

2

3

4

5

van.
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21

1

2

MMA szinergia

Standard

4.6  
1

2

3
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1
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1

32 4
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4

1

Bilevel

4.7  

1
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1

2
3
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1
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2 3 41
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3 42
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Szinergika
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4
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0.6 mm
0.8 mm
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1.0 mm
1.2 mm
1.6 mm
2.0 mm
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5.  

5.1  

.
.

5.1.1  

0

1

3 Hot start

Rutile elektróda

7
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8 Arc force

Rutile elektróda

204

312

57.0 V 70.0 V

399

500

XE

XP
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551

552

10 10

601

1 1

602

705

751

752

768

EN 1011-1

801

854

X

12÷80 V

5.1.2  

0

1
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399

500

XE

XP

551

552

10 10

601

1 1

602

705

751

752
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768

EN 1011-1

801

854

X

12÷80 V

5.1.3  

0

1

2

3

4 Áram

5

6
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7

Szinergikus üzemmód

5.0 V 55.5 V 5.0 V

10

99.9 s 0.1 s

11

12

1.0 s

15

16

99.9 s 2.0 s

19

20

21
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22

23

24

25

26 Crater filler

27

0.1 s 99.9 s

28

0.1 s 99.9 s

30

0.1 s 99.9 s

31

0.1 s 99.9 s



514

HU

32

33

34

0 s 10 s

35

0 s 10 s

202

331

398

399

500

XE

XP
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HU

551

552

10 10

601

1 1

602

606

X

612

2/

X

653

705

751

752
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HU

757

758

760

770

801

854

X

12÷80 V

5.2  

5.2.1  

.

.

5.2.2  

500

XE

XP



517

HU

MMA

MMA

MMA
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5.2.3  

.
.

.

5.2.4  
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HU

.
.

5.2.5  

MAG

MMA

.

.

.

5.2.6  
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HU

 .

 .

1

2

3 4

1

2

3

4

.

6.  

73.11.015
  

73.11.012
  

73.10.073
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73.10.074
  

73.12.039

7.  KARBANTARTÁS

7.1  

7.2  Odgovornost

8.  

E01 E02

E05 E07

E08 E10

E12.1 E13
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E14.xx E15

E16.1 E16.2

E16.3 E19.1

E19.11 E23

E27 E30

E33.1 E33.2

E33.3 E40

E43 E44

E49 E50

E51 E52

E53 E54

E55 E56

E57 E58

E59 E62

E63 E64

E65 E66

E67 E71
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E74 E76

E77 E78

E80 E82

E99.2 E99.3

E99.4 E99.5

E99.6 E99.7

E99.11

9.  

Hiba oka

» » Cserélje ki a hibás alkatrészt.
»

legközelebbi.

» »

» Hibás huzaladagoló. » Cserélje ki a hibás alkatrészt.
»

legközelebbi.

» » Cserélje ki a hibás alkatrészt.
»

legközelebbi.

» A huzaladagoló nem kap tápfeszültséget. »
»
»

» » Igazítsa meg a huzalt vagy cserélje ki az orsót.

» » Cserélje ki a hibás alkatrészt.

Hiba oka

» » Cserélje ki a hibás alkatrészt.
»

legközelebbi.

» »

» Hibás huzaladagoló. » Cserélje ki a hibás alkatrészt.
»

legközelebbi.
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» » Cserélje ki a hibás alkatrészt.
»

legközelebbi.

» » Oldja ki a tengelykapcsolót.
»

Hiba oka

» Elégtelen tisztaság. »

» »

» » Növelje a letörést.

» »
»

Hiba oka

» » Csökkentse a hegesztési feszültséget.
»

» »
»

» » Kerülje el, hogy az elektróda és az olvadékmedence érintkezzenek 
egymással.

Hiba oka

» » ÁÁllítsa be a gázáramot.
»

Hiba oka

» »
»

» » Növelje a hegesztési feszültséget.
» Növelje a hegesztési feszültséget.

» »

» A hegeszteni kívánt munkadarab túl nagy. » Növelje a hegesztési feszültséget.
» Növelje a hegesztési feszültséget.

» Helytelen ívszabályozás » Növelje az ekvivalens áramköri induktivitás érték beállítását.

Hiba oka

» » Csökkentse a hegesztési feszültséget.
»

» »
»

» » Lassítsa az oldalirányú mozgatás sebességét kitöltés esetén.
» Csökkentse a hegesztés haladási sebességét.

» »

Hiba oka

» » ÁÁllítsa be a gázáramot.
»
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Hiba oka

» »

» »
»

» »
»

» »
»

» »
»

» » ÁÁllítsa be a gázáramot.
»

» Az olvadékmedence túl gyorsan szilárdul meg. » Csökkentse a hegesztés haladási sebességét.
»
»

Hiba oka

» » Csökkentse a hegesztési feszültséget.
»

» »

» »
»

» »

» »

Hiba oka

» »
»

» »
»
»
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10.  

10.1  

Tulajdonság Felhasználás

Savas
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10.2  
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Áramtartomány Elektróda

(DC-) (DC+) (AC) Ø

Áramtartomány Gáz

(DC-) (DC+) (AC) Fúvóka Áramlás
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10.3  

A

B

I (A)

V (V)
t (ms)

t (ms)

•

•
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V (V)

I (A)

I (A)

 (m/min)

16V - 22V

60 - 160 A 100 - 175 A 120 - 180 A 150 - 200 A

24V - 28V

150 - 250 A 200 - 300 A 250 - 350 A 300 - 400 A

30V - 45V

150 - 250 A 200 - 350 A 300 - 500 A 500 - 750 A
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1,6mm

1,2mm

1,0mm

0,8mm

D
ep
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it
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n 
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te
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g
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2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 240
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Ø Wire speed Deposition rate
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-

- Argon

-

-

- Argon-CO

Unalloyed steel / High alloyed steel Aluminum alloy

Áramtartomány Mért gázáramlás Áramtartomány Mért gázáramlás
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11.  

U.M.

120 W

4

200/300

U.M.
48 Vdc

4.5

U.M.

500

470

420

U.M.

13.0
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12.  

N° WF NX 330

VOESTALPINE BÖHLER WELDING SELCO S.R.L.
Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

60974-5:2019
60974-10/A1:2015 Class A

EN 
IEC

I2

X                  (40°C)

I1max 
    

4.5A

IP    23 S

400A
100%

U1 48V

500A
60%

1

MADE 

ITALY
IN

13.  
1 2

43

5

6

8

11

109

7 7B7A
6A 6B

  XXX
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Gradbenik

Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

71.01.118

podjetje voestalpine Böhler Welding Selco S.r.l.

10/02/2025

voestalpine Böhler Welding Selco s.r.l.

Mirco Frasson Ivo Bonello
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skip 

1.  

voestalpine Böhler Welding Selco S.r.l.

voestalpine Böhler Welding Selco S.r.l.

•
•
•

1.1  

1.2  
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1.3  

•
•
•
•
•
•

•

•
•
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1.4  

•
•
•

•
•

•
•

•

1.5  

•

•
•

•

•
•
•
•
•

1.6  

•

•

•
•
•

1.7  

•
•
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1.7.1  

Razreda A

Oprema razreda A ni namenjena stanovanjskim prostorom, kjer je elektrika zagotovljena iz javnega 

1.7.2  

1.7.3  

•
•
•
•
•
•

1.7.4  

1.7.5  

1.7.6  

1.8  

IP
IP23S
•
•
•

1.9  

»
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NAMESTITEV

SL

2.  

2.1  
•
•
•

2.2  

•
•
•
•
•
»

2.3  

2.4  Namestitev

2.4.1  

1

2

trdno pritrjeni.
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NAMESTITEV

SL

1

2

trdno pritrjeni.

2.4.2  

1

2

3 Signalni kabel

4 Vhod za signalni kabel

5 Cev za plin

6

7

8
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NAMESTITEV

SL

1

2

1

2

trdno pritrjeni.

Prostor za motor

1

2

3
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PREDSTAVITEV SISTEMA

SL

3.  

3.1  
1

2

3

4

MMA

5
vklop.

3.2  

3

2 5

1 4

1

2

3

4 Vhod za signalni kabel

5
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PREDSTAVITEV SISTEMA

SL

3.3  

31 2

6

4

5

8 97

1

2

3

4 7-segmentni prikazovalnik

5

6

7

8

9
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4.  UPORABA OPREME

4.1  

4.2  

5

4

1 2

3

1

2

3

4

5

nastavitev

Naslov

4.3  

Ni aktivno
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Aktivno

4.4  Glavni zaslon

4.5  Glavni zaslon postopka MMA

1

2

3

1

2

3

Meritve

21

1

2 Varilno napetost

Varilni parametri

1

5

3 42

1

2

3

4

5
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21

1

2

Varilni postopek

Standard

4.6  
1

2

3

Meritve

21

1

2 Varilno napetost



549

SL

Varilni parametri

1

32 4

1

2

3

4

1

Varilni postopek

Varilne metode

Bilevel

4.7  

Osnovni zaslon

1

2

3

1

2

3
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1

2

3

1

2

3

2 31

1 Vrsta polnila

2

3 Vrsta plina

2 3 41

Varilni parametri
1

2

3

4 Varilno napetost

1

3 42

1

2

3

4

1

3 42

1

2

3

4
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3 421

1

2

3

4

Varilni postopek

Varilne metode

Vrsta prikaza
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Varilni postopek

4

321

5

1

2

3

4

5

Varilnega programa

• Vrsta polnila
• Vrsta plina

1

0.6 mm
0.8 mm
0.9 mm
1.0 mm
1.2 mm
1.6 mm
2.0 mm

1
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Naslov

4.8  Zaslon s programi

5

4

3

1

2

1

2

3

4

5

 vsaj eno 

.
.

.
.
.
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.
.

Priklic programa

.

.

Preklic programa

.
.

.
.
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SL

5.  

5.1  Nastavitev in nastavitev parametrov

Vstop v nastavitve

.
.

5.1.1  

0 Shrani in zapri

1 Ponastavitev

3 Hot start

Elektrodo osnovna

nastavitev

Elektrodo celuloze

nastavitev

Elektrodo CrNi

nastavitev

Elektrodo aluminija

nastavitev

nastavitev

Rutilna elektroda

nastavitev

7 Varilni tok

nastavitev
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SL

8 Arc force

Elektrodo osnovna

nastavitev

Elektrodo celuloze

nastavitev

Elektrodo CrNi

nastavitev

Elektrodo aluminija

nastavitev

nastavitev

Rutilna elektroda

nastavitev

204
I=C Stalni tok

1÷20 Upadanje s prilagodljivim naklonom

P=C Stalna napetost

312

Elektrodo osnovna

nastavitev

57.0 V

Elektrodo celuloze

nastavitev

70.0 V

399 Varilna hitrost

nastavitev

500

Vrednost Vrednost

XE

XP
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NASTAVITEV

SL

551

552

nastavitev

10 10

601

nastavitev

1 1

602

705

751

752

768

EN 1011-1

801

854

Vrednost

X

12÷80 V

5.1.2  

0 Shrani in zapri

1 Ponastavitev
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SL

7 Varilni tok

nastavitev

399 Varilna hitrost

nastavitev

500

Vrednost Vrednost

XE

XP

551

552

nastavitev

10 10

601

nastavitev

1 1

602

705

751

752

758
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NASTAVITEV

SL

768

EN 1011-1

801

854

Vrednost

X

12÷80 V

5.1.3  

0 Shrani in zapri

1 Ponastavitev

2 Varilnih programov

3

nastavitev

4 Tok

nastavitev

5

6
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SL

7

Sinhronizacija je uskladitev parametrov

nastavitev

nastavitev

5.0 V 55.5 V 5.0 V

10

nastavitev

99.9 s 0.1 s

11

nastavitev

12

nastavitev

1.0 s

15

nastavitev

16

nastavitev

99.9 s 2.0 s

19

nastavitev
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NASTAVITEV

SL

20

nastavitev

nastavitev

21

nastavitev

22

nastavitev

23

nastavitev

24

nastavitev

25

nastavitev

26 Crater filler

nastavitev

27

nastavitev

0.1 s 99.9 s
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NASTAVITEV

SL

28

nastavitev

0.1 s 99.9 s

30

nastavitev

0.1 s 99.9 s

31

nastavitev

0.1 s 99.9 s

32

nastavitev

33

nastavitev

34

nastavitev

0 s 10 s

35

nastavitev

0 s 10 s

202

nastavitev

331
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NASTAVITEV

SL

398

399 Varilna hitrost

nastavitev

500

Vrednost Vrednost

XE

XP

551

552

nastavitev

10 10

601

nastavitev

1 1

602

606

Vrednost

X
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NASTAVITEV

SL

612

Vrednost

2/

X

653

nastavitev

705

751

752

757

758

760

770

801

854

Vrednost

X

12÷80 V
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NASTAVITEV

SL

5.2  

5.2.1  Prilagoditev 7-segmentnega prikazovalnika po meri

.
.

5.2.2  

500

Vrednost

XE

XP

MMA

Varilni parametri

Varilni parametri

Varilni parametri

MMA

Varilni parametri

Varilni parametri
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NASTAVITEV

SL

Varilni parametri

MMA

Varilni parametri

Varilni parametri

Varilni parametri

5.2.3  

Nastavitev gesla

.
.
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NASTAVITEV

SL

.

5.2.4  

.
.

5.2.5  

MAG

MMA

.

.
.
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NASTAVITEV

SL

5.2.6  

Varilno napetost

 .

 .

1

2

3 4

1 Vrstica z opozorilnimi vrednostmi

2 Vrstica z alarmnimi vrednostmi

3

4

.
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6.  

73.11.015
  

73.11.012
  

73.10.073

73.10.074
  

73.12.039

7.  

7.1  

7.2  
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8.  
ALARM

POZOR

E01 E02

E05 E07

E08 E10

E12.1 E13

E14.xx E15

E16.1 E16.2

E16.3 E19.1

E19.11 E23

E27 E30

E33.1 E33.2

E33.3 E40

E43 E44

E49 E50

E51 E52
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E53 E54

E55 E56

E57 E58

E59 E62

E63 E64

E65 E66

E67 E71

E74 E76

E77 E78

E80 E82

E99.2 E99.3

E99.4 E99.5

E99.6 E99.7

E99.11

9.  

Vzrok

» » Zamenjajte okvarjeno komponento.
»

» Neustrezni ali obrabljeni valji » Zamenjajte valje.

» » Zamenjajte okvarjeno komponento.
»
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» Poškodovana obloga gorilnika » Zamenjajte okvarjeno komponento.
»

» » Preverite povezavo z virom napajanja.
»
»

» »

» » Zamenjajte okvarjeno komponento.

Vzrok

» » Zamenjajte okvarjeno komponento.
»

» Neustrezni ali obrabljeni valji » Zamenjajte valje.

» » Zamenjajte okvarjeno komponento.
»

» Poškodovana obloga gorilnika » Zamenjajte okvarjeno komponento.
»

» Napaka sklopke vretena ali neustrezno nastavljen
mehanizem za zaklepanje valjev

» Sprostite sklopko.
» Zvišajte pritisk zaklepanja valjev.

Vzrok

» »

» Prevelik premer elektrode » Uporabite elektrodo z manjšim premerom.

» Nepravilna priprava roba » Okrepite posnemanje materiala.

» » Zmanjšajte razdaljo med elektrodo in obdelovancem.
» Redno premikajte gorilnik med celotnim varjenjem.

Prisotnost volframa

Vzrok

» Neustrezni varilni parametri »
»

» Neustrezna elektroda » Vedno uporabljajte kakovostne materiale in izdelke.
» Elektrodo previdno naostrite.

» »

Vdolbine med postopkom

Vzrok

» » Prilagodite pretok plina.
» Preverite, ali sta difuzor in šoba za plin na gorilniku v dobrem stanju.

Vzrok

» »
»

» Neustrezni varilni parametri »
»

» » Gorilnik postavite bolj pod kot.

» Preveliki kosi za varjenje. »
»

» Nepravilno uravnavanje obloka » Zvišajte nastavitev ekvivalentne induktivnosti vezja.
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Vzrok

» Neustrezni varilni parametri »
»

» » Zmanjšajte razdaljo med elektrodo in obdelovancem.
»

» » Med polnjenjem zmanjšajte stransko hitrost oscilacije.
» Zmanjšajte hitrost premikanja med varjenjem.

» » Uporabljajte pline, ki so primerni za varjene materiale.

Vzrok

» » Prilagodite pretok plina.
» Preverite, ali sta difuzor in šoba za plin na gorilniku v dobrem stanju.

Poroznost

Vzrok

» »

» » Vedno uporabljajte kakovostne materiale in izdelke.
»

» Vlaga v polnilnem materialu » Vedno uporabljajte kakovostne materiale in izdelke.
»

» » Zmanjšajte razdaljo med elektrodo in obdelovancem.
»

» Vlaga v varilnem plinu » Vedno uporabljajte kakovostne materiale in izdelke.
» Zagotovite, da bo sistem za dovajanje plina vedno brezhiben.

» » Prilagodite pretok plina.
» Preverite, ali sta difuzor in šoba za plin na gorilniku v dobrem stanju.

» Staljeni material se prehitro strdi. » Zmanjšajte hitrost premikanja med varjenjem.
» Predhodno segrejte obdelovance, ki jih varite.
»

Vzrok

» Neustrezni varilni parametri »
»

» »

» » Vedno uporabljajte kakovostne materiale in izdelke.
»

» » Izvedite pravilno zaporedje postopkov za vrsto spoja, ki ga varite.

» » Pred varjenjem izvedite uskladitev.

Vzrok

» Vlaga v polnilnem materialu » Vedno uporabljajte kakovostne materiale in izdelke.
»

» Edinstvena geometrija spoja, ki ga varite. » Predhodno segrejte obdelovance, ki jih varite.
» Izvedite naknadno segrevanje.
» Izvedite pravilno zaporedje postopkov za vrsto spoja, ki ga varite.
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10.  

10.1  

Priprava robov

Vrsta premaza Lastnost Uporaba

Osnovna

10.2  

Opis
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Varilna polarnost
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Priprava robov

Razpon toka Elektrode

(DC-) (DC+) (AC) Ø

Polnilni material

Razpon toka Plin

(DC-) (DC+) (AC) Šoba Pretok
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10.3  

Uvod

Metode

A

B

I (A)

V (V)
t (ms)

t (ms)

Varilni parametri

•

•
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V (V)

I (A)

I (A)

 (m/min)

16V - 22V

60 - 160 A 100 - 175 A 120 - 180 A 150 - 200 A

24V - 28V

OBLOK
150 - 250 A 200 - 300 A 250 - 350 A 300 - 400 A

30V - 45V

150 - 250 A 200 - 350 A 300 - 500 A 500 - 750 A
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Plini

-

- Argon

-

-

-  ter argona, CO  in kisika

.

Unalloyed steel / High alloyed steel Aluminum alloy

Razpon toka Pretok plina Razpon toka Pretok plina
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Zunanje naprave
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48 Vdc
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13.0
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12.  

N° WF NX 330

VOESTALPINE BÖHLER WELDING SELCO S.R.L.
Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

60974-5:2019
60974-10/A1:2015 Class A
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MONTAVIMO 
RINKINYS / PRIEDAI
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2X M6

2X
M6x30mm
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Minimum

1 ON
2 OFF
3 OFF
4 OFF

Medium

1 ON
2 ON
3 OFF
4 OFF

Medium

1 ON
2 ON
3 ON
4 OFF

Maximum

1 ON
2 ON
3 ON
4 ON
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73.11.015 Kit RC

2X
M3,9x9mm
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2X   M6
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