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Remove before use!
Vor der Nutzung entfernen!

EN: WARNING! - Remove before use!

DE: WARNUNG! - Vor der Nutzung entfernen!

FR: AYERTISSEMENT! - Enlever avant usage!

PL: UWAGA! - Przed uzyciem usunqd!

IT: Attenzione! - Rimuovere prima dell’utilizzo!

ES: iATENCION! - ;Quitar antes de usar!

CS: POZOR! Pred pouzitim vyjmout!

Fl: VAROITUS! - Poista ennen kdyttod!

DA: ADVARSEL! - Fjern fer brug!

HU: FIGYELEM! - Felhaszndlds elétt eltavolitandd!
NL: WAARSCHUWING! - Verwijderen voor gebruik!
NO: VIKTIG! - Fjern fer bruk!

PT: ATENCAO! - Remova antes de utilizar

RO: ATENTIE! Indepdartati inainte de utilizare!
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SV: OBSERVERA - Avldgsna innan anvdndning!

TR: UYARI! - Kullanmadan énce cikarin!
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Schutzstufentabelle
Shade level chart
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[EN] SAFETY WARNINGS - READ BEFORE USING

A

WARNING

Read & Understand All Instructions Before Using

A

Auto-Darkening welding helmets are designed to protect the eye
and face from sparks, spatter and harmful radiation under normal
welding conditions. The Auto-Darkening filter works automatically.
Itchanges fromlight to dark state when the welding arcis struck, and
it returns to the light state when welding stops.

The Auto-Darkening welding helmet comes assembled. However
before it can be used, it must be adjusted to your personal preferen-
ces. Set it up for delay time, sensitivity and shade number for your
The helmet should be storedin adry. cooland dark area and remem-

A

WARNING

ber to remove the battery before long-time storage.

» This Auto-Darkening welding helmet is not suitable for laser
welding or oxy-acetylene (gas welding) applications

»  Neverplacethe helmetand Auto-Darkeningfilter on ahot surface.

» Never open or tamper with the Auto-Darkening filter.

»  This Auto-Darkening welding helmet will not protect against se-
vere impact hazards.

»  This helmet will not protect against explosive devices or corrosi-
ve liquids.

» Do not make any modifications to either the filter or helmet,
unless specified in this manual.

» Do not use replacement parts other than those specified in this
manual. Unauthorized modifications and replacement parts will
void the warranty and expose the operator to the risk of personal
injury.

»  Should this helmet not darken upon striking an arc, stop welding
immediately and contact your supervisor or your dealer.

» Do notimmerse the filter in water.

» Donotuseanysolventsonthe filter screen orhelmetcomponents.

» Use only at temperatures: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~ 131 °F).

»  Storing temperature: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). The helmet

INSTRUCTIONS FOR USE
WARNING! Before using the helmet for welding,

ensure that you have read and understood

the safety instructions.

should be stored in a dry cool and dark area, when not using it
for along time.

»  Protect the filter from contact with liquid and dirt.

» Clean the filter surface regularly; do not use strong cleaning
solutions. Always keep the sensors and solar cells clean using a
clean lint-free tissue.

» Regularly replace the cracked / scratched / pitted front cover
lens.

»  The materials which may come into contact with the wearer’s skin
can cause allergic reactions in some circumstances.

»  The ADF shall only be used in conjunction with the inner cover lens.

»  Wearapproved safety glasses with side shields underyour helmet.

» Eye-protectors against high speed particles worn over standard
ophthalmic spectacles may transmit impacts, thus creating a
hazard to the wearer.

» Toughened mineralfilter oculars shall only be used in conjunction
with a suitable backing ocular.

» If the symbols F or B are not common to both the ocular and the
frame, then it is the lower level which shall be assigned to the
complete eye-protection.

RANGE OF APPLICATION
WARNING! Before using the helmet for welding, ensure that
you have read and understood the safety instructions.

Information manual for the Bohler Welding protective helmets com-
ply with Para 1.4 of Appendix Il of the PPE Regulations (EU) 2016/425.

Bohler Welding helmets offers permanent protection against UV/IR
rays, also face and eye protection against sparks caused by the
welding process.

Do not look directly into the welding arc with unprotected eyes when
the arc strikes. This can cause painful inflammation of the cornea
and irreparable damage to the lens of the eye leading to cataracts.

WARRENTY

The warranty conditions as set outin the General Terms and Conditions
of Sale of voestalpine Bdhler Welding apply (available at
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Contact your authorised specialist retailer for more details. A war-
ranty is only given for material and manufacturing defects. In the
event of damage due toimproper use, unauthorised intervention, or
use not provided for by the manufacturer, the warranty and liability
are void. Liability and warranty are, also, void if spare parts other
than original spare parts are used.

Bohler Welding helmets and welding filters can be used for most arc
welding applications and for GTAW / TIG where stated. The welding
filters provide protection against harmful UV- and IR-radiation ac-
cording to the requirement for shade number marked on each
passive of automatic (ADF) model; eye protection remains as long
as the flip up is in the down position covering the vision.

The following chart is presented as a reference for the selection of
the most suitable shade for the welding filter: (p. 6)

Depending upon the application conditions, the next highest or next
lowest protection level can be used.

The darker fields indicate those areas in where the corresponding
welding process cannot be used.

Bohler Welding helmets are suitable for, but not limited to the following
applications:

»  AC/DC pulses

» Inverters WIG/TIG

»  Stick welding

» Argon/Helium

»  MIG/MAG protective gas electrodes
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PREPARATION & OPERATION

Bohler Welding helmets are fully assembled and ready to be used
after minor adjustments. All welding helmets are equipped with a
comfortable headgear that can be adjusted for comfort: (p. 7)

Rotate the adjustment knob at the rear of the headgear assembly
to fit the user's head. There is adjustment on the top strap, longitu-
dinal adjustment and angular adjustment.

Before commencing work pleaseinspect carefully the welding helmet
and ADF for any visible marks, cracks, pitted or scratched surfaces;
damaged surfaces even on protection plates reduce vision impair
protection. If protection plates are scratched, damaged or built up
with spatter please replace.

Welding helmets should not be dropped. Do not place heavy objects
ortoolsonorinside the helmet as they might damage the components.
If used with care, the welding filter requires no further maintenance
during its lifetime.

SERVICING AND MAINTENANCE

Only clean the helmet with mild soap and water. Dry with a clean cotton
cloth. The use of solvents is strictly prohibited, as they will damage the
mask and filters. Scratched or damaged visors must always be replaced.

The user must make daily regular checks to ensure nodamageis evident.
Outerandinnervisors are wear parts and must be replaced regularly with
genuine certified universal spare parts.

We recommend a use period of 3-4 years. The duration of use depends
on various features such as useage, cleaning, storage and mainte-
nance. Frequency of inspections and replacement of damaged parts
is recommended.

REPLACING THE OUTER LENS

1. Ensure that the helmet is always fitted with B&hler Welding
approved outer and inner protection lens.

2. The protection lenses must be replaced when broken, dama-
ged or covered with welding spatter to the extent that vision is
impaired.

3. Outer and Inner protection lenses are wear parts and must be

replaced regularly with genuine certified spare parts.

The outer protection lens is mounted from the back, see illust-

ration. (p. 7)

5. Theinnerlensis mounted from the back into the locaters on the
auto darkening filter. Protection marked in accordance with
this standard is only provided when all lens and retention com-
ponents are installed according to the list of manufactures
instructions.

6. Change dark shade from 9 to 13 to 5 to 9 or to Grind mode as
desired on the ADF. (p. 6)

7. Adjust the Sensitivity Time as desired by using the variable
adjustment knob. (p. 6)

»

8. The Delay Time (from dark to light) is adjsted with the right
toggle on the ADF (p. 6) . There are 3 delay settings to choose:
»SLOW" 0.9 sec., ,MID" 0.5 sec. and ,FAST* 0.1 sec.

9. Thedelay is adjusted on the left hand toggle switch there are 3

delay settings to choose from Top Slow delay 0.9sec middle
medium delay 0.5sec and bottom fast delay 0.1sec

10. When the helmet is not used for 15 minutes the power will auto-
matically shut-off. There is no OFF switch.

REPLACING THE ADF BATTERY

Itis essential that when replacing the battery that it is mounted the
correct way up as per the illustration. (p. 6)

TROUBLE SHOOTING

1. Not Switching - Stop welding immediately if the auto lens stays
light and will not darken. Review the sensitivity recommenda-
tions and adjust sensitivity. Clean lens cover and sensors of any
obstructions. Note! Make sure the sensors are clean and facing
the arc; angles of 45° or more do not allow the arc light to
reach the sensors.

N

Not switching - If the auto lens stays dark after the weld arc is
extinguished, or the auto-lens stays dark when no arc is pre-
sent. Fine-tune the sensitivity setting by making small adjust-
ments to the control by turning it toward the ‘Lo’ setting. In
extreme light conditions, it may be necessary to reduce the
surrounding light levels.

During testing or use, in case of any malfunctioning, please
suspend using it and contact your local sales agent.

MARKING

Auto-darkening welding filter (ADF) marking:
CE 4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2 EN379

4 - light state scale number

5 - lightest dark state scale number

13 - Darkest state scale number

VA - Manufactures identification

1 - Optical class

1 - Diffusion of light class

1 - Variation in luminous transmittance class
2 - Angle of Dependence classification
EN379 - Number of the standard

Helmet Marking Explaination: EN175 B
EN175 - Is the standard number
B - Is medium energy impact rating

Cover lens markings: EN166 1B

PARTS LIST (p. 6)

Guardian50 FM Air - 86682 Sweatband front and rear -
Front Cover Lens - 32423 32416

ADF Guardian 50FM - 86697 Headgear Complete - 32406
Inner Cover Lens - 86691 Dioptre +1,0 - 32444

Lens Retainer with Screws - 32443 Dioptre +1,5 - 32445
Grinding visor - 32437 Dioptre +2,0 - 32452
Flip-Element (incl. 87726) - 87147  Dioptre +2,5 - 32456

Screws and knobs - 87726 Face-seal - 57182

CERTIFICATION & CONT

,_
>
@
m
B
(%]

The Bohler Welding helmets and welding filters are tested for eye
protection by the following notified body: ECS GmbH - European
Certification Service Augenschutz und Personliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Test lab accredited by DAkkS D-PL-19590-02-00
Notified by the Central Authority of the Federal States for Safety
Technologies (ZLS) - ZLS-NB-0156

This PPE device complies with the following applicable EU standards:

European Conformity mark - This confirms that the product fulfils the
requirements of the PPE Regulation (EU) 2016/425.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997

[EN] - English 9



[DE]I SICHERHEITSHINWEIS - VOR GEBRAUCH LESEN

A

WARNUNG

Machen Sie sich vor dem Gebrauch mit allen Anweisungen vertraut

A

Automatik-SchweiBhelme dienen zum Schutz der Augen und des
Gesichts vor Funken, SchweiBspritzern und schddlichen Lichtstrahlen
unter normalen SchweiBbedingungen. Der sich automatisch verdun-
kelnde Filter (Auto-Darkening Filter, ADF) wird beim Entziinden des
Lichtbogens automatisch dunkel und nach Unterbrechung der SchweiB-
arbeiten wieder hell.

Der Automatik-SchweiBhelm wird fertig montiert geliefert. Er ist vor der
Benutzung jedoch vom Tréger ordnungsgemdB einzustellen. Stellen Sie die
Verzégerungszeit, Empfindlichkeitund Ténungsnummer entsprechend der
Anwendung ein.

Bewahren Sie den Helm an einem kiihlen, trockenen und dunklen Ort
auf, und entfernen Sie vor langfristigen Lagerungen die Batterien.

A

WARNUNG

»  Dieser Automatik-SchweiBhelm eignet sich nicht fir LaserschweiBar-
beiten oder AutogenschweiBen geeignet.

»  Bringen Sie den Helm und den ADF niemals mit heiBen Oberfldchen
in Bertihrung.

»  Offnen oder veréindern Sie den ADF auf keinen Fall.

»  Dieser Automatik-SchweiBhelm schiitzt nicht vor schweren StéBen.

»  Dieser Helm bietet keinen Schutz vor Sprengkérpern oder Gtzenden
Flissigkeiten.

»  Nehmen Sie keinerlei Verdnderungen am Filter oder Helm vor, sofern
diese nicht ausdricklich in diesem Handbuch angegeben sind.

»  Verwenden Sie ausschlieBlich diein diesem Handbuch angegebenen
Ersatzteile. Unzuldssige Anderungen oder Ersatzteile fiihren zum
Erldschen der Gewdhrleistung und zur Verletzungsgefahr fur den
SchweiBer.

»  Sollte sich dieser Helm bei Entztinden des Lichtbogens nicht verdun-
keln, unterbrechen Sie den SchweiBvorgang sofort, und wenden Sie
sich an Ihren Vorgesetzten oder Handler.

» Tauchen Sie den Filter nicht in Wasser.

»  Bringen Sie den Filtereinsatz oder die Helmkomponenten nicht mit
Losungsmitteln in Kontakt.

»  Verwenden Sie den Helm nur im folgenden Temperaturbereich: -5
°Cbis +55 °C

»  Lagertemperatur: -20 °C bis +70 °C Lagern Sie den Helm an einem
trockenen, kiihlen und dunklen Ort, wenn Sie ihn Uber Iéngere Zeit

GEBRAUCHSANWEISUNG
WARNUNG! Machen Sie sich vor Gebrauch des Helms zum

SchweiBen unbedingt mit den Sicherheitshinweisen vertraut.

Das Informationshandbuch fur den Béhler Welding SchweiBhelm
erfullt die Anforderungen von Teil 1.4 im Anhang Il der EG-Bestim-
mungen.

Der Bshler Welding SchweiBhelm bietet dauerhaften Schutz vor
UV-und Infrarotstrahlung und schiitzt Gesicht und Augen vor SchweiB-
funken.

Schauen Sie beim Ziinden des Lichtbogens nicht mit ungeschitzten
Augen direkt in die SchweiBstrahlen. Andernfalls kann es zu einer
schmerzhaften Entzindung der Hornhaut sowie zu irreparablen
Schaden an der Augenlinse mit anschlieBender Trilbung kommen.

GEWAHRLEISTUNG

Es gelten die Gewdhrleistungsbedingungen gemd&B den Allgemeinen
Verkaufsbedingungen der voestalpine Béhler Welding (verfigbar
unter https://www.voestalpine.com/welding/de-de/allgemeine-
geschaeftsbedingungen/). Wenden Sie sich fur weitere Details an
lhren autorisierten Fachhdandler. Eine Gewdhrleistung wird nur fur
Material- und Herstellungsfehler gewdhrt. Bei Schdden, die durch
unsachgemd&Ben Gebrauch, nicht autorisierte Eingriffe oder nicht
vom Hersteller vorgesehene Verwendung entstanden sind, entfallen
Gewdhrleistung und Haftung. Haftung und Gewdhrleistung entfallen
auch, wenn andere als Original-Ersatzteile verwendet werden.

nicht benutzen.

»  Schitzen Sie den Filter vor Kontakt mit Flissigkeiten und Schmutz.

»  Reinigen Sie die Filteroberfldche regelm&Big. Verwenden Sie dabei
keine starken Reinigungsldsungen. Halten Sie die Sensoren und
Solarzellen mit einem sauberen, fusselfreien Tuch stets sauber.

»  ErsetzenSiedie Vorsatzscheibe, wenndiese Risse, Kratzer oder Locher
aufweist.

» Beim Tragen des Helms kénnen Materialien, die mit der Haut in
Kontakt kommen, unter Umstdnden allergische Reaktionen hervor-
rufen.

»  Der ADFwird nurzusammen mitderinneren Vorsatzscheibe verwen-
det.

»  Tragen Sie eine zugelassene Schutzbrille mit Seitenschutz unter lhrem
Helm.

»  Wenndas Visier zum Schutz vor Partikeln mit hoher Geschwindigkeit
Uber einer herkdmmlichen Brille mit Sehstdrke getragen wird, kdnnen
darauf Ubertragene StéBe eine Verletzungsgefahr fir den Trager
darstellen.

»  Gehdrtete Mineralfiltersichtscheiben durfen nur in Verbindung mit
passenden Hinterlegscheiben verwendet werden.

»  Wenn Scheibe und Rahmen nicht beide mit den Symbolen ,F* oder
,B*gekennzeichnet sind, gilt fir den gesamten Augenschutz die
jeweils niedrigere Stufe.

ANWENDUNGSBEREICH
WARNUNG! Machen Sie sich vor Gebrauch des Helms zum

SchweiBen unbedingt mit den Sicherheitshinweisen vertraut.

Bohler Welding SchweiBhelme und SchweiBfilter eignen sich fur die
meisten LichtbogenschweiBarbeiten und, sofern angegeben, auch
fur TIG-SchweiBarbeiten. Die SchweiBfilter schiitzen vor gesundheits-
schadlicher UV-und IR-Strahlung. Die Schutzwirkung richtet sich nach
der auf jedem passiven und automatischen

(ADF-) Modell angegebenen Ténungsnummer. Die Augenschutzwir-
kung hat Bestand, solange sich das Klappvisierin der unteren Stellung
befindet und den Sichtbereich abdeckt.

Die folgende Tabelle dient als Entscheidungshilfe bei der Auswahl
der geeigneten Ténung: (S.6)

Je nach Einsatzbedingungen kann auch die ndchsthdéhere oder
ndchstniedrigere Schutzstufe gewdhlt werden. Die grauen Felder
kennzeichnen alle Bereiche, in denen die entsprechenden Schweif-
arbeiten nicht durchgefiihrt werden durfen. Die B&hler Welding
SchweiBhelme sind fiir die folgenden Anwendungen geeignet, aber
nicht darauf beschrdnkt:

»  Gepulstes Gleichstrom- und WechselstromschweiBen
»  WIG-/TIG-SchweiBen

»  StabschweiBen

»  SchweiBen mit Argon-Helium-Gemischen

»  MIG/MAG-SchweiBen mit Schutzgas-Elektroden

10 [DE] - Deutsch
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VORBEREITUNG UND ANWENDUNG

Der SchweiBhelm B&hler Welding wird komplett montiert geliefert
und ist nach geringfigiger Anpassung sofort einsatzbereit. Alle
SchweiBhelme haben ein bequemes Kopfband mit vier Einstellmég-
lichkeiten: (S.7)

Bringen Sie das Kopfband an, indem Sie die Kn&ufe einzeln heraus-
schrauben, den Gewindebolzen des jeweiligen Knaufs durch die
gréBeren Offnungen in der Seite des Helms fiihren und die Kndufe
wieder festziehen. Durch Drehen an dem Stellknauf hinten am Kopf-
band kénnen Sie das Kopfband an den Kopf des Trdgers anpassen.
Untersuchen Sie den Helm und den ADF vor Arbeitsbeginn auf
sichtbare Kratzer, Risse, Locher und sonstige Schdden. Beschadigte
Oberfldchen beeintrdchtigen selbst auf Schutzplatten den Sichtschutz.
Wenn eine Schutzplatte zerkratzt, beschddigt oder mit Spritzern
besetzt ist, muss sie ersetzt werden.

Der SchweiBhelm darf nicht zu Boden fallen. Legen Sie keine schwe-
ren Gegenstdnde (z. B. Werkzeug) auf oder in den Helm, da die Ein-
zelteile dadurch beschddigt werden kénnen. Bei ordnungsgemdaBer
Verwendung ist wdhrend der gesamten Lebensdauer keine weitere
Wartung notwendig.

WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

Den SchweiBhelm B&hler Welding nur mit Wasser und milder Seife
reinigen. Mit einem trockenen Baumwolltuch abtrocknen.

Keine Losungsmittel verwenden, da sie Schdden an Maske und Filtern
hinterlassen.

Ein zerkratztes oder anderweitig beschddigtes Visier sofort ersetzen.

Der Anwender muss den Helm tdglich einer Inspektion auf Schaden
unterziehen. Beim AuBen- und Innenvisier handelt es sich um Ver-
schleiBteile, die regelmd&Big durch zertifizierte Universal-Originaltei-
le zu ersetzen sind.

Wirempfehlen eine Nutzungsdauer von 2 bis 3 Jahren. Die tatséch-
liche Nutzungsdauer ist abh&ngig von verschiedenen Faktoren wie
Handhabung, Reinigung, Lagerung, Pflege sowie H&ufigkeit der
Inspektionen und Erneuerungen (werden empfohlen).

AUSSERE VORSATZSCHEIBE ERSETZEN

o

Vergewissern Sie sich, dass der Helm eine GuBere und innere
Vorsatzscheibe hat.

Die Vorsatzscheiben mussen ersetzt werden, sobald sichtbe-
hindernde Beschddigungen oder erhdhter Besatz mit SchweiB3-
spritzern festzustellen sind.

Bei der GuBeren und inneren Vorsatzscheibe handelt es sich um
VerschleiBteile, die regelmdBig durch zertifizierte Originalteile
zu ersetzen sind.

Die GuBere Vorsatzscheibe wird von hinten eingesetzt (sieche
Abbildung oben). (S.7)

Die innere Vorsatzscheibe wird von hinten in die Haltenasen
am AutomatikschweiBfilter gesetzt. Die normgerecht angege-
bene Schutzwirkung wird nur erreicht, wenn alle Vorsatzschei-
ben und Schutzkomponenten gemdB Herstelleranweisungen
montiert wurden.

Wechsel der Abdunklungsstufen von 9 bis 13 bzw. 5 bis 9 frei
einstellbar. (S.6)

Empfindlichkeit und Aufhellzeit lassen sich nach Bedarf mit
dem Verstellknauf einstellen. (S.6)

Die Verzdgerungszeit (von dunkel zu hell) wird mit dem rechten
Kippschalter am ADF eingestellt (S. 6). Es stehen 3 Einstellungen
zur Auswahl: ,SLOW* 0,9 Sek., ,MID“ 0,5 Sek. und ,,FAST“ 0,1
Sek.

Bei Nichtgebrauch schaltet der Helm nach 15 Minuten selbst-
tatig ab. Es gibt keinen Ausschalter.

N

o

»

o

N o

o

0

WECHSEL DER ADF BATTERIE

Es ist wichtig das die Batterie mit der Kennzeichnung nach oben
eingelegt wird. So wie in der lllustration dargestellt. (S.6)

PROBLEMBEHEBUNG

1. Keine Reaktion: Der Filter dunkelt beim SchweiBen nicht ab, die
Scheibe bleibt hell. Sofort die SchweiBarbeiten abbrechen!
Vorgaben zur Einstellung lesen und Empfindlichkeit anpassen.
Vorsatzscheibe und Sensoren von Verunreinigungen befreien.
Hinweis: Sicherstellen, dass die Sensoren sauber und auf den
Lichtbogen gerichtet sind. Ab einem Winkel von 45 Grad wird
der Lichtbogen nicht mehr von den Sensoren erfasst.

Keine Reaktion: Der automatische Filter hellt nach Erléschen
des Lichtbogens nicht auf oder bleibt abgedunkelt, obwohl
kein Lichtbogen scheint. Empfindlichkeit durch geringfugiges
Drehen in Richtung der Einstellung ,Lo" anpassen. Bei extre-
men Lichtverhdltnissen muss eventuell die Umgebungshellig-
keit angepasst werden. Wenn es bei Tests und Gebrauch zu
Fehlfunktionen kommt, den Helm nicht mehr verwenden. Den
Handler vor Ort kontaktieren.

b

KENNZEICHNUNG

Kennzeichnung des automatisch-abdunkelnden Schweiffilters:
CE 4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2 EN379

3 - Hellstufe

4 - hellste Dunkelstufe

14 - dunkelste Dunkelstufe

VA - Herstellerkennung

1 - Optische Klasse

1 - Streulichtklasse

1 - Homogenitdtsklasse

2 - Klasse Winkelabhd&ngigkeit

EN379 - Normnummer

Kennzeichnung der Helmschale: EN175 B
ENT75 - Normnummer

B - mittlere StoBenergie

Kennzeichnung der Vorsatzscheiben: EN166 1 B

STUCKLISTE UND MONTAGE (S.7)

Guardian50 FM Air - 86682
AuBere Vorsatzscheibe - 32423
ADF Guardian 50FM - 86697 Dioptre +1,0 - 32444
Innere Vorsatzscheibe - 86691 Dioptre +1,5 - 32445
Objektivhalter mit Schrauben - 32443 Dioptre +2,0 - 32452
Schleifvorsatzscheibe - 32437 Dioptre +2,5 - 32456
Klapp-Element (inkl. 87726) - 87147

Schrauben und Mutter - 87726

Schweiband - 32416
Kopfband - 32406

ZERTIFIZIERUNG UND KONTROLLEN

Die SchweiBfilter Bohler Welding werden von der folgenden akkredi-
tierten Stelle geprift: ECS GmbH - European Certification Service
Augenschutz und Persdnliche Schutzausristung Laserschutz und
Optische Messtechnik.

Testlabor akkreditiert durch DAkkS D-PL-19590-02-00
Ernanntdurch die Zentralstelle der Lénder fir Sicherheitstechnik (ZLS)
ZLS-NB-0156

Diese PSA-Vorrichtung entspricht den folgenden geltenden
EU-Normen:

eh C€
CE-Kennzeichnung:

Diese bestatigt, dass das Produkt die Anforderungen der
PSA Verordnung (EU) 2016/425 erfillt.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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[ES] ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD - LEER ANTES DE USAR

A

ADVERTENCIA

Debe leer y comprender todas las instrucciones antes del uso

A

Los cascos de soldadura de oscurecimiento automdtico estdn dise-
fados para proteger los ojos y la cara de las chispas, las salpicadu-
ras y la radiacién nociva bajo condiciones de soldadura normales.
Elfiltro de oscurecimiento automdtico cambia automdticamente del
estado claro al estado oscuro cuando se establece el arco de solda-
duray vuelve al estado claro cuando se detiene la soldadura.

El casco de soldadura de oscurecimiento automdtico se entrega
montado. Pero antes del uso se debe ajustar para adaptarse de
forma adecuada al usuario. Establezca el tiempo de retraso, la
sensibilidad y el nivel de oscurecimiento para su aplicacién.

El casco debe almacenarse en un lugar seco, fresco y oscuro y re-
cuerde retirar la baterfa si lo va a almacenar por un largo periodo

A

ADVERTENCIA

de tiempo.

» Este casco de soldadura de oscurecimiento automdtico no es
adecuado para la soldadura por ldser u oxiacetilénica (solda-
dura con gas)

» Nunca coloque este cascoy el filtro de oscurecimiento automdti-
co sobre una superficie caliente.

»  Nunca abra o altere el filtro de oscurecimiento automdtico.

» Este casco de soldadura de oscurecimiento automdtico no
protege contra riesgos de impacto severos.

» Este casco no protege contra dispositivos explosivos o liquidos
Corrosivos.

»  Norealice ninguna modificacién ni alfiltro ni al casco, salvo que
se especifique en este manual.

» No utilice piezas de repuesto diferentes a las especificadas en
este manual. Las modificaciones y las piezas de repuesto no
autorizadas anulan la garantia y exponen al usuario a riesgos
de lesiones personales.

»  Sieste casco no se oscureciera al establecer un arco, detengala
soldadura inmediatamente y contacte con su supervisor o su
distribuidor.

»  No sumerja el filtro en agua.

»  No utilice ningtn tipo de solvente en el filtro o componentes del
casco.

»  Utilizar dnicamente en el siguiente rango de temperaturas: - 5 °C
~+55°C(23 ~131°F).

» Temperatura de almacenamiento: -20 °C ~ +70 °C (- 4 ~ 158 °F).

INSTRUCCIONES DE USO
iADVERTENCIA! Antes de utilizar el casco para la soldadura,

asegurese de haber leido y comprendido las instrucciones de

seguridad.

Manual de informacion de los cascos de proteccién Bohler Welding
cumplen conel parrafo 1.4 del Apéndice Il del Reglamento sobre EPI
(UE) 2016/425.

Los cascos de soldadura Béhler Welding ofrecen proteccion perma-
nente contra rayos UV/IR, también proteccién parala caray los ojos
contra chispas generadas durante el proceso de soldadura.

No mire directamente al rayo de soldadura al establecer el arco con
los ojos desprotegidos. Esto puede causar la inflamacién dolorosa
de la cornea y dafios irreparables en el cristalino, lo que puede
conducir a cataratas.

GARANTIA

Las condiciones de garantia se aplican de acuerdo con las Condi-
ciones Generales de Venta de voestalpine Bohler Welding (disponi-
bles en https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-
conditions/). Para mds informacién, péngase en contacto con su
distribuidor autorizado. La garantia sélo se concede por defectos
de material y fabricacién. La garantia y la responsabilidad quedan
anuladas en caso de dafios causados por un uso inadecuado, una
manipulacién no autorizada o un uso no previsto por el fabricante.
La responsabilidad y la garantia también quedan anuladas si se
utilizan piezas de repuesto que no sean las originales.

El casco debe almacenarse en un lugar seco, fresco y oscuro si
no se va a utilizar por un largo periodo de tiempo.

»  Proteja el filtro para que no entre en contacto con liquidos y
suciedad.

»  Limpiela superficie del filtro regularmente; no utilice agentes de
limpieza fuertes. Mantenga los sensores y las células solares
siempre limpias utilizando un pafo limpio y sin pelusas.

» Reemplace regularmente el cristal de proteccién frontal si estd
fisurado / rayado / picado.

» Los materiales que pueden quedar en contacto con la piel del
usuario pueden causar reacciones alérgicas bajo algunas cir-
cunstancias.

»  Elfiltro de oscurecimiento automdtico (ADF) solo debe utilizarse
en combinacién con el cristal de proteccién interior.

» Use gafas de seguridad aprobadas con protecciones laterales
debajo del casco.

» Los protectores oculares contra particulas de alta velocidad
utilizados sobre gafas oculares estdndar pueden transmitir im-
pactos, por lo que representan un riesgo para el usuario.

»  Los oculares de filtro mineral endurecido solo deben utilizarse
en combinacién con un ocular de respaldo adecuado.

»  Silossimbolos F o Bnosonvdlidos tanto al ocular como al marco,
entonces serd el nivel mds bajo el que deba asignarse a la pro-
teccién ocular completa.

CAMPO DE APLICACION
iADVERTENCIA! Antes de utilizar el casco para la soldadura,

aseglrese de haber leido y comprendido las instrucciones de
seguridad.

Los cascos de soldadura vy los filtros de soldadura Bohler Welding
pueden utilizarse para la mayorfa de las aplicaciones de soldadura
por arco y para TIG si asf se especifica. Los filtros de soldadura
ofrecen proteccidn contra la radiacion nociva UV e IR segun los re-
quisitos del nivel de oscurecimiento especificado en cada modelo
pasivo o automdtico (ADF); la proteccion ocular se mantiene mien-
tras la proteccién frontal se encuentre plegada hacia abajo cubri-
endo la vision.

La siguiente tabla se presenta como referencia para la seleccion del
nivel de oscurecimiento mds adecuado para el filtro de soldadura:
(p-6)

Enfuncién de las condiciones de aplicacién se puede utilizar el sigu-
iente nivel de proteccién mds alto o mds bajo.

Los campos mds oscuros corresponden a las dreas en las cuales no
se puede utilizar el proceso de soldadura correspondiente.

Los cascos de soldadura Béhler Welding son adecuados, pero no se
limitan a las siguientes aplicaciones:

» Impulsos AC/DC

» Inversores WIG/TIG

» Soldadura de varilla

» Argoén/helio

»  Electrodos de gas protector MIG/MAG
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PREPARACION Y OPERACION

Los cascos de soldadura Bdhler Welding se entregan completamen-
te montados y estdn listos para el uso, tras realizar algunos ajustes
minimos. Todos los cascos de soldadura estdn equipados con un
arnés confortable que se puede ajustar para mayor comodidad:
(p-7)

Gire la perilla de ajuste en la parte trasera del casco para ajustarlo
ala cabeza del usuario. Se puede ajustar mediante la correa supe-
rior, también longitudinal y angularmente.

Antes de comenzar el trabajo inspeccione cuidadosamente el casco
de soldadura y el ADF para comprobar que no presente marcas,
fisuras, superficies picadas o rayadas; las superficies dafiadas, in-
cluso enlas placas de proteccion, reducen la proteccion de la vision.
Silas placas de proteccién estdn rayadas, dafiadas o tienen salpi-
caduras, deben reemplazarse.

Procure que el casco de soldadura no se caiga. No coloque objetos
o herramientas pesadas sobre o dentro del casco, ya que podrian
dafar sus componentes. Si se utiliza de forma adecuada, el filtro de
soldadura no requiere ningtin tipo de mantenimiento especial du-
rante su vida atil.

SERVICIO Y MANTENIMIENTO

Limpie el casco Unicamente con una jabdn suave y agua. Séquelo con
un pafio limpio de algodén. Recuerde que el uso de solventes estd est-
rictamente prohibido, ya que provocaria dafiosenlamdscaray losfiltros.
Un visor rayado o dafiado siempre debe reemplazarse.

El usuario debe realizar los controles diarios regulares para asegurarse
de que no existen dafios visibles. Los visores interior y exterior son com-
ponentes consumibles y deben reemplazarse regularmente con piezas
de repuesto universales, genuinas y certificadas.

Recomendamos un periodo de uso de 3-4 afios. La duracién del uso
depende de varios factores como el uso, la limpieza, el almacenamiento
y el mantenimiento. Frecuencia de inspecciones y reemplazo de partes
dafadas (recomendado).

SUSTITUCION DEL CRISTAL EXTERIOR

1. Asegurese de que el casco siempre esté equipado con cristales
de proteccidn interior y exterior aprobados por Béhler Wel-
ding.

Estos cristales de proteccién deben reemplazarse si presentan
roturas, dafios o estdn cubiertos de salpicaduras de soldadura
afectando la vision.

Los cristales de proteccién interior y exterior son componentes
consumibles y deben reemplazarse regularmente con piezas
de repuesto genuinas y certificadas.

El cristal de proteccién exterior se coloca desde la parte poste-
rior, véase la imagen superior. (p.7)

El cristal interior se coloca desde la parte posterior en los posi-
cionadores sobre filtro de oscurecimiento automdtico. La pro-
teccion indicada conforme a esta norma solo estd dada si
todos los cristales y componentes de retencién estdn instala-
dos segun la lista de instrucciones del fabricante.

Cambie el nivel de oscurecimiento de 9 a 13y a modo de recti-
ficacién segun lo desee utilizando la perilla de ajuste variable.
(p.6)

N

o

»

@

o

7. Eltiempo de retardo (de oscuro a claro) se ajusta con la palan-
ca derecha del ADF (p. 6). Hay 3 ajustes de retardo para elegir:
,SLOW* 0,9 seg., ,MID" 0,5 seg.y ,FAST" 0,1 seg.

8. Ajuste el tiempo de sensibilidad segun lo desee utilizando la

perilla de ajuste variable. (p.6)
Si el casco no se utiliza durante 15 minutos, se apagard au-
tomdticamente. No dispone de un botén de apagado.

0

REEMPLAZANDO LA BATERIA ADF

Es esencial que cuando se remplace la bateria, se monte enlaforma
correcta, como estd en lailustracién. (p.6)

MARCADO

Marcado del filtro de soldadura de oscurecimiento automdtico:
CE 4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2 EN379

3 - Numero de escala de estado claro

4 - Numero de escala de estado oscuro mds claro
14 - Numero de escala de estado mds oscuro

VA - Identificacién del fabricante

1 - Clase éptica

1 - Difusion de la clase de luz

1 - Variacion en la clase de transmitancia luminosa
2 - Clasificacion de dependencia angular

EN379 - Numero de la norma

Marcado del casco: EN175 B

ENT75 - Numero de la norma

B - Clasificacion de impacto de energia medio
Marcado de la lente de la cubierta: EN166 1B

SOLUCION DE PROBLEM

1. No conmuta - Si el cristal automdtico se mantiene claro y no se
oscurece al soldar. Deje de soldar inmediatamente: Vuelva a
leer las recomendaciones de sensibilidad y ajuste la sensibili-
dad. Limpie el cristal de proteccién y los sensores si presentan
alguna obstruccién. iNota! Asegurese de que los sensores es-
tdn limpios y enfrentados al arco; dngulos de 45° o superiores
pueden evitar que la luz del arco alcance los sensores.

2. No conmuta - Si el cristal automdtico se mantiene oscuro
después de extinguirse el arco de soldadura o el cristal au-
tomdtico se mantiene oscuro cuando no hay un arco presente.
Realice un ajuste fino de la sensibilidad realizando pequefios
ajustes del control girdndolo hacia el ajuste «Lox». En condicio-
nes de luz extremas, puede ser necesario reducir los niveles de
luz del entorno.

Sidurante las pruebas o el uso se presenta cualquier tipo de
fallo, por favor suspenda el uso y contacte con su agente de
venta local.

LISTA DE PIEZAS Y MONTAJE DEL
CASCO BOHLER WELDING (p.7)

Guardian50 FM Air - 86682 Visor de rectificacion - 32437
Cristalde proteccion frontal - 32423 Casco completo - 32406

ADF Guardian 50FM - 86697 Dioptria +1,0 - 32444
Cristalde protecciéninterior-86691 Dioptria +1,5 - 32445

Lens Retainer with Screws - 32443  Dioptria +2,0 - 32452
Tornillos y tuerca - 87726 Dioptria +2,5 - 32456
Flip-elemento (con 87726) - 87147  Pantallafacialhermética- 57182
Banda de transpiracién frontal y trasera - 32416

CERTIFI ION Y ETIQUETAS

ONTRO

La proteccion ocular de los cascos de soldadura y los filtros de
soldadura Bohler Welding han sido comprobados por el siguiente
organismo acreditado: ECS GmbH - Servicio de certificacién europea
para proteccién ocular y equipamiento de proteccién personal
Proteccién Idser y técnicas de medicién dpticas

Laboratorio de pruebas acreditado por DAkkS D-PL-19590-02-00
Notificado por la autoridad central de los Estados Federales
de tecnologias de seguridad (ZLS) - ZLS-NB-0156

Este dispositivo EPI cumple con la siguientes normas aplicables de
la UE:

Marca de conformidad europea: confirma que el producto cumple
los requisitos del Reglamento (UE) 2016/425 sobre EPI.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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[FR] AVERTISSEMENTS DE SECURITE - A LIRE AVANT
TOUTE UTILISATION

A

AVERTISSEMENT

Avant toute utilisation, lire et comprendre I‘'ensemble des instructions

A

Les masques de soudeur d assombrissement automatique sontcongus
pour protéger les yeux et le visage des étincelles, des projections et
des rayonnements dangereux dans des conditions de soudage
normales. Le filtre & assombrissement automatique passe automa-
tiquement de I'état transparent & I‘état opacifié & I'‘amorcage de
I‘arc de soudage avant de revenir ¢ I'‘état transparent une fois le
soudage interrompu.

Le masque de soudeur ¢ assombrissement automatique est fourni
monté. Cependant, avant utilisation, il convient de I‘ajuster & la
morphologie de l'utilisateur. Régler le délai, la sensibilité et le degré
d‘opacification en fonction de I‘application.

Ranger le masque dans un endroit sec et frais & I'abri de la lumiere

A

AVERTISSEMENT

et veiller & retirer la batterie en cas de stockage prolongé.

» Ce masque de soudeur & assombrissement automatique n‘est
pasadapté ausoudage laser ni aux applications oxyacétyléniques
(soudage au gaz).

» Ne jamais poser le masque ni le filtre & assombrissement auto-
matique sur une surface chaude.

»  Ne jamais ouvrir ni modifier le filtre & assombrissement automa-
tique.

» Ce masque de soudeur & assombrissement automatique ne
constitue pas une protection efficace contre les risques de chocs
violents.

» Ce masque ne protége pas contre les dispositifs explosifs ni les
liquides corrosifs.

» Ne pas modifier le filtre ni le masque sauf en cas d'instructions
données dans le présent manuel.

» Ne pasutiliser de piéces de rechange autres que cellesindiquées
dans le présent manuel. Toute modification ou utilisation non
autorisée de piéces de rechange annule la garantie et expose
|‘utilisateur & des risques de blessures corporelles.

»  Sile masque ne s‘assombrit pas & l‘amorcage de I‘arc, interromp-
re immédiatement le soudage et contacter le responsable ou le
distributeur.

» Ne pas plonger le filtre dans I‘eau.

» Ne pas utiliser de solvants pour nettoyer I‘¢cran du filtre ou les
composants du masque.

» Utiliser & des températures comprises entre -5 °C et +55 °C (23 °F
et 137 °F) exclusivement.

» Température de stockage : -20 °C & +70 °C (-4 °F & 158 °F). En cas

INSTRUCTIONS D‘UTILISATION
AVERTISSEMENT! Avant d‘utiliser le masque pour le soudage,
veiller & bien lire et comprendre les instructions de sécurité.

de non-utilisation pour une période prolongée, stockerle masque
dans un endroit sec et frais & I'abri de la lumiére.

»  Eviter tout contact entre le filtre et des liquides ou de la saleté.

» Nettoyer régulierement la surface du filtre; ne pas utiliser de
solutions nettoyantes concentrées. Veiller & ce que les capteurs
et cellules solaires restent propres en permanence; les nettoyer
& l'‘aide d‘un chiffon propre non pelucheux.

» Remplacer I'écran de garde extérieur en cas de fissure/rayure/
éclat.

» Les matériaux pouvant étre en contact avec la peau du soudeur
sont susceptibles de provoquer des réactions allergiques dans
certaines situations.

»  Utiliser le filtre & assombrissement automatique en conjonction
avec |'écran de garde interne exclusivement.

» Portezdeslunettes de sécurité approuvées avec des protections
latérales sous votre casque.

» Leportdelunettesde vue classiques sous des protections oculaires
contre les projections de particules & haute vitesse risque de
favoriser la transmission des impacts et présente donc un risque
pour l‘utilisateur.

» Les oculaires & filtre minéral renforcé ne doivent étre utilisés
qu‘avec un oculaire de renforcement adapté.

» Sil'oculaire et la monture n‘affichent pas le méme degré de
protection, F ou B, le degré de protection de I'‘ensemble du dis-
positif de protection oculaire correspond au degré de protection
le plus faible.

DOMAINE D‘APPLICATION
AVERTISSEMENT! Avant d‘utiliser le masque pour le soudage,

veiller & bien lire et comprendre les instructions de sécurité.

Le manuel d‘information des masques de soudeur B&hler Welding
estconforme au paragraphe 1.4 de I'‘Annexe Il du réglement EPI (UE)
2016/425.

Les masques Bohler Welding offrent une protection constante con-
trelesrayons UV/IR. Ils protégent également le visage et les yeux des
étincelles provoquées par le processus de soudage.

Ne jamais regarder les arcs de soudure directement sans protections
oculaires lorsque I‘arc est amorcé. Le non-respect de cette consigne
peut causer une inflammation douloureuse de la cornée et des Iési-
ons potentiellementirréversibles du cristallin susceptibles d‘entrainer
des cataractes.

GARANTIE

Les conditions de garantie s‘appliquent conformément aux conditions
générales de vente de voestalpine Bdhler Welding (disponibles sur
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Veuillez vous adresser & votre revendeur agréé pour plus de détails.
Une garantie n‘est accordée que pour les défauts de matériel et de
fabrication. La garantie et la responsabilité ne s‘appliquent pas en
cas de dommages résultant d‘une utilisation non conforme,
d‘interventions non autorisées ou d‘une utilisation non prévue par le
fabricant. La responsabilité et la garantie sont également annulées
encasd'utilisation de piéces de rechange autres que celles d‘origine.

Les masques de soudeur et filtres de soudure Bohler Welding peuvent
&tre utilisés pour la plupart des soudages ¢ I‘arc et TIG lorsque cela
est indiqué. Les filtres de soudure offrent une protection contre les
rayonnements UV et IR dangereux. Cette protection est adaptée au
degré d'opacification indiqué sur chaque modéle de filtre & assom-
brissement automatique (ADF). L'utilisateur est protégé tant que la
visiére relevable est abaissée de sorte & préserver ses yeux.

Le tableau ci-dessous fait office de référence pour sélectionner le
degré d‘opacification le plus adapté au filtre de soudure: (p.6)

Selon les conditions de soudage, le degré de protection immédiate-
ment supérieur ou inférieur peut également étre utilisé. Les zones
grisées correspondent aux cas ou le procédé de soudage correspon-
dant ne peut pas étre employé.

Les masques de soudeur Bohler Welding sont notamment adaptés
aux applications suivantes :

» Impulsions CA/CC

»  Onduleurs WIG/TIG

» Soudage ¢ |‘arc & I'électrode
»  Argon/Hélium

» Soudage MIG/MAG
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PREPARATION ET FONCTIONNEMENT

Les masques de soudeur Bohler Welding sont entiérement assemblés
et préts & I'emploi une fois certains réglages mineurs effectués. Tous
les masques de soudeur sont équipés d‘un serre-téte confortable qui
peut étre réglé de quatre maniéres : (p.7)

Installer le serre-téte en retirant les trois molettes intégrées (une & la
fois) et les remettre aprés avoir inséré chaque goujon dans les trous
de plus grande taille situés sur les bords du masque. Faire tourner la
molette de réglage a l‘arriére du serre-téte de sorte & adapter
I‘ensemble & I‘utilisateur.

Avant de commencer une tdche, veuillez contréler le masque de
soudeur et le filtre & assombrissement automatique avec soin & la
recherche d‘éventuelles marques visibles, de fissures et de surfaces
présentant des rayures ou des éclats. Toute surface endommagée,
méme sur une plaque de protection, diminue la protection oculaire.
Veuillez remplacer toute plaque de protection qui présenterait des
rayures, des dommages ou une accumulation de projections.

Ne pas faire tomber les masques de soudeur. Ne pas poser d‘objets
ou d‘outils lourds sur ou & l'intérieur du masque, car ils sont suscep-
tibles d‘endommager ses composants. Lorsqu'‘il est utilisé de facon
appropriée, le filtre de soudure ne nécessite aucune autre interven-
tion pendant sa durée de vie.

ENTRETIEN ET MAINTENANCE

Nettoyer les masques Bo&hler Welding uniquement avec du savon
doux et de I'eau. Sécher avec un chiffon de coton propre.
Remarque : il est strictement interdit d‘utiliser des solvants, car ils
endommagentle masque etles filtres. Toute visiére rayée ou endom-
magée doit systématiquement étre remplacée.

L‘utilisateur doit procéder & des contrdles quotidiens réguliers pour
vérifier I'‘absence de dommages visibles. Les visiéres extérieures et
intérieures sont des consommables. Elles doivent étre remplacées
régulierement & l‘aide de pieces de rechange d'origine certifiées par
Universal.

Il est conseillé d'utiliser ces produits pendant deux & trois ans. La
durée d‘utilisation dépend de divers facteurs tels que le type
d‘utilisation, le nettoyage, le stockage et I'entretien. Des inspections
fréquentes et le remplacement des piéces endommagées sont re-
commandés.

REMPLACEMENT DE L'ECRAN EXTERIEUR

1. S‘assurer que le masque est toujours équipé d‘un écran de
garde extérieur et d'un écran de garde interne.
2. Sicesécrans sont cassés, endommagés ou couverts de projec-

tions de soudage au point de nuire & la vision, ils doivent étre
remplacés.

Les écrans de garde internes et extérieurs sont des consomma-
bles. lls doivent étre remplacés régulierement & l‘aide de pieces
de rechange d'origine certifiées.

L'‘écran de garde extérieur est positionné depuis I‘arriere du
masque (voir la figure ci-dessus). (p.7)

L‘écran de garde interne est positionné depuis I‘arriére du
masque dans les emplacements prévus a cet effet, sur le filtre &
assombrissement automatique. La protection marquée confor-
me & cette norme est effective uniquement lorsque tous les
écrans et les composants de fixation sont installés suivant la
liste figurant dans les instructions du fabricant.

Changez la teinte foncée de 9 & 13 & 5 & 9 ou au mode Broya-
ge comme vous le souhaitez sur I'ADF. (p.6)

Le temps de retard (de I‘obscurité & la lumiére) est réglé & l'aide
de la manette de droite de I'ADF (p. 6). Il y a 3 réglages de délai
& choisir: ,,SLOW* 0,9 sec, ,MID“ 0,5 sec et ,FAST* 0,1 sec.
Ajuster la sensibilité et le délai en fonction des besoins ¢ |‘aide
de la molette de réglage. (p.6)

Lorsque le masque n‘est pas utilisé, I'‘alimentation se coupe
automatiquement au bout de 15 minutes. Il n'y a pas de bou-
ton « ARRET » (« OFF »).

REMPLACEMENT DE LA PILE ADF

Lorsque vous remplacez la batterie, il est essentiel que le montage
soit effectué conformément & l'illustration. (p.6)
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TROUBLE SHOOTING

1. Ne s‘allume pas: les lentilles & noircissement automatique res-
tent claires et ne s‘assombrissent pas lors du soudage. Arréter
le soudage immédiatement: consulter les recommandations
relatives & la sensibilité et ajuster la sensibilité. Eliminer les
éventuelles obstructions de I'¢cran de garde et des capteurs.
Remarque ! S‘assurer que les capteurs sont propres et position-
nés face & I'arc: si l'angle est égal ou supérieur & 45°, les cap-
teurs ne peuvent pas détecter |'‘arc lumineux.

2. Nes‘allume pas: les lentilles & noircissement automatique res-
tent sombres apres I'extinction de I'‘arc de soudure ou en
I‘absence d‘arc.

Ajuster finement le réglage de la sensibilité en rectifiant [égeére-
ment la position du bouton de commande: le tourner vers le
réglage « Faible » (« Lo »). En cas de conditions de luminosité
extrémes, il peut étre nécessaire de réduire les niveaux de lumi-
nosité ambiants.

Siun dysfonctionnement est constaté lors de la vérification ou

de |'utilisation du produit, veuillez cesser toute utilisation et
contacter votre représentant local.

MAR

AGE

Marquage du filtre de soudage auto-obscurcissant (ADF) :
CE 4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2 EN379

4 - numéro d'échelon & I'état clair

5 - numéro d‘échelon & I'état foncé le plus clair

13 - numéro d‘échelon & I'état le plus foncé

VA - identification du fabricant

1 - classe optique

1 - classe de diffusion de la lumiére

1 - classe de variation du facteur de transmission dans le visible
2 - classe de dépendance angulaire

EN379 - numéro de la norme

Marquage des casques : EN175 B

ENT75 - numéro de la norme

B - impact & moyenne énergie

Marguage de la lentille de couverture : EN166 1B

NOMENCLATURE DES PIECES ET
MONTAGE DESMASQUES (p.7)

Guardian50 FM Air - 86682 Bandeau - 32416

Ecran de garde extérieur - 32423 Serre-téte - 32406

ADF Guardian 50FM - 86697 Dioptre +1,0 - 32444

Ecran de garde interne - 86691 Dioptre +1,5 - 32445

Lens Retainer with Screws - 32443  Dioptre +2,0 - 32452

Visiere de meulage - 32437 Dioptre +2,5 - 32456

Vis et écrou - 87726 Manchon d‘étanchéité - 57182
Visiére rabattable (avec 87726) - 87147

CERTIFICATIONS ET CONTROLES

Les caractéristiques de protection oculaire des filtres de soudure
Bohler Welding sont testées parl‘organisme notifié suivant: ECS GmbH
- European Certification Service Augenschutz und Persénliche Schutz-
ausrUstung Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratoire de test accrédité par DAkkS D-PL-19590-02-00
Notifié par la Central Authority of the Federal States for Safety
Technologies (ZLS) - ZLS-NB-0156

Ce dispositif de protection individuelle est conforme aux normes
européennes suivantes :

Logo de conformité européenne: Elle confirme que le produit répond
aux exigences du réglement EPI (UE) 2016/425.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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[ITI AVVERTENZE DI SICUREZZA - LEGGERE PRIMA DELL'USO

A

AVVERTENZA

Leggere & comprendere tutte le istruzioni prima dell'utilizzo

A

| caschi di saldatura auto-oscuranti sono progettati per proteggere
gli occhi e il viso da scintille, schizzi e radiazioni nocive in normali
condizioni di saldatura. Il filtro auto-oscurante passa automatica-
mente dallo stato chiaro allo stato scuro quando I'arco di saldatura
& innescato e ritorna allo stato chiaro quando si interrompe la sal-
datura.

llcasco disaldatura auto-oscurante & fornito assemblato. Ma prima
che possa essere usato, deve essere regolato in modo da adattarsi
perfettamente all'utente. Impostare il ritardo, la sensibilita e il grado
di oscuramento per la propria applicazione.

Il casco dovrebbe essere conservato in un'area asciutta, fresca e
buia. Non dimenticare di rimuovere |la batteria prima di uno stoc-

A

AVVERTENZA

caggio per molto tempo.

»  Questo casco di saldatura auto-oscurante non € adatto per la salda-
tura laser ani do spawania tlenowo-acetylenowego (gazowego)

»  Evitare di posizionare questo casco e il filtro auto-oscurante su una
superficie calda.

»  Evitare di aprire oppure manomettere il filtro auto-oscurante.

» Questo casco di saldatura auto-oscurante non proteggera dai
pericoli di forte impatto.

» Questo casco non proteggerd dai dispositivi esplosivi oppure dai
liquidi corrosivi.

»  Non modificare il filtro oppure il casco, a meno che non sia specifi-
cato nel presente manuale.

»  Non utilizzare pezzi di ricambio diversi da quelli specificati nel
presente manuale. Le modifiche e i pezzi di ricambio non autoriz-
zati faranno decadere la garanzia ed esporranno |'operatore al
rischio di lesione personale.

»  Sequesto casco non dovesse oscurarsi all'innesco di un arco, smet-
tereimmediatamente di saldare e contattare il proprio supervisore
oppure rivenditore.

»  Nonimmergere il filtro nell'acqua.

»  Non utilizzare alcun solvente sullo schermo del filtro oppure sui
componenti del casco.

»  Usare solo alle temperature: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~ 131 °F).

»  Temperatura di stoccaggio: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). Il casco

ISTRUZIONI PER L'USO

AVVERTENZA! Prima di utilizzare il casco per la saldatura,

assicurarsi di aver letto e compreso le istruzioni di sicurezza.

Il manuale informativo per i caschi protettivi di saldatura Bohler
Welding & conforme al par. 1.4 del’Appendice Il delle DPI Regola-
mento (UE) 2016/425.

| caschi di saldatura Bdhler Welding offrono una protezione perma-
nente dai raggi UV/IR nonché la protezione facciale ed oculare
dalle scintille causate dal processo di saldatura.

Non fissare direttamente i raggi di saldatura se gli occhi non sono
protetti allinnesco dell’arco. Cid pud causare un’infiammazione
dolorosa della cornea e danni irreparabili alla lente dell'occhio con
conseguente cataratta.

GARANZIA

Le condizioni di garanzia si applicano in conformita alle Condizioni
Generali di Vendita voestalpine Béhler Welding (disponibili sul sito
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Per ulteriori dettagli, rivolgersi al proprio rivenditore specializzato
autorizzato. La garanzia viene concessa solo per i difetti di materi-
ale e di fabbricazione. La garanzia e la responsabilitd decadono in
caso di danni causati da uso improprio, manomissione non autoriz-
zata o uso non previsto dal produttore. La responsabilitd e la garan-
zia decadono anche in caso di utilizzo di ricambi non originali.

dovrebbe essere conservato in un’area asciutta, fresca e buia
quando non & utilizzato per un lungo periodo di tempo.

»  Proteggere il filtro dal contatto con liquidi e sporco.

»  Pulire la superficie del filtro regolarmente; non utilizzare soluzioni
detergenti aggressive. Tenere sempre i sensori e le celle solari puli-
te usando un panno pulito che non lascia pelucchi.

»  Sostituire regolarmente la lente di copertura frontale fessurata /
graffiata / bucherellata.

» I materialiche possono venire a contatto con la pelle di chiliindos-
sa possono causare reazioni allergiche in alcune circostanze.

»  IIfiltro auto-oscurante deve essere utilizzato solo in combinazione
con la lente di copertura interna.

»  Podkaskiemnalezy nosi¢ zatwierdzone okulary ochronne zostonami
bocznymi.

» | dispositivi che proteggono gli occhi dalle particelle ad alta velo-
cita, indossati su occhiali oftalmici standard, possono trasmettere
gliurti a chiliindossa, costituendo quindi una fonte di pericolo.

»  Gli oculari a filtro minerale temprato devono essere utilizzati solo
in combinazione con un oculare dirinforzo adatto.

» Seisimboli F o B nonsono comuniall'oculare e al telaio, allora & il
livello pit basso che deve essere assegnato alla protezione ocula-
re per assicurare una completa protezione degli occhi.

GAMMA DI APPLICAZIONI

AVVERTENZA! Prima di utilizzare il casco per la saldatura, assi-

arsi di aver letto e compreso le istruzioni di sicurezza

| caschi di saldatura e i filtri di saldatura Boéhler Welding possono
essere utilizzati per la maggior parte delle applicazioni di saldatura
ad arco e per TIG, laddove indicato. | filtri di saldatura offrono la
protezione da radiazioni UV ed IR nocive secondo il requisito del
grado di oscuramento contrassegnato su ciascun modello (filtro
auto-oscurante) passivo oppure automatico; la protezione oculare
permane finché il flip-up resta posizionato in basso in modo tale da
coprire la visione.

Il grafico seguente & presentato come un riferimento per seleziona-
re 'oscuramento pit adatto per il filtro di saldatura: (p.6)

A seconda delle condizioni applicative & possibile utilizzare il livello
di protezione successivo pil alto oppure pit basso.

| campi piu scuri corrispondono alle aree in cui il processo di salda-
tura corrispondente non pud essere utilizzato.

| caschidisaldatura Bohler Welding sono adatti, ma non limitati alle
seguenti applicazioni:

» Impulsi CA/CC

» Inverter TIG

» Saldatura tramite bacchetta

» Argon/elio

» Elettrodi a gas protettivi MIG/MAG
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PREPARAZIONE & FUNZIONAMENTO

| caschi di saldatura Béhler Welding sono completamente assem-
blati e pronti per I'uso dopo alcune regolazioni minori. Tutti i caschi
di saldatura sono dotati di un comodo copricapo che puo essere
regolato per il comfort: (p.5)

Ruotare la manopola di regolazione presente sul retro dell'assieme
del copricapo per adattarlo alla testa dell’'utente. E possibile oper-
are una regolazione sulla fascia superiore, in senso longitudinale
oppure angolare.

Prima di cominciare un lavoro, ispezionare attentamente il casco di
saldatura e il filtro auto-oscurante alla ricerca di eventuali segni vi-
sibili, fessure, superfici bucherellate oppure graffiate; le superfici
danneggiate anche sulle piastre di protezione riducono la visione e
compromettono la protezione. Se le piastre di protezione sono
graffiate, danneggiate oppure piene di schizzi, procedere alla sos-
tituzione.

| caschi di saldatura non dovrebbero essere lasciati cadere. Non
posizionare oggetti oppure utensili pesanti sul casco oppure al suo
interno in quanto potrebbero danneggiarne i componenti. Se utiliz-
zato adeguatamente, il filtro di saldatura non richiede alcuna ma-
nutenzione ulteriore.

ASSISTENZA E MANUTENZIONE

Pulire il casco solo con sapone neutro ed acqua. Asciugare con un
panno di cotone pulito.

Osservare che I'utilizzo di solventi & severamente vietato in quanto
arreca danni alla maschera e ai filtri.

Visiere graffiate oppure danneggiate devono essere sempre sosti-
tuite.

L'utente deve verificare regolarmente, su base quotidiana, a garan-
ziache nessun dannossia evidente. Le visiere esterne ed interne sono
materiali di consumo e devono essere sostituite regolarmente con
pezzi diricambio universali certificati, originali.

Consigliamo un periodo di utilizzo pari a 3-4 anni. La durata di uti-
lizzo dipende da diversi fattori, come per es. impiego, pulizia, stoc-
caggio e manutenzione. Frequenza di ispezioni e sostituzione di
parti danneggiate (consigliato).

SOSTITUZIONE DELLA LENTE ESTERNA

o

Assicurarsi che il casco sia sempre provvisto della lente di pro-
tezione esterna ed interna approvata da Bohler Welding.
Queste lenti di protezione devono essere sostituite se rotte,
danneggiate oppure ricoperte di schizzi di saldatura in misura
tale da compromettere la visione.

Le lenti di protezione esterne ed interne sono materiali di con-
sumo e devono essere sostituite regolarmente con pezzi di
ricambio certificati, autentici.

La lente di protezione esterna € montata attraverso la parte
posteriore, vedi la figura sopra. (p.7)

La lente interna & montata attraverso la parte posteriore negli
alloggiamenti presenti sul filtro auto-oscurante. La protezione
conforme al presente standard & fornita solo quando tutti i
componenti dilenti e fermi sono installati secondo la lista delle
istruzioni del costruttore.

Cambiare la tonalitd scurada 9 a 13 a 5 a 9 o in modalita Ma-
cinatura come desiderato sull'’ADF. (p.6)

Il tempo di ritardo (da buio a luce) si regola con la levetta dest-
ra dell'ADF (pag. 6). Sono disponibili 3 impostazioni di ritardo:
»SLOW" 0,9 secondi, ,MID“ 0,5 secondi e ,FAST* 0,1 secondi.
Regolare il tempo di sensibilitd come desiderato, utilizzando la
manopola di regolazione variabile. (p.6)

Quando il casco non e utilizzato per 15 minuti, I'alimentazione si
disinserisce automaticamente. Non vi e alcun interruttore OFF.
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SOSTITUZIONE DELLA BATTERIA ADF

E fondamentale che quando si sostituisce la batteria, venga monta-
ta correttamente come da illustrazione. (p.4)

MARCATURA

Marcatura del filtro di saldatura auto-oscurante (ADF):
CE 4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2 EN379

4 - Numero scala stato chiaro

5 - Numero scala stato scuro minimo

13 - Numero scala stato scuro massimo

VA - |dentificazione costruttore

1 - Classe ottica

1 - Diffusione della classe di luce

1 - Variazione nella classe di trasmissione luminosa
2 - Classificazione dipendenza angolare

EN379 - Numero dello standard

Marcatura del casco: EN175 B
EN175 - Numero dello standard
B - Rating di impatto energetico medio

Marcatura del coperchio della lente: EN166 1 B

IDENTIFICAZIONE G Tl

1. Mancata commutazione - Se la lente automatica resta chiara
e non si oscura durante la saldatura. Interrompere immediata-
mente la saldatura: Rivedere le raccomandazioni sulla sensibi-
litd e regolarla. Rimuovere qualsiasi ostruzione dalla copertura
della lente e dai sensori. Nota Bene! Assicurarsi che i sensori
siano puliti e rivolti verso I'arco; angoli pari o superiori a 45°
non consentono alla luce dell'arco di raggiungere i sensori.

2. Mancata commutazione - Se la lente automatica resta scura
allo spegnimento dell'arco di saldatura oppure se resta scura
quando non & presente alcun arco.

Regolare finemente I'impostazione della sensibilitt operando
lievi aggiustamenti sul comando da ruotare verso
I'impostazione ‘Lo". In condizioni di luce estrema pud essere
necessario ridurre i livelli di luce circostante.

Durante il collaudo oppure I'utilizzo, in presenza di qualsiasi
malfunzionamento, sospenderne I'impiego e contattare
I'agente di vendita locale.

ELENCO PEZZ| & MONTAGGIO
CASCO BOHLER WELDING (p.7)

Guardian50 FM Air - 86682 Fascia sudore anteriore e pos-
Lente copertura anteriore - 32423 teriore - 32416

ADF Guardian 50FM - 86697 Copricapo completo - 32406
Lente copertura interna - 86691 Diottria +1,0 - 32444

Telaio ADF con vite - 32443 Diottria +1,5 - 32445

Visiera per molatura - 32437 Diottria +2,0 - 32452

Elemento flip (con 87726) - 87147  Diottria +2,5 - 32456

Viti e dado per viti - 87726 Facciale casco - 57182

CERTIFICAZIONE & ETICHETTE DI CONTROLLO

| caschi disaldatura e il filtri di saldatura Bohler Welding sono testa-
ti per la protezione oculare dal seguente organismo certificato: ECS
GmbH - European Certification Service Protezione per gli occhi e
dispositivi di protezione individuale Protezione laser e metrologia
ottica

Laboratorio di prova accreditato da DAkkS D-PL-19590-02-00
Notificato dall‘Organismo Federale Centrale Tedesco perla Tecnica
di Sicurezza (ZLS) - ZLS-NB-0156

Questo DPI & conforme alle seguenti norme UE applicabili:
EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009

EE CE EN175B:1997

Marchio di conformita europea - Conferma che il prodotto soddisfa
i requisiti del Regolamento DPI (UE) 2016/425.
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[BG] MPEAYTNPE>KAEHMSA 3A BE3OMACHOCT - NMPOYETETE
NMPEAU YINMOTPEBA

A

BHUMAHME

MpoyeTeTe 1 pasbepere BCUYKM MHCTPYKLMM NPean ynoTpe6a

A

LinemoseTe 3a 3aBapsBaHe C ABTOMATMYHO 3ATbMHSABALL C€ GUNTBLP
CA NpeAHasHA4YeHM AQ NPeANAasBAT OYMTE M NIMLETO OT UCKPU, MPBCKK
1 BPEAHO M3NBbYBAHE NMPU HOPMASIHM YCNOBMA HA 3aBAPSBAHE.
ABTOMATWYHO 3ATbMHABALLMAT Ce GUNTHP Ce NPOMEHS ABTOMATMYHO
OT CBETB/1 B TbMEH, KOraTo 3aBAPBLYHATA Abra Ce 3ananu, 1 OTHOBO B
CBETBH/1, KOraTo 3aBAPABAHETO Crpe.

WnemsT 30 3aBapgaedaHe ¢ ABTOMATMYHO 3ATbMHABALL CEe KbMﬂTbD
npuctura crnobeH. Ho npean AQ Moxe AQ ce n3nonsea, Tpabea Aa ce
HACTPOM TAKA, Y€ AQ € MOAXOAALL 30 noTpebutend. Hactponite 3a
Bpeme 3a 3a6aBsHe, YYBCTBUTENHOCT U HOMep HA 3aTbMHABAHE 3Q
BAWETO NPUIOXEHHE.

LnembT Tpa6BA AQ CE CbXPAHABA HA CYXO, XAIAAHO U TbMHO MACTO U
Tpa6BA AQ He 306pABATE AQ U3BAAMTE 6ATEPUATA MPEAM AT NEPUO,
HQ CbXpAHeHne.

BHUMAHME

» Tasn aBTOMATMYHO 3ATHbMHSABALLA Ce 30BAPBYHA KACKA He e
NOAXOASLLA 3 NTA3€PHO 3ABAPSBAHE UM OKCUALLETUIEHOBK
(ra30BM) 3aBAPBYHM NPUNIOXEHMS.

»  HukoraHe nocTaBsiTe TO3M LUSEM M ABTOMATUYHO 3ATbMHSABALLMS
ce pUNTLP HA ropeula NOBLPXHOCT.

» Hukora He oTBAPAMTE M HE MAHUMNYNMPAITE ABTOMATUYHO
3aTbMHABALLMS CE PUNTBP.

»  TasuWnem 3a3aBAPSBAHE C ABTOMATMYHO 3ATbMHSABALL Ce PUNTLP
He NPeAnasBa OT ONACHOCTM CbC CEPUO3HM NOCNEACTBMS.

»  To3u LWNeM He BUNPeANasBa OT B3PUBHM YCTPOMCTBA UM KOPO3UBHM
TEYHOCTH.

» He npaBeTe HUKAKBM MOAMOUKALMM HUTO HA GUATBPA, HUTO HA
femMa, OCBeH KO He Ca MOCOoYeHU B TOBA PbKOBOACTBO.

» He u3nonseaiTe pesepBHM YACTH OCBEH NMOCOYEHUTE B TOBA
PBKOBOACTBO. HEOTOPU3UMPAHMTE MOAMBUKALIMM U PE3EPBHU YACTH
e QHYNMPAT rapaHLMSTA U Le U3M0XKAT ONepaTopa Ha pUck oT
HapaHsBaHe.

»  AKOTA3M LWeM He NOTbMHEE NPK 3ananBaHeTo Ha Abra, He3a6aBHO
crnpeTe 30BAPSBAHETO U ce 06bpHETE KbM BAWMS PbKOBOAMTEN
WK Thproseu.

» Henotansite punTbpa BLB BOAA.

» He usnonssaiTe pasTBOPUTENM BLPXY GUATBLPHMS €KPAH MK
KOMMOHEHTUTE Ha LWema.

» WManonasaiTe camo npwu Temnepatypu: - 5 °C ~ +55 °C
(23 °F ~ 131°F).

MHCTPYKLUMM 3A YIIOTPEBA

BHUMAHME! MNMpean Aa nsnonssarte wiemMa 3a 3asapsiBaHe,

yBepeTe ce, e CTe NpoYenu 1 pasbpanu MHCTPYKLMKUTE 3a

6e30MacHoCT.

MHPOPMALIMOHHO PBKOBOACTBO 34 3ALMTHUTE KACKM 30 3ABAPSBAHE
Ha Bohler CvoTBeTcTBaT Ha naparpad 1.4 ot Mpunoxenue Il Ha
HapeabaTta 3a nuuHuTe npeanasHu cpeactaa (EC) 2016/425.

3awmtHuTe Wnemose Ha Bdhler Welding npeanarat nocTosHHa sawmta
cpewy UV/IR nbym, KAKTO M 3ALWMTA HA NIMLETO U OYUTE OT UCKPHU,
NPUUKMHEHM OT NPOLIECA HA 3ABAPSIBAHE.

He rneaaiite AMPEKTHO 3ABAPBYHUTE MUK C HESALMTEHM 04U, KOTATO
Abrata ce 3ananu. ToBa MOxe AQ MPUUKHM GONEe3HEHO Bb3NaneHue
HQ POroBMLATA M HEMOMPABUMO YBPEXAQHE HO OKOTO, BOAELLO AO
KaTapakTa.

FTAPAHLINA

Mpunarar ce rapaHUMOHHKTE YCI0BMS, NOCoUeHH B O6LiMTE yCoBuMS
3a npoaax6a Ha voestalpine Bdhler Welding (aocTbnHu Ha https://
www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). 3a noseye
MOAPOGHOCTH Ce 06bpHETE KbM BALLMS OTOPU3MPAH CMEeLMansnpaH
Tbproseu. fApaHLUKs ce AQBA CAMO 3d AedekTu Ha MaTepuana u
NPOU3BOACTBEHU aedekTi. B cnyyait Ha nospeam, AbfXKalm ce Ha
HenpasKHa ynoTpe6a, HeOTOPU3MPAHA HAMECA U yNoTpe6a, KOSTO
He e NPeABMAEGHA OT NPOU3BOAMTENS, TAPAHLMATA M OTFOBOPHOCTTA
oTnaaar. OTroBOPHOCTTA M FAPAHLMATA OTNAAAT CbLLO TAKA, AKO ce
M3NON3BAT PE3EPBHM YACTH, PASNMYHU OT OPUMMHANHWUTE PE3EPBHM
yactu.

» TemnepaTtypa Ha cbxpaHenue: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F).
LUﬂeMbTTDRﬁBO AQ Ce CbXPAHABA HA CYXO XNAAHO M TbMHO MACTO,
KOraTo He Ce U3MOMN3BA AbMO Bpeme.

» 3uumTeTe (bMﬂTbDC! OT KOHTAKT C TEYHOCT 1 MPBCOTUA.

»  [oYMCTBAMTE NOBBLPXHOCTTA HA GUNTHPA PEAOBHO. He n3nonseaiite
CUNMHKW NOYMNCTBALWM PA3TBOPMU. BuHarm APBXTE CEeH30pUTe U
CBbHYEBMTE KNETKM YUCTH, KATO M3MOMN3BATE YMCTA ThKAH 6€3 MbX.

»  PEeAOBHO MOAMEHSITE HAMYKAHUTE, HOAPACKAHUTE, HOAYMYEHUTE
€KPAHW HA MPEAHWTE Kanauu.

» MGTGDMOHMTG, KOMTO MOraT AQ BfIA3AT B KOHTAKT C KOXATA HA
NoN3BATESNS, MOTAT AQ MPUYMHAT ANEPTUYHM PEAKLIMU NPU HAKOM
obcTosTencTea.

»  ABTOMATUYHO 3ATBMHABALLMAT ce GunTbp (ADF) ce usnonssa camo
B KOM6MHOLlMR C eKpaHAa HA BbTPELWHUA Kanak.

»  HoceTe 0A06peHM NPEANA3HM O4MIA CbC CTPAHUYHM LIMTOBE NOA
Kackara.

»  TIpOTEKTOPMTE 30 04U CPELLY BMCOKOCKOPOCTHM YACTULIM, HOCEHM
HAA CTAHAQPTHU OLDTOJ'\MOJ'IOFMHHM o4yunna, MoraTt Aa NnpeHacart
YAQPM, KATO MO TO3M HAYMH Cb3AABAT ONACHOCT 30 NOTpebuTens.

» 3akaneHuTte OKynapuv c MMHepaneH CbMﬂpr Ce 1M3non3BaT camMo B
KOMBUHALIMS C MOAXOASLUMTE MOAKPENSLLM OKYAPU.

» Axo cumeonuTe F unu B He ca oéu_w KAKTO 3Q O4uMTe, TaKa 1 3a
PAMKATA, TO 30 NbAHATA 3ALMTA HA OYMTE CE U3MCKBA NO-HUCKOTO
HWBO.

OBJIACT HA NPUITOXKEHME

BHUMAHMWE! MNMpean Ac nsnonssare wiema 3a 3aBapsBaHe,

YBEpETE Ce, e CTe NPOoYENu 1 PA3bpanu MHCTPYKLMUTE 30

6€e30MNacHOCT.

3aBapbyHMTE WNEMOBE W 3aBApPBbYHMTE GUNTPpKM Ha Bohler Welding
MOTaT AQ Ce M3MON3BAT 3d MOBEYETO MPUIOXKEHMS 3A €NEKTPOABIOBO
30BAPSBAHE W 3aBAPSBAHE C BONGPAMOB nHepTeH ras (TIG), kbaeTo e
NocoyeHo. 3aBapbUHMUTE GUATPU OCMIYPSBAT 3ALMTA CPELLY BPEAHO
YNTPABUONETOBO M UHOPAYEPBEHO U3NBYBAHE B CHOTBETCTBME C
M3MCKBAHETO 30 HOMEPA HA 3ACEeHYBAHE, OTOENA3AH HA BCEKM MACMBEH
asTomaTtuyeH (ADF) Moaen. 3awmnTaTa Ha o4YuTe OCTABA, AOKATO
MOBAMIALLMST Ce €KPAH € B AOMHATA NO3MLMS, MOKPUBANKM OUMTE.

CneaHaTa AMArpamMa e NpeACTaBeHa KaTo CNPAaBKa 3a 13bopa Ha
HAM-NOAXOAALMS LUBSAT 3A 3ABAPBYHUA GUNTBP: (CTP. 6)

B 30BMCHMOCT OT YCNOBMATA HA NPUNOXEHNE MOXE AQ CE M3NOoN3Ba
CNeABALLOTO HAM-BMCOKO MW HAM-HUCKO HMBO HA 3ALMTA.
Mo-TBEMHMUTE NONETA CbOTBETCTBAT HA T€3KM 06NACTH, B KOUTO HE MOXE
AQ Ce M3M03BA CbOTBETHUAT NPOLIEC HA 3aBAPSABAHE.

3awmTtHUTe Wwnemose Bdhler Welding ca noaXxoasilm, HO He ce
OrPAHMYABAT AO CIIEAHMTE NPUNOXKEHMS:

»  VIMMyNch Ha NPOMEHIUB TOK / MOCTOSIHEH TOK
»  WHBepTopu WIG/TIG

»  PBUYHO eIeKTPOABIOBO 30BAPSABAHE

»  AproH/xenwui

»  3aWwmTHU rasosum enektpoam MIG/MAG
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NMOATOTOBKA 1 PABOTA

3aBapbyHuTe Wnemose Ha Bdhler Welding ca HanbnHo crnobenu u
rotoem3sa yHOTDEﬁG CrneaMarnkn Kopekuymmn. Bcuukmaaea PbYHU WLINEMOBE
ca 060PYABGHM C YAOGEH OrNABHUK, KOMTO MOXE AQ CE Perynupa sa
ya06¢TBO: (CTP. 7)

3aBbpTETE KOMYETO 3a HACTPOMKA B 3AAHATA YACT HA OFMIABHMKA, 34
AQNACHE HA NaBATA HA NOTPe6UTens. HaropHATa NeHTanMaHACTPOMKA
30 HOAMBXKHO M BIIOBO Perynmpaxe.

Mpean aac 3anoyHeTe paboTta, MONs NposepeTe BHUMATENHO
3aBapbyHaTa kacka u ADF dunTbpa 3a BuarMu 6enesu, NykHaTuHM,
M3MBKHANM MM HOAPACKAHM MOBBLPXHOCT. [OBPEAEHUTE NOBBPXHOCTH
AOPM BBPXY 3ALWMTHUTE NIACTUHM HAMANABAT ONACHOCTTA OTYBPEXAQHE
HQ 3peHneTo. AKO 3ALMTHMTE NNACTUHM Ca HOAPACKAHU, NOBPeAeH!
UK BBPXY TAX CA Ce HATPYNAnM 3aBAPBYHM NPBCKM, TPSGBA AQ T
cMeHuTe.

LinemoseTe 3a 3aBapaBaHe He TPA6BA AQ Ce M3NyckaT. He nocTaesiite
TEXKM MPEAMETU UMK MHCTPYMEHTU BbPXY UMK BBTPE B LWEeMa, Thit
KQTO MOraT AQ MOBPEAST KOMMOHEHTHUTE. AKO Ce M3MOM3BA NPABMIHO,
3aBAPBYHUAT GUNTBP HE M3MCKBA NMO-HATATBLIHA NOAAPBXKA NO BpemMe
HQ KM3HEHMS CU LIMKBIT.

OBCJTY>KBAHE M MOAAPDBXKKA

MoymncTealiTe WNeMa camo C MeK canyH M BoAQ. M3cywasaiite cymcTa
NAaMy4YHQ TbKAH.

Monsi, MaiiTe NpeABKA, Ye ynoTpe6aTa Ha pasTBOpUTENM € CTPOro
3a6paHeHa, Tbit KaTO Te Le NOBPEAAT MACKATA U GUNTpUTE.
HaAPACKaHKTE MK NOBPEAEHM BU3bOPH TPSIGBA BUHATM AG CE CMEHSIT.
ﬂOTpe6MTeﬂﬂT TpﬂﬁBO AQ U3BBPLUBA EXEAHEBHM PEAOBHM NDOBEPKMU,
30 AQ FAPAHTMPA, Ye HIMA BUAMMM NMOBPEAM. BbHIIHMTE U BBTPELIHMTE
BM3bOPK CA KOHCYMATUBU U TpﬂéBCl AQ Ce€ NOAMEHAT PEAOBHO C
OPUMMHASHM CEPTUGULMPAHM YHUBEPCASTHM PE3EPBHM HACTU.

MpenopbyYBame nepuoaHaynoTpe6aoT 3-4roamHu. MPOAbIKUTENHOCTTA
HaynoTpe6a 3aBUCH OT PA3NUYHU GAKTOPKM KATO ynoTpeba, NoYncTBaHe,
CbXPAHEHME 1 MOAAPBXKKA. Y€CTOTa HA MHCMEKUMMTE 1 NOAMSHA Ha
NoBpeAEeHM 4acTu (NpenopbYMTENHO).

CMAHA HA BbHLUHMUTE EKPAHU

1. VYeepere ce, Ye WNEMbLT BUHArM € CHABAEH C OA06PEH OT
BBHLIEH W BbTPELUEeH 3alMTEH eKPaH.

2. Tesu 3aWUTHM eKpaHK TP6BA AQ GbAAT NOAMEHEHM, aKO Ca
CyYyneHu, NOBPEAEHM UK MOKPUTM CbC 3ABAPBYHM NPBCKM AO
CTEMeH, B KOATO Ce HaPYLIABA 3PEHNETO.

3. BbHWHWTE 1 BLTPELWHNUTE 3ALNTHM EKPAHM CA KOHCYMATHBK 1
Tp6BA AQ Ce MOAMEHSAT PEAOBHO C OPUIMHAMHK
CePTUPULMPAHM PE3EPBHU YACTU.

4. BBHWHMAT 3ALMTEH €KPAH Ce 3aPeXAd HA rbp6a, BUXTE
unlocTpaumsTa no-rope. (cTp. 7)

5. BbTpewHuaT eKpaH ce 3apexAd Ha rbp6a B Iokanusatopure Ha
ABTOMATMYHO 3ATbMHSABALMA ce GMATHP. 3almTaTa,
MAPKMPAHA B CbOTBETCTBME C TO3M CTAHAGPT, Ce NPEAOCTABA
CAMO KOTaTO BCMYKM KOMMOHEHTM HA €KPAHMTE 1 3aAbPXALMTE
€MNeMEeHTM CA MHCTANMPAHM CBINACHO CNMCHKA C MHCTPYKLMMUTE
HQ NMPOM3BOAMTENS.

6. lpomMeHeTe TbMHMS HIOAHC OT 9 A0 13 Ha 5 A0 9 MNK B PEXMM Ha
cmunaxe no xenanue Ha ADF. (cTp. 6)

7. BpemeTo 3a 306aBsHe (OT TBMHO AO CBETIIO) CE Perynmpac
AecHus npesktoysaten Ha ADF (cTp. 6). Mima 3 HacTpoMku Ha
3aKbCHeHKWeTOo 3a u3bop: ,SLOW* (6asHo) 0,9 cek, ,MID* (cpeaHo)
0,5 cek u ,FAST* (6bp30) 0,1 cek.

8. Harnacete BpeMeTo Ha YyBCTBUTENHOCT, KATO M3NON3BATE
KOMYeTo 3a perynupaxe. (ctp. 6)

9. Korato Wwnema He ce M3Non3sa 8 NPOALIIXEHME HA 15 MUHYTH,
3aXPAHBAHETO ABTOMATUYHO Liie Ce M3KIouM. Hama konye 3a
MsKnoYBaHe.

CMAHA HA BATEPUATA.

Mpu cMsiHa Ha 6aTepUsTA AQ Ce CNA3BA 3AABIKMTENHO MOKA3AHATA
cxema. (cTp. 6)

MAPKUPAHE

MAPKMPOBKA HA 30BAPBYHUS GUATHD C ABTOMATUYHO 3ATbMHSABAHE:
CE 4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2 EN379

3 - Homep Ha cBeTIMHHATA ckana

5 - Hait-cnabumst HoMep HA 3aTbMHEHME HA CBETMHHATA CKana
13 - Hai-CUAHKST HOMEP HA 3ATbMHEHMWE HA CBETAIMHHATA CKana
VA - MaeHTudmKaums Ha nponssoamTens

1 - OntnyeH knac

1 - Andysnsi Ha CBETAMHHMS KNAc

1 - Bapuaums B KNaca Ha CBETNONPOMNYCKAMBOCT

2 - Knacudunkaums Ha brbia Ha 3aBMCUMOCT

EN379 - Homep Ha cTaHaapTa

Mapkuposka Ha kackata: EN175 B

EN175 - Homep Ha cTaHaapTa

B - e knacudurKaLMaTa 30 CPEAHO EHEPTUIMHO Bb3AENCTBUE
Mapkurposka Ha kanaka Ha o6ekTred: EN166 1B

OTCTPAHABAHE HA HEM3MNPABHOCTH

1. Jlunca Ha npeBkioYBaHe - AKO ABTOMATUYHUAT eKPAH OCTaHe
CBETBS M HE NOTBMHSABA NpuM 3aBapssaHeTo. CnpeTte He3a6aBHO
3aBapsiBaHeTo: [perneaaiTe NpenopbKMTE 3a YyBCTBUTENHOCT
1 perynupante 4yBCTBUTENHOCTTA. [ToYmcTeTe eKpaHuTe Ha
KanauuTe 1 ceH3opuTe 3a BCAKAKBK NpensatcTeums. 3abenexkal
YBepeTe ce, Ye CeH30pUTE CA YMCTH 1 ca 06prOTM KBM ABIraTa.
‘briuTe oT 45° Unu NoBeve He NO3BOMABAT HA AbIFATA AQ AOCTUTHE
ceHsopuTe.

2. besnpesknioyBaHe - AKO ABTOMATUYHUTE EKPAHM OCTAHAT
TBMHM CIIEA 3aracsBAHETO HA 3ABAPBYHATA AbMA MUK
ABTOMATUYHUTE EKPAHM OCTAHAT TbMHM, KOFATO HAMA AbA.
Perynupaiire BHUMATEHO HACTPOMKATA HA YYBCTBUTENHOCTTA,
KATO HANPABMUTE MASIKM HACTPOMKM HA KOHTPONA, KATO ro
3aBBLPTUTE KbM HacTporkaTta ,Lo". MNpu ekCTpeMHM yCnoBms Ha
CBET/IMHA MOXE AQ € HEOBXOAMMO AQ CE€ HOMASAT HMBATA HA
3006MKANSALLATA CBETAMHA.

B cny4ait Ha HeM3NPABHOCT NPK TECTBAHE UMK U3MON3BAHE,

MOnS, NpeyCcTAHOBETE M3MON3BAHETO HA YCTPOMCTBOTO U Ce
CBBbPXKETE C MeCTHUS AreHT Nno NpoAaxéuTe.

CMUCBK HA HYACTU U MOHTAXK HA LUJTEMA HA

BOHLER WELDING (CTP. 7)

Guardian50 FM Air - 86682
EKpaHu Ha NpeaHus kanak - 32423
ADF Guardian 50FM - 86697 Avontbp +1,0 - 32444
EKpaHW Ha BBTPELLHKS Kanak- 86691 Avontep +1,5 - 32445
3axBallaHe Ha eKpaHuTe CBUHTOBE - 32443 AnonTbp +2,0 - 32452
WnudosbyeH BU3bOp - 32437 Avontep +2,5 - 32456
INeHTa npotue n3noTaeaHe - 32416

LisnocTeH ornasHumk - 32406

ETUKETU 3A CEPTUDULUPAHE U KOHTPOJT

3asapbyHuTe Wnemose Bohler Welding v 3aBapbuHmTte duntpu ce
TECTBAT 30 3AWMTA HA OYMUTE OT CNIEAHMS HOTUGULIMPAH OPraH:
ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und Persén-
liche Schutzausrlstung - Laserschutz und Optische Messtechnik

TectoBa na6opatopus, akpeauTrpaHa oT DAkkS D-PL-19590-02-00
Hotuduumpara ot LleHTpanHus oprad Ha deaepanHuTe Watm 3a
TexHonornun 3a 6esonacHocT (ZLS) - ZLS-NB-0156

TosaycTtpoicTteo 3a fMNC oTroBaps HA CNEAHUTE MPUNOXMUMM CTAHAGPTH
Ha EC:

EBponeiicka MapPKMPOBKA 3a CbOTBETCTBME - T8 MOTBBLPXAABA, Ye

NPOAYKTBT OTFOBAPS HA M3MCKBAHMATA Ha PernameHT (EC) 2016/425
OTHOCHO NIMYHUTE NPEANA3HU CPEACTBA.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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ECS GmbH - European Certification

Service Augenschutz und Personliche Schutzausristung
Laserschutz und Optische Messtechnik

#2353 DAKKS D-PL-19590-02-00 TAEHIMi 25 =
ZNBERLEAR INEFLO (ZLS) IAIE - ZLS-NB-0156
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[CZ] BEZPECNOSTNi UPOZORNENI - PRED POUZITiM PRECTETE

A

UPOZORNENI

Pred pouZzitim si dikladné prectéte viechny pokyny A

Samostmivaci svdareci kukly jsou ur€eny k ochrané oci a obliceje
protijiskrdm, rozstfiku a Skodlivému zafenf za normdlnich podminek
svarovdni. Samostmivaci filtr automaticky ztmavne, jakmile vznikne
elektricky oblouk, a opét zesvétld, jakmile svafovdni prestane.

Samostmivact svareci kukla je dodavdna sestavend. NeZ miZe byt
pouZita, musf byt upravena tak, aby uZivateli sprdvné sedéla. Podle
pouZitl nastavte Easovou prodlevu, citlivost a stuped ztmavent.
Kukla musf byt skladovdna na suchém, chladném a temném misté;
pred dlouhodobym skladovdnim nezapomeiite vyjmout baterii.

A

UPOZORNENI

A

» Tato svarelskd pfilba s automatickym stmivéanim neni vhodnd
pro svarovdni laserem ani pro svarovdni kysliko-acetylenem (v
plynu).

»  Nikdy nepokldadejte tuto kuklu a samostmivaci filtr na horky
povrch.

»  Samostmivaci filtr nikdy neotevirejte ani ho nijak neupravujte.

»  Tatosamostmivaci svafeci kukla nechrdni proti zdvaznym rizikim
ndrazu.

»  Tato kukla nechrdnf proti vybusnym zafizenim a agresivnim ka-
palinam.

» Na kukle ani filtru neprovadéjte zaddné Upravy, neni-li to pfimo
uvedeno v tomto ndvodu.

» Nepouzivejte ndhradnf dily jiné nez ty, které jsou uvedeny v
tomto ndvodu. Nepovolené Upravy a ndhradni dily maji za
ndsledek zruseni zaruky a vystavi uZivatele nebezpedi Urazu.

» Jestlize filtr kukly po vzniku elektrického oblouku neztmavne,
okamZzité prestante svafovat a kontaktujte svého nadfizeného
nebo prodejce.

»  Neponorujte filtr do vody.

»  Nadeskufiltru ajiné casti kukly nepouzivejte Zadnd rozpoustédia.

»  PouZivejte pouze priteplotach: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~ 131 °F).

NAVOD K POUZITi
VAROVANI! Pfed pouitim kukly ke svaFovdni se ujistéte,

si precetli a pochopili jste bezpecnostni pokyny.

»  Skladovaci teplota: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). Nebudete-li
kuklu pouZzivat po delsi dobu, ulozte ji na suchém, chladném a
tmavém misté.

»  Chrante filtr pfed kontaktem s kapalinou a necistotami.

» Pravidelné Cistéte povrch filtru; nepouzivejte Zadné silné Cisticl
prostfedky. Senzory a soldrni ¢ldnky udrZujte Cisté za pomoci
utérek, které neuvoliujf vidkna.

» Pravidelné vyménujte popraskand, poskrdband a jamkovita
pfednf krycf skla.

»  Materidly, které mohou pfijit do kontaktu s pokozkou uZivatele,
mohou v nékterych pripadech zplsobit alergickou reakci.

» Samostmivaci filtr pouzivejte pouze v kombinaci s vnitfnimi
krycimi skly.

» Pod pFilbou noste schvdlené ochranné bryle s bocnimi stity.

»  Ochrany odf proti rychle leticim casteckdm, noSené pres stan-
dardniocnibryle, mohou prendset ndrazy aohrozovattak uZivatele.

»  Tvrzeny minerdlinffiltr je nutné pouzivatjen ve spojenis vhodnym
podpurnym okuldrem.

»  Pokud nejsou symboly F nebo B u okuldru a ramu totozné, tplné
ochrané o¢i md byt pfifazena nizsi z téchto hodnot.

ROZSAH POUZITi
VAROVANI! Pfed pouzitim kukly ke svafovdni se ujist&
si precetli a pochopili jste bezpecnostni pokyny.

Informacni pfirucka k ochrannym pfilbdm Bohler Welding odpovidda
bodu 1.4 pfilohy Il nafizeni o osobnich ochrannych prostfedcich (EU)
2016/425.

Svareci kukly nabizeji trvalou ochranu proti UV/IR z&feni, ale také
ochranu obliceje a o proti jiskrdm zpUsobenym svafovanim.

Nemdte-li chrdnéné odi, nedivejte se pfimo na paprsky vzniklého
svafeciho oblouku. MzZe to zpUsobit bolestivy zanét rohovky a ne-
vratné poskozeni o¢nich ¢ocek, které povede k zdkalu.

ZARUKA

Plati zaruéni podminky uvedené ve Vieobecnych obchodnich pod-
minkd&ch spolecnosti voestalpine Bohler Welding (k dispozici na htt-
ps://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Dalsi podrobnostiziskdte u svého autorizovaného specializovaného
prodejce. Zdaruka se poskytuje pouze na materidlové avyrobnivady.
V piipadé poskozenivdUsledku nespravného pouZitl, neopravnéného
z&sahu nebo poufZiti, které nebylo stanoveno vyrobcem, zdruka a
odpovédnost zanikd. Odpovédnost a zaruka rovnéz zanikd v pfipadé
pouZiti jinych nez origindlnich ndhradnich dild.

Svdreci kukly a filtry Ize pouZivat pro vétsinu pfipadl svafovani
elektrickym obloukem a pro obloukové svafovdniv ochranné atmosfére
(TIG) tam, kde je to uvedeno. Svdreci filtry poskytuji ochranu proti
Skodlivému UV a IR z&Feni podle poZzadavku na stinénf vyznaceném
na kazdém pasivnim prvku automatického modelu filtru (ADF);
ochrana o¢i zastava funkéni tak dlouho, dokud je hledi spusténo
dold.

Ndsledujici tabulka uvadi reference k vybéru nejvhodnéjsich typd
stinéni svareciho filtru: (s.6)

V zdvislosti na podminkdch poufZiti Ize pouzit v pofadi dalsi nejvyssi

Tmavsi policka odpovidaji tém oblastem, ve kterych nelze pouZivat
odpovidajici svafeci proces.

Svdreci kukly jsou vhodné (nejen) k ndsledujicimu pouZitf:

»  Stejnosmérné/stiidaveé pulzy

»  Ménice WIG/TIG

»  Ruéni obloukové svafovdnf

» Argon/Helium

»  MIG/MAG elektrody s ochrannym plynem
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PRIPRAVA A PROVOZ

Svdrecikukly Bohler Welding jsou pIné sestavené a po krédtkém sefizeni
ihned pripravené k pouZziti. VSechny svareci kukly jsou vybaveny
pohodinym hlavovym postrojem, ktery Ize snadno pfizpUsobit uZivateli:
(s.7)

Otocte sefizovacim knoflikem v zadni ¢asti hlavového postroje a
upravte ho tak, aby dobrfe sedél na hlavé. K dispozici je sefizen
hornfho popruhu, podéiné sefizeni a Uhlové sefizeni.

NeZ zacnete pracovat, fFadné zkontrolujte svareci kuklu a samostmi-
vacffiltr, zda na nich nejsou patrné skvrny, Skrabance, praskliny nebo
jamky; poskozeny povrch (i tfeba jen na ochrannych deskdch) snizuje
viditelnost a zhor3uje ochranu. Jsou-li ochranné desky poskrdbané,
poskozené nebo se na nich nahromadily nedistoty, vyménte je.

Svarecikukly nesmispadnout nazem. Na kuklu nebo do jejiho vnitrku
nevkldadejte z&dné tézké predméty nebo ndstroje; mizZe to poskodit
jeji soucdsti. Je-li svareci filtr pouZivdn sprdvné, nepotfebuje béhem
své Zivotnosti Zadnou daldf udrzbu.

SERVIS A UDRZBA

Kuklu ¢istéte pouze vodou a jemnym mydlem. Osuste Cistou bavinénou
utérkou.

Upozoriujeme, Ze pouZiti rozpoustédel je piisné zakdzdno, protoze
muze poskodit masku a filtry.

Poskrédband nebo poskozend hledi musf byt vzdy vyménéna.

UZivatel musi provadét kaZzdodenni pravidelné kontroly, zda nenf
zjevné néjaké poskozeni. Vnéjsi a vnitrni hledfjsou spotifebni materidl
amusi byt pravidelné ménéna za origindini ndhradni hledi Universal.

Doporucujeme dobu pouZiti asi 3 aZ 4 roky. Doba pouZziti z&visi na
ruznych faktorech, jako jsou pouzivani, isténi, skladovdani a udrzba.
Frekvence kontrola vyména poskozenych ¢dsti (doporucend).

1. Ujistéte se, Ze je kukla vZdy vybavena vnéjsimi a vnitfnimi
ochrannymi skly schvdlenymi spolecnosti Bohler Welding.

2. Tato ochrannd skla musf byt vyménéna, jestlize jsou praskld,
poskozend nebo pokrytd svarecimi necistotami do takové miry,
Ze to zhorsuje vyhled.

3. Vnéjsi a vnitinf ochrannd skla jsou spotfebni materidl a musf
byt pravidelné ménéna za origindlni, certifikované ndhradnf
dily.

4. Vnéjsi ochrannd skla se vkladaji zezadu, viz obrazek vyse. (s.7)

5. Vnitfnf ochrannd skla se vklddajf zezadu do drZakd na samost-
mivacim filtru. Ochrana oznacend v souladu s touto normou je
poskytovdna pouze tehdy, kdyZ jsou viechna skla a retenéni
soucdsti namontované podle pokynl v seznamu pokynt od
vyrobce.

6. Zménte tmavy odstinz 9 az 13 na 5 az 9 nebo na rezim mleti
podle potfeby na ADF. (s.6)

7. Doba zpozdéni(od tmavé do svétlé) se nastavuje pomoci pra-

vého prepinace na ADF (str. 6) . Na vybér jsou 3 nastaveni

zpozdéni: ,SLOW* 0,9 s, ,MID“ 0,55 a ,FAST*0,1s.

Knoflikem podle potfeby upravte ¢asové nastaveni citlivosti. (s.6)

Pokud se kukla nepouZzivd déle nez 15 minut, automaticky se

vypne. Nenina ni Zadny vypinac.

VYMENA BATERIE ADF

Pfi vyméné baterie je nutné ji nainstalovat sprdvnym smérem v
souladu s obrdzkem. (s.6)

©®

OZNACENi VYROBKU

Oznacenf automaticky stmivajiciho se svafovaciho filtru (ADF):
CE 4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2 EN379

4 - Cislo stupné svétlého stavu

5 - ¢islo stupné nejsvétlejsiho tmavého stavu
13 - Cislo stupné nejtmavsiho stavu

VA - identifikace vyrobce

1 - optickd tfida

1 - tfida difuze svétla

1 - kolisani tfidy svételné propustnosti

2 - klasifikace Uhlu zdvislosti

EN379 - ¢islo normy

Oznaceni pFilby: EN175 B

EN175 - Cislo normy

B - hodnoceni pro stfednf energii ndrazu
Oznacenf kryci Cocky: EN166 1B

RESENi PROBLEMU

a

Nespind se - Jestlize automaticky filtr zastavd svétly a pfi
svdareni netmavne. OkamZité prestarite se svafovanim: Prectéte
si doporucenf k citlivosti a upravte ji. Ocistéte kryt a senzory od
necistot. Poznamkal! Ujistéte se, Ze jsou senzory Cisté a
natocené smérem k elektrickému oblouku; Uhly 45° nebo vice
nedovoli, aby paprsky oblouku zasdhly senzory.

b

Nespind se - Jestlize automaticky filtr zUstdvd ve tmavém sta-
vu i po ukonceni svafovdni, nebo kdyZ neni pritomny zadny
oblouk.

Doladte nastavent citlivosti tim, Ze udélate malé Gpravy ovla-
ddnf otoCenim na nastaveni ,Lo* (nizké). V extrémnich
svételnych podminkdch mlzZe byt nezbytné sniZit Groven svétla
v okolf.

V piipadé jakékoli poruchy béhem testovani nebo pouZivéania

prestarite kuklu pouZivat a kontaktujte mistniho prodejniho
zdstupce.

SEZNAM DiLU A MONTAZ KUKLY BOHLER WEDLING (s.7)

Guardian50 FM Air - 86682
Prednf kryci skla - 32423
ADF Guardian 50FM - 86697
Vnitini kryci skla - 86691
Drzdk skel se Srouby - 32443
Hledi pro brousenf - 32437

Potitko pfednf a zadnf - 32416
Hlavovy postroj, kompletni - 32406
Dioptrie +1,0 - 32444

Dioptrie +1,5 - 32445

Dioptrie +2,0 - 32452

Dioptrie +2,5 - 32456

CERTIFIKACE A KONTROLNi NALEPKY

Tyto svdrecikukly afiltry Bohler Welding jsou testovdny jako ochrana
oci ndsledujicimi ozndmenymi subjekty:

ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und Per-
sonliche Schutzausristung - Laserschutz und Optische Messtechnik

Testovaci laboratof akreditovand DAkkS D-PL-19590-02-00
Ozndmeno Centrdalnim Ufadem spolkovych zemf pro bezpeénostni
technologie (ZLS) - ZLS-NB-0156

Tento OOP spliiuje ndsledujici platné normy EU:

Evropskd znacka shody - potvrzuje, Ze vyrobek spliiuje poZadavky
nafizeni o osobnich ochrannych prostfedcich (EU) 2016/425.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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[DA] SIKKERHEDSANVISNINGER - LA S FOR IBRUGTAGNING

A

ADVARSEL

Lees & forstd alle instruktioner far ibrugtagning

A

Svejsehjelme med automatisk nedblaending er konstrueret til at
beskytte gjnene og ansigtet mod gnister, sprejt og farlig strdling
under normale svejsebetingelser. ADF-filtret skifter selvsteendigt fra
lys til merk nar lysbuen dannes og tilbage til lys ndr svejsningen
stoppes.

Den automatiske svejsehjelm er samlet ved levering. Men fer den kan
tagesibrug skaldenindstilles, s den passer brugeren. Forsinkelses-
tiden, felsomheden og teethedsgraden skal indstilles, s& de passer
til den respektive arbejdsopgave.

Hjelmen ber opbevares et tort, keligt og merkt sted. Husk at fierne

A

ADVARSEL

batteriet, hvis hjelmen lsegges veek i lsengere tid.

» Denne automatiske hjelm er ikke egnet til lasersvejsning eller
oxy-acetylen-svejsning (gassvejsning)

»  Placer aldrig denne hjelm og ADF-filtret pd varme overflader.

»  ADF-filtret m& aldrig dbnes eller manipuleres.

» Denne automatiske hjelm er ikke egnet til at beskytte mod harde
slag og sted.

» Denne hjelm beskytter ikke mod eksplosioner eller aetsende
vaesker.

»  Dermaikke foretages modifikationer pd hverken filter eller hjelm,
undtagen de i denne manual naevnte.

» Derma ikke anvendes reserve- hhv. udskiftningsdele, undtagen
de i denne manual angivne. Uautoriserede modifikationer eller
udskiftningsdele medferer at garantien bortfalder og vil udsaet-
te brugeren for risikoen for ulykker med personlig skade.

» Hvis denne hjelm ikke blaender ned nar en lysbue dannes, stop
omgdende atsvejse og kontakt din forarbejder eller forhandleren.

»  Filtret ma ikke laegges i vand.

» Anvend aldrig oplasningsmidler for at rense hverken filter eller
hjelmens komponenter.

» Hjelmen ma kun anvendes i temperaturomrader mellem: -5 °C ~
+55°C (23 °F ~ 131 °F).

BETJENINGSVEJLEDNING
ADVARSEL! Far hjelmen anvendes til svejseformal skal det si-
kres, at sikkerhedsinstruktionerne er blevet laest og forstéet.

» Opbevaringstemperatur: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). Hvis
hjelmen ikke skal anvendes ileengere perioder, ber den opbeva-
res et tert, keligt og merkt sted.

»  Beskyt filtret mod kontakt med vaesker og snavs.

» Renger filteroverfladen jeevnligt - anvend dog ingen aggressive
renggringsmidler. Hold altid sensorerne og solcellerne rene med
en ren fnugfri klud.

» Enknaekket / ridset / taeret beskyttelseslinse bar udskiftes jeevn-
ligt.

» Demedbrugerens hudikontaktkommende materialer kan under
visse omstaendigheder medfere allergiske reaktioner.

»  ADF-filtret m& kun anvendes i forbindelse med den indvendige
beskyttelseslinse.

»  Bruggodkendte sikkerhedsbriller med sideskaerme under hjelmen.

»  @jenveern mod hejhastighedspartikler, som baeres over standard
oftalmiske briller, kan medfare sted, hvilket indebaerer en risiko
for brugeren.

» Heerdede mineralfiltre m& kun bruges sammen med passende
bagsideglas.

» Hvissymbolerne F eller Bikke er feelles for bade linser og stel, skal
den laveste beskyttelsesgrad veelges for det samlede gjenvaern.

ANVENDELSESOMRADE
ADVARSEL! Far hjelmen anvendes til svejseformal skal det si-

kres, at sikkerhedsinstruktionerne er blevet laest og forstdet.

Dokumentationen for B&hler Welding svejsehjelme erioverensstem-
melse med pkt. 1.4 i bilag Il til PPE-forordningerne (EU) 2016/425.

Bohler Welding svejsehjelme yder permanent beskyttelse mod UV/
IR-stréling og beskyttelse af ansigtet mod sprejt fra svejseprocessen.

Kig aldrig ubeskyttet direkte ind i lysbuen. Dette kan medfare smer-
tefuld beteendelse af hornhinden og uoprettelige skader pa gjets
linse med katarakter som fglge.

GARANTI

Garantibetingelserne som beskrevet i voestalpine Béhler Welding's
generelle salgsbetingelser geelder (tilgaengelig pd https://www.voe-
stalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). Kontakt din
autoriserede specialforhandler for at f& flere oplysninger. Der ydes
kun garanti for materiale- og fabrikationsfejl. | tilfaelde af skader pa
grund af forkert brug, uautoriseret indgriben eller brug, der ikke er
foreskrevet af producenten, bortfalder garantien og ansvaret. Ans-
varet og garantien bortfalder ogsd, hvis der anvendes andre reser-
vedele end originale reservedele.

Bohler Welding svejsehjelme og svejsefiltre kan anvendes til de
fleste lysbuesvejseopgaver og TIG-svejsning, hvis angivet. Svejsefil-
trene giver beskyttelse mod skadelig UV- og IR-stréling i henhold til
kravet om den teethedsgrad som er angivet pa hver ADF-model;
beskyttelse af gjnene er opretholdt sé& leenge ADF-enheden er slaet
ned foran gjnene.

Efterfolgende tabel tjener som en reference for valg af de mest
geengse indstillinger af taethedsgraden for svejsefiltret: (s.6)

Afhaengigt af de aktuelle arbejdsbetingelser kan den naest hgjere
hhv. lavere indstilling veelges.

De merkere omrader repraesenterer de omrader, hvor den tilsvaren-
de svejseproces ikke kan anvendes.

Bohler Welding svejsehjelme er egnet, men ikke begraenset til felgen-
de anvendelser:

»  AC/DC-impulssvejsning

»  WIG/TIG-svejseinverter

» Elektrodesvejsning

» Argon/Helium

»  MIG/MAG-beskyttelsesgassvejsning
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FORBEREDELSE & BETJENING

Bohler Welding svejsehjelme leveres faerdige til brug efter nogle f&
justeringer. Alle svejsehjelme er udstyret med etindstilleligt hovedtaj:
(s.7)

Drej knappen bag p& hovedtgjet for at indstille det passende til
brugerens hoved. Hovedremmen kan indstilles i bade leengde og
vinkel.

For pdbegyndelse af svejseopgaver kontroller omhyggeligt svejseh-
jelmen og ADF-filtret for synlige maerker, spraek, taeringer eller ridse-
de overflader; beskadigede overflader, ogsd pda beskyttelsesplader,
reducerer gjenbeskyttelsen. Hvis beskyttelsesplader er ridset, bes-
kadiget er fyldt med sprgjt ber de udskiftes.

En svejsehjelm maikke falde pa gulvet. Laeg aldrig tunge emner eller
veerktgj pd ellerind i hjelmen; disse kan beskadige hjelmens kompo-
nenter. Hvis filtret behandles omhyggeligt, behaver det ingen yder-
ligere vedligeholdelse under dets levetid.

SERVICE OG VEDLIGEHOLDELSE

Rens hjelmen kun med mild seebe og vand. Ter den med en ren bo-
muldsklud. Husk, at anvendelse af oplasningsmidler er strengt forbudt,
da disse vil edeleegge masken og filtret. Ridsede eller beskadigede
beskyttelsesglas skal altid udskiftes.

Brugeren skal foretage regelmaessige daglige kontroller for at sikre,
at hjelmen ikke har nogen beskadigelser. Det ydre og indre beskyt-
telsesglas er forbrugsmaterialer og skal regelmaessigt udskiftes med
originale certificerede universal reservedele.

Vi anbefaler en anvendelsestid pd 3-4 ar. Anvendelsestiden er af-
heengig af forskellige faktorer, som anvendelsesart, renholdelse,
opbevaring og vedligeholdelse. Intervaller for inspektion og udskift-
ning af beskadigede dele (anbefalinger).

UDSKIFTNING AF DET YDRE BESKYTTELSESGLAS

1. Det ber sikres, at hjelmen altid er udstyret med originale indre
og ydre beskyttelsesglas fra Bohler Welding.

2. Disse beskyttelsesglas skal udskiftes hvis de er knaekket, beska-
diget eller fyldt s meget med svejsesprgijt, at synet ikke leen-
gere er tilstraekkeligt.

3. Detydre ogindre beskyttelsesglas er forbrugsmaterialer og
skal regelmaessigt udskiftes med originale certificerede reser-
vedele.

4. Detydre beskyttelsesglas indsaettes bagfra, se illustration foro-
ven. (s.7)

5. Detindre beskyttelsesglas indseettes bagfra og i holderne pd
ADF-filtret. Den iht. standarden oplyste beskyttelsesgrad
opnds kun, hvis alle beskyttelsesglas og beskyttelseskompo-
nenter er installeret jf. producenternes instruktioner.

6. Skift merktone fra 9 til 13 til 5 til 9 eller til Grind-tilstand som
onsket pd ADF'en. (s.6)

7. Forsinkelsestiden (fra merk til lys) indstilles med den hgjre oms-

kifter pa ADF'en (s. 6) . Der er 3 forsinkelsesindstillinger at veel-

ge: ,SLOW* 0,9 sek., ,MID“ 0,5 sek. og ,,FAST* 0,1 sek.

Indstil felsomheden efter behov vha. indstillingsknappen. (s.6)

Hvis hjelmen ikke anvendes i mere end 15 minutter vil stremfor-

syningen automatisk slukke. Der findes ingen slukkeknap (Off).

UDSKIFTNING AF ADF-BATTERI

Det ervigtigt, ndr batteriet udskiftes, at det saettes korrekt i som vist
paillustrationen. (s.6)

©®

MARKNING

Maerkning af automatisk merklaegningsfilter (ADF):
CE 4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2 EN379

4 - lysteethed

5 - laveste morketaethed

13 - hgjeste morketaethed

VA - producentens identifikation

1 - Optisk klasse

1 - Lysspredningsklasse

1 - Homogenitetsklasse

2 - Vinkelegenskabsklasse

EN379 - ummer for den relevante standard

Meerkning af hjelm: EN175 B
EN175 - ummer for den relevante standard
B - Modstand overfor hejhastighedspartikler

Daeksel Linsemaerkning: EN166 1B

FEJLFINDING

1. Skifter ikke taethedsgrad - hvis ADF-filtret forbliver lys og ikke
skifter til merk ved svejsning. Stop ajeblikkeligt svejsearbejdet:
Kontroller falsomhedsindstillingen og korriger falsomheden om
nedvendigt. Rens beskyttelsesglasset og sensorerne for snavs
o.l. OBS! Kontroller, at sensorerne er rene og rettet mod lysbu-
en; med en vinkel p& 45°eller mere vil lysbuen ikke n& sensorer-
ne.

2. Skifter ikke teethedsgrad - hvis ADF-filtret forbliver lys og ikke
skifter til mark ved svejsning eller hvis det forbliver merkt efter
at svejsningen er stoppet.

Finindstil felsomheden ved at foretage sma justeringer ved at
dreje knappen mod ,Low" (lavere). Under ekstreme lysforhold
kan det blive nedvendigt at reducere lysets intensitet i omgivel-
sen.

Hvis der skulle opstd fejl under test eller anvendelse af produk-
tet, stop anvendelsen og tag kontakt til den lokale forhandler.

KOMPONENTLISTE & SAMLING AF
BOHLER WELDING HJELM (s.7)

Guardian50 FM Air - 86682 Svedbandforogbag- 32416
Forreste beskyttelsesglas - 32423 Hovedtej komplet - 32406
ADF Guardian 50FM - 86697 Dioptri +1,0 - 32444
Inderste beskyttelsesglas - 86691 Dioptri +1,5 - 32445
Glasholder med skruer - 32443 Dioptri +2,0 - 32452
Slibevisir - 32437 Dioptri +2,5 - 32456

CERTIFICERING & KONTROLMARKNINGER

Svejsehjelme og svejsefiltre fra Bohler Welding er testet mht. gjenbe-
skyttelse af felgende bemyndigede organer:

ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und Per-
sonliche Schutzausristung - Laserschutz und Optische Messtechnik

Testlaboratorium akkrediteret af DAkkS D-PL-19590-02-00
Bemydiget af Central Authority of the Federal States for Safety
Technologies (ZLS) - ZLS-NB-0156

Dette personlige veernemiddel opfylder falgende EU-standarder:

Europeeisk overensstemmelsesmaerke - Dette bekraefter, at produk-
tet opfylder kravene i PPE-forordningen (EU) 2016/425

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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[FI] TURVALLISUUSOHJEET - LUE ENNEN KAYTTOA

A

VAROITUS

Lue ja tulkitse oikein kaikki ohjeet ennen kdyttéd

A

Automaattisesti tummentuvat hitsauskypdardt ovat suunniteltu suo-
jaamaan silmié ja kasvoja kipinéiltd, roiskeilta ja vaaralliselta sdtei-
lyltd normaaleissa hitsausolosuhteissa. Automaattisesti tummentu-
va suodatin muuttuu automaattisesti kirkkaasta tummaan tilaan,
kun hitsivalokaari on sytytetty ja palautuu kirkkaaseen tilaan hits-
austyon pddttymisen jélkeen.

Automaattisesti tummentuva hitsauskypdrd toimitetaan koottuna
eli kéyttévalmiina. Se on kuitenkin séddettdva kayttdjdlle kunnolla
sopivaksi. Aseta viiveaika, herkkyys ja tummuusaste ty&si
mukaisesti.

Varastoikypdrd kuivassa, viilledssd ja pimedssd sekd muista poistaa

A

VAROITUS

paristo ennen pitkdaikaisempaa varastointia.

»  Tamd automaattisesti tummentuva hitsauskypdra ei sovellu la-
serhitsaukseen tai happi-asetyleenihitsaukseen (kaasuhitsaus).

»  Aldkoskaan aseta tatd kypdrdd ja auto-tummentavaa suodatin-
ta kuumalle alustalle.

»  Eikoskaansaaavatataimuunnella auto-tummentavaa suodatin-
ta.

» Tamad automaattisesti tummentuva hitsauskypdrd ei suojaa
vakavilta iskuvammoilta.

»  Tama kypdrd ei suojaa rdjahtavien laitteiden tai sydvyttavien
aineiden vammoilta.

»  Ald tee muutoksia suodattimeen tai kypdradn, ellei sitd eritelld
tdssd kdyttoohjeessa.

» Kdytd ainoastaan tdssa kdyttdohjeessa eriteltyjd varaosia.
Valtuuttamattomat muutokset ja varaosat eliminoivat valmista-
jantakuuvastuutaja altistaa kdyttgjan henkildkohtaisen vamman
riskille.

» Lopeta hitsaus heti, jos tdmd kypdrd ei tummenna lasia, kun
hitsauskaari syttyy ja ota yhteytt& tyénjohtajaasi tai kypdrdan
toimittajaasi.

»  Alg upota suodatinta veteen.

»  Aldkaytd liuotteita suodatinlasin tai kypdrdn osien puhdistukseen.

»  Kdytd kypdrad ainoastaan seuraavissa lampétiloissa: - 5 °C ~
+55°C (23 °F ~ 131 °F).

KAYTTOOHJEET
VAROITUS! Varmista, ettd olet lukenut ja ymmdartdnyt varmuu-

sohjeet ennenkuin kdytdt kypdrdd hitsauksessa.

Bohler Welding hitsaussuojakypdrientieto-opas on PPE-asetuksen
(EU) 20167425 liitteen Il kohdan 1.4 mukainen.

Bohler Welding hitsauskypdrdt antavat pysyvan suojan UV-/IR-sd-
teilyd vastaan tummennusnumeroinnin vaatimuksien mukaisesti;
silmét ovat suojatut niin kauan kuin taitettava lasikehys on silmia
suojaavassa ala-asennossa.

Ald katso suoraan hitsivalokaareen suojaamattomin silmin, kun
valokaarisyttyy. Se voi aiheuttaa tuskallisen tulehduksen sarveiskal-
vossa ja parantumattoman vamman silmdlinssiin, mik& voi johtaa
harmaakaihiin.

TAKUU

Sovelletaan voestalpine Bdhler Weldingin yleisten myyntiehtojen
mukaisia takuuehtoja (saatavilla osoitteessa https://www.voestalpi-
ne.com/welding/global-en/terms-conditions/). LisGtietoja saat
valtuutetulta erikoisliikkeelt&si. Takuu myonnetddn vain materiaali- ja
valmistusvirheille. Jos vahinko johtuu epdasianmukaisesta kaytdstd,
luvattomista toimenpiteistd tai muusta kuin valmistajan madradama-
std kaytdstd, takuu ja vastuu raukeavat. Vastuu ja takuu raukeavat
my®&s, jos kdytetadn muita kuin alkuperdisid varaosia.

»  Varastointildmpétila: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). Kyp&rd on
varastoitava kuivassa, viiledssd ja pimedssd, kun sitd ei kaytetd
pitkadn aikaan.

»  Suojaa suodatinta nesteiltd ja lialta.

» Puhdista suodatinpinta tasaisin vdlein; ala kdyta syovyttdvia
puhdistusaineita. Pid& anturitja aurinkokennot puhtaina puhda-
sta ja nukatonta riepua kayttden.

» Vaihda sdrkynyt/naarmuinen/kuoppainen suojalasi tasaisin
vdlein.

»  Kdyttgjan ihokosketuksessa kypdrdainekset saattavat m&ard-
tyissd olosuhteissa aiheuttaa allergiareaktion.

» Tummentavaa auto-suodatinta on kdytettdva sisdpuolisen suo-
jalasin kanssa.

»  Kdytd kypdrdn alla hyvdksyttyja suojalaseja, joissa on sivusuo-
jukset.

»  Suurilla nopeuksilla lentdviltd hiukkasilta suojaavat suojalasit,
joita kdytetadn normaalien silmdlasien yllg, voivat kuljettaa is-
kuja, jotka saattavat vahingoittaa kdyttd

»  Karkaistuja mineraalisuodatinokulaareja saa ainoastaan kayttad
sopivien apuokulaarien kanssa.

»  Ellei tunnukset F tai B ole samat sekd okulaarissa ettd kehykses-
sd, alhaisempi suojataso on mydnnettdva koko silmdsuojalle.

KAYTTOALUE
VAROITUS! Varmista, ettd olet lukenut ja ymmdartdnyt varmuu-

sohjeet ennenkuin kaytdt kypdrad hitsauksessa.

Bohler Welding hitsauskypdrid ja -suodattimia voi kayttdd useim-
missa valokaarihitsauksissa sekd TIG-hitsauksessa, kun sitd vaadita-
an. Hitsaussuodattimet suojaavat vahingolliselta UV- ja IR-sGteilyl-
td tummennusnumeroinnin vaatimusten mukaisesti. Tummennustaso
on merkitty joka auto-suodattimen (ADF) takapuolelle; silm&t ovat
suojatutniin kauan kuin avattava lasi on silmid peittdvassd asennossa.

Alla olevassa taulukossa on hitsaussuodattimen tarkoituksenmukai-
simmat tummennussuositukset: (s.6)

Toiseksi korkeinta tai toiseksi alinta suojatasoa voi kdyttad kdyttéo-
losuhteista riippuen.

Tummat osiot vastaavat alueita, joissa vastaavia hitsausprosesseja
ei sovi kayttda.

Bohler Welding hitsauskypdrdt sopivat, mutta eivat rajoitu seuraa-
viin sovellutuksiin:

» AC/DC-sykkeet

»  WIG/TIG-vaihtosuuntaajat

»  Puikkohitsaukseen

»  Argoni-/heliumikaasut

»  MIG/MAG-suojakaasuelektrodit
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VALMISTELU JA KAYTT(

Bohler Welding hitsauskypdrat ovat téysin kayttovalmiit hienosddtsjen
jdlkeen. Jokaise hitsauskypdrdssd on mukava sisusta voi henkil-
Gkohtaisesti sd (s.7)

Kierrd sddtdonuppia sisusteen takaosassa henkilkohtaisen mukavu-
uden mukaisesti. Ylintd nauhaa voi sadtad pitkittdin ja poikittain.

Tarkasta hitsauskypdré ja auto-suodatin huolellisesti ennen kdyttoa
jahuomioi kaikki nakyvéatvauriot ja sérét, kuoppaiset tai naarmuiset
pinnat. Vaurioitunut pinta suojalasissakin heikentdd suojaa sekd
vahentad nékdalaa. Vaihda suojalasi, joka on naarmuinen, vaurio-
itunut tai istuvasti roiskeinen.

Hitsauskypdrdd ei saa pudottaa. Al aseta raskaita esineitd tai ty-
Skaluja kypdran padlle tai sisdlle, koska ne saattavat vaurioittaa
kypdardn rakenneosia. Hitsaussuodatin ei vaadi erityistd huoltoa
elinaikanaan, jos sitd kaytetddn asianmukaisesti.

HUOLTO JA KUNNOSSAPITO

Puhdista kypd&rd ainoastaan miedolla saippualla ja vedelld. Kuivaa
kypérd puhtaalla puuvillarievulla. Huomioi, ettd liuottimien k&ytté on
tdysin kielletty, koska ne vahingoittavat suojalaseja sekd suodattimia.
Naarmuiset ja viottuneet visiirit on vaihdettava.

Kéayttdjdntulee pdivittdin varmistaa, etteikypdrd ole nékyvastiviottunut.
Ulko- jassisavisiiri ovat kulutustarvikkeita, jotka tasaisin vdlein on vaihdet-
tava valtuutettuihin Universal-varaosiin.

Suosittelemme 3-4:n vuoden maks. kdyttdaikaa. Kayttéaika on mones-
taseikastariippuvainen, kuten kdytéstd, puhtaanapidosta, varastoinnis-
taja huollosta. Tarkastuksien aikavdlit ja varaosien vaihto (kuten on suo-
siteltu).

ULOIMMAN LASIN VAIHTO

1. Varmista, ettd kypdrd aina on varustettu -hyvaksytylld ulko- ja
sisgsuojalasilla.

Na&ma suojalasit on vaihdettava, jos ne ovat sdrkyneet, vioittu-
neet tai hitsirGiskeelld peitetyt niin, ettd Idpindkyvyys on hei-
kentynyt.

Ulko- ja sisdsuojalasit ovat kulutustarvikkeita, joita tasaisin
vdlein on vaihdettava valtuutettuihin varaosiin.

Ulompi suojalasi vaihdetaan kehyksen takapuolelta, katso alla
olevaa kuvaa. (s.7)

SisGsuojalasi vaihdetaan kehyksen takapuolelta auto-tummen-
nussuodattimen johdattimiin. Suojataso, joka on merkitty kys-
eisen standardin mukaisesti, on p&tevd ainoastaan, kun kaikki
lasit ja kiinnitysosat ovat valmistajan ohjeiden mukaisesti asen-
nettu.

Vaihda tumma sévy 9:std 13:een 5:std 9:4dn tai ADF:ssé halu-
tessasi Grind-tilaan. (s.6)

Viiveaikaa (pimedstd valoon) sGadetddn ADF:n oikealla kytki-
mellé (s. 6). Valittavana on 3 viiveasetusta: ,SLOW* 0,9 sekun-
tia, ,MID* 0,5 sekuntia ja ,,FAST" 0,1 sekuntia.

Saada herkkyysaikaa saatonupin kautta. (s.6)

Kun kypdré ei ole kéytdssd, virta katkeaa automaattisesti
15:sta minuutin jalkeen. Kypdrdssd ei ole poiskytkentdnappia.
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ADF-PARISTON VAIHTO (AUTOMAATTINEN PIMENNYSFILTTERI)

Tarkedtd on, ettd paristoa vaihtaessa, se asennetaan oikeaan asen-
toon, kuten kuvassa. (s.6)

MERKINTA

Automaattisesti tummentava hitsaussuodatin (ADF) -merkintd:
CE 4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2 EN379

4 - kirkkaan tilan asteikkonumero

5 - kirkkaimman tumman tilan asteikkonumero
13 - tummimman tilan asteikkonumero

VA - Valmistajan tunnusmerkintd

1 - Optinen luokitus

1 - Valon hajaannusluokitus

1 - Valon lapdisypoikkeaman luokitus

2 - Ndkskulmariippuvaisuuden luokitus

EN379 - Standardinumerointi

Kypdrémerkintd: EN175 B
EN175 - Standardinumerointi
B - Medium energian kulutusluokitus

Kansi Linssin merkint&: EN166 1B

VIAN MAARITYS

1. Eivaihda tummennusta - Jos automaattinen suojalasi pysyy
kirkkaana eika tummene, kun hitsaus alkaa. Pysdytd hitsaus
heti: Tarkista herkkyyssuositukset ja saddd herkkyys. Puhdista
lasisuoja ja anturit mahdollisista hiukkasista. Huom! Varmista,
ettd anturit ovat puhtaat ja valokaareen suunnatut; anturit
eivat tunne valokaarta yli 45:n asteen kulmassa.

b

Eivaihda tummennusta - Jos automaattinen suojalasi pysyy
tummana, kun hitsaus on p&dttynyt tai se pysyy tummana, kun
valokaarta ei ole Idsnd.

Hienosadada herkkyys saatamalld saatdnuppia vahan kerralla-
an “Lo"-merkinn&n suuntaan. Erittdin valoisissa olosuhteissa
saattaa ympdrsivan valon rajoittaminen olla tarkoituksenmu-
kainen.

Ald kdytd kypardd, jos se kokeilun tai kéytoén aikana ei toimi
moitteettomasti ja ota yhteyttd paikalliseen myyntiosastoon.

KYPARAN VARAOSATAULUKKO JA ASENNUS (s.7)

Guardian50 FM Air - 86682 Hikinauhan etu- ja takaosa - 32416
Kattava suojalasi - 32423 Taydellinen kypdrdsisuste - 32406
ADF Guardian 50FM - 86697 Dioptria +1,0 - 32444
Sisdpuolinen suojalasi- 86691 Dioptria +1,5 - 32445

Lasikehys ruuvineen - 32443 Dioptria +2,0 - 32452

Hiomavisiiri - 32437 Dioptria +2,5 - 32456

VALTUUTUS JA TARKASTUSMERKINTA

Bohler Welding hitsauskypdrdt ja hitsaussuodattimet ovat tarkaste-
tut silmien suojakyvystadn seuraavissa valtuutetuissa tarkastuseli-
missdi:

ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und Per-
sonliche Schutzausristung - Laserschutz und Optische Messtechnik

Testilaboratorio on DAkkS D-PL-19590-02-00-valtuutettu.
Central Authority of the Federal States
for Safety Technologies (ZLS)-certifiointi - ZLS-NB-0156

Ez a PPE eszkdz megfelel az aldbbialkalmazandd EU szabvdnyoknak:

Eurooppalainen vaatimustenmukaisuusmerkki - Témd vahvistaa,
ettd tuote tdyttad PPE-asetuksen (EU) 2016/425 vaatimukset.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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[HU] BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK - OLVASSA EL
HASZNALATBA VETEL ELOTT

A

VIGYAZAT

Haszndlatba vétel elétt olvassa el és értelmezze meg az dsszes utasfitdst!

A

Az automatikusan sététedd szlirés hegesztémaszkot gy terveztik,
hogy védje a szemet és az arcot a szokdsos hegesztési korilmények
kozott eldforduld szikrdktdl, froccsenésektél és kdros sugdrzdsoktol.
Asotétedd sz(ird automatikusan vildgos (Gtldtszo) dllapotrél sététre
vdlt, halétrejon a hegesztéiv, majd Ujra vildgos lesz, amint a hegesz-
tés befejezédott.

Az automatikusan sététedd sz(irds hegesztémaszkot Ssszeszerelt
dllapotban szallitjuk. Haszndlatba vétel elétt be kell dllitani, hogy a
viseléskor megfeleléen illeszkedjen. Allitsa be a késleltetési idét, az
érzékenységet és az drnyalat szdmdt az adott alkalmazdshoz! A
maszkot tdrolja szdraz, hlivés és sétét helyen, és hosszabb idejl td-
rolds elétt ne felejtse el kivenni beléle az elemeket hosszabb idejd

A

VIGYAZAT

térolds eldtt.

»  Ezazautomatikusan sététedd hegesztésisak nem alkalmas lézerhe-
gesztéshez vagy oxigén-acetilén (gadzhegesztés) alkalmazdsokhoz.

» Soha ne helyezze a maszkot és az automatikusan sététedd sz(rét
forré fellletre!

»  Sohanenyissafel ésne moédositsa az automatikusan sdtétedd szGrét!

»  Ez az automatikusan sététedd szlirés hegesztémaszk nem nyujt vé-
delmet erds Utések ellen.

»  Ez a maszk nem véd robbandszerkezetektdl vagy korroziv folyadé-
koktol.

»  Ne mddositsa se a sz(irét, se a maszkot, kivéve ha ilyen médositds
szerepel ebben a kézikonyvben.

»  Ne haszndljon a kézikényvben megadottakon kiviil mds cserealka-
trészeket. Nem engedélyezett médositdsok és cserealkatrészek ér-
vénytelenitik a garancidt, valamint személyi sérilés kockazatanak
teszik ki a maszk haszndléjat.

»  Amennyibenamaszk nem sététedik be a hegesztd iv begydjtdsandl,
akkor azonnal hagyja abba a hegesztést és forduljon feletteséhez
vagy a kiskeresked8hoz.

»  Nemerftse asz(irét vizbe!

»  Ne haszndljon olddszereket a sz(iré ernydjén vagy a maszk részein.

»  Csak az aldbbi hémérséklet tartomdnyban haszndlja a maszkot: - 5
°C ~+55°C (23 °F ~ 131 °F).

»  Taroldsihdmérséklet: -20°C ~ +70°C(- 4 °F ~ 158 °F). Amaszkot szdraz,

HASZNALATI UTASITAS

VIGYAZAT! Miel6tt hegesztésnél haszndind a maszkot, elébb

feltétlenll olvassa el és értelmezze a biztonsdgi utasitdsokat!

hiivos és sotét helyen kell tarolni, ha azt hosszd idén ét nem fogja
haszndini.

»  Védje asz(rdét a vizzel és szennyez&déssel vald érintkezéstdl.

» Rendszeresen tisztitsa meg a sziré fellletét. Ne haszndljon erés
tisztitdszereket! Az érzékelSket és a napelem celldkat mindig tartsa
tisztan egy tiszta, nem foszlé ronggyal.

» Rendszeresen cserélje a repedezett/karcos/fellleti hibds elllsé
feddlencséket.

»  Azokazanyagok,amelyek a maszk viselSjének bérével érintkezésbe
kertlhetnek, bizonyos korilmények kdzott allergids reakciokat vdlthat-
nak ki.

» Az ADF-maszkot csak a belsé feddlencsékkel egyitt szabad hasz-
ndini.

» A sisak alatt viseljen jovahagyott, oldalsé véd&pajzzsal elldtott
védbszemiiveget.

»  Anagy sebességli szemcsék ellen a szokvdnyos gydgydszati szemu-
vegekenviseltszemvéddk tovdbbithatjdk az titéseket, igy veszélyesek
lehetnek a visel&jukre.

»  Utésdllo dsvdnyisz(irés szemlencsék csak megfeleld hdtsé szemlenc-
sékkel egyUtt hasznalhatok.

» Haaz Fvagy a B szimbdlum nem egyezik meg a szemlencsén és a
kereten, akkor a teljes szemvédé megoldds tekintetében az alacso-
nyabb szintet kell figyelembe venni.

ALKALMAZASI TERULETEK
VIGYAZAT! Miel6tt hegesztésnél ha
feltétlenll olvassa el és értelmezze a biztonsagi uta

&Ind a maszkot, elébb

A Bohler Welding hegesztémaszk tdjékoztatd kézikdnyve megfelel
azaz (EU) 2016/425 PPE rendelet II. fliggeléke 1.4 bekezdésének.

A hegesztdmaszk dllandd védelmet nyujt az UV/IR-sugarak ellen,
valamint védi az arcot és a szemet a hegesztés sordn keletkezé szi-
kraktol.

Ne nézzenkdzvetlenil, a szem védelme nélkil a hegesztésnél keletkezd
elektromosivbe. Ez aszaruhdrtya fajdalmas gyulladdsat, és a szem-
lencse gydgyithatatlan, szirke hdlyog kialakuldsdhoz vezeté kdro-
soddsdat okozhatja.

GARANCIA

A voestalpine Bohler Welding dltaldnos értékesitési feltételeiben
meghatdrozott jotdlidsi feltételek érvényesek (elérhetd a https://
www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/ oldalon).
Tovdbbi részletekért forduljon a hivatalos szakkereskedéhdz. A ga-
rancia csak anyag- és gydrtdsi hibdkra vonatkozik. A nem
rendeltetésszerli haszndlatbdl, illetéktelen beavatkozdsbdl vagy a
gydrto dltal nem eléirt haszndlatbdl eredé kdrok esetén a garancia
és a felel8sség érvényét veszti. A felel8sség és a garancia szintén
érvényét veszti, ha nem eredeti pétalkatrészeket haszndinak.

ABG&hler Welding hegesztémaszkok és hegeszté sztir6k felhaszndlhatdk
alegtébb ivhegesztéses munkdhoz és TIG hegesztéshezis, haez meg
van jeldlve. A hegesztd szlrék védelmet biztositanak a karos UV és
IR-sugdrzds ellen az egyes automatikus (ADF) modelleken megjelslt
sotétedési fokozat kdvetelmények szerint: a szem mindaddig védett
marad, amig a felhajthatd pajzs le van eresztve éslefedialatomezét.

Az aldbbi tablazat hivatkozdasként szolgdl a hegesztési szlrd
legmegfelel8bb sététedési fokozatdnak kivdlasztdsdhoz: (0.6)

Az alkalmazdsi feltételektél fliggéen a kdvetkezé magasabb vagy
a kévetkezd alacsonyabb védelmi szint haszndlhato.

A sotétebb mezdk azoknak a terlileteknek felelnek meg, amelyeken
a megfelelé hegesztési folyamat nem haszndlhato.

A Bohler Welding hegesztémaszkok tébbek kdzott a kovetkezd he-
gesztési eljardsokhoz haszndlhatdk:

» AC/DCimpulzushegesztés

»  WIG/TIG inverteres hegesztés

» Hegesztépdlcds hegesztés

»  Argon/hélium

»  MIG/MAG véddgdzos ivhegesztés
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ABohler Welding maszkokat teljesen &sszeszerelt dllapotban szdllit-
juk és kisebb bedllitds utan felhaszndldsra készek. Minden
hegesztémaszk kényelmes fejhevederrel van elldtva, amely bedllithato,
hogy a maszkot kényelmesen lehessen viselni: (0.7)

Afejhevedert ahdtsé részén taldlhaté bedllitd gomb elforgatdsaval
lehet a felhaszndld fejéhez igazitani. A fels§ pdant hossza és dlldss-
z6ge szabdlyozhato.

A munka megkezdése el8tt kérjik, gondosan ellenérizze a
hegesztémaszkot és az automatikusan sdtétedd szrét, hogy ninc-
senek-e rajtuk lathaté nyomok, repedések, felpattogzdsok vagy
karcos fellletek: a sérilt fellletek még a véddlemezeken is csdkken-
tik a ldtasromlds ellenivédelmet. Ha a véd&lemezek karcosak, sérl-
tek vagy tul sok odafréccsent csepp gydilt fel rajtuk, akkor cserélje ki
Sket.

Ne ejtse le a hegesztémaszkot! Ne helyezzen nehéz targyakat vagy
szerszdmokat a maszk belsejébe, ezek ugyanis kdrt tehetnek a
maszk részeiben. Ha megfeleléen haszndlja, akkor a hegeszt8sziird
nem igényel karbantartdst az élettartama alatt.

SZERVIZELES ES KARBANTARTAS

A maszkot csak Idgy szappannal és vizzel tisztitsa. Térdlje szarazra
tiszta pamutszovettel. Ne feledje, hogy olddszerek haszndlata szigortian
tilos, mivel ezek kdrositjédk a maszkot és a szliréket. Az dsszekarcolddott
vagy sértilt szemvédd pajzsot mindig ki kell cserélni.

A felhaszndlonak minden nap rendszeresen ellenériznie kell, hogy
nincs-e lathatd sérilés. Akilsé és belsd szemvédd pajzs fogydanyag-
nak szamit és azokat rendszeresen cserélni kell eredeti tanusitott
Universal tartalék alkatrészekkel.

Haszndlati idének 3-4 évet javasolunk. A haszndlati idé hossza
kilonbdzs tényezdktdl, példdul a haszndlat médjatdl, a tisztitdstol,
atdroldstél és a karbantartdstél fugg. Az ellendrzések gyakorisaga
és a sérilt alkatrészek cseréje (ajanlott).

A KULSO LENCSE CSEREJE

1. Gondoskodjon arrél, hogy a maszk mindig jovahagydssal
rendelkezd kiilsé és bels¢ véddélencsével legyen felszerelve.
Ezeket a védélencséket ki kell cserélni, ha eltértek, megsériltek
vagy a hegesztésbdl szarmazd szétfroccsend és alencsékre
tapado cseppek gdtoljdk a latdst.

Aktlsd és belsé véddlencse fogydanyagnak szédmit és azokat
rendszeresen cserélni kell eredeti tanusitott tartalék alkatrés-
zekkel.

A kulsé véddlencsét hatulrél kell behelyezni, Idsd a fenti dbrat.
(0.7)

A belsé védblencsét hatulrdl kell behelyezni az automatikusan
sotétedd szlirén levé rogzitdkbe. Az ebben az eléirasban
szereplé védelem mértéke csak akkor biztositott, ha az dsszes
lencse és rogzité alkatrész a gydrtd utasitdsdban felsoroltak
szerint lett beszerelve.

Vdltoztassa a sétét arnyalatot 9-13-rél 5-9-re, vagy az ADF-en
a kivant érlési modra. (0.6)

Akésleltetési idé (sdtétbdl vildgosba) az ADF jobb oldali kapc-
soldjdaval dllithatd be (6. oldal) . 3 késleltetési bedllitas kdzul
lehet vdlasztani: ,SLOW* 0,9 mp, ,MID“ 0,5 mp és , FAST*

0,1 mp.

A ,Sensitivity Time" (érzékelési id6) értéket a forgathatd
bedllitd gombbal dllitsa be igény szerint. (0.6)

Ha a maszkot 15 percig nem haszndlja, akkor az automati-
kusan kikapcsol. A maszkon nincs kikapcsolé gomb.

A GOMBELEM CSEREJE

Fontos, hogy elemcserekor az dbranak megfeleléen helyezze be az
elemet. (0.6)
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JELOLESE

Automatikusan sététedd hegesztési sz(ird (ADF) jeldlés:
CE 4/5-9/9-13VA1/1/1/2EN379

4 - vildgos dllapotot jelzé fokozatszam

5 - alegvildgosabb dllapotot jelzé fokozatszam
13 - alegsététebb dllapot jelzé fokozatszam
VA - A gydrté azonositdja

1 - Optikai osztdly

1 - Fényszordsi osztdly

1 - Fénydteresztési osztdly vdltozdsa

2 - Iranyszog érzékenység besoroldsa

EN379 - Szabvdny széma

Sisakjelolés: EN175 B
EN175 - Szabvdany széma
B - Koézepes energiatakarékossdagi besorolds

Feddlencse jel6lés: EN166 1B

HIBAELHARITAS

1. Nem kapcsol be - Ha az automatikusan sététedd lencse vildgos
marad és nem s&tétedik el hegesztésnél. Azonnal hagyja abba a
hegesztést: Ellendrizze az ajdnlott érzékenységi bedllitdst és mo-
dosftsa az érzékenységet. Tisztitsa meg a feddlencséket és az
érzékelSket az esetleges szennyezddéstdl. Ne feledje! Gyézédjon
meg arrél, hogy az érzékelSk tisztdk és a hegesztd iv felé néznek;
ha 45 fokos vagy nagyobb szégben dlinak, akkor az fv fénye nem
ériel az érzékeldket.

hd

Nem kapcsol be - Ha az automatikusan sététedd lencse besd-
tétedve marad az fv kioltdsa utdn is vagy ha a lencse akkor is
besotétedik, ha nincs iv jelen.
A kezel6gombot finoman, fokozatosan a ,,Lo” bedllitas felé for-
gatva végezze el az érzékenység finombedllitdsat. Szélséséges
megvilagitdsi viszonyok kézétt eléfordulhat, hogy csékkenteni
kell a kérnyezeti vildgitds szintjét.
Kiprobdlds és haszndlat kdzben, ha a maszk meghibdsodik,
kérjuk, azonnal hagyja abba a haszndlatdt és forduljon a helyi
értékesitési képviselShoz.

ALKATRESZ- ES SZERELVENYLISTA,

BOHLER WELDING MASZK (o.7)

Guardian50 FM Air - 86682

Ellls¢ fedblencse - 32423

ADF Guardian 50FM - 86697

Bels6 feddlencse - 86691
Lencsetarté csavarokkal - 32443
Kszorilési szemveédd pajzs - 32437
Homlokpdnt, elllsé és hatso rész - 32416

Teljes fejpant - 32406
+1,0 dioptria - 32444
+1,5 dioptria - 32445
+2,0 dioptria - 32452
+2,5 dioptria - 32456

TANUSITAS ES ELLENORZESI CIMKEK

ABohler Welding hegesztémaszk és hegesztész(ir6k dltal a szemnek
biztositott védelmet a kovetkezd kijelolt szervezet vizsgdlta:

ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und Per-
sonliche Schutzausristung - Laserschutz und Optische Messtechnik

A vizsgdlé laboratériumot akkreditdlta: DAkkS D-PL-19590-02-00
A laboratériumot kijeldlte a Szévetségi Allamok
Biztonsdgtechnikai Kézponti Hatésdga (ZLS) - ZLS-NB-0156

Ez a PPE eszkdz megfelel az aldbbialkalmazandd EU szabvdnyoknak:

Eurépai megfeleldségijel - Ez megerdsiti, hogy a termék megfelel a
PPE (EU) 2016/425 rendelet kévetelményeinek.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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[NL] VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN - LEZEN VOOR GEBRUIK

A

WAARSCHUWING

Lees alle instructies véér gebruik en zorg dat u deze begrepen hebt

A

Automatisch verduisterende lashelmen zijn ontwikkeld om de ogen
en het gezicht te beschermen tegen vonken, spatten en schadelijke
straling bij normale lasomstandigheden. De automatisch verduiste-
rende filter wijzigt van lichte toestand naar donkere toestand wanneer
de lasboog wordt ontstoken en keert terug naar lichte toestand
wanneer het lassen stopt.

De automatisch verduisterende lashelm wordt volledig geassembleerd
geleverd. Voordat hij kan worden gebruikt, moet hijworden afgesteld
zodat hij goed past voor de gebruiker. Stel de vertragingstijd, de
gevoeligheid en het kleurnummer in voor uw toepassing.

De helm moet worden opgeslagen in een droge, koele en donkere
ruimte. Denk eraan de batterij te verwijderen voor langdurige opslag.

A

WAARSCHUWING

A

»  Deze automatisch verduisterende lashelm is niet geschikt voor laser-
lassen of autogeen-acetyleen (autogeen-lassen) toepassingen

»  Plaats deze helm en de automatisch verduisterende filter nooit op
een heet opperviak.

»  Maak de automatisch verduisterende filter nooit open en breng er
geen wijzigingen aan aan.

»  Deze automatisch verduisterende lashelm biedt geen bescherming
tegen ernstige impact.

» Deze helm biedt geen bescherming tegen explosies of corrosieve
Vvloeistoffen.

»  Breng geen wijzigingen aan, noch aan de filter, noch aan de helm,
tenzij dit wordt aangegeven in de handleiding.

»  Gebruik geen anderereserveonderdelen dan deze opgegeveninde
handleiding. Ongemachtigde wijzigingen en niet toegelaten reser-
veonderdelen zullen de garantie teniet doen en de gebruiker bloot-
stellen aan risico's op persoonlijk letsel.

»  Wanneerdeze helmnietverduistertzodraeenlasboogwordtontstoken,
stop dan onmiddellijk metlassen en neem contact op met uw verant-
woordelijke of uw dealer.

»  Dompel de filter niet onder in water.

»  Gebruik geen oplosmiddelen op het filterscherm of op onderdelen
van de helm.

»  Gebruik de helm alleen bijtemperaturen tussen: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F
~131°F).

GEBRUIKSINSTRUCTIES
WAARSCHUWING! Zorg dat u de veiligheidsinstructies hebt

gelezen endatud beg

t voordat u de helm gebruikt om

te gaan lassen.

De informatiehandleiding voor de beschermende Bohler Welding-
lashelmen beantwoorden aan par. 1.4 van appendix Il van de Ver-
ordening (EU) 2016/425.

Bohler Welding-lashelmen bieden permanente bescherming tegen
UV/IR-stralen, evenals gelaats- en oogbescherming tegen vonken
veroorzaakt door het lasproces.

Kijk met onbeschermde ogen niet rechtstreeks naar de lasstralen
wanneer de lasboog ontsteekt. Dit kan een pijnlijke ontsteking van
het hoornvlies veroorzaken, evenals onherstelbare schade aan de
ooglens, met cataract als mogelijk gevolg.

GARANTIE

De garantievoorwaarden gelden volgens de algemene verkoopvoor-
waarden van voestalpine Bohler Welding (te vinden op https://www.
voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). Voor meer
informatie kunt u contact opnemen met uw geautoriseerde dealer.
Garantie wordt alleen gegeven op materiaal- en fabricagefouten.
Bij schade door ondeskundig gebruik, onbevoegde ingrepen of
gebruik dat nietdoor de fabrikant is bedoeld, vervalt de garantie en
aansprakelijkheid. Aansprakelijkheid en garantie komen ook te
vervallen als er andere dan originele reserveonderdelen worden
gebruikt.

»  Opslagtemperatuur: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). De helm moet
op eendroge, koele en donkere plaats worden opgeslagen wanneer
deze voor langere tijd niet wordt gebruikt.

»  Bescherm de filter tegen contact met vloeistoffen en wuil.

»  Reinig het filteropperviak regelmatig; vermijd het gebruik van sterke
reinigingsmiddelen. Houd de sensoren en zonnecellen altijd schoon.
Gebruik hiervoor een propere, pluisvrije doek.

»  Vervang het gebarsten/bekraste of door spatten beschadigde be-
schermglas van de voorkap regelmatig.

»  Dematerialen die in contact komen met de huid kunnen in sommige
omstandigheden allergische reacties veroorzaken.

»  De automatisch verduisterende filter mag alleen worden gebruiktin
combinatie met het beschermglas van de binnenkap.

»  Draag een goedgekeurde veiligheidsbril met zijschermen onder uw
helm.

»  Oogbeschermerstegensnelbewegende partikels diewordengedra-
gen op standaard brillen kunnen schokken doorgeven, waardoor er
gevaar bestaat voor de drager.

» Geharde mineralefilterglazen mogen alleen worden gebruikt in
combinatie met een geschikt achterliggend glas.

» Indien de symbolen F of B niet aanwezig zijn op zowel het glas als op
het frame, is het het lagere niveau dat wordt toegekend aan het
oogbeschermingsgeheel.

TOEPASSINGSBEREIK
WAARSCHUWING! Zorg dat u de veiligheidsinstructies hebt

gelezen en dat u deze begrijpt voordat u de helm gebruikt om

te gaan lassen.

Bohler Welding-lashelmen en -lasfilters kunnen worden gebruikt voor
de meeste lastoepassingen, evenals voor TIG-lassen waar aange-
geven. De lasfilters bieden bescherming tegen schadelijke UV- en
IR-straling volgens de vereisten voor het kleurnummer gemarkeerd
op elk passief of automatisch (ADF - auto darkening filter) model; de
oogbescherming is geboden zolang het opklapscherm omlaag is
geklapt en het zicht beschermt.

Onderstaande tabel dient als referentie voor de selectie van het
meest geschikte kleurnummer voor de lasfilter: (p.6)

Afhankelijk van de toepassingsomstandigheden kan het volgende
hogere of lagere beschermingsniveau worden gebruikt.

De donkerdere velden vertegenwoordigen de gebieden waarin het
betreffende lasproces niet kan worden gebruikt.

Bohler Welding-lashelmen zijn geschikt voor, maar niet beperkt tot,
volgende toepassingen:

» AC/DC-pulslassen

» Inverter TIG-lassen

» Lassen met beklede elektrode
»  Argon/helium

»  MIG/MAG-lassen
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VOORBEREIDING & GEBRUIK

Bohler Welding-lashelmen zijn volledig geassembleerd en klaar voor
gebruik na slechts enkele kleine aanpassingen. Alle lashelmen zijn
uitgerust met een comfortabel binnenwerk dat voor meer comfort
kanworden aangepast aan de hoofdomvang van de gebruiker: (p.7)

Verdraai de instelknop achteraan op het binnenwerk om de grootte
aan te passen aan het hoofd van de gebruiker. Er is aanpassing
mogelijk van de bovenriem, evenals een overlangse aanpassing en
een hoekaanpassing.

Voor u het werk aanvat, inspecteert u de lashelm en de automatisch
verduisterende filter zorgvuldig op zichtbare tekenen van barsten,
krassen of beschadigingen door spatten; beschadigde oppervlakken,
zelfs van de beschermglazen, kunnen al afbreuk doen aan de zicht-
bescherming. Als er beschermglazen bekrast of beschadigd zijn, of
een ophoping van spatten vertonen, vervang deze dan.

Laat een lashelm nooit vallen. Plaats geen zware voorwerpen of
gereedschap op ofinde helm; ditkan de onderdelen ervan beschadi-
gen.Indien er correct mee wordt omgegaan, vereist de lasfilter geen
verder onderhoud voor de hele levensduur.

ONDERHOUD EN INSTANDHOUDING

Reinig de helm alleen met milde zeep en water. Droog af met een
propere doek.

Hou er rekening mee dat het gebruik van oplosmiddelen strikt ver-
boden is omdat deze het masker en de filters beschadigen.
Bekraste of beschadigde kijkglazen moeten altijd worden vervangen.
De gebruiker moet dagelijks meerdere keren controleren of er geen
schade is. De buitenste en binnenste kijkglazen zijn verbruiksgoede-
ren en moeten regelmatig worden vervangen door originele, gecer-
tificeerde universele reserveonderdelen.

Wij adviseren een gebruiksperiode van 3-4 jaar. De gebruiksduur is
afhankelijk van verschillende factoren zoals gebruiksintensiteit, rei-
niging, opslag en onderhoud. Regelmaat van inspecties en vervan-
ging van beschadigde onderdelen (aanbevolen).

VERVANGEN VAN HET BUITENSTE KIJKGLAS

1. Zorgervoor dat de helm altijd is voorzien van een door B&hler
Welding goedgekeurd buitenste en binnenste beschermglas.
Deze beschermglazen moeten worden vervangen indien ge-
broken, beschadigd of zodanig bedekt met lasspatten dat een
goed zicht wordt belemmerd.

De buitenste en binnenste beschermglazen zijn verbruiksgoe-
deren en moeten regelmatig worden vervangen door originele,
gecertificeerde reserveonderdelen.

Het buitenste beschermglas wordt vanaf de achterkant ge-
plaatst, zie bovenstaande afbeelding. (p.7)

Het binnenste glas wordt vanaf de achterkant geplaatst, in de
houder op de automatisch verduisterende filter. De gemar-
keerde bescherming overeenkomstig deze standaard is alleen
gewaarborgd wanneer alle kijkglazen en bevestigingscompo-
nenten geinstalleerd zijn volgens de instructielijst van de fabri-
kant.

Verander de donkere schaduw van 9 tot 13in 5 tot 9 of in de
Maalmodus zoals gewenst op de ADF. (p.6)

De vertragingstijd (van donker naar licht) wordt ingesteld met
de rechter schakelaar op het ADF (p. 6) .. Er zijn 3 vertragingsin-
stellingen te kiezen: ,SLOW* 0,9 sec., ,MID*“ 0,5 sec. en ,FAST*
0,1 sec.

Stel de gevoeligheid in met de instelknop, zoals gewenst. (p.6)
Wanneer de helm gedurende 15 minuten niet wordt gebruikt,
wordt deze automatisch uitgeschakeld. Er is geen OFF-knop.

VERVANGEN VAN DE ADF-BATTERIJ

Het is absoluut noodzakelijk dat de batterij bij het vervangen op de
juiste manier volgens de afbeelding wordt geplaatst. (p.6)
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MARKERING

Auto-darkening lasfilter (ADF) markering:

CE 4/5-9/9-13VA1/1/1/2EN379

4 - Schaalnummer voor heldere stand

5 - Schaalnummer voor helderste donkere stand
13 - Schaalnummer voor donkerste stand

VA - Identificatie van de fabrikant

1 - Optische klasse

1 - Lichtdiffusieklasse

71 - Variatie van de lichtdoorlatendheidsklasse
2 - Classificatie van de kijkhoekafhankelijkheid
EN379 - Nummer van de norm

Helmmarkering: EN175 B

EN175 - Nummer van de norm

B - Specificatie voor bestendigheid tegen een impact met gemid-
delde energie

Cover Lens Markering: EN166 1B

PROBLEMEN OPLOSSEN

1. Schakelt niet - wanneer de automatische filter licht blijft en niet
verduistert bij het lassen. Stop onmiddellijk met lassen: lees de
gevoeligheidsaanbevelingen opnieuw door en pas de gevoelig-
heid aan. Reinig het beschermglas en de sensoren. Opmerking:
Zorg ervoor dat de sensoren proper zijn en naar de lasboog toe
gericht zijn; hoeken van 45° of meer kunnen ervoor zorgen dat
het licht van de lasboog de sensoren niet bereikt.

2. Schakelt niet - wanneer de automatische filter donker blijft
nadat de lasboog gedoofd is, of de automatische filter donker
blijft wanneer er geen lasboog aanwezig is.

Regel de gevoeligheidsinstelling minutieus af door kleine aan-

passingen van de regelknop in de richting van de ,Lo‘-positie.

In extreme lichtomstandigheden kan het nodig zijn om de in-

tensiteit van het omgevingslicht te verlagen.

Bij storingen bij het testen of gebruiken van de helm dient u het

gebruik te staken en contact op te nemen met uw lokale dealer.
LIJ ET ONDERDELEN & ASSEMBLAGE

LER WELDING-LASHELM (p.7)

Guardian50 FM Air - 86682 Binnenwerk, compleet -
Beschermglas van de voorkap - 32423 32406

ADF Guardian 50FM - 86697 Dioptrie +1,0 - 32444
Beschermglasvande binnenkap-86691 Dioptrie +1,5 - 32445
Kijkglashouder met schroeven - 32443  Dioptrie +2,0 - 32452
Slijpscherm - 32437 Dioptrie +2,5 - 32456
Zweetband voor en achter - 32416

CERTIFICERING & KEURINGSLABELS

Delashelmen enlasfilters van Bohler Welding zijn als oogbescherming
getest door de volgende instanties:

ECS GmbH - European Certification Service - Oogbescherming en
persoonlijke beschermingsmiddelen - Laserbescherming en optische
meettechniek

Testlab erkend door DAkkS D-PL-19590-02-00
Aangemeld door de Duitse Zentralstelle der L&nder fir Sicherheits-
technik (ZLS) - ZLS-NB-0156

Dit PBM-apparaatvoldoet aan de volgende toepasselijke EU-normen:

g

Europees conformiteitsmerkteken - Hiermee wordt bevestigd dathet
productvoldoet aan de eisen van de PBM-verordening (EU) 2016/425.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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[NO] SIKKERHETSADVARSLER - MA LESES F@R BRUK

A

ADVARSEL

Les og forstd alle instruksjoner far produktet brukes

A

Automatisk nedblendende sveisehjelmer er beregnet pd & beskytte
ogynene og ansiktet mot gnister, sprut og skadelig straling ved nor-
male sveiseforhold. Det automatisk nedblendende lysfilteret vil
automatisk endres fra lys til merk tilstand nar sveisebuen tennes, og
vil gd tilbake til lys tilstand igjen nar sveisingen stopper.

Den automatisk nedblendende sveisehjelmen leveres montert. Fer
den kan brukes, m& den imidlertid justeres for & passe godt til bru-
keren. Still inn maskens forsinkelse, felsomhet og tetthetsgrad etter
ditt bruksomrade.

Hjelmen ber oppbevares pd et tort, kjslig og merkt sted. Ved lang-

A

ADVARSEL

varig oppbevaring mé batteriet fiernes.

» Denne automatisk nedblendende sveisehjelmen egner seg ikke
til lasersveising eller oxy-acetylen (gassveising) applikasjoner.

» Denne hjelmen med det automatisk nedblendende lysfilteret ma
aldri plasseres p& en varm flate.

» Du ma ikke dpne eller endre pd det automatisk nedblendende
filteret.

» Denne automatisk nedblendende sveisehjelmen vil ikke beskyt-
te mot harde stot.

» Hjelmen vil ikke beskytte mot eksplosiver eller etsende vaesker.

» |kke endre verken filteret eller hjelmen med mindre det spesifise-
res i handboken.

» |kke bruk andre reservedeler enn de som spesifiseres i denne
handboken. Uautoriserte endringer og reservedeler vilannullere
garantien og utsette brukeren for risiko for personskade.

» Dersom hjelmens lysfilter ikke blender ned (blir markere) etter at
sveisebuen tennes, ma du gyeblikkelig stoppe sveisingen og
kontakte din overordnede eller din forhandler.

»  lkke senk filteretivann.

» Ikke bruk lzsemidler pa lysfilteret eller hjelmens komponenter.

»  Brukes kun ved falgende temperaturer: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~
131 °F).

BRUKSANVISNING

ADVARSEL! Far du bruker hjelmen til sveising, mé du lese og

forstd sikkerhetsinstruksjonene.

Bohler Welding sveisehjelmer samsvarer med punkt 1.4 i vedlegg Il
til PPE-forskriften (EU) 2016/425.

Bohler Welding sveisehjelmer gir permanent beskyttelse mot ultra-
fiolette og infrargde strdler, i tillegg til beskyttelse av @yne og ansikt
mot gnister fra sveiseprosessen.

Ikke se direkte inn i sveisestralene med ubeskyttede @yne ndr svei-
sebuen er tent. Dette kan gi smertefull betennelse pé& hornhinnene
og kan gi ubotelig syeskade som ferer til katarakt.

GARANTI

Garantibetingelsene i de generelle salgsbetingelsene til voestalpine
Bohler Welding gjelder (tilgjengelig p& https://www.voestalpine.com/
welding/global-en/terms-conditions/). Kontakt din autoriserte fag-
forhandler for merinformasjon. Garantien gjelder kun for material- og
produksjonsfeil. Ved skader som skyldes feil bruk, uautoriserte inngrep
eller bruk som ikke er foreskrevet av produsenten, bortfaller garan-
tien og ansvaret. Ansvaret og garantien bortfaller ogsé hvis det
brukes andre reservedeler enn originalreservedeler

»  Oppbevaringstemperatur: -20°C ~ +70°C(- 4 °F ~ 158 °F). Hjelmen
skal oppbevares pd et tort, kjglig og merkt sted ndr den ikke
brukes over lengre tid.

»  Beskytt lysfilteret mot kontakt med vaesker og smuss.

» Rengjer lysfilterets overflate jevnlig, men ikke bruk sterke reng-
jeringsmidler. Hold alltid sensorene og solcellene rene ved &
terke dem med en lofri klut.

»  Skift ut det fremre dekkglasset nar det sprekker eller ripes.

» Materialene som kan komme i kontakt med brukerens hud kan i
enkelte tilfeller fere til allergiske reaksjoner.

»  Detautomatisk nedblendende lysfilteret skal kun brukes sammen
med det indre dekkglasset.

»  Bruk godkjente vernebriller med sideskjold under hjelmen.

»  @yebeskyttere mot partikler med stor hastighet som brukes over
standard briller, kan overfere stot og utgjere en fare for brukeren.

» Herdet mineralglass skal kun brukes sammen med et passende
glass bak.

» Hvis symbolene F eller B ikke er de samme pd& bade glasset og
rammen, skal den totale gyebeskyttelsen anses & ha det laveste
nivaet.

BRUKSOMRADE
ADVARSEL! Fer du bruker hjelmen til sveising, ma du lese og

forstd sikkerhetsinstruksjonene.

Bohler Welding sveisehjelmer og lysfiltre kan brukes til de fleste typer
buesveising og ogsa til TIG-sveising nar dette er oppgitt. Sveisefiltre
gir beskyttelse mot skadelige ultrafiolette og infrargde straler i
samsvar med skjermingsnummeret pda hver kant av de selvformer-
kende filtrene. @ynene beskyttes sé lenge den vippebare delen av
hjelmen er lukket og dekker ayene.

Felgende diagram er en referanse for valg av den mest passende
tetthetsgraden for sveisefilteret: (s.6)

Avhengig av bruksforholdene kan beskyttelsesnivaetrettundereller
rett over benyttes.

De markere feltene henviser til omrader der den tilsvarende sveise-
prosessen ikke kan brukes.

Bohler Welding sveisehjelmer egner seg for, men er ikke begrenset
til, felgene bruksomrader:

» AC/DCTIG-sveiseapparater

»  WIG/TIG-invertere

»  Elektrodesveising

» Argon/Helium

»  MIG/MAG gassbuesveising med inert dekkgass
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RGJGRING OG B!

Bohler Welding sveisehjelmer er ferdigmonterte ogklare tilbruk etter
mindre justeringer. Alle sveisehjelmer er utstyrt med komfortable
hodebgyler som kan justeres for komfortabel tilpasning: (s.7)

Roter justeringsbryteren pa baksiden av hodestroppen for atilpasse
hjelmentil brukerens hode. Det er en justering pd den gverste baylen,
en lengdejustering og en vinkeljustering.

For du begynner arbeidet ma du inspisere sveisehjelmen og det
automatisk nedblendende filteret for synlige merker, sprekker, riper
eller groper pa flatene. Skade pa flatene, selv pa dekkglass, reduse-
rersikten og reduserer beskyttelsen. Hvis dekkglassene ripes, skades
eller bygger opp sprut, ma de skiftes ut.

Sveisehjelmer ber ikke mistes ned. lkke plasser tunge objekter eller
verktgy pd eller i hjelmen, da dette kan skade komponentene. Ved
korrekt bruk krever ikke lysfilteret noen vedlikehold i lepet av sin le-
vetid.

SERVICE OG VEDLIKEHOLD

Hjelmen skal kun vaskes med mild sGpe og vann. Terk med en ren
bomullsklut.

Merk deg at bruk av Iezsemidler er strengt forbudt, da de vil skade
masken og filtrene.

Glass med riper eller skader ma alltid skiftes.

Brukeren ma sjekke hjelmen hver dag for synlige skader. Ytre og
indre dekkglass er forbruksvarer som ma skiftes jevnlig med origina-
le og sertifiserte reservedeler.

Vianbefaleren bruksperiode pé& 3-4 ar. Bruksperioden avhenger av
ulike faktorer som bruk, rengjering, oppbevaring og vedlikehold.
Hyppighet av inspeksjoner og skifte av skadede deler (som anbefa-
les).

SKIFTE AV DET YTRE GLASSET

1. Serg for at hjelmen alltid utstyres med Bohler Welding-god-
kjente ytre og indre dekkglass.

Disse dekkglassene ma skiftes hvis de sprekker, skades eller
dekkes av sveisesprut i slik grad at det hindrer sikten.

Ytre og indre dekkglass er forbruksvarer som ma skiftes jevnlig
med originale og sertifiserte reservedeler.

Det ytre dekkglasset settes inn fra baksiden, som vist i illustras-
jonen ovenfor. (s.7)

Det indre glasset settes inn fra baksiden i holderne p& det au-
tomatisk nedblendende lysfilteret. Beskyttelsen som merkene
indikerer oppnds nar glass og holdere installeres i samsvar med
produsentens instruksjoner.

Endre mark nyanse fra 9 til 13 til 5 til 9 eller til slipemodus etter
onske pd ADF. (s.6)

Forsinkelsestiden (fra markt til lyst) justeres med hayre bryter
p& ADF (s. 6). Det er 3 forsinkelsesinnstillinger & velge: ,SLOW*
0,9 sek., ,MID“ 0,5 sek. og ,,FAST* 0,1 sek.

Juster falsomheten ved & bruke justeringsbryteren. (s.6)

Nar hjelmen ikke brukes i lapet av 15 minutter, slas streammen
automatisk av. Det eringen AV-bryter.

BYTTE AV ADF BATTERIET

Det er viktig ndr du bytter batteriet, er det montert pé riktig mate
som i vist pd instruksjonen. (s.6)

Eol
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MERKING

Merking for automatisk merklegging av sveisefilter (ADF):
CE 4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2 EN379

4 - Tetthetsgrad, lys tilstand

5 - Laveste tetthetsgrad, merk tilstand
13 - Hoyeste tetthetsgrad, merk tilstand
VA - produsentens identifikasjon

1 - Optisk klasse

1 - Klasse for lysdiffusjon

1 - Klasse for lystransmisjonsfaktor

2 - Klasse for defleksjonsvinkel

EN379 - Standardens nummer

Hjelm Merking: EN175 B
EN175 - Standardens nummer
B - Klassifisering for stet med middels energi

Deksellinsemerking: EN166 1B

FEILS@KING

1. Hvis det automatisk nedblendende filteret forblir lyst og ikke
blender ned ved sveising. Stopp sveisingen gyeblikkelig. Se
anbefalingene for falsomhet og juster falsomheten. Rengjer
dekkglass og sensorer. Merk! P&se at sensorene er rene og
peker mot lysbuen. Vinkler pd 45 grader eller mer kan gjere at
lyset fra sveisebuen ikke nar frem til sensorene.

b

Hvis det automatisk nedblendende filteret forblir merkt etter at
sveisebuen er slukket, eller hvis det automatisk nedblendende
er markt ndr det ikke er noen sveisebue.

Fininnstill felsomheten ved & gjgre sma justeringer med bryte-
ren ved & dreie den mot innstillingen «Lo» (Lav). | ekstreme
lysforhold kan det veere nedvendig & redusere de omliggende
lysforholdene.

Hvis du oppdager en funksjonsfeil ved testing eller bruk, mé du
innstille bruken og kontakte din lokale salgsrepresentant.

.. DELELISTE OG MONTERING -
BOHLER WELDING SVEISEHJELM (s.7)

Guardian50 FM Air - 86682
Ytre dekkglass - 32423

ADF Guardian 50FM - 86697 Diopter +1,0 - 32444
Indre dekkglass - 86691 Diopter +1,5 - 32445
Dekkglassholdermedskruer-32443  Diopter +2,0 - 32452
Slipevisir - 32437 Diopter +2,5 - 32456

SERTIFISERING OG KONTROLLMERKING

Beskyttelsesgraden til Bohler Welding sveisehjelmer og lysfiltre har
blitttestet av falgende tekniske kontrollorgan: ECS GmbH - European
Certification Service Augenschutz und Persdnliche Schutzausristung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Svetteband foran ogbak - 32416
Hodebwyler, komplett - 32406

Testlaboratorium akkreditert av DAkkS D-PL-19590-02-00
Autorisertav ZLS (Tysklands sentrale myndighet For sikkerhetstekno-
logi) - ZLS-NB-0156

Dette personlige verneutstyret samsvarer med falgende relevante
EU-standarder:

Europeisk samsvarsmerke - Dette bekrefter at produktet oppfyller
kravene i PPE-forordningen (EU) 2016/425.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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[PL] OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA - PRZECZYTAC PRZED
ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA

A

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do eksploatacji nalezy przeczytac ze zrozumieniem instrukcje obstugi

A

Kaski spawalnicze z funkcjq automatycznego przyciemniania zostaty
opracowane w celu ochrony oczu i skéry przed iskrami, rozpryskami i
szkodliwym promieniowaniem wystepujgcym w normalnych warunkach
spawania. Filtr z funkcjq automatycznego przyciemniania zmienia
stan z jasnego na ciemny po zajarzeniu tuku spawalniczego i wraca
do stanu jasnego po zakonczeniu spawania.

Kask spawalniczy z funkcjg automatycznego przyciemniania jest
dostarczany w postaci zmontowanej. Niemniej jednak przed
rozpoczeciem uzytkowania nalezy go odpowiednio dostosowa¢ do
uzytkownika. Ustawi¢ czas opdZnienia, czutodd i stopiet zaciemnie-
nia wedtug wtasnych potrzeb.

Kask nalezy przechowywa¢ w suchych, chtodnych zaciemnionych
pomieszczaniach. W przypadku dtugiego okresu przechowywania

A

OSTRZEZENIE

nalezy wyjg¢ akumulator.

»  Kask spawalniczy z funkcjg automatycznego przyciemniania nie
jest przeznaczony do uzytku przy spawaniu laserowym ani do
spawania tlenowo-acetylenowego (gazowego).

» Nigdy nie umieszcza¢ kasku i filtra z funkcjg automatycznego
przyciemniania na gorqcej powierzchni.

»  Nigdy nie otwiera¢ ani nie modyfikowac filtra z funkcjq automaty-
cznego przyciemniania.

»  Kask spawalniczy z funkcjg automatycznego przyciemniania nie
chroni przed niebezpieczenstwem zwigzanym z uderzeniem.

»  Kask nie chroni przed urzqdzeniami wybuchowymii cieczami zrgcymi.

»  Nie dokonywa¢ zadnych modyfikadijifiltra lub kasku niewymienionych
w niniejszej instrukcji obstugi.

»  Nie uzywad czesci zamiennych innych niz okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi. Nieupowazniona modyfikacja lub nieoryginalne
czedci zamiennie spowodujq uniewaznienie gwarancji i narazq
operatora na odniesienie urazu.

»  Jedli kask nie przyciemni sie po zajarzeniu tuku, nalezy natychmiast
zakonczy¢ spawanie i skontaktowac sie z przetozonym lub dealerem.

»  Nie zanurzad filtra w wodzie.

»  Nie stosowac rozpuszczalnikéw na ostonie filtra ani podzespotach
kasku.

»  Uzywaé wytgcznie przy temperaturach: -5°C ~ +55°C (23~131°F).
Temperatura przechowywania: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ 158°F). W

INSTRUKCJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA
OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem uzytkowania kasku przy

spawaniu nalezy przeczytac ze zrozumieniem instrukcje

bezpieczenstwa.

przypadku nieuzywania kasku przed dtuzszy okres nalezy
przechowywac¢ go w suchych, chtodnych i zaciemnionych po-
mieszczeniach.

»  Chronic filtr przed kontaktem z ptynami lub zanieczyszczeniami.

»  Regularnie czysci¢ powierzchnie filtra; nie uzywad silnych roztworéw
czyszczqeych. Zawsze utrzymywac czujniki i ogniwa stoneczne w
czystosci, czyszczqc je niestrzepiqcq sie szmatkq.

» Regularnie wymienia¢ pekniete/zarysowane/dziurawe przednie
szybki ochronne.

»  Materiaty stykajqce sie ze skérq uzytkownika mogg wywotaé reak-
cje alergiczne u oséb wrazliwych w niektérych okolicznosciach.

»  Filtra ADF mozna uzywac wytgcznie wraz z wewnetrznymi szybkami
ochronnymi.

»  Pod kaskiem nalezy nosi¢ zatwierdzone okulary ochronne z ostonami
bocznymi.

»  Ostony oczu, odporne na przenikanie czqsteczek poruszajqcych
sie zduzq predkoscig, ktére sg noszone na normalne okulary, mogq
przenosi¢ uderzenia, co moze powodowac zagrozenie dla
uzytkownika.

»  Wzmacniane okularowe soczewki mineralne mogq by¢ uzywane
wytqcznie w potqczeniu z odpowiednimi soczewkami dodatkowymi.

»  Jesliokulary i oprawki nie noszg wspdlnie oznaczenia F lub B, ostonom
oczu nalezy przypisac nizszy poziom ochrony.

ZAKRES ZASTOSOWAN
OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem uzytkowania kasku przy
spawaniu nalezy przeczytac ozumieniem instrukcje

bezpieczenstwa.

Instrukcja obstugi kaskéw ochronnych dla spawaczy Béhler Welding
jest zgodna z ustepem 1.4 zatqcznika Il Rady (UE) 2016/425.

Kaski Bohler Welding zapewniajq statg ochrone przed promieniowa-
niem UV/IR oraz zabezpieczajq twarz i oczy przed iskrami w trakcie
procesu spawania.

Na promieniowanie powstajqce podczas zajarzania tuku nalezy
patrze¢ wytqcznie z uzyciem srodkéw ochrony wzroku. Ich brak moze
spowodowac bolesne zapalenie rogéwki i nieodwracalne uszkodze-
nie soczewek oczu prowadzqgce do zaémy.

GWARANC,

Obowiqzujq warunki gwarancji okreslone w Ogdlnych Warunkach
Sprzedazy voestalpine Béhler Welding (dostepnych na stronie https://
www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). Wiecej
informacji mozna uzyskac u autoryzowanego sprzedawcy. Gwaran-
cja obejmuje wytqcznie wady materiatowe i produkcyjne. W przy-
padku uszkodzen spowodowanych niewtasciwym uzytkowaniem,
nieautoryzowangq interwencjq lub uzytkowaniem nieprzewidzianym
przez producenta, gwarancja i odpowiedzialno$é tracq waznosc.
Odpowiedzialno$¢igwarancjawygasajq rowniez w przypadku uzycia
czedci zamiennych innych niz oryginalne czesci zamienne.

Kaski i filtry spawalnicze Bohler Welding mogq by¢ wykorzystywane
w wiekszo$ci zastosowan zwiqzanych ze spawaniem tukowym oraz
spawaniem TIG (w okreslonych przypadkach). Filtry spawalnicze
zapewniajg ochrone przed szkodliwym promieniowaniem UV i IR,
zgodnie z wymogiem dotyczqcym stopnia przyciemnienia, ktéry
zaznaczono na kazdym z filtréw pasywnych modelu automatyczn-
ego (ADF); wzrok chroniony jest tak dtugo, jak dtugo ostona pozosta-
je opuszczona na oczy.

W ponizszejtabeli przedstawiono najbardziej odpowiednie dla filtrow
spawalniczych stopnie przyciemnienia: (s.6)

W zaleznosci od warunkéw zwigzanych z danym zastosowaniem
mozna uzy¢ nastgpnego najwyzszego lub najnizszego poziomu
ochrony.

Ciemniejsze pola odpowiadajg tym obszarom, w ktérych nie mozna
uzy¢ odpowiedniego procesu spawania.

Zastosowania kaskéw spawalniczych Béhler Welding obejmujg m.

» Spawanie pulsem prgdem statym i zmiennym
» Spawanie metodqg WIG/TIG

» Spawanie gazowe

» Spawanie w mieszance Hel-Argon

» Spawanie w ostonie gazowej MIG/MAG
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PRZYGOTOWANIE | EKSPLOATACJ

Kaski spawalnicze Bohler Welding sq catkowicie zmontowane i goto-
we do uzycia po przeprowadzeniu drobnych regulacji. Wszystkie kaski
spawalnicze sqwyposazone w wygodngq uprzqz, ktérg moznaregulowac
na cztery sposoby: (s.7)

Zatozy¢ uprzqz, usuwajqc gwintowane pokretta (pojedynczo), a
nastepnie przymocowac z powrotem po przetozeniu kazdego z gwin-
towanych kotkéw przez wieksze otwory po bokach kasku. Obrocié
pokretto regulacyjne z tytu zespotu uprzezy kasku, aby dopasowad
go do gtowy uzytkownika.

Przed rozpoczeciem pracy ostroznie sprawdzi¢ kask spawalniczy i
filtr ADF pod kqtem widocznych $ladéw, peknieé, wyztobien lub
zarysowan na powierzchni; uszkodzone powierzchnie, nawet na ptytkach
ochronnych, ograniczajq pole widzeniaizmniejszajq poziom ochrony.
Jesliptytkiochronne sqzarysowane, uszkodzone lub pokryte rozpryska-
mi, nalezy je wymienic.

Nalezy chroni¢ kaski spawalnicze przed upadkiem. Nie umieszcza¢
ciezkich przedmiotéw ani narzedzi na kasku lub w jego wnetrzu,
poniewaz mozeto spowodowac uszkodzenie poszczegdlnych elementéw.
Przeprowadzanie konserwacjifiltra nie jest konieczne przez caty okres
jego eksploatacji, jesli jest on uzywany prawidtowo.

SEUGA | KONSERW,

Czyscic kaski Bohler Welding wytqcznie delikatnym mydtem i wodq.
Wyciera¢ czystq bawetniang szmatkg.

Stosowanie rozpuszczalnikéw jest zabronione - powoduje uszkodze-
nie maski i filtrow.

Nalezy zawsze wymienia¢ zarysowane lub uszkodzone wizjery.
Uzytkownik musi codziennie sprawdza¢ kask pod kqtem widocznych
uszkodzen. Zewnetrzne iwewnetrzne wizjery ulegajq zuzyciuinalezy
je regularnie wymieniaé, zastepujgc oryginalnymi czesciami zami-
ennymi z certyfikatem Universal.

Zalecamy wymianeg co 2-3 lata. Dtugo$¢ okresu eksploatacji zalezy
od wielu czynnikdw, takich jak stosowanie, czyszczenie, przechowy-
wanie i konserwacja. Czestotliwo$¢ kontroli i wymiany uszkodzonych
czesci (zalecana).

WYMIANA ZEWNETRZNYCH SOCZEWEK OCHRONNYCH

1. Dopilnowa¢, aby kask byt zawsze wyposazony w zewnetrzng i
wewnetrznq szybke ochronng.

2. Szybkite nalezy wymienic, jesli sq pekniete, uszkodzone lub
pokryte rozpryskami spawalniczymi do tego stopnia, ze ogra-
niczone jest pole widzenia.

3. Zewnetrzne i wewnetrzne szybki ochronne ulegajq zuzyciu i
nalezy je regularnie wymienia¢, zastepujgc oryginalnymi, cer-
tyfikowanymi czesciami zamiennymi.

4. Zewnetrzne szybki ochronne wktada sie od tytu, patrz
powyzsza ilustracja. (s.7)

5. Wewnetrzne szybki wktada sie od tytu do elementéw
mocujqcych na filtrze z funkcjq automatycznego przyciemnia-
nia. Odpowiedni stopien ochrony, oznaczony zgodnie z normaq,
jest zapewniany tylko wtedy, gdy wszystkie szybki i elementy
mocujgce zostaty zamontowane zgodnie z instrukcjami produ-
centa.

6. Zmienh ciemny odcien z 9 na 13 na 5 na 9 lub na tryb Grind
(mielenie) zgodnie z zyczeniem na ADF. (s.6)

7. Czas opdznienia (od ciemnego do jasnego) jest regulowany
prawym przetgcznikiem na panelu ADF (str. 6). Do wyboru sq 3
ustawienia opdznienia: ,,SLOW" 0,9 sekundy, ,MID" 0,5 sekundy
i,FAST" 0,1 sekundy.

8. Mozna regulowac czuto$é i czas opdznienia, w zaleznosci od
potrzeb, za pomocq pokretta bezstopniowej regulacii. (s.6)

9. Jesli kask nie jest uzywany prxzez 15 minut, zasilanie zostanie
automatycznie odtgczone. Nie ma zadnego wytqcznika.

WYMIANA BATERII

Nalezy zwrdci¢ uwage na wtasciwe zamocowanie baterii, postepowad
zgodnie z ilustracjq. (s.6)

OZNACZENIA

Oznaczenie filtra spawalniczego z automatycznym przyciemnianiem:
CE 4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2 EN379

4 - oznaczenie stanu jasnego

5 - oznaczenie najjasniejszego stanu przyciemnienia

13 - oznaczenie najciemniejszego stanu przyciemnienia
VA — identyfikatory producentow

1 - klasa optyczna

1 - klasa rozpraszania $wiatta

1 - zmiana klasy przepuszczalno$ci $wiatta

2 - klasa w zaleznosci od kqta

EN379 - numer normy

Oznaczenie kasku: EN175 B
EN175 - numer normy
B - klasa uderzenia o $redniej energii

Cover Lens Marking: EN166 1B

WYKRYWANIE | USUWANIE EREK

Brak przetgczania - podczas spawania nie dziata funkcja au-
tomatycznego przyciemnienia (brak przyciemnienia). Na-
tychmiast przerwa¢ spawanie: Sprawdzi¢ zalecenia czutosci i
przeprowadzi¢ regulacje. Doktadnie wyczyscié szybke i czujni-
ki. Uwaga! Nalezy upewnic sig, ze czujniki sq czyste i skierowa-
ne przodem do tuku; dla kgtéw 45° i wiekszych nie sq dozwolo-
ne; $wiatto zajarzenia tuku moze nie dociera¢ do czujnikéw.

2. 2Brak przetgczania - funkcja automatycznego przyciemnienia
nie wytgcza sie (filtr pozostaje przyciemniony) po wygaszeniu
tuku spawalniczego lub gdy tuk nie jest obecny.

Dostosowac czuto$¢, delikatnie przekrecajgc pokretto w kie-
runku ustawienia ,Lo". Gdy otoczenie jest wyjgtkowo jasno,
moze by¢ konieczne zmniejszenie o$wietlenia.

W przypadku jakiejkolwiek usterki podczas testowania lub
uzywania nalezy zaprzestac uzywania kasku i skontaktowac sie
z lokalnym przedstawicielem handlowym.

LIST,

ZES'FZI - PRZYLBICA SPAWALNICZA
BOHLER WELDING (s.7)

Guardian50 FM Air - 86682
Przednia szybka ochronna - 32423 Uprzqz - 32406

ADF Guardian 50FM - 86697 Dioptria +1,0 - 32444
Wewnetrzna szybka ochronna - 86691 Dioptria +1,5 - 32445
Uchwyt obiektywu ze §rubami - 32443  Dioptria +2,0 - 32452
Ostona do szlifowania - 32437 Dioptria +2,5 - 32456

OZN ENIA KONTR E | CERTYFIKATY

Filtry spawalnicze Bohler Welding zostaty przetestowane pod kqtem
ochrony oczu przez nastepujqce organizacje: ECS GmbH - European
Certification Service Augenschutz und Persénliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Ta$ma ochronna - 32416

Laboratorium badawcze akredytowane przez DAKkS
D-PL-19590-02-00

Notyfikowane przez Central Authority of the Federal States for Sa-
fety Technologies (ZLS) - ZLS-NB-0156

To urzqdzenie PPE jest zgodne z nastepujgcymi obowigzujgcymi
normami UE:

Cce

Europejski znak zgodnosci - Potwierdza on, ze produkt spetnia
wymagania rozporzgdzenia o srodkach ochrony indywidualnej
(UE) 2016/425.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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[PT] AVISOS DE SEGURANCA - LEIA ANTES DE UTILIZAR

A

AVISO

Leia atentamente todas as instrucdes antes de utilizar

A

As mascaras de solda com escurecimento automdtico sdo desen-
volvidas para proteger os olhos e o rosto de faiscas, respingos e
radiagées nocivas sob condi¢des normais de soldagem.
A lente escurece automaticamente quando o arco de solda é aber-
to e retorna ao estado normal no término da soldagem.

A mascara de solda com escurecimento automdtico é fornecida
montada. Porém, antes da utilizacéo, ela deve ser ajustada de acordo
com sua preferéncia. Configure o tempo de delay, a sensibilidade e
o numero do filtro para sua aplicacdo. A mdscara deve ser arma-
zenada em local seco, fresco e escuro, nunca se esquecendo de
remover a bateria se a mesma for armazenada por longo periodo.

A

AVISO

A

»  Esta mdscara de solda de escurecimento automdtico néo é reco-
mendada para soldagem a laser ou oxi-acetileno (soldadura a gds)

» Nunca coloque a mdscara de soda em superficie quente

»  Nunca abra ou adultere o filtro de auto-escurecimento

» Esta mdscara de solda ndo serve de protecdo contra impactos
severos

» Esta mdscara ndo serve de protecdo contra dispositivos explo-
sivos ou liquidos corrosivos

» Nd&o modifique o filtro ou a mdscara, exceto se especificado
neste manual

» Nao utilize pecas de reposicdo que ndo estejam especificadas
neste manual. As modificacdes e pecas de reposicdo ndo auto-
rizadas anulam a garantia e expdem o operador ao risco de
ferimentos pessoais

» Seestamdscarando escurecerapdsaaberturado arco elétrico,
interrompa a soldagem e imediatamente e entre em contato com
seu supervisor ou fornecedor

» Nd&o mergulhe a mdscara na dgua

»  Ndo utilize quaisquer solventes no filtro ou nos componentes da
mdscara

»  Utilizar apenas em temperatura ambiente: -5°C ~ +55°C

INSTRUGOES DE USO
AVISO! Antes de utilizar a mdscara de solda, certifique-se de

que leu atentamente as instru¢des de seguranca

»  Temperaturade armazenamento:-20°C ~ +70°C. Amdscara deve
ser armazenada em local seco, fresco e escuro quando ndo for
utilizada durante longos periodos

»  Proteja o filtro do contato com liquidos e sujeira

» Limpe asuperficie do filtro regularmente, néo utilize solu¢cdes de
limpeza agressivas. Mantenha sempre os sensores e as células
solares limpas, utilizando um tecido limpo e sem fiapos

»  Substituaregularmente alente da tampa frontal se estiver racha-
da/arranhada/corrofda

»  Os materiais que podem entrar em contato com a pele do ope-
rador podem causar rea¢ées alérgicas em algumas circunstan-
cias

» Usar 6culos de seguranca aprovados com protecgdes laterais
debaixo do capacete.

» O filtro de auto-escurecimento sé deve ser utilizado em conjun-
to ocom a lente de cobertura externa

»  Os 6culos de seguranca contra particulas de alta velocidade,
utilizados sobre éculos de grau, podem transmitir impactos e
oferecer riscos para o operador

» Se os simbolos F ou B ndo forem comuns tanto & lente como &
armacdo, deve ser considerado o nivel de prote¢cdo menor.

CAMPO DE APLICAGAO
AVISO! Antes de utilizar a mdscara de solda, certifique-se de
que leu atentamente as instrucdes de seguranca.

O manual de instru¢des para as mdéscaras de solda Béhler Welding
estd em conformidade com o pardgrafo 1.4 do Anexo Il dos Regu-
lamento do EPI (UE) 2016/425.

As mdscaras de solda Bohler Welding oferecem prote¢éo perma-
nente contra os raios UV/IV, além da protecdo facial e ocular cont-
ra as faiscas causadas pelo processo de soldagem.

Nd&o olhe diretamente para o arco elétrico com a vista desprotegida.
Isto pode causar inflamagdes dolorosas & cérnea e danos irreversi-
veis go cristalino, podendo resultar em catarata.

GARANTIA

As condi¢des de garantia aplicam-se de acordo com os Termos e
Condi¢ées Gerais de Venda da voestalpine Béhler Welding (disponi-
veis em https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-
conditions/). Para mais informagdes, contacte o seu revendedor
especializado autorizado. A garantia é concedida apenas para
defeitos de material e de fabrico. A garantia e a responsabilidade
s@o anuladas em caso de danos causados por utiliza¢do incorrecta,
manipulagdo ndo autorizada ou utilizag&o n&o prevista pelo fabri-
cante. A responsabilidade e a garantia também sGo anuladas se
forem utilizadas pecas de substituicdo que n&o sejam originais.

As mdscaras de solda Boéhler Welding podem ser utilizadas na ma-
ioriadas aplicagdes de soldagem a arco e TIG, quando recomenda-
do. Os filtros de solda oferecem protecdo contra as radiacdes UV e
IV prejudiciais de acordo com os requisitos de cada grau de escure-
cimento; a protecdo dos olhos permanece enquanto a viseira estiver
abaixada.

O quadro aseguir é disponibilizado como referéncia para a sele¢do
do grau de escurecimento mais adequado: (p.6)

Dependendo das condi¢bes de aplicagdo, pode ser utilizado o nivel
de protecdo imediatamente mais alto ouimediatamente mais baixo.

Os campos mais escuros correspondem as dredas em que O Processo
de soldagem correspondente ndo pode ser utilizado. As mdscaras
desolda Bohler Welding sGo adequadas para as seguintes aplicagoes:

» Impulsos CA/CC

» Inversores

» Soldagem com eletrodo revestido
» Ar/He

»  MIG/MAG
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PREPARAGCAO E OPERAGAO

As mdscaras de solda Boéhler Welding estdo prontas para utilizacdo
apds a realizagdo de pequenos ajustes. Todas as mdscaras sdo
equipadas com um protetor de cabela confortdvel que pode ser
ajustado para maior conforto. (p.7)

Gire o botdo de ajuste na parte traseira para ajustar o protetor & sua
cabeca. Estdo disponiveis um ajuste na al¢a superior, um ajuste
longitudinal e um ajuste angular.

Antes de iniciar o trabalho, inspecione cuidadosamente a mdscara
de solda e o filtro de escurecimento para detectar marcas visiveis,
trincas, superficies corroidas ou arranhadas; as superficies danifi-
cadas, mesmo nas placas de prote¢do, reduzem a protecdo dos
olhos. Se as placas de protecdo estiverem riscadas, danificadas ou
apresentarem acumulo de respingos, substitua-as.

Nd&o deixe a mdscara de solda cair. Ndo coloque objetos pesados
ou ferramentas dentro da mdscara, uma vez que podem danificar
seus componentes. Se utilizado corretamente, o filtro de escureci-
mento ndo requer manuten¢do durante toda sua vida util.

ASSISTENCIA E MANUTENCAO

Limpe a mdscara de solda somente com dgua e sabdo neutro. Seque
utilizando um pano de algoddo limpo. O uso de solventes € estrita-
mente proibido, j& que estes provocam danos na mdscara e nos
filtros. As viseiras arranhadas ou danificadas devem ser substitufdas.

O operador deve realizar verificacdes periddicas para garantir que
n&o existem danos evidentes. As viseiras exteriores e interiores devem
ser substituidas regularmente por pecas de reposicdo certificadas.
Recomendamos um periodo de utiliza¢do de 3-4anos. O periodo
depende de varios fatores como, por exemplo, a correta utilizacdo,
alimpeza, o armazenamento, a manutengdo, a frequéncia das ins-
pecdes e da substituicdo de pe¢as danificadas.

SUBSTITUICAO DA LENTE EXTERNA

1. Certifique-se de que a mdscara estd sempre equipada com
lentes de protecdo extenas
e internas aprovadas pela Bohler Welding.

2. Estas lentes de protecdo devem ser substituidas se estiverem
partidas, danificadas ou
cobertas com respingos, se a visdo for prejudicada.

3. Aslentes de protecdo externas e internas sofrem desgaste com
o tempos e devem ser substituidas regularmente por pecas
certificadas

4. Alente de protecdo externa ¢ instalada por trds, ver a ilust-
racdo acima. (p.7)

5. Alente interna ¢ instalada por trds, no filtro de auto-escureci-
mento. A protecdo assinalada de acordo com esta norma sé é
oferecida quando todas as lentes e componentes de retencdo
s@o instalados de acordo com a lista de instrugées dos fabri-
cantes.

6. Mudar a sombra escura de 9 para 13 para 5 para 9 ou para o
modo Grind como desejado no ADF. (p.4)

7. Otempo de delay (da escuriddo & luz) é combinado com o
botdo direito no ADF (p. 6) . Existem 3 definicdes de atraso a
escolher: ,SLOW* 0,9 seg., ,MID" 0,5 seg. e ,FAST" 0,1 seg.

8. Ajuste o Tempo de Sensibilidade pretendido utilizando o botdo
de ajuste varidvel. (p.6)

9. Quando a mascara de solda ndo for utilizada durante mais de
15 minutos, a alimenta¢do desliga automaticamente. Ndo
estd disponivel um interruptor para desligar.

SUBSTITUICAO DA BATERIA

E essencial que, na substituicdo, a bateria seja colocada de forma
correta, conforme ailustracgo. (p.6)

MARCACOES

Marcacdo dofiltro de soldadura de escurecimento automdtico (ADF):
CE 4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2 EN379

4 - nimero da escala de estado de luz

5 - nimero da escala de estado de escuro mais fraco
13 - nimero da escala de estado de escuro mais forte
VA - Identificag@o do fabricante

1 - Classe otica

1 - DifusGo da classe de luz

1 - Variacdo na classe de transmissd@o luminosa

2 - Classificacdo é@ngulo de dependéncia

EN379 - Nimero da norma

Marcacdo do capacete: EN175 B
EN175 - Nimero da norma
B - Classificacdo de impacto de energia média

Marcacdo da lente de cobertura: EN166 1 B

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

1. Né&o liga - Se a lente permanecer clara e ndo escurecer na
abertura do arco. Pare de soldar imediatamente. Reveja as
recomendacdes de sensibilidade e ajuste-a. Remova quais-
quer obstrugcdes na
tampa da lente e nos sensores. Nota! Certifique-se de que os
sensores estdo limpos e voltados para o arco; dngulos de 45°
ou mais ndo permitem que a luz do arco atinja os sensores.

2. Ndo liga - Se a lente permanecer escura apds o término da
soldagem ou a lente ficar escura enquanto ainda ndo existe
arco.vAjuste a configuracdo de sensibilidadevfazendo pe-
quenos ajustes no controle, girando-o para a configuragdo
,Lo’ (Baixa). Em condi¢des de luz extrema, pode ser necessdrio
reduzir o nivel de luz local. Durante o teste ou a utilizagcdo, em
caso de mau funcionamento, suspenda a utilizacéo e entre em
contato com o agente de vendas local.

LISTA AS (p.7)

Guardian50 FM Air - 86682 Protetor de cabe¢a completo
Lente da tampa frontal - 32423 - 32406

ADF Guardian 50FM - 86697 Dioptria +1,0 - 32444

Lente interior da tampa - 86691 Dioptria +1,5 - 32445
Retentordelente com parafusos- 32443  Dioptria +2,0 - 32452

Viseira de desbaste - 32437 Dioptria +2,5 - 32456

Faixa para transpiracdo dianteira e traseira - 32416

ETIQUETAS DE CERTIFICACA ONTROLE

A capacidade de prote¢do dos olhos das mdscaras e filtros Bohler
Welding é testada pelo seguinte érgdo certificado:

ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und Per-
sonliche Schutzausristung - Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratdrio de teste certificado pela DAkkS D-PL-19590-02-00
Notificado pela Central Authority of the Federal States
for Safety Technologies (ZLS) - ZLS-NB-0156

Este EPI cumpre as seguintes normas europeias aplicaveis:

Cce

Marca de conformidade europeia - Isto confirma que o produto
preenche os requisitos do Regulamento EPI (UE) 2016/425.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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[RO] AVERTIZARE DE SECURITATE -A SE CITI INAINTE DE UTILIZARE

A

AVERTIZARE

Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de utilizare

A

Mastile de sudura care se Tnchid In mod automat la culoare sunt
proiectate s& protejeze ochii si fata impotriva scénteilor, stropilor sia
radiatiilor ddundtoare, In conditii normale de sudat. Filtrul care se
Tnchide automat la culoare de la starea deschis la starea inchis cand
se realizeaza arcul de sudurd si revine la culoarea deschisd atunci
cénd arcul electric se opreste.

Masca de sudura care se inchide automat la culoare este livratd
asamblatd. Dar, inainte de a putea fi utilizatd, trebuie ajustatd
pentru a i se potriviin mod adecvat utilizatorului. Setati durata de
intarziere, sensibilitatea si numdrul nuantei pentru aplicatia dvs.

Masca ar trebui sa fie depozitatd intr-o zond uscatd, rdcoroasd si
Tntunecatd si nu uitati s& scoateti bateria inainte de depozitarea pe

A

AVERTIZARE

durate mai lungi de timp.

»  Aceastd masca de sudura care seinchide automat la culoare nu
este adecvatd sa fie utilizatd pentru sudura cu laser sau oxi-
acetilend (sudurd cu gaz).

» Nu puneti niciodatd aceast& masca si filtrul care se inchide la
culoare pe o suprafatd fierbinte.

»  Nudeschidetiniciodatd sau nu deranjatifiltrul care seinchide la
culoare.

» Aceastd masca de sudura care seinchide automatla culoare nu
va proteja impotriva pericolelor cauzate de un impact sever.

» Aceastd masca nu asigurd protectie Tmpotriva dispozitivelor
explozibile sau a lichidelor corozive.

»  Nufacetiniciun fel de modificdrila filtru saulamasca, cu exceptia
cazuluiin care se specificd in acest manual.

»  Nu utilizati alte piese de Tnlocuire, in afara celor specificate n
acest manual. Modificdrile neautorizate si piesele de Tnlocuire
voranula garantiasifl vor expune pe operatorlariscul de vatdmare
corporald.

» Tn cazulin care aceastd masca nu se inchide la culoare la initie-
rea unui arc electric, opriti-va imediat din sudat si luati legatura
cu supervizorul sau cu distribuitorul dvs.

»  Nuimersati filtrul n apad.

»  Nu utilizati solventi pe ecranul filtrului sau pe componentele
mastii.

» Ase utilizadoarlatemperaturide: - 5°C ~ +55 °C (23 °F ~ 131 °F).

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
AVERTIZARE! Tnainte de a utiliza masca de sudura, asigurati-va
cd ati citit si inteles instructiunile de siguran

» Temperatura de depozitare: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F).
Masca ar trebui sa fie depozitata intr-o zond rdcoroasd, uscatd
siintunecoasd, atunci cand nu este utilizatd pentru o perioadd
mailungd de timp.

»  Protejati filtrul Tmpotriva contactului cu lichidele si murddria.

»  Curdtati cu regularitate suprafata filtrului; nu utilizati solutii pu-
ternice de curdtare. Mentinetiin permanentd starea de curdtenie
asenzorilor si celulelor solare, cu ajutorul unei carpe curate, fard
scame.

» Tnlocuiti cu regularitate lentilele capacului frontal care sunt
sparte/zgdriate/cu neregularitate.

»  Materialele care pot intra Tn contact cu pielea utilizatorului pot
produce reactii alergice in anumite circumstante.

»  ADF este utilizat doarimpreund cu lentilele capacului interior.

» Purtati ochelari de protectie omologati cu protectii laterale sub
cascd.

» Dispozitivele de protectie a ochilor impotriva particulelor cu
vitezd ridicatd purtate peste ochelarii oftalmici standard pot
transmite impactul, creéndin acest fel un pericol pentru utilizator.

»  Dispozitivele oculare Tntdrite cu filtru mineral sunt utilizate doar
impreund cu un dispozitiv ocular adecvat de sustinere.

» Tncazulin care simbolurile F sau B nu sunt comune pentru dispo-
zitivele oculare si cadru, atunci nivelul mai inferior este cel care
va fi desemnat pentru protectia completd a ochilor.

GAMA DE APLICARE

AVERTIZARE! Tnainte de a utiliza masca de sudura, asigurati-va

teles instructiunile de sigurantd.

Manualul cu informatii pentru mastile pentru sudori respectd para-
graful 1.4 din Anexa Il la Regulamentul (UE) 2016/425.

Mastile de sudura oferd o protectie permanentd Tmpotriva razelor
UV/RI, de asemenea, protectia fetei si ochilor impotriva scanteilor
cauzate de procesul de sudurd.

Cand se formeazd arcul electric, nu va uitati direct la razele prove-
nite de la sudurd, cu ochii neprotejati. Acest lucru poate cauza infla-
marea dureroasd a corneei si deteriorarea ireparabild a lentilelor
ochilor, ceea ce conduce la cataracta.

GARANTIE

Conditiile de garantie se aplicdn conformitate cu Termenii si conditiile
generale de vanzare voestalpine B&hler Welding (disponibile la htt-
ps://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Pentru mai multe detalii, v& rugdm s& contactati dealerul
dumneavoastrd specializat autorizat. Garantia se acordd numai
pentru defecte de material si de fabricatie. Garantia si rdspunderea
suntanulatein cazuldaunelor cauzate de utilizarea necorespunzdtoare,
de manipularea neautorizatd sau de utilizarea neautorizatd de catre
producdtor. R&spunderea si garantia sunt, de asemenea, anulaten
cazul in care se utilizeazd alte piese de schimb decdt cele originale.

Mastile de sudura Bohler Welding si filtrele de sudurd pot fi utilizate
pentru majoritatea aplicatiilor de sudurd cu arc si pentru TIG, Tn
cazurile Tn care acest lucru este precizat. Filtrele de sudurd oferd
protectie Impotriva radiatiilor ddundtoare UV- si Rl, in conformitate
cu cerinta referitoare la numarul de nuantd marcat pe fiecare pasiv
almodeluluiautomat (ADF); protectia ochilor réméne atéta timp cat
dispozitivul de protectie sus este in pozitia jos, acoperind vederea.

Graficul urmdtor este prezentat ca referintd pentru selectia nuantei
celei mai adecvate pentru filtrul de sudurd: (p.6)

Tn functie de conditiile de aplicare, se poate utiliza urmdtorul nivel
cel mai ridicat sau cel mai redus de protectie.

Campurile mai intunecate corespund acelor zone in care nu se po-
ate utiliza procesul corespunzdtor de sudurd.

Mastile Bdhler Welding sunt adecvate, dar nu sunt limitate la
urmdtoarele aplicdri:

»  Pulsurile de curent AC/DC

» Invertoarele WIG/TIG

»  Sudura cu batul

»  Argon/Heliu

»  Electrozi cu gaz de protectie MIG/MAG
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PRE

TIREA $I UTILIZAREA

Mastile de sudurd Bohler Welding suntasamblatein totalitate sisunt
gata de utilizat dupd niste ajustdri minore. Toate mastile de sudurd
sunt dotate cu un dispozitiv de acoperire a capului care poate fi
ajustat pentru a va fi confortabil: (p.7)

Rotitiménerul de ajustare din partea din spate a ansamblului dispo-
zitivului de acoperire a capului, pentru a se potrivi cu diversele di-
mensiunile capului utilizatorului. Cureaua superioard poate fi reglata,
ajustare pe longitudinald si ajustare unghiulard.

Tnainte de inceperea lucrului, va rugdm sd inspectati cu atentie
cascade sudurd si ADF pentru orice semne vizibile, fisuri, neregularit&ti
sau suprafete zgariate; suprafetele deteriorate chiar side pe pldcutele
de protectie reduc protectia impotriva deficientelor de vedere. Tn
cazul in care pl&cutele de protectie sunt zgdriate, deteriorate sau
pline de stropi, va rug&m sa inlocuiti.

Mastile de sudurd nu ar trebui sa fie scdpate. Nu puneti obiecte
grele sau unelte pe sauininteriorul cdstii, deoarece acestea ar putea
deteriora componentele.Tn cazulin care este utilizat’n mod adecvat,
filtrul de sudurd nu mai necesitd nicio intretinere pe durata de utili-
zare asa.

REPARATII $I INTRETINERE

Curdtati masca doar cu sdpun delicat si apd. Uscati cu ajutorul unei
cdrpe curate din bumbac. Va rugdm s& observati cd este strictinterzisd
utilizarea solventilor, deoarece acestia vor deteriora masca si filtre-
le. Apd&ratoarele zgdriate sau deteriorate trebuie s fie intotdeauna
Tnlocuite.

Utilizatorul trebuie sa efectueze verificdri zilnice regulate pentru a
se asigura cd nicio deteriorare nu este evidentd. Apdratoarele exte-
rioare siinterioare sunt consumabile si trebuie s& fie inlocuite Tn mod
regulat cu piese de rezervd originale certificate Universal.

Recomandd@m o perioadd de utilizare de 3-4 ani. Durata de utilizare
depinde de diversi factori, precum utilizarea, curdtarea, stocarea si
ntretinerea. Frecventa inspectiilor siTnlocuirea pieselor deteriorate
(ceea ce este recomandat).

TNLOCUIREA LENTILELOR EXTERIOARE

o

Asigurati-vd cd respectiva masca este intotdeauna echipatd
cu lentile de protectie exterioare si interioare aprobate de.
Aceste lentile de protectie trebuie s& fie Tnlocuite dacd sunt
sparte, deteriorate sau acoperite cu stropi de la sudurd, in
masuran care prezintd deficiente de vedere.

Lentilele de protectie exterioare si interioare sunt consumabile
si trebuie sd fie inlocuite Tn mod regulat cu piese de rezerva
originale si certificate.

Lentilele de protectie exterioare suntincdrcate prin partea din
spate, consultati ilustratia de mai sus. (p.7)

Lentilele interioare suntincdrcate prin partea posterioard in
dispozitivele de locatie de pe filtrul care se inchide automat la
culoare. Protectia marcatd in conformitate cu acest standard
este furnizatd doar cénd toate lentilele sicomponentele de
retentie sunt instalate Tn conformitate cu lista instructiunilor de
fabricare.

Schimbati nuanta intunecatd dela 9 la 13 la 5 la 9 sau la mo-
dul Grind, dupd cum doriti, pe ADF. (p.6)

Timpul de intarziere (de la intuneric la lumind) se regleazd cu
ajutorul comutatorului din dreapta de pe ADF (p. 6) . Exista 3
setdri de intarziere pe care le puteti alege: ,SLOW* 0,9 sec.,
,MID* 0,5 sec. si ,FAST* 0,1 sec.

Reglati durata de sensibilitate, prin utilizarea ménerului cu
reglare variabild. (p.6)

Cand casca nu este utilizatd timp de 15 minute, alimentarea se
va opriin mod automat. Nu existd niciun buton de OPRIRE
(OFF).

INLOCUIRE BATERIE ADF

Este esential ca la inlocuire bateria sa fie montata corect, conform
ilustratiei. (p.6)
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MARCAJUL

Marcarea filtrului de sudurd cu Intunecare automatd (ADF):
CE 4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2 EN379

4 - numar scald stare culoare deschisd

5 - numar scald stare culoare intunecatd

13 - Numdr scald stare culoarea cea maiinchisa
VA - Identificarea producdatorului

1 - Clasa optica

1 - Clasa de difuzie a luminii

1 - Variatia in clasa de transmitere luminoasd

2 - Unghiul clasificdrii de dependintd

EN379 - Numarul standardului

Marcajul c&stii: EN175 B
EN175 - Numdrul standardului
B - Este clasa impactului mediu de energie

Acoperd marcajul lentilelor: EN166 1 B

REMEDIEREA DEFECTIUNIL

1. Anuse comuta - In cazul in care lentilele raman deschise si nu
se vor intuneca cand se sudeazd. Opriti-va imediat din sudat:
Revizuiti recomandadrile referitoare la sensibilitate si reglati
sensibilitatea. Curdtati capacele lentilelor si senzorii, s& nu
existe obstructii. Observatie! Asigurati-va c& senzorii sunt
curati si suntindreptati cdtre arc; unghiurile de 45°sau mai mult
nu permit ca lumina arcului sé ajungd la senzori.

2. Anuse comuta - In cazul in care lentilele raman intunecate
dupd stingerea arcului de sudurd sau lentilele automate raman
Tntunecate cand nu este prezent niciun arc.

Reglati fin setarea referitoare la sensibilitate, prin marcarea
reglajelor mici la comandd, prin rotirea acesteia cdtre setarea
"Redus” (‘Lo’). Tn conditii de lumind extremd, este posibil s& fie
necesard reducerea nivelurilor de lumind ambientald.

Pe durata testdrii sau utilizarii, in caz de defectiuni, v& rugdm
sa v& opriti din utilizare si sa luati legdtura cu agentul dvs. de
vanzare de pe plan local.

LISTA CU PIESE $I MAS!

BOHLER WELDING ANSAMBLU (p.7)

Guardian50 FM Air - 86682 Hus& de protectie in fatd sitn spate -
Lentile capac frontal - 32423 32416

ADF Guardian 50FM - 86697 Dioptrii +1,0 - 32444
Lentile capac interior - 86691 Dioptrii +1,5 - 32445
Dispozitiv de fixare lentile cu suruburi - 32443 Dioptrii +2,0 - 32452
Vizorul pentru mdcinare - 32437 Dioptrii +2,5 - 32456
Echipamentul de acoperit capul complet - 32406

CERTIFICAREA $I ETICHETELE DE CONTR!

Mastile de sudura si filtrele de sudurd Bohler Welding sunt testate
pentru protectia ochilor, de catre urmdtorul organism notificat:

ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und Per-
sonliche Schutzausristung - Laserschutz und Optische Messtechnik

Laborator de testare acreditat de DAkkS D-PL-19590-02-00
Notificat de Central Authority of the Federal States for Safety Tech-
nologies (ZLS - Autoritatea Statelor Federale pentru Tehnologiile
referitoare la Sigurantd) - ZLS-NB-0156

Acest dispozitiv PPE respectd urmdtoarele standarde UE aplicabile:

Marca de conformitate europeand - Aceasta confirmd faptul ca

produsulindeplineste cerintele Regulamentului (UE) 2016/425 privind
echipamentele de protectie individual& (PPE).

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997

[RO] - Romanda 39



[RUI TTPABMJTA BE3OMNACHOCTH

A

BHUMAHME

O3HaKoMbTECh C MHCTPYKLLVIGVI nepea Ucnofb3oBaHeM

A

CBAPOYHbIE MACKM C ABTOMATUYECKMM 3ATEMHEHWEM NPEAHA3HAYEHbI
ANS 3AWMTBI A3 W AMUA OT MCKP, BPbI3M 1 BDEAHOTO M3flyHeHUs Npu
HOPMAIbHbIX YCNOBUAX CBAPKK. PUMETP CABTOMATUYECKMM 3ATEMHEHUEM
nepekioYaeTcs U3 CBETIONO PEXMUMA B TEMHbIN ABTOMATUYECKM, NPU
BO30OY>XAEHMU AYTH,

1 CHOBA MEPEXOAMT B CBETILIA PEXMM MO 3ABEPLIEHUM CBAPKM.

CBAPOYHAA MACKA C ABTOMATUYECKMM 3ATEMHEHUEM NOCTABAKETCS B
CO6pAHHOM Brae. OAHAKO Nepea UCMONb30BAHUEM €€ HEOBXOANMO
OTPEerynMpoBaTb ANSTOYHOMOCOOTBETCTBUATP €60 B d HUAM
nonb3osartens. YCTAHOBUTE BpeMs 3dAEDXKM, MOKA3ATENb
4YBCTBUTEMIbHOCTM 1 NOKA3ATESb YDOBHS 3ATEMHEHMS COMOCTOATENbHO.
Macky

HEOBXOAMMO XDAHWUTL B CYXOM, MPOXAJAHOM 1 TEMHOM MecTe. He
3a6bIBATE M3BNEKATL 6ATAPEIO NEPEA ANUTENbHbBIM XDAHEHUEM.

BHUMAHME

» 3707 CBODOHHbH;W wnem C apTo3aTeMHEHMEM HE NOAXOAUT ANA
NA3epPHON CBAPKM UM KUCOPOAHO-ALETUNEHOBOM (ra30BOM)
CBAPKM.

»  Heknaaute Macky 1 GUNLTP C ABTOMATUHECKMM 3ATEMHEHWEM HA
ropsivyio MOBEPXHOCTb.

»  He BckpbiBaiTE GUNLTP C ABTOMATUYECKUM 3ATEMHEHMEM U HE
HApPYLWAaiTe ero 4enoCTHOCTb.

»  CBAPOYHAS MACKA C ABTOMATUHECKMM 3ATEMHEHNEM He
obecneymBaeT 3aWMTY OT YrpO3, CBA3AHHBIX C CUIbHBIM YAQPHbIM
BO3AEHCTBMEM.

»  CBAPOYHASAMACKA He O6ecneynBaeT 3aLUTY OT B3PbIBHbBIX
YCTPOMCTB UMM EAKMX KMAKOCTEN.

»  He BHOCUTE M3MEHEHMS B KOHCTPYKUMIO GUNLTPA UK MACKHU, HEe
OMUCAHHbIE B AOHHOM PYKOBOACTBE.

»  Mcnonb3ayiiTe TONbKO T€ CMEHHbIE AETANM, KOTOPbIE YKA3AHbI B
HQCTOsLLEM PYKOBOACTBE. B ciiydae He pernamMeHTUPOBAHHbIX
U3MEHEHMMA KOHCTPYKLUMKU U MCNOMNb30BAHUA HEPA3PELWEHHbIX
CMEHHbIX AETANeN rapaHTUs CTAHET HEAEUCTBUTENBHOM, A
onepaTop NoOABEPIHETCS ONACHOCTU TPABMUPOBAHMS.

»  ECcnv Macka He nepeknioqaeTcs B pexXunmM 3aTeMHeHMs Npu
3AXKUTAHUUM AYTH, HSO6XOAVIMO HEe3aMeANUTeNbHO OCTAHOBMUTL
CBAPOYHbIE PABOThI M O6PATUTECH K CBOEMY PYKOBOAMTENIO UMW
TOProBOMY NPEACTABUTENIO.

»  Henorpyxaite GpunsTp 8 BOAY.

»  He aonyckaiTte KOHTAKTA GUNBTPA UM MACKK C PACTBOPUTENAMM

»  Temneparypa akcnnyataumm: ot -5 A0 +55° C (o1 23 o0 131° F).

Mpaeuna nonb3oBaHusa
BHUMAHWME! O3HakombT

C MHCTPYKLUMEH Nepea
MCNnonb3oBAHKWEM

NHOPMALMOHHOE PYKOBOACTBO AMNS 3ALUMTHBIX Wemos Bohler Welding
cooTBeTcTBYeT NyHKTY 1.4 MpunoxeHus Il Pernamerta no CA3 (EC)
2016/425.

CeapoyHble macku Bohler Welding o6ecneunsaioT NOCTOSHHYIO 3ALUUTY
OTyNbTPAPHMONETOBOrO MMHGPAKPACHOTO U3NYyYEHWM, A TAKKE 3aLLMLLAIOT
NMLO M FNA3d OT MUCKP , BOSHWUKAIOLLMX B NPOLecce CBAPKM.

He cMOTpMTE NPSAMO HA N4k CBETA BO BPEMS CBAPKM 6€3 UCMONb30BAHMS
3ALUMTHBIX CPEACTB A1S T1A3. DTO MOXET NPUBECTM K GONE3HEHHOMY
BOCMANEHMIO POrOBOM O60MOYKM M1A3A M HEOBPATUMOMY NMOBPEXAEHMIO
XPYCTANMKA rNasd, Bbi3biBAIOWEMY KATAPAKTY.

FAPAHTMA

AeVCTBYIOT yCNOBKA FAPAHTUM, U3NOXEHHbIE B OBWMX NONOXEHUAX U
ycnosusx npoaaxu voestalpine Béhler Welding (aocTynHel Ha calite
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). 3a
6onee noapobHOM MHPoOpMaumeln obpawaiTeck K CBOEMY
ABTOPU3OBAHHOMY MPOAQBUY. ’VODOHTMS NPEAOCTABAETCH TOMBKO HA
Ae(DeKTb\ MATEPMANANU3rOTOBNEHMS. BCHYHOE noBpeXAeHWs BCeaCcTBue
HENPABWNBHONO MCNOMB30BAHWMA, HECAHKUMOHNMPOBAHHOIO
BMewaTenpCTBA MM UCMONMBb3OBAHMA, HE NPEAYCMOTPEHHOTO
npoussoauTenem, rApaHTMa U OTBETCTBEHHOCTb TEPAOT CUNY.
OTBETCTBEHHOCTb M rapaHTHa TaK>XKe TEPSAIOT CUITY, eCrNU UCNOSb3YIOTCH
3AnAcHble YACTKU, OTNIMYHbBIE OT OPUTMHASBHbIX.

»  Temnepartypa xpaHenus: o1 —20 o0 +70° C (o1 -4 o0 +158° F). Ecnn
MQCKQ HE MCNOMb3YyeTCA B TEHYEHMNE ANUTENBHOIO BPEMEHM, ee
HeOéXOAMMO XPAHUTbL B CYXOM, NPOXNAAHOM U TEMHOM MecCTe.

»  He ponyckaite NONAAQHUS XXUAKOCTH U rPs3n Ha GUNLTP.

»  PerynsapHo 4McTmte NOBEPXHOCTL GuNeTpa. He ncnonssyite
CUNBHOAEMCTBYIOLLME YMCTALME PACTBOPSLI. [TOCTOAHHO
HOAA@D)KMBGL;NTG YUCTOTY AQTHYMKOB M ¢OT03ﬂeMeHTOB C NOMOLWbIO
4MUCTOM 6€3BOPCOBOM TKAHM.

»  BbINONHaNTE perynspHyio 3aMeHy NepeAHEro 3awmnTHOro cTekna
NP1 06HAPYXEHUW TPELLMH, LAPANUH UK YrNyBneHnit Ha ero
MOBEPXHOCTH.

»  [Mpu onpeaeneHHsIx 06CTOATENLCTBAX MATEPUANSI,
CONPMKACAIOLMECS C KOXKEeH OnepaTopd, MOryT Bbi3biBATL
annepruyeckyio peakumio.

»  DunbTp ¢ aBTOMATUYECKMM 3aTeMHeHneM (ADF) Heo6xoanMo
MCNONBb30BATbL TONMBKO BMECTE C BHYTPEHHUM 3AWMTHbLIM CTEKSTOM.

»  HaaeBamnTe Noa Wnem oA0BpeHHbIE 3ALLMTHbLIE OYKM C GOKOBBIMU
WNTKAMM.

» HaaeBATb CPEACTBA 3ALLMTHI [1A3 NOBEPX ODTANBMOMOrUYECKMX
OYKOB HE pekoMeHAyeTCs

»  OKynsipsbl C PUNLTPOM U3 YNPOYHEHHOTO MUHEPANBHOTO
MaTtepuana HeOGXOAVIMO MUCNONb30OBATL TONBKO BMECTe C
NOAXOASALWMM OCHOBHbIM OKYNAPOM.

»  Ecnu obosHaveHms F unm B He HaHeCceHbl KaK Ha OKynap, TAK 1 Ha
PAMKY, TO YPOBEHb MOMHOM 3AWMTHI F1A3 CNEAYET ONPEAENUTL KAK
6onee HU3KMiA.

OBJIACTb NPUMEHEHMS
BHUMAHWME! O3HaKoMbTECH C MHCTPYKLMEN Nepea,

MCNONb3oBAHMEM

CBapoyHble Macku 1 ouneTpel Bohler Welding MoryT ncnonssosarscs
AN 6ONbLWMHCTBA CNOCOBOB AYrOBOM CBAPKM, B T.4. ANS CBAPKK
BONbGPAMOBLIM 31E€KTPOAOM B Cpeae nHepTHoro rasa (TIG) 8
onpeaeneHHbix cyyasx. CBapoyHsie pUALTPLI 06eCneynBaloT 3aLWmTy
oTBpeaHoro Yd-usnyyeHus u MK-msnyyeHms B COOTBETCTBUM C TPEBYEMbIM
nokasareneM ypoBHS 3aTeMHeHUs, 0603HAYEHHbBIM HA KAXAOM
KOMMOHEHTe NACCMBHOM 3ALLMTLI ABTOMATUYECKOM MOoAenU (GuneTp C
asToMaTUYeckmMM 3aTeMHeHmeM ADF). 3awmTa rnas coxpanseTcs, noka
NOABEMHAS NMEPEAHNS HACTb HAOXOAMTCS B HUXKHEM MONOXEHWUM 1
3aKPbIBAET BUAMMYIO O6NACTb.

MpuBEeAEHHAS HUXE TABNMLA COAEPXKMT CNPABOYHYIO MHGOPMALMIO
ANSBLIGOPA HAMGONEE NOAXOASLLETOYPOBHS 3ATEMHEHMS AN CBAPOYHOTO
bunetpa: (cTp. 6)

B 30BMCMMOCTM OT yCNOBUIA NPUMEHEHMS MOXET MCMONb30BATLCS Gonee
BbICOKMI MNW 6onee HU3KMI YPOBEHb 3AWMTLI. TeMHble 06nacTn
MOKA3bLIBAIOT AMANA30H PEXMMOB HA KOTOPbLIX BbLIMONHATHL
COOTBETCTBYIOLLMIA NPOLECC CBAPKM He pekoMeHayeTcs. CBapoyHas
macka Bshler Welding noaxoanT Afs YKA3aHHOM 061acTn NpUMeHeHMs,
HO He OrpaHMYMBaETCS el
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MOATOTOBKA U SKCMITYATALMA

CeapouyHble Mackn Bohler Welding nonHocTbio cO6paHbl 1 roTOBbI K
MCNONb30BAHMIO NOocne HeGOomMbLIMX PErynnpoBoK. Bce cBapoyHblie
MACKKW OCHAUWEHbl YAOBHLIM HATOMOBHUKOM, KOTOPbIM MOXHO
oTperynupoBsars: (cTp. 7)

nosepHuTe DQFYHMDOBOHHMIZ BMHT C30AM HATOSTOBHUKA A NMOATOHKM
noA PAasMepbl rof1oBbl onepatopa. MmetoTtcs npucnocobnenms Ans
NPOAOSBHOM M YINOBOW PerynmMpoBOK, a TAKXe PerynnMpoBoYHoe
npucnocobneHne Ha BepxHeM pemeluke. MNepea Havyanom paboTsl
BHUMATENBHO OCMOTPUTE CBAPOYHYIO MACKY U GUITBTP C ABTOMATUHECKUM
3aTEMHEHUEM AN BbISBNIEHUSA SOMeTHb\XOTMeTMH,TpeLLlMH,yI'J'I‘/6ﬂeHVIlZ
MM LAPANMH Ha NOBEPXHOCTAX. [TOBPEXAEHMS HA MOBEPXHOCTAX
3AWMTHBIX MNACTUH I'\DMBOARTKCHM)KEHM!O3OUJMTb\.3C]LLU4THbIe NAacTUHbl
HEeOo6XOAMMO 3AMEHUTL, ECNKU HA HMX OOPA3OBANMCH LAPAMUHBI,
NOBPEXAEHMS UMK HOCNOEHUS 6PbI3T.

CBApPOYHbIE MACKK HEMb3si 6POCATh. He pasmellaiTe TsKenble npeAMeTb!
UMW MHCTPYMEHTbLI HO MACKe NGO BHYTPU Hee, MOCKOMbKY OHM MOTYT
NOBpPeAUTb €€ KOMMOHEHTHI. HDM Haanexauem Mcnosib3oBAHWKM
CBAPOYHOTO GUNLTPA ACMONHUTENBHOE TEXHUYECKOoe 06CyXMBAHWE
He TpebyeTcs Ha NPOTSXKEHMM BCErO CPOKA CIyK6bl.

YXOA U TEXHUYECKOE OBCITY>XKMBAHUE

Ans O4MCTKM MACKM UCMONb3YMITE TONBKO CNABbIN MblNbHbIA PACTBOP U
BOAY. BbITMpaliTe HaCY X0 YMCTOM XNOMNKOBOM TKaHbI0. O6paTHTe BHUMAHUeE,
4TO MCNONBb3OBAHME PACTBOPMUTENEN KATEFOPUYECKM 3AMNpeLLeHO,
NOCKOSbKY OHM BbI3OBYT MOBPEXAEHMA MACKM U GuNbTPoB. WnTkm
HEOBXOAMMO 3AMEHSTh, €CIIM HA HUX €CTb LIAPAMNMHBI M0 NOBPEXASHMS.
Monb30BaTENb AOMXEH BbINOMHSATE EXKEAHEBHbIE PETYNSAPHbIE TPOBEPKM,
YTOGbI TAPAHTMPOBATE OTCYTCTBUE 3AMETHBIX MOBPEXACHMM. BHelHMe
U BHYTPEHHME LUMTKU NPEACTABASIOT CO60M PACXOAHbIE

AETANU, KoTopsble HEOBX0AMMO pPerynapHoO 3aMeHATb OPUTMHANbHbIMU,
CepTUGULMPOBAHHBIMU U YHMBEPCANBHBIMM 3AMNACHBIMU AETANSMMU.

PekoMeHAyeMblli CPOK MCMNONL3OBAHMA COCTABAAET 3-4 roaa.
MPOAOSIKMTENBHOCTb MCMOMNB3OBAHMS 3ABUCHT OT PA3NIMUHbIX PAKTOPOB,
TAKMX KAK XAPAKTEP MCMONb30BAHMS, OYMCTKA, XDAHEHNE U TEXHUYECKOe
06CNYXMBAHME, YOCTOTA OCMOTPOB 1 3AMEHA MOBPEXAEHHbIX ASTANEM
(pekomeHayeTCs).

3AMEHA BHELIHEIO 3ALUMUTHOIO CTEKITA

1. Macka A0IKHA 6bITb BCETAQ OCHALLEHA BHELUHMMMI W BHY TPEHHUMM
3ALMTHBIMU CTEKNAMM, YTBEPXKAEHHBIMU KOMNAHWel Bohler Welding.

2. Ecnuv 3T 3aWMTHbIE CTEKNA PA3GUTHI, MOBPEXAEHbBI UMK MNOKPbITHI
CNoeM CBAPOYHbLIX 6PbI3r AO TAKOM CTEMNEHM, YTO HAPYLWAeTCs
3puTeNnbHOE BOCMpUATHE, NX HeO6XOAVIMO 30MeHUTb.

3. BHelwHWe 1 BHyTPeHHMe 3aLMTHbIE CTEKNA NPeACTaBnsioT co6oi
PACXOAHBIE AETANK, KOTOPbIE HEOBXOAMMO PErYNSPHO 3AMEHSTH
OPUTMHANBHLIMU 1 CeDTMd)MLlMDOBOHHbIMM 3anacHbIMM AETANSMA.

4. BHellHee 3aWMTHOE CTEKO BCTABMSETCS C3AAM (CM. M306PaxKeHHe
Bbiwe). (CTp. 7)

5. BHyTpeHHee 3aLMTHOE CTEKNO BCTABMSETCS C3AAM B GMKCATOPLI HA
dunbTPe ¢ ABTOMATUYECKMM 3aTEMHEHUEM. YPOBEHb 3AWMTHI,
0603HAYEHHbIN B COOTBETCTBMM CO CTAHAQPTOM, o6ecneymBaeTtcs
TOMbKO B TOM Clyyae, eCnm BCe 3AWMTHbIE CTEKA 1 KpenneHns
YCTAHOBIEHbI COMNACHO TPEBOBAHMAM U3 UHCTPYKLMM POU3BOAMTENS.

6. M3MeHUTEe TEMHBIN OTTEHOK C 9 Ha 13 Ha 5 Ha 9 MNK HA pexXum
LM3menbyeHne" No XXenaHuio Ha asTonoAaTyYmke. (CTp. 6)

7. Bpems saaep>kku (OT TEMHOTO AO CBETNOrO) perynmpyetcs
npaseiM Tym6nepom Ha AAC (cTp. 6). MimeeTcs 3 BapuaHTta
HacTpoku 3aaepxku: ,SLOW*" 0,9 cek, ,MID" 0,5 cek u ,FAST* 0,1
cek.

8. To xenaHuio HacTpoiTe napameTp Sensitivity Time (Perynuposka
YYyBCTBUTENBHOCTM MO BPEMEHM) C NOMOLULbIO MOABUXHOMN
PerynnMpoBOYHOM ronoBKM. (CTp. 6)

9. Ecnu macka He ucnonbsyeTcs B TeyeHue 15 MUHYT, nuTaHue
OTKIIOYAETCS ABTOMATUHECKHU. BblkioyaTens HeT.

3AMEHA ADF BATAPEU

YcTaHoBKa 6ATAPEM OCYLLECTBSETCS B COOTBETCTBUM C PUCYHKOM.
(cTp. 6)

MAPKWPAHE

MAPKMPOBKA CBAPOYHOTO GUALTPA C ABTOMATUYECKMM 3ATEMHEHMEM:
CE 4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2 EN379

4 - 3HAYEeHMe Ha LIKAse ANS CBETNIONO PeXMMa

5 - 3HQYEHMe Ha WKane ANs HaMbonee CBETIOrO M3 TEMHbIX PEXUMOB
13 - 3HQYEHMe Ha WKane ANs HaMGonee TEMHOTo PeXMMa

VA - UAEHTUDUKALMS NPOU3BOAMTENS

71 - knacc onTmkm

7 - knacc paccesHus ceeta

1 - KNACC M3MeHeHUs KOIPOULMEHTA NPONYCKAHMS CBETA

2 - knaccudukaums yrna 3aBucUMocTu

EN379 - Homep cTaHaQpTa

Mapkuposka wnema: EN175 B
EN175 -Homep cTaHaapTa
B - KNIACC 3aWMTbI OT BLICOKOCKOPOCTHbIX YOCTUL, CO CPEAHEMN SHEpruei

Mapkuposka kpblikmn o6bekTnsa: EN166 1B

NOUCK U YCTPAHEHUE HEMCMPABHOCTEM

1. He BeINONHAETCA NepeksioyeHme: ecnm 3aWnTHOEe CTeKNo C
QBTOMATMYECKMM CPabaTeiBAHWEM OCTAETCH CBETMbIM U He
3aTEMHSEeTCs BO BPEMs CBAPKM. He3aMeANUTeNbHO OCTAHOBUTE
CBAPOYHbIE PAGOTEI: 03HAKOMBTECH C PEKOMEHAQLIMAMM OTHOCUTENBHO
YyBCTBUTENBHOCTU M OTPETYNUPY#iTe ee ypoBeHb. OUMCTUTE 3awnTHOE
CTeKSI0 U AQTYMKM OT BCeX 3arpasHeHunin. ObpaTtunte BHUMaHue!
Y6eaAnTeCh B TOM, 4TO AQTHMKM OYMLLEHBI 1 MOBEPHYTHI NEPeAHEN
yacTelo K aAyre. Ecnv yron coctaenset 45° unu 6onee, CBET AYTH He
AOCTMTHET AQTHMKOB.

2. He BbIMOMNHAETCA Nepek/ioyeHue: ecnm 3aWnTHOEe CTeKNO C
QBTOMATMHYECKMM CPAGATBIBAHKMEM OCTAETCS TEMHbIM MOCE FaLleHMs
CBAPOYHOM AYTU TGO OCTAETCS TEMHBIM, KOTAQ HET Ayrt. BeinonHunte
TOUHYIO HOCTPOMKY YyBCTBMUTENBHOCTU. ANS 3TOTO OCYLIECTBUTE
HE3HAYMTESbHYIO PErYNIMPOBKY C MOMOLLBIO 3M1EMEHTA YNPABEHUS,
MOBEPHYB ero CTOPOHY NonoxeHus Lo (Huskas). B ycnosusx cimwkom
APKOTO OKPY>KAIOLLETrO OCBELLEHMUS MOXET MOHAAOBHTECS CHIXKEHUE
ero apkocTu. Eciin Bo Bpems TeCTMPOBAHMS MM MCMOMb3OBAHMS
BO3HMKNA KAKAS-NTMGO HEWCMPABHOCTL, NMPUMOCTAHOBUTE
MCMOMb30BAHME MOBPATUTECE K MECTHOMY TOPTOBOMY MPEACTABUTENIO.

MEPEYEHb AETAMEM M MACKA

BOHLER WELDING B CBOPE (ctp. 7)

Guardian50 FM Air - 86682 Avontpuu: +1,0 - 32444
MepeaHee 3awmTHOE CTEKNO - 32423 AvonTtpuu: +1,5 - 32445
ADF Guardian 50FM - 86697 Aunontpuu: +2,0 - 32452
BHyTpeHHee 3aumuTHoe cTekno - 86691 AvonTtpuu: +2,5 - 32456
Hano6Has neHTa (nepeaHss 1 3aaHss Lnewm c TopuoBbiM
yactu) - 32416 ynnoTHeHnem - 57182
HaronosHwuk B cobpaHHoM BUAe - 32406

LuTok Ans wnudoBansbHbIx paborT - 32437

CEPTUOUKALMOHHBIE M KOHTPOJIbHBIE OTMETKU

CaapouHble MackmnbunsTpsl Bohler Welding ucnsitaHs Ha 3G dekTMBHOCTL
3ALYMTHIFNA3 TAKUM YNONHOMOYeHHbIM opraHom: ECS GmbH — European
Certification Service Augenschutz und Persdnliche Schutzausristung
Laserschutz und Optische Messtechnik

WcnbiTatensHas nabopatopus ¢ akkpeamntaumert DAkkS
D-PL-19590-02-00

YNONHOMOYEHO LIeHTPAsbHEIM OPraHOM 3eMeslb NO TeXHIKE
6esonacHocTm (ZLS) - ZLS-NB-0156

AaHHOe ycTpoicTBO 13 paspsaa CM3 cooTBeTCTBYET CreayoWwmUM
npuMeHUMbIM cTaHaapTam EC:

EBponeiickmnii 3HaK COOTBETCTBUS - MOATBEPXKACET, HTO M3AenMe
cootseTcTBYeT TPE6oBaHMAM [MocTaHosneHns o CM3 (EC) 2016/425.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997

[RU] - Pycckui 41



[SK] BEZPECNOSTNE VAROVANIA - PRECITAJTE SI ICH PRED
POUZITIM

A

VAROVANIE

Pred pouzitim si precitajte vietky pokyny a pochopte ich obsah

A

Samostmievacie zvaracéské prilby st urené na ochranu oci a tvare
prediskrami, striekajucim roztavenym materidlom a skodlivym Ziarenim
pri normdlnych podmienkach zvdrania. Samostmievaci filter sa pri
aktivacii elektrického oblika automaticky zmeni zo svetlého stavu
na tmavy a po skonceni zvdrania sa vrdti do svetlého stavu.

Samostmievacia zvdraéskd prilba sa doddva zmontovand. Pred

pouZitim sa vdak musfnastavit tak, aby sprdvne pasovala narozme-

ry pouZivatela. Nastavte ¢as oneskorenia, citlivost a &islo odtiefia
re vasu aplikdciu.

Prilbu skladujte na suchom, chladnom a tmavom mieste a pred dl-

A

VAROVANIE

hodobym uskladnenim nezabudnite vybrat batériu.

»  Tdto zvdracia prilba s automatickym stmievanim nie je vhodnd
na zvdranie laserom ani na zvdranie kyslikom a acetylénom
(zvaranie plynom).

»  Prilbuanisamostmievacifilter nikdy neddvajte na hortice povrchy.

»  Nikdy neotvdrajte samostmievaci filter ani s nim nemanipulujte.

»  Tato samostmievacia zvaracskd prilba neposkytuje ochranu pred
silnymi ndrazmi.

» Tdto prilba neposkytuje ochranu pred vybusnymi zariadeniami
ani korozivnymi kvapalinami.

» Nerobte Ziadne Upravy na filtri ani na prilbe, ak to nie je uvede-
né v tomto ndvode.

» NepouZivajte iné ndhradné diely ako tie uvedené v tomto navo-
de. Nepovolené Upravy a pouZivanie inych ndhradnych dielov
bude mat za ndsledok zrusenie zdruky a pre pouzivatela méze
vzniknut riziko poranenia.

» Ak pri aktivacii elektrického obluka prilba nestmavne, okamzite
prestante zvdarat a obrdtte sa na svojho nadriadeného alebo
predajcu.

»  Filter nepondrajte do vody.

» Nepouzivajte Ziadne rozpustadlda na plochu filtra anina kompo-
nenty prilby.

» PouZivajte iba pri nasledujlcich teplotdch: - 5 °C ~ +55 °C
(23 °F ~ 131 °F).

NAVOD NA POUZITIE
VAROVANIE! Pred pouzitim zvdaracskej prilby si precitajte

bezpecnostné pokyny a uistite sq, Ze ste porozumeli ich

Informacna prirucka pre ochranné prilby Béhler Welding je v sulade
s odsekom 1.4 prilohy Il k'predp\'som o osobnych ochrannych pra-
covnych prostriedkoch (EU) 2016/425.

Zvaracské prilby ponukaju trvald ochranu pred ultrafialovym/
infracervenym Ziarenim a chrdnia tvar a oéi pred iskrami vznikajaci-
mi pocas procesu zvdrania.

Nepozerajte sa priamo do oblasti zvdrania s nechranenymi o¢ami,
ked' sa aktivuje elektricky oblik. MéZe to spbsobit bolestivy zdapal
rohovky atrvalé poskodenie ocnejsosovky, ktoré méze viest k sivému
zdkalu.

Platia zaruéné podmienky uvedené vo Vseobecnych podmienkach
predaja spolo¢nostivoestalpine B&hler Welding (dostupné na https://
www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Podrobnejsie informdcie ziskate u svojho autorizovaného
Specializovaného predajcu. Zdruka sa poskytuje len na materidlové
avyrobné chyby. V pripade poskodenia spdsobeného nespravnym
pouZivanim, neoprdvnenym zdsahom alebo pouZivanim, ktoré ne-
bolo stanovené vyrobcom, zdruka a zodpovednost zanikd.
Zodpovednost a zdruka tieZ zanikd, ak sa pouziju iné ako origindline
ndhradné diely.

» Teplota pri skladovani: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). Ak sa
prilba dlho nepouziva, musi sa skladovat na chladnom, suchom
atmavom mieste.

»  Chrdnte filter pred kontaktom s kvapalinami a necistotami.

» Pravidelne Cistite povrch filtra. NepouZivajte silné Cistiace pros-
triedky. VZdy udrzZiavajte snimace a soldrne ¢lanky isté pouzitim
handricky, ktord nezanechdva vidakna.

» Pravidelne vymienajte popraskany/poskriabany/obity predny
krycf zornik.

»  Materidly, ktoré mdzu prist do kontaktu s pokoZkou pouzivatela,
mdZu v niektorych pripadoch spésobit alergicku reakciu.

»  ADF sasmie pouZivatiba v kombindcii s vnitornym krycim zornf-
kom.

»  Pod prilbou noste schvdlené ochranné okuliare s bo&nymi stitmi.

»  Ochrana odi proti Casticiam letiacich vysokou rychlostou, ktord
sanosinastandardnych dioptrickych okuliaroch, mdze prendsat
ucinky dopadu a ohrozit tak pouzivatela.

»  Filtraéné ochranné okuliare z tvrdeného skla by sa mali pouZivat
len spolu s vhodnym zdloZznym okuldrom.

» Ak nie st symboly F alebo B rovnaké pre okuldr aj ram, uplatiuje
sa nizSia Uroven, ktord sa vztahuje na Uplnd ochranu zraku.

ROZSAH POUZITIA
VAROVANIE! Pred pouzitim zvdaracskej prilby si precitajte

bezpecnostné pokyny a uistite sa, Ze ste porozumeli ich
obsahu.

pripadov pouZivat pri oblukovom zvdrani a TIG, ak je tento spdsob
uvedeny. Zvdracie filtre poskytuju ochranu pred skodlivym ultrafia-
lovym ainfracervenym Ziarenim podla poZiadaviek pre Cisla odtiefiov
vyznacenych na kazdom pasivhom automatickom modeli (ADF).
Ochrana zraku je zabezpelend, pokym je §tit sklopeny v dolnej
polohe zakryvajicej vyhlad.

V nasledujucej tabulke st ako referencia uvedené vybery
najvhodnejsieho odtiena zvdracieho filtra: (s.6)

V zdvislosti od podmienok pouzitia sa méze pouzit daldia najvyssia
alebo najnizZsia uroven ochrany.

Tmavsie polia zodpovedaju oblastiam, v ktorych sa zodpovedajici
proces zvdrania nemdze pouzivat.

Zvdaracské prilby st vhodné (okrem iného) na nasledujuce pouzitie:

» Impulzy AC/DC

»  Menic¢e WIG/TIG

»  Zvdranie pomocou elektréod

»  Argon/Hélium

»  Elektrédy s ochrannou atmosférou MIG/MAG

42 [SK] - Slovenské



- [SK] - Slovenské -

PRIPRAVA A PREV, KA

Zvaracské prilby si po mensich nastaveniach plne zostavené a pri-
pravené na pouZzitie. Vietky zvdracské prilby si vybavené pohodinym
postrojom na hlavu, ktory sa dd nastavit na pohodiné nosenie: (s.7)

Otd&éajte nastavovacim gombikom na zadnej strane postroja na
prispdsobenie nastavenia na velkost hlavy pouZivatela. K dispozicii
je nastavenie na hornom pdse, pozdiZne nastavenie a uhlové nas-
tavenie

Pred zacatim prdc dékladne skontrolujte zvéraésku prilbu a ADF, i
nie s badatelné viditelné zndmky poskodenia, trhliny, priehlbiny
alebo poskriabané povrchy. Dokonca aj poskodeny povrch na
ochrannych platniach zniZuje viditelnost. Ak su ochranné platne
poskriabané, poskodené alebo pokryté necistotami, vymerite ich.
Zvdracské prilby sa nesmu vystavovat ndrazom. Na prilbu alebo
dovnutra prilby nekladte tazké predmety ani ndradie, pretoze sa
mdZu poskodit jej komponenty. Ak sa zvdracsky filter spravne pouziva,
nevyZzaduje sa ziadna dalSia Udrzba pocas celej Zivotnosti zariade-
nia.

SERVIS A UDRZBA

Prilbu Cistite len pouZitim jemného roztoku mydla a vody. Dosucha
utrite ¢istou bavinenou utierkou.

Upozoriiujeme, Ze pouZitie rozpustadiel je prisne zakdzané, pretoze
mdzu poskodit masky a filtre.

Poskriabané alebo poskodené zorniky sa musia vzdy vymenit.

Pouzivatel musi vykondvat pravidelné denné kontroly s cielom uistit
sa, Ze nie je badatelné Ziadne poskodenie. Vonkajsie a vnutorné
zorniky su spotrebny material a musia sa pravidelne vymiefat za
origindlne certifikované univerzdlne ndhradné diely.

Odporuéany ¢as pouZivania je 3 - 4 roky. Dizka pouzivania zavisi od
réznych faktorov, ako je spdsob pouZivania, Cistenie, skladovanie a
udrzba. Frekvenciakontrolavymena poskodenych dielov(odporucané).

VYMENA VON HO ZORNIKA

1. Uistite sq, Ze prilba je vZdy vybavend schvdlenym vonkajsim a
vnutornym ochrannym zornikom od spolo¢nosti .

2. Tieto ochranné zornfky sa musia vymenit, ak su rozbité,
poskodené alebo pokryté odpadovymi materidlmi vznikajici-
mi pocas zvdrania v takej miere, Ze je narusend viditelnost.

3. Vonkajsie a vnltorné ochranné zorniky su spotrebny materidl a
musia sa pravidelne vymienat za origindlne certifikované
ndhradné diely.

4. Vonkajsi ochranny zornik sa vkladd cez zadnu stranu, pozrite si
obrdzok vyssie. (s.7)

5. Vnutorny zornfk sa vkladd cez zadnt stranu do lokdtorov na
samostmievacom filtri. Ochrana vyznacend v sulade s touto
normou je zabezpecend iba vtedy, ked st vietky zorniky a
upeviovacie komponenty nainstalované podla pokynov
vyrobcu.

6. Na ADF po Zelji spremenite temni odtenek z 9 do 13 na 5 do 9
alina nacin mletja. 8s.6)

7. Cas oneskorenia (od tmy po svetlo) sa nastavuje pomocou
pravého prepinaca na ADF (str. 6) . Na vyber st 3 nastavenia
oneskorenia: ,,SLOW“ 0,9 s, ,MID“0,5sa ,FAST* 0,7 s.

8. Podla potreby nastavte ¢as citlivosti pomocou variabilného
nastavovacieho reguldtora. (s.6)

9. Aksa prilba 15 minut nepouziva, napdjanie sa automaticky
vypne. Nie je k dispozicii Ziadny vypinac napdjania.

VYMENA A

BATERIE

Je dolezite ,aby bateria pri vymene bola namontovana spravne
podla obrazku. (s.6)

OZNACENIE

Oznaka samodejnega zatemnitvenega varilnega filtra (ADF):
CE 4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2 EN379

4 - Cislo stupnice svetlosti

5 - &islo stupnice najsvetlejSieho tmavého stavu
13 - &islo stupnice najtmavsieho stavu

VA - identifikacia vyrobcu

1 - optickd trieda

1 - trieda difuzie svetla

1 - trieda kolisania priestupnosti svetla

2 - klasifikdcia uhlovej zavislosti

EN379 - ¢islo normy

Oznacevanije Celade: EN175 B
EN175 - islo normy
B - klasifikdcia odolnosti pri ndraze so strednou energiou

Oznaka na pokrovu objektiva: EN166 1 B

RIESENIE PROBLEMOV

1. Neprepina - ak automaticky zornfk zostdva svetly a nestmavf
sa pri zvdrani. OkamZite prestarite zvdrat: Pozrite si
odporucania pre citlivost a nastavte citlivost. Vycistite kryct
priezor a snimace od vsetkych necistot. Upozornenie! Uistite
sa, Ze snimace su Cisté a nasmerované na obluk. Uhly 45° alebo

snimacom.

2. Neprepina - ak automaticky zornfk zostane po zhasnuti oblu-
kového svetla tmavy alebo automaticky zornik zostdva tmavy,
ked nie je pritomné Ziadne oblikové svetlo.

Jemne upravte nastavenie citlivosti tak, Ze vykondte drobné
nastavenia ovlddaca otdcanim smerom k nastaveniu ,Lo". V
extrémne svetlych podmienkach moZno bude potrebné znizit
uroveri okolitého osvetlenia.

V pripade zistenia akejkolvek poruchy pocas testovania alebo
pouZivania prestante vyrobok pouZivat a obrdtte sa na miest-
neho obchodného zdstupcu.

ZOZNAM DIELOV A ZOSTAVENIE
PRILBY BOHLER WELDING (s

Guardian50 FM Air - 86682 Kompletnd prilba - 32406
Predny kryci priezor - 32423 Dioptrie +1,0 - 32444
ADF Guardian 50FM - 86697 Dioptrie +1,5 - 32445
Vnutorny kryci priezor - 86691 Dioptrie +2,0 - 32452
Drziak priezoru so skrutkami- 32443 Dioptrie +2,5 - 32456
Priezor na ochranu pribruseni - 32437

Predny a zadny pds na zachytdvanie potu - 32416

CERTIFIKACNE A KONTROLNE STiTKY

Zvdracskeé prilby a zvdracské filtre Bohler Welding boli testované na
ochranu o¢i nasledujucim certifikaénym tradom:

ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und Per-
sdnliche Schutzausristung - Laserschutz und Optische Messtechnik

Skusobné laboratérium akreditované DAkkS D-PL-19590-02-00
Certifikované Centrdinym tradom spolkovych krajin pre bezpeénostné
technoldgie (ZLS) - ZLS-NB-0156

Tento osobny ochronny’l prostriedok spliia nasledujice
aplikovatelné normy EU:

Evropska oznaka skladnosti - potrjuje, da izdelek izpolnjuje zahteve
iz Uredbe o osebni varovalni opremi (EU) 2016/425.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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[SV] SAKERHETSVARNINGAR - LAS INNAN ANVANDNING

A

VARNING

Lds och férsta alla instruktioner innan anvdndning

A

Auto-Darkening nedbldndade svetshjdlmar dr utformade for att
skydda 6gat och ansikte mot gnistor, sprut och skadlig stralning
under normala svetsférhdllanden. Auto-Darkening nedbldndade
mdrkningsfilter andras automatiskt fran ljust tillstand till mérkt tillstand
ndr svetsbagen slar mot, och den atergar till ljust tillstdnd nar svets-
ningen upphor.

Auto-Darkening nedbldndade svetshjdlmar levereras monterade.
Men innan higimen anvénds, mdste den justeras f6r att exakt passa
anvéndaren. Stéllin for férdrojningstid, kénslighet och skuggnummer
fér anvéndning.

Hjdlmen ska férvarasiett torrt, kallt och mérkt omrade och komihag

A

VARNING

att ta bort batteriet fére lagring i 1dng tid.

» Denna Auto-Darkening nedbléndade svetshjalm érinte [dmplig
for lasersvetsning eller gasolsvetsning.

»  Placera aldrig denna hjdlm och Auto-Darkening nedbldndade
filter p& en het yta.

»  Oppnaaldrig eller manipulera med Auto-Darkening nedbldnda-
de filter.

» Denna Auto-Darkening nedbléndade svetshjélm skyddar inte
mot allvarliga stétar

»  Dennahjdlm skyddarinte mot explosiva anordningar eller fratan-
de vdtskor.

»  Goringa dndringar pa filtret eller hjdimen, om detta inte speci-
ficeras i denna bruksanvisning.

» Anvdnd inte andra reservdelar dn de som anges i denna bruk-
sanvisning. Obehdériga dndringar och reservdelar kommer att
upphdéva garantin och utsdtta operatéren for risk for personska-
da.

» Omdenna hjalminte blir mérkare nar du slar en svetsbage, sluta
svetsa omedelbart och kontakta din handledare eller din ater-
forsdljare.

» Sdnkinte ned filtret i vatten.

» Anvand inga I6sningsmedel pa filterskdrmen eller hjdgimkompo-
nenterna.

BRUKSANVISNING
VARNING! Innan du anvénder hjélmen f¢
se till att du har Iast och forstatt s

vetsning,

rhetsanvisningarna.

» Anvdnd endast vid temperaturerna: - 5 °C ~ +55 °C
(23 °F ~ 131 °F).

»  Lagringstemperatur: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). Hjdlmen ska
férvarasi ett torrt, kallt och mérkt omréde, ndr den inte anvénds
under lang tid.

»  Skydda filtret mot vatska och smuts.

» Rengorfilterytan regelbundet; anvénd inte starka rengéringslos-
ningar. Hall alltid sensorerna och solcellerna rena med en ren,
luddfri duk.

» Byt regelbundet ut den spruckna / repade / hdliga frontlock.

» Material som kan komma i kontakt med bararens hud kan orsa-
ka allergiska reaktioner under vissa omstdndigheter.

» Det automatiskt nedbléndade filtret ska endast anvdndas i
samband med det inre linsskyddet.

»  Bar godkdanda skyddsglaségon med sidoskydd under hjgimen.

»  Ogonskydd mot héghastighetspartiklar som bars Gver vanliga
glaségon kan éverféra effekter och dédrmed skapa risk for béra-
ren.

»  Forstdrkta mineralfibrer far endast anvandas tillsammans med
ett Idmpligt uppbackningsokular.

» Om symbolerna F eller B inte dr vanliga for bade okularet och
ramen, drdetden ldgre nivan som ska tilldelas hela 8gonskyddet.

ANVANDNINGSOMRADE
VARNING! Innan du anvdnder hjélmen fér svetsning,

se till att du har |Gst och forstatt sdkerhetsanvisningarna.

Informationsmanual fér Bohler Welding Skyddshjélmar uppfyller
punkt 1.4 i bilaga Il till PPE-férordningarna (EU) 2016/425.

Bohler Welding svetshjdimar erbjuder permanent skydd mot UV /
IR-strdlning, Gven ansikts- och 6gonskydd mot gnistor orsakade av
svetsprocessen.

Titta inte direkt pd svetsstralarna med oskyddade 6gon nér bagen
traffar. Detta kan orsaka smdrtsam inflammation i hornhinnan och
obotlig skada p& 6gonlinsen som leder till grd starr.

GARANTIE

Garantivillkoren gdller i enlighet med voestalpine Bohler Welding
allmanna férsdljningsvillkor (tillgdngliga pd https://www.voestalpine.
com/welding/global-en/terms-conditions/). Kontakta din auktori-
serade aterforsdljare for ytterligare information. Garanti ldmnas
endast for material- och tillverkningsfel. Garanti och ansvar gdller
inte for skador som orsakats av felaktig anvdndning, obehdriga in-
grepp eller anvéndning som inte &r avsedd av tillverkaren. Ansvar
ochgarantiupphérocksé omandrareservdelar &n originalreservdelar
anvdands.

Bohler Welding svetshjdlmar och svetsfilter kan anvdndas for de
flesta bagsvetsningsapplikationer och fér TIG ddr det anges. Svets-
filtren skyddar mot skadliga ultraviolett och infrardd stralning enligt
kravet fér avskdrmningsnummer som ar markt pd varje sida av de
nedbldndade filtren; Ogonen skyddas sa Iédnge som den vippbara
delen av hjalmen tacker &ver 6gonen.

Féljande diagram &renreferens for valetav denlampligaste nyansen
av svetsfilter: (s.6)

Beroende pd anvdndningsférhdllanden kan nésta hégsta eller
ndsta ldgsta skyddsnivé anvandas. De mérkare félten motsvarar de
omrdaden d&r motsvarande svetsprocess inte kan anvdndas.

Bohler Welding svetshjalmar &r Idmpliga men inte begrdansade till
foljande tilldmpningar:

» AC/DCTIG svetsaggregat

»  WIG/TIG-inverterare

»  Elektrodsvetsning

»  Argon/Helium

»  MIG/MAG gasbdgesvetsning med inert téckglas
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FORBEREDELSE & DRIFT

Bohler Welding svetshjdlmar ar fullt monterade och redo att anvén-
das efter mindre justeringar. Alla svetshjdlmar &r utrustade med en
bekvédm huvudkorg som kan justeras for komfort. (s.7)

Vrid justeringsskruven pé baksidan av huvudkorgen for att passa in
anvandarens huvud. Det finns justering pa dversta korgen, langs-
gdende justering och vinkeljustering

Innan du bérjar jobba, inspektera noggrant svetshjdimen och den
automatiskt nedbldndade svetshjdlmen fér eventuella synliga mér-
ken, sprickor, hdliga eller repade ytor. Skadade ytor dven pé skyd-
dsglaset reducerar syn och skydd. Om skyddsglasen &r repade,
skadade eller nedstdnkta, byt ut dem.

Svetshjdlmar bor inte sldppas eller tappas ned. Placera inte tunga
foremal eller verktyg pa eller inuti hjgimen eftersom de kan skada
komponenterna. Vid korrekt anvdndning krdver svetsfiltret inget
ytterligare underhall under sin livstid.

SERVICE OCH UNDERHALL

Rengér bara hjdgimen med mild tvdl och vatten. Torka med en ren
bomullsduk.

Observera att anvdndning av I&sningsmedel dr stréngt férbjuden,
eftersom de kommer att skada masken och filtren.

Skrapade eller skadade glas mdste alltid bytas ut.

Anvdndaren maste goéra dagliga regelbundna kontroller fér att sg-
kerstdlla att det inte finns ndgon skada. Yttre och inre skyddsglas &r
foérbrukningsvaror och maste bytas ut regelbundet med dkta certi-
fierade universella reservdelar.

Virekommenderar en anvdndningsperiod pa 3-4 dar. Anvdndnings-
tiden beror p& olika faktorer som anvéndning, rengdring, lagring och
underhall. Inspektionsfrekvens och ersattning av skadade delar (som
rekommenderas).

BYTE AV DET YTTRE GLASET

1. Kontrollera att hjaimen alltid &r utrustad med Bohler Welding-
godkdnd ytter- och innerskyddsglas.

2. Dessa skyddsglas mdste bytas ut om de &r brutna, skadade
eller belagda med svetsloppor i den utstrdckning synfdltet
forsémras.

3. Yttre ochinre skyddsglas &r férbrukningsvaror och méste bytas
ut regelbundet med d&kta certifierade universella reservdelar.

4. Detyttre skyddsglaset sétts in genom baksidan, se ovanstéen-
de illustration. (s.7)

5. Detinre glaset sdtts in genom baksidan i héllarna pd det auto-
matiska nedbléndade ljusfiltret. Skydd som &r mdrkt enligt
denna standard ges endast nér alla glas- och héllarkompo-
nenter drinstallerade enligt tillverkarens instruktionslista.

6. Andra mérka nyanser fran 9 till 13 till 5 till 9 eller till Grind-laget
som 8nskat pd ADF:n. (s.6)

7. Fordrojningstiden (frén morkt till ljust) kan stéllas in med den
hogra vaxeln pa ADF:n (s. 6) . Det finns 3 fordréjningsinstdlinin-
gar att vdlja mellan: Det finns tre férdréjningsalternativ:
»SLOW* 0,9 sek., ,MID“ 0,5 sek. och ,FAST* 0,1 sek.

8. Justera kdnsligheten efter dnskemdl med hjdlp av instdlinings-
knappen. (s.6)

9. Ndar hjalmen inte anvdnds i 15 minuter stdngs strémmen auto-
matiskt av. Det finns ingen AV knapp.

BYTA UT ADF BATTERI

Det &r viktigt ndr du byter batteri, att det &r monterat pa rdtt satt
enligt bilden. (s.6)

MARKERINGAR

Mérkning av svetsfilter med automatisk mérkldganing (ADF):
CE 4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2 EN379

4 - Tathetsgrad, ljust Idge

5 - Lagsta tathetsgrad, morkt lage
13 - Hogsta tathetsgrad, markt Iédge
VA - tillverkarens identifikatition

1 - Optisk klass

1 - Klass for ljusdiffussion

1 - Klass for ljusgenomsldpplighet

2 - Klass for deflektionsvinkel

EN379 - Stadardens nummer

Mdrkning av hidlmen: EN175 B
EN175 - Stadardens nummer
B - Klassificering for stét med energi

Mdrkning av técklins: EN166 1B

FELSOKNING

1. Ingen koppling - om det automatiskt nedblédndade filtret
forblir ljust och inte blandar ned vid svetsning. Stoppa svetsnin-
gen omedelbart: Granska kdnslighetsrekommendationerna
och justera kdnsligheten. Rengér glasskyddet och sensorer fran
eventuella hinder. Noteral Se till att sensorerna dr rena och
vdnda mot svetsbagen; vinklar pd 45 ° eller mer tillater inte
svetsbagens ljus att né sensorerna.

N

Ingen koppling - om det automatiskt nedbldndade filtret férblir
morkt efter att svetsbagen dr sléckt, eller om det automatiskt
nedbl&ndade filtret forblir mérkt naringen svetsbage ar nar-
varande.

Finjustera kdnslighetsinstéliningen genom att géra smd juste-
ringar med brytaren genom att vrida den mot instdliningen
,Lo“ 8(lag) Vid extrema ljusférhdallanden kan det vara nddvén-
digt att minska omgivande ljusnivaer.

DELLISTA & MONTERING

BOHLER WELDING SVETSHJALM (s.7)

Guardian50 FM Air - 86682
Skyddsglas fram - 32423
ADF Guardian 50FM - 86697
Skyddsglas insida - 86691 Dioptri +1,5 - 32445
Slipningsvisir - 32437 Dioptri +2,0 - 32452
Skyddsglashdallare med skruvar - Dioptri +2,5 - 32456
32443

Svettband fram och bak - 32416
Huvudkorg komplett - 32406
Dioptri +1,0 - 32444

CERTIFIKAT OCH LMARKNING

NTR

Bohler Welding svetshjaimar och svetsfilter dr testade fér 5gonskydd
av féljande tekniska kontrollfirma: ECS GmbH - EuropeanCertification
Service Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Test laboratorium godkdnt av DAkkS D-PL-19590-02-00

Anmdlt av den centrala Myndigheten i USA for sdkerhetsteknologi
(ZLS) - ZLS-NB-0156

Den personliga skyddsutrustningen uppfyller foljande tillampliga
EU-standarder:

Europeiskt Gverensstdmmelsemdrke - Detta bekrdftar att produkten
uppfyller kraven i PPE-férordningen (EU) 2016/425.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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[TR] GUVENLIK UYARILARI - KULLANMADAN ONCE OKUYUN

A

UYARI

Kullanmadan Once Tam Talimatlari Okuyun ve Anlayin.

A

Otomatik kararan kaynak maskeleri, normal kaynak kosullari altinda
gozl ve yuzu kivileim, ctruf ve zararli radyasyondan korumak igin
tasarlanmistir. Otomatik kararan filtre (ADF), kaynak arki olustugunda
aydinlik durumdan karanlik duruma otomatik olarak dedisir ve kay-
nak islemi durdugunda aydinlik duruma geri déner.

Otomatik kararan kaynak maskesi montajlanmis olarak teslim edilir.
Ancakkullaniimadan énce, kullaniciya diizgiin bir sekilde uyarlanmasini
saglamak tzere ayarlanmalidir. Uygulamaniz icin gecikme siresi
duyarlilik ve ton numarasini ayarlayin.

Maske kuru, serin ve karanlik bir bélgede saklanmalidir ve uzun

A

UYARI

slreli saklamadan &nce bataryayi cikarmayi unutmayin.

»  Bu Otomatik Kararan kaynak baslidi, lazer kaynagi veya oksi-
asetilen (gaz kaynagdi) uygulamalari igin uygun degildir.

» Bu maskeyi ve otomatik kararan filtreyi asla sicak bir yluzeyin
Uzerine koymayin.

» Otomatik kararan filtreyi asla agmayin veya kurcalamayin.

»  Buotomatik kararan kaynak maskesi, siddetlidarbe tehlikelerine
karsi korumayacaktir.

»  Bumaske, patlayicilaraveya asindiricisivilara karsikorumayacaktir.

»  Bu kullanim kilavuzunda belirtiimedigi strece filtre veya maske-
de herhangi bir degisiklik yapmayin.

»  Bu kullanim kilavuzunda belirtilenlerin disinda yedek parcalar
kullanmayin. izinsiz degisiklikler ve yedek parcalar garantiyi
gecersiz kilacak ve operatéri kisisel yaralanma riski ile karsi
karslya birakacaktir.

»  Ark olustugunda bu maskenin kararmamasi halinde, kaynak
isleminihemen durdurun ve amiriniz veya bayinizle iletisime gecin.

»  Filtreyi suya daldirmayin.

»  Filtre elediveya maske bilesenlerinin tizerinde herhangibir solvent
kullanmayin.

» Sadece asagidaki sicakliklarda kullanin: -5°C ~ +55°C (23°F ~
131°F).

KULLANIM TALIMATLARI
UYARI! Kaynak icin maskeyi kullanmadan énce, giivenlik

talimatlarini okudugunuzdan ve anladiginizdan emin olun.

Bohler Welding koruyucu kasklar icin bilgi kilavuzu, KKD Duzenle-
meleri (AB) 2016/425 Ek II, Paragraf 1.4‘e uygundur.

kaynak maskeleri, UV/IRisinlarina karsi kalicikoruma ve aynizaman-
da kaynak isleminin neden oldugu kivilcimlara karsi yliz ve géz
korumasi saglar.

Arkolustugunda kaynakisinlarina ciplak gézle direkt olarak bakmayin.
Bu, korneanin agrili bir sekilde iltihaplanmasina ve géz merceklerin-
de giderilemez hasara neden olarak katarakta yol acabilir.

GARANTI

Voestalpine Bdhler Welding‘in Genel Satis Sartlari ve Kosullar‘nda
belirtilen garanti kosullari gecerlidir (https://www.voestalpine.com/
welding/global-en/terms-conditions/ adresinde mevcuttur). Daha
fazla ayrintiicin yetkili uzman saticinizla iletisime gecin. Garanti sa-
dece malzeme ve Uretim hatalari i¢in verilir. Yanlis kullanim, yetkisiz
mudahale veya Uretici tarafindan éngérilmeyen kullanim nedeniy-
le hasar olusmasi durumunda, garanti ve sorumluluk gegersizdir.
Orijinal yedek parcalar disinda yedek parcalarin kullaniimasi duru-
munda da sorumluluk ve garanti gecersizdir.

»  Saklama sicakligi: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ 158°F). Maske uzun bir
slire kullanilmadiginda kuru, serin ve karanlik bir bélgede
saklanmalidir.

»  Filtrenin sivi ve kirle temas etmesini dnleyin.

» Filtre yUzeyini duzenli olarak temizleyin; kuvvetli temizleme
solUsyonlarikullanmayin. Hav birakmayan temiz bir bez kullanarak
sensorleri ve glines pillerini her zaman temiz tutun.

»  Catlamis / cizilmis / karincalanmis 6n kapak lenslerini dizenli
olarak degistirin.

»  Giyen kisinin teniyle temas edebilen malzemeler, bazi durumlar-
da alerjik reaksiyonlara neden olabilir.

»  ADF sadece i¢ kapak lensleriyle birlikte kullaniimalidir.

»  Kaskinizin altina yansiperleriolan onayli gtivenlik gézltkleri takin.

» Yuksek hizliparcaciklarakarsi standart gozliklerin Gzerine giyilen
g6z koruyuculari darbeleri iletebilir, bu nedenle giyen kisi i¢in bir
tehlike yaratir.

»  Sertlestirilmis mineralfiltre okulerleri, sadece uygun bir destekleyici
okdlerle birlikte kullaniimalidir.

» FveyaBsembollerihem okiler hem de cerceveicin ortak dedilse,
buttin g6z korumasina daha dusiik olan seviye atanacaktir.

UYGULAMA YELPAZES|
UYARI! Kaynak icin maskeyi kullanmadan 6nce,

talimatlarini okudugunuzdan ve anladiginizdan emin olun.

B&hler Welding kaynak maskeleri ve kaynak filtreleri, ark kaynak
uygulamalarinin bircogu ve belirtildiginde TIG icin kullanilabilir.
Kaynak filtreleri, otomatik (ADF) modelin pasif bilesenlerinin her biri
Uzerine isaretlenen ton numarasinin gerektirdigi sekilde zararli UV
ve IR radyasyonuna karsi koruma saglar; kaldirilabilir kapak gértst
kapatacak sekilde asagi pozisyonda oldugu stirece gbz korumasi
gecerliligini strdurdr.

Asagidaki tablo, kaynak filtresi icin en uygun tonun secilmesine yo-
nelik bir referans olarak sunulmustur: (s.6)

Uygulama kosullarina bagli olarak, bir alt veya bir tst koruma sevi-
yesi kullanilabilir.

Daha koyu alanlar, ilgili kaynak isleminin kullanilamadigi alanlara
karsilik gelir.

Bohler Welding kaynak maskesi asagidakiuygulamalaricin uygundur
ancak bunlarla sinirl degildir:

» AC/DCdarbeleri

»  WIG/TIG inverterleri

» Manuel metal ark kaynagi

» Argon/Helyum

»  MIG/MAG koruyucu gaz elektrotlar
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HAZI MA & CALISTIRMA

Bohler Welding kaynak maskeleri tamamen montajlanmistir ve kiiclk
bir ayardan sonra kullanima hazirdir. Tum kaynak maskeleri, konfor
icin ayarlanabilen rahat bir baslikla donatilir: (s.7)

Kullanicinin kafasina uygun hale getirmek fCiP‘I‘bC!$|Ik dizeneginin
arkasindaki ayarlama digmesini déndartin. Ust kayisin Uzerinde
boylamsal ayarlama ve acisal ayarlama imkani bulunmaktadir.

ise baslamadan 6nce, liitfen kaynak maskesi veya ADF‘de gézle
gorunurherhangi birisaret, catlak, karincalanmis veya cizilmis ylzey
olup olmadigini dikkatlice kontrol edin; koruma plakalarinin tizerinde
bile olsa zarar gérmus ylzeyler gdris imkanini ve korumayi azaltir.
Koruma plakalaricizilmisse, zarar gérmisse veya ciruf birikimi olmussa
|utfen degistirin.

Kaynak maskeleri dustrilmemelidir. Bilesenlere zarar verme ihtima-
li nedeniyle maskenin Uzerine veya icine agir nesneler veya aletler
koymayin. Duzgun bir sekilde kullaniimasi halinde, kaynak filtresi
kullanim 6mri boyunca ilave bakim gerektirmez.

SERVIS VE BAKIM

Maskeyi sadece hafif sabun ve suyla temizleyin. Temiz bir pamuklu
bezle kurulayin.

Maskeye ve filtrelere zarar verecek olmasi nedeniyle |ttfen solvent
kullaniminin kesinlikle yasak oldugunu dikkate alin.

Cizilmis veya zarar gérmis vizorler, her zaman degistirilmelidir.

Kullanici, gézle goriltr herhangi bir hasar olmadigindan emin olmak
icin glinltk dizenli kontroller yapmalidir. Dis ve ic vizérler tiketim
maddeleridir ve orijinal sertifikali evrensel yedek parcalarla dizenli
olarak degistirilmelidir.

3-4 yillik bir kullanim periyodu tavsiye ediyoruz. Kullanim siresi,
kullanim, temizleme, saklama ve bakim gibi ¢cesitli faktorlere baglidir.
Kontrollerin sikhigi ve zarar gérmus kisimlarin degistiriimesi (tavsiye
edilir).

DIS LENSIN DEGISTIRILMESI

1. Maskenin, daima Bohler Welding onayli dis ve i¢ koruma lensiy-
le donatildigindan emin olun.

Bu koruma lensleri, kirlmalari, zarar gérmeleri veya gortintlye
zarar verecek boyutta kaynak ctrufuyla kaplanmalari halinde
degistirilmelidir.

Dis ve i¢ koruma lensleri tiketim maddeleridir ve orijinal
sertifikall yedek parcalarla diizenli olarak degistiriimelidir.

Dis koruma lensi arkadan takilir, bkz. yukaridaki ¢izim. (s.7)

ic lens, otomatik kararan filtredeki konumlayicilara arkadan
takilir. Bu standartla uyumlu olarak belirtilen koruma, sadece
tim lensler ve tutma bilesenleri imalatcinin talimat listesine
gore takildiginda saglanir.

ADF'de istediginiz gibi koyu gélgeyi 9‘dan 13‘e 5'ten 9'a veya
Grind moduna degistirin. (s.6)

Gecikme Stresi (karanliktan aydinliga) ADF tzerindeki sag
dugme ile ayarlanir (s. 6). Secilebilecek 3 gecikme ayari vardir:
,SLOW* 0,9 sn., ,MID" 0,5 sn. ve ,FAST* 0.1 sn.

Degisken ayarlama dugmesini kullanarak duyarlilik stresini
istenilen sekilde ayarlayin. (s.6)

Maske 15 dakika kullaniimadiginda, giic otomatik olarak
kapanacaktir. Herhangi bir KAPATMA anahtari yoktur.

N

o

o

o

~

o

0

Pili degistirirken, resimde oldugu gibi dogru bir sekilde monte edil-
mesi dnemlidir. (s.6)

ISARETLEME

Atomatik kararan kaynak filtresi (ADF) isareti:
CE 4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2 EN379

4 - aydinlik durum dl¢ek numarasi

5 - en acik karanlik durum élgek numarasi
13 - en karanlik durum dl¢cek numarasi
VA - imalater kimligi

1 - Optik sinifi

1 - Isik yayilma sinifi

1 - Isik gecirgenlik degiskenligi sinifi

2 - Aci bagimliligi sinifi

EN379 - Standart numarasi

Kask isaretleme : EN175 B
EN175 - Standart numarasi
B - Orta enerji darbe oranidir

Kapak Lensi isaretleme: EN166 1B

SORUN GIDERME

1. Gegis Yapmiyor - Kaynak yaparken otomatik lensin aydinlik
kalmasi ve kararmamasi durumunda. Kaynak islemini hemen
durdurun: Duyarlilik tavsiyelerini inceleyin ve duyarlihigi
ayarlayin. Lens kapagini ve sensdrleri engelleyen bir sey varsa
temizleyin. Not! Sensérlerin temiz oldugundan ve arka
baktigindan emin olun; 45°lik veya daha buyuk bir aci, ark
1s1ginin sensorlere ulasmasina izin vermeyebilir.

2. Gegis yapmiyor - Kaynak arki séndurildikten sonra otomatik
lensin karanlik kalmasi veya herhangi bir ark bulunmadiginda
otomatik lensin karanlik kalmasi durumunda.

Kontrolu ,Lo* ayarina dogru yavasca gevirerek duyarlilik
ayarini hassas¢a ayarlayin. Asiri aydinlik ortamlarda ¢cevredeki
1sik seviyelerinin azaltiimasi gerekli olabilir.

Test etme veya kullanim sirasinda herhangi bir ariza durumun-
da, lutfen maskeyi kullanmayi birakin ve yerel satis temsilcisiyle
iletisime gecin.

BOHLER WELDING MASKE PARCA LIiSTESi & DUZENEK (s.7)

Guardian50 FM Air - 86682 Ter bandi 6n ve arka - 32416
On Kapak Lensi - 32423 Tum Baslik - 32406

ADF Guardian 50FM - 86697 +1,0 Diyoptri - 32444

i¢ Kapak Lensi - 86691 +1,5 Diyoptri - 32445

Vidali Lens Tutucu - 32443 +2,0 Diyoptri - 32452
Taslama Vizori - 32437 +2,5 Diyoptri - 32456

SERTIFIKASYON & KONTROL ETIKETLERI

Bohler Welding kaynak maskeleri ve kaynak filtreleri, asagidaki
onaylanmis kurumtarafindan géz korumasticin test edilir: ECS GmbH
- European Certification Service Augenschutz und Persdnliche Schut-
zausristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

DAKKS D-PL-19590-02-00 tarafindan onaylanmis test laboratuvari
Federal Eyaletler Guvenlik Teknolojileri Merkezi Otoritesi (ZLS) tarafindan
onaylanmistir - ZLS-NB-0156

Bu Kisisel Koruyucu Donanim (PPE) asagidaki AB standartlarina uy-
gundur:

Avrupa Uygunlukisareti- Bu, Grinin KKD Yonetmeligi (AB) 2016/425'in
gerekliliklerini karsiladigini onaylar.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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