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SPARE PARTS

ITEM PART NO.

87127 / 87130
1 87132

2 87135 / 87137
3 87131
4 32444
4 32445
4 32452
4 32456
5 87133
6 87138
7 87134
8 87136
32517

Spare Parts




WELDING PROCESS OR RELATED TECHNIQUE
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[EN] SAFETY WARNINGS - READ BEFORE USING

A

WARNING

Read & Understand All Instructions Before Using

A

Auto-Darkening welding helmets are designed to protect the eye
and face from sparks, spatter and harmful radiation under normal
welding conditions. The Auto-Darkening Welding Filter (ADF) works
automatically. It changes from light to dark state when the welding
arc is struck, and it returns to the light state when welding stops.

The Auto-Darkening welding helmet comes assembled. However
before it can be used, it must be adjusted to your personal preferen-
ces. Set it up for delay time, sensitivity and shade number for your
The helmet should be storedin adry. cooland dark area and remem-

A

WARNING

ber to remove the battery before long-time storage.

» This Auto-Darkening welding helmet is not suitable for laser
welding or oxy-acetylene (gas welding) applications

»  Neverplacethe helmetand Auto-Darkeningfilter on ahot surface.

» Never open or tamper with the Auto-Darkening filter.

»  This Auto-Darkening welding helmet will not protect against se-
vere impact hazards.

»  This helmet will not protect against explosive devices or corrosi-
ve liquids.

» Do not make any modifications to either the filter or helmet,
unless specified in this manual.

» Do not use replacement parts other than those specified in this
manual. Unauthorized modifications and replacement parts will
void the warranty and expose the operator to the risk of personal
injury.

»  Should this helmet not darken upon striking an arc, stop welding
immediately and contact your supervisor or your dealer.

» Do notimmerse the filter in water.

» Donotuseanysolventsonthe filter screen orhelmetcomponents.

» Use only at temperatures: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~ 131 °F).

»  Storing temperature: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). The helmet

INSTRUCTIONS FOR USE
WARNING! Before using the helmet for welding,

ensure that you have read and understood

the safety instructions.

should be stored in a dry cool and dark area, when not using it
for along time.

»  Protect the filter from contact with liquid and dirt.

» Clean the filter surface regularly; do not use strong cleaning
solutions. Always keep the sensors and solar cells clean using a
clean lint-free tissue.

» Regularly replace the cracked / scratched / pitted front cover
lens.

»  The materials which may come into contact with the wearer’s skin
can cause allergic reactions in some circumstances.

»  The ADF shall only be used in conjunction with the inner cover lens.

»  Wearapproved safety glasses with side shields underyour helmet.

» Eye-protectors against high speed particles worn over standard
ophthalmic spectacles may transmit impacts, thus creating a
hazard to the wearer.

» Toughened mineralfilter oculars shall only be used in conjunction
with a suitable backing ocular.

» If the symbols F or B are not common to both the ocular and the
frame, then it is the lower level which shall be assigned to the
complete eye-protection.

RANGE OF APPLICATION
WARNING! Before using the helmet for welding, ensure that
you have read and understood the safety instructions.

Information manual for the Bohler Welding protective helmets com-
ply with Para 1.4 of Appendix Il of the PPE Regulations (EU) 2016/425.

Bohler Welding helmets offers permanent protection against UV/IR
rays, also face and eye protection against sparks caused by the
welding process.

Do not look directly into the welding arc with unprotected eyes when
the arc strikes. This can cause painful inflammation of the cornea
and irreparable damage to the lens of the eye leading to cataracts.

WARRENTY

The warranty conditions as set outin the General Terms and Conditions
of Sale of voestalpine Bdhler Welding apply (available at
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Contact your authorised specialist retailer for more details. A war-
ranty is only given for material and manufacturing defects. In the
event of damage due toimproper use, unauthorised intervention, or
use not provided for by the manufacturer, the warranty and liability
are void. Liability and warranty are, also, void if spare parts other
than original spare parts are used.

Bohler Welding helmets and welding filters can be used for most arc
welding applications and for GTAW / TIG where stated. The welding
filters provide protection against harmful UV- and IR-radiation ac-
cording to the requirement for shade number marked on each
passive of automatic (ADF) model; eye protection remains as long
as the flip up is in the down position covering the vision.

The following chart is presented as a reference for the selection of
the most suitable shade for the welding filter: (p. 5)

Depending upon the application conditions, the next highest or next
lowest protection level can be used.

The darker fields indicate those areas in where the corresponding
welding process cannot be used.

Bohler Welding helmets are suitable for, but not limited to the following
applications:

»  AC/DC pulses

» Inverters WIG/TIG

»  Stick welding

» Argon/Helium

»  MIG/MAG protective gas electrodes

8 English
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PREPARATION & OPERATION

1.1. Setting the multi adjust headgear

Bohler Welding helmets are fully assembled and ready to be used
after minor adjustments. All Evolution Vision welding helmets are
equipped with a comfortable headgear that has 4 points of adjust-
ment for maximum comfort.

Top of the head adjustment: There are 3 adjustment straps along the
top. Unfasten the watch strap and side to the preferred position and
refasten.

Head band size: Rotate the adjustment knob at the rear of the
headgear assembly to fit the user’s head. (p. 6 - Fig. 03)

Longitudinal adjustment: Allowing the helmet shell to move closer or
further away from the face. To adjust these press the push on the left
and right side of the helmet and slide it forward or backward. By
releasing the push button, the longitudinal adjustmentlocksin place.
(p. 6 - Fig. 01)

Angular adjustment: Allowing the tilt of the helmet to optimize the
viewing orientation. To adjust lift the rake pull it gently towards the
inside of the helmet and rotate left/right until it finds the required
locking position. (p. 6 - Fig. 02)

1.2. Setting the auto-darkening welding filter (ADF)

ON/ OFF

Press the on/off button to turn on the ADF. Use the same process to
turn the ADF off.

Shade Adjustment on the ADF Evolution Vision 65FM (Auto Shade):

Pressthe “MODE" button to switch between the modes “WELD", “CUT”

and “AUTO™

»  Auto Shade - The ADF automatically selects the appropriate
shade according to the intensity of the welding arc. You can fine
tune the shade to your personal preferences by reducing/incre-
asing the shade level by +/-2. To do this press the shade button.

»  Weld Mode - Press the shade button to adjust the shade from 9
to 14 each press cycles the shade up once at shade 14 it will
cycle back to 9 with an additional press.

»  Cut Mode - Press the shade button to adjust the shade from 4 to
8 each presscyclesthe shade up once atshade 8 itwill cycle back
to 4 with an additional press.

=
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Shade Adjustment on the ADF Evolution Vision 65F:

ﬁ MODE SHADE ON/OFF
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Press the “MODE” button to switch between the modes “WELD” and

“CuT™:

»  Weld Mode - Press the shade button to adjust the shade from 9
to 14 each press cycles the shade up once at shade 14 it will
cycle back to 9 with an additional press.

»  Cut Mode - Press the shade button to adjust the shade from 4 to
8 each press cycles the shade up once atshade 8 it will cycle back
to 4 with an additional press.
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The delay function adjusts how quickly the lens returns to the clear
state once the arc has stopped.

To adjust the delay press the “DELAY” button each press adjust the
delay level up once and cycles back through to the start. The delay
can be adjusted in 6 steps (0.1 - 0.85 sec.)

Sensitivity Control

The sensitivity control allows you to set the ADF to the optimum level
according to the ambient light.

To alter the sensitivity press the “SENSI” button. Each press adjust
the delay level up one and cycles back through to the start. The
sensitivity can be adjusted in 6 steps.

Low Battery

When the low battery indicator flashes please replace battery as
soon as possible. For the battery replacement please follow the ins-
tructions in the maintenance section.

Before commencing work please inspect carefully the welding helmet
and ADF for any visible marks, cracks, pitted or scratched surfaces;
damaged surfaces even on protection plates reduce vision impair
protection. If protection plates are scratched, damaged or built up
with spatter please replace.

Welding helmets should not be dropped. Do not place heavy objects
ortoolsonorinside the helmet as they mightdamage the components.
If used with care, the welding filter requires no further maintenance
during its lifetime.

SERVICING AND MAINTENANCE

Only clean the helmet with mild soap and water. Dry with a clean cotton
cloth. The use of solvents is strictly prohibited, as they will damage the
mask and filters. Scratched or damaged visors must always be replaced.

The user must make daily regular checks to ensure no damage is evident.
Outerandinnervisors are wear partsand must be replaced regularly with
genuine certified universal spare parts.

We recommend a use period of 3-4 years. The duration of use depends
on various features such as useage, cleaning, storage and mainte-
nance. Frequency of inspections and replacement of damaged parts
isrecommended.

REPLACING THE PROTECTION LENS

Ensure thatthe helmetis always fitted with Bohler Weldingappro-
ved outer and inner protection lens.

The protection lenses must be replaced when broken, damaged or
covered with welding spatter to the extent that visionisimpaired.
Outer and Inner protection lenses are wear parts and must be re-
placed reqularly with genuine certified spare parts.

Make sure to remove the protective films from the new protection
lenses before use.

English
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Quter Cover Lens: (p. 7 - Fig. 07)

1. The outer cover protection lens is fitted on the front of the flip.
To remove the lens push the button on the left-hand side of the
helmet this will release the catch. Once released lift the lens
away pulling to the opposite side of the helmet.

2. Torefitlocate the new lens under the location tab on the right-
hand side to the helmet (a clicking sound should be audible
when it clicks into place) and line the lens down on the flip insu-
ring a square fit. Using your thumbs push the visor left and right
of the button and the visor will click. The visor is now fitted cor-
rectly.

ReQIocmg the inner lens: (p. 6 - Fig. 05)

To replace the inner lens the ADF needs to be removed from
the flip-element. To do this, lift the flip into the up position. Rest
the helmet with the chin facing up exposing the bottom of the
ADF. (p. 7 - Fig. 08) Slide the two locking tabs into the midd-

le. The ADF can now be slid out with a gentle pull.

2. Toremove the inner lens use the plunger tool provided. Push it
on to the lens ensuring firm suction. Now pull and the lens
should come out.

3. Tofittheinnerlenslocate the one side under the tabs. Slightly
bend the lens and push the opposite side in, ensuring the lens is
under all tabs.

4. Refit the ADF by sliding it along the tabs back into the flip-
element and slide the two tabs outward to secure the ADF in
place. (p. 7 - Fig. 08)

Replacing the grinding visor: (p. 6 - Fig. 06)

1. Liftthe flip-up element to expose the grinding visor. From the
inside of the helmet push against the left side of the visor (1)
until this side pops free. Repeat this process for the other side
(2).

1. With both sides free push against the middle top (3) of the visor.
Once this is done the visor can be simply lifted out of the noes
bridge (4).

2. Torefit the visor, start by sliding the tab into the nose bridge (4).
Gently bend the lens to pull the top tab of the visor into the
respective slot (3). Make sure that both taps are located cor-
rectly.

3. Inanextstep, carefully bend the left side of visor towards the
centre so that tab slides into the slot (2) and use your thumb to
push itin. Repeat this step for the other side (1)

REPLACING THE ADF BATTERY (p. 6 - Fig. 04)

o

To replace the ADF Battery the ADF needs to be removed from

the flip-element. To do this, lift the flip into the up position. Rest

the helmet with the chin facing up exposing the bottom of the

ADF. (p. 7 - Fig. 08) Slide the two locking tabs into the midd-

le. The ADF can now be slid out with a gentle pull.

2. Once the ADF is out slide the battery cover upwards and remo-
veit.

3. Take the battery out and dispose in accordance with your local

regulations.

Place the new battery in ensuring the correct polarity and slide

the battery tray cover back into position.

5. Refit the ADF by sliding it along the tabs back into the flip-

element and slide the two tabs outward to secure the ADF in

place. (p. 7 - Fig. 08)

»

TROUBLE SHOOTIN

» Not Switching - Stop welding immediately if the auto lens stays
light and will not darken. Review the sensitivity recommenda-
tions and adjust sensitivity. Clean lens cover and sensors of any
obstructions. Note! Make sure the sensors are clean and facing
the arc; angles of 45° or more do not allow the arc light to
reach the sensors.

» Not switching - If the auto lens stays dark after the weld arc is
extinguished, or the auto-lens stays dark when no arc is pre-
sent. Fine-tune the sensitivity setting by making small adjust-
ments to the control by turning it toward the ‘Lo’ setting. In
extreme light conditions, it may be necessary to reduce the
surrounding light levels.

During testingoruse,incaseof any
using it and contact your local sales agent.

please

MARKINGS

Auto-darkening welding filter (ADF) marking:
CE 3/4-8/9-14VA1/1/1/1/379 EN379

3 - light state scale number

4 - lightest dark state scale number

14 - darkest state scale number

VA - Manufacture's mark

1 - Optical class

1 - Diffusion of light class

1 - Variation in luminous transmittance class
1 - Angle of dependence classification
EN379 - European Standard

Helmet Marking: EN175 B
EN175 - European Standard
B - Medium energy impact rating

Cover Lens Marking: EN166 1B

PARTS LIST (p. 4)

Evolution Vision 65F - 87127
Evolution Vision 65FM (auto) - 87130

Inner Cover Lens - 87131
Grinding Visor - 87133
Sweatband - 87136
Headgear - 87134
Dioptre +1,0 - 32444
Dioptre +1,5 - 32445
Dioptre +2,0 - 32452
Dioptre +2,5 - 32456

Outer Cover Lens - 87132

ADF EvoVis65F - 87137

ADF EvoVis65FM (auto) - 87135
Battery ADF CR2450 - 32517
Spring kit - 87138

CERTIFICATION & CONTROL LABELS

The B&hler Welding helmets and welding filters are tested for eye
protection by the following notified body: ECS GmbH - European
Certification Service Augenschutz und Persdnliche Schutzausristung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Test lab accredited by DAkkS D-PL-19590-02-00
Notified by the Central Authority of the Federal States
for Safety Technologies (ZLS) - ZLS-NB-0156

This PPE device complies with the following applicable EU standards:

Cce

European Conformity mark - This confirms that the product fulfils the
requirements of the PPE Regulation (EU) 2016/425.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997

This PPE device complies with the following applicable Brazilian
standards - CERTIFICATE OF APPROVAL - CA:

CA: 51.940 - Evolution Vision65FM

Further details for CA under [PT-BR] - Portugués (BR): p. 55

English



[DE] SICHERHEITSHINWEISS - VOR GEBRAUCH LESEN

A

WARNUNG

Machen Sie sich vor dem Gebrauch mit allen Anweisungen vertraut

A

Automatik-SchweiBhelme dienen zum Schutz der Augen und des
Gesichts vor Funken, SchweiBspritzern und schddlichen Lichtstrahlen
unter normalen SchweiBbedingungen. Der sich automatisch verdun-
kelnde Filter (Auto-Darkening Filter, ADF) wird beim Entziinden des
Lichtbogens automatisch dunkelund nach Unterbrechung der SchweiB-
arbeiten wieder hell.

Der Automatik-SchweiBhelm wird fertig montiert geliefert. Er ist vor der
Benutzung jedoch vom Tréger ordnungsgemdB einzustellen. Stellen Sie die
Verzégerungszeit, Empfindlichkeitund Tonungsnummer entsprechend der
Anwendung ein.

Bewahren Sie den Helm an einem kiihlen, trockenen und dunklen Ort
auf, und entfernen Sie vor langfristigen Lagerungen die Batterien.

A

WARNUNG

»  Dieser Automatik-SchweiBhelm eignet sich nicht fur LaserschweiB-
arbeiten oder AutogenschweiBen.

»  Bringen Sie den Helm und den ADF niemals mit heiBen Oberfldchen
in Bertihrung.

»  Offnen oder veréindern Sie den ADF auf keinen Fall.

»  Dieser Automatik-SchweiBhelm schiitzt nicht vor schweren StéBen.

»  Dieser Helm bietet keinen Schutz vor Sprengkérpern oder Gtzenden
Flissigkeiten.

»  Nehmen Sie keinerlei Verdnderungen am Filter oder Helm vor, sofern
diese nicht ausdricklich in diesem Handbuch angegeben sind.

»  Verwenden Sie ausschlieBlich diein diesem Handbuch angegebenen
Ersatzteile. Unzuldssige Anderungen oder Ersatzteile fiihren zum
Erldschen der Gewdhrleistung und zur Verletzungsgefahr fur den
SchweiBer.

»  Sollte sich dieser Helm bei Entztinden des Lichtbogens nicht verdun-
keln, unterbrechen Sie den SchweiBvorgang sofort, und wenden Sie
sich an Ihren Vorgesetzten oder Handler.

» Tauchen Sie den Filter nicht in Wasser.

»  Bringen Sie den Filtereinsatz oder die Helmkomponenten nicht mit
Losungsmitteln in Kontakt.

»  Verwenden Sie den Helm nur im folgenden Temperaturbereich: -5
°Cbis +55 °C

»  Lagertemperatur: -20 °C bis +70 °C Lagern Sie den Helm an einem
trockenen, kiihlen und dunklen Ort, wenn Sie ihn Uber Iéngere Zeit

GEBRAUCHSANWEISUNG

WARNUNG! Machen Sie sich vor Gebrauch des Helms zum

SchweiBen unbedingt mit den Sicherheitshinweisen vertraut.

Das Informationshandbuch fur den Béhler Welding SchweiBhelm
erfullt die Anforderungen von Teil 1.4 im Anhang Il der EG-Bestim-
mungen.

Der Bshler Welding SchweiBhelm bietet dauerhaften Schutz vor
UV-und Infrarotstrahlung und schiitzt Gesicht und Augen vor SchweiB-
funken.

Schauen Sie beim Ziinden des Lichtbogens nicht mit ungeschitzten
Augen direkt in die SchweiBstrahlen. Andernfalls kann es zu einer
schmerzhaften Entzindung der Hornhaut sowie zu irreparablen
Schaden an der Augenlinse mit anschlieBender Trilbung kommen.

GEWAHRLEISTUNG

Es gelten die Gewdhrleistungsbedingungen gemd&B den Allgemeinen
Verkaufsbedingungen der voestalpine Béhler Welding (verfigbar
unter https://www.voestalpine.com/welding/de-de/allgemeine-
geschaeftsbedingungen/). Wenden Sie sich fur weitere Details an
lhren autorisierten Fachhdandler. Eine Gewdhrleistung wird nur fur
Material- und Herstellungsfehler gewdhrt. Bei Schdden, die durch
unsachgemdBen Gebrauch, nicht autorisierte Eingriffe oder nicht
vom Hersteller vorgesehene Verwendung entstanden sind, entfallen
Gewdhrleistung und Haftung. Haftung und Gewdhrleistung entfallen
auch, wenn andere als Original-Ersatzteile verwendet werden.

nicht benutzen.

»  Schitzen Sie den Filter vor Kontakt mit Flissigkeiten und Schmutz.

»  Reinigen Sie die Filteroberfldche regelm&Big. Verwenden Sie dabei
keine starken Reinigungslsungen. Halten Sie die Sensoren und
Solarzellen mit einem sauberen, fusselfreien Tuch stets sauber.

»  ErsetzenSiedie Vorsatzscheibe, wenndiese Risse, Kratzer oder Locher
aufweist.

» Beim Tragen des Helms kénnen Materialien, die mit der Haut in
Kontakt kommen, unter Umstdnden allergische Reaktionen hervor-
rufen.

»  Der ADFwird nurzusammen mitderinneren Vorsatzscheibe verwen-
det.

»  Tragen Sie eine zugelassene Schutzbrille mit Seitenschutz unter lhrem
Helm.

»  Wenndas Visier zum Schutz vor Partikeln mit hoher Geschwindigkeit
Uber einer herkdmmlichen Brille mit Sehstdrke getragen wird, kdnnen
darauf Ubertragene StéBe eine Verletzungsgefahr fir den Trager
darstellen.

»  Gehdrtete Mineralfiltersichtscheiben durfen nur in Verbindung mit
passenden Hinterlegscheiben verwendet werden.

»  Wenn Scheibe und Rahmen nicht beide mit den Symbolen ,F* oder
,B*gekennzeichnet sind, gilt fir den gesamten Augenschutz die
jeweils niedrigere Stufe.

ANWENDUNGSBEREICH
WARNUNG! Machen Sie sich vor Gebrauch des Helms zum

SchweiBen unbedingt mit den Sicherheitshinweisen vertraut.

Bohler Welding SchweiBhelme und SchweiBfilter eignen sich fur die
meisten LichtbogenschweiBarbeiten und, sofern angegeben, auch
fur TIG-SchweiBarbeiten. Die SchweiBfilter schiitzen vor gesundheits-
schadlicher UV-und IR-Strahlung. Die Schutzwirkung richtet sich nach
der auf jedem passiven und automatischen

(ADF-) Modell angegebenen Ténungsnummer. Die Augenschutzwir-
kung hat Bestand, solange sich das Klappvisierin der unteren Stellung
befindet und den Sichtbereich abdeckt.

Die folgende Tabelle dient als Entscheidungshilfe bei der Auswahl
der geeigneten Ténung: (S. 5)

Je nach Einsatzbedingungen kann auch die ndchsthdéhere oder
ndchstniedrigere Schutzstufe gewdhlt werden. Die grauen Felder
kennzeichnen alle Bereiche, in denen die entsprechenden Schweif-
arbeiten nicht durchgefiihrt werden durfen. Die B&hler Welding
SchweiBhelme sind fiir die folgenden Anwendungen geeignet, aber
nicht darauf beschrdnkt:

»  Gepulstes Gleichstrom- und WechselstromschweiBen
»  WIG-/TIG-SchweiBen

»  StabschweiBen

»  SchweiBen mit Argon-Helium-Gemischen

»  MIG/MAG-SchweiBen mit Schutzgas-Elektroden

Deutsch 11
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BEREITUNG UND ANWENDUNG

1.1. Einstellen des mehrfach verstellbaren Kopfbandes

Der SchweiBhelm B&hler Welding wird komplett montiert geliefert
und ist nach geringfliigiger Anpassung sofort einsatzbereit. Alle
Evolution Vision SchweiBhelme sind mit einem bequemen Kopfband
ausgestattet, das tUber 4 Einstellpunkte fir maximalen Komfort
verfugt.

Einstellung der 4 Kopfbd&nder: An der Oberseite befinden sich 3
Verstellriemen. Losen Sie die Druckverbindung und bringen Sie die
Riemen in die gewtlinschte Position und befestigen Sie sie wieder.

GroBe des Kopfbandes: Drehen Sie den Einstellknopf auf der Rick-
seite des Kopfbandes, um es an den Kopf des Benutzers anzupassen.
(S. 6- Abb. 03)

Einstellung in Tiefe: Erm&glicht es, die Helmschale ndher oder weiter
vom Gesicht weg zu bewegen. Um diese einzustellen, driicken Sie den
Druckknopf auf der linken und rechten Seite des Helms und schieben
ihn nach vorne oder hinten. Wenn Sie den Druckknopf loslassen,
rastet die Tiefenverstellung ein. (S. 6 - Abb. 01)

Winkeleinstellung: Erméglicht die Neigung des Helms zur Optimierung
der Blickrichtung. Zum Einstellen heben Sie die Fixierung an - ziehen
Sie sie leicht in Richtung der Innenseite des Helms - und drehen Sie
sienach links/rechts, bis sie die gewtinschte Einrastposition gefunden
hat. (S. 6 - Abb. 02)

1.2. Einstellung des automatisch abdunkelnden Schwi ters (ADF)
EIN/ AUS
Drticken Sie die Ein/Aus-Taste, um den ADF einzuschalten. Gehen Sie

genauso vor, um den ADF auszuschalten.

Einstellung der Abdunkelungsstufen am ADF Evolution Vision 65FM
auto shade):

Drticken Sie die Taste ,MODE", um zwischen den Modi ,WELD", ,CUT"

und ,,AUTO" zu wechseln:

»  Auto Shade (AUTO) - Der ADF wdhlt automatisch die passende
Abdunkelung entsprechend der Intensit&t des SchweiBlichtbogens.
Sie kdnnen die Abdunkelung auf Ihre persdnlichen Vorlieben
abstimmen, indem Sie diese um +/-2 verringern/erhéhen. Driicken
Sie dazu die SHADE-Taste.

»  SchweiBmodus (WELD) - Driicken Sie die SHADE-Taste, um die
Abdunkelung von 9 bis 14 einzustellen. Jeder Druck erhéht die
Abdunkelung. Sobald die Abdunkelungsstufe 14 erreichtist, kehrt
sie mit einem weiteren Druck zu 9 zurlick.

» Schneidemodus (CUT) - Driicken Sie die SHADE-Taste, um die
Abdunkelung von 4 bis 8 einzustellen. Jeder Druck erhdht die
Abdunkelung. Sobald die Abdunkelungsstufe 8 erreichtist, kehrt
sie mit einem weiteren Druck zu 4 zurlick.

—
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Einstellung der Abdunkelungsstufen am ADF Evolution Vision 65F:

Drlicken Sie die Taste ,MODE", um zwischen den Modi ,WELD* und

»CUT" zu wechseln:

»  SchweiBmodus (WELD) - Driicken Sie die SHADE-Taste, um die
Abdunkelung von 9 bis 14 einzustellen. Jeder Druck erhéht die
Abdunkelung. Sobald die Abdunkelungsstufe 14 erreichtist, kehrt

sie mit einem weiteren Druck zu 9 zuriick.

» Schneidemodus (CUT) - Driicken Sie die SHADE-Taste, um die
Abdunkelung von 4 bis 8 einzustellen. Jeder Druck erhdht die
Abdunkelung. Sobald die Abdunkelungsstufe 8 erreichtist, kehrt
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<

mit einem weiteren Druck zu 4 zurlick.
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gestellt, wie schnell die Kassette (ADF) nach Beendigung des Licht-
bogens in den hellen Zustand zurtickkehrt.
jeder Bet&tigung wird die Verzogerungsstufe einmal nach oben und
dann wieder zuriick zum Anfang eingestellt. Die Verzégerung kann

Evolten T4 ? Gy BR
=
Verzégerungssteuerung - Mit der Verzégerungssteuerung wird ein-
Um die Verzdgerung einzustellen, driicken Sie die Taste ,, DELAY*. Mit
in 6 Stufen eingestellt werden (0,1 - 0,85 Sek.)

Empfindlichkeitskontrolle - Mit der Empfindlichkeitskontrolle kdnnen
Sie den ADF je nach Umgebungslicht auf die optimale Stufe einstellen.
Um die Empfindlichkeit zu dndern, driicken Sie die Taste , SENSI“. Mit
jeder Betdtigung wird die Empfindlichkeit um eine Stufe erhdht und
zum Anfang zurlickgeschaltet. Die Empfindlichkeit kann in 6 Stufen
eingestellt werden.

Schwache Batterie - Wenn die Anzeige fur einen niedrigen Batterie-
stand blinkt, tauschen Sie die Batterie so bald wie méglich aus. Fur
den Batteriewechsel befolgen Sie bitte die Anweisungenim Abschnitt
ZWartung*.

Untersuchen Sie den Helm und den ADF vor Arbeitsbeginn auf
sichtbare Kratzer, Risse, Lécher und sonstige Schdden. Besch&digte
Oberfléchen beeintréchtigen selbst auf Schutzplatten den Sichtschutz.
Wenn eine Schutzplatte zerkratzt, beschadigt oder mit Spritzern
besetzt ist, muss sie ersetzt werden.

Der SchweiBhelm darf nicht zu Boden fallen. Legen Sie keine schwe-
ren Gegenstdnde (z. B. Werkzeug) auf oder in den Helm, da die Ein-
zelteile dadurch besché&digt werden kdnnen. Bei ordnungsgemdBer
Verwendung ist wéhrend der gesamten Lebensdauer keine weitere
Wartung notwendig.

i Z\

G UND INSTANDH

UNG

Den SchweiBhelm Bohler Welding nur mit Wasser und milder Seife
reinigen. Mit einem trockenen Baumwolltuch abtrocknen.

Keine Losungsmittel verwenden, da sie Schdden an Maske und Filtern
hinterlassen.

Einzerkratztes oder anderweitigbeschddigtes Visier sofort ersetzen.

Der Anwender muss den Helm tdglich einer Inspektion auf Schaden
unterziehen. Beim AuBen- und Innenvisier handelt es sich um Ver-
schleiBteile, die regelmdBig durch zertifizierte Universal-Originaltei-
le zu ersetzen sind.

Wir empfehlen eine Nutzungsdauer von 2 bis 3 Jahren. Die tatsdch-
liche Nutzungsdauer ist abhdngig von verschiedenen Faktoren wie
Handhabung, Reinigung, Lagerung, Pflege sowie Haufigkeit der
Inspektionen und Erneuerungen (werden empfohlen).
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VORSATZSCHEIBEN ERSETZEN

Yergewissern Sie sich, dass der Helm eine GuBere und innere Yor-
satzscheibe hat.

Die Vorsatzscheiben miissen ersetzt werden, sobald sichtbehin-
dernde Beschddigungen odererhdhter Besatz mit SchweiBspritzern
festzustellen sind.

Achten Sie darauf, die Schutzfolien von den neuen Schutzglé&sern vor
dem Gebrauch zu entfernen.

AuBere Vorsatzscheibe (S. 7 - Abb. 07):

1. Die GuBere Vorsatzscheibe ist auf der Vorderseite des Flip-Ele-
mentes angebracht. Zum Abnehmen der Scheibe dricken Sie
den Knopf auf der linken Seite des Helms, um die Verriegelung
zu I6sen. Nach der Entriegelung heben Sie die Linse ab.
Bringen Sie das neue Visier unter der Positionierungslasche auf
derrechten Seite des Helms an (ein Klickgerdusch sollte zu héren
sein, wenn es einrastet) und richten Sie das Visier korrekt aus.
Driicken Sie die Scheibe mit den Daumen links und rechts vom
linken Knopf, bis es einrastet. Die Vorsatzscheibe ist nun korrekt
angebracht.

N

Auswechseln der inneren Vorsatzscheibe: (S. 6 - Abb. 05)

1. Umdieinnere Vorsatzscheibe auszutauschen, muss die Kassette
(ADF) aus dem Flip-Elemententnommen werden. Heben Sie dazu
das Flip-Element in die obere Position. Legen Sie den Helm mit
dem Kinn nach oben, so dass die Unterseite des ADF frei liegt.
Schieben Sie die beiden Verriegelungslaschen in die Mitte. (S.
7 - Abb. 08) Der ADF kann nun mit einem leichten Zug her-
ausgeschoben werden.

2. Verwenden Sie zum Entfernen der inneren Vorsatzscheibe das
mitgelieferte Saugwerkzeug. Driicken Sie dieses auf die Scheibe,
so dass es fest ansaugt. Ziehen Sie nun daran und die Scheibe
sollte herauskommen.

3. Zum Einsetzen der neuen Scheibe schieben eine Seite unter die
zwei Laschen. Biegen Sie die Scheibe leicht und schieben Sie die
gegeniberliegende Seite ebenfalls unter die vorgesehenen Laschen
der anderen Seite.

4. Setzen Sie die Kassette wieder ein, indem Sie ihn entlang der
Laschen zuriick in das Flip-Element schieben und die beiden
Laschen nach auBen schieben, um den ADF zu sichern.
(S.7 - Abb. 08)

Auswechseln des Schleifvorsatzscheibe (S. 6 - Abb. 06):

1. Heben Sie das Flip-Element an, um die Schleifvorsatzscheibe
freizulegen. Driicken Sie von der Innenseite des Helms gegen die
linke Seite des Scheibe (1), bis diese Seite herausspringt. Wieder-
holen Sie diesen Vorgang fir die andere Seite (2).

2. Drucken Sie nun mit beiden Dauen gegen die mittlere Oberseite
(3)des Scheibe. Danach kann die Scheibe einfach aus der Nasen-
bricke (4) herausgehoben werden.

3. Um die Scheibe wieder anzubringen, schieben Sie zundchst die
Lasche in den Nasensteg (4). Biegen Sie die Scheibe vorsichtig,
um die obere Lasche in den entsprechenden Schlitz (3) zu schie-
ben. Achten Sie darauf, dass beide Laschen richtig sitzen.

4. Imndchsten Schrittbiegen Sie die linke Seite der Scheibe vorsich-
tig nach hinten, so dass die Lasche in den Schlitz (2) gleitet, und
driicken Sie sie mit dem Daumen hinein. Wiederholen Sie diesen
Schritt fur die andere Seite (1)

WECHSEL DER Al

BATTERIE (S. 6 - Abb. 04)

1. Umdie ADF-Batterie zu ersetzen, muss die Kassette (ADF) aus dem
Flip-Elemententnommen werden. Heben Sie dazu das Flip-Element
in die obere Position. Legen Sie den Helm mitdem Kinn nach oben,
so dass die Unterseite des ADFs sichtbar wird. (S. 7 - Abb. 08)
Schieben Sie die beiden Verriegelungslaschen in die Mitte. Der
ADF ldsst sich nun mit einem leichten Zug herausschieben.

2. Wenn der ADF herausgezogen ist, schieben Sie die Batterie-
abdeckung nach oben und entfernen Sie sie.

3. Nehmen Sie die Batterie heraus und entsorgen Sie sie gemaB den
ortlichen Vorschriften.

4. Legen Sie die neue Batterie polrichtig ein und schieben Sie die
Abdeckung des Batteriefachs wieder in ihre Position.

5. SetzenSieden ADFwiederein,indem Sieihn entlang der Laschen

zurlickin das Flip-Element schieben und die beiden Laschen nach
auBen schieben, um den ADF zu sichern. (S. 7 -Abb. 08)

PROBLEMBEHEB!

!

1. Keine Reaktion: Der Filter dunkelt beim SchweiBen nicht ab, die
Scheibe bleibt hell. Sofort die SchweiBarbeiten abbrechen!
Vorgaben zur Einstellung lesen und Empfindlichkeit anpassen.
Vorsatzscheibe und Sensoren von Verunreinigungen befreien.
Hinweis: Sicherstellen, dass die Sensoren sauber und auf den
Lichtbogen gerichtet sind. Ab einem Winkel von 45 Grad wird
der Lichtbogen nicht mehr von den Sensoren erfasst.

Keine Reaktion: Der automatische Filter hellt nach Erléschen
des Lichtbogens nicht auf oder bleibt abgedunkelt, obwohl
kein Lichtbogen scheint. Empfindlichkeit durch geringfugiges
Drehen in Richtung der Einstellung ,Lo" anpassen. Bei extre-
men Lichtverhdltnissen muss eventuell die Umgebungshellig-
keit angepasst werden. Wenn es bei Tests und Gebrauch zu
Fehlfunktionen kommt, den Helm nicht mehr verwenden. Den
Héndler vor Ort kontaktieren.

b

KENNZEICHNUNG

Kennzeichnung des automatisch-abdunkelnden SchweiBfilters:
CE 3/4-8/9-14VA1/1/1/1/379 EN379
3 - Hellstufe

4 - hellste Dunkelstufe

14 - dunkelste Dunkelstufe

VA - Herstellerkennung

1 - Optische Klasse

1 - Streulichtklasse

1 - Homogenitdtsklasse

1 - Klasse Winkelabh&ngigkeit

EN379 - Normnummer

Kennzeichnung der Helmschale: EN175 B
EN175 - Normnummer
B - mittlere StoBenergie

Kennzeichnung der Vorsatzscheiben: EN166 1 B

STUCKLISTE UND MONTAGE (S.4)

Evolution Vision 65F - 87127 Innere Vorsatzscheibe - 87131
Evolution Vision 65FM (auto) - 87130 Schleifvorsatzscheibe - 87133
SchweiBband - 87136
Kopfband - 87134

Dioptre +1,0 - 32444

Dioptre +1,5 - 32445

Dioptre +2,0 - 32452

Dioptre +2,5 - 32456

AuBere Vorsatzscheibe - 87132
ADF EvoVis65F - 87137

ADF EvoVis65FM (auto) - 87135
Batterie ADF CR2450 - 32517
Sprungfederset - 87138

ZERTIFIZIERUNG UND KONTROLLEN

Die SchweiBfilter Bohler Welding werden von der folgenden akkredi-
tierten Stelle gepruft: ECS GmbH - European Certification Service
Augenschutz und Persénliche Schutzausristung Laserschutz und
Optische Messtechnik.

Testlabor akkreditiert durch DAkkS D-PL-19590-02-00
Ernanntdurch die Zentralstelle der Lénder fiir Sicherheitstechnik (ZLS)
ZLS-NB-0156

Diese PSA-Vorrichtung entspricht den folgenden geltenden
EU-Normen:

ea C€
CE-Kennzeichnung:

Diese bestdtigt, dass das Produkt die Anforderungen der
PSA Verordnung (EU) 2016/425 erfllt.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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[ES] ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD - LEER ANTES DE USAR

A

ADVERTENCIA

Debe leer y comprender todas las instrucciones antes del uso

A

Los cascos de soldadura de oscurecimiento automdtico estdn dise-
fados para proteger los ojos y la cara de las chispas, las salpicadu-
ras y la radiacién nociva bajo condiciones de soldadura normales.
El filtro de oscurecimiento automdatico (ADF) cambia automdtica-
mente del estado claro al estado oscuro cuando se establece el arco
de soldadura y vuelve al estado claro cuando se detiene la solda-
dura.

El casco de soldadura de oscurecimiento automdtico se entrega

montado. Pero antes del uso se debe ajustar para adaptarse de

forma adecuada al usuario. Establezca el tiempo de retraso, la

sensibilidad y el nivel de oscurecimiento para su aplicacién.

El casco debe almacenarse en un lugar seco, fresco y oscuro y re-

cuerde retirar la baterfa si lo va a almacenar por un largo periodo

de tiempo.

A

ADVERTENCIA

A

» Este casco de soldadura de oscurecimiento automdtico no es
adecuado para la soldadura por ldser u oxiacetilénica (solda-
dura con gas)

» Nunca coloque este cascoy el filtro de oscurecimiento automdti-
co sobre una superficie caliente.

»  Nunca abra o altere el filtro de oscurecimiento automdtico.

» Este casco de soldadura de oscurecimiento automdtico no
protege contra riesgos de impacto severos.

» Este casco no protege contra dispositivos explosivos o liquidos
Corrosivos.

»  Norealice ninguna modificacién ni alfiltro ni al casco, salvo que
se especifique en este manual.

» No utilice piezas de repuesto diferentes a las especificadas en
este manual. Las modificaciones y las piezas de repuesto no
autorizadas anulan la garantia y exponen al usuario a riesgos
de lesiones personales.

»  Sieste casco no se oscureciera al establecer un arco, detengala
soldadura inmediatamente y contacte con su supervisor o su
distribuidor.

»  No sumerja el filtro en agua.

»  No utilice ningtn tipo de solvente en el filtro o componentes del
casco.

»  Utilizar dnicamente en el siguiente rango de temperaturas: - 5 °C
~+55°C(23 ~131°F).

» Temperatura de almacenamiento: -20 °C ~ +70 °C (- 4 ~ 158 °F).

INSTRUCCIONES DE USO
iADVERTENCIA! Antes de utilizar el casco para la soldadura,

asegurese de haber leido y comprendido las instrucciones de

seguridad.

Manual de informacion de los cascos de proteccién Bohler Welding
cumplen conel parrafo 1.4 del Apéndice Il del Reglamento sobre EPI
(UE) 2016/425.

Los cascos de soldadura Béhler Welding ofrecen proteccion perma-
nente contra rayos UV/IR, también proteccién parala caray los ojos
contra chispas generadas durante el proceso de soldadura.

No mire directamente al rayo de soldadura al establecer el arco con
los ojos desprotegidos. Esto puede causar la inflamacién dolorosa
de la cornea y dafios irreparables en el cristalino, lo que puede
conducir a cataratas.

GARANTIA

Las condiciones de garantia se aplican de acuerdo con las Condi-
ciones Generales de Venta de voestalpine Bohler Welding (disponi-
bles en https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-
conditions/). Para mds informacién, péngase en contacto con su
distribuidor autorizado. La garantia sélo se concede por defectos
de material y fabricacién. La garantia y la responsabilidad quedan
anuladas en caso de dafios causados por un uso inadecuado, una
manipulacién no autorizada o un uso no previsto por el fabricante.
La responsabilidad y la garantia también quedan anuladas si se
utilizan piezas de repuesto que no sean las originales.

El casco debe almacenarse en un lugar seco, fresco y oscuro si
no se va a utilizar por un largo periodo de tiempo.

»  Proteja el filtro para que no entre en contacto con liquidos y
suciedad.

»  Limpiela superficie del filtro regularmente; no utilice agentes de
limpieza fuertes. Mantenga los sensores y las células solares
siempre limpias utilizando un pafo limpio y sin pelusas.

» Reemplace regularmente el cristal de proteccién frontal si estd
fisurado / rayado / picado.

» Los materiales que pueden quedar en contacto con la piel del
usuario pueden causar reacciones alérgicas bajo algunas cir-
cunstancias.

»  Elfiltro de oscurecimiento automdtico (ADF) solo debe utilizarse
en combinacién con el cristal de proteccién interior.

» Use gafas de seguridad aprobadas con protecciones laterales
debajo del casco.

» Los protectores oculares contra particulas de alta velocidad
utilizados sobre gafas oculares estdndar pueden transmitir im-
pactos, por lo que representan un riesgo para el usuario.

»  Los oculares de filtro mineral endurecido solo deben utilizarse
en combinacién con un ocular de respaldo adecuado.

»  Silossimbolos F o Bnosonvdlidos tanto al ocular como al marco,
entonces serd el nivel mds bajo el que deba asignarse a la pro-
teccién ocular completa.

CAMPO DE APLICACION
iADVERTENCIA! Antes de utilizar el casco para la soldadura,

aseglrese de haber leido y comprendido las instrucciones de
seguridad.

Los cascos de soldadura vy los filtros de soldadura Bohler Welding
pueden utilizarse para la mayorfa de las aplicaciones de soldadura
por arco y para TIG si asf se especifica. Los filtros de soldadura
ofrecen proteccidn contra la radiacion nociva UV e IR segun los re-
quisitos del nivel de oscurecimiento especificado en cada modelo
pasivo o automdtico (ADF); la proteccion ocular se mantiene mien-
tras la proteccién frontal se encuentre plegada hacia abajo cubri-
endo la vision.

La siguiente tabla se presenta como referencia para la seleccion del
nivel de oscurecimiento mds adecuado para el filtro de soldadura:
(p. 5)

Enfuncién de las condiciones de aplicacién se puede utilizar el sigu-
iente nivel de proteccién mds alto o mds bajo.

Los campos mds oscuros corresponden a las dreas en las cuales no
se puede utilizar el proceso de soldadura correspondiente.

Los cascos de soldadura Béhler Welding son adecuados, pero no se
limitan a las siguientes aplicaciones:

» Impulsos AC/DC

» Inversores WIG/TIG

» Soldadura de varilla

» Argoén/helio

»  Electrodos de gas protector MIG/MAG

14 Espaiiol



- Espafiol -

PREPARACION Y OPERACION

1.1. Ajuste del arnés mul ste

Los cascos de soldadura Bdhler Welding se entregan completamen-
te montados y estdn listos para el uso, tras realizar algunos ajustes
minimos. Todos los cascos de soldador Evolution Vision estén equi-
pados conuncémodo arnés que cuenta con 4 puntos de ajuste para
una méxima comodidad.

Aluste de la parte superior de la cabeza: Hay 3 correas de ajuste a
lo largo de la parte superior. Desenganche la correa del reloj y del
lado a la posicién preferida y vuelva a abrocharla.

Tamano de la banda de la cabeza: Gire la perilla de ajuste situada
en la parte posterior del conjunto del arnés para adaptarlo a la
cabeza del usuario. (p. 6 - Fig. 03)

Ajuste longitudinal: Permite acercar o alejar la calota del casco de
la cara. Para ajustarlas, presione el pulsador en el lado izquierdo y
derecho del casco y deslicelo hacia delante o hacia atrds. Al soltar
el pulsador, el ajuste longitudinal se bloquea. (p. 6 - Fig. 01)

Ajuste angular: Permite la inclinacién del casco para optimizar la
orientacién de la visién. Para ajustar levante el rastrillo tire suave-
mente hacia el interior del cascoy gire a la izquierda/derecha hasta
que encuentre la posicién de bloqueo deseada. (p. 6 - Fig. 02)

1.2. Ajuste del filtro de soldadura de oscurecimiento automdtico
ON/ OFF

Pulse el botén de encendido/apagado para encender el ADF. Utilice
el mismo proceso para apagar el ADF.

Ajuste de la sombra en el ADF Evolution Vision 65FM (Auto Shade):
Pulse elbotén ,,MODE" para cambiar entre los modos ,WELD", ,CUT*
y ,AUTO":

»  Sombra automdtica (AUTO) - EI ADF selecciona automdticamen-
te la sombra adecuada segun la intensidad del arco de solda-
dura. Puede ajustar el tono a sus preferencias personales redu-
ciendo o aumentando el nivel de tono en +/-2. Para ello, pulse el
botén de tono.

» Modo de soldadura (WELD) - Presione el botén de sombra para
ajustar la sombra de 9 a 14 cada vez que presione el ciclo de la
sombra hacia arriba una vez en la sombra 14 que se ciclo de
nuevo a 9 con una prensa adicional.

» Modo de corte (CUT) - Presione el botén de sombra para ajustar
la sombra de 4 a 8 cada vez que presione el ciclo de la sombra
hacia arriba una vez en la sombra 8 se ciclo de nuevo a 4 con
una prensa adicional.
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Ajuste de la sombra en el ADF Evolution Vision 65F:

Pulse elbotén ,MODE" para cambiar entre los modos ,WELD"y ,CUT*:

» Modo de soldadura (WELD) - Presione el botén de sombra para
ajustar la sombra de 9 a 14 cada vez que presione el ciclo de la
sombra hacia arriba una vez en la sombra 14 que se ciclo de
nuevo a 9 con una prensa adicional.

» Modo de corte (CUT) - Presione el botén de sombra para ajustar
la sombra de 4 a 8 cada vez que presione el ciclo de la sombra
hacia arriba una vez en la sombra 8 se ciclo de nuevo a 4 con
una prensa adicional.
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Control de retardo - La funcion de retardo ajusta la rapidez con la
quelalentevuelve al estado claro unavez que el arco se ha detenido.
Para ajustar el retardo presione el botén ,DELAY* cada vez que se

presiona se ajusta el nivel de retardo hacia arriba una vez y se re-
gresa alinicio. El retardo se puede ajustaren 6 pasos (0,1- 0,85 seg.)

|=B]AS!

7

Control de sensibilidad - El control de sensibilidad permite ajustar el
ADF al nivel éptimo en funcién de la luz ambiental.

Para modificar la sensibilidad, pulse el boton ,, SENSI“. Cada vez que
se pulsa, el nivel de retardo sube un nivel y vuelve al principio. La
sensibilidad se puede ajustar en é pasos.

Bateria baja - Cuando el indicador de bateria baja parpadee,
sustituyala baterialo antes posible. Parala sustitucién de la bateria,
siga las instrucciones de la seccién de mantenimiento.

Antes de comenzar el trabajo inspeccione cuidadosamente el casco
de soldadura y el ADF para comprobar que no presente marcas,
fisuras, superficies picadas o rayadas; las superficies dafiadas, in-
cluso enlas placas de proteccion, reducen la proteccién de la vision.
Silas placas de proteccién estdn rayadas, dafiadas o tienen salpi-
caduras, deben reemplazarse.

Procure que el casco de soldadura no se caiga. No coloque objetos
o herramientas pesadas sobre o dentro del casco, ya que podrian
dafiar sus componentes. Si se utiliza de forma adecuada, el filtro de
soldadura no requiere ningun tipo de mantenimiento especial du-
rante su vida util.

SERVICIO Y MANTENIMIENTO

Limpie el casco Unicamente con una jabdén suave y agua. Séquelo
con un pafo limpio de algoddn. Recuerde que el uso de solventes
estd estrictamente prohibido, ya que provocaria dafios en la mds-
caray los filtros.

Un visor rayado o dafiado siempre debe reemplazarse.

Elusuario debe realizar los controles diarios regulares para asegurar-
se de que no existen dafios visibles. Los visores interior y exterior son
componentes consumiblesy deben reemplazarse regularmente con
piezas de repuesto universales, genuinas y certificadas.

Recomendamos un periodo de uso de 3-4 afios. La duracién del uso
depende de varios factores como el uso, la limpieza, el almacena-
mientoy el mantenimiento. Frecuencia de inspeccionesy reemplazo
de partes dafiadas (recomendado).

SUSTITUCION DEL CRISTAL

Aseglrese de que el casco siempre esté equipado con cristales de
proteccién interior y exterior aprobados por Bshler Welding.
Estos cristales de proteccién deben reemplazarse si presentan
roturas, dafios o estdn cubiertos de salpicaduras de soldadura
afectandolav

Asequrese de retirar las peliculas protectoras de las nuevas lentes
de proteccién antes de utilizarlas.
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Lente de |a cristal de proteccién frontal: (p. 7 - Fig. 07)

1.

La lente de proteccién de la cubierta exterior estd colocada en
la parte delantera del flip. Para retirar la lente, pulse el botéon
situado en el lado izquierdo del casco, lo que liberard el cierre.
Una vez liberada, levante la lente tirando hacia el lado opues-
to del casco.

Para volver a colocar la nueva lente, coléquela debajo de la
pestafia de ubicacién en el lado derecho del casco (debe oirse
un sonido de clic cuando encaje en su lugar) y alinee la lente
en la tapa asegurando un ajuste cuadrado. Con los pulgares
empuje la visera a la izquierda y a la derecha del botény la
visera hard clic. Ahora la visera estd correctamente colocada.

Sustitucion de la cristal de proteccion interior: (p. 6 - Fig. 05)

1.

Para sustituir la lente interior es necesario retirar el ADF del
elemento abatible. Para ello, levante el elemento abatible
hasta la posicion superior. Apoye el casco con la barbilla hacia
arriba exponiendo la parte inferior del ADF. (p. 7 - Fig. 08)
Deslice las dos lengletas de bloqueo hacia el centro. El ADF
puede ahora deslizarse hacia fuera con un suave tirén.

Para extraer la lente interior, utilice la herramienta de émbolo
suministrada. Empujelo sobre la lente asegurando una succién
firme. Ahora tire y la lente deberia salir.

Para colocar la lente interior, sitde un lado bajo las pestafias.
Dobla ligeramente la lente y empuja el lado opuesto hacia
dentro, asegurdndote de que la lente estd debajo de todas las
pestafias.

Vuelva a colocar el ADF deslizdndolo a lo largo de las lengtie-
tas para volver a colocarlo en el elemento abatible y deslice
las dos lengiietas hacia fuera para fijar el ADF en su sitio.

(p. 7 - Fig. 08)

Sustitucion de la visor de rectificacion: (p. 6 - Fig. 06)

1.

Levante el elemento abatible para dejar al descubierto la vise-
ra de esmerilado. Desde el interior del casco, empuje el lado
izquierdo de la visera (1) hasta que este lado se libere. Repita
este proceso para el otro lado (2).

Con ambos lados libres, empuje contra la parte superior cen-
tral (3) de la visera. Una vez hecho esto, la visera puede ser
simplemente levantada del puente de noes (4).

Para volver a colocar el visor, comience por deslizar la lengle-
ta en el puente nasal (4). Doble suavemente la lente para intro-
ducir la lengtieta superior de la visera en la ranura correspon-
diente (3). Asegurese de que las dos lengletas estdn situadas
correctamente.

MARCADO

Marcado del filtro de soldadura de oscurecimiento automdtico:
CE 3/4-8/9-14VA 1/1/1/1/379 EN379

3 - Numero de escala de estado claro

4 - Numero de escala de estado oscuro mds claro
14 - Numero de escala de estado mds oscuro

VA - |Identificacién del fabricante

1 - Clase optica

1 - Difusion de la clase de luz

1 - Variacion en la clase de transmitancia luminosa
1 - Clasificacion de dependencia angular

EN379 - Numero de la norma

Marcado del casco: EN175 B
EN175 - Numero de la norma
B - Clasificacién de impacto de energia medio

Marcado de la lente de la cubierta: EN166 1B

SOLUCION DE PROBLEM

No conmuta - Si el cristal automdtico se mantiene claroy no se
oscurece al soldar. Deje de soldar inmediatamente: Vuelva a
leer las recomendaciones de sensibilidad y ajuste la sensibili-
dad. Limpie el cristal de proteccién y los sensores si presentan
alguna obstruccién. iNota! Asegurese de que los sensores es-
tdn limpios y enfrentados al arco; dngulos de 45° o superiores
pueden evitar que la luz del arco alcance los sensores.

2. No conmuta - Si el cristal automdtico se mantiene oscuro
después de extinguirse el arco de soldadura o el cristal au-
tomadtico se mantiene oscuro cuando no hay un arco presente.
Realice un ajuste fino de la sensibilidad realizando pequefios
ajustes del control girandolo hacia el ajuste «Lox». En condicio-
nes de luz extremas, puede ser necesario reducir los niveles de
luz del entorno.

Sidurante las pruebas o el uso se presenta cualquier tipo de
fallo, por favor suspenda el uso y contacte con su agente de
venta local.

LISTA DE PIEZAS Y MONTAJE DEL
CASCO BOHLER WELDING (p.4)

4. A continuacién, doble con cuidado ellado izquierdo de la Evolution Vision 65F - 87127 Cristal de proteccion interior - 87131
visera hacia el centro para que la lengleta se deslice en la Evolution Vision 65FM (auto)- 87130  Visor de rectificacion - 87133
ranura (2) y utilice el pulgar para empujarla. Repita este paso Banda de transpiracién - 87136
para el otro lado (1) Cristal de proteccién frontal - 87132 Casco completo - 87134

ADF EvoVis65F - 87137 Dioptria +1,0 - 32444
e . ADF EvoVis65FM (auto) - 87135 Dioptria +1,5 - 32445
REEMPLAZANDO LA BATERIA ADF (p. 6 - Fig. 04) Baterfa ADF CR2450 - 32517 Dioptria +2,0 - 32452

1. Para sustituir la pila del ADF es necesario retirar el ADF del Kitde muelles - 7138 Dioptria +2,5 - 52456
elemento abatible. Para ello, levante el flip en la posicién supe- a
rior. Apoye el casco con la barbilla hacia arriba exponiendo la RTIFI ION'Y ETIQUETAS ONTRO
parte inferior del ADF. (p. 7 - Fig. 08) Deslice las dos lengte- ., "
tas de bloqueo hacia el centro. El ADF puede ahora deslizarse La proteccwoﬂn ocular d_e los cascos de soldadura y los f|>Itro_s de
hacia fuera con un suave tirén. soldoquro Boh\elr Welding han sido comprobod0§ .porlel siguiente

2. Una vez que el ADF estd fuera, deslice la tapa de la bateria organismo oc_rledltodo: ECSGr_an -_Serkuodecertlf_l;ocw)n europed
hacia arribay retirela. para proteccion ocy\afy equipamiento Qe proteccion personal

3. Saque la bateria y deséchela de acuerdo con la normativa Proteccion laser y técnicas de medicion pticas
local. . N

4. Coloque la nueva bateria asegurando la polaridad correcta y Lob_o_rctono de pruebo_s acreditado por DAKKS D-PL-19590-02-00
deslice la tapa de la bandeja de la bateria hacia su posicién. Notificado por la qutoridad central

5. Vuelva a colocar el ADF deslizdndolo a lo largo de las lengtie- delos EStGd,OS Federcles_
tas para volver a colocarlo en el elemento abatible y deslice de tecnologias de seguridad (ZLS)
las dos lengiietas hacia fuera para fijar el ADF en su sitio. ZLS'N_B'OTS?’ o .

(p. 7 - Fig. 08) Este dispositivo EPI cumple con la siguientes normas aplicables de
la UE:
EN166B:2001
c € EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
Marca de conformidad europea: confirma que el producto cumple
los requisitos del Reglamento (UE) 2016/425 sobre EPI.
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[FR] AVERTISSEMENTS DE SECURITE - A LIRE AVANT TOUTE
UTILISATION

A

AVERTISSEMENT

Avant toute utilisation, lire et comprendre I‘'ensemble des instructions

A

Les masques de soudeur d assombrissement automatique sontcongus
pour protéger les yeux et le visage des étincelles, des projections et
des rayonnements dangereux dans des conditions de soudage
normales. Le filtre & assombrissement automatique passe automa-
tiquement de I'état transparent & I‘état opacifié & I'‘amorcage de
I‘arc de soudage avant de revenir ¢ I'‘état transparent une fois le
soudage interrompu.

Le masque de soudeur ¢ assombrissement automatique est fourni
monté. Cependant, avant utilisation, il convient de I‘ajuster & la
morphologie de l'utilisateur. Régler le délai, la sensibilité et le degré
d‘opacification en fonction de I‘application.

Ranger le masque dans un endroit sec et frais & I'abri de la lumiere

A\

AVERTISSEMENT

et veiller & retirer la batterie en cas de stockage prolongé.

» Ce masque de soudeur & assombrissement automatique n‘est
pasadapté ausoudage laser ni aux applications oxyacétyléniques
(soudage au gaz).

» Ne jamais poser le masque ni le filtre & assombrissement auto-
matique sur une surface chaude.

»  Ne jamais ouvrir ni modifier le filtre & assombrissement automa-
tique.

» Ce masque de soudeur & assombrissement automatique ne
constitue pas une protection efficace contre les risques de chocs
violents.

» Ce masque ne protége pas contre les dispositifs explosifs ni les
liquides corrosifs.

» Ne pas modifier le filtre ni le masque sauf en cas d'instructions
données dans le présent manuel.

» Nepasutiliserde pieces de rechange autres que celles indiquées
dans le présent manuel. Toute modification ou utilisation non
autorisée de pieces de rechange annule la garantie et expose
|‘utilisateur & des risques de blessures corporelles.

» Silemasque nes‘assombritpas al‘amorcage de ‘arc, interromp-
re immédiatement le soudage et contacter le responsable ou le
distributeur.

» Ne pas plonger le filtre dans I‘eau.

» Ne pas utiliser de solvants pour nettoyer I‘écran du filtre ou les
composants du masque.

»  Utiliser & des températures comprises entre -5 °C et +55 °C (23 °F
et 131 °F) exclusivement.

» Température de stockage : -20 °C & +70 °C (-4 °F & 158 °F). En cas

INSTRUCTIONS D*UTILISATION
AVERTISSEMENT! Avant d‘utiliser le masque pour le souda

veiller & bien lire et comprendre les instructions de sécurité.

Le manuel d‘information des masques de soudeur B&hler Welding
estconforme au paragraphe 1.4 de I'Annexe Il du réglement EPI (UE)
2016/425.

Les masques Bohler Welding offrent une protection constante con-
trelesrayons UV/IR. Ils protégent également le visage et les yeux des
étincelles provoquées par le processus de soudage.

Ne jamais regarder les arcs de soudure directement sans protections
oculaires lorsque I'arc est amorcé. Le non-respect de cette consigne
peut causer une inflammation douloureuse de la cornée et des |ési-
ons potentiellementirréversibles du cristallin susceptibles d'entrainer
des cataractes.

GARANTIE

Les conditions de garantie s‘appliquent conformément aux conditions
générales de vente de voestalpine Bohler Welding (disponibles sur
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Veuillez vous adresser & votre revendeur agréé pour plus de détails.
Une garantie n‘est accordée que pour les défauts de matériel et de
fabrication. La garantie et la responsabilité ne s‘appliquent pas en
cas de dommages résultant d‘une utilisation non conforme,
d‘interventions non autorisées ou d‘une utilisation non prévue parle
fabricant. La responsabilité et la garantie sont également annulées
encasdutilisation de piéces derechange autres que celles d‘origine.

de non-utilisation pourune période prolongée, stockerle masque
dans un endroit sec et frais & I'abri de la lumiére.

»  Eviter tout contact entre le filtre et des liquides ou de la saleté.

» Nettoyer régulierement la surface du filtre; ne pas utiliser de
solutions nettoyantes concentrées. Veiller & ce que les capteurs
et cellules solaires restent propres en permanence; les nettoyer
& l‘aide d‘un chiffon propre non pelucheux.

» Remplacer I'écran de garde extérieur en cas de fissure/rayure/
éclat.

» Les matériaux pouvant étre en contact avec la peau du soudeur
sont susceptibles de provoquer des réactions allergiques dans
certaines situations.

»  Utiliser le filtre & assombrissement automatique en conjonction
avec |'écran de garde interne exclusivement.

» Portezdeslunettes de sécurité approuvées avec des protections
latérales sous votre casque.

» Leportdelunettesde vue classiques sous des protections oculaires
contre les projections de particules & haute vitesse risque de
favoriser la transmission des impacts et présente donc un risque
pour l‘utilisateur.

» Les oculaires & filtre minéral renforcé ne doivent étre utilisés
qu‘avec un oculaire de renforcement adapté.

» Sil'oculaire et la monture n‘affichent pas le méme degré de
protection, F ou B, le degré de protection de I'ensemble du dis-
positif de protection oculaire correspond au degré de protection
le plus faible.

DOMAINE D‘APPLICATION
AVERTISSEMENT! Avant d‘utiliser le masque pour le soud

veiller & bien lire et comprendre les instructions de sécurité.

Les masques de soudeur et filtres de soudure Bohler Welding peuvent
&tre utilisés pour la plupart des soudages & I‘arc et TIG lorsque cela
est indiqué. Les filtres de soudure offrent une protection contre les
rayonnements UV et IR dangereux. Cette protection est adaptée au
degré d‘opacification indiqué sur chaque modéle de filtre & assom-
brissement automatique (ADF). L'utilisateur est protégé tant que la
visiére relevable est abaissée de sorte & préserver ses yeux.

Le tableau ci-dessous fait office de référence pour sélectionner le
degré d‘opacification le plus adapté au filtre de soudure: (p.5)

Selon les conditions de soudage, le degré de protection immédiate-
ment supérieur ou inférieur peut également étre utilisé. Les zones
grisées correspondent aux cas ou le procédé de soudage correspon-
dant ne peut pas étre employé.

Les masques de soudeur Bohler Welding sont notamment adaptés
aux applications suivantes :

» Impulsions CA/CC

»  Onduleurs WIG/TIG

» Soudage ¢ I‘arc a I'électrode
» Argon/Hélium

» Soudage MIG/MAG
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PREPARATION ET FONCTIONNEMENT

1.1. Réglage du harnais a réglage multiple

Les masques de soudeur Bohler Welding sont entierement assemblés
et préts & I'emploi une fois certains réglages mineurs effectués. Tous
les casques de soudage Evolution Vision sont équipés d‘un harnais
confortable avec 4 points de réglage pour un confort maximal.

Réglage du dessus de la téte : Il y a 3 sangles de réglage le long du
sommet. Détachez-les et placez-les dans la position souhaitée, puis
refixez-les.

Taille du bandeau : Tournez le bouton de réglage & I‘arriere de
I‘'ensemble du harnais pour I‘adapter & la téte de |‘utilisateur
(p. 6 - Fig. 03)

Réglage longitudinal : Permettant & la coque du casque de se rap-
procher ou de s‘éloigner du visage. Pour les régler, il faut appuyer
sur le bouton-poussoir situé sur les cétés gauche et droit du casque
et le faire glisser vers |I‘avant ou l‘arriére. En reldchant le bouton-
poussoir, le réglage longitudinal se verrouille en place.
(p. 6 - Fig. 01)

Réglage angulaire : Permet d'‘incliner le casque pour optimiser
|‘orientation du regard. Pour le régler, soulevez le rateau, tirez-le
doucement vers l'intérieur du casque et tournez-le de gauche &
droite jusqu‘a ce qu'il trouve la position de verrouillage requise.
(p. 6 - Fig. 02)

1.2. Réglage du filtre de soudage auto-obscurcissant (ADF)

ON/ OFF

Appuyez sur le bouton marche/arrét pour mettre I'ADF en marche.
Procédez de la méme maniere pour éteindre I'ADF.

Réglage de I‘'ombrage sur I'ADF Evolution Vision 65FM (Auto Shade) :
Appuyez sur le bouton ,MODE" pour passer des modes ,2WELD"
CUT" et ,LAUTO" :

»  Teinte automatigue (AUTO) - LADF sélectionne automatiquement
la teinte appropriée en fonction de l'intensité de I'arc de souda-
ge. Vous pouvez adapterlateinte & vos préférences personnelles
en réduisant/augmentant le niveau de teinte de +/-2. Pour ce
faire, appuyez sur le bouton de teinte.

» Mode soudure (WELD) - Appuyez sur le bouton de réglage de la
teinte pour ajuster la teinte de 9 & 14. Chaque pression augmen-
te la teinte une fois & la teinte 14, elle revient & 9 avec une pres-
sion supplémentaire.

» Mode coupe (CUT) - Appuyez sur le bouton de réglage de la
teinte pour ajuster la teinte de 4 & 8. Chaque pression fait monter
la teinte une fois & la teinte 8, elle reviendra & 4 avec une pressi-
on supplémentaire.

—
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Réglage de I'ombrage sur I'ADF Evolution Vision 65F :
Appuyez sur le bouton ,MODE" pour passer des modes ,WELD", et
CUT":

» Mode soudure (WELD) - Appuyez sur le bouton de réglage de la
teinte pour ajuster la teinte de 9 & 14. Chaque pression augmen-
te la teinte une fois & la teinte 14, elle revient & 9 avec une pres-
sion supplémentaire.

» Mode coupe (CUT) - Appuyez sur le bouton de réglage de la
teinte pour ajuster la teinte de 4 & 8. Chaque pression fait monter

7

la teinte une fois & la teinte 8, elle reviendra & 4 avec une pressi-
on supplémentaire.
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Contréle du délai - La fonction de retard permet de régler la vitesse
alaquelle I'objectif revient a I'état clair une fois que I'‘arc s‘est arrété.
Pour régler le délai, appuyez sur le bouton ,DELAY* ; & chaque
pression, le niveau du délai augmente une fois et revient au début.
Le délai peut étre réglé en 6 étapes (0,1 - 0,85 sec.).

N————1

aa5-14vA 11171 579CE. UK
ANSI287 3/4<14 CSA 254
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Contréle de la sensibilité - La commande de sensibilité vous permet
de régler I'ADF au niveau optimal en fonction de la lumiére ambiante.
Pour modifier la sensibilité, appuyez sur le bouton ,,SENSI*. Chaque
pression augmente le niveau de retard d‘une unité et revient au
début du cycle. La sensibilité peut &tre réglée en 6 étapes.

Batterie faible - Lorsque l'indicateur de batterie faible clignote,
remplacez la batterie dés que possible. Pour le remplacement de la
batterie, veuillez suivre les instructions de la section Maintenance.

Avant de commencer une téche, veuillez contrdler le masque de
soudeur et le filtre & assombrissement automatique avec soin & la
recherche d‘éventuelles marques visibles, de fissures et de surfaces
présentant des rayures ou des éclats. Toute surface endommagée,
méme sur une plaque de protection, diminue la protection oculaire.
Veuillez remplacer toute plaque de protection qui présenterait des
rayures, des dommages ou une accumulation de projections.

Ne pas faire tomber les masques de soudeur. Ne pas poser d‘objets
ou d‘outils lourds sur ou & l'intérieur du masque, car ils sont suscep-
tibles d‘endommager ses composants. Lorsqu'il est utilisé de facon
appropriée, le filtre de soudure ne nécessite aucune autre interven-
tion pendant sa durée de vie.

ENTRETIEN ET MAINTENANCE

Nettoyer les masques Bo&hler Welding uniquement avec du savon
doux et de I'eau. Sécher avec un chiffon de coton propre.
Remarque : il est strictement interdit d‘utiliser des solvants, car ils
endommagentle masque et les filtres. Toute visiére rayée ou endom-
magée doit systématiquement &tre remplacée.

L'utilisateur doit procéder & des contréles quotidiens réguliers pour
vérifier I'‘absence de dommages visibles. Les visieres extérieures et
intérieures sont des consommables. Elles doivent étre remplacées
régulierement al‘aide de pieces de rechange d'origine certifiées par
Universal.

Il est conseillé d‘utiliser ces produits pendant deux & trois ans. La
durée d'utilisation dépend de divers facteurs tels que le type
d‘utilisation, le nettoyage, le stockage et I‘entretien. Des inspections
fréquentes et le remplacement des piéces endommagées sont re-
commandés.

REMPLACEMENT DE L'ECRAN

S'assurer que le masque est toujours équipé d‘un écran de garde
extérieur et d‘un écran de garde interne.

Sices écrans sont cassés, endommagés ou couverts de projections
desoudage aupointdenuire dlavision, ils doivent étre remplacés.

Veillez & retirer les films de protection des nouvelles lentilles de
protection avant de les utiliser.
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L'objectif du écran de garde extérieur : (p. 7 - Fig. 07)

1. La lentille de protection du couvercle extérieur est montée sur
I‘avant du flip. Pour retirer la lentille, appuyez sur le bouton situé
sur le c6té gauche du casque, ce qui libére le loguet. Une fois
libéré, soulevez le verre et tirez vers le coté opposé du casque.

2. Pourremettre en place le nouveau verre, placez-le sous la
languette de positionnement située sur le coté droit du casque
(un clic doit étre audible lorsqu'il s‘enclenche) et alignez le verre
sur le rabat en veillant & ce qu'il soit bien ajusté. Avec vos pou-
ces, poussez la visiere & gauche et & droite du bouton et la
visiere s'‘enclenche. La visiére est maintenant correctement
installée.

Remplacement de la écran de garde interne : (p. 6 - Fig. 05)

1. Pour remplacer la lentille intérieure, I'ADF doit étre retiré de
I'élément flip. Pour ce faire, soulevez I'¢lément flip en position
haute. Posez le casque avec le menton vers le haut, exposant
ainsi la partie inférieure de I'ADF. (p. 7 - Fig. 08) Faites glisser
les deux languettes de verrouillage au milieu. 'ADF peut main-
tenant étre retiré en tirant doucement.

Pour retirer la lentille intérieure, utilisez |‘outil & piston fourni.
Poussez-le sur la lentille en assurant une bonne aspiration. Tirez
et la lentille devrait sortir.

Pour installer la lentille intérieure, placez I'un des cotés sous les
languettes. Pliez |égérement |a lentille et poussez le coté opposé
envousassurantquelalentille se trouve sous toutes leslanguettes.
Remettez |'ADF en place enlefaisant glisser le long des languettes
dansl‘¢lément basculant et faites glisser les deux languettes vers
I'extérieur pour fixer I'ADF en place. (p. 7 - Fig. 08)

N

o
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Remplacement de la visiére de meulage : (p. 6 - Fig. 06)

1. Soulevez I'élément basculant pour exposer la visiere de broya-
ge. Depuis I'intérieur du casque, poussez sur le coté gauche de
la visiére (1) jusqu‘a ce que ce cdté se détache. Répétez ce
processus pour l‘autre coté (2).

Lorsque les deux cotés sont libres, poussez sur la partie supéri-
eure centrale (3) de la visiére. Une fois cette opération effectuée,
il suffit de soulever la visiére pour la sortir du pont de nez (4).
Pour remettre la visiére en place, commencez par faire glisser
la languette dans l‘aréte du nez (4). Pliez délicatement la lentil-
le pour tirer la languette supérieure de la visiére dans la fente
correspondante (3). Assurez-vous que les deux languettes sont
placées correctement.

Dans un second temps, pliez délicatement le c6té gauche de la
visiére vers le centre afin que la languette glisse dans la fente
(2) et utilisez votre pouce pour I'‘enfoncer. Répétez cette étape
pour I‘autre coté (1).

N

o

»

REMPLACEMENT DE LA PILE ADF (p. 6 - Fig. 04)

1. Pourremplacer la batterie de I'ADF, il faut retirer I'ADF de
I'élément basculant. Pour ce faire, soulevez le volet en position
haute. Posez le casque avec le menton vers le haut, exposant
ainsi la partie inférieure de I'ADF. Faites glisser les deux
languettes de verrouillage au milieu. (p. 7 - Fig. 08) LADF
peut maintenant étre retiré en tirant doucement.

2. Une fois I'ADF sorti, faites glisser le couvercle de |la batterie vers
le haut et retirez-le.

3. Retirez la batterie et mettez-la au rebut conformément & la
réglementation locale.

4. Placez la nouvelle pile en respectant la polarité et remettez le
couvercle du compartiment & piles en place.

5. Remettez|'ADFenplaceen lefaisantglisserlelongdeslanguettes

dansl‘¢lément basculant et faites glisser les deux languettes vers
I'extérieur pour fixer I'ADF en place. (p. 7 - Fig. 08)

TROUBLE SHOOTING

1. Nes‘allume pas: les lentilles & noircissement automatique res-
tent claires et ne s‘assombrissent pas lors du soudage. Arréter
le soudage immédiatement: consulter les recommandations
relatives & la sensibilité et ajuster la sensibilité. Eliminer les
éventuelles obstructions de I‘écran de garde et des capteurs.
Remarque ! S‘assurer que les capteurs sont propres et position-

nés face & |‘arc: si l‘angle est égal ou supérieur & 45°, les cap-
teurs ne peuvent pas détecter |'‘arc lumineux.

N

Ne s‘allume pas: les lentilles & noircissement automatique res-
tent sombres apres |‘extinction de I‘arc de soudure ou en
I‘absence d‘arc.

Ajuster finement le réglage de la sensibilité en rectifiant égére-
ment la position du bouton de commande: le tourner vers le
réglage « Faible » (« Lo »). En cas de conditions de luminosité
extrémes, il peut étre nécessaire de réduire les niveaux de lumi-
nosité ambiants.

Siun dysfonctionnement est constaté lors de la vérification ou
de I'utilisation du produit, veuillez cesser toute utilisation et
contacter votre représentant local.

MARQUAGE DU FILTRE A
ASSOMBRISSEMENT AUTOMATIQUE

Marquage du filtre de soudage auto-obscurcissant (ADF) :
CE 3/4-8/9-14VA 1/1/1/1/379 EN379

3 - numéro d'échelon & I'état clair

4 - numéro d'échelon & I'état fonceé le plus clair

14 - numéro d‘échelon & Iétat le plus foncé

VA - identification du fabricant

1 - classe optique

1 - classe de diffusion de la lumiere

1 - classe de variation du facteur de transmission dans le visible
1 - classe de dépendance angulaire

EN379 - numéro de la norme

Marquage des casques : EN175 B
EN175 - numéro de la norme
B - impact & moyenne énergie

Marquage de la lentille de couverture : EN166 1B
NOMENCLATURE DES PIECES ET
MONTAGE DESMASQUES (p.4)
Evolution Vision 65F - 87127 Ecran de garde interne - 87131

Evolution Vision 65FM (auto) - 87130  Visiere de meulage - 87133
Bandeau - 87136

Ecran de garde extérieur - 87132 Serre-téte - 87134

ADF EvoVis65F - 87137 Dioptre +1,0 - 32444
ADF EvoVis65FM (auto) - 87135 Dioptre +1,5 - 32445
Batterie ADF CR2450 - 32517 Dioptre +2,0 - 32452
Kit de ressort - 87138 Dioptre +2,5 - 32456

CERTIFICATIONS ET CONTROLES

Les caractéristiques de protection oculaire des filtres de soudure
Bohler Welding sont testées par I'organisme notifié suivant: ECS GmbH
- European Certification Service Augenschutz und Persénliche Schutz-
ausristung Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratoire de test accrédité par DAKkS D-PL-19590-02-00

Notifié par la Central Authority of the Federal States for Safety
Technologies (ZLS)

ZLS-NB-0156

Ce dispositif de protection individuelle est conforme aux normes
européennes suivantes :

UK EN166B:2001
c € EN379:2003 + A1:2009
Cn EN175B:1997

Logo de conformité européenne: Elle confirme que le produit répond
aux exigences du réglement EPI (UE) 2016/425.
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[ITI AVVERTENZE DI SICUREZZA - LEGGERE PRIMA DELL'USO

A

AVVERTENZA

Leggere & comprendere tutte le istruzioni prima dell'utilizzo

A

| caschi di saldatura auto-oscuranti sono progettati per proteggere
gli occhi e il viso da scintille, schizzi e radiazioni nocive in normali
condizioni di saldatura. Il filtro auto-oscurante passa automatica-
mente dallo stato chiaro allo stato scuro quando I'arco di saldatura
& innescato e ritorna allo stato chiaro quando si interrompe la sal-
datura.

llcasco disaldatura auto-oscurante & fornito assemblato. Ma prima
che possa essere usato, deve essere regolato in modo da adattarsi
perfettamente all'utente. Impostare il ritardo, la sensibilita e il grado
di oscuramento per la propria applicazione.

Il casco dovrebbe essere conservato in un'area asciutta, fresca e
buia. Non dimenticare di rimuovere |la batteria prima di uno stoc-

A

AVVERTENZA

caggio per molto tempo.

»  Questo casco di saldatura auto-oscurante non € adatto per la salda-
tura laser ani do spawania tlenowo-acetylenowego (gazowego)

»  Evitare di posizionare questo casco e il filtro auto-oscurante su una
superficie calda.

»  Evitare di aprire oppure manomettere il filtro auto-oscurante.

» Questo casco di saldatura auto-oscurante non proteggera dai
pericoli di forte impatto.

» Questo casco non proteggerd dai dispositivi esplosivi oppure dai
liquidi corrosivi.

»  Non modificare il filtro oppure il casco, a meno che non sia specifi-
cato nel presente manuale.

»  Non utilizzare pezzi di ricambio diversi da quelli specificati nel
presente manuale. Le modifiche e i pezzi di ricambio non autoriz-
zati faranno decadere la garanzia ed esporranno |'operatore al
rischio di lesione personale.

»  Sequesto casco non dovesse oscurarsi all'innesco di un arco, smet-
tereimmediatamente di saldare e contattare il proprio supervisore
oppure rivenditore.

»  Nonimmergere il filtro nell'acqua.

»  Non utilizzare alcun solvente sullo schermo del filtro oppure sui
componenti del casco.

»  Usare solo alle temperature: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~ 131 °F).

»  Temperatura di stoccaggio: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). Il casco

ISTRUZIONI PER L'USO

AVVERTENZA! Prima di utilizzare il casco per la saldatura,

assicurarsi di aver letto e compreso le istruzioni di sicurezza.

Il manuale informativo per i caschi protettivi di saldatura Bohler
Welding & conforme al par. 1.4 del’Appendice Il delle DPI Regola-
mento (UE) 2016/425.

| caschi di saldatura Bdhler Welding offrono una protezione perma-
nente dai raggi UV/IR nonché la protezione facciale ed oculare
dalle scintille causate dal processo di saldatura.

Non fissare direttamente i raggi di saldatura se gli occhi non sono
protetti allinnesco dell’arco. Cid pud causare un’infiammazione
dolorosa della cornea e danni irreparabili alla lente dell'occhio con
conseguente cataratta.

GARANZIA

Le condizioni di garanzia si applicano in conformita alle Condizioni
Generali di Vendita voestalpine Béhler Welding (disponibili sul sito
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Per ulteriori dettagli, rivolgersi al proprio rivenditore specializzato
autorizzato. La garanzia viene concessa solo per i difetti di materi-
ale e di fabbricazione. La garanzia e la responsabilitd decadono in
caso di danni causati da uso improprio, manomissione non autoriz-
zata o uso non previsto dal produttore. La responsabilitd e la garan-
zia decadono anche in caso di utilizzo di ricambi non originali.

dovrebbe essere conservato in un’area asciutta, fresca e buia
quando non & utilizzato per un lungo periodo di tempo.

»  Proteggere il filtro dal contatto con liquidi e sporco.

»  Pulire la superficie del filtro regolarmente; non utilizzare soluzioni
detergenti aggressive. Tenere sempre i sensori e le celle solari puli-
te usando un panno pulito che non lascia pelucchi.

»  Sostituire regolarmente la lente di copertura frontale fessurata /
graffiata / bucherellata.

» I materialiche possono venire a contatto con la pelle di chiliindos-
sa possono causare reazioni allergiche in alcune circostanze.

»  IIfiltro auto-oscurante deve essere utilizzato solo in combinazione
con la lente di copertura interna.

»  Podkaskiemnalezy nosi¢ zatwierdzone okulary ochronne zostonami
bocznymi.

» | dispositivi che proteggono gli occhi dalle particelle ad alta velo-
cita, indossati su occhiali oftalmici standard, possono trasmettere
gliurti a chiliindossa, costituendo quindi una fonte di pericolo.

»  Gli oculari a filtro minerale temprato devono essere utilizzati solo
in combinazione con un oculare dirinforzo adatto.

» Seisimboli F o B nonsono comuniall'oculare e al telaio, allora & il
livello pit basso che deve essere assegnato alla protezione ocula-
re per assicurare una completa protezione degli occhi.

GAMMA DI APPLICAZIONI

AVVERTENZA! Prima di utilizzare il casco per la saldatura, assi-

arsi di aver letto e compreso le istruzioni di sicurezza

| caschi di saldatura e i filtri di saldatura Boéhler Welding possono
essere utilizzati per la maggior parte delle applicazioni di saldatura
ad arco e per TIG, laddove indicato. | filtri di saldatura offrono la
protezione da radiazioni UV ed IR nocive secondo il requisito del
grado di oscuramento contrassegnato su ciascun modello (filtro
auto-oscurante) passivo oppure automatico; la protezione oculare
permane finché il flip-up resta posizionato in basso in modo tale da
coprire la visione.

Il grafico seguente & presentato come un riferimento per seleziona-
re 'oscuramento pit adatto per il filtro di saldatura: (p.5)

A seconda delle condizioni applicative & possibile utilizzare il livello
di protezione successivo pil alto oppure pit basso.

| campi piu scuri corrispondono alle aree in cui il processo di salda-
tura corrispondente non pud essere utilizzato.

| caschidisaldatura Bohler Welding sono adatti, ma non limitati alle
seguenti applicazioni:

» Impulsi CA/CC

» Inverter TIG

» Saldatura tramite bacchetta

» Argon/elio

» Elettrodi a gas protettivi MIG/MAG
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PREPARAZIONE & FUNZIONAMENTO

1.1. Impostazione del copricapo multiregolazione

| caschi di saldatura Béhler Welding sono completamente assem-
blatie prontiperl'uso dopo alcune regolazioni minori. Tous les casques
de soudage Evolution Vision sont équipés d‘un harnais confortable
qui dispose de 4 points de réglage pour un confort maximal.

Regolazione della parte superiore della testa: Lungo la parte supe-
riore sono presenti 3 cinturini di regolazione. Slacciare il cinturino e
portarlo nella posizione preferita, quindi riagganciarlo.

Misura della fascia per la testa: Ruotare la manopola diregolazione
sul retro del copricapo per adattarlo alla testa dell‘'utente.
(p. 6 - Fig. 03)

Regolazione longitudinale: Consente alla calotta del casco di avvi-
cinarsi o allontanarsi dal viso. Per regolarla, premere il pulsante sul
lato destro e sinistro del casco e farlo scorrere in avanti o indietro.
Rilasciando il pulsante, la regolazione longitudinale si blocca in
posizione. (p. 6 - Fig.01)

Regolazione angolare: Permette diinclinare il casco per ottimizzare
|‘orientamento della visione. Per la regolazione, sollevare il rastrello
tirandolo delicatamente versol‘interno del casco e ruotarlo a destra/
sinistra fino a trovare la posizione di bloccaggio desiderata. (p. 6
- Fig. 02)

1.2. Impostazione del filtro di saldatura autoscurante (ADF)

ON/ OFF

Premere il pulsante on/off per accendere I'ADF. Procedere allo
stesso modo per spegnere I'ADF.

Regolazione dell‘ombra sull’ADF Evolution Vision 65FM (Auto Shade):
Premere il pulsante ,MODE" per passare tra le modalita ,WELD",
,CUT“e ,AUTO*:

»  Auto Shade (AUTO) - 'ADF seleziona automaticamente la tona-
lita appropriata in base all‘intensita dell‘arco di saldatura. E
possibile regolare con precisione la tonalitd in base alle proprie
preferenze personali riducendo/aumentando il livello della to-
nalita di +/-2. Per farlo, premere il pulsante della tonalita.

» Modalita Saldatura (WELD) - Premere il pulsante della tonalita
per regolare la tonalitd da 9 a 14. Ogni pressione fa salire la
tonalitd una volta raggiunta la tonalita 14, con un‘ulteriore
pressione sitorna a 9.

»  Modalita cut (CUT) - Premere il pulsante della tonalita per rego-
lare la tonalita da 4 a 8. Ad ogni pressione, la tonalitd aumenta
una volta raggiunta la tonalita 8 e torna a 4 con un‘ulteriore

pressione.
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Shade Adjustment on the ADF Evolution Vision 65F:

Premere il pulsante ,MODE" per passare tra le modalita ,\WELD" e

LCUT*:

» Modalitd Saldatura (WELD) - Premere il pulsante della tonalita
per regolare la tonalitad da 9 a 14. Ogni pressione fa salire la
tonalitd una volta raggiunta la tonalitad 14, con un‘ulteriore
pressione sitorna a 9.

»  Modalita cut (CUT) - Premere il pulsante della tonalita per rego-
lare la tonalita da 4 a 8. Ad ogni pressione, la tonalitd aumenta
una volta raggiunta la tonalita 8 e torna a 4 con un‘ulteriore
pressione.
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Controllo del ritardo - La funzione di ritardo regola la velocita con
cui l'obiettivo torna allo stato chiaro dopo I‘arresto dell‘arco. Per
regolare il ritardo, premere il pulsante ,DELAY". Ad ogni pressione,

il livello di ritardo viene aumentato una volta e torna ciclicamente
all‘inizio. Il ritardo pud essere regolato in 6 passi (0,1 - 0,85 sec.).

|=B]AS!

7

Controllo della sensibilita - Il controllo della sensibilita consente di
impostare I'ADF al livello ottimale in base alla luce ambientale.

Per modificare la sensibilita, premere il pulsante ,SENSI*. Ad ogni
pressione, il livello di ritardo viene aumentato di uno e torna ciclica-
mente allinizio. La sensibilitd pud essere regolata in 6 fasi.

Batteria scarica - Quando I'indicatore di batteria scarica lampeggia,
sostituire la batteria il prima possibile. Per la sostituzione della bat-
teria, seguire le istruzioni riportate nella sezione Manutenzione.

Prima di cominciare un lavoro, ispezionare attentamente il casco di
saldatura e il filtro auto-oscurante alla ricerca di eventuali segni vi-
sibili, fessure, superfici bucherellate oppure graffiate; le superfici
danneggiate anche sulle piastre di protezione riducono la visione e
compromettono la protezione. Se le piastre di protezione sono
graffiate, danneggiate oppure piene di schizzi, procedere alla sos-
tituzione.

| caschi di saldatura non dovrebbero essere lasciati cadere. Non
posizionare oggetti oppure utensili pesanti sul casco oppure al suo
interno in quanto potrebbero danneggiarne i componenti. Se utiliz-
zato adeguatamente, il filtro di saldatura non richiede alcuna ma-
nutenzione ulteriore.

ASSISTENZA E MANUTENZIONE

Pulire il casco solo con sapone neutro ed acqua. Asciugare con un
panno di cotone pulito.

Osservare che I'utilizzo di solventi & severamente vietato in quanto
arreca danni alla maschera e ai filtri.

Visiere graffiate oppure danneggiate devono essere sempre sosti-
tuite.

L'utente deve verificare regolarmente, su base quotidiana, a garan-
zia che nessun danno sia evidente. Le visiere esterne ed interne sono
materiali di consumo e devono essere sostituite regolarmente con
pezzi di ricambio universali certificati, originali.

Consigliamo un periodo di utilizzo pari a 3-4 anni. La durata di uti-
lizzo dipende da diversi fattori, come per es. impiego, pulizia, stoc-
caggio e manutenzione. Frequenza di ispezioni e sostituzione di
parti danneggiate (consigliato).

SOSTITUZIONE DELLA LENTE DI PROTEZIONE

Assicurarsi che il casco sia sempre provvisto della lente di prote-
zione esterna ed interna approvata da Bshler Welding.

Queste lenti di protezione devono essere sostituite se rotte, dan-
neggiate oppure ricoperte di schizzi di saldaturain misura tale da
compromettere la visione.

Assicurarsi di rimuovere le pellicole protettive dalle nuove lenti di
protezione prima dell‘uso.

Italian
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Lente di copertura esterna (p. 7 - Fig. 07):

1.

La lente di protezione esterna & montata sulla parte anteriore
del flip. Per rimuovere la lente, premere il pulsante sul lato sinis-
tro del casco per sbloccare il fermo. Una volta rilasciata, solle-
vare la lente tirandola verso il lato opposto del casco.

Per rimontare la nuova lente, posizionarla sotto la linguetta di
posizionamento sul lato destro del casco (dovrebbe essere
udibile un suono di scatto quando scatta in posizione) e alline-
are la lente sul flip assicurando un montaggio quadrato. Con i
pollici, spingere la visiera a sinistra e a destra del pulsante e la
visiera scatta. La visiera & ora montata correttamente.

Sostituzione della lente interna: (p. 6 - Fig. 05)

1.

N

o

»

Per sostituire la lente interna & necessario rimuovere I'ADF
dall‘elemento ribaltabile. A tal fine, sollevare il flip in posizione
verticale. Appoggiare il casco con il mento rivolto verso I‘alto,
esponendo la parte inferiore dell’/ADF. (p. 7 - Fig. 08) Far
scorrere le due linguette di bloccaggio al centro. A questo punto
& possibile estrarre I'ADF con una leggera trazione.

Per rimuovere la lente interna, utilizzare lo strumento a stantuffo
in dotazione. Spingetelo sulla lente assicurando un‘aspirazione
decisa. A questo punto tirare e la lente dovrebbe uscire.
Perapplicare lalente interna, posizionare unlato sotto le linguette.
Piegare leggermente la lente e spingere il lato opposto, assicu-
randosi che la lente sia sotto tutte le linguette.
Rimontare 'ADF facendolo scorrere lungole linguette nell‘elemento
ribaltabile e far scorrere le due linguette verso |'esterno per fis-
sare I'ADF in posizione. (p. 7 - Fig. 08)

Sostituzione della visiera di rettifica (p. 6 - Fig. 06):

1.

N

o

B

1.

N
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Sollevare I‘elemento ribaltabile per esporre la visiera rettifica-
ta. Dall'interno del casco, spingere contro il lato sinistro della
visiera (1) finché questo lato non si libera. Ripetere 'operazione
per l‘altro lato (2).

Con entrambi i lati liberi, spingere contro la parte superiore
centrale (3) della visiera. Una volta fatto questo, la visiera pud
essere semplicemente sollevata dal ponte di noes (4).

Per rimontare la visiera, iniziare facendo scorrere la linguetta
nel ponte nasale (4). Piegare delicatamente la lente per tirare
la linguetta superiore della visiera nella rispettiva fessura (3).
Assicurarsi che entrambe le linguette siano posizionate corret-
tamente.

Nella fase successiva, piegare con cautela il lato sinistro della
visiera verso il centro in modo che la linguetta scivoli nella fes-
sura (2) e spingerla con il pollice. Ripetere questa operazione
per l‘altro lato (1).

SOSTITUZIONE DELLA BATTERIA ADF (p. 6 - Fig. 04)

Per sostituire la batteria ADF & necessario rimuovere I'ADF
dall‘elemento flip. A tal fine, sollevare il flip in posizione vertica-
le. Appoggiare il casco con il mento rivolto verso I'alto, espo-
nendo la parte inferiore dell’ADF. (p. 7 - Fig. 08) Far scorrere

le due linguette di bloccaggio al centro. A questo punto & pos-
sibile estrarre I'ADF con una leggera trazione.

Una volta estratto I'ADF, far scorrere il coperchio della batteria
verso l'alto e rimuoverlo.

Estrarre la batteria e smaltirla secondo le norme locali.

Inserire la nuova batteria rispettando la corretta polarita e far
scorrere il coperchio del vano batteria in posizione.

Rimontare I'ADF facendolo scorrere lungo le linguette
nell‘elemento ribaltabile e far scorrere le due linguette verso
|'esterno per fissare I'ADF in posizione. (p. 7 - Fig. 08)

MARCATURA

Marcatura del filtro di saldatura auto-oscurante (ADF):

CE
3
4 -

3/4-8/9-14VA1/1/1/1/379 EN379
Numero scala stato chiaro
Numero scala stato scuro minimo

14 - Numero scala stato scuro massimo

VA

- Identificazione costruttore

1 - Classe ottica

1 - Diffusione della classe diluce

1 - Variazione nella classe di trasmissione luminosa
1 - Classificazione dipendenza angolare

EN379 - Numero dello standard

Marcatura del casco: EN175 B
EN175 - Numero dello standard
B - Rating di impatto energetico medio

Marcatura del coperchio della lente: EN166 1B

IDENTIFICAZIONE G

Tl

1. Mancata commutazione - Se la lente automatica resta chiara
e non si oscura durante la saldatura. Interrompere immediata-
mente la saldatura: Rivedere le raccomandazioni sulla sensibi-
litd e regolarla. Rimuovere qualsiasi ostruzione dalla copertura
della lente e dai sensori. Nota Bene! Assicurarsi che i sensori
siano puliti e rivolti verso I'arco; angoli pari o superiori a 45°
non consentono alla luce dell'arco di raggiungere i sensori.

2. Mancata commutazione - Se la lente automatica resta scura
allo spegnimento dell’arco di saldatura oppure se resta scura
quando non & presente alcun arco.

Regolare finemente I'impostazione della sensibilitd operando
lievi aggiustamenti sul comando da ruotare verso
I'impostazione ‘Lo’. In condizioni di luce estrema pud essere
necessario ridurre i livelli di luce circostante.

Durante il collaudo oppure I'utilizzo, in presenza di qualsiasi
malfunzionamento, sospenderne I'impiego e contattare
I'agente di vendita locale.

ELENCO PEZZI & MONTAGGIO
CASCO BOHLER WELDING (p.4)

Evolution Vision 65F - 87127 Visiera per molatura - 87133
Evolution Vision 65FM (auto)- 87130  Fascia sudore anteriore e posteriore
Lente copertura anteriore - 87132 - 87136

ADF EvoVis65F - 87137 Copricapo completo - 87134

ADF EvoVis65FM (auto) - 87135 Diottria +1,0 - 32444

Batteria ADF CR2450 - 32517 Diottria +1,5 - 32445

Kit di molle - 87138 Diottria +2,0 - 32452

Lente coperturainterna - 87131 Diottria +2,5 - 32456

CERTIFICAZIONE & ETICHETTE DI CONTROLLO

| caschi di saldatura e il filtri di saldatura Béhler Welding sono testa-
ti per la protezione oculare dal seguente organismo certificato: ECS
GmbH - European Certification Service Protezione per gli occhi e
dispositivi di protezione individuale Protezione laser e metrologia
ottica

Laboratorio di prova accreditato da DAkkS D-PL-19590-02-00
Notificato dall‘Organismo

Federale Centrale Tedesco

per la Tecnica di Sicurezza (ZLS)

ZLS-NB-0156

Questo DPI & conforme alle seguenti norme UE applicabili:
EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009

EE CE EN175B:1997

Marchio di conformita europea - Conferma che il prodotto soddisfa
i requisiti del Regolamento DPI (UE) 2016/425.
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[BG] MPEAYTNPE>KAEHMSA 3A BE3OMACHOCT - NMPOYETETE
NMPEAU YINMOTPEBA

BHUMAHME

MpoyeTeTe 1 pasbepere BCUYKM MHCTPYKLMM NPean ynoTpe6a

LinemoseTe 3a 3aBapsBaHe C ABTOMATMYHO 3ATbMHSABALL C€ GUNTBLP
CA NpeAHasHA4YeHM AQ MPeANAasBAT OYMTE M NIMLETO OT UCKPU, MPBCKK
M BPEAHO M3NbYBAHE NMPU HOPMASIHM YCNOBMA HA 3aBAPSBAHE.
ABTOMATWYHO 3ATBMHABALLMAT Ce GUNTHP Ce MPOMEHS ABTOMATUYHO
OT CBETB/1 B TbMEH, KOraTo 3aBAPBLYHATA Abra Ce 3ananu, M OTHOBO B
CBETBHJI, KOraTo 3aBAPABAHETO Crpe.

WnemsT 30 3aBapgaedaHe ¢ ABTOMATMYHO 3ATbMHABALL CEe KbMﬂTbD
npuctura crnobeH. Ho npean AQ Moxe AQ ce n3nonsea, Tpabea Aa ce
HACTPOM TAKA, Y€ AQ € MOAXOAALL 30 noTpebutend. Hactponite 3a
Bpeme 3a 3a6aBsHe, YYBCTBUTENHOCT U HOMep HA 3aTbMHABAHE 3Q
BAWETO NPUIOXEHHE.

LnembT Tpa6BA AQ CE CbXPAHABA HA CYXO, XAIAAHO U TbMHO MACTO U
Tpa6BA AQ He 306pABATE AQ U3BAAMTE 6ATEPUATA MPEAM AT NEPUO,
HQ CbXpAHeHne.

BHUMAHME

» Tasn ABTOMATMYHO 3ATBbMHSABALLA Ce 30BAPBYHA KACKA He e
NOAXOAAWA 30 NA3EPHO 3aBAPABAHE UK OKCUALETUNEHOBK
(rasoBwm) 3aBAPBYHU NPUIOXKEHMS.

» Hukora He nocTassanTe TO3m WNEeM u ABTOMATMYHO 3ATbMHABALWMA
ce GUNTBLP HA ropeLLd NOBbPXHOCT.

» Hukora He OTBODQIZTS u He MOHMﬂyﬂMmeTe aBTOMATUYHO
3aTbMHABAWMS ce GUNTBP.

» Tasuwnemsa 3aBapsABAHE CABTOMATUYHO 3OTbMHRBGU_lCe¢MﬂTbD
He NPeAnasBa OT ONACHOCTM CbC CEPUO3HM NOCHEACTBMS.

» TozuwnemHe 81 npeanassaot BSDVIBHM\/CTDOIECTBG WM KOPO3UBHU
TEYHOCTK.

» He npaeeTe HUKAKBU MOAMDUKALIMM HUTO HA GUNTBPA, HUTO HA
wnema, OCBEeH KO He CA MOCOYeH! B TOBA PbKOBOACTBO.

» He nanonseaiite pe3epBHM 4ACTKU OCBEH NOCOYEHMTE B TOBA
PBKOBOACTBO. HeoTOpM3npaHuTe MOAMBUKALMK U PE3EPBHU YACTH
ue aHynmpaT rapaHumaTa 1 Wwe M3noxXart onepartopa Ha puck oT
HapaHsBaHe.

» AKOTA3U LINEM HE NOTbMHEe npu3anansBaHETO Ha Abra, He3abaBHO
crnpeTe 3aBAPSBAHETO U Ce OOBbPHETE KbM BALLIMS PbKOBOAMTEN
unun TBProeeu.

» Henotansite punTbpa BLB BOAC.

» He usnonseaiite pastBopuTeny Bbpxy GUNTbPHUSA eKPaH UK
KOMMNOHEHTUTE HA Wnema.

» WManonasaiTte camo npwu Temnepatypu: - 5 °C ~ +55 °C
(23 °F ~ 131°F).

MHCTPYKLUMM 3A YIIOTPEBA

BHUMAHWME! Mpean Aa M3non3saTe Wiema 3a 3aBapsiBaHe,

yBepeTe ce, Ye CTe NpoYenu 1 pasbpani MHCTPYKLMKUTE 3a
6e30MacHOCT.

MHPOPMALIMOHHO PBKOBOACTBO 34 3ALMTHUTE KACKM 30 3ABAPSBAHE
Ha Bohler CvoTBeTcTBaT Ha naparpad 1.4 ot Mpunoxenue Il Ha
Hapeabara 3a nuuHute npeanasHm cpeactea (EC) 2016/425.

3awmTtHuTe Wnemose Ha Bohler Welding npeanarat nocTosHHA sawmra
cpewy UV/IR nbyn, KAKTO M 3ALMTA HA NIMLETO U OYUTE OT UCKPHU,
MPUYKMHEHM OT NPOLIECa HA 3ABAPSIBAHE.

He rneaaiite AMpeKTHO 3aBAPBYHMTE MUK C HE3ALMTEHM 04U, KOraTO
Abrata ce sananu. Toa Moxe AQ MPUUMHKM 6ONe3HeHO Bb3naneHue
HA POroBMUATA M HEMOMNPABUMO YBPEXACQHE HA OKOTO, BOAELLO AO
KATApaKTa.

TAPAHLINA

Mpunarar ce rapaHUMOHHKTE YCIOBMS, MocoyeHn B O6LimTe yCroBums
3a npoaax6a Ha voestalpine Bdhler Welding (aocTbnHu Ha https://
www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). 3a noseye
NOAPOBHOCTH Ce O6bPHETE KbM BALUMS OTOPU3UPAH CNELMANM3NMPaH
Tbproseu. fApaHLUMs ce AQBA CAMO 3a AedekTW Ha MaTepuana u
NPOU3BOACTBEHM aedekTh. B cnyyait Ha noBpean, AbMXalmM ce Ha
HenpaBsKHa ynoTpe6a, HeOTOPU3MPAHA HAMECA U yNoTPe6a, KOSTO
He e NPeABMAEHA OT NPOM3BOAMTENS, FAPAHLMATA 1 OTTOBOPHOCTTA
oTnaaar. OTrOBOPHOCTTA M FAPAHLMATA OTNAAAT CbLLO TAKA, AKO Ce
M3MOM3BAT PE3EPBHU YACTU, PASNUYHM OT OPUTMHASIHUTE PE3EPBHM
yactu.

» TemnepaTtypa Ha cbxpaHenue: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F).
LUJ'\EMLTTDQ@BO AQ Ce CbXPAHABA HA CYXO XNAAHO M TbMHO MACTO,
KOraTo He Ce U3MOM3BA AbMO BPeMe.

» 3GMMTSTE (bMﬂTbDG OT KOHTAKT C TEYHOCT U MPBCOTUA.

»  [oYMCTBAMTE NOBBLPXHOCTTA HA UNTHPA PEAOBHO. He n3nonseaiite
CUNMHKW NOYMCTBALWM PA3TBOPMU. BuHarm APBXTE CEH30pUTE U
CNbHYEBUTE KNETKN HNCTH, KOTO M3NOM3BATE YMCTA TbKAH 6e3MbX.

»  PEeAOBHO NOAMEHSNTE HAMYKAHUTE, HOAPACKAHUTE, HOAYNYEHUTE
EKPAHW Ha NpeAHnTe Kanaum.

» MOTGDMGJ‘MT&, KOMTO MOraT AQ BfIA3AT B KOHTAKT C KOXATA HA
nonssartesnis, MOraT AQ NPUYUHAT ANepruyH peakumm Npu HAKOM
obcTosTencTea.

»  ABTOMATUYHO 3ATbMHSBAWMST ce dunTbp (ADF) ce M3nonssa camo
B KOM6MHOLlMR C eKpaHQ Ha BbTPEeLWHUA Kanak.

» HoceTte 0opA06peHU MPpeAnasHM O4MNA CbC CTPAHMYHM LWUTOBE NMOA
Kackara.

»  [POTEKTOPUTE 30 04U CPELLY BUCOKOCKOPOCTHMU YACTULM, HOCEHM
HQaA CTAHAQPTHU O(bTGﬂMOFIOFMHHM o4ymna, MoraTt Aa NpeHacaTt
YAQPM, KOTO MO TO3M HAYMH Cb3AABAT ONACHOCT 3a NOTPe6bUTENS.

» 3akaneHuTte OKynapu C MMHepaneH (‘DVIJ’\TLD Ce 1M3nonN3BaT camMo B
KOMBUHALMS C MOAXOAALLMUTE NOAKPENSLLM OKYISPU.

» Ako cumeonute F unu B He ca Oéu_UA KQAKTO 3Q O4uMTe, TaKa 1 3a
pamkaTa, TO 3a NbAIHATA 3AWKMTA HA OYMTE Ce M3NCKBA NO-HUCKOTO
HWBO.

OBJIACT HA NPUNOXKEHMUE
BHVMAHWME! Mpeau Aa M3nonseaTe WiemMa 3d 3aBApsiBAHe,

YBEpETe Ce, Ye CTe NPoYenu 1 pasbpanu MHCTPYKLMMUTE 30

6e30nacHOCT.

3aBApbYHMTE WNEMOBE U 3aBAPbBYHKUTE PUNTpK Ha Bdhler Welding
MOTaT AQ Ce M3MON3BAT 3a MOBEYETO NPUIOXKEHMS 30 €NEKTPOABIOBO
30BApSABAHE M 3ABAPSBAHE C BONPPAMOB MHepTeH ras (TIG), kbaeTo e
nocoyeHo. 3aBapbUHUTE GUATPU OCUIYPSBAT 3ALIMTA CPELLY BPEAHO
YNTPABMONETOBO M MHOPAYEPBEHO U3NBYBAHE B CbOTBETCTBME C
M3MCKBAHETO 30 HOMEPA HA 3ACEHYBAHE, OTGENA3AH HA BCEKM NACMBEH
asTomaTtuueH (ADF) Moaen. 3awmTata Ha o4MTe OCTABA, AOKATO
MOBAMIALLMST Ce €KPAH € B AOMHATA NO3MLMS, MOKPUBANKM OUMTE.

CneaHaTa AMArpama e NpeACTaBeHa KaTo CNPABKa 3a M3Gopa Ha
HAM-NOAXOAALLMS LBAT 3Q 3ABAPBYHMUS GUNTHP: (CTP. 5)

B 30BMCHMOCT OT yCNOBUMATA HA NPUNOXEHNE MOXE AQ CE M3NON3Ba
CNeABALLOTO HAM-BMCOKO MM HAM-HMCKO HMBO HA 3ALWIMTA.
Mo-TBEMHKUTE NONETA CbOTBETCTBAT HA Te3K 06NACTH, B KOUTO HE MOXE
AQ Ce M3MN0J3BA CbOTBETHUAT NPOLIEC HA 3aBAPABAHE.

3awmTHUTe Wwnemose Bohler Welding ca noaXoasilin, HO He ce
OrpPAHMYABAT AO CIIEAHMTE NPUMOXKEHMS:

»  VIMNyncu Ha NPOMEHNMB TOK / NOCTOSHEH TOK
»  WHBepTopu WIG/TIG

»  PBYHO €NeKTPOABIroBO 30BAPABAHE

»  AproH/xenui

»  3aWwmTHU rasoeu enektpoan MIG/MAG

BBITTAPCKH 23
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NMOATOTOBKA 1 PABOTA

1.1. HGCTEOﬁBGHe Ha MHOFOQ!HKHMDHC"HGTG wanka sarnasa
3aBapbyHuTe Wnemose Ha Bdhler Welding ca HanbnHo crnobenu u
rotoemaa ynoTpeéa cneaMankukopekumn. Bcuykm 3AaBAPBYHU KACKM
Evolution Vision ca 060pyABaHM € yAOGHA MOAMNABHMLA, KOSTO UMA 4
TOYKM HA perynupaHe 3a MakcumaneH koMbopT.

PSFYHMDGHS HAropHATa 4acT HA rMAaBaTa: B ropHaTa4acTtHarnaearta
MMa 3 pemMbKa 3a perynupaHe. PaskonyaiTte KamkaTa Ha YaCoOBHUKA
M HACTPAHU AOC NPEANOYMTAHATA NO3ULMA U ] 3aKonyamTe oTHOBO.

Pasmep Ha neHTaTa 30 rNasa: 3aBbpTETE PEryNIUPALLOTO KONYe B
30AHATA YACT HA WAMKATA, 30 AQ Ce NPUMCNOCOo6M KbM rIAaBATA HA
notpe6utens. (cTp. 6 - dpur. 03)

HaanbxHo npucnocobasare: Mossonsea NpMbNMXaABaHETO MK
OTAGNEYABAHETO HA YepynKaTa HA KACKaTa OT MueTo. 3a Ad rn
perynupare, HaTMCHeTe GyTOHMTE OT NSBATA M AACHATA CTPAHA HA
KACKATA U 5 Nb3HETE HaNpea 1y Hasaa. Kato oceoboauTe 6yToHa,
HAANBXHOTO perynupaxe ce Gukcupa Ha MacTo. (cTp. 6 - ¢ur. 01)

brnoso perynmpare: Mo3BonsBaHAKIAHIHE HA LWIEMA 30 ONTUMM3MPAHE
HO OPMEHTAUMATA HA rneaaHe. 3a Aa perynuparte, BaurHete rparidepa,
U3ABPMNANiTE rO BHUMATENHO KbM BBTPELIHATA CTPAHA HA KACKATA M
3aBbPTETE HAMABO/HAASCHO, AOKATO HOMEPU HEOBXOAUMOTO MOMOXEHWe
3a dukcrpane. (cTp. 6 - dur. 02)

HGCTEOﬁBGHeHGIGBGE“{HHﬂQMHTBECGBTOMGTKMHOiGI"bMHﬂBﬂHE
(ADF
ON/ OFF
HaTucHeTe 6yTOHA 30 BKITIOYBAHE/U3KNIOYBAHE, 30 AQ BKto4MTE ADF.
M3nonsearTe cbwaTa NpoueAypa, 3a AQ U3KITIOYMTE NOAABALLOTO
YCTPOMUCTBO.

PerynupaHe Ha saceHysaHeto Ha ADF Evolution Vision 65FM

QBTOMATUYHO 3ACEHYBAHE,

HatucHete 6yToHa ,MODE" (Pexum), 30 AQ NPEBKIOYUTE MEXAY

pexumute ,WELD" (3aesapseate), ,CUT" (PazaHe) u ,AUTO"

(ABTOMATHYHO):

» ABTomaTtum4yeH HioaHc (AUTO) - ADF aeToMaTtuyHo nabupa
NOAXOASLLUMS HIOGHC B 30BMCUMMOCT OT MHTEH3MBHOCTTA HA
3aBAPBYHATA Abra. MoxeTe AQ HOCTPOUTE GUHO HIOAHCA CNOPEA
TIMYHMTE CU NPEANOYUTAHMS, KATO HAOMANKTE/ yBENMYNTE HUBOTO
HQ HIOQHCA ¢ +/-2. 3a uenTa HaTucHeTe 6y TOHA 3d HIOAHC.

»  PexumHasasapssane (WELD)- HatucHeTe 6yToHa 3a 3aceH4YBaHe,
30 AQ PErynimMpare 3aceHYBaHeTo oT 9 A0 14, KATO BCSKO HATUCKAHE
MNOBWLLIABA 3ACEHYBAHETO, CIeA KATO NPU 3aCeHYBAHeE 14 ce BbpHe
06PATHO HA 9 C AOMBIHUTENHO HATUCKAHE.

»  PexuM Hawuspassare (CUT) - HaTucHeTe 6yToHA 3a CAHKATA, 30 AQ
perynupare CsiHKaTa oT 4 A0 8, KATO BCSAKO HATUCKAHE NOBMULIABA
CSHKATA, CNeA KAto Npu csHkata 8 ce BbpHe 06paTHO Ha 4 ¢
AOMBIHUTENHO HATUCKAHE.
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Perynupare Ha cenHmnka Ha ADF Evolution Vision 65F:

HaTucHeTe 6yToHa ,MODE", 30 AQ NPEBKIIOUMTE MEXAY PEXUMUTE

JWELD* 1, CUT*:

»  PexwuMHa3sasapasaHe (WELD)- HaTucHeTe 6yToHa 3a 3aceHYBaHe,
30 AQ Perynmpare 3aceHYBaHeTo oT 9 A0 14, KaTO BCSKO HATUCKAHE
MOBMLIABA 3ACEHYBAHETO, CNEAKATO NPpU 3aceHYBaHe 14 ce BbpHe
06PATHO HA 9 C AOMBIHUTENHO HATUCKAHE.

»  Pexxum HawuspassaHe (CUT) - HatucHeTe 6yToHA 3a CaHKATA, 30 AQ
perynmpare CSHKATA OT 4 A0 8, KATO BCSKO HATMCKAHE MOBMLWABA
CSAHKATA, CNeA KaTo Npu caHKATa 8 ce BbpHE 06PATHO HA 4 C
AOMBIHUTENHO HATUCKAHE.
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YnpaeneHve Ha 3aKbCHEHUETO - DYHKUMATA 30 3a6aBAHE perynupa
KOINKO 6bP30 06EKTHUBBT CE BPBLLA B YMCTO CbCTOSIHME, CIIEA KATO ABFraTa
cnpe. 3a AQ perynupare 3aKbCHEHWETO, HaTucHeTe 6yToHa ,DELAY*
(3akbCHEHME) NPU BCAKO HATUCKAHE HMBOTO HA 3AKbCHEHMETO Ce
NOBMLIABA BEAHBX W Ce BPBUIA 06pATHO B HAYanoTo. 3a6assHeTo
MOXe Aa ce perynupa Ha 6 ctenku (0,1 - 0,85 cek.)

KOHTDOJ’\ HA YYBCTBUTENHOCTTA - KOHTpOﬂbT HA 4yBCTBUTENHOCTTA BU
No3BOMABA AQ HOCTPOMUTE ONTUMANTHOTO HMBO Ha ADF B 3asmcHmMocCT
OT OKONMHATA CBETNIUHA.

30 A0 NPOMEHUTE YYBCTBMTENHOCTTA, HAOTUCHETe 6yToHA , SENSI®. Becsako
HATUCKAHEe perynmpaHMBOTO HA 3ab6assHe eAHO Harope u ce epbula
06pPATHO KbM HA4AOTO. YyBCTBUTENHOCTTA MOXE AQ CE PErynMpa B
6 CTBMKMU.

Cnaba 6atepus - Korato MHAMKATOPBT 3d U3TOLEHa 6aTepus Mura,
CcMeHeTe 6aTepUATA Bb3MOXHO HAM-CKOPO. 3a NOAMSHA Ha 6aTepusaTa
CneABaiTe MHCTPYKLMMTE B PA3AENA 3d MOAAPBKKA.

HDEAVI AQ 3ano4yHeTe pO6OTO, MOJa NnpoBepeTe BHUMATENHO
3aBapbYHATa kacka u ADF dunTbpa 3a BUAMMM Genesu, NyKHATUHM,
U3MBKHANU UNTM HOAPACKAHU NOBBPXHOCTH. HOBDGAEHMTG NOBBPXHOCTH
AOPV BBPXY 3ALMTHATE MIACTUHM HOMANSABAT ONACHOCTTA OTYBPEXKAGHE
HQ 3peHuneTo. Ako 3AWUTHUTE NIACTUHKM CA HOAPACKAHU, NOBPEAEHM
MK BBPXY THX CA C& HATPYNANKW 30BAPbYHU NPbCKM, TPAGBA AQ M
CMeHuTe.

LnemoseTe 30 3aBapsBaAHe He TPSA6BA AG Ce M3nyckar. He noctassiire
TEXKU NPEAMETU UNU UHCTPYMEHTU BbPXY UK BbTPE B WNemaq, THM
KATO MOFAT AQ NOBPEAAT KOMMOHEHTUTE. AKO CE M3MOM3BA NPABMIHO,
SOBGDBHHMQTO>MFIprHeM3MCKBC] NO-HATATHWHA NOAAPBXKA NO BpemMe
HQ >KM3HEHMS CU LMK BT,

OBCITY>KBAHE M MOAAPDBXKKA

MoyncTeariTe WNemMa camo c Mek canyH uBoaa. Mscywasaiite c4mcta
NamMy4yHa TbKaH.

Mons, MMaiTe NpeABrA, Ye YNoTpebaTa Ha PAsTBOPUTENH € CTPOro
3a6paHeHa, Thi KATO Te Le MOBPEAST MACKATA U GUNTpUTe.
HaApackaHMTE U NOBPeAEHH BU3bOPM TPSGBA BUHATM AQ CE CMEHST.
MoTpebuTensT TPSOBA AQ U3BBLPLLBA EXEAHEBHU PEAOBHU MPOBEPKH,
30 AQTAPAHTUPA, Ye HAMA BUAMMM NOBPEAN. BLHILHMTE U BBTPELIHMTE
BM3bOPK CA KOHCYMATUBU U TDHGEG AQ Ce NMOAMEHAT PEAOBHO C
OPUMMHANHM CEPTUDULMPAHM YHUBEPCANHM PE3EPBHM HACTM.

MpenopbYBaMe NepUoAHAYNOTPEGA OT 3-4 roAUHU. [TPOABIKUTENHOCTTA
HaynoTpe6a 3aBrcK OT PasnuyHU bakTopmkaTo ynotpeba, noYmcTBaHe,
CbXPAHEHWE 1 NOAAPBXKA. YECTOTA HA MHCNEKUMMTE 1 MOAMSHA HA
NOBPEAEHM YACTH (MPEeNOpPBLYMTENHO).
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3AMSAHA HA 3ALUMTHATA NELLA

YBeperte ce, Ye WNEMBT BUHArK € CHABAEH C 0AO6PEH OT BbHIIEH M
BbTpPEleH 3aHWTEeH eKPaH.

Te3n3aWMTHM eKPAHM TPA6BA AQ 6HAAT MOAMEHEHM, KO CA CHYMEHU,
NOBPEAEHMU MU NOKPUTH CHC 3ABAPBYHU NPBCKU AO CTEMNEH, B KOATO
Ce HapywdadBd 3peHHeTo.

He 3a6paBanTe A0 OTCTPAHMTE 3AWUMNTHUTE GONKUA OT HOBUTE 3ALUMTHU

neuwwm npean ynotpe6a.

Jlewla Ha BbHLWHKWA kanak: (cTp. 7 - dur. 07)

1. 3aWMTHATA Newla Ha BbHLWHMS KaNAK € NOCTABEHA OTNPEA Ha
$nuna. 3a Aa cBanUTe Newara, HatucHeTe 6yToHA OT NSBATA
CTPAHA Ha KACKATA, KOETO Liie ocBo6oaM Kitiouankata. Crea
KATO Cce 0CBOGOAM, MOBAMIHETE NELLaTd, KATO f U3ALPNATE KbM
MNPOTMBONOMOXHATA CTPAHA HA KAcKaTa.

2. 3aaQnocTaemTe OTHOBO, MOCTABETE HOBATA felld NoA TaNa 3a
NOCTABSIHE OT ACHATA CTPAHA Ha kackaTa (Tpsbsa AG ce yye
UIPAKBAHE, KOraTo T Ce 3AAENCTBA) U NoAPABHeTe Newara
HOAOMY BbPXY GvMna, KaTo Ce yBepuTe, Ye Ts Npunsra
npasunHo. C NOMOLWTA Ha NANUMTE CM HATUCHETE B13bOPA
HAMSBO U HOASCHO OT 6y TOHA M BU3bOPBLT LLiE WPAKHE. B1abopsT
BEYe € MOHTMPAH NPABKIIHO.

CMsHA HA BLTpewHarta newa: (cTp. 6 - gur. 05)

1. 30 AQ CMeHUTe BbTpelwHaTa newa, Tpséea Aa nssaante ADF ot
dnun-enemeHTa. 3a AQ HANpPaswTe TOBA, NOBAMIHETE GAMNA B
ropHo nonoxexue. MoctaseTe kackata ¢ 6pAAMUKATA HArope, 3a
AQ OTKpueTe aponHata vyact Ha ADF. (p. 7 - Fig. 08) Mnb3HeTe
ABETE 3aKI0YBaAlLM ce NnaHku B cpeaaTa. Cera ADF moxe aa ce
M3MBKHE C NTeKO M3ABPMBAHE.

2. 30AQOTCTPAHMTE BLTPELIHATA Neld, M3MoN3BaiiTe NpeAOCTABEHMS
MHCTPYMeHT 3a 6yTano. HaTucHeTe ro KbM Newara, Kato ocurypurte
3APaBO 3acMykBaHe. Cerausabpnaiite nnewara tps6ea Aa usnese.

3. 30 AQ NOCTABWTE BBLTPELWHATA felid, HaMepeTe eAHATA CTPAaHa
noa pasaenute. Jleko orbHeTe newara v Bkapanite
NPOTMBOMOMNOXHATA CTPAHA, KATO CE YBEPUTE, Ye Nelara e noa
BCUYKM PA3AENUTENU.

4. MoctaseTe oTHOBO ADF, KATO ro NAb3HETe NO NPOTEXEHWUE HA
pasaenute 06paTHO B O6PBLIALLMS CE efIEMEHT U MiTb3HETE ABATA
pasaena HaebH, 3a Aa 3akpenute ADF Ha macToTo my. (p. 7 - Fig.
08)

CMsHA HA KO3MPKATA 3 Windosate: (cTp. 6 - dur. 06)

1. ToBAMrHeTE NOBAMIALLMS CE eIEMEHT, 3a Ad OTKpUEeTe
Ko3mpkaTa 3a winposaHe. OT BLTPEWHATA CTPAHA HA KACKATA
HATUCHETE N9BATA CTPAHA HA BM3bOPA (1), AOKATO TA3M CTPAHA
ce ocBo6oAM. [oBTOPETE TO3M NPOLIEC 3a APYFrATA CTPAHA (2).

2. KoraTo aBeTe CTPAHM €A CBOGOAHM, HATUCHETE CPEAHATA FOPHA
4acT (3) Ha kosmpkaTa. Crea KAaTo TOBA € HANPABeHO, KO3MPKATA
MO>e NPOCTO AQ CE M3BAAM OT MOCTA HA HOCA (4).

3. 30 AQNOCTABUTE OTHOBO KO3MPKATA, 3AMNOYHETE C NAb3raHe Ha
6yTOHA B HOCA (4). BHMMATENHO orbHeTe newara, 3a A
M3ABPNATE FOPHMSA TA6 HA KO3MPKATA B CbOTBETHMS Mpopes (3).
YBepeTe ce, 4e 1 ABETE TaMK €A PA3MNOSOXEHN NPABUIHO.

4. Ha cneaBall eTan BHUMATENHO OrbHETE 19BATA CTPAHA HA
KO3MPKATA KbM LIEHTLPA, TAKA Ye AQ CE MITb3HE B FHE3A0TO (2), 1
ro HaTUcHeTe ¢ nasneu,. [loBTopeTe TA3M CTHNKA M 34 APYraTa
ctpaxa (1)

3AMSAHA HA BATEPUATA HA ADA, (p. 6 - Fig. 04)

1. 3a aacmeruTe 6atepusaTta Ha ADF, Tps6ea aa nssaamte ADF o1
dnun-enemerTa. 3a AQ HaNpasuTe TOBA, NOBAMIHETe Grvna B
ropHo nosioxeHue. MoctaseTe KACKATA C 6PUAMYKATA HArope,
30 AQ OTKpUETe AOHATA YdcT Ha ADF. (cTp. 7 - dur. 08)

Mnb3HeTe ABETe 3aKNIOYBALLM ce NNaHkK B cpeaaTta. Cera ADF
MOXe AQ Ce M3MBKHE C 1EKO M3ABPMBAHE.

2. Cnea kato ADF e n3BaaeH, Nb3HeTe kanaka Ha 6atepusTa
Harope v ro ceanete.

3. WM3BaaeTe 6ATepusTa U 5 M3XBBPIIETE B CbOTBETCTBIE C MECTHUTE
pasnopeabu.

4. MocTaseTe HoBATA 6ATEPHs, KATO CNA3BATE NPABMHMS
nonApuUTET, U NNb3HETE KANAKA Ha Ta6naTta 3a 6atepuu 06paTHoO
HQ MSACTOTO My.

5. ToctaseTe oTHoBO ADF, KQTO ro NnNb3HeTe No NpoTexeHue Ha
pasaenute o6paTHO B O6PBLLIALLMS CE ENIEMEHT U NiTb3HETe
ABQTA PA3AENA HABBH, 30 AQ 3akpenute ADF Ha MACTOTO My.
(cTp. 7 - dur. 08)

MAPKUPOBKM

MAPKMPOBKA HA 30BAPBYHUS GUATHD C ABTOMATUYHO 3ATbMHSABAHE:
CE 3/4-8/9-14VA 1/1/1/1/379 EN379

3 - Homep Ha cBeTNMHHATA ckana

4 - Halt-cnabusT HOMep Ha 3aTbMHEHWE HA CBETIMHHATA ckana
14 - Halt-CUNHUAT HOMEP HA 3ATbMHEHME HA CBETIMHHATA CKaNa
VA - MaeHTubMKaums Ha nponssoamTens

1 - OntnyeH knac

1 - Andysnsi H CBETAMHHMS KNAc

1 - Bapuaums B KNaca Ha CBETNONPOMNYCKAMBOCT

71 - Knacudumkaums Ha brba HA 3aBUCMMOCT

EN379 - Homep Ha cTaHaapTa

Mapkuposka Ha kackaTta: EN175 B
EN175 - Homep Ha cTaHaapTa
B - e knacnduUKaumaTa 3a CPEAHO EHEPrUItHO Bb3AEUCTBHE

MapkupoBka Ha kanaka Ha o6ekTrea: EN166 1B

OTCTPAHABAHE HA HEM3MNPABHOCTH

1. Jlunca Ha npeBkioYBaAHe - AKO ABTOMATUYHUAT EKPAH OCTaHe
CBETBM M He NOTBMHSABA Npu 3aBapssaHeTo. CnpeTte He3abaBHO
3aBapsBaHeTo: [perneaaiTe NpenopbKMTE 3a YyBCTBUTENHOCT
1 perynupante 4yBCTBUTENHOCTTA. [ToYmcTeTe eKpaHuTe Ha
KanauuTe 1 ceH3opuTe 3a BCAKAKBK NpensatcTeus. 3abenexkal
YBepeTe ce, Ye CEH30pUTE CA YMCTH U ca OébDHOTM KBM ABIraTa.
brauTe oT 45° Unu NoBeye He NO3BOMABAT HA AbFATA A AOCTUTHE
ceHsopuTe.

2. besnpesknioyBaHe - AKO ABTOMATUYHUTE EKPAHM OCTAHAT
TBMHM CNEA 3aracsBAHETO HA 3ABAPBYHATA AbIA MUK
ABTOMATUYHUTE EKPAHM OCTAHAT TbMHM, KOFATO HAMA Abd.
Perynupaiirte BHUMATENHO HACTPOMKATA HA YYBCTBUTENHOCTTA,
KATO HANPABMUTE MASIKM HACTPOMKM HA KOHTPONA, KATO ro
3aBBLPTUTE KbM HacTporkaTta ,Lo“. MNpu ekCTpeMHM yCNoBums Ha
CBET/IMHA MOXE AQ € HEOBXOAMMO AQ CE€ HOMASAT HMBATA HA
3006MKANALATA CBETAMHA.

B cny4ait Ha HeM3NPABHOCT NPW TECTBAHE UMK U3MON3BAHE,
MOnS, NpeyCcTAHOBETE M3MON3BAHETO HA YCTPOMCTBOTO U Ce
CBBbPXKETE C MeCTHUS AreHT Mo NpoAax6uTe.

CNUCBK HA HACTU M MOHTAXK HA LLJNEMA HA

BOHLER WELDING (CTP. 4)

Evolution Vision 65F - 87127 ExpaHu Ha BbTpelHus kanak - 87137

Evolution Vision 65FM(auto)- 87130  WnudosbueH Bu3bop - 87133
TNeHTa npoTue ManotasaHe - 87136

EkpaHu Ha npeaHus kanak - 87132 LisnocteH ornasHuk - 87134

ADF EvoVis65F - 87137 Anontbp +1,0 - 32444

ADF EvoVis65FM (auto) - 87135 Avontep +1,5 - 32445

Batepus ADF CR2450 - 32517 Avontep +2,0 - 32452

KomnnekT npy>xuHu - 87138 Avontbp +2,5 - 32456

ETUKETU 3A CEPTUDULUPAHE U KOHTPOJT

3asapbyHuTe Wnemose Bohler Welding v 3aBapbuHmTte duntpu ce
TECTBAT 30 3AWMTA HA OYMTE OT CreAHMs HOTMdMUMPAH opraH: ECS
GmbH - European Certification Service Augenschutz und Persénliche
Schutzausristung Laserschutz und Optische Messtechnik

TectoBa na6opartopwus, akpeamnTrpana ot DAKKS D-PL-19590-02-00
Hotuduumpara ot LeHTpanHus oprad Ha deaepanHuTe Watm 3a
TexHonorum 3a 6esonacHocT (ZLS)

ZLS-NB-0156

TosaycTponcTeo 3a J1MC oTroBaps HA CREAHUTE MPUNOXUMU CTAHAQPTU
Ha EC:

EBponeiicka MapPKMPOBKA 30 CLOTBETCTBME - Ta MOTBLPXAABA, Ye

NPOAYKTBHT OTFOBAPS HA M3MCKBAHMATA Ha PernameHT (EC) 2016/425
OTHOCHO NTUYHUTE NPEANA3HM CDEACTBA.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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11. BHEPELE
HREEHTHETRER, AIRMARERTER. FIEH
Evolution Vision/@## X E#EE THENLE , B4 AT, AN
FREBANETEE.

KT, SREMEPAIFFTH. BHART, WEHNERNLE, B
BEMRL.

KTUAE, SREMEAIFFHH. BIART, WEHNERWLE, B
BEMR L,

KR, BEE KT AR E T IR, LUESEAENLE, (B
67 - B03)

NEAE, AFKBISEEABEERE T, ZREXL FRTX
BEEAWMNOHT, AsTRAGEE. MR, AnEER S8
£, (56T-E01)

AERE, ATFLENER, UECNESE, B, BELTF IS
HRBNEKEN, HEkL/ bl BERRIFMENHEMNE. (
6T - E02)

1.2. R EBEEEREMNEETIRE (ADF)
FrI%
BT, TFFADF, BRIBERI R R AADF,

ADF Evolution Vision 65FM ( EZ1E Y ) FRE R EE,
# ,MODE #&4 , % ,WELD", “CUT , %1 ,AUTO &= Z B {]#,

B3hiE X (AUTO) - ADFAR #7312 2 el 958 B B 303 FE M M K
PRATLAE ISR /48 DB S 4 +/-2 R BB IRV DA B S 038 o
BEER (WELD) - T ERRZE  FFERRMOEE14 , & —
REEBRBEBEHR LA, —BRT14EMR , BR-RARLERE
9,

TR (CUT) - TEMARIR  FEMRMAZISIEE , S —
R ERERE EF—IR  FEEFREET , BE—R, MATEHE4,

N—————1
Vision @ o O A i
65FM CUT  WELD DELAY SHADE SENSI  Auto-Shade &=
7 ~— > G

MODE SHADE ON/OFF
| DELAY | SENSI |

(Eoccel T

Evolutlon

'M‘%

7

ADF Evolution Vision 65F H93 Y AR A % .
1 ,MODE }%# .# WELD . ,CUT X [F)i#k,

B (WELD) -2 FERZA , FERRMBEI14 , Bk —
R EFRB2ER LA, —BEET14EMR , BRARLBERE
F9,

YIMTRE (CUT) - TERMRIZE , FEFRRMAZIS AR, Sk —
W EFRIRE L F—x , EEARSE , Bk —X , RA@HRE4

——

—
9-14 E
Evolution e

Vision . o

65F CUT WED
>

MODE SHADE ON/OFF

l DEII_AY ' SEII\ISI I

—
] siwersava I 9CE UK
= PRASTSINIISNC 7 Y
H (<]

(bcccy j

HERTHEEATAEEE — BERAIZ L, Bk R E BB MPR SR E
EFEIER 1% DELAY 24, B —R , IERAFRH LA R
RIFEEEIFF I8, AT 6 S IRIFE (0.1-0.85%) o

BBERE

R E R EE S AR B R  EFADFRE N R AEKF,
EURRBE ,HR SENSI B, BR—K  EEKTRIES—
N REBEREFTH. RBEUUS65HE,

BB ETE
R SR RT INMRRT , B RIRE it XTEMMER, FRR
S ER D BT,

DELAY SHADE  SENSI (=3

(

EB\%

T

TR, FFARERENADRRRAEREEEFTITLR
o, RE WRRQBUARE; PR LR RESEETNE , &
TR iR EE. M RBEPRFELR, RAIRRIEE, FEHR,

ERBRREEE FREYNISARERELEREE, ST
BRLSHEEBHRT. IREASY, REEARAZTGALE
ﬁtﬁ&ﬂﬁﬂﬁn

RIFS 4

KAV ARIBMTRAIESMKEEIEE, £AT20RHFERT,
EEE, FREERRN, BN TSR EENIE .
BMERAYRRRA R EE,

RAPYRETEAENARE , UBRENEIRR. AMRFERRRE
#, BAERZINEN R BRI ERER.

BEAER AR 3-4 5, EAMREBURT RRKPOR , F20 : 6
AL B, NG, RIRMBANSRITNER (HF)
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AR, B AR EAIHADF,

BEHIGELE BRE
B 7. AN T, FARE R,

. BRRNER B -UNER RESETE. BHREGSEN,

FE—MWHEAN  BREAFEMEIFET,

. EMREADF, BERBRSBEEBETH, FRAMRE@HA

BHLAEEADFHE. (57T - F08)

61-F06):

ERFIEEF (E6R-F06):
. REBRIMME, BETTEEE. M\KERIHEDERRNZN

(1), EEX—MEH, M50 (2) EEx—TRE,

. EFBERNERT, HEIERRNETE (3) . —EiXRER

T, BRI R S E AR M R R (4) LR,

. BEHFRRERR, EAEGREBARR (4). BRUEH

BA, ERRIRE DR AERMNIED (3) . BRF ML
i f B IEH,

L ET—FH MOERRR AN @ PR E |, EAREEAE

H(2), ABEREEA. X5 -—NEEX-FR()

FEHADFEM (6T - 04)

1.

A OWN

EFEHRADFE , FEFADFNEIR THTEGE, BHMEIX—
R,EFERHENR, EEATEENVE, FLAEABETE
FEMAE , BHADFRRER. (SB7R-E08)FM M BIE R BE
HiEl. T AR E AL HADF,

. —BEADF#E  FeEitbE R LB HET.
L IEESHEESKR , R i M E T,
L EFEShAE R BRREER, AFEEMEREBER

fio

. EMRRADF, BEBERSBEBETS, HRRMREEI

BHLUEEADFHE, (F7] - E08)

S Y

B3R IREE (ADF ) #Rid,

CE 3/4-8/9-14 VA 1/1/1/1/379 EN379
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4 -

REERS
REBESELRS

14 - BEESERS
VA - #& iR B

1-
1-
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HEER
HBHER
FHBEHETER

EN379 - fRfES

KEHHRIC,

EN175B

EN175 - #RAES

B-

HEREBIHFR

ERFE MR, EN166 1B

R

1.

Evolution Vision 65F - 87127

TR - RENEDIEAFARIERS , FERES, LEE
iR REHENRBE FRABIBE. BRRFPELN
fERER ENPTARISY. 8 BRARSBTANHEIR;
MRERBAERN 45°HU L FSBOIRXTEBAE R,

. AER - RIBKE, BREXREFREBSRHZHRMA,

B RIFRES.

HARBERE , 52BN R AR R L. ERFTHRM
Re® EREARFRENHLTE,

Eiﬂiﬁgﬁﬂiﬁﬁ¢ MR BEFEMRE, FLEEAARRE

2,

BEFRRBEERE (4 x—)

AR5 - 87131

Evolution Vision 65FM (auto) - 87130 3TEEMEE - 87133
BIERITHR - 87136
SMRIFS - 87132 LB - 87134

ADF EvoVis65F - 87137

ADF EvoVis65FM (auto) - 87135
883 ADF CR2450 - 32517
HMEXE - 87138

A +1,0 - 32444
HARE +1.5 - 32445
RAE +2,0 - 32452
WA +2,5 - 32456

INES FZARE

BRZEAGE A S L T U T INE IR ERB 3 :

ECS GmbH - European Certification

Service Augenschutz und Persénliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik

£33 DAKkS D-PL-19590-02-00 AR AR =
£ BERERAR KEH (ZLS) A
ZLS-NB-0156

% PPE R& /& AT 8 A MK BBFR A -

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997

Cce

BNAF & MARE - XUERT =R EPPEZEM (FRE ) 2016/42589
=R,
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[CZ] BEZPECNOSTNi UPOZORNENI - PRED POUZITiM PRECTETE

A

UPOZORNENI

Pred pouZzitim si dikladné prectéte viechny pokyny A

Samostmivaci svdareci kukly jsou ur€eny k ochrané oci a obliceje
protijiskrdm, rozstfiku a Skodlivému zafenf za normdlnich podminek
svarovdni. Samostmivaci filtr automaticky ztmavne, jakmile vznikne
elektricky oblouk, a opét zesvétld, jakmile svafovdni prestane.

Samostmivact svareci kukla je dodavdna sestavend. NeZ miZe byt
pouZita, musf byt upravena tak, aby uZivateli sprdvné sedéla. Podle
pouZitl nastavte Easovou prodlevu, citlivost a stuped ztmavent.
Kukla musf byt skladovdna na suchém, chladném a temném misté;
pred dlouhodobym skladovdnim nezapomeiite vyjmout baterii.

A

UPOZORNENI

A

» Tato svarelskd pfilba s automatickym stmivéanim neni vhodnd
pro svarovdni laserem ani pro svarovdni kysliko-acetylenem (v
plynu).

»  Nikdy nepokldadejte tuto kuklu a samostmivaci filtr na horky
povrch.

»  Samostmivaci filtr nikdy neotevirejte ani ho nijak neupravujte.

»  Tatosamostmivaci svafeci kukla nechrdni proti zdvaznym rizikim
ndrazu.

»  Tato kukla nechrdnf proti vybusnym zafizenim a agresivnim ka-
palinam.

» Na kukle ani filtru neprovadéjte zddné Upravy, neni-li to pfimo
uvedeno v tomto ndvodu.

» Nepouzivejte ndhradnf dily jiné nez ty, které jsou uvedeny v
tomto ndvodu. Nepovolené Upravy a ndhradni dily maji za
ndsledek zruseni zaruky a vystavi uZivatele nebezpedi Urazu.

» Jestlize filtr kukly po vzniku elektrického oblouku neztmavne,
okamZzité prestante svafovat a kontaktujte svého nadfizeného
nebo prodejce.

»  Neponorujte filtr do vody.

»  Nadeskufiltru ajiné casti kukly nepouzivejte Zadnd rozpoustédia.

»  PouZivejte pouze priteplotach: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~ 131 °F).

NAVOD K POUZITi
VAROVANI! Pfed pouzitim kukly ke svafovdni se ujistéte, Ze jste

si precetli a pochopili jste bezpecnostni pokyny.

»  Skladovaci teplota: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). Nebudete-li
kuklu pouZzivat po delsi dobu, ulozte ji na suchém, chladném a
tmavém misté.

»  Chrante filtr pfed kontaktem s kapalinou a necistotami.

» Pravidelné Cistéte povrch filtru; nepouzivejte Zadné silné Cisticl
prostfedky. Senzory a soldrni ¢ldnky udrZujte Cisté za pomoci
utérek, které neuvoliujf vidkna.

» Pravidelné vyménujte popraskand, poskrdband a jamkovita
pfednf krycf skla.

»  Materidly, které mohou pfijit do kontaktu s pokozkou uZivatele,
mohou v nékterych pripadech zplsobit alergickou reakci.

» Samostmivaci filtr pouzivejte pouze v kombinaci s vnitfnimi
krycimi skly.

» Pod pFilbou noste schvdlené ochranné bryle s bocnimi stity.

»  Ochrany odf proti rychle leticim casteckdm, noSené pres stan-
dardniocnibryle, mohou prendset ndrazy aohrozovattak uZivatele.

»  Tvrzeny minerdlinffiltr je nutné pouzivatjen ve spojenis vhodnym
podpurnym okuldrem.

»  Pokud nejsou symboly F nebo B u okuldru a ramu totozné, tplné
ochrané o¢i md byt pfifazena nizsi z téchto hodnot.

ROZSAH POUZITI
VAROVANI! Pfed pouZitim kukly ke svafovdni se ujistéte, 7
si preCetli a pochopili jste bezpecnostni pokyny.

Informacni pfirucka k ochrannym pfilbdm Béhler Welding odpovida
bodu 1.4 pfilohy Il nafizeni o osobnich ochrannych prostfedcich (EU)
2016/425.

Svdreci kukly nabizeji trvalou ochranu proti UV/IR zdfeni, ale také
ochranu obliceje a o proti jiskrdm zpusobenym svafovanim.

Nemdte-li chrdnéné odi, nedivejte se pfimo na paprsky vzniklého
svdieciho oblouku. MzZe to zpUsobit bolestivy zanét rohovky a ne-
vratné poskozenf oc¢nich cocek, které povede k zdkalu.

ZARUKA

Plati zaruéni podminky uvedené ve Vieobecnych obchodnich pod-
minkd&ch spolecnosti voestalpine Béhler Welding (k dispozici na htt-
ps://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Dalsi podrobnostiziskdte u svého autorizovaného specializovaného
prodejce. Zdaruka se poskytuje pouze na materidlové avyrobnivady.
V pfipadé poskozeniv dusledku nesprdvného pouZitf, neoprdvnéného
zésahu nebo poufZiti, které nebylo stanoveno vyrobcem, zdruka a
odpovédnost zanikd. Odpovédnost a zaruka rovnéz zanikd v piipadé
pouZziti jinych neZ origindlnich ndhradnich dild.

Svdreci kukly a filtry Ize pouZivat pro vétsinu pfipadd svafovani
elektrickym obloukem a pro obloukové svarovdniv ochranné atmosfére
(TIG) tam, kde je to uvedeno. Svdreci filtry poskytuji ochranu proti
Skodlivému UV a IR zéfeni podle poZadavku na stinénfvyznaceném
na kazdém pasivnim prvku automatického modelu filtru (ADF);
ochrana oci zGstdva funkéni tak dlouho, dokud je hledi spusténo
dold.

Ndsledujici tabulka uvadi reference k vybéru nejvhodnéjsich typd
stinénf svarectho filtru: (s.5)

V zdvislosti na podminkdch pouZziti Ize pouZit v poradi dalsi nejvyssi

Tmavsf policka odpovidajf tém oblastem, ve kterych nelze pouZivat
odpovidajici svarect proces.

Svdreci kukly jsou vhodné (nejen) k ndsledujicimu pouZiti:

»  Stejnosmérné/stiidavé pulzy

» Ménice WIG/TIG

»  Ruéni obloukové svafovdnt

» Argon/Helium

»  MIG/MAG elektrody s ochrannym plynem
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- Cedtina -

PRIPRAVA A PROVOZ

1.1. Nastaveni vicendsobné nastavitelné pokryvky hlavy
Svdrecikukly Bohler Welding jsou pIné sestavené a po krdtkém sefizeni
ihned pripravené k pouziti. Viechny svafecské pfilby Evolution Vision
jsou vybaveny pohodInou pokryvkou hlavy, kterd ma 4 body nasta-
venf pro maximdlini pohodli.

Nastaveni horni Easti hlavy: V hornf €&sti hlavy jsou 3 nastavovaci
pdsky. Odepnéte feminek hodinek a stranu do preferované polohy
aznovu jej pfipevnéte.

Velikost pdsku na hlavu: Velikost hlavového pdsku: Otocte nastavo-
vacim knoflikem na zadnistran& pokryvky hlavy tak, aby se pfizpUsobila
hlavé uzivatele. (str. 6 - obr. 03)

Podélnd uprava: Délkové pfiblizeni: UmoZiuje pribliZit nebo odddlit
skofepinu pfilby od obli¢eje. Pro jejich nastaveni stisknéte tlacitko na
levé a pravé strané prilby a posufte jidopfedu nebo dozadu. Uvolnénim
tlacitka se podéIné nastaveni zablokuje. (str. 6 - obr. 01)

Uhlové nastavent: UmoZfuje naklonéni pfilby pro optimdlni orienta-
ci pohledu. Pro nastaveni zvednéte hrabicky, jemné je zatahnéte
smérem dovnitf pfilby a otacejte vlevo/vpravo, dokud nenajdou
pozadovanou aretacni polohu. (str. 6 - obr. 02)

1.2. Nastaveni automatického zatemiiovaciho svéafeciho filtru
(ADF)

ZAPNUTO/VYPNUTO

Stisknutim tlacitka zapnuti/vypnuti zapnéte ADF. Stejnym postupem
podavac ADF vypnete.

Nastaveni stinu na ADF Evolution Vision 65FM (automatické stinéni):
Stisknutim tlacitka ,,MODE" prepindte mezi rezimy ,WELD", ,CUT“ a
LAUTO":

»  Automaticky odstin (AUTO) - ADF automaticky zvolivhodny odstin
podle intenzity svafovaciho oblouku. Odstin muzete jemné do-
ladit podle svych osobnich preferencisnizenim/zvysenim Grovné
odstinu o +/-2. Za timto ucelem stisknéte tlacitko odstinu.

»  ReZim svareni(WELD) - Stisknutim tlacitka odstinu nastavite odstin
od 9 do 14. Kazdym stisknutim se odstin zvysi, jakmile dosdhne-
te odstinu 14, dalsim stisknutim se vrdtite zpét na 9.

»  ReZim stfihu (CUT) - Stisknutim tlacitka stinu nastavite stin od 4
do 8. Kazdym stisknutim se stin zvysi, jakmile je stin 8, dalsim
stisknutim se vrati zpét na 4.
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Nastaveni stinu na ADF Evolution Vision 65F:

Stisknutim tlacitka ,MODE" pfepinate mezi rezimy ,WELD" a ,CUT*:

»  ReZim svareni(WELD) - Stisknutim tlacitka odstinu nastavite odstin
od 9 do 14. Kazdym stisknutim se odstin zvysi, jakmile dosdhne-
te odstinu 14, dalsim stisknutim se vrdtite zpét na 9.

»  ReZim stfihu (CUT) - Stisknutim tlacitka stinu nastavite stin od 4
do 8. Kazdym stisknutim se stin zvysi, jakmile je stin 8, dalSim
stisknutim se vrati zpét na 4.
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Ovldddnizpozdéni - Funkce zpozdéni nastavuje, jak rychle se objek-
tiv po zastaveni oblouku vrdti do Cistého stavu.

Pro nastavenizpozdénistisknéte tlacitko ,,DELAY*, po kaZzdém stisknuti
se uroven zpozdéni jednou zvysi a cyklicky se vrati na zacatek.
ZpoZdéniIze nastavit v 6 krocich (0,1 - 0,85 s).

Ovldadani citlivosti - Ovladdni citlivosti umoZiiuje nastavit optimalni
uroven ADF podle okolniho svétla.

Citlivost zménite stisknutim tlacitka ,, SENSI“. Kazdé stisknuti upravi
uroven zpozdéni o jedni¢ku nahoru a cyklicky se vréti na zacdtek.
Citlivost Ize nastavit v 6 krocich.

Vybitd baterie - Pokud blikd indikator slabé baterie, vyménte ji co
nejdrive. Pfivyméné baterie postupujte podle pokynd v &éstio udrzbé.

NeZ zaénete pracovat, fadné zkontrolujte svareci kuklu a samostmi-
vaci filtr, zda na nich nejsou patrné skvrny, skrdbance, praskliny nebo
jamky; poskozeny povrch (itfebajen na ochrannych deskd&ch) snizuje
viditelnost a zhorSuje ochranu. Jsou-li ochranné desky poskrabané,
poskozené nebo se na nich nahromadily necistoty, vyménte je.

Svdrecikukly nesmispadnoutnazem. Na kuklunebo do jejtho vnitfku
nevkladejte Zadné tézké pfedméty nebo ndstroje; mize to poskodit
jeji soucdsti. Je-li svareci filtr pouzivdn sprdvné, nepotrebuje béhem
své Zivotnosti Zddnou dalsi tdrzbu.

SERVIS A UDRZBA

Kuklu Cistéte pouze vodou ajemnym mydlem. Osuste Cistou bavinénou
utérkou.

Upozoriujeme, Ze pouZiti rozpoustédel je pfisné zakdzdano, protoze
muZe poskodit masku a filtry.

Poskraband nebo poskozend hledi musi byt vzdy vyménéna.

UzZivatel musi provadét kaZzdodennf pravidelné kontroly, zda nenf
zjevné néjaké poskozeni. Vnéjsia vnitni hledijsou spotfebni material
amusibytpravidelné ménéna za origindIni ndhradnf hledi Universal.

Doporucujeme dobu poufZiti asi 3 az 4 roky. Doba pouZiti zavisi na
raznych faktorech, jako jsou pouzivani, isténi, skladovdni a udrzba.
Frekvence kontrola vyména poskozenych ¢dsti (doporucend).
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VYMENA OCHRANNE COCKY

Ujistéte se, Zeje kuklavidy vybavenavnéjsimiavnitinimiochranny-
mi skly schvéalenymi spoleénosti Bshler Welding.

Tato ochranné skla musi byt vyménéna, jestliZe jsou praskld,
poskozendnebo pokrytd svafeciminecistotamido takové miry, Ze
to zhorsuje vyhled.

Pfed pouZitim nezapomerite z novych ochrannych coéek odstranit
ochranné félie.

Vnéjsi kryci Cocka: (str. 7 - obr. 07)

1. Na pfedni strané flipu je nasazena vnéjsi ochrannd ¢oc¢ka kry-
tu. Chcete-li Cocku sejmout, stisknéte tlacitko na levé strané
prilby, ¢imZ se uvolni pojistka. Po uvolnénf zvednéte ¢ocku a
tdhnéte ji na opacnou stranu pfilby.

2. Chcete-li novou ¢ocku znovu nasadit, umistéte ji pod zdlozku
na pravé strané pfilby (po zacvaknuti na misto by mélo byt
slySet cvaknuti) a zarovnejte ¢ocku doll na flip, aby byla
Ctvercovd. Palci zatla¢te na hledi vlevo a vpravo od tlacitka a
hledi zacvakne. Nynfje hledf spravné nasazeno.

Vyména vnitfni Cocky: (str. 6 - obr. 05)

1. Provyménu vnitini Cocky je tfeba vyjmout ADF z flip-elementu.
Za timto Ucelem zvednéte flip do horni polohy. Opfete pfilbu
bradou nahoru a odkryjte spodnf cast ADF. (Str. 7 - Obr. 08)
Zasunte dva zajistovaci vystupky doprostied. Nynf Ize ADF
jemnym tahem vysunout.

2. Kvyjmutivnitfni Cocky pouZijte dodany pistovy ndstroj.
Zatlacte na Cocku a zajistéte jeji pevné nasdti. Nyni zatdhnéte
a cocka by se méla vyjmout.

3. Vnitinf Cocku nasadite tak, Ze jednu stranu umistite pod vystup-
ky. Cocku mirné ohnéte a zasufite opaénou stranu, aby byla
pod viemi vystupky.

4. Podava¢ ADF znovu nasadte tak, Ze jej podél vystupkd zasune-
te zpét do vyklopného prvku a oba vystupky vysunete ven, aby
byl podavaé ADF zajistén na svém misté. (str. 7 - obr. 08)

Vyména brusného hledf: (str. 6 - obr. 06)

1. Zvednutim vyklopného prvku odkryjete brusné hledi. Z vnitini
strany prilby zatlacte na levou stranu hledi (1), dokud tato stra-
na nevyskodi. Tento postup zopakujte i pro druhou stranu (2).

2. Obé strany jsou volné a zatlacte na prostfedni horni c&st (3)
stinitka. Po tomto Ukonu Ize stinitko jednoduse vyjmout z
mastku (4).

3. Chcete-li znovu nasadit hledi, zaénéte zasunutim vystupku do
nosniho mistku (4). Jemné ohnéte cocku a zatahnéte hornf
vystupek hledi do pfislusného otvoru (3). Ujistéte se, Ze jsou
oba zapadky spravné umistény.

4. V dalsim kroku opatrné ohnéte levou stranu stinitka smérem ke
stfedu tak, aby zdalozka vklouzla do §térbiny (2), a palcem ji
zatlacte dovnitf. Tento krok zopakujte i na druhé strané (1).

VYMENA BATERIE ADF (str. 6 - obr. 04)

1. Chcete-li vyménit baterii ADF, je tfeba ADF vyjmout z vyklop-
ného prvku. Za timto Ucelem zvednéte flip do horni polohy.
Oprete pfilbu bradou nahoru a odkryjte spodni ¢ast ADF. (Str. 7
- Obr. 08) Zasunte dva zajistovaci vystupky doprostfed. Nyni
Ize ADF jemnym tahem vysunout. Po vyjmuti ADF posurite kryt
baterie nahoru a vyjméte jej.

2. Vyjméte baterii a zlikvidujte ji v souladu s mistnimi pfedpisy.

3. VloZte novou baterii, dbejte na sprdvnou polaritu a zasufite
kryt pfihrddky na baterie zpét na misto.

4. Podava¢ ADF znovu nasadte tak, Ze jej podél vystupkd zasune-
te zpét do vyklopného prvku a oba vystupky vysunete ven, aby
byl podavaé ADF zajistén na svém misté. (str. 7 - obr. 08)

OZNACENI{

Oznaceni automaticky stmivajiciho se svafovaciho filtru (ADF):
CE 3/4-8/9-14VA 1/1/1/1/379 EN379

3 - Cislo stupné svétlého stavu

4 - Cislo stupné nejsvétlejsiho tmavého stavu
14 - Cislo stupné nejtmavsiho stavu

VA - identifikace vyrobce

1 - optickd tfida

1 - tfida difuze svétla

1 - kolisdni tfidy svételné propustnosti

1 - klasifikace Uhlu zdvislosti

EN379 - Cislo normy

Oznaceni prilby: EN175 B
EN175 - islo normy
B - hodnocenf pro stfednf energii ndrazu

Oznacenf kryci Cocky: EN166 1B

RESENi PROBLEMU

a

Nespind se - Jestlize automaticky filtr zastavd svétly a pfi
svareni netmavne. OkamZité prestarite se svafovanim: Prectéte
si doporucenf k citlivosti a upravte ji. OCistéte kryt a senzory od
necistot. Poznamka! Ujistéte se, Ze jsou senzory Cisté a
natocené smérem k elektrickému oblouku; Uhly 45° nebo vice
nedovoli, aby paprsky oblouku zasdhly senzory.

b

Nespind se - Jestlize automaticky filtr zUstdvd ve tmavém sta-
vu i po ukoncenf svafovani, nebo kdyZ neni pfitomny z&dny
oblouk.

Doladte nastavent citlivosti tim, Ze udélate malé Gpravy ovla-
ddnf otoCenim na nastaveni ,Lo* (nizké). V extrémnich
svételnych podminkdch mlzZe byt nezbytné sniZit Groven svétla
v okolf.

V piipadé jakékoli poruchy béhem testovani nebo pouZivdania

prestafite kuklu pouZivat a kontaktujte mistniho prodejniho
zdstupce.

SEZNAM DiLU A MONTAZ KUKLY BOHLER WEDLING (s.4)

Evolution Vision 65F - 87127 Vnitinf kryci skla - 87131

Evolution Vision 65FM (auto) - 87130  Hledi pro brouseni - 87133

Potitko pfedni a zadnf - 87136
Hlavovy postroj, kompletni- 87134
Dioptrie +1,0 - 32444

Dioptrie +1,5 - 32445

Dioptrie +2,0 - 32452

Dioptrie +2,5 - 32456

Predni kryci skla - 87132

ADF EvoVis65F - 87137

ADF EvoVis65FM (auto) - 87135
Baterie ADF CR2450 - 32517
Sada pruzin - 87138

CERTIFIKACE A KONTROLNi NALEPKY

Tyto svdrecikukly afiltry Bohler Welding jsou testovdny jako ochrana
ocf nésledujicimi ozndmenymi subjekty: ECS GmbH - European
Certification Service Augenschutz und Persdnliche Schutzausristung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Testovaci laboratof akreditovand DAkkS D-PL-19590-02-00
Ozndmeno Centrdinim

Uradem spolkovych zemi

pro bezpecnostni technologie (ZLS)

ZLS-NB-0156

Tento OOP spliiuje ndsledujici platné normy EU:

Evropskd znacka shody - potvrzuje, Ze vyrobek spliiuje pozadavky
nafizeni o osobnich ochrannych prostfedcich (EU) 2016/425.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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A

ADVARSEL

Lees & forstd alle instruktioner far ibrugtagning

A

Svejsehjelme med automatisk nedblaending er konstrueret til at
beskytte gjnene og ansigtet mod gnister, sprejt og farlig strdling
under normale svejsebetingelser. ADF-filtret skifter selvsteendigt fra
lys til merk nar lysbuen dannes og tilbage til lys ndr svejsningen
stoppes.

Den automatiske svejsehjelm er samlet ved levering. Men fer den kan
tagesibrug skaldenindstilles, s den passer brugeren. Forsinkelses-
tiden, felsomheden og teethedsgraden skal indstilles, s& de passer
til den respektive arbejdsopgave.

Hjelmen ber opbevares et tort, keligt og merkt sted. Husk at fierne

A

ADVARSEL

batteriet, hvis hjelmen lsegges veek i lsengere tid.

» Denne automatiske hjelm er ikke egnet til lasersvejsning eller
oxy-acetylen-svejsning (gassvejsning)

»  Placer aldrig denne hjelm og ADF-filtret pd varme overflader.

»  ADF-filtret m& aldrig dbnes eller manipuleres.

» Denne automatiske hjelm er ikke egnet til at beskytte mod harde
slag og sted.

» Denne hjelm beskytter ikke mod eksplosioner eller aetsende
vaesker.

»  Dermaikke foretages modifikationer pd hverken filter eller hjelm,
undtagen de i denne manual naevnte.

» Derma ikke anvendes reserve- hhv. udskiftningsdele, undtagen
de i denne manual angivne. Uautoriserede modifikationer eller
udskiftningsdele medferer at garantien bortfalder og vil udsaet-
te brugeren for risikoen for ulykker med personlig skade.

» Hvis denne hjelm ikke blaender ned nar en lysbue dannes, stop
omgdende atsvejse og kontakt din forarbejder eller forhandleren.

»  Filtret ma ikke laegges i vand.

» Anvend aldrig oplasningsmidler for at rense hverken filter eller
hjelmens komponenter.

» Hjelmen ma kun anvendes i temperaturomrader mellem: -5 °C ~
+55°C (23 °F ~ 131 °F).

BETJENINGSVEJLEDNING
ADVARSEL! Far hjelmen anvendes til svejseformal skal det si-
kres, at sikkerhedsinstruktionerne er blevet laest og forstéet.

» Opbevaringstemperatur: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). Hvis
hjelmen ikke skal anvendes ileengere perioder, ber den opbeva-
res et tert, keligt og merkt sted.

»  Beskyt filtret mod kontakt med vaesker og snavs.

» Renger filteroverfladen jeevnligt - anvend dog ingen aggressive
renggringsmidler. Hold altid sensorerne og solcellerne rene med
en ren fnugfri klud.

» Enknaekket / ridset / taeret beskyttelseslinse bar udskiftes jeevn-
ligt.

» Demedbrugerens hudikontaktkommende materialer kan under
visse omstaendigheder medfere allergiske reaktioner.

»  ADF-filtret m& kun anvendes i forbindelse med den indvendige
beskyttelseslinse.

»  Bruggodkendte sikkerhedsbriller med sideskaerme under hjelmen.

»  @jenveern mod hejhastighedspartikler, som baeres over standard
oftalmiske briller, kan medfare sted, hvilket indebaerer en risiko
for brugeren.

» Heerdede mineralfiltre m& kun bruges sammen med passende
bagsideglas.

» Hvissymbolerne F eller Bikke er feelles for bade linser og stel, skal
den laveste beskyttelsesgrad veelges for det samlede gjenvaern.

ANVENDELSESOMRADE
ADVARSEL! Far hjelmen anvendes til svejseformal skal det si-

kres, at sikkerhedsinstruktionerne er blevet laest og forstdet.

Dokumentationen for B&hler Welding svejsehjelme erioverensstem-
melse med pkt. 1.4 i bilag Il til PPE-forordningerne (EU) 2016/425.

Bohler Welding svejsehjelme yder permanent beskyttelse mod UV/
IR-stréling og beskyttelse af ansigtet mod sprejt fra svejseprocessen.

Kig aldrig ubeskyttet direkte ind i lysbuen. Dette kan medfare smer-
tefuld beteendelse af hornhinden og uoprettelige skader pa gjets
linse med katarakter som fglge.

GARANTI

Garantibetingelserne som beskrevet i voestalpine Béhler Welding's
generelle salgsbetingelser geelder (tilgaengelig pd https://www.voe-
stalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). Kontakt din
autoriserede specialforhandler for at f& flere oplysninger. Der ydes
kun garanti for materiale- og fabrikationsfejl. | tilfaelde af skader pa
grund af forkert brug, uautoriseret indgriben eller brug, der ikke er
foreskrevet af producenten, bortfalder garantien og ansvaret. Ans-
varet og garantien bortfalder ogsd, hvis der anvendes andre reser-
vedele end originale reservedele.

Bohler Welding svejsehjelme og svejsefiltre kan anvendes til de
fleste lysbuesvejseopgaver og TIG-svejsning, hvis angivet. Svejsefil-
trene giver beskyttelse mod skadelig UV- og IR-stréling i henhold til
kravet om den teethedsgrad som er angivet pa hver ADF-model;
beskyttelse af gjnene er opretholdt sé& leenge ADF-enheden er slaet
ned foran gjnene.

Efterfolgende tabel tjener som en reference for valg af de mest
geengse indstillinger af taethedsgraden for svejsefiltret: (s.5)

Afheengigt af de aktuelle arbejdsbetingelser kan den naest hgjere
hhv. lavere indstilling veelges.

De merkere omrader repraesenterer de omrader, hvor den tilsvaren-
de svejseproces ikke kan anvendes.

Bohler Welding svejsehjelme er egnet, men ikke begraenset til felgen-
de anvendelser:

»  AC/DC-impulssvejsning

»  WIG/TIG-svejseinverter

» Elektrodesvejsning

» Argon/Helium

»  MIG/MAG-beskyttelsesgassvejsning
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FORBEREDELSE & BETJENING

1.1. Indst:i g af den multijusterbare hovedbeklaedning

Bohler Welding svejsehjelme leveres faerdige til brug efter nogle fa
justeringer. Alle Evolution Vision-svejsehjelme er udstyret med et
komfortabelt hovedbdnd med 4 justeringspunkter for maksimal
komfort.

Justering af toppen af hovedet: Der er 3 justeringsremme langs
toppen. Lasn urremmen og side til den foretrukne position og fastger
denigen.

Sterrelse pd hovedbdand: Drej justeringsknappen pa bagsiden af
hovedbgjlen, s& den passer til brugerens hoved. (s. 6 - Fig. 03)

Leengderetningsjustering: Leengdejustering: Ger det muligt for hjelms-
kallen at beveege sig teettere eller laengere veek fra ansigtet. For at
justere disse trykkes pé trykknappenivenstre og hgjre side af hjelmen
ogskubbes fremad eller bagud. Ved atslippe trykknappenldses den
langsgdende justering pd plads. (s. 6 - Fig. 01)

Vinkeljustering: Det giver mulighed for at vippe hjelmen for at opti-
mere visningsorienteringen. For at justere laftes riven op og treekkes
forsigtigt mod hjelmens inderside, og den drejes til venstre/hgjre,
indtil den finder den enskede lasestilling. (s. 6 - Fig. 02)

1.2.Indstilling af det automatisk merkleggende svejsefilter (ADF)
ON/ OFF

Tryk pd teend/sluk-knappen for at teende for ADF‘en. Brug den
samme fremgangsmade for at slukke for ADF‘en.

Justering af skygge p& ADF Evolution Vision 65FM (automatisk
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Kontrol af forsinkelse

Forsinkelsesfunktionen justerer, hvor hurtigt linsen vender tilbage til
den klare tilstand, nér buen er stoppet.

For at justere forsinkelsen skal du trykke pa knappen ,, DELAY* for at
justere forsinkelsesniveauet opad én gang og cykler tilbage til start.
Forsinkelsen kan justeres i 6 trin (0,1 - 0,85 sek.)
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Kontrol af fglsomhed

Med falsomhedskontrollen kan du indstille ADF‘en til det optimale
niveau i forhold til det omgivende lys.

For ataendre falsomheden skal du trykke pa knappen ,,SENSI“. Hvert
tryk justerer forsinkelsesniveauet én gang op og cykler tilbage til
starten. Felsomheden kan justeres i 6 trin.

Lavt batteri

Nar indikatoren for lavt batteri blinker, skal du udskifte batteriet s&
hurtigt som muligt. Ved udskiftning af batteriet skal du felge instruk-
tionerne i afsnittet om vedligeholdelse.

skyage):

Tryk pa knappen ,MODE" for at skifte mellem tilstandene ,WELD",

.CUT" og ,AUTO":

»  Auto Shade (AUTO) - ADF‘en veelger automatisk den passende
nuance i forhold til intensiteten af svejsebuen. Du kan finjustere
skyggen efter dine personlige praeferencer ved at reducere/
forgge skyggeniveauet med +/-2. Dette geres ved at trykke pd
skyggeknappen.

»  Svejsetilstand (WELD) - Tryk pé& skyggeknappen for at justere
skyggen fra 9 til 14, og hvert tryk pa knappen eger skyggen, nar
skyggen er ndet til 14, og den gdr tilbage til 9 med et yderligere
tryk.

»  CutMode (CUT) - Tryk pé skyggeknappen for at justere skyggen
fra 4 til 8, og hvert tryk pd den opjusterer skyggen, nar skyggen
er 8, og den gar tilbage til 4 med et yderligere tryk.
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Justering af skygge p& ADF Evolution Vision 65F:

Tryk pad knappen,,MODE* for at skifte mellem tilstandene ,WELD" og

LCUT*

»  Svejsetilstand (WELD) - Tryk p& skyggeknappen for at justere skyggen
fra 9 til 14, og hvert tryk pd knappen @ger skyggen, ndr skyggen er
ndet til 14, og den gar tilbage til 9 med et yderligere tryk.

»  CutMode (CUT) - Tryk pd skyggeknappen for at justere skyggen
fra 4 til 8, og hvert tryk pa den opjusterer skyggen, nar skyggen
er 8, og den gar tilbage til 4 med et yderligere tryk.

For pdbegyndelse af svejseopgaver kontroller omhyggeligt svejseh-
jelmen og ADF-filtret for synlige maerker, spraek, taeringer eller ridse-
de overflader; beskadigede overflader, ogsd pa beskyttelsesplader,
reducerer gjenbeskyttelsen. Hvis beskyttelsesplader er ridset, bes-
kadiget er fyldt med sprajt bor de udskiftes.

En svejsehjelm ma ikke falde pa gulvet. Laeg aldrig tunge emner eller
veerktej pd ellerind i hjelmen; disse kan beskadige hjelmens kompo-
nenter. Hvis filtret behandles omhyggeligt, behaver det ingen yder-
ligere vedligeholdelse under dets levetid.

SERVICE OG VEDLIGEHOLDELSE

Rens hjelmen kun med mild seebe og vand. Ter den med en ren bo-
muldsklud. Husk, atanvendelse af oplasningsmidler er strengt forbudt,
da disse vil gdelsegge masken og filtret. Ridsede eller beskadigede
beskyttelsesglas skal altid udskiftes.

Brugeren skal foretage regelmaessige daglige kontroller for at sikre,
at hjelmen ikke har nogen beskadigelser. Det ydre og indre beskyt-
telsesglas er forbrugsmaterialer og skal regelmaessigt udskiftes med
originale certificerede universal reservedele.

Vi anbefaler en anvendelsestid pd 3-4 ar. Anvendelsestiden er af-
haengig af forskellige faktorer, som anvendelsesart, renholdelse,
opbevaring og vedligeholdelse. Intervaller for inspektion og udskift-
ning af beskadigede dele (anbefalinger).

Dansk
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UDSKIFTNING AF BESKYTTELSESLINSEN

Det bor sikres, at hjelmen altid er udstyret med originale indre og
ydre beskyttelsesglas fra Béhler Welding.

Disse beskyttelsesglas skal udskiftes hvis de er knaekket, beskadi-
geteller fyldt sé meget med svejsesprait, at synet ikke lengere er
tilstrekkeligt.

Serg for at fierne beskyttelsesfiimene fra de nye beskyttelseslinser
fer brug.

Ydre daeksellinse: (s. 7 - Fig. 07)

Den ydre beskyttelseslinse er monteret pd forsiden af klapvog-
nen. For at fierne linsen skal du trykke pa knappen pd hjelmens
venstre side for at frigere Idsen. Nar linsen er frigjort, laftes den
vaek og traekkes til den modsatte side af hjelmen.

2. For atseette den nye linse pda plads placeres den under place-
ringsfanen pd hjelmens hgjre side (der skal kunne hgres en
kliklyd, nar den klikker pa plads), og linsen saettes pa plads pa
flip-floden, s& den passer i en firkant. Brug dine tommelfingre
til at skubbe visiret til venstre og hgjre for knappen, og visiret
klikker. Visiret er nu monteret korrekt.

Udsklftmnq af den indre linse: (s. 6 - Fig. 05)

For at udskifte den indre linse skal ADF'en fjernes fra flip-ele-
mentet. Laft flipelementet op i opadgdende position for at
gere dette. Leeg hjelmen med hagen opad, sa bunden af
ADF‘en bliver synlig. (s. 7 - Fig. 08) Skub de to lasefaner ind i
midten. ADF‘en kan nu skydes ud med et let traek.

2. For atfjerne denindre linse skal du bruge det medfslgende
stempelveerktej. Tryk det pd linsen og serg for et fast sug. Treek
nuilinsen, og den skal komme ud.

3. For at montere den indre linse skal du placere den ene side
under fanerne. Bgj linsen let og skub den modsatte side ind, og
serg for, at linsen er under alle fanerne.

4. Seet ADF'en pd plads igen ved at skubbe den langs fanerne
tilbage i flip-elementet, og skub de to faner udad for at fastge-
re ADF‘en pd plads. (s. 7 - Fig. 08)

Udskiftning af slibevisiret: (s. 6 - fig. 06)

1. Leftklapelementet op for at frigere slibevisiret. Fra hjelmens
inderside skubbes mod visirets venstre side (1), indtil denne side
springer fri. Gentag denne proces for den anden side (2).

2. Med begge sider fri skubbes mod visirets midterste top (3). Nér
dette er gjort, kan visiret let Iaftes ud af naesebroen (4).

3. For at seette visiret pd igen skal du starte med at skubbe fanen
ind i naesebroen (4). Bgj forsigtigt linsen for at traekke visirets
overste fane ind i den tilsvarende slids (3). Serg for, at begge
haner er placeret korrekt.

4. | naeste trin bgj forsigtigt venstre side af visiret mod midten, s&
fanen glider ind i slidsen (2), og brug tommelfingeren til at
skubbe den ind. Gentag dette trin for den anden side (1)

UDSKIFTNING AF ADF-BATTERI (s. 6

1. For at udskifte ADF-batteriet skal ADF'en fjernes fra flip-ele-
mentet. For at gere dette skal du lefte flip-elementet op i den
@verste position. Laeg hjelmen med hagen opad, sé bunden af
ADF‘en bliver synlig. (s. 7 - Fig. 08) Skub de to Iaseflige ind i
midten. ADF‘en kan nu skydes ud med et let traek.

2. Nar ADF'en er fjernet, skubbes batteridaekslet opad, og det
fjernes.

3. Tag batteriet ud, og bortskaf det i overensstemmelse med de
lokale bestemmelser.

4. Seetdet nye batterii, og serg for at sikre den korrekte polaritet,
og skub batteridaekslet tilbage pd& plads.

5. Seet ADF‘en pd plads igen ved at skubbe den langs fanerne
tilbage i flip-elementet, og skub de to faner udad for at fastge-
re ADF‘en pd plads. (s. 7 - Fig. 08)

MARKNINGER

Maeerkning af automatisk merkleegningsfilter (ADF):
CE 3/4-8/9-14VA 1/1/1/1/379 EN379
3 - lysteethed
- laveste merketeethed
14 - hojeste morketaethed
VA - producentens identifikation
1 - Optisk klasse
1 - Lysspredningsklasse
1 - Homogenitetsklasse
1 - Vinkelegenskabsklasse
EN379 - ummer for den relevante standard

Meerkning af hjelm: EN175 B
EN175 - ummer for den relevante standard
B - Modstand overfor hgjhastighedspartikler

Daeksel Linsemaerkning: EN166 1B

FEJLFINDING

1. Skifter ikke taethedsgrad - hvis ADF-filtret forbliver lys og ikke
skifter til mark ved svejsning. Stop @jeblikkeligt svejsearbejdet:
Kontroller falsomhedsindstillingen og korriger falsomheden om
nedvendigt. Rens beskyttelsesglasset og sensorerne for snavs
o.l. OBS! Kontroller, at sensorerne er rene og rettet mod lysbuen;
med en vinkel p& 45°eller mere vil lysbuen ikke nd sensorerne.

2. Skifter ikke teethedsgrad - hvis ADF-filtret forbliver lys og ikke
skifter til mark ved svejsning eller hvis det forbliver merkt efter
at svejsningen er stoppet.

Finindstil felsomheden ved at foretage sma justeringer ved at
dreje knappen mod ,,Low" (lavere). Under ekstreme lysforhold
kan det blive ngdvendigt at reducere lysets intensitet i omgivel-
sen.

Hvis der skulle opstd fejl under test eller anvendelse af produk-
tet, stop anvendelsen og tag kontakt til den lokale forhandler.

PONENTLISTE & SAMLING AF
BOHLER WELDING HJELM (s.4)

Evolution Vision 65F - 87127 Inderste beskyttelsesglas - 87131
Evolution Vision 65FM (auto) - 87130  Slibevisir - 87133

Svedband for og bag - 87136
Hovedtej komplet - 87134
Dioptri +1,0 - 32444

Dioptri +1,5 - 32445

Forreste beskyttelsesglas - 87132
ADF EvoVis65F - 87137

ADF EvoVis65FM (auto) - 87135
Batteri ADF CR2450 - 32517 Dioptri +2,0 - 32452
Fordrsseet - 87138 Dioptri +2,5 - 32456

CERTIFICERING & KONTROLMARKNINGER

Svejsehjelme og svejsefiltre fra Bohler Welding er testet mht. gjenbe-
skyttelse af felgende bemyndigede organer: ECS GmbH - European
Certification Service Augenschutz und Persdnliche Schutzausristung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Testlaboratorium akkrediteret af DAkkS D-PL-19590-02-00
Bemydiget af Central

Authority of the Federal States

for Safety Technologies (ZLS)

ZLS-NB-0156

Dette personlige veernemiddel opfylder falgende EU-standarder:

g

Europeeisk overensstemmelsesmaerke - Dette bekraefter, at produk-
tet opfylder kravene i PPE-forordningen (EU) 2016/425

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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[FI] TURVALLISUUSOHJEET - LUE ENNEN KAYTTOA

A

VAROITUS

Lue ja tulkitse oikein kaikki ohjeet ennen kdyttéd

A

Automaattisesti tummentuvat hitsauskypdrdt ovat suunniteltu suo-
jaamaan silmié ja kasvoja kipinéiltd, roiskeilta ja vaaralliselta sdtei-
lyltd normaaleissa hitsausolosuhteissa. Automaattisesti tummentu-
va suodatin muuttuu automaattisesti kirkkaasta tummaan tilaan,
kun hitsivalokaari on sytytetty ja palautuu kirkkaaseen tilaan hits-
austyon pddttymisen jélkeen.

Automaattisesti tummentuva hitsauskypdrd toimitetaan koottuna
eli kéyttévalmiina. Se on kuitenkin séddettdva kayttdjdlle kunnolla
sopivaksi. Aseta viiveaika, herkkyys ja tummuusaste ty&si
mukaisesti.

Varastoikypdrd kuivassa, viilledssd ja pimedssd sekd muista poistaa

A

VAROITUS

paristo ennen pitkdaikaisempaa varastointia.

»  Tamd& automaattisesti tummentuva hitsauskypdrd ei sovellu la-
serhitsaukseen tai happi-asetyleenihitsaukseen (kaasuhitsaus).

»  Aldkoskaan aseta tatd kypdrdd ja auto-tummentavaa suodatin-
ta kuumalle alustalle.

»  Eikoskaansaaavatataimuunnella auto-tummentavaa suodatin-
ta.

» Tamad automaattisesti tummentuva hitsauskypdrd ei suojaa
vakavilta iskuvammoilta.

»  Tama kypdrd ei suojaa rdjahtavien laitteiden tai sydvyttavien
aineiden vammoilta.

»  Ald tee muutoksia suodattimeen tai kypdradn, ellei sitd eritelld
tdssd kdyttoohjeessa.

» Kdytd ainoastaan tdssa kdyttdohjeessa eriteltyjd varaosia.
Valtuuttamattomat muutokset ja varaosat eliminoivat valmista-
jantakuuvastuutaja altistaa kdyttgjan henkildkohtaisen vamman
riskille.

» Lopeta hitsaus heti, jos tdmd kypdrd ei tummenna lasia, kun
hitsauskaari syttyy ja ota yhteytt& tyénjohtajaasi tai kypdrdan
toimittajaasi.

»  Alg upota suodatinta veteen.

»  Aldkaytd liuotteita suodatinlasin tai kypdrdn osien puhdistukseen.

»  Kdytd kypdrad ainoastaan seuraavissa lampétiloissa: - 5 °C ~
+55°C (23 °F ~ 131 °F).

KAYTTOOHJEET
VAROITUS! Varmista, ettd olet lukenut ja ymmdartdnyt varmuu-

sohjeet ennenkuin kdytdt kypdrdd hitsauksessa.

Bohler Welding hitsaussuojakypdrientieto-opas on PPE-asetuksen
(EU) 20167425 liitteen Il kohdan 1.4 mukainen.

Bohler Welding hitsauskypdrdt antavat pysyvan suojan UV-/IR-sd-
teilyd vastaan tummennusnumeroinnin vaatimuksien mukaisesti;
silmét ovat suojatut niin kauan kuin taitettava lasikehys on silmia
suojaavassa ala-asennossa.

Ald katso suoraan hitsivalokaareen suojaamattomin silmin, kun
valokaarisyttyy. Se voi aiheuttaa tuskallisen tulehduksen sarveiskal-
vossa ja parantumattoman vamman silmdlinssiin, mik& voi johtaa
harmaakaihiin.

TAKUU

Sovelletaan voestalpine Bdhler Weldingin yleisten myyntiehtojen
mukaisia takuuehtoja (saatavilla osoitteessa https://www.voestalpi-
ne.com/welding/global-en/terms-conditions/). LisGtietoja saat
valtuutetulta erikoisliikkeelt&si. Takuu myonnetddn vain materiaali- ja
valmistusvirheille. Jos vahinko johtuu epdasianmukaisesta kaytdstd,
luvattomista toimenpiteistd tai muusta kuin valmistajan madradama-
std kaytdstd, takuu ja vastuu raukeavat. Vastuu ja takuu raukeavat
my®&s, jos kdytetadn muita kuin alkuperdisid varaosia.

»  Varastointildmpétila: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). Kyp&rd on
varastoitava kuivassa, viiledssd ja pimedssd, kun sitd ei kaytetd
pitkadn aikaan.

»  Suojaa suodatinta nesteiltd ja lialta.

» Puhdista suodatinpinta tasaisin vdlein; ala kdyta syovyttdvia
puhdistusaineita. Pid& anturitja aurinkokennot puhtaina puhda-
sta ja nukatonta riepua kayttden.

» Vaihda sdrkynyt/naarmuinen/kuoppainen suojalasi tasaisin
vdlein.

»  Kdyttgjan ihokosketuksessa kypdrdainekset saattavat m&ard-
tyissd olosuhteissa aiheuttaa allergiareaktion.

» Tummentavaa auto-suodatinta on kdytettdva sisdpuolisen suo-
jalasin kanssa.

»  Kdytd kypdardn alla hyvdksyttyja suojalaseja, joissa on sivusuo-
jukset.

»  Suurilla nopeuksilla lentdviltd hiukkasilta suojaavat suojalasit,
joita kdytetadn normaalien silmdlasien yllg, voivat kuljettaa is-
kuja, jotka saattavat vahingoittaa kdyttd

»  Karkaistuja mineraalisuodatinokulaareja saa ainoastaan kayttad
sopivien apuokulaarien kanssa.

»  Ellei tunnukset F tai B ole samat sekd okulaarissa ettd kehykses-
sd, alhaisempi suojataso on mydnnettdva koko silmdsuojalle.

KAYTTOALUE
VAROITUS! Varmista, ettd olet lukenut ja ymmdartdnyt varmuu-

sohjeet ennenkuin kaytdt kypdrad hitsauksessa.

Bohler Welding hitsauskypdrid ja -suodattimia voi kayttdd useim-
missa valokaarihitsauksissa sekd TIG-hitsauksessa, kun sitd vaadita-
an. Hitsaussuodattimet suojaavat vahingolliselta UV- ja IR-sGteilyl-
td tummennusnumeroinnin vaatimusten mukaisesti. Tummennustaso
on merkitty joka auto-suodattimen (ADF) takapuolelle; silm&t ovat
suojatutniin kauan kuin avattava lasi on silmid peittdvassd asennossa.

Alla olevassa taulukossa on hitsaussuodattimen tarkoituksenmukai-
simmat tummennussuositukset: (s.5)

Toiseksi korkeinta tai toiseksi alinta suojatasoa voi kdyttad kdyttéo-
losuhteista riippuen.

Tummat osiot vastaavat alueita, joissa vastaavia hitsausprosesseja
ei sovi kayttda.

Bohler Welding hitsauskypdrdt sopivat, mutta eivdt rajoitu seuraa-
viin sovellutuksiin:

» AC/DC-sykkeet

»  WIG/TIG-vaihtosuuntaajat

»  Puikkohitsaukseen

»  Argoni-/heliumikaasut

»  MIG/MAG-suojakaasuelektrodit
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VALMISTELU JA KAYTT

1.1. Mon en p neen asettaminen

Bo&hler Welding hitsauskypdrat ovat tdysin kayttovalmiit hienosddtsjen
jalkeen. Kaikki Evolution Vision -hitsauskypdrdt on varustettu muka-
valla padhineelld, jossa on 4 sadtopistettd maksimaalisen mukavu-
uden takaamiseksi.

P&dn yldosan sG&té: Padn yldosassa on 3 sadtshihnaa. Irrota kello-
hihna ja sivu haluttuun asentoon ja kiinnitd uudelleen.

dnnd pddhineasennelman takaosassa olevaa
saaténuppia kayttdjan pdan koon mukaan. (s. 6 - kuva 03)

Pitkittdissddté: Mahdollistaa kypdrdn kuoren siirtymisen [dhemmds
tai kauemmas kasvoista. SGatddksesi nditd paina kypdrdn vasem-
mallaja oikealla puolella olevaa painikettajaliu‘uta kypdrdad eteen-
pdin tai taaksepdin. Vapauttamalla painike pitkittdissa&td lukittuu
paikalleen. (s. 6 - kuva 01)

alliikypdardn kallistamisen katselusuunnan optimoimi-
sesinosta haraa, vedd sitd varovasti kypdran sisdpuo-
lelle ja kdannd vasemmalle/oikealle, kunnes se 16ytdd halutun luki-
tusasennon. (s. 6 - kuva 02)

1.2. Automaattisesti tummentavan hitsaussuodattimen (ADF)
asettaminen

ON/ OFF

Kytke ADF-laite pddlle painamalla on/off-painiketta. Kytke ADF pois
padlta samalla tavalla.

ADF Evolution Vision 65FM:n varjostimen sd&té (automaattinen

varjostin):

Paina ,MODE"-painiketta vaihtaaksesi tilojen ,WELD", ,CUT" ja

LAUTO" valilla:

»  Automaattinensdvy (AUTO; ADFvo\ltseeoutomcottlsestlsoplvon
s@vyn hitsauskaaren voimakkuuden mukaan. Voit hienosddtada
sdvyn henkildkohtaisten mieltymystesi mukaan pienentamalla/
lisaamalla savytasoa +/-2. Voit tehdd tdmdan painamalla séGvypai-
niketta.

»  Hitsaustila (WELD) - Paina sdvypainiketta saatddksesi savyd 9:sta
14:3an jokainen painallus nostaa sdvyd kerran s@vyssd 14, ja se
palaa takaisin 9:64n painamalla uudelleen.

»  Leikkaustila (CUT) - Paina sGvypainiketta sddtadksesi savyd 4:sta
8:aan jokainen painallus nostaa savyd kerran, kun se on sdvyssa
8, ja se palaa takaisin 4:Gdn painamalla uudelleen
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w 65FM CUT  WELD DELAY SHADE SENSI  Auto-Shade =
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ADF Evolution Vision é5F:n varjostimen s&&to:

Paina ,MODE“-painiketta vaihtaaksesi tilojen ,\WELD" ja ,,CUT* vali-

la:

»  Hitsaustila (WELD) - Paina sdvypainiketta sddtadksesi sdvyd 9:std
14:66n jokainen painallus nostaa sévyd kerran sdvyssd 14, ja se
palaa takaisin 9:44n painamalla uudelleen.

»  Leikkaustila (CUT) - Paina sévypainiketta sadtadksesi savyd 4:sta
8:aan jokainen painallus nostaa sdvyd kerran, kun se on sdvyssd
8, ja se palaa takaisin 4:4dn painamalla uudelleen
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Viiveen sG&td - Viivetoiminnolla séddetddn, kuinka nopeasti linssi
palaa kirkkaaseen tilaan, kun kaari on pyséhtynyt.

Viiveen sadtamiseksi paina ,,DELAY“-painiketta joka painalluksella
sadaddat viiveen tason kerran yldspdin ja palaat takaisin alkuun. Vii-
vettd voidaan sG&tdd 6 portaittain (0,1 - 0,85 sekuntia).

Herkkyyden sGaté - Herkkyyssadtimelld voit asettaa ADF:n optimaa-
liselle tasolle ympdristdn valon mukaan.

Voit muuttaa herkkyyttd painamalla ,SENSI“-painiketta. Jokainen
painallus s&&téad viiveen tasoa yhdelld yldspdin ja palaa takaisin
alkuun. Herkkyyttd voidaan sdatad 6 portaittain.

Akku tyhjd - Kun pariston alhaisen varaustason merkkivalo vilkkuu,
vaihda paristo mahdollisimman pian. Noudata pariston vaihtoa
varten huolto-osion ohjeita.

Tarkasta hitsauskypdrd ja auto-suodatin huolellisesti ennen kayttdd
jahuomioi kaikkinékyvatvauriotja sérét, kuoppaiset tai naarmuiset
pinnat. Vaurioitunut pinta suojalasissakin heikent&d suojaa sekd
vdhentdd ndkdalaa. Vaihda suojalasi, joka on naarmuinen, vaurio-
itunut tai istuvasti roiskeinen.

Hitsauskypdrdd ei saa pudottaa. Al aseta raskaita esineitd tai ty-
Okaluja kypdran padlle tai sisdlle, koska ne saattavat vaurioittaa
kypd&rdn rakenneosia. Hitsaussuodatin ei vaadi erityistd huoltoa
elinaikanaan, jos sitd kdytetddn asianmukaisesti.

HUO

KUNNOSSAPITO

Puhdista kypdrd ainoastaan miedolla saippualla ja vedelld. Kuivaa
kypard puhtaalla puuvillarievulla. Huomioli, ettd liuottimien kayttd on
tdysin kielletty, koska ne vahingoittavat suojalaseja sek& suodattimia.
Naarmuiset ja viottuneet visiirit on vaihdettava.

Kaytte tulee pdivittdin varmistaq, ettei kypdrd ole ndkyvdsti viottunut.
Ulko- jasisavisiiri ovat kulutustarvikkeita, jotka tasaisin vdlein on vaihdet-
tava valtuutettuihin Universal-varaosiin.

Suosittelemme 3-4:n vuoden maks. kayttdaikaa. Kdyttéaika on mones-
taseikastariippuvainen, kuten kaytostd, puhtaanapidosta, varastoinnis-
ta ja huollosta. Tarkastuksien aikavdlit ja varaosien vaihto (kuten on suo-
siteltu).
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SUOJALASIN VAIHTAMINEN

Varmista, ettd kypdrd aina on varustettu -hyvéksytylld ulko- ja
sisdsuojalasilla.

Ndmad suojalasit on vaihdettava, jos ne ovat sdrkyneet, vioittuneet
taihitsirdiskeelld peitetyt niin, ettd Idpindkyvyys on heikentynyt.

Varmista, ett& poistat suojakalvot uusista suojalinsseistd ennen
kayttodd.

Ulompi suojalinssi: (s. 7 - kuva 07)

1. Ulkokannen suojalinssi on asennettu flipin etupuolelle. Voit
poistaa linssin painamalla kypdrédn vasemmalla puolella ole-
vaa painiketta, jolloin lukitus vapautuu. Kun se on vapautettu,
nosta linssi pois vetdmalla kypdran vastakkaiselle puolelle.

2. Aseta uusi linssi takaisin paikalleen kypdran oikealla puolella
olevan kiinnityskielekkeen alle (nhapsahtavan Ganen pitdisi
kuulua, kun se napsahtaa paikalleen) ja kiinnitd linssi kypardn
kanteen varmistaen, ettd se istuu hyvin. Tyénnd visiirié peuka-
loilla vasemmalle ja oikealle painikkeesta, jolloin visiiri nap-
sahtaa. Visiiri on nyt asennettu oikein.

Sisdisen linssin vaihtaminen: (s. 6 - kuva 05)

1. Sisdisen linssin vaihtamiseksi ADF on irrotettava kadntyvdstd
elementistd. Nosta flip-elementti yldspdin. Aseta kypdrd leuka
yl&spdin, jolloin ADF-elementin alaosa paljastuu. (s. 7 - Kuva
08) Liu‘uta kaksi lukituskielekettd keskelle. ADF voidaan nyt
liu‘uttaa ulos kevyesti vetamall@.

2. lIrrota sisdinen linssi kdyttédmdalld mukana toimitettua mantdty-
6kalua. Tyénnd se linssiin varmistaen, ettd imu on luja. Vedd
nytja linssin pitdisi tulla ulos.

3. Asenna sisempi linssi paikalleen toiselle puolelle kielekkeiden
alle. Taivuta linssid hieman ja tyénnd vastakkainen puoli sisdédn
varmistaen, ettd linssi on kaikkien kielekkeiden alla.

4. Asenna ADF takaisin paikalleen liu‘uttamalla se kielekkeit&
pitkin takaisin kadntyvadn elementtiin ja liu‘uta kahta kieleket-
@ ulospdin ADF:n kiinnittdmiseksi paikalleen. (s. 7 - kuva 08)

Hiontavisiirin vaihtaminen: (s. 6 - kuva 06)

1. Nosta ylos kadnnettdvad elementtid, jotta hiontavisiiri tulee
ndakyviin. Paina kyp&rdn sisGpuolelta visiirin vasenta puolta (1),
kunnes tdmad puoli ponnahtaa irti. Toista tdma prosessi toiselle
puolelle (2).

2. Tydnna visiirin keskimmdistd ylGosaa (3) vasten, kun molemmat
sivut ovat vapaat. Kun t&ma on tehty, visiiri voidaan yksinker-
taisesti nostaa irti nokisillasta (4).

3. Kunasennat visiirin takaisin paikalleen, liu‘uta ensin kieleke
nendsiltaan (4). Taivuta linssid varovasti vetddksesi visiirin yla-
reunan kielekkeen vastaavaan aukkoon (3). Varmista, ettd
molemmat hanat ovat oikein paikallaan.

4. Taivuta seuraavassa vaiheessa varovasti visiirin vasenta puolta
kohti keskustaa niin, ettd kieleke liukuu aukkoon (2), ja tydnnd
se peukalolla sisddn. Toista tdmd vaihe toiselle puolelle (1).

ADF-PARISTON VAIHTO (AUTOMAATTINEN PIMENNYSFILTTERI)
(s kuva 04)

1. ADF-akun vaihtamiseksi ADF on irrotettava k&dntyve ele-
mentistd. Nosta flip-elementti ylospdin. Aseta kypdard leuka
yl6spdin, jolloin ADF:n alaosa paljastuu. (s. 7 - Kuva 08) Liu‘uta
kaksi lukituskielekettd keskelle. ADF voidaan nyt liu‘uttaa ulos
kevyesti vetdmadlla.

2. Kun ADF onirrotettu, liu‘uta akkukansi yldspdin ja poista se.

Ota akku pois ja havitd se paikallisten madrdysten mukaisesti.

4. Aseta uusi akku paikalleen varmistaen oikea napaisuus ja
liu‘uta akkulokeron kansi takaisin paikalleen.

5. Asenna ADF takaisin paikalleen liu‘uttamalla se kielekkeitd
pitkin takaisin k&dntyvadn elementtiin ja liu‘uta kahta kieleket-
t@ ulospdin ADF:n kiinnittdmiseksi paikalleen. (s. 7 - kuva 08)

“

MERKINNAT

Automaattisesti tummentava hitsaussuodatin (ADF) -merkintd:
CE 3/4-8/9-14VA 1/1/1/1/379 EN379

3 - kirkkaan tilan asteikkonumero

4 - kirkkaimman tumman tilan asteikkonumero
14 - tummimman tilan asteikkonumero

VA - Valmistajan tunnusmerkintd

71 - Optinen luokitus

1 - Valon hajaannusluokitus

1 - Valon lGpdisypoikkeaman luokitus

1 - Ndkskulmariippuvaisuuden luokitus

EN379 - Standardinumerointi

Kypdrémerkintd: EN175 B
EN175 - Standardinumerointi
B - Medium energian kulutusluokitus

Kansi Linssin merkint&: EN166 1B

VIAN MAARITYS

1. Eivaihda tummennusta - Jos automaattinen suojalasi pysyy
kirkkaana eika tummene, kun hitsaus alkaa. Pysdytd hitsaus
heti: Tarkista herkkyyssuositukset ja saddd herkkyys. Puhdista
lasisuoja ja anturit mahdollisista hiukkasista. Huom! Varmista,
ettd anturit ovat puhtaat ja valokaareen suunnatut; anturit
eivat tunne valokaarta yli 45:n asteen kulmassa.

2. Eivaihda tummennusta - Jos automaattinen suojalasi pysyy
tummana, kun hitsaus on p&dttynyt tai se pysyy tummana, kun
valokaarta ei ole Iasnd.

Hienosaadd herkkyys saatamdlla sddtdnuppia vahdn kerralla-
an “Lo”-merkinn&n suuntaan. Erittdin valoisissa olosuhteissa
saattaa ympdrdivan valon rajoittaminen olla tarkoituksenmu-
kainen.

Ald kdytd kypdrdd, jos se kokeilun tai kéytén aikana ei toimi
moitteettomasti ja ota yhteyttd paikalliseen myyntiosastoon.

KYPARAN VARAOSATAULUKKO JA ASENNUS (s.4)

Evolution Vision 65F - 87127 Sis@puolinen suojalasi - 87131
Evolution Vision 65FM (auto)- 87130 Hiomavisiiri - 87133
Hikinauhan etu- jatakaosa- 87136
Taydellinen kypdrdsisuste - 87134
Dioptria +1,0 - 32444

Dioptria +1,5 - 32445

Dioptria +2,0 - 32452

Dioptria +2,5 - 32456

Kattava suojalasi - 87132

ADF EvoVis65F - 87137

ADF EvoVis65FM (auto) - 87135
Paristo ADF CR2450 - 32517
Jousisarja - 87138

VALTUUTUS JA TARKASTUSMERKINTA

Bohler Welding hitsauskypdrdt ja hitsaussuodattimet ovat tarkaste-
tut silmien suojakyvystadn seuraavissa valtuutetuissa tarkastuseli-
missd: ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und
Persdnliche Schutzausristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

Testilaboratorio on DAkkS D-PL-19590-02-00-valtuutettu.
Central Authority of the Federal States

for Safety Technologies (ZLS)-certifiointi

ZLS-NB-0156

Ez a PPE eszkdz megfelel az aldbbialkalmazandd EU szabvanyoknak:

Eurooppalainen vaatimustenmukaisuusmerkki - Tdmad vahvistaa,
ettd tuote tayttdd PPE-asetuksen (EU) 2016/425 vaatimukset.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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[HU] BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK - OLVASSA EL
HASZNALATBA VETEL ELOTT

A

VIGYAZAT

Haszndlatba vétel elétt olvassa el és értelmezze meg az dsszes utasfitdst!

A

Az automatikusan sététedd szlirés hegesztémaszkot gy terveztik,
hogy védje a szemet és az arcot a szokdsos hegesztési korilmények
kozott eldforduld szikrdktdl, froccsenésektél és kdros sugdrzdsoktol.
Asotétedd sz(ird automatikusan vildgos (Gtldtszo) dllapotrél sététre
vdlt, halétrejon a hegesztéiv, majd Ujra vildgos lesz, amint a hegesz-
tés befejezédott.

Az automatikusan sététedd sz(irds hegesztémaszkot Ssszeszerelt
dllapotban szallitjuk. Haszndlatba vétel elétt be kell dllitani, hogy a
viseléskor megfeleléen illeszkedjen. Allitsa be a késleltetési idét, az
érzékenységet és az drnyalat szdmdt az adott alkalmazdshoz! A
maszkot tdrolja szdraz, hlivés és sétét helyen, és hosszabb idejl td-
rolds elétt ne felejtse el kivenni beléle az elemeket hosszabb idejd

A

VIGYAZAT

térolds eldtt.

»  Ezazautomatikusan sététedd hegesztésisak nem alkalmas lézerhe-
gesztéshez vagy oxigén-acetilén (gadzhegesztés) alkalmazdsokhoz.

» Soha ne helyezze a maszkot és az automatikusan sététedd sz(rét
forré fellletre!

»  Sohanenyissafel ésne moédositsa az automatikusan sdtétedd szGrét!

»  Ez az automatikusan sététedd szlirés hegesztémaszk nem nyujt vé-
delmet erds Utések ellen.

»  Ez a maszk nem véd robbandszerkezetektdl vagy korroziv folyadé-
koktol.

»  Ne mddositsa se a sz(irét, se a maszkot, kivéve ha ilyen médositds
szerepel ebben a kézikonyvben.

»  Ne haszndljon a kézikényvben megadottakon kiviil mds cserealka-
trészeket. Nem engedélyezett médositdsok és cserealkatrészek ér-
vénytelenitik a garancidt, valamint személyi sérilés kockazatanak
teszik ki a maszk haszndléjat.

»  Amennyibenamaszk nem sététedik be a hegesztd iv begydjtdsandl,
akkor azonnal hagyja abba a hegesztést és forduljon feletteséhez
vagy a kiskeresked8hoz.

»  Nemerftse asz(irét vizbe!

»  Ne haszndljon olddszereket a sz(iré ernydjén vagy a maszk részein.

»  Csak az aldbbi hémérséklet tartomdnyban haszndlja a maszkot: - 5
°C ~+55°C (23 °F ~ 131 °F).

»  Taroldsihdmérséklet: -20°C ~ +70°C(- 4 °F ~ 158 °F). Amaszkot szdraz,

HASZNALATI UTASITAS

VIGYAZAT! Miel6tt hegesztésnél haszndind a maszkot, elébb

feltétlenll olvassa el és értelmezze a biztonsdgi utasitdsokat!

hiivos és sotét helyen kell tarolni, ha azt hosszd idén ét nem fogja
haszndini.

»  Védje asz(rdét a vizzel és szennyez&déssel vald érintkezéstdl.

» Rendszeresen tisztitsa meg a sziré fellletét. Ne haszndljon erés
tisztitdszereket! Az érzékelSket és a napelem celldkat mindig tartsa
tisztan egy tiszta, nem foszlé ronggyal.

» Rendszeresen cserélje a repedezett/karcos/fellleti hibds elllsé
feddlencséket.

»  Azokazanyagok,amelyek a maszk viselSjének bérével érintkezésbe
kertlhetnek, bizonyos korilmények kdzott allergids reakciokat vdlthat-
nak ki.

» Az ADF-maszkot csak a belsé feddlencsékkel egyitt szabad hasz-
ndini.

» A sisak alatt viseljen jovahagyott, oldalsé véd&pajzzsal elldtott
védbszemiiveget.

»  Anagy sebességli szemcsék ellen a szokvdnyos gydgydszati szemu-
vegekenviseltszemvéddk tovdbbithatjdk az titéseket, igy veszélyesek
lehetnek a visel&jukre.

»  Utésdllo dsvdnyisz(irés szemlencsék csak megfeleld hdtsé szemlenc-
sékkel egyUtt hasznalhatok.

» Haaz Fvagy a B szimbdlum nem egyezik meg a szemlencsén és a
kereten, akkor a teljes szemvédé megoldds tekintetében az alacso-
nyabb szintet kell figyelembe venni.

ALKALMAZASI TERULETEK
VIGYAZAT! Miel6tt hegesztésnél ha
feltétlenll olvassa el és értelmezze a biztonsagi uta

&Ind a maszkot, elébb

A Bohler Welding hegesztémaszk tdjékoztatd kézikdnyve megfelel
azaz (EU) 2016/425 PPE rendelet II. fliggeléke 1.4 bekezdésének.

A hegesztdmaszk dllandd védelmet nyujt az UV/IR-sugarak ellen,
valamint védi az arcot és a szemet a hegesztés sordn keletkezé szi-
kraktol.

Ne nézzenkdzvetlenil, a szem védelme nélkil a hegesztésnél keletkezd
elektromosivbe. Ez aszaruhdrtya fajdalmas gyulladdsat, és a szem-
lencse gydgyithatatlan, szirke hdlyog kialakuldsdhoz vezeté kdro-
soddsdat okozhatja.

GARANCIA

A voestalpine Bohler Welding dltaldnos értékesitési feltételeiben
meghatdrozott jotdlidsi feltételek érvényesek (elérhetd a https://
www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/ oldalon).
Tovdbbi részletekért forduljon a hivatalos szakkereskedéhdz. A ga-
rancia csak anyag- és gydrtdsi hibdkra vonatkozik. A nem
rendeltetésszerli haszndlatbdl, illetéktelen beavatkozdsbdl vagy a
gydrto dltal nem eléirt haszndlatbdl eredé kdrok esetén a garancia
és a felel8sség érvényét veszti. A felel8sség és a garancia szintén
érvényét veszti, ha nem eredeti pétalkatrészeket haszndinak.

ABG&hler Welding hegesztémaszkok és hegeszté sztir6k felhaszndlhatdk
alegtébb ivhegesztéses munkdhoz és TIG hegesztéshezis, haez meg
van jeldlve. A hegesztd szlrék védelmet biztositanak a karos UV és
IR-sugdrzds ellen az egyes automatikus (ADF) modelleken megjelslt
sotétedési fokozat kdvetelmények szerint: a szem mindaddig védett
marad, amig a felhajthatd pajzs le van eresztve éslefedialatomezét.

Az aldbbi tablazat hivatkozdasként szolgdl a hegesztési szlrd
legmegfelel8bb sététedési fokozatdnak kivdlasztdsdhoz: (0.5)

Az alkalmazdsi feltételektél fliggéen a kdvetkezé magasabb vagy
a kévetkezd alacsonyabb védelmi szint haszndlhato.

A sotétebb mezdk azoknak a terlileteknek felelnek meg, amelyeken
a megfelelé hegesztési folyamat nem haszndlhato.

A Bohler Welding hegesztémaszkok tébbek kdzott a kovetkezd he-
gesztési eljardsokhoz haszndlhatdk:

» AC/DCimpulzushegesztés

»  WIG/TIG inverteres hegesztés

» Hegesztépdlcds hegesztés

»  Argon/hélium

»  MIG/MAG véddgdzos ivhegesztés
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ELOKESZITES ES MUKODES

1.1. A multi adjust fejfedd bedllitdsa

AB&Ghler Welding maszkokat teljesen sszeszerelt dllapotban szdllit-
juk és kisebb bedllitas utan felhaszndldsra készek. Minden Evolution
Vision hegeszt8sisak kényelmes fejfed&vel van felszerelve, amely 4
ponton dllithaté a maximdlis kényelem érdekében.

A fej tetejének bedllitdsa: A felsd részen 3 bedllitdsi pdnt taldlhato.
Oldja ki az éraszijat és az oldalt a kivant pozicidba, majd régzitse
djra.

Feipdnt mérete: Forgassa el a fejpdant hatsé részén talalhatd allfto-
gombot, hogy a felhaszndlé fejéhez igazodjon. (6. oldal - 03. abra)

Hosszirdnyu kiigazitds: Asisak héjanak az arctél vald kdzelebbivagy
tavolabbi elmozduldsat teszi lehetdvé. Ezek bedllitdsahoz nyomja
meg a sisak bal és jobb oldaldn 1évé nyomégombot, és cstsztassa
elérevagy hatra. Anyomégomb elengedésével a hosszirdnyu bedlli-
tds a helyén rogzil. (6. oldal - 01. dbra)

Szégbedllitds: A sisak délésének lehetbvé tétele a ldtdsi tajolds op-
timalizaldsa érdekében. A bedllitdshoz emelje fel a gereblyét, éva-
tosan huzza a sisak belseje felé, és forgassa balra/jobbra, amig el
nem taldlja a kivant régzitési poziciot. (6. oldal - 02. abra)

ON/ OFF
Nyomja meg a be/kikapcsolé gombot az ADF bekapcsoldsahoz.
Ugyanezzel az eljdrdassal kapcsolja ki az ADF-et.

Arnyékolds bedllitdsa az ADF Evolution Vision 65FM késziiléken

automatikus arnyékolds):

Nyomja meg a ,,MODE" gombot a ,WELD*, ,CUT" és ,AUTO" tizem-

maodok kdzétti valtdshoz:

»  Automatikus drnyékolds (AUTO) - Az ADF automatikusan kivdalas-
ztja a megfeleld drnyékoldst a hegesztési iv intenzitasdnak
megfeleléen. Az drnyékoldst a személyes preferencidinak
megfeleléen finomhangolhatja az drnyékoldsi szint +/-2 értékkel
torténd csokkentésével/ndvelésével. Ehhez nyomja meg az arn-
yékolds gombot.

» Hegesztési méd (WELD) - Nyomja meg az drnyékold gombot az
arnyék 9 és 14 kozott torténd bedllitdsdhoz, minden egyes me-
gnyomdssal az drnyékot felfelé lehet dllftani, ha egyszer a 14-es
arnyékndl a tovdbbi megnyomdssal vissza lehet dllitani a 9-es
értékre.

»  Vdagdsimdéd (CUT) - Nyomja meg az arnyékold gombot az drnyék
4 és 8 kozott torténd bedllitdsdhoz, minden egyes megnyomds-
sal az drnyékolét egyszer feljebb lehet dllitani a 8-as drnyékolds-
ndl, majd egy tovdbbi megnyomdssal vissza lehet dllftani a 4-es
arnyékoldsra.
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Arnyékolds bedllitésa az ADF Evolution Vision 65F késziiléken:

Nyomja meg a ,,MODE" gombot a ,WELD* és a ,,CUT* izemmddok

kozotti valtashoz:

» Hegesztési méd (WELD) - Nyomja meg az arnyékold gombot az
arnyék 9 és 14 kozoétt torténd bedllitdsdhoz, minden egyes me-
gnyomdssal az arnyékot felfelé lehet dllitani, ha egyszer a 14-es

BIS
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arnyékndl a tovdbbi megnyomdssal vissza lehet dllitani a 9-es
értékre.

»  Vdagdsiméd (CUT) - Nyomja meg az arnyékold gombot az drnyék
4 és 8 kozott torténd bedllitdsdhoz, minden egyes megnyomds-
sal az &rnyékoldt egyszer feljebb lehet dllitani a 8-as drnyékolds-
ndl, majd egy tovabbi megnyomdssal vissza lehet dllitani a 4-es
arnyékoldsra.
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Késleltetés vezérlés - A késleltetési funkcidé azt dllitja be, hogy a
lencse milyen gyorsan térjen vissza a tiszta dllapotba, miutan az iv
megdllt. Akésleltetés bedllitdsdhoz nyomja meg a, DELAY* gombot,
minden egyes megnyomdssal egyszer feljebb dllitja a késleltetési
szintet, és visszadllitja a kezdeti szintre. A késleltetés é fokozatban
allithaté (0,1 - 0,85 mp).

DELAY SHADE SENSI (=1

<

l DELAY ' SENSI ]

Erzékenység-szabdlyozds - Az érzékenységszabdlyozd lehetbveé
teszi,hogy az ADF-et a kdrnyezetifényviszonyoknak megfeleléen az
optimdlis szintre dllitsa be.

Az érzékenység moédositdsdhoz nyomja meg a ,,SENSI* gombot.
Minden egyes megnyomdssal eggyel feljebb dllithatd a késleltetési
szint, ésvisszadllithatd a kezdeti szintre. Az érzékenység 6 fokozatban
allithato.

Alacsony téltéttséqli akkumuldtor - Ha az alacsony toltéttségiszint
jelzéfénye villog, kérjik, mielébb cserélje ki az akkumuldtort. Az
akkumuldtor cseréjéhez kérjuk, kdvesse a karbantartdsi szakaszban
taldlhato utasitdsokat.

A munka megkezdése elétt kérjik, gondosan ellendrizze a
hegesztémaszkot és az automatikusan sététedd szirét, hogy ninc-
senek-e rajtuk lathaté nyomok, repedések, felpattogzdsok vagy
karcos felliletek: a sérilt feluletek még a védélemezeken is csokken-
tik alatasromlds elleni védelmet. Ha a véddélemezek karcosak, sériil-
tek vagy tul sok odafréccsent csepp gydilt fel rajtuk, akkor cserélje ki
Sket.

Ne ejtse le a hegesztémaszkot! Ne helyezzen nehéz targyakat vagy
szerszdmokat a maszk belsejébe, ezek ugyanis kart tehetnek a
maszk részeiben. Ha megfeleléen haszndlja, akkor a hegeszt8sziird
nem igényel karbantartdst az élettartama alatt.

SZERVIZE 'S KARBANTARTAS

A maszkot csak lagy szappannal és vizzel tisztitsa. Tordlje szarazra
tiszta pamutszovettel. Ne feledje, hogy oldészerek haszndlata szigortian
tilos, mivel ezek kdrositjak a maszkot és a szliréket. Az 6sszekarcolddott
vagy sérilt szemvédd pajzsot mindig ki kell cserélni.

A felhaszndlénak minden nap rendszeresen ellendriznie kell, hogy
nincs-e lathatd sértilés. Aklsé és belsd szemvédd pajzs fogydanyag-
nak szdmit és azokat rendszeresen cserélni kell eredeti tanusitott
Universal tartalék alkatrészekkel.

Haszndlati idének 3-4 évet javasolunk. A haszndlati idé hossza
kulonbozé tényezéktdl, példdul a haszndlat médjatdl, a tisztitdstol,
a tdroldstdl és a karbantartdstol fligg. Az ellenérzések gyakorisaga
és a sérilt alkatrészek cseréje (ajdnlott).
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A VEDOLENCSE CSEREJE

Gondoskodjon arrél,hogy amaszk mindig jévahagyéssalrendelkezé
kiilsé és belsé védélencsével legyen felszerelve.

Ezeket a védélencséket ki kell cserélni, ha eltértek, megsériiltek
vaagyahegesztésbdlszarmazé szétfréccsend ésalencsékre tapadé
cseppek gdtoljdk a latast.

Haszndlat elétt mindenképpen tavolitsa el a védd&folidkat az Uj
véddélencsékrdl.

Kulsé fedélencse: (7. oldal - 07. dbra)

1. Akilsé védélencse a flip elllsé részére van felszerelve. A lenc-
se eltavolitdsdhoz nyomja meg a sisak bal oldaldn [évé gom-
bot, amely kioldja a reteszt. A kioldds utan emelje el a lencsét a
sisak mdsik oldaldra hidzva.

2. Avisszahelyezéshez helyezze az Uj lencsét a sisak jobb oldalan
taldlhatd régzité ful ald (a helyére kattandskor kattand hang-
nak kell hallatszania), és igazitsa a lencsét a sisakra, biztositva
a négyszdgletes illeszkedést. A hiivelykujjaval nyomja a
szemellenz&t a gombtdl jobbra és balra, és a szemellenzd kat-
tanni fog. A napellenzd most mar megfeleléen illeszkedik.

Abelsé lencse cseréje: (6. oldal - 05. dbra)

1. Abels¢ lencse cseréjéhez az ADF-et el kell tavolitani a flip-
elemrdl. Ehhez emelje a flip-et felfelé. A sisakot dlidval felfelé
forditva helyezze a sisakra, igy az ADF alja szabadon marad.
(7. oldal - 08. abra) Csusztassa a két rogzitéfuleket kbzépre. Az
ADF most mdr egy enyhe hizdssal kicstsztathato.

2. Abels8 lencse eltdvolitdsdhoz haszndlja a mellékelt dugat-
tyuszerszdmot. Nyomja rd a lencsére, hogy biztositsa a szildrd
szfvast. Most huzza meg, és a lencsének ki kell jonnie.

3. Abelsé¢ lencse felszereléséhez helyezze az egyik oldalt a fllek
ald. Enyhén hajlitsa meg a lencsét, és tolja be az ellentétes
oldalt, biztositva, hogy a lencse minden fil ald kerdljén.

4. lllessze vissza az ADF-et a flilek mentén a flip-elembe, és csisz-

tassa a két fuvet kifelé, hogy az ADF a helyén rogziljon. (7.

oldal - 08. abra)

A csiszoldévdszon cseréje: (6. oldal - 06. dbra)

1. Emeljefelafelhajthatd elemet, hogy acsiszolészemiiveg lathatova
vdljon. A sisak belseje fel6l nyomja meg a sisakszemuveg bal
oldalat (1), amig ez az oldal ki nem pattan. Ismételje meg ezt az
eljardst a madsik oldalhoz (2).

2. Mindkét oldalt szabadon hagyva nyomja meg a napellenzé
kozépsb felsé részét(3). Haez megtortént, a napellenzétegyszerlien
ki lehet emelni a szemiveghidbdl (4).

3. A napellenzé visszahelyezéséhez el8szor cstsztassa a fulet az
ormyeregbe (4). Ovatosan haijlitsa meg alencsét, hogy anapellenzé
felsé fulét behtzza a megfelelé nyildsba (3). Gyéz8djon meg
arrél, hogy mindkét csap helyesen helyezkedik el.

4. Akovetkezb |épésben dvatosan hajlitsa anapellenzé bal oldalét
kdzépre, hogy a ful becstsszon a nyildsba (2), és huvelykujjaval
nyomja be. Ismételje meg ezt a |épést a mdsik oldalra (1).

A GOMBELEM CSEREJE (6. oldal - 04. dbra)

1. Az ADF-akkumuldtor cseréjéhez az ADF-et ki kell venni a flip-
elembdl. Ehhez emelje a flip-et felfelé. A sisakot dlldval felfelé
forditva tegye a sisakra, igy az ADF alja szabadon marad. (7.
oldal - 08. &bra) Csusztassa a két rogzitéfuleket kdzépre. Az
ADF most mdr egy enyhe huzdssal kicsusztathato.

2. Ha az ADF kivettik, csusztassa felfelé az akkumulator fedelét,
ésvegye le.

3. Vegye ki az akkumuldtort, és a helyi eléirasoknak megfeleléen
drtalmatlanitsa.

4. Helyezze be az Uj akkumuldtort a megfeleld polaritdsra tgyel-
Ve, és csUsztassa vissza a helyére az akkumuldtortdlca fedelét.

5. lllessze vissza az ADF-et a filek mentén a flip-elembe, és cslsz-
tassa a két fuvet kifelé, hogy az ADF a helyén rogzdljon. (7.
oldal - 08. abra)

MEGJEGYZESEK

Automatikusan sététedd hegesztési szlrd (ADF) jeldlés:
CE 3/4-8/9-14VA 1/1/1/1/379 EN379

3 - vilagos dllapotot jelzé fokozatszadm

4 - alegvildgosabb dllapotot jelzd fokozatszdm
14 - alegsoététebb dllapot jelzd fokozatszam
VA - A gydrté azonositéja

1 - Optikai osztdly

1 - Fényszordsi osztdly

1 - Fénydteresztési osztdly vdltozasa

1 - Irdnyszog érzékenység besoroldsa

EN379 - Szabvdny szdma

Sisakjel6lés: EN175 B
EN175 - Szabvdany széma
B - Kézepes energiatakarékossdgi besorolds

Feddlencse jel6lés: EN166 1B

HIBAELHARITAS

1. Nem kapcsol be - Ha az automatikusan sététedd lencse vildgos
marad és nem s&tétedik el hegesztésnél. Azonnal hagyja abba a
hegesztést: Ellendrizze az ajdnlott érzékenységi bedllitdst és mo-
dositsa az érzékenységet. Tisztitsa meg a feddlencséket és az
érzékelSket az esetleges szennyezddéstdl. Ne feledje! Gyézédjon
meg arrél, hogy az érzékelSk tisztak és a hegesztd iv felé néznek;
ha 45 fokos vagy nagyobb szégben dlinak, akkor az iv fénye nem
ériel az érzékeldket.

hd

Nem kapcsol be - Ha az automatikusan sététedé lencse besd-
tétedve marad az iv kioltdsa utdn is vagy ha a lencse akkor is
besotétedik, ha nincs iv jelen.

A kezel6gombot finoman, fokozatosan a ,,Lo” bedllitds felé
forgatva végezze el az érzékenység finombedllitdsat.
Szélséséges megvildgitdsi viszonyok kdzott eléfordulhat, hogy
csokkenteni kell a kdrnyezeti vilagitds szintjét.

Kiprébdlds és haszndlat kézben, ha a maszk meghibdsodik,
kérjuk, azonnal hagyja abba a haszndlatat és forduljon a helyi
értékesitési képvisel6hoz.

KATRESZ- ES SZERELVENYLISTA,

BOHLER WELDING MASZK (0.4)

Evolution Vision 65F - 87127 Koszoriilési szemveéds pajzs - 87133
Evolution Vision 65FM (auto)- 87130  Homlokpdnt, eliilsé és hatso rész -
Ellls¢ fed&lencse - 87132 87136

ADF EvoVisé5F - 87137 Teljes fejpant - 87134

ADF EvoVis65FM (auto) - 87135 +1,0 dioptria - 32444
Akkumuldator ADF CR2450 - 32517 +1,5 dioptria - 32445

Tavaszi készlet - 87138 +2,0 dioptria - 32452

Belsé fedblencse - 87131 +2,5 dioptria - 32456

TANUSITA! ELLENORZESI CIMKEK

ABo6hler Welding hegesztémaszk és hegesztész(irék dltal a szemnek
biztositott védelmet a kévetkezd kijeldlt szervezet vizsgdlta: ECS
GmbH - European Certification Service Augenschutz und Persdnliche
Schutzausristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

A vizsgdlé laboratériumot akkreditdlta: DAkkS D-PL-19590-02-00
A laboratériumot kijeldlte

a Szovetségi Allamok

Biztonsdgtechnikai Kézponti Hatésdga (ZLS)

ZLS-NB-0156

Ez a PPE eszk6z megfelel az aldbbialkalmazanddé EU szabvdnyoknak:

Eurépai megfelelségijel - Ez megerdsiti, hogy a termék megfelel a
PPE (EU) 2016/425 rendelet kbvetelményeinek.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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[NL] VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN - LEZEN VOOR GEBRUIK

A

WAARSCHUWING

Lees alle instructies véér gebruik en zorg dat u deze begrepen hebt

A

Automatisch verduisterende lashelmen zijn ontwikkeld om de ogen
en het gezicht te beschermen tegen vonken, spatten en schadelijke
straling bij normale lasomstandigheden. De automatisch verduiste-
rende filter wijzigt van lichte toestand naar donkere toestand wanneer
de lasboog wordt ontstoken en keert terug naar lichte toestand
wanneer het lassen stopt.

De automatisch verduisterende lashelm wordt volledig geassembleerd
geleverd. Voordat hij kan worden gebruikt, moet hijworden afgesteld
zodat hij goed past voor de gebruiker. Stel de vertragingstijd, de
gevoeligheid en het kleurnummer in voor uw toepassing.

De helm moet worden opgeslagen in een droge, koele en donkere
ruimte. Denk eraan de batterij te verwijderen voor langdurige opslag.

A

WAARSCHUWING

A

»  Deze automatisch verduisterende lashelm is niet geschikt voor laser-
lassen of autogeen-acetyleen (autogeen-lassen) toepassingen

»  Plaats deze helm en de automatisch verduisterende filter nooit op
een heet opperviak.

»  Maak de automatisch verduisterende filter nooit open en breng er
geen wijzigingen aan aan.

»  Deze automatisch verduisterende lashelm biedt geen bescherming
tegen ernstige impact.

» Deze helm biedt geen bescherming tegen explosies of corrosieve
Vvloeistoffen.

»  Breng geen wijzigingen aan, noch aan de filter, noch aan de helm,
tenzij dit wordt aangegeven in de handleiding.

»  Gebruik geenanderereserveonderdelen dan deze opgegeveninde
handleiding. Ongemachtigde wijzigingen en niet toegelaten reser-
veonderdelen zullen de garantie teniet doen en de gebruiker bloot-
stellen aan risico's op persoonlijk letsel.

»  Wanneerdeze helmnietverduistertzodraeenlasboogwordtontstoken,
stop dan onmiddellijk metlassen en neem contact op met uw verant-
woordelijke of uw dealer.

»  Dompel de filter niet onder in water.

»  Gebruik geen oplosmiddelen op het filterscherm of op onderdelen
van de helm.

»  Gebruik de helm alleen bijtemperaturen tussen: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F
~131°F).

GEBRUIKSINSTRUCTIES
WAARSCHUWING! Zorg dat u de veiligheidsinstructies hebt

gelezen endatud beg

t voordat u de helm gebruikt om

te gaan lassen.

De informatiehandleiding voor de beschermende Bohler Welding-
lashelmen beantwoorden aan par. 1.4 van appendix Il van de Ver-
ordening (EU) 2016/425.

Bohler Welding-lashelmen bieden permanente bescherming tegen
UV/IR-stralen, evenals gelaats- en oogbescherming tegen vonken
veroorzaakt door het lasproces.

Kijk met onbeschermde ogen niet rechtstreeks naar de lasstralen
wanneer de lasboog ontsteekt. Dit kan een pijnlijke ontsteking van
het hoornvlies veroorzaken, evenals onherstelbare schade aan de
ooglens, met cataract als mogelijk gevolg.

GARANTIE

De garantievoorwaarden gelden volgens de algemene verkoopvoor-
waarden van voestalpine B&hler Welding (te vinden op https://www.
voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). Voor meer
informatie kunt u contact opnemen met uw geautoriseerde dealer.
Garantie wordt alleen gegeven op materiaal- en fabricagefouten.
Bij schade door ondeskundig gebruik, onbevoegde ingrepen of
gebruik dat nietdoor de fabrikant is bedoeld, vervalt de garantieen
aansprakelijkheid. Aansprakelijkheid en garantie komen ook te
vervallen als er andere dan originele reserveonderdelen worden
gebruikt.

»  Opslagtemperatuur: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). De helm moet
op eendroge, koele en donkere plaats worden opgeslagen wanneer
deze voor langere tijd niet wordt gebruikt.

»  Bescherm de filter tegen contact met vloeistoffen en wuil.

»  Reinig het filteroppervlak regelmatig; vermijd het gebruik van sterke
reinigingsmiddelen. Houd de sensoren en zonnecellen altijd schoon.
Gebruik hiervoor een propere, pluisvrije doek.

»  Vervang het gebarsten/bekraste of door spatten beschadigde be-
schermglas van de voorkap regelmatig.

»  Dematerialen die in contact komen met de huid kunnen in sommige
omstandigheden allergische reacties veroorzaken.

»  De automatisch verduisterende filter mag alleen worden gebruiktin
combinatie met het beschermglas van de binnenkap.

»  Draag een goedgekeurde veiligheidsbril met zijschermen onder uw
helm.

»  Oogbeschermerstegen snelbewegende partikels diewordengedra-
gen op standaard brillen kunnen schokken doorgeven, waardoor er
gevaar bestaat voor de drager.

» Geharde mineralefilterglazen mogen alleen worden gebruikt in
combinatie met een geschikt achterliggend glas.

» Indien de symbolen F of B niet aanwezig zijn op zowel het glas als op
het frame, is het het lagere niveau dat wordt toegekend aan het
oogbeschermingsgeheel.

TOEPASSINGSBEREIK
WAARSCHUWING! Zorg dat u de veiligheidsinstructies hebt

gelezen en dat u deze begrijpt voordat u de helm gebruikt om

te gaan lassen.

Bohler Welding-lashelmen en -lasfilters kunnen worden gebruikt voor
de meeste lastoepassingen, evenals voor TIG-lassen waar aange-
geven. De lasfilters bieden bescherming tegen schadelijke UV- en
IR-straling volgens de vereisten voor het kleurnummer gemarkeerd
op elk passief of automatisch (ADF - auto darkening filter) model; de
oogbescherming is geboden zolang het opklapscherm omlaag is
geklapt en het zicht beschermt.

Onderstaande tabel dient als referentie voor de selectie van het
meest geschikte kleurnummer voor de lasfilter: (p.5)

Afhankelijk van de toepassingsomstandigheden kan het volgende
hogere of lagere beschermingsniveau worden gebruikt.

De donkerdere velden vertegenwoordigen de gebieden waarin het
betreffende lasproces niet kan worden gebruikt.

Bohler Welding-lashelmen zijn geschikt voor, maar niet beperkt tot,
volgende toepassingen:

» AC/DC-pulslassen

» Inverter TIG-lassen

» Lassen met beklede elektrode
»  Argon/helium

»  MIG/MAG-lassen
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VOORBEREIDING & GEBRUIK

1.1. De multi-instelbare hoofdbedekking instellen

Bohler Welding-lashelmen zijn volledig geassembleerd en klaar voor
gebruik na slechts enkele kleine aanpassingen. Alle Evolution Vision
lashelmen zijn voorzien van een comfortabel hoofddeksel dat op 4
punten verstelbaar is voor maximaal comfort.

Verstelling van de bovenkant van het hoofd: Er zijn 3 verstelbanden
langs de bovenkant. Maak het horlogebandje los en kant het in de
gewenste positie en maak het opnieuw vast.

Grootte van de hoofdband: Draai de instelknop aan de achterkant
van de hoofdbandmontage zodat deze op het hoofd van de gebru-
iker past. (p. 6 - Fig. 03)

Longitudinale aanpassing: Hiermee kan de helmschaal dichter of
verder van het gezicht af bewegen. Om deze te verstellen druk je op
de drukknop aan de linker- en rechterkant van de helm en schuif je
hem naar voren of naar achteren. Door de drukknop los te laten,
wordt de lengteverstelling vergrendeld. (p. 6 - Fig. 01)

Hoekverstelling: Hiermee kan de helm worden gekanteld om de ki-
jkrichting te optimaliseren. Om in te stellen tilt u de hark voorzichtig
naar de binnenkant van de helm en draait u hem naar links/rechts
totdat hij de gewenste vergrendelingspositie heeft gevonden. (p. é
- Fig. 02)

1.2. Instellen van het automatisch lasfilter (ADF)

AAN/UIT

Druk op de aan/uit-knop om de ADF in te schakelen. Gebruik dezelf-
de procedure om de ADI uit te schakelen.

Schaduwregeling op de ADF Evolution Vision 65FM (Auto Shade):
Druk op de toets ,MODE" om te wisselen tussen de standen ,WELD",
,CUT“en ,AUTO":

»  Auto Shade (AUTO) - Het ADF selecteert automatisch de juiste
kleur op basis van de intensiteit van de lasboog. U kunt de scha-
duw afstemmen op uw persoonlijke voorkeur door het schaduw-
niveau te verlagen/verhogen met +/-2. Druk hiervoor op de
schaduwknop.

» Lasmodus (WELD) - Druk op de schaduwknop om de schaduw
aan te passen van 9 tot 14. Bij elke druk op de knop gaat de
schaduw omhoog, eenmaal op schaduw 14 gaat hij terug naar
9 als u nog een keer drukt.

»  Cut Mode (CUT) - Druk op de schaduwknop om de schaduw aan
te passen van 4 tot 8. Bij elke druk op de knop gaat de schaduw
omhoog, eenmaal op schaduw 8 gaat hij terug naar 4 als u nog
een keer drukt.
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Schaduwregeling op de ADF Evolution Vision 65F:

Druk op de toets ,MODE" om te wisselen tussen de standen ,WELD"

en ,CUT":

» Lasmodus (WELD) - Druk op de schaduwknop om de schaduw
aan te passen van 9 tot 14. Bij elke druk op de knop gaat de
schaduw omhoog, eenmaal op schaduw 14 gaat hij terug naar
9 als u nog een keer drukt.

»  CutMode (CUT) - Druk op de schaduwknop om de schaduw aan
te passen van 4 tot 8. Bij elke druk op de knop gaat de schaduw
omhoog, eenmaal op schaduw 8 gaat hij terug naar 4 als u nog
een keer drukt.
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Vertragingsregeling - De vertragingsfunctie stelt in hoe snel de lens
terugkeert naar de heldere toestand zodra de boog is gestopt.

Om de vertraging in te stellen drukt u op de knop ,DELAY". Bij elke
druk op de knop wordt het vertragingsniveau één keer verhoogd en
gaat het terug naar het begin. De vertraging kan worden ingesteld
in 6 stappen (0,1 - 0,85 sec.)

Gevoeligheidscontrole - Met de gevoeligheidsregeling kuntu de ADF
optimaal instellen op basis van het omgevingslicht.

Om de gevoeligheid te veranderen drukt u op de ,,SENSI* knop. Bij
elke druk op de toets wordt het vertragingsniveau éénmaal verhoogd
en gaat het terug naar het begin. De gevoeligheid kanin 6 stappen
worden ingesteld.

Batterij bijna leeq - Vervang de batterij zo snel mogelijk wanneer de
indicator voor zwakke batterijen knippert. Volg voor het vervangen
van de batterij de instructies in het hoofdstuk over onderhoud.

Voor u het werk aanvat, inspecteert u de lashelm en de automatisch
verduisterende filter zorgvuldig op zichtbare tekenen van barsten,
krassen of beschadigingen door spatten; beschadigde opperviakken,
zelfs van de beschermglazen, kunnen al afbreuk doen aan de zicht-
bescherming. Als er beschermglazen bekrast of beschadigd zijn, of
een ophoping van spatten vertonen, vervang deze dan.

Laat een lashelm nooit vallen. Plaats geen zware voorwerpen of
gereedschap op of inde helm; ditkan de onderdelen ervan beschadi-
gen.Indien er correct mee wordt omgegaan, vereist de lasfilter geen
verder onderhoud voor de hele levensduur.

ONDERHOUD EN INSTANDHOUDING

Reinig de helm alleen met milde zeep en water. Droog af met een
propere doek.

Hou er rekening mee dat het gebruik van oplosmiddelen strikt ver-
boden is omdat deze het masker en de filters beschadigen.
Bekraste of beschadigde kijkglazen moeten altijd worden vervangen.
De gebruiker moet dagelijks meerdere keren controleren of er geen
schade is. De buitenste en binnenste kijkglazen zijn verbruiksgoede-
ren en moeten regelmatig worden vervangen door originele, gecer-
tificeerde universele reserveonderdelen.

Wij adviseren een gebruiksperiode van 3-4 jaar. De gebruiksduur is
afhankelijk van verschillende factoren zoals gebruiksintensiteit, rei-
niging, opslag en onderhoud. Regelmaat van inspecties en vervan-
ging van beschadigde onderdelen (aanbevolen).

DE BESCHERMINGSLENS VERVANGEN

Zorg ervoor dat de helm altijd is voorzien van een door Béhler
Welding goedgekeurd buitenste en binnenste beschermglas.
Dezebeschermglazen moeten wordenvervangenindiengebroken,
beschadigd of zodanig bedekt met lasspatten dat een goed zicht
wordt belemmerd.
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Verwijder voor gebruik de beschermfolie van de nieuwe bescher-

mingslenzen.
Bultenste afdekglas: (p. 7 - Fig. 07)

De buitenste beschermingslens is aan de voorkant van de flip
gemonteerd. Om de lens te verwijderen drukt u op de knop aan
de linkerkant van de helm, waardoor de vergrendeling loskomt.
Eenmaal losgemaakt tilt u het glas weg en trekt u het naar de
andere kant van de helm.

Plaats het nieuwe glas onder het bevestigingslipje aan de rech-
terkant van de helm (u hoort een klikgeluid wanneer het op zijn
plaats klikt) en plaats het glas op de flip, zodat het vierkant
past. Druk met uw duimen het vizier links en rechts van de knop
en het vizier zal klikken. Het vizier is nu correct gemonteerd.

Vervangen van de binnenlens: (p. 6 - Fig. 05)

1.

Om de binnenlens te vervangen moet de ADF van het flip-
element worden verwijderd. Daartoe tilt u de flip in de opwaar-
tse positie. Leg de helm met de kin naar boven en leg de on-
derkant van het ADF bloot. (p. 7 - Fig. 08) Schuif de twee
vergrendelingslipjes in het midden. Het ADF kan nu met een
lichte ruk naar buiten worden geschoven.

Om de binnenlens te verwijderen gebruikt u het meegeleverde
plunjertool. Duw het op de lens en zorg voor een stevige zu-
iging. Trek nu en de lens zou eruit moeten komen.

Om de binnenlens te plaatsen, plaatst u de ene kant onder de
lipjes. Buig de lens lichtjes en duw de andere kant naar binnen,
zodat de lens onder alle lipjes zit.

Plaats de ADI terug door deze langs de lipjes terug in het flip-
element te schuiven en schuif de twee lipjes naar buiten om de
ADI op zijn plaats vast te zetten. (p. 7 - afb. 08)

Vervangen van het slijpvizier: (p. 6 - Fig. 06)

1.

Til het opklapbare element op om het slijpvizier bloot te leg-
gen. Duw vanaf de binnenkant van de helm tegen de linkerkant
van het vizier (1) totdat deze kant loskomt. Herhaal dit proces
voor de andere kant (2).

Met beide zijden vrij duwt u tegen de middelste bovenkant (3)
van het vizier. Zodra dit is gebeurd, kan het vizier eenvoudig uit
de neusbrug (4) worden getild.

Om het vizier terug te plaatsen, schuift u eerst het lipje in de
neusbrug (4). Buig de lens voorzichtig om het bovenste lipje
van het vizier in de respectievelijke gleuf (3) te trekken. Zorg
ervoor dat beide lipjes goed zitten.

In een volgende stap buigt u voorzichtig de linkerkant van het
vizier naar het midden, zodat het lipje in de gleuf (2) glijdt, en
gebruikt u uw duim om het in te duwen. Herhaal deze stap voor
de andere kant (1)

VERVANGEN VAN DE ADF-BATTERUJ (p. 6 - Fig. 04)

1.

Om de ADI-batterij te vervangen moet de ADI uit het flip-ele-
ment worden verwijderd. Daartoe tilt u de flip in de opwaartse
positie. Leg de helm met de kin naar boven en leg de onder-
kant van het ADF bloot. (p. 7 - Fig. 08) Schuif de twee vergren-
delingslipjes in het midden. Het ADF kan nu met een lichte ruk
naar buiten worden geschoven.

Zodra de ADF eruit is, schuift u het batterijdeksel omhoog en
verwijdert u het.

Haal de batterij eruit en gooi hem weg volgens de plaatselijke
voorschriften.

Plaats de nieuwe batterij met de juiste polariteit en schuif het
deksel van de batterijlade terug op zijn plaats.

Plaats de ADI terug door deze langs de lipjes terug in het flip-
element te schuiven en schuif de twee lipjes naar buiten om de
ADI op zijn plaats vast te zetten. (p. 7 - afb. 08)

MARKERINGEN

Auto-darkening lasfilter (ADF) markering:
CE 3/4-8/9-14VA 1/1/1/1/379 EN379

3 - Schaalnummer voor heldere stand

4 - Schaalnummer voor helderste donkere stand
14 - Schaalnummer voor donkerste stand

VA - Identificatie van de fabrikant

1 - Optische klasse

1 - Lichtdiffusieklasse

1 - Variatie van de lichtdoorlatendheidsklasse
1 - Classificatie van de kijkhoekafhankelijkheid
EN379 - Nummer van de norm

Helmmarkering: EN175 B

EN175 - Nummer van de norm

B - Specificatie voor bestendigheid tegen een impact met gemid-
delde energie

Cover Lens Markering: EN166 1B

PROBLEMEN OPLOSS|

1. Schakelt niet - wanneer de automatische filter licht blijft en niet
verduistert bij het lassen. Stop onmiddellijk met lassen: lees de
gevoeligheidsaanbevelingen opnieuw door en pas de gevoelig-
heid aan. Reinig het beschermglas en de sensoren. Opmerking:
Zorg ervoor dat de sensoren proper zijn en naar de lasboog toe
gericht zijn; hoeken van 45° of meer kunnen ervoor zorgen dat
het licht van de lasboog de sensoren niet bereikt.

2. Schakelt niet - wanneer de automatische filter donker blijft
nadat de lasboog gedoofd is, of de automatische filter donker
blijft wanneer er geen lasboog aanwezig is.

Regel de gevoeligheidsinstelling minutieus af door kleine aan-
passingen van de regelknop in de richting van de ,Lo‘-positie.
In extreme lichtomstandigheden kan het nodig zijn om de in-
tensiteit van het omgevingslicht te verlagen.

Bij storingen bij het testen of gebruiken van de helm dient u het
gebruik te staken en contact op te nemen met uw lokale dealer.

LIJST !‘4ET Ol RDELEN & ASSEMBLAGE
BOHLER WELDING-LASHELM (p.4)
Evolution Vision 65F - 87127 Beschermglas van de binnenkap
Evolution Vision 65FM (auto) - 87130 - 87131
Beschermglasvandevoorkap-87132 Zweetband voorenachter-87136

ADF EvoVis65F - 87137 Binnenwerk, compleet - 87134
ADF EvoVis65FM (auto) - 87135 Dioptrie +1,0 - 32444
Batterij ADF CR2450 - 32517 Dioptrie +1,5 - 32445
Veer Kit - 87138 Dioptrie +2,0 - 32452
Slijpscherm - 87133 Dioptrie +2,5 - 32456

CERTIFICERING & KEURINGSLABELS

Delashelmen enlasfilters van Bohler Welding zijn als oogbescherming
getest door de volgende instanties: ECS GmbH - European Certifi-
cation Service - Oogbescherming en persoonlijke beschermingsmid-
delen

Laserbescherming en optische meettechniek

Testlab erkend door DAkkS D-PL-19590-02-00

Aangemeld door de Duitse Zentralstelle der Lénder

fur Sicherheitstechnik (ZLS)

ZLS-NB-0156

Dit PBM-apparaatvoldoet aan de volgende toepasselijke EU-normen:
EN166B:2001

C € EN379:2003 + A1:2009

EN175B:1997

Europees conformiteitsmerkteken - Hiermee wordt bevestigd dat het
productvoldoet aan de eisen van de PBM-verordening (EU) 2016/425.
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[NO] SIKKERHETSADVARSLER - MA LESES F@R BRUK

A

ADVARSEL

Les og forstd alle instruksjoner far produktet brukes

A

Automatisk nedblendende sveisehjelmer er beregnet pd & beskytte
ogynene og ansiktet mot gnister, sprut og skadelig straling ved nor-
male sveiseforhold. Det automatisk nedblendende lysfilteret vil
automatisk endres fra lys til merk tilstand nar sveisebuen tennes, og
vil gd tilbake til lys tilstand igjen nar sveisingen stopper.

Den automatisk nedblendende sveisehjelmen leveres montert. Fer
den kan brukes, m& den imidlertid justeres for & passe godt til bru-
keren. Still inn maskens forsinkelse, felsomhet og tetthetsgrad etter
ditt bruksomrade.

Hjelmen ber oppbevares pd et tort, kjslig og merkt sted. Ved lang-

A

ADVARSEL

varig oppbevaring mé batteriet fiernes.

» Denne automatisk nedblendende sveisehjelmen egner seg ikke
til lasersveising eller oxy-acetylen (gassveising) applikasjoner.

» Denne hjelmen med det automatisk nedblendende lysfilteret ma
aldri plasseres p& en varm flate.

» Du ma ikke dpne eller endre pd det automatisk nedblendende
filteret.

» Denne automatisk nedblendende sveisehjelmen vil ikke beskyt-
te mot harde stot.

» Hjelmen vil ikke beskytte mot eksplosiver eller etsende vaesker.

» |kke endre verken filteret eller hjelmen med mindre det spesifise-
res i handboken.

» |kke bruk andre reservedeler enn de som spesifiseres i denne
handboken. Uautoriserte endringer og reservedeler vilannullere
garantien og utsette brukeren for risiko for personskade.

» Dersom hjelmens lysfilter ikke blender ned (blir markere) etter at
sveisebuen tennes, ma du gyeblikkelig stoppe sveisingen og
kontakte din overordnede eller din forhandler.

»  lkke senk filteretivann.

» Ikke bruk lzsemidler pa lysfilteret eller hjelmens komponenter.

»  Brukes kun ved falgende temperaturer: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~
131 °F).

BRUKSANVISNING

ADVARSEL! Far du bruker hjelmen til sveising, mé du lese og

forstd sikkerhetsinstruksjonene.

Bohler Welding sveisehjelmer samsvarer med punkt 1.4 i vedlegg Il
til PPE-forskriften (EU) 2016/425.

Bohler Welding sveisehjelmer gir permanent beskyttelse mot ultra-
fiolette og infrargde strdler, i tillegg til beskyttelse av @yne og ansikt
mot gnister fra sveiseprosessen.

Ikke se direkte inn i sveisestralene med ubeskyttede @yne ndr svei-
sebuen er tent. Dette kan gi smertefull betennelse pé& hornhinnene
og kan gi ubotelig syeskade som ferer til katarakt.

GARANTI

Garantibetingelsene i de generelle salgsbetingelsene til voestalpine
Bohler Welding gjelder (tilgjengelig p& https://www.voestalpine.com/
welding/global-en/terms-conditions/). Kontakt din autoriserte fag-
forhandler for merinformasjon. Garantien gjelder kun for material- og
produksjonsfeil. Ved skader som skyldes feil bruk, uautoriserte inngrep
eller bruk som ikke er foreskrevet av produsenten, bortfaller garan-
tien og ansvaret. Ansvaret og garantien bortfaller ogsé hvis det
brukes andre reservedeler enn originalreservedeler

»  Oppbevaringstemperatur: -20°C ~ +70°C(- 4 °F ~ 158 °F). Hjelmen
skal oppbevares pd et tort, kjglig og merkt sted ndr den ikke
brukes over lengre tid.

»  Beskytt lysfilteret mot kontakt med vaesker og smuss.

» Rengjer lysfilterets overflate jevnlig, men ikke bruk sterke reng-
jeringsmidler. Hold alltid sensorene og solcellene rene ved &
terke dem med en lofri klut.

»  Skift ut det fremre dekkglasset nar det sprekker eller ripes.

» Materialene som kan komme i kontakt med brukerens hud kan i
enkelte tilfeller fere til allergiske reaksjoner.

»  Detautomatisk nedblendende lysfilteret skal kun brukes sammen
med det indre dekkglasset.

»  Bruk godkjente vernebriller med sideskjold under hjelmen.

»  @yebeskyttere mot partikler med stor hastighet som brukes over
standard briller, kan overfere stot og utgjere en fare for brukeren.

» Herdet mineralglass skal kun brukes sammen med et passende
glass bak.

» Hvis symbolene F eller B ikke er de samme pd& bade glasset og
rammen, skal den totale gyebeskyttelsen anses & ha det laveste
nivaet.

BRUKSOMRADE
ADVARSEL! Fer du bruker hjelmen til sveising, ma du lese og

forstd sikkerhetsinstruksjonene.

Bohler Welding sveisehjelmer og lysfiltre kan brukes til de fleste typer
buesveising og ogsa til TIG-sveising nar dette er oppgitt. Sveisefiltre
gir beskyttelse mot skadelige ultrafiolette og infrargde straler i
samsvar med skjermingsnummeret pda hver kant av de selvformer-
kende filtrene. @ynene beskyttes sé lenge den vippebare delen av
hjelmen er lukket og dekker ayene.

Felgende diagram er en referanse for valg av den mest passende
tetthetsgraden for sveisefilteret: (s.5)

Avhengig av bruksforholdene kan beskyttelsesnivaet rettundereller
rett over benyttes.

De markere feltene henviser til omrader der den tilsvarende sveise-
prosessen ikke kan brukes.

Bohler Welding sveisehjelmer egner seg for, men er ikke begrenset
til, felgene bruksomrader:

» AC/DCTIG-sveiseapparater

»  WIG/TIG-invertere

»  Elektrodesveising

» Argon/Helium

»  MIG/MAG gassbuesveising med inert dekkgass
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KLARGJDRING OG B

1.1. Innsti g av multijuster hodeplagg

B&hler Welding sveisehjelmer er ferdigmonterte og klare til bruk etter
mindre justeringer. Alle Evolution Vision sveisehjelmer er utstyrt med
etkomfortabelt hodeplagg som har 4 justeringspunkter for maksimal
komfort.

Justering av toppen av hodet: Det er 3 justeringsstropper langs
toppen. Lasne klokkeremmen og siden til ansket posisjon og festden
igjen.

Hodebdndstgrrelse: Drei justeringsknappen pd baksiden av hode-
plaggenheten slik at den passer til brukerens hode. (s. 6 - Fig. 03)

Lengdejustering: lar hjelmskallet bevege seg neermere eller lenger
bort fra ansiktet. For & justere disse , trykk pd trykk pd venstre og
heyre side av hjelmen og skyv den forover eller bakover. Ved &
slippe trykknappen Idses lengdejusteringen pa plass. (s. 6 - Fig. 01)

Vinkeljustering: Tillater vipping av hjelmen for & optimalisere visnings-
orienteringen. For & justere Iaft riven, dra den forsiktig mot innsiden
av hjelmen og roter til venstre/hayre til den finner den nedvendige
|&seposisjonen. (s. 6 - Fig. 02)

1.2. Stille inn sveisefilteret for automatisk merkleaging (ADF,

PA AV

Trykk p& av/pa-knappen for & slé pd ADF. Bruk samme prosess for &
sld av ADF.

Skyggejustering p& ADF Evolution Vision 65FM (Auto Shade):

Trykk pa ,MODE"“-knappen for & bytte mellom modusene ,WELD",

,CUT*og ,AUTO*:

»  Auto Shade (AUTO) - ADF velger automatisk riktig nyanse i henhold
til intensiteten til sveisebuen. Du kan finjustere skyggen til dine
personlige preferanser ved & redusere/gke skyggenivaet med
+/-2. For & gjere dette, trykk pd skyggeknappen.

»  Sveisemodus (CUT) - Trykk pd& skyggeknappen for & justere skyg-
gen fra 9 til 14. Hvert trykk gar skyggen opp €n gang ved skygge
14, den vil ga tilbake til 9 med et ekstra trykk.

»  Klippmodus (WELD) - Trykk p& skyggeknappen for & justere ny-
ansen fra 4 til 8 hvert trykk sykler skyggen opp én gang ved ny-
anse 8, den vil gé tilbake til 4 med et ekstra trykk.
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Skjermjustering pa ADF Evolution Vision 65F:

Trykk pa,,MODE“-knappen for & bytte mellom modusene ,\WELD" og

LCUT™

»  Sveisemodus (CUT) - Trykk pa skyggeknappen for & justere skyg-
gen fra 9 til 14. Hvert trykk gér skyggen opp én gang ved skygge
14, den vil ga tilbake til 9 med et ekstra trykk.

»  Klippmodus (WELD) - Trykk p& skyggeknappen for & justere ny-
ansen fra 4 til 8 hvert trykk sykler skyggen opp én gang ved ny-
anse 8, den vil gd tilbake til 4 med et ekstra trykk.
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Forsinkelseskontroll - Forsinkelsesfunksjonen justerer hvor raskt linsen
gar tilbake til klar tilstand nar lysbuen har stoppet.

For & justere forsinkelsen , trykk p& ,DELAY“-knappen for hvert trykk,
juster forsinkelsesnivaet en gang og gar tilbake til starten. Forsinkel-
sen kan justeres i 6 trinn (0,1 - 0,85 sek.)

Fglsomhetskontroll - Felsomhetskontrollen lar deg stille inn ADF til
det optimale nivaet i henhold til omgivelseslyset.

For & endre falsomheten , trykk pd& ,SENSI“-knappen. Hvert trykk
justerer forsinkelsesnivaet én opp og gar tilbake til starten. Falsom-
heten kan justeres i 6 trinn.

Lite batteri - Nar indikatoren for lavt batteri blinker, bytt batteri s&
snart som mulig. For batteribytte, felg instruksjonene i vedlikeholds-
delen.

For du begynner arbeidet md du inspisere sveisehjelmen og det
automatisk nedblendende filteret for synlige merker, sprekker, riper
eller groper pa flatene. Skade pé flatene, selv pd dekkglass, reduse-
rersikten og reduserer beskyttelsen. Hvis dekkglasseneripes, skades
eller bygger opp sprut, ma de skiftes ut.

Sveisehjelmer ber ikke mistes ned. lkke plasser tunge objekter eller
verktay pd eller i hjelmen, da dette kan skade komponentene. Ved
korrekt bruk krever ikke lysfilteret noen vedlikehold i l@pet av sin le-
vetid.

SERVICE OG VEDLIKEHOLD

Hjelmen skal kun vaskes med mild sGpe og vann. Terk med en ren
bomullsklut.

Merk deg at bruk av Iesemidler er strengt forbudt, da de vil skade
masken og filtrene.

Glass med riper eller skader ma alltid skiftes.

Brukeren ma sjekke hjelmen hver dag for synlige skader. Ytre og
indre dekkglass er forbruksvarer som ma skiftes jevnlig med origina-
le og sertifiserte reservedeler.

Vianbefaleren bruksperiode pa 3-4 &r. Bruksperioden avhenger av
ulike faktorer som bruk, rengjering, oppbevaring og vedlikehold.
Hyppighet av inspeksjoner og skifte av skadede deler (som anbefa-
les).

Norsk
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PLASSERING AV BESKYTTELSESLINSENE

Seorg for at hjelmen alltid utstyres med Bohler Welding-godkjente
ytre ogindre dekkglass.

Disse dekkglassene md skiftes hvis de sprekker, skades eller dekkes
av sveisesprutislik grad at det hindrer sikten.

Serg for & flerne beskyttelsesfilmene fra de nye beskyttelseslinsene
for bruk.

Ytre deksellinse: (s. 7 - Fig. 07)

1.

Den ytre dekselbeskyttelseslinsen er montert foran pa flippen.
For & fjerne linsen trykker du pa knappen pa venstre side av
hjelmen. Dette vil frigjere Iasen. Nar den er sluppet, loft linsen
bort og dra den til motsatt side av hjelmen.

For & sette pd plass, finn den nye linsen under plasseringstap-
pen pd& hoyre side av hjelmen (en klikkelyd skal veere harbar nar
den klikker pé& plass) og linje linsen ned pa flippen for & sikre en
firkantet passform. Bruk tomlene og skyv visiret til venstre og
heyre for knappen og visiret klikker. Visiret er nd riktig montert.

Bytte ut den indre linsen: (s. 6 - Fig. 05)

1.

To replace the inner lens the ADF needs to be removed from
the flip-element. To do this, lift the flip into the up position. Rest
the helmet with the chin facing up exposing the bottom of the
ADF. (p. 7 - Fig. 08) Slide the two locking tabs into the midd-

le. The ADF can now be slid out with a gentle pull.

To remove the inner lens use the plunger tool provided. Push it
on to the lens ensuring firm suction. Now pull and the lens
should come out.

To fit the inner lens locate the one side under the tabs. Slightly
bend the lens and push the opposite side in, ensuring the lens is
under all tabs.

Refit the ADF by sliding it along the tabs back into the flip-
element and slide the two tabs outward to secure the ADF in
place. (p. 7 - Fig. 08)

Bytte av slipevisiret: (s. 6 - Fig. 06)

1.

Loft opp vippeelementet for & avdekke slipevisiret. Fra innsiden
av hjelmen skyv mot venstre side av visiret (1) til denne siden
spretter fri. Gjenta denne prosessen for den andre siden (2).
Med begge sider fri, skyv mot midttoppen (3) av visiret. Nar
dette er gjort kan visiret enkelt Iaftes ut av noes-broen (4).

For & sette tilbake visiret, start med & skyve tappen inn i neseb-
roen (4). Bey forsiktig linsen for & trekke den gvre tappen p&
visiret inn i det respektive sporet (3). Pass pd at begge kranene
er plassert riktig.

| et neste trinn, bay venstre side av visiret forsiktig mot midten
slik at tappen glir inn i sporet (2) og bruk tommelen til & skyve
detinn. Gjenta dette trinnet for den andre siden (1)

BYTTE AV ADF BATTERIET (p. 6 - Fig. 04)

1.

For & skifte ut ADF-batteriet m& ADF-en fjernes fra flip-elemen-
tet. For & gjere dette, loft flippen til opp-posisjon. Hvil hjelmen
med haken vendt opp slik at bunnen av den automatiske doku-
mentmateren blir synlig. (s. 7 - Fig. 08) Skyv de to lasetappene
inn pd& midten. ADF-en kan nd skyves ut med et forsiktig trekk.

Norsk -

MARKINGS

Merking for automatisk merklegging av sveisefilter (ADF):
CE 3/4-8/9-14VA 1/1/1/1/379 EN379
3 - Tetthetsgrad, lys tilstand

4 - Laveste tetthetsgrad, merk tilstand
14 - Hoyeste tetthetsgrad, merk tilstand
VA - produsentens identifikasjon

1 - Optisk klasse

1 - Klasse for lysdiffusjon

1 - Klasse for lystransmisjonsfaktor

1 - Klasse for defleksjonsvinkel

EN379 - Standardens nummer

Hjelm Merking: EN175 B
EN175 - Standardens nummer
B - Klassifisering for stat med middels energi

Deksellinsemerking: EN166 1B

FEILS@KING

1. Hvis det automatisk nedblendende filteret forblir lyst og ikke
blender ned ved sveising. Stopp sveisingen gyeblikkelig. Se
anbefalingene for falsomhet og juster falsomheten. Rengjer
dekkglass og sensorer. Merk! P&se at sensorene er rene og
peker mot lysbuen. Vinkler pd 45 grader eller mer kan gjere
at lyset fra sveisebuen ikke nar frem til sensorene.

hd

Hvis det automatisk nedblendende filteret forblir merkt etter
at sveisebuen er slukket, eller hvis det automatisk nedblen-
dende er merkt nar det ikke er noen sveisebue.

Fininnstill felsomheten ved & gjere sma justeringer med
bryteren ved & dreie den mot innstillingen «Lo» (Lav). | ekstre-
me lysforhold kan det veere nedvendig & redusere de omlig-
gende lysforholdene.

Hvis du oppdager en funksjonsfeil ved testing eller bruk, mé
duinnstille bruken og kontakte din lokale salgsrepresentant.

.. DELELISTE OG MONTERIN
BOHLER WELDING SVEISEHJELM (s.4)

Evolution Vision 65F - 87127 Indre dekkglass - 87131
Evolution Vision 65FM (auto) - 87130  Slipevisir - 87133
Svetteband foran og bak - 87136

Ytre dekkglass - 87132 Hodebeayler, komplett - 87134
ADF EvoVis65F - 87137 Diopter +1,0 - 32444
ADF EvoVis65FM (auto) - 87135 Diopter +1,5 - 32445
Batteri ADF CR2450 - 32517 Diopter +2,0 - 32452
fjeersett - 87138 Diopter +2,5 - 32456

SERTIFISERING OG KONTROLLMERKING

Beskyttelsesgradentil Bohler Welding sveisehjelmer og lysfiltre har
blitt testet av falgende tekniske kontrollorgan: ECS GmbH - European
Certification Service Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik

2. Nar ADF-en er ute, skyv batteridekselet oppover og fjern det. . .
3. Ta ut batteriet og kast det i henhold til lokale forskrifter. Testlaboratorium akkreditert av DAKkS D-PL-19590-02-00
4. Plasser det nye batteriet i riktig polaritet og skyv batteribrett- Autorisert av ZLS i
dekselet tilbake p& plass. (Tysk}onds sentrale mynd\ghet
5. Sett den automatiske dokumentmateren pa plass igjen ved & For sikkerhetsteknologi)
skyve den langs tappene tilbake i flippelementet og skyv de to ZLS-NB-0156
tappene utover for & feste den pd plass. (s. 7 - Fig. 08) .
Dette personlige verneutstyret samsvarer med falgende relevan-
te EU-standarder:
UK EN166B:2001
Cn c € EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
Europeisk samsvarsmerke - Dette bekrefter at produktet oppfyl-
ler kravene i PPE-forordningen (EU) 2016/425.
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[PL] OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA - PRZECZYTAC PRZED
ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA

A

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do eksploatacji nalezy przeczytac ze zrozumieniem instrukcje obstugi

A

Kaski spawalnicze z funkcjq automatycznego przyciemniania zostaty
opracowane w celu ochrony oczu i skéry przed iskrami, rozpryskami i
szkodliwym promieniowaniem wystepujgcym w normalnych warunkach
spawania. Filtr z funkcjq automatycznego przyciemniania zmienia
stan z jasnego na ciemny po zajarzeniu tuku spawalniczego i wraca
do stanu jasnego po zakonczeniu spawania.

Kask spawalniczy z funkcjg automatycznego przyciemniania jest
dostarczany w postaci zmontowanej. Niemniej jednak przed
rozpoczeciem uzytkowania nalezy go odpowiednio dostosowa¢ do
uzytkownika. Ustawi¢ czas opdZnienia, czutodd i stopiet zaciemnie-
nia wedtug wtasnych potrzeb.

Kask nalezy przechowywa¢ w suchych, chtodnych zaciemnionych
pomieszczaniach. W przypadku dtugiego okresu przechowywania

A

OSTRZEZENIE

nalezy wyjg¢ akumulator.

»  Kask spawalniczy z funkcjg automatycznego przyciemniania nie
jest przeznaczony do uzytku przy spawaniu laserowym ani do
spawania tlenowo-acetylenowego (gazowego).

» Nigdy nie umieszcza¢ kasku i filtra z funkcjg automatycznego
przyciemniania na gorqcej powierzchni.

»  Nigdy nie otwiera¢ ani nie modyfikowac filtra z funkcjq automaty-
cznego przyciemniania.

»  Kask spawalniczy z funkcjg automatycznego przyciemniania nie
chroni przed niebezpieczenstwem zwigzanym z uderzeniem.

»  Kask nie chroni przed urzqdzeniami wybuchowymii cieczami zrgcymi.

»  Nie dokonywa¢ zadnych modyfikadiji filtra lub kasku niewymienionych
w niniejszej instrukcji obstugi.

»  Nie uzywad czesci zamiennych innych niz okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi. Nieupowazniona modyfikacja lub nieoryginalne
czedci zamiennie spowodujq uniewaznienie gwarancji i narazq
operatora na odniesienie urazu.

»  Jedli kask nie przyciemni sie po zajarzeniu tuku, nalezy natychmiast
zakonczy¢ spawanie i skontaktowac sie z przetozonym lub dealerem.

»  Nie zanurzad filtra w wodzie.

»  Nie stosowac rozpuszczalnikéw na ostonie filtra ani podzespotach
kasku.

»  Uzywaé wytgcznie przy temperaturach: -5°C ~ +55°C (23~131°F).
Temperatura przechowywania: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ 158°F). W

INSTRUKCJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA
OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem uzytkowania kasku przy

spawaniu nalezy przeczytac ze zrozumieniem instrukcje

bezpieczenstwa.

przypadku nieuzywania kasku przed dtuzszy okres nalezy
przechowywa¢ go w suchych, chtodnych i zaciemnionych po-
mieszczeniach.

»  Chronic filtr przed kontaktem z ptynami lub zanieczyszczeniami.

»  Regularnie czysci¢ powierzchnie filtra; nie uzywad silnych roztworéw
czyszczqeych. Zawsze utrzymywac czujniki i ogniwa stoneczne w
czystosci, czyszczqc je niestrzepiqcq sie szmatkq.

» Regularnie wymienia¢ pekniete/zarysowane/dziurawe przednie
szybki ochronne.

»  Materiaty stykajqce sie ze skérq uzytkownika mogg wywotaé reak-
cje alergiczne u oséb wrazliwych w niektérych okolicznosciach.

»  Filtra ADF mozna uzywac wytgcznie wraz z wewnetrznymi szybkami
ochronnymi.

»  Pod kaskiem nalezy nosi¢ zatwierdzone okulary ochronne z ostonami
bocznymi.

»  Ostony oczu, odporne na przenikanie czqsteczek poruszajqcych
sie zduzq predkoscig, ktére sg noszone na normalne okulary, mogq
przenosi¢ uderzenia, co moze powodowac zagrozenie dla
uzytkownika.

»  Wzmacniane okularowe soczewki mineralne mogq by¢ uzywane
wytqcznie w potqczeniu z odpowiednimi soczewkami dodatkowymi.

»  Jesliokulary i oprawki nie noszg wspdlnie oznaczenia F lub B, ostonom
oczu nalezy przypisac nizszy poziom ochrony.

ZAKRES ZASTOSOWAN
OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem uzytkowania kasku przy
zytad

spawaniu nalezy prz ozumieniem instrukcje

bezpieczenstwa.

Instrukcja obstugi kaskéw ochronnych dla spawaczy Béhler Welding
jest zgodna z ustepem 1.4 zatqcznika Il Rady (UE) 2016/425.

Kaski Bohler Welding zapewniajq statg ochrone przed promieniowa-
niem UV/IR oraz zabezpieczajq twarz i oczy przed iskrami w trakcie
procesu spawania.

Na promieniowanie powstajqce podczas zajarzania tuku nalezy
patrze¢ wytqcznie z uzyciem srodkéw ochrony wzroku. Ich brak moze
spowodowac bolesne zapalenie rogéwkii nieodwracalne uszkodze-
nie soczewek oczu prowadzqgce do zaémy.

GWARANC,

Obowiqzujq warunki gwarancji okreslone w Ogdlnych Warunkach
Sprzedazy voestalpine Béhler Welding (dostepnych na stronie https://
www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). Wiecej
informacji mozna uzyskac u autoryzowanego sprzedawcy. Gwaran-
cja obejmuje wytqcznie wady materiatowe i produkcyjne. W przy-
padku uszkodzen spowodowanych niewtasciwym uzytkowaniem,
nieautoryzowangq interwencjq lub uzytkowaniem nieprzewidzianym
przez producenta, gwarancja i odpowiedzialno$é tracq waznosc.
Odpowiedzialno$¢igwarancjawygasajq rowniez w przypadku uzycia
czedci zamiennych innych niz oryginalne czesci zamienne.

Kaski i filtry spawalnicze Bohler Welding mogq by¢ wykorzystywane
w wiekszo$ci zastosowan zwiqzanych ze spawaniem tukowym oraz
spawaniem TIG (w okreslonych przypadkach). Filtry spawalnicze
zapewniajg ochrone przed szkodliwym promieniowaniem UV i IR,
zgodnie z wymogiem dotyczqcym stopnia przyciemnienia, ktéry
zaznaczono na kazdym z filtréw pasywnych modelu automatyczn-
ego (ADF); wzrok chroniony jest tak dtugo, jak dtugo ostona pozosta-
je opuszczona na oczy.

W ponizszejtabeli przedstawiono najbardziej odpowiednie dla filtrow
spawalniczych stopnie przyciemnienia: (s.5)

W zaleznosci od warunkéw zwigzanych z danym zastosowaniem
mozna uzy¢ nastgpnego najwyzszego lub najnizszego poziomu
ochrony.

Ciemniejsze pola odpowiadajg tym obszarom, w ktérych nie mozna
uzy¢ odpowiedniego procesu spawania.

Zastosowania kaskéw spawalniczych Bshler Welding obejmujg m.in.:
» Spawanie pulsem prgdem statym i zmiennym

» Spawanie metodq WIG/TIG

» Spawanie gazowe

» Spawanie w mieszance Hel-Argon

» Spawanie w ostonie gazowej MIG/MAG

Polski 47



- Polski -

PRZYGOTOWANIE | EKSPLOATACJ.

1.1. Ustawienie nakrycia gtowy Multi Adjust

Kaski spawalnicze Bohler Welding sq catkowicie zmontowane i goto-
we do uzycia po przeprowadzeniu drobnych regulacji. Wszystkie
przytbice spawalnicze Evolution Vision sq wyposazone w wygodne
nakrycie gtowy, ktére posiada 4 punkty regulacji dla maksymalnego
komfortu.

Requlacja gérnej czesci gtowy: Wzdtuz géry znajdujq sie 3 paski re-
gulacyjne. Odpig¢ pasek z zegarkiem i bokiem do preferowanej po-
zycji, a nastepnie ponownie zapiqé.

Rozmiar opaski na gtowe: Obré¢ pokretto regulacyjne z tytu zespotu
nakrycia gtowy, aby dopasowac je do gtowy uzytkownika. (str. 6 - Rys.
03)

Requlacja wzdtuzna: Umozliwienie przesunigcia skorupy kasku blizej
lub dalej od twarzy. Aby je wyregulowaé, nacisnij przycisk po lewej i
prawej stronie kasku i przesur go do przodu lub do tytu. Zwolnienie
przycisku powoduje zablokowanie regulacji wzdtuznej. (str. 6 - rys. 01)

Regulacja kgtowa: Umozliwiajgca pochylenie kasku w celu optyma-
lizacji orientacji widzenia. W celu regulacji podnie$ grabke pociqggnij
ja delikatnie w kierunku wnetrza kasku i obré¢ w lewo/prawo, az zna-
jdzie sie w wymaganej pozycji blokujgce;j. (str. 6 - Rys. 02)

1.2.Ustawianie filtra spawalniczego z automatycznym przyciem-
nianiem (ADF)

ON/ OFF

Naciénij przycisk wtgczania/wytqczania, aby wiqczy¢ ADF. Uzyjtego
samego procesu, aby wytqczy¢é ADF.

Regulacja odcieni w ADF Evolution Vision 65FM (Auto Shade):

Nacisnij przycisk ,MODE", aby przetgczy¢ sie miedzy trybami ,WELD*,

L,CUT" i ,AUTO™:

»  Auto Shade (AUTO) - ADF automatycznie wybiera odpowiedni
odcien wzalezno$ciod intensywnosci tuku spawalniczego. Mozna
dostosowa¢ odcien do wtasnych preferencji, zmniejszajgc/
zwiekszajqc stopieh zaciemnienia o +/-2. W tym celu nalezy
nacisnq¢ przycisk zaciemnienia.

»  Tryb spawalniczy (WELD) - Naci$nij przycisk przyciemniania, aby
wyregulowac¢ przyciemnienie w zakresie od 9 do 14, kazde
naci$niecie powoduje zwiekszenie przyciemnienia.

»  Tryb Cut(CUT)- Nacisnij przycisk zaciemnienia, aby wyregulowa¢
zaciemnienie w zakresie od 4 do 8, kazde nacisniecie powoduje
zwigkszenie zaciemnienia raz przy zaciemnieniu 8, po kolejnym
naci$nieciu nastepuje powrdt do 4.

s 914
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Regulacja odcieni w ADF Evolution Vision 65F:

Nacisnij przycisk ,,MODE", aby przetgczy¢ sie miedzy trybami ,WELD"
i, CUT*:

» Weld Mode - Press the shade button to adjust the shade from 9
to 14 each press cycles the shade up once at shade 14 it will
cycle back to 9 with an additional press.

Cut Mode - Press the shade button to adjust the shade from 4 to
8 each press cyclesthe shade up once atshade 8 it will cycle back
to 4 with an additional press.
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Kontrola opéznienia - Funkcja opdznienia reguluje, jak szybko soczew-
ka powraca do stanu czystego po zatrzymaniu tuku.
Abywyregulowac opdznienie, nalezy nacisngé przycisk ,DELAY* kazde
nacisnigecie powoduje jednorazowe zwigkszenie poziomu opdznienia
i powrdt do poczgtku. Opdznienie moze by¢ regulowane w 6 krokach
(0.1-0.85 sek.)

Kontrola czutodci - Regulacja czutosci pozwala na ustawienie ADF na
optymalnym poziomie w zaleznosci od o$wietlenia otoczenia.

Aby zmieni¢ czutos¢, nacisnij przycisk ,SENSI®. Kazde naciéniecie
powoduje zwiekszenie poziomu opdznienia o jedenipowrdtdo poczqtku.
Czuto$¢ moze by¢ regulowana w 6 krokach.

Niski poziom baterii - Gdy miga wskaznik niskiego poziomu baterii,
nalezy jak najszybciej wymieni¢ baterie. W celu wymiany baterii nalezy
postepowa¢ zgodnie z instrukcjami zawartymi w czesci dotyczqcej
konserwaciji.

Przed rozpoczeciem pracy ostroznie sprawdzi¢ kask spawalniczy i
filtr ADF pod kgtem widocznych $laddw, peknie¢, wyztobien lub
zarysowan na powierzchni; uszkodzone powierzchnie, nawet na ptytkach
ochronnych, ograniczajqg pole widzeniaizmniejszajg poziom ochrony.
Jedli ptytkiochronne sq zarysowane, uszkodzone lub pokryte rozpryska-
mi, nalezy je wymienic¢.

Nalezy chroni¢ kaski spawalnicze przed upadkiem. Nie umieszczac¢
ciezkich przedmiotéw ani narzedzi na kasku lub w jego wnetrzu,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie poszczegdlnych elementéw.
Przeprowadzanie konserwagcijifiltra nie jest konieczne przez caty okres
jego eksploataciji, jesli jest on uzywany prawidtowo.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Czysci¢ kaski Bohler Welding wytgcznie delikatnym mydtem i wodg.
Wycierac¢ czystg bawetniang szmatkg.

Stosowanie rozpuszczalnikéw jest zabronione - powoduje uszkodze-
nie maski i filtréw.

Nalezy zawsze wymieniac zarysowane lub uszkodzone wizjery.
Uzytkownik musi codziennie sprawdzac kask pod kqtem widocznych
uszkodzen. Zewnetrzne iwewnetrzne wizjery ulegajg zuzyciuinalezy
je regularnie wymienia¢, zastepujgc oryginalnymi czesciami zami-
ennymi z certyfikatem Universal.

Zalecamy wymiane co 2-3 lata. Dtugos¢ okresu eksploatacji zalezy
od wielu czynnikdw, takich jak stosowanie, czyszczenie, przechowy-
wanie i konserwacja. Czestotliwo$¢ kontroli i wymiany uszkodzonych
czesci (zalecana).
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WYMIANA SOCZEWKI OCHRONNEJ

Dopilnowaé, aby kask byt zawsze wyposazony w zewnetrzng i
wewnetrzng szybke ochronng.

Szybki te nalezy wymienié, jesli sq peknigte, uszkodzone lub po-
kryte rozpryskamispawalniczymido tego stopnia, Ze ograniczone
jest pole widzenia.

Przed uzyciem nalezy pamieta¢ o zdjeciu folii ochronnych z nowych
soczewek ochronnych.

Soczewka pokrywy zewnetrznej: (str. 7 - rys. 07)

Zewnetrzna szybka ochronna jest zamontowana z przodu klap-
ki. Aby zdjq¢ soczewke, nacisnij przycisk znajdujgcy sie po lewej
stronie kasku, co spowoduje zwolnienie blokady. Po odbloko-
waniu podnie$ soczewke, ciggngc jg na drugq strone kasku.

2. Aby ponownie zatozy¢ nowg soczewke, umies¢ jq pod klapkq
po prawej stronie kasku (powinien by¢ styszalny dzwiek
kliknigcia) i ustaw soczewke w dét na klapce, zapewniajqc kwa-
dratowe dopasowanie. Uzywajgc kciukow, przesun daszek w
lewo iw prawo od przycisku, a daszek kliknie. Przytbica jest
teraz prawidtowo dopasowana.

Wymiana soczewki wewnetrznej: (str. 6 - rys. 05)

1. Aby wymieni¢ soczewke wewnetrznq, nalezy zdjg¢ ADF z klapki.
Aby to zrobi¢, nalezy podnies¢ klapke do gory. Oprzyj kask z
brodq skierowanq do géry, odstaniajgc dolng czes¢ ADF. (str. 7
- rys. 08) Przesunq¢ dwie zatrzaski do $rodka. Teraz mozna
wysunq¢ ADF, delikatnie pociqgajgc.

2. Aby zdjq¢ soczewke wewnetrzng, uzyj dotgczonego narzedzia
do usuwania ttokédw. Wcisnij go na soczewke zapewniajgc moc-
ne przyssanie. Teraz pociggnij, a soczewka powinna wyjsé.

3. Abyzamontowad soczewke wewnetrzng, umies¢ jedng strone
pod wypustkami. Lekko wygnij soczewke i wsun przeciwng
strong, upewniajqc sie, ze soczewka znajduje sie pod wszystki-
miwypustkami.

4. Zamontuj ponownie ADF, wsuwajgc go wzdtuz wypustek z pow-
rotem do klapki i przesuwajqc dwie wypustki na zewnqtrz, aby
zabezpieczy¢ ADF na miejscu. (str. 7 - rys. 08)

Wymiana ostony szlifierskie: (str. 6 - rys. 06)

1. Podnies element podnoszony, aby odstoni¢ wizjer. Od
wewnqtrz kasku naciskaj na lewq strone wizjera (1), az ta strona
odskoczy. Powtérz ten proces dla drugiej strony (2).

2. Gdy obie strony sq wolne, nalezy nacisnq¢ na $rodkowq gérng
czes$c (3) przytbicy. Po wykonaniu tej czynnosci mozna po pros-
tu podnies¢ wizjer z mostka (4).

3. Aby ponownie zatozy¢ przytbice, zacznij od wsuniecia wypustki
w mostek nosowy (4). Delikatnie wygnij soczewke, aby wciggngé
gorng wypustke wizjera do odpowiedniego otworu (3). Upewnij
sig, ze oba wypustki sg umieszczone prawidtowo.

4. W kolejnym kroku ostroznie wygnij lewq strone przytbicy w kie-
runku $rodka, tak aby wypustka wsuneta sie w szczeling (2) i uzyj
kciuka, aby jg wcisngé. Powtérz ten krok dla drugiej strony (1)

'YMIANA BATERII (str. 6 )

1. Aby wymieni¢ baterie ADF nalezy zdjq¢ ADF z klapki. Aby to
zrobi¢, nalezy podniesc klapke do géry. Oprzyj kask z brodg
skierowanq do gory, odstaniajqgc dolng czes¢ ADF. (str. 7 - rys.
08) Przesunq¢ dwie zatrzaski do $rodka. Teraz mozna wysunq¢
ADF, delikatnie pociqggajqgc.

2. Gdy ADF jest juz wyjety, przesun pokrywe baterii do géry i wyj-
mijjq.

3. Wyjq¢ baterie i zutylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.

4. Umies¢ nowq baterie, zapewniajqc prawidtowq polaryzacje i
wsun pokrywe zasobnika baterii z powrotem na miejsce.

5. Zamontuj ponownie ADF, wsuwajgc go wzdtuz wypustek z pow-
rotem do klapki i przesuwajqc dwie wypustki na zewngqtrz, aby
zabezpieczy¢ ADF na miejscu. (str. 7 - Rys. 08)

OZNACZENIA

Oznaczeniefiltra spawalniczego z automatycznym przyciemnianiem:

CE 3/4-8/9-14VA1/1/1/1/379 EN379

3 - oznaczenie stanu jasnego

4 - oznaczenie najjasniejszego stanu przyciemnienia

14 - oznaczenie najciemniejszego stanu przyciemnienia
— identyfikatory producentéw

1 - klasa optyczna

1 - klasa rozpraszania $wiatta

1 - zmiana klasy przepuszczalnosci $wiatta

1 - klasa w zaleznosci od kgta

EN379 - numer normy

Oznaczenie kasku: EN175 B
ENT75 - numer normy
B - klasa uderzenia o $redniej energii

Cover Lens Marking: EN166 1B

WYKRYWANIE | USUWANIE

Brak przetgczania - podczas spawania nie dziata funkcja au-
tomatycznego przyciemnienia (brak przyciemnienia). Na-
tychmiast przerwaé spawanie: Sprawdzi¢ zalecenia czutosci i
przeprowadzi¢ regulacje. Doktadnie wyczysci¢ szybke i czujni-
ki. Uwaga! Nalezy upewnic sie, ze czujniki sq czyste i skierowa-
ne przodem do tuku; dla kgtéw 45° i wiekszych nie sq dozwolo-
ne; $wiatto zajarzenia tuku moze nie docieraé do czujnikéw.

2. 2Brak przetgczania - funkcja automatycznego przyciemnienia
nie wytgcza sie (filtr pozostaje przyciemniony) po wygaszeniu
tuku spawalniczego lub gdy tuk nie jest obecny.

Dostosowac czuto$¢, delikatnie przekrecajqc pokretto w kie-
runku ustawienia ,Lo". Gdy otoczenie jest wyjgtkowo jasno,
moze by¢ konieczne zmniejszenie o$wietlenia.

W przypadku jakiejkolwiek usterki podczas testowania lub
uzywania nalezy zaprzestac uzywania kasku i skontaktowac sie
z lokalnym przedstawicielem handlowym.

LIST,

ZESCI - PRZY£BICA SPAWALNICZA
BOHLER WELDING (s.4)

Evolution Vision 65F - 87127 Wewnetrznaszybkaochronna-87131

Evolution Vision 65FM (auto)-87130  Ostona do szlifowania - 87133
Tasma ochronna - 87136

Przedniaszybkaochronna-87132 Uprzqz - 87134

ADF EvoVis65F - 87137 Dioptria +1,0 - 32444

ADF EvoVis65FM (auto) - 87135 Dioptria +1,5 - 32445

Bateria ADF CR2450 - 32517 Dioptria +2,0 - 32452

Zestaw sprezyn - 87138 Dioptria +2,5 - 32456

OZN ENIA KONTR E | CERTYFIKATY

Filtry spawalnicze Bohler Welding zostaty przetestowane pod kqtem
ochrony oczu przez nastepujqce organizacje: ECS GmbH - European
Certification Service Augenschutz und Persénliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratorium badawcze akredytowane przez DAkkS D-PL-19590-
02-00

Notyfikowane przez Central Authority of the Federal States for Sa-
fety Technologies (ZLS)

ZLS-NB-0156

To urzgdzenie PPE jest zgodne z nastepujgcymi obowigzujgcymi
normami UE:

Cce

Europejski znak zgodnosci - Potwierdza on, ze produkt spetnia
wymagania rozporzgdzenia o srodkach ochrony indywidualnej
(UE) 2016/425.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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[PT-PT] AVISOS DE SEGURANCA - LEIA ANTES DE UTILIZAR

A

AVISO

Leia atentamente todas as instrucdes antes de utilizar

A

As mascaras de solda com escurecimento automdtico sdo desen-
volvidas para proteger os olhos e o rosto de faiscas, respingos e
radiagées nocivas sob condi¢des normais de soldagem.
A lente escurece automaticamente quando o arco de solda é aber-
to e retorna ao estado normal no término da soldagem.

A mascara de solda com escurecimento automdtico é fornecida
montada. Porém, antes da utilizacéo, ela deve ser ajustada de acordo
com sua preferéncia. Configure o tempo de delay, a sensibilidade e
o numero do filtro para sua aplicacdo. A mdscara deve ser arma-
zenada em local seco, fresco e escuro, nunca se esquecendo de
remover a bateria se a mesma for armazenada por longo periodo.

A

AVISO

A

»  Esta mdscara de solda de escurecimento automdtico néo é reco-
mendada para soldagem a laser ou oxi-acetileno (soldadura a gds)

» Nunca coloque a mdscara de soda em superficie quente

»  Nunca abra ou adultere o filtro de auto-escurecimento

» Esta mdscara de solda ndo serve de protecdo contra impactos
severos

» Esta mdscara ndo serve de protecdo contra dispositivos explo-
sivos ou liquidos corrosivos

» Nd&o modifique o filtro ou a mdscara, exceto se especificado
neste manual

» Nao utilize pecas de reposicdo que ndo estejam especificadas
neste manual. As modificacdes e pecas de reposicdo ndo auto-
rizadas anulam a garantia e expdem o operador ao risco de
ferimentos pessoais

» Seestamdscarando escurecerapdsaaberturado arco elétrico,
interrompa a soldagem e imediatamente e entre em contato com
seu supervisor ou fornecedor

» Nd&o mergulhe a mdscara na dgua

»  Ndo utilize quaisquer solventes no filtro ou nos componentes da
mdscara

»  Utilizar apenas em temperatura ambiente: -5°C ~ +55°C

INSTRUGOES DE USO
AVISO! Antes de utilizar a mdscara de solda, certifique-se de

que leu atentamente as instru¢des de seguranca

»  Temperaturade armazenamento:-20°C ~ +70°C. Amdscara deve
ser armazenada em local seco, fresco e escuro quando ndo for
utilizada durante longos periodos

»  Proteja o filtro do contato com liquidos e sujeira

» Limpe asuperficie do filtro regularmente, néo utilize solu¢cdes de
limpeza agressivas. Mantenha sempre os sensores e as células
solares limpas, utilizando um tecido limpo e sem fiapos

»  Substituaregularmente alente da tampa frontal se estiver racha-
da/arranhada/corrofda

»  Os materiais que podem entrar em contato com a pele do ope-
rador podem causar rea¢ées alérgicas em algumas circunstan-
cias

» Usar 6culos de seguranca aprovados com protecgdes laterais
debaixo do capacete.

» O filtro de auto-escurecimento sé deve ser utilizado em conjun-
to ocom a lente de cobertura externa

»  Os 6culos de seguranca contra particulas de alta velocidade,
utilizados sobre éculos de grau, podem transmitir impactos e
oferecer riscos para o operador

» Se os simbolos F ou B ndo forem comuns tanto & lente como &
armacdo, deve ser considerado o nivel de prote¢cdo menor.

CAMPO DE APLICAGAO
AVISO! Antes de utilizar a mdscara de solda, certifique-se de
que leu atentamente as instrucdes de seguranca.

O manual de instru¢des para as mdscaras de solda Béhler Welding
estd em conformidade com o pardgrafo 1.4 do Anexo Il dos Regu-
lamento do EPI (UE) 2016/425.

As mdscaras de solda Bohler Welding oferecem prote¢@o perma-
nente contra os raios UV/IV, além da protecdo facial e ocular cont-
ra as faiscas causadas pelo processo de soldagem.

Na&o olhe diretamente para o arco elétrico com a vista desprotegida.
Isto pode causar inflamagdes dolorosas & cérnea e danos irreversi-
veis ao cristalino, podendo resultar em catarata.

GARANTIA

As condicdes de garantia aplicam-se de acordo com os Termos e
Condi¢ées Gerais de Venda da voestalpine Béhler Welding (disponi-
veis em https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-
conditions/). Para mais informagdes, contacte o seu revendedor
especializado autorizado. A garantia é concedida apenas para
defeitos de material e de fabrico. A garantia e a responsabilidade
s@o anuladasem caso de danos causados por utilizacdo incorrecta,
manipulacdo ndo autorizada ou utilizagdo néo prevista pelo fabri-
cante. A responsabilidade e a garantia também sdo anuladas se
forem utilizadas pecas de substituicGo que ndo sejam originais.

As mdscaras de solda Bohler Welding podem ser utilizadas na ma-
ioriadas aplicagcées de soldagem a arco e TIG, quando recomenda-
do. Os filtros de solda oferecem protecdo contra as radiagdes UV e
IV prejudiciais de acordo com os requisitos de cada grau de escure-
cimento; a prote¢do dos olhos permanece enquanto a viseira estiver
abaixada.

O quadro aseguir é disponibilizado como referéncia para a selecdo
do grau de escurecimento mais adequado: (p.5)

Dependendo das condi¢es de aplicagdo, pode ser utilizado o nivel
de protecdo imediatamente mais alto ouimediatamente mais baixo.

Os campos mais escuros correspondem as dreas em que 0 Processo
de soldagem correspondente ndo pode ser utilizado. As mdscaras
desolda Bdhler Welding sGo adequadas para as seguintes aplicagoes:

» Impulsos CA/CC

» Inversores

» Soldagem com eletrodo revestido
» Ar/He

»  MIG/MAG
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PREPARACAO E OPERACAO

1.1. Ajuste do arnés de multiajuste

As mdscaras de solda Bohler Welding estdo prontas para utilizagdo
apds a realizacdo de pequenos ajustes. Todos os capacetes de
soldadura Evolution Vision estdo equipados com um arnés confor-
tdvel que tem 4 pontos de ajuste para o méximo conforto.

Ajuste do topo da cabeca: Existem 3 correias de ajustamento ao
longo da parte superior. Desatarraxar a correia do relégio e o lado
para a posicdo preferida e voltar a por as correias de regulacdo.

Tamanho da faixa da cabeca: Rodar o bot&o de ajuste na parte de
trds do conjunto do arnés para caber na cabeca do utilizador. (p. 6
- Fig. 03)

Aluste longitudinal: Permitir que o escudo do capacete se aproxime
ou se afaste mais da face. Para ajustar estes pressionar o empurrdo
do lado esquerdo e direito do capacete e deslizd-lo para a frente
ou para trds. Ao soltar o botdo de pressdo, o ajustamento longitu-
dinal bloqueia no seu lugar. (p. 6 - Fig. 01)

Aluste angular: Permitir a inclinac@o do capacete para optimizar a
orientacdo visual. Para ajustar, levantar o ancinho, puxd-lo suave-
mente para o interior do capacete e rodar para a esquerda/direita
até encontrar a posicdo de bloqueio necessdria. (p. é - Fig. 02)

1.2. Ajuste do filtro de soldadura de escurecimento automdtico
ON/ OFF

Prima o botdo on/off para ligar o ADF. Utilize o mesmo processo
para desligar o ADF.

Ajuste de Sombra no ADF Evolution Vision 65FM (Auto Shade):

Prima o botdo ,MODE" para alternar entre os modos ,WELD*, ,CUT*

e, AUTO":

»  Sombra automdtica (AUTO) - O ADF selecciona automaticamen-
te atonalidade apropriada de acordo comaintensidade do arco
de soldadura. Pode ajustar a tonalidade as suas preferéncias
pessoais reduzindo/aumentar o nivel de tonalidade em +/-2. Para
o fazer, prima o botdo de tonalidade.

» Mododesoldadura (WELD) - Pressionar o botdo de sombra para
ajustar a sombra de 9 a 14 cada vez que se pressiona, a sombra
volta a subir uma vez & sombra 14 e volta a subir até 9 com uma
pressdo adicional.

» Modo Corte (CUT) - Pressionar o botdo de sombra para ajustar
a sombra de 4 a 8 cada um pressiona uma vez a sombra para
cima & sombra 8, voltard a ser 4 com uma pressdo adicional.
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Ajuste de Sombreamento no ADF Evolution Vision 65F:

Primaobot&do ,MODE" para alternar entre os modos ,WELD" e ,CUT*:

» Mododesoldadura (WELD) - Pressionar o botdo de sombra para
ajustar a sombra de 9 a 14 cada vez que se pressiona, a sombra
volta a subiruma vez & sombra 14 e volta a subir até 9 com uma
pressdo adicional.

» Modo Corte (CUT) - Pressionar o botdo de sombra para ajustar
a sombra de 4 a 8 cada um pressiona uma vez a sombra para
cima & sombra 8, voltard a ser 4 com uma pressdo adicional.

N————1

S/aa5-14vA 1111 579CE UK
AN 287 37414 CSA 754

48
Evolution —
Vision @ o I

65F CUT  WELD DELAY SHADE SENSI (=]
= S~— NN o7

MODE SHADE ON/OFF
l DEII_AY ' SEII\JSI ]
—

L o |
1 1

Controlo de Atraso - A fungdo de atraso ajusta a rapidez com que a

lente regressa ao estado claro uma vez que o arco tenha parado.

Para ajustar o atraso prima o botdo ,,DELAY* cada um deles prima

para ajustar o nivel de atraso para cima uma vez e volta a percorrer
até aoinicio. O atraso pode ser ajustado em 6 passos (0,1-0,85 seg.)

|=B]AS!

7

Controlo de Sensibilidade - O controlo de sensibilidade permite
ajustar o ADF ao nivel éptimo de acordo com a luz ambiente.

Para alterar a sensibilidade, premir o bot&do ,,SENSI*. Cada press@o
ajusta o nivel de atraso para cima um e recua até ao inicio. A sensi-
bilidade pode ser ajustada em 6 passos.

Bateria fraca - Quando o indicador de bateria fraca piscar por
favor substitua a bateria o mais cedo possivel. Para a substituicdo
da bateria, por favor seguir asinstrucdes na seccdo de manutengdo.

Antes de iniciar o trabalho, inspecione cuidadosamente a mdscara
de solda e o filtro de escurecimento para detectar marcas visiveis,
trincas, superficies corrofidas ou arranhadas; as superficies danifi-
cadas, mesmo nas placas de protecdo, reduzem a prote¢cdo dos
olhos. Se as placas de protecdo estiverem riscadas, danificadas ou
apresentarem acumulo de respingos, substitua-as.

Nd&o deixe a mdscara de solda cair. N&o coloque objetos pesados
ou ferramentas dentro da mdscara, uma vez que podem danificar
seus componentes. Se utilizado corretamente, o filtro de escureci-
mento ndo requer manuten¢do durante toda sua vida util.

ASSISTENCIA E MANUTENCAO

Limpe a mdscara de solda somente com dgua e sabdo neutro. Seque
utilizando um pano de algoddo limpo. O uso de solventes é estrita-
mente proibido, j& que estes provocam danos na mdscara e nos
filtros. As viseiras arranhadas ou danificadas devem ser substituidas.

O operador deve realizar verificagdes peridédicas para garantir que
n&o existem danos evidentes. As viseiras exteriores e interiores devem
ser substituidas regularmente por pecas de reposicdo certificadas.
Recomendamos um periodo de utiliza¢do de 3-4anos. O periodo
depende de vdrios fatores como, por exemplo, a correta utilizagéo,
a limpeza, o armazenamento, a manutenc¢do, a frequéncia das ins-
pecgdes e da substituicdo de pecas danificadas.

REPLACIONANDO A LENTE DE PROTECCAO

Certifique-se de que a mdscara estd sempre equipada com lentes
de protecédo extenas e internas aprovadas pela Béhler Welding.
Estas lentes de protecdo devem ser substituidas se estiverem
partidas, danificadas ou cobertas com respingos, se a visdo for
prejudicada.

Certifigue-se de remover as peliculas de proteccdo das novas lentes
de proteccdo antes da sua utilizacdo.
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Lente de cobertura exterior: (p. 7 - Fig. 07)

1. Alente de proteccdo da tampa exterior é colocada na parte
da frente da tampa virada. Para remover a lente, premir o
botdo do lado esquerdo do capacete, isto ird libertar o fecho.
Uma vez libertada, levantar a lente puxando para o lado
oposto do capacete.

2. Paravoltar a posicionar a nova lente sob a aba de localizacdo
no lado direito do capacete (um som de clique deve ser audivel
quando clica no lugar) e alinhar a lente para baixo no flip,
assegurando um ajuste quadrado. Utilizando os polegares,
empurre a viseira para a esquerda e para a direita do botdo e
aviseira ird clicar. A viseira é agora encaixada correctamente.

Substituir a lente interior: (p. 6 - Fig. 05)

3. Para substituir a lente interna, o ADF precisa de ser removido
do elemento de rotacdo. Para o fazer, levantar o elemento de
inversdo para a posi¢cdo ascendente. Descansar o capacete
com o queixo virado para cima, expondo a parte inferior do
ADF. (p. 7 - Fig. 08) Deslize as duas abas de fecho para o meio.
O ADF pode agora ser deslizado para fora com um suave
puxdo.

4. Pararemover alente interna, utilizar a ferramenta de émbolo
fornecida. Empurrd-la para a lente assegurando uma aspi-
racdo firme. Agora puxar e a lente deve sair.

5. Para encaixar a lente interna, localizar o um lado sob as abas.
Dobrar ligeiramente a lente e empurrar o lado oposto para
dentro, assegurando que a lente estd debaixo de todas as
abas.

6. Volte a montar o ADF deslizando-o ao longo das abas de volta
para dentro do elemento de inverter e deslize as duas abas
para fora para fixar o ADF no lugar. (p. 7 - Fig. 08)

Substituicdo da viseira de trituracdo: (p. 6 - Fig. 06)

1. Levantar o elemento de recuo para expor a viseira de tritu-
racdo. A partir do interior do capacete empurrar contra o lado
esquerdo da viseira (1) até que este lado se solte. Repetir este
processo para o outro lado (2).

2. Com ambos os lados livre contra a parte superior central (3) da
viseira. Uma vez feito isto, a viseira pode ser simplesmente
levantada da ponte dos noes (4).

3. Parareequipar a viseira, comece por deslizar a aba para dent-
ro da ponte do nariz (4). Dobre suavemente a lente para puxar
a lingueta superior da viseira para a respectiva ranhura (3).
Certificar-se de que ambas as torneiras estéo localizadas cor-
rectamente.

4. Num passo seguinte, dobre cuidadosamente o lado esquerdo
da viseira em direc¢do ao centro de modo a que a aba deslize
para dentro da ranhura (2) e use o polegar para o empurrar.
Repita este passo para o outro lado (1)

SUBSTITUICAO

BATERIA (p. 6 - Fig. 04)

o

Para substituir a bateria do ADF, o ADF precisa de ser removi-
do do elemento virado. Para o fazer, levantar o elemento de
virar para a posi¢do ascendente. Descansar o capacete com o
queixo virado para cima, expondo a parte inferior do ADF.

(p. 7 - Fig. 08) Deslize as duas abas de fecho para o meio. O
ADF pode agora ser deslizado para fora com um suave puxdo.
Assim que o ADF estiver fora, deslize a tampa da bateria para
cima e retire-a.

3. Retire a bateria e descarte-a de acordo com os seus regula-
mentos locais.

Coloque a nova bateria para assegurar a polaridade correcta
e deslize a tampa do tabuleiro da bateria de volta para a sua
posicdo.

5. Volte a montar o ADF deslizando-o ao longo das abas de volta
para dentro do elemento de inverter e deslize as duas abas
para fora para fixar o ADF no lugar. (p. 7 - Fig. 08)

MARCACOES

Marcacéo dofiltro de soldadura de escurecimento automdtico (ADF):

N

B

CE 3/4-8/9-14VA1/1/1/1/379 EN379

3 - nimero da escala de estado de luz

4 - nimero da escala de estado de escuro mais fraco
14 - nimero da escala de estado de escuro mais forte

VA - Identificag@o do fabricante

1 - Classe dtica

1 - DifusGo da classe de luz

1 - Variacdo na classe de transmissd@o luminosa
1 - Classificagdo édngulo de dependéncia
EN379 - Nimero da norma

Marcacdo do capacete: EN175 B

EN175 - Ndmero da norma
B - Classificacdo de impacto de energia média

Marcacdo da lente de cobertura: EN166 1 B

ADF EvoVis65F - 87137
ADF EvoVis65FM (auto) - 87135

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

1. Néo liga - Se a lente permanecer clara e ndo escurecer na
abertura do arco. Pare de soldar imediatamente. Reveja as
recomendacdes de sensibilidade e ajuste-a. Remova quais-
quer obstrugdes na
tampa da lente e nos sensores. Nota! Certifique-se de que os
sensores estdo limpos e voltados para o arco; dngulos de 45°
ou mais ndo permitem que a luz do arco atinja os sensores.

2. Ndo liga - Se a lente permanecer escura apds o término da
soldagem ou a lente ficar escura enquanto ainda ndo existe
arco.vAjuste a configuracdo de sensibilidadevfazendo pe-
quenos ajustes no controle, girando-o para a configuragdo
,Lo’ (Baixa). Em condi¢des de luz extrema, pode ser necessdrio
reduzir o nivel de luz local. Durante o teste ou a utilizagcdo, em
caso de mau funcionamento, suspenda a utilizacdo e entre em
contato com o agente de vendas local.

LISTA AS (p.4)

Evolution Vision 65F - 87127 Lente interior da tampa - 87131
Evolution Vision 65FM (auto)-87130 Viseira de desbaste - 87133

Lente da tampa frontal - 87132 Faixa paratranspiracdo dianteira e
traseira - 87136

Protetor de cabe¢a completo- 87134
Dioptria +1,0 - 32444

Dioptria +1,5 - 32445

Dioptria +2,0 - 32452

Dioptria +2,5 - 32456

Bateria ADF CR2450 - 32517
Kit Primavera - 87138

ETIQUETAS DE CERTIFICACAO E CONTROLE

A capacidade de prote¢do dos olhos das mdscaras e filtros Bohler

Welding ¢ testada pelo seguinte ¢rgdo certificado: ECS GmbH -
European Certification Service Augenschutz und Persénliche Schut-
zausristung - Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratdrio de teste certificado pela DAkkS D-PL-19590-02-00
Notificado pela Central Authority of the Federal States for Safety

Technologies (ZLS) - ZLS-NB-0156

Este EPI cumpre as seguintes normas europeias aplicaveis:

Marca de conformidade europeia - Isto confirma que o produto
preenche os requisitos do Regulamento EPI (UE) 2016/425.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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[PT-BR] AVISOS DE SEGURANCA - LEIA ANTES DE UTILIZAR

A

AVISO

Leia atentamente todas as instrucdes antes de utilizar

A

As mascaras de solda com escurecimento automdtico sdo desen-
volvidas para proteger os olhos e o rosto de faiscas, respingos e
radiagées nocivas sob condi¢des normais de soldagem.
A lente escurece automaticamente quando o arco de solda é aber-
to e retorna ao estado normal no término da soldagem.

A mascara de solda com escurecimento automdtico é fornecida
montada. Porém, antes da utilizacéo, ela deve ser ajustada de acordo
com sua preferéncia. Configure o tempo de delay, a sensibilidade e
o numero do filtro para sua aplicacdo. A mdscara deve ser arma-
zenada em local seco, fresco e escuro, nunca se esquecendo de
remover a bateria se a mesma for armazenada por longo periodo.

A

AVISO

A

»  Esta mdscara de solda de escurecimento automdtico néo é reco-
mendada para soldagem a laser ou oxi-acetileno (soldadura a gds)

» Nunca coloque a mdscara de soda em superficie quente

»  Nunca abra ou adultere o filtro de auto-escurecimento

» Esta mdscara de solda ndo serve de protecdo contra impactos
severos

» Esta mdscara ndo serve de protecdo contra dispositivos explo-
sivos ou liquidos corrosivos

» Nd&o modifique o filtro ou a mdscara, exceto se especificado
neste manual

» Nao utilize pecas de reposicdo que ndo estejam especificadas
neste manual. As modificacdes e pecas de reposicdo ndo auto-
rizadas anulam a garantia e expdem o operador ao risco de
ferimentos pessoais

» Seestamdscarando escurecerapdsaaberturado arco elétrico,
interrompa a soldagem e imediatamente e entre em contato com
seu supervisor ou fornecedor

» Nd&o mergulhe a mdscara na dgua

»  Ndo utilize quaisquer solventes no filtro ou nos componentes da
mdscara

»  Utilizar apenas em temperatura ambiente: -5°C ~ +55°C

INSTRUGOES DE USO
AVISO! Antes de utilizar a mdscara de solda, certifique-se de

que leu atentamente as instru¢des de seguranca

»  Temperaturade armazenamento:-20°C ~ +70°C. Amdscara deve
ser armazenada em local seco, fresco e escuro quando ndo for
utilizada durante longos periodos

»  Proteja o filtro do contato com liquidos e sujeira

» Limpe asuperficie do filtro regularmente, néo utilize solu¢cdes de
limpeza agressivas. Mantenha sempre os sensores e as células
solares limpas, utilizando um tecido limpo e sem fiapos

»  Substituaregularmente alente da tampa frontal se estiver racha-
da/arranhada/corrofda

»  Os materiais que podem entrar em contato com a pele do ope-
rador podem causar rea¢ées alérgicas em algumas circunstan-
cias

» Usar 6culos de seguranca aprovados com protecgdes laterais
debaixo do capacete.

» O filtro de auto-escurecimento sé deve ser utilizado em conjun-
to ocom a lente de cobertura externa

»  Os 6culos de seguranca contra particulas de alta velocidade,
utilizados sobre éculos de grau, podem transmitir impactos e
oferecer riscos para o operador

» Se os simbolos F ou B ndo forem comuns tanto & lente como &
armacdo, deve ser considerado o nivel de prote¢cdo menor.

CAMPO DE APLICAGAO
AVISO! Antes de utilizar a mdscara de solda, certifique-se de
que leu atentamente as instrucdes de seguranca.

O manual de instru¢des para as mdscaras de solda Béhler Welding
estd em conformidade com o pardgrafo 1.4 do Anexo Il dos Regu-
lamento do EPI (UE) 2016/425.

As mdscaras de solda Bohler Welding oferecem prote¢do perma-
nente contra os raios UV/IV, além da protecdo facial e ocular cont-
ra as faiscas causadas pelo processo de soldagem.

Na&o olhe diretamente para o arco elétrico com a vista desprotegida.
Isto pode causar inflamagdes dolorosas & cérnea e danos irreversi-
veis ao cristalino, podendo resultar em catarata.

GARANTIA

As condicdes de garantia aplicam-se de acordo com os Termos e
Condi¢ées Gerais de Venda da voestalpine Béhler Welding (disponi-
veis em https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-
conditions/). Para mais informagdes, contacte o seu revendedor
especializado autorizado. A garantia é concedida apenas para
defeitos de material e de fabrico. A garantia e a responsabilidade
s@o anuladasem caso de danos causados por utilizacdo incorrecta,
manipulacdo ndo autorizada ou utilizagdo néo prevista pelo fabri-
cante. A responsabilidade e a garantia também sdo anuladas se
forem utilizadas pecas de substituicGo que ndo sejam originais.

As mdscaras de solda Bohler Welding podem ser utilizadas na ma-
ioriadas aplicagcées de soldagem a arco e TIG, quando recomenda-
do. Os filtros de solda oferecem protecdo contra as radiagdes UV e
IV prejudiciais de acordo com os requisitos de cada grau de escure-
cimento; a prote¢do dos olhos permanece enquanto a viseira estiver
abaixada.

O quadro aseguir é disponibilizado como referéncia para a selecdo
do grau de escurecimento mais adequado: (p.5)

Dependendo das condi¢es de aplicagdo, pode ser utilizado o nivel
de protecdo imediatamente mais alto ouimediatamente mais baixo.

Os campos mais escuros correspondem as dreas em que 0 Processo
de soldagem correspondente ndo pode ser utilizado. As mdscaras
desolda Bdhler Welding sGo adequadas para as seguintes aplicagoes:

» Impulsos CA/CC

» Inversores

» Soldagem com eletrodo revestido
» Ar/He

»  MIG/MAG
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PREPARACAO E OPERACAO

1.1. Ajuste do arnés de multiajuste

As mdscaras de solda Bohler Welding estdo prontas para utilizagdo
apds a realizacdo de pequenos ajustes. Todos os capacetes de
soldadura Evolution Vision estdo equipados com um arnés confor-
tdvel que tem 4 pontos de ajuste para o méximo conforto.

Ajuste do topo da cabeca: Existem 3 correias de ajustamento ao
longo da parte superior. Desatarraxar a correia do relégio e o lado
para a posicdo preferida e voltar a por as correias de regulacdo.

Tamanho da faixa da cabeca: Rodar o bot&o de ajuste na parte de
trds do conjunto do arnés para caber na cabeca do utilizador. (p. 6
- Fig. 03)

Aluste longitudinal: Permitir que o escudo do capacete se aproxime
ou se afaste mais da face. Para ajustar estes pressionar o empurrdo
do lado esquerdo e direito do capacete e deslizd-lo para a frente
ou para trds. Ao soltar o botdo de pressdo, o ajustamento longitu-
dinal bloqueia no seu lugar. (p. 6 - Fig. 01)

Aluste angular: Permitir a inclinac@o do capacete para optimizar a
orientacdo visual. Para ajustar, levantar o ancinho, puxd-lo suave-
mente para o interior do capacete e rodar para a esquerda/direita
até encontrar a posicdo de bloqueio necessdria. (p. é - Fig. 02)

1.2. Ajuste do filtro de soldadura de escurecimento automdtico
ON/ OFF

Prima o botdo on/off para ligar o ADF. Utilize o mesmo processo
para desligar o ADF.

Ajuste de Sombra no ADF Evolution Vision 65FM (Auto Shade):

Prima o botdo ,MODE" para alternar entre os modos ,WELD*, ,CUT*

e, AUTO":

»  Sombra automdtica (AUTO) - O ADF selecciona automaticamen-
te atonalidade apropriada de acordo comaintensidade do arco
de soldadura. Pode ajustar a tonalidade as suas preferéncias
pessoais reduzindo/aumentar o nivel de tonalidade em +/-2. Para
o fazer, prima o botdo de tonalidade.

» Mododesoldadura (WELD) - Pressionar o botdo de sombra para
ajustar a sombra de 9 a 14 cada vez que se pressiona, a sombra
volta a subir uma vez & sombra 14 e volta a subir até 9 com uma
pressdo adicional.

» Modo Corte (CUT) - Pressionar o botdo de sombra para ajustar
a sombra de 4 a 8 cada um pressiona uma vez a sombra para
cima & sombra 8, voltard a ser 4 com uma pressdo adicional.

48 eap14va 1IN 70T UK
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Ajuste de Sombreamento no ADF Evolution Vision 65F:

Primaobot&do ,MODE" para alternar entre os modos ,WELD" e ,CUT*:

» Mododesoldadura (WELD) - Pressionar o botdo de sombra para
ajustar a sombra de 9 a 14 cada vez que se pressiona, a sombra
volta a subiruma vez & sombra 14 e volta a subir até 9 com uma
pressdo adicional.

» Modo Corte (CUT) - Pressionar o botdo de sombra para ajustar
a sombra de 4 a 8 cada um pressiona uma vez a sombra para
cima & sombra 8, voltard a ser 4 com uma pressdo adicional.
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Controlo de Atraso - A fungdo de atraso ajusta a rapidez com que a

lente regressa ao estado claro uma vez que o arco tenha parado.

Para ajustar o atraso prima o botdo ,,DELAY* cada um deles prima

para ajustar o nivel de atraso para cima uma vez e volta a percorrer
até aoinicio. O atraso pode ser ajustado em 6 passos (0,1-0,85 seg.)

|=B]AS!

7

Controlo de Sensibilidade - O controlo de sensibilidade permite
ajustar o ADF ao nivel éptimo de acordo com a luz ambiente.

Para alterar a sensibilidade, premir o bot&o ,,SENSI*. Cada press@o
ajusta o nivel de atraso para cima um e recua até ao inicio. A sensi-
bilidade pode ser ajustada em 6 passos.

Bateria fraca - Quando o indicador de bateria fraca piscar por
favor substitua a bateria o mais cedo possivel. Para a substituicdo
da bateria, por favor seguir asinstrucdes na seccdo de manutengdo.

Antes de iniciar o trabalho, inspecione cuidadosamente a mdscara
de solda e o filtro de escurecimento para detectar marcas visiveis,
trincas, superficies corrofidas ou arranhadas; as superficies danifi-
cadas, mesmo nas placas de protecdo, reduzem a prote¢cdo dos
olhos. Se as placas de protecdo estiverem riscadas, danificadas ou
apresentarem acumulo de respingos, substitua-as.

Nd&o deixe a mdscara de solda cair. N&o coloque objetos pesados
ou ferramentas dentro da mdscara, uma vez que podem danificar
seus componentes. Se utilizado corretamente, o filtro de escureci-
mento ndo requer manuten¢do durante toda sua vida util.

ASSISTENCIA E MANUTENCAO

Limpe a mdscara de solda somente com dgua e sabdo neutro. Seque
utilizando um pano de algoddo limpo. O uso de solventes é estrita-
mente proibido, j& que estes provocam danos na mdscara e nos
filtros. As viseiras arranhadas ou danificadas devem ser substituidas.

O operador deve realizar verificagdes peridédicas para garantir que
n&o existem danos evidentes. As viseiras exteriores e interiores devem
ser substituidas regularmente por pecas de reposicdo certificadas.
Recomendamos um periodo de utiliza¢do de 3-4anos. O periodo
depende de vdrios fatores como, por exemplo, a correta utilizagéo,
a limpeza, o armazenamento, a manutenc¢do, a frequéncia das ins-
pecgdes e da substituicdo de pecas danificadas.

REPLACIONANDO A LENTE DE PROTECCAO

Certifique-se de que a mdscara estd sempre equipada com lentes
de protecédo extenas e internas aprovadas pela Béhler Welding.
Estas lentes de protecdo devem ser substituidas se estiverem
partidas, danificadas ou cobertas com respingos, se a visdo for
prejudicada.

Certifigue-se de remover as peliculas de proteccdo das novas lentes
de proteccdo antes da sua utilizacdo.
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Lente de cobertura exterior: (p. 7 - Fig. 07)

1.

A lente de protec¢do da tampa exterior € colocada na parte
da frente da tampa virada. Para remover a lente, premir o
botdo do lado esquerdo do capacete, isto ird libertar o fecho.
Uma vez libertada, levantar a lente puxando para o lado
oposto do capacete.

Para voltar a posicionar a nova lente sob a aba de localiza¢do
no lado direito do capacete (um som de clique deve ser audivel
quando clica no lugar) e alinhar a lente para baixo no flip,
assegurando um ajuste quadrado. Utilizando os polegares,
empurre a viseira para a esquerda e para a direita do botdo e
aviseira ird clicar. A viseira é agora encaixada correctamente.

Substituir a lente interior: (p. 6 - Fig. 05)

3.

Para substituir a lente interna, o ADF precisa de ser removido
do elemento de rotacdo. Para o fazer, levantar o elemento de
inversdo para a posi¢cdo ascendente. Descansar o capacete
com o queixo virado para cima, expondo a parte inferior do
ADF. (p. 7 - Fig. 08) Deslize as duas abas de fecho para o meio.
O ADF pode agora ser deslizado para fora com um suave
puxdo.

Para remover a lente interna, utilizar a ferramenta de @émbolo
fornecida. Empurrd-la para a lente assegurando uma aspi-
racdo firme. Agora puxar e a lente deve sair.

Para encaixar a lente interna, localizar o um lado sob as abas.
Dobrar ligeiramente a lente e empurrar o lado oposto para
dentro, assegurando que a lente estd debaixo de todas as
abas.

Volte a montar o ADF deslizando-o ao longo das abas de volta
para dentro do elemento de inverter e deslize as duas abas
para fora para fixar o ADF no lugar. (p. 7 - Fig. 08)

Substituicdo da viseira de trituracdo: (p. 6 - Fig. 06)
1.

o

N

B

Levantar o elemento de recuo para expor a viseira de tritu-
racdo. A partir do interior do capacete empurrar contra o lado
esquerdo da viseira (1) até que este lado se solte. Repetir este
processo para o outro lado (2).

Com ambos os lados livre contra a parte superior central (3) da
viseira. Uma vez feito isto, a viseira pode ser simplesmente
levantada da ponte dos noes (4).

Para reequipar a viseira, comece por deslizar a aba para dent-
ro da ponte do nariz (4). Dobre suavemente a lente para puxar
a lingueta superior da viseira para a respectiva ranhura (3).
Certificar-se de que ambas as torneiras estéo localizadas cor-
rectamente.

Num passo seguinte, dobre cuidadosamente o lado esquerdo
da viseira em direc¢do ao centro de modo a que a aba deslize
para dentro da ranhura (2) e use o polegar para o empurrar.
Repita este passo para o outro lado (1)

SUBSTITUICAO

BATERIA (p. 6 - Fig. 04)

Para substituir a bateria do ADF, o ADF precisa de ser removi-
do do elemento virado. Para o fazer, levantar o elemento de
virar para a posi¢do ascendente. Descansar o capacete com o
queixo virado para cima, expondo a parte inferior do ADF.

(p. 7 - Fig. 08) Deslize as duas abas de fecho para o meio. O
ADF pode agora ser deslizado para fora com um suave puxdo.
Assim que o ADF estiver fora, deslize a tampa da bateria para
cima e retire-a.

Retire a bateria e descarte-a de acordo com os seus regula-
mentos locais.

Coloque a nova bateria para assegurar a polaridade correcta
e deslize a tampa do tabuleiro da bateria de volta para a sua
posicdo.

Volte a montar o ADF deslizando-o ao longo das abas de volta
para dentro do elemento de inverter e deslize as duas abas
para fora para fixar o ADF no lugar. (p. 7 - Fig. 08)

MARCACOES

Marcacéo dofiltro de soldadura de escurecimento automdtico (ADF):

CE 3/4-8/9-14VA1/1/1/1/379 EN379

3 - nimero da escala de estado de luz

4 - nimero da escala de estado de escuro mais fraco
14 - nimero da escala de estado de escuro mais forte

VA - Identificag@o do fabricante

1 - Classe dtica

1 - DifusGo da classe de luz

1 - Variacdo na classe de transmissd@o luminosa
1 - Classificagdo édngulo de dependéncia
EN379 - Nimero da norma

Marcacdo do capacete: EN175 B
EN175 - Ndmero da norma
B - Classificacdo de impacto de energia média

Marcacdo da lente de cobertura: EN166 1 B

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

1.

Evolution Vision 65F - 87127
Evolution Vision 65FM (auto) - 87130
Lente da tampa frontal - 87132

ADF EvoVis65F - 87137

ADF EvoVis65FM (auto) - 87135
Bateria ADF CR2450 - 32517
Kit Primavera - 87138

Né&o liga - Se a lente permanecer clara e n&o escurecer na
abertura do arco. Pare de soldar imediatamente. Reveja as
recomendacdes de sensibilidade e ajuste-a. Remova quais-
quer obstrugdes na

tampa da lente e nos sensores. Nota! Certifique-se de que os
sensores estdo limpos e voltados para o arco; dngulos de 45°
ou mais ndo permitem que a luz do arco atinja os sensores.

Né&o liga - Se a lente permanecer escura apdés o término da
soldagem ou a lente ficar escura enquanto ainda ndo existe
arco.vAjuste a configuracdo de sensibilidadevfazendo pe-
quenos ajustes no controle, girando-o para a configuragdo
,Lo’ (Baixa). Em condi¢des de luz extrema, pode ser necessdrio
reduzir o nivel de luz local. Durante o teste ou a utilizagcdo, em
caso de mau funcionamento, suspenda a utilizacdo e entre em
contato com o agente de vendas local.

LISTA

AS (p.4)

Lente interior da tampa - 87131
Viseira de desbaste - 87133

Faixa paratranspiracdo dianteira e
traseira - 87136

Protetor de cabe¢a completo- 87134
Dioptria +1,0 - 32444

Dioptria +1,5 - 32445

Dioptria +2,0 - 32452

Dioptria +2,5 - 32456

ETIQUETAS DE CERTIFICACA ONTROLE

A capacidade de prote¢do dos olhos das mdscaras e filtros Bohler
Welding é testada pelo seguinte érgdo certificado: ECS GmbH -
European Certification Service Augenschutz und Personliche Schut-
zausristung - Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratdrio de teste certificado pela DAkkS D-PL-19590-02-00
Notificado pela Central Authority of the Federal States for Safety
Technologies (ZLS) - ZLS-NB-0156

Este EPI cumpre as seguintes normas europeias aplicaveis:

en C€

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997

Marca de conformidade europeia - Isto confirma que o produto
preenche os requisitos do Regulamento EPI (UE) 2016/425.

Este dispositivo de EPI atende &s seguintes normas brasileiras ap-
licaveis - CERTIFICADO DE APROVACAO - CA:

CA: 51.940 - Evolution Vision65FM
CA: 52.178 - Evolution Vision65FM Air

PRAZO DE VALIDADE
(NA EMBALAGEM / NAS CONDICOES DE ESTOQUE)

»

Filtro e Cartucho: 5 anos
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/N AN

Mastile de sudura care se Tnchid In mod automat la culoare sunt Masca de sudura care se inchide automat la culoare este livratd
proiectate s& protejeze ochii si fata impotriva scénteilor, stropilor sia asamblatd. Dar, inainte de a putea fi utilizatd, trebuie ajustatd
radiatiilor ddundtoare, In conditii normale de sudat. Filtrul care se pentru a i se potriviin mod adecvat utilizatorului. Setati durata de
Tnchide automat la culoare de la starea deschis la starea inchis cand intarziere, sensibilitatea si numdrul nuantei pentru aplicatia dvs.

se realizeaza arcul de sudurd si revine la culoarea deschisd atunci Masca ar trebui sa fie depozitatd intr-o zond uscatd, rdcoroasd si
cdnd arcul electric se opreste. Tntunecatd si nu uitati s& scoateti bateria inainte de depozitarea pe

AVERTIZARE

Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de utilizare

durate mai lungi de timp.

A

AVERTIZARE
»  Aceastd masca de sudura care seinchide automat la culoare nu

este adecvatd sa fie utilizatd pentru sudura cu laser sau oxi-
acetilend (sudurd cu gaz).

» Nu puneti niciodatd aceast& masca si filtrul care se inchide la
culoare pe o suprafatd fierbinte.

»  Nudeschidetiniciodatd sau nu deranjatifiltrul care seinchide la
culoare.

» Aceastd masca de sudura care seinchide automatla culoare nu
va proteja impotriva pericolelor cauzate de un impact sever.

» Aceastd masca nu asigurd protectie Tmpotriva dispozitivelor
explozibile sau a lichidelor corozive.

»  Nufacetiniciun fel de modificdrila filtru saulamasca, cu exceptia
cazuluiin care se specificd in acest manual.

»  Nu utilizati alte piese de Tnlocuire, in afara celor specificate n
acest manual. Modificdrile neautorizate si piesele de Tnlocuire
voranula garantiasifl vor expune pe operatorlariscul de vatdmare
corporald.

» Tn cazulin care aceastd masca nu se inchide la culoare la initie-
rea unui arc electric, opriti-va imediat din sudat si luati legatura
cu supervizorul sau cu distribuitorul dvs.

»  Nuimersati filtrul n apad.

»  Nu utilizati solventi pe ecranul filtrului sau pe componentele
mastii.

» Ase utilizadoarlatemperaturide: - 5°C ~ +55 °C (23 °F ~ 131 °F).

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
AVERTIZARE! Tnainte de a utiliza masca de sudura, asigurati-va
cd ati citit si inteles instructiunile de siguran

» Temperatura de depozitare: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F).
Masca ar trebui sa fie depozitata intr-o zond rdcoroasd, uscatd
siintunecoasd, atunci cand nu este utilizatd pentru o perioadd
mailungd de timp.

»  Protejati filtrul Tmpotriva contactului cu lichidele si murddria.

»  Curdtati cu regularitate suprafata filtrului; nu utilizati solutii pu-
ternice de curdtare. Mentinetiin permanentd starea de curdtenie
asenzorilor si celulelor solare, cu ajutorul unei carpe curate, fard
scame.

» Tnlocuiti cu regularitate lentilele capacului frontal care sunt
sparte/zgdriate/cu neregularitate.

»  Materialele care pot intra Tn contact cu pielea utilizatorului pot
produce reactii alergice in anumite circumstante.

»  ADF este utilizat doarimpreund cu lentilele capacului interior.

» Purtati ochelari de protectie omologati cu protectii laterale sub
cascd.

» Dispozitivele de protectie a ochilor impotriva particulelor cu
vitezd ridicatd purtate peste ochelarii oftalmici standard pot
transmite impactul, creéndin acest fel un pericol pentru utilizator.

»  Dispozitivele oculare Tntdrite cu filtru mineral sunt utilizate doar
impreund cu un dispozitiv ocular adecvat de sustinere.

» Tncazulin care simbolurile F sau B nu sunt comune pentru dispo-
zitivele oculare si cadru, atunci nivelul mai inferior este cel care
va fi desemnat pentru protectia completd a ochilor.

GAMA DE APLICARE

AVERTIZARE! Tnainte de a utiliza masca de sudura, asigurati-va

teles instructiunile de sigurantd.

Manualul cu informatii pentru mastile pentru sudori respectd para-
graful 1.4 din Anexa Il la Regulamentul (UE) 2016/425.

Mastile de sudura oferd o protectie permanentd Tmpotriva razelor
UV/RI, de asemenea, protectia fetei si ochilor impotriva scanteilor
cauzate de procesul de sudurd.

Cand se formeazd arcul electric, nu va uitati direct la razele prove-
nite de la sudurd, cu ochii neprotejati. Acest lucru poate cauza infla-
marea dureroasd a corneei si deteriorarea ireparabild a lentilelor
ochilor, ceea ce conduce la cataracta.

GARANTIE

Conditiile de garantie se aplicdn conformitate cu Termenii si conditiile
generale de vanzare voestalpine B&hler Welding (disponibile la htt-
ps://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Pentru mai multe detalii, v& rugdm s& contactati dealerul
dumneavoastrd specializat autorizat. Garantia se acordd numai
pentru defecte de material si de fabricatie. Garantia si rdspunderea
suntanulatein cazuldaunelor cauzate de utilizarea necorespunzdtoare,
de manipularea neautorizatd sau de utilizarea neautorizatd de catre
producdtor. R&spunderea si garantia sunt, de asemenea, anulaten
cazul in care se utilizeazd alte piese de schimb decdt cele originale.

Mastile de sudura Bohler Welding si filtrele de sudurd pot fi utilizate
pentru majoritatea aplicatiilor de sudurd cu arc si pentru TIG, Tn
cazurile Tn care acest lucru este precizat. Filtrele de sudurd oferd
protectie Impotriva radiatiilor ddundtoare UV- si Rl, in conformitate
cu cerinta referitoare la numarul de nuantd marcat pe fiecare pasiv
almodeluluiautomat (ADF); protectia ochilor réméne atéta timp cat
dispozitivul de protectie sus este in pozitia jos, acoperind vederea.

Graficul urmdtor este prezentat ca referintd pentru selectia nuantei
celei mai adecvate pentru filtrul de sudurd: (p.5)

Tn functie de conditiile de aplicare, se poate utiliza urmdtorul nivel

cel mai ridicat sau cel mai redus de protectie.

Campurile mai intunecate corespund acelor zone in care nu se po-
ate utiliza procesul corespunzdtor de sudurd.

Mastile Bohler Welding sunt adecvate, dar nu sunt limitate la
urmdtoarele aplicdri:

»  Pulsurile de curent AC/DC

» Invertoarele WIG/TIG

»  Sudura cu batul

»  Argon/Heliu

»  Electrozi cu gaz de protectie MIG/MAG
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PREGATIREA S| UTILIZAREA

Mostl\ede sudurd Bohler Welding sunt asamblatein totalitate sisunt
gata de utilizat dupd niste ajustari minore. Toate cdstile de sudurd
Evolution Vision sunt echipate cu o cascd de protectie confortabild
care are 4 puncte de reglare pentru un confort maxim.

Reglarea pdrtii superioare a capului: Existd 3 curele de reglare de-a
lungul partiisuperioare. Desfaceti cureaua de ceas silateralin pozitia
preferatd si fixati-o din nou.

Dimensiunea benzii pentru cap: Rotiti butonul de reglare din partea
din spate a ansamblului castii pentru a se potrivila capul utilizatoru-
lui. (p. 6 - Fig. 03)

Alustarea longitudinal&: Permite ca invelisul cdstii s& se apropie sau
saseindepdrteze de fatd. Pentru aleregla, apdsati pe impingdtorul
din partea sténgd si dreaptd a cdstii si glisati-o Tnainte sau inapoi.
Prin eliberarea butonului, ajustarea longitudinald se blocheazd in
pozitie. (p. 6 - Fig. 01)

Reglare unghiulard: Permite inclinarea cdstii pentru a optimiza ori-
entarea vizuald. Pentru a regla, ridicati grebla trageti-o usor spre
interiorul cdstii si rotiti-o spre stdnga/dreapta pdnd cand gdseste
pozitia de blocare necesard. (p. 6 - Fig. 02)

1.2. Setarea filtrului de suduré cu intunecare automatd (ADF)
ON/ OFF

Apd&sati butonul pornit/oprit pentru a porni ADF. Utilizati acelasi
procedeu pentru a opri ADF.

Reglarea umbrei pe ADF Evolution Vision 65FM (Auto Shade):

Apdsati butonul ,MODE" pentru a comuta Tntre modurile ,WELD",

,CUT"si ,AUTO™:

»  Auto Shade (AUTO) - ADF selecteazd automat nuanta potrivitd
n functie de intensitatea arcului de sudurd. Puteti regla cu pre-
cizie nuanta in functie de preferintele dvs. personale prin redu-
cerea/cresterea nivelului de nuantd cu +/-2. Pentru a face acest
lucru, apd&sati butonul de nuantd.

»  Modul de sudurd (WELD) - Ap&sati butonul de umbrire pentru a
regla umbra de la 9 la 14, fiecare apdasare face ca umbra s&
creascd, o datd ajunsd la umbra 14, aceasta va revenila 9 cu o
apdsare suplimentard.

» Modul Cut (CUT) - Apdsati butonul de umbrire pentru a regla
umbra de la 4 la 8. Fiecare apdsare face ca umbra sd creascd o
datd ce ajunge la umbra 8, aceasta va revenila 4 cu o apd&sare
suplimentard.
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Reglarea umbrei pe ADF Evolution Vision 65F:

Apdsati butonul ,,MODE" pentru a comuta intre modurile ,WELD" si

LCUT*:

»  Modul de sudurd (WELD) - Ap&sati butonul de umbrire pentru a
regla umbra de la 9 la 14, fiecare apdasare face ca umbra sa
creascd, o datd ajunsd la umbra 14, aceasta va revenila 9 cu o
apdsare suplimentard.

»  Modul Cut (CUT) - Apd&sati butonul de umbrire pentru a regla
umbradela4la 8. Fiecare apdsare face ca umbra sd creascd o
datd ce ajunge la umbra 8, aceasta va revenila 4 cu o apdsare
suplimentard.

N————1
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Controlul intdrzierii - Functia de intérziere regleazd rapiditatea cu
care obiectivul revine la starea de claritate odatd ce arcul s-a oprit.
Pentru areglaintarzierea apdsatibutonul ,,DELAY*, fiecare apdsare

ajusteazd nivelul de intarziere o datd n sus si revine la inceputul
ciclului. Intarzierea poate fi reglatd in 6 trepte (0,1 - 0,85 sec.)

|=B]\S!

r

Controlul sensibilitatii - Controlul sensibilitatii va permite sa setati
ADF la nivelul optim in functie de lumina ambientald.

Pentru a modifica sensibilitatea, ap&sati butonul ,SENSI®. Fiecare
apdsare ajusteazd nivelul de intdrziere cu unu Tn sus si revine la
Tnceputul ciclului. Sensibilitatea poate fi reglatd in 6 trepte.

Baterie descdrcatd - Candindicatorul de baterie descdrcatd clipeste,
Tnlocuiti bateria cat mai curénd posibil. Pentru inlocuirea bateriei,
va rugdm s& urmati instructiunile din sectiunea de intretinere.

Tnainte de inceperea lucrului, v& rugdm sd inspectati cu atentie
cascade sudurd si ADF pentru orice semne vizibile, fisuri, neregularit&ti
sau suprafete zgdriate; suprafetele deteriorate chiar side pe pldcutele
de protectie reduc protectia Tmpotriva deficientelor de vedere. Tn
cazul in care pldcutele de protectie sunt zgdriate, deteriorate sau
pline de stropi, v& rugdm sd inlocuiti.

Mastile de sudurd nu ar trebui sa fie scdpate. Nu puneti obiecte
grele sau unelte pe sauininteriorul cdstii, deoarece acestea ar putea
deteriora componentele. Tn cazulin care este utilizatin mod adecvat,
filtrul de sudurd nu mai necesitd nicio intretinere pe durata de utili-
zare asa.

REPARATII $I INTRETINERE

‘

Curdtati masca doar cu sdpun delicat si apd. Uscati cu ajutorul unei
carpe curate din bumbac. Varugdm sd observati cd este strictinterzisd
utilizarea solventilor, deoarece acestia vor deteriora masca si filtre-
le. Apdrdtoarele zgdriate sau deteriorate trebuie sd fie intotdeauna
nlocuite.

Utilizatorul trebuie sa efectueze verificari zilnice regulate pentru a
se asigura cd nicio deteriorare nu este evidentd. Apdratoarele exte-
rioare siinterioare sunt consumabile si trebuie sa fie inlocuite Tn mod
regulat cu piese de rezervd originale certificate Universal.

Recomanddm o perioadd de utilizare de 3-4 ani. Durata de utilizare
depinde de diversi factori, precum utilizarea, curdtarea, stocarea si
intretinerea. Frecventa inspectiilor siinlocuirea pieselor deteriorate
(ceea ce este recomandat).

INLOCUIREA LENTILOR DE PROTECTIE

‘

Asigurati-vé cé respectiva masca este intotdeauna echipatd cu
lentile de protectie exterioare si interioare aprobate de.

Aceste lentile de protectie trebuie sé fie inlocuite dacd sunt spar-
te, deteriorate sau acoperite cu stropi de la sudurd, in mdsurain
care prezintd deficiente de vedere.
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Asigurati-va cd indepdrtati foliile protectoare de pe noile lentile de
protectie nainte de utilizare.

Lentilele capacului exterior: (p. 7 - Fig. 07)

1. Lentila de protectie a capacului exterior este montatd pe par-
tea din fatd a flip-ului. Pentru a indepdarta lentila, apdsati buto-
nul din partea stdngd a cdstii, care va elibera dispozitivul de
prindere. Odatd eliberatd, ridicati lentila si trageti-o in partea
opusd a cdstii.

2. Pentru arepozitiona noua lentild, pozitionati-o sub fila de
pozitionare din partea dreaptd a cdstii (ar trebui s& se audd un
clic atunci cand se fixeazd) si aliniati-o in jos, pe clapetd,
asigurandu-vd cd se potriveste perfect. Cu ajutorul degetelor
Tmpingeti vizierain stdnga siin dreapta butonului, iar viziera va
face clic. Viziera este acum montatd corect.

Tnlocuirea lentilei interioare: (p. 6 - Fig. 05)

1. Pentru afnlocuilentila interioard, ADF trebuie s& fie Indepdrtat
de pe elementul rabatabil. Pentru a face acest lucru, ridicati
elementul rabatabil in pozitia de sus. Sprijiniti casca cu barbia
n sus, expundnd partea inferioard a ADF. (p. 7 - Fig. 08) Glisati
cele doud file de blocare in mijloc. ADF-ul poate fi acum glisat
afard cu o tragere usoard.

Pentru aindepdrta lentila interioard, utilizati instrumentul cu
piston furnizat. Tmpinge‘gi-\ pe lentild, asigurénd o aspiratie
fermd. Acum trageti si lentila ar trebui s& iasd.

Pentru a monta lentila interioard, pozitionati-o pe o parte sub
filete. Indoiti usor lentila si impingeti partea opusd,
asigurandu-va cd lentila se afld sub toate filele.

Montati din nou ADF-ul, gliséndu-I de-a lungul filelor inapoiin
elementul rabatabil si glisati cele doud file spre exterior pentru
a fixa ADF-ul in pozitie. (p. 7 - Fig. 08)

N

o

»

Tnlocuirea vizorului de rectificare: (p. 6 - Fig. 06):

1. Ridicati elementul rabatabil pentru a expune viziera de
slefuire. Din interiorul c&stii, impingeti partea stdngd a vizierei
(1) p&nd cand aceastd parte se elibereazd. Repetati acest
proces pentru cealaltd parte (2).

2. Cuambele pdrtilibere, impingeti pe partea superioard
centrald (3) a vizorului. Odatd ce s-a facut acest lucru, viziera
poate fi pur si simplu ridicatd din podul de sustinere (4).

3. Pentru aremonta viziera, incepeti prin a glisa fila Tn puntea

nasului (4). Tndoi‘gi usor lentila pentru a trage fila de sus a vizie-
reiTn fanta respectiva (3). Asigurati-va cd ambele filete sunt
amplasate corect.

4. Tn pasul urmator, indoiti cu grija partea stangd a vizorului spre
centru, astfel incat fila sa alunece in fanta (2) siimpingeti-o cu
degetul mare. Repetati acest pas pentru cealaltd parte (1)

INLOCUIRE BATERIE ADF (p. 6 - Fig. 04)

o

Pentru ainlocui bateria ADF, ADF trebuie sd fie indepdrtat de
pe elementul rabatabil. Pentru a face acest lucru, ridicati ele-
mentul rabatabil in pozitia de sus. Sprijiniti casca cu barbia in
sus, expundnd partea inferioard a ADF. (p. 7 - Fig. 08) Glisati
cele doud file de blocare in mijloc. ADF-ul poate fi acum glisat
afard cu o tragere usoard.

Dupd& ce ADF este scos, glisati capacul bateriei in sus si
scoateti-I.

Scoateti bateria si eliminati-o in conformitate cu reglementdrile
locale.

Asezati noua baterie asiguréndu-va cd polaritatea este
corectd si glisati capacul tavii pentru baterii inapoi in pozitie.
Montati din nou ADF-ul, gliséndu-I de-a lungul filelor inapoiin
elementul rabatabil si glisati cele doud file spre exterior pentru
a fixa ADF-ul in pozitie. (p. 7 - Fig. 08)

N
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MARCARI

Marcarea filtrului de sudurd cu intunecare automatd (ADF):
CE 3/4-8/9-14VA 1/1/1/1/379 EN379

3 - numdr scald stare culoare deschisa

4 - numdar scald stare culoare intunecatd

14 - Numdar scald stare culoarea cea maiinchisd

VA - Identificarea producdatorului

1 - Clasa opticd

1 - Clasa de difuzie a luminii

1 - Variatia in clasa de transmitere luminoasd
71 - Unghiul clasificdrii de dependintd

EN379 - Numdarul standardului

Marcajul c&stii: EN175 B
EN175 - Numdrul standardului
B - Este clasa impactului mediu de energie

Acoperd marcajul lentilelor: EN166 1 B

REMEDIEREA DEFECTIUNI

1. Anuse comuta - In cazulin care lentilele raman deschise si nu
se vor intuneca cand se sudeazd. Opriti-va imediat din sudat:
Revizuiti recomandadrile referitoare la sensibilitate si reglati
sensibilitatea. Curdtati capacele lentilelor si senzorii, s& nu
existe obstructii. Observatie! Asigurati-va c& senzorii sunt
curati si suntindreptati cdtre arc; unghiurile de 45°sau mai mult
nu permit ca lumina arcului sé ajungd la senzori.

2. Anuse comuta - In cazul in care lentilele raman intunecate
dupd stingerea arcului de sudurd sau lentilele automate raman
Tntunecate cand nu este prezent niciun arc.

Reglati fin setarea referitoare la sensibilitate, prin marcarea
reglajelor mici la comandd, prin rotirea acesteia cdtre setarea
"Redus” (‘Lo’). Tn conditii de lumind extremd, este posibil s& fie
necesard reducerea nivelurilor de lumind ambientald.

Pe durata testdrii sau utilizarii, in caz de defectiuni, v& rugdm
sa va opriti din utilizare si sa luati legdtura cu agentul dvs. de
vanzare de pe plan local.

. LISTA CU PIESE $I MAS!
BOHLER WELDING ANSAMBLU (p.4)

Evolution Vision 65F - 87127 Lentile capac interior - 87131
Evolution Vision 65FM(auto)- 87130  Vizorul pentru mé&cinare - 87133
Husd de protectie in fata siin spate
- 87136

Echipamentul de acoperit capul
complet - 87134

Dioptrii +1,0 - 32444

Dioptrii +1,5 - 32445

Dioptrii +2,0 - 32452

Dioptrii +2,5 - 32456

Lentile capac frontal - 87132

ADF EvoVis65F - 87137

ADF EvoVis65FM (auto) - 87135
Baterie ADF CR2450 - 32517
Kit de primavara - 87138

CERTIFICAREA $I ETICHETELE DE CONTROL

Mastile de sudura si filtrele de sudurd Bohler Welding sunt testate
pentru protectia ochilor, de c&tre urmdtorul organism notificat: ECS
GmbH - European Certification Service Augenschutz und Persdnliche
Schutzausristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

Laborator de testare acreditat de DAkkS D-PL-19590-02-00
Notificat de Central

Authority of the Federal States for Safety Technologies

(ZLS - Autoritatea Statelor Federale pentru Tehnologiile referitoare
la Sigurantd)

ZLS-NB-0156

Acest dispozitiv PPE respectd urmatoarele standarde UE aplicabile:

Marca de conformitate europeand - Aceasta confirmd faptul cd

produsulindeplineste cerintele Regulamentului (UE) 2016/425 privind
echipamentele de protectie individuala (PPE).

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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[RUI TTPABMJTA BE3OMNACHOCTH

A

BHUMAHME

O3HaKoMbTECh C MHCTPYKLLVIGVI nepea Ucnofb3oBaHeM

A

CBAPOYHbIE MACKM C ABTOMATUYECKMM 3ATEMHEHMEM MPEAHA3HAYEHbI
ANS 3ALLUMTHI FA3 W MLA OT UCKP, 6PbI3T M BDEAHOTO M3ITyHeHMs Npu
HOPMQAmbHbIX YCNIOBKSAX CBAPKUW. PUNBTP € ABTOMATMYECKUM
3aTeMHEHMeM NnepekoYaeTcs 13 CBETIONO PEXMMA B TEMHbI
QABTOMATUYECKM, MPU BO3BYKAEHWUM AYTH,

1 CHOBA NEPEXOAMT B CBETIIbIN PEXMM MO 3ABEPLIEHUM CBAPKM.

CBAPOYHASA MACKA C ABTOMATUYECKUM 3ATEMHEHUEM NOCTABNSETCA
Bco6paHHoM Buae. OAHAKO Nepea MCNONb30BAHMEM ee HEOBXOAMMO
OTPEerynmMpoBATb ANATOYHOTOCOOTBETCTBUATP €6 0B dHUAM
nonb3oeartens. YCTAHOBUTE BpeMS 3AAEPXKW, NOKA3ATENb
YYBCTBUTENbHOCTU WM NOKA3ATENb poBHA 3dTeMHEeHWsd
camocTosTenbHo. Macky

HEOB6XOAMMO XPAHUTb B CYXOM, MPOXIAAHOM U TEMHOM MecTe. He
3a6biBAliTe M3BNEKATL 6ATAPElo Nepe JITeNbHbIM XPAHEHUEM.

BHUMAHME

»  DTOT CBAPOYHBIN LWNEM C ABTO3ATEMHEHUEM HE MOAXOAMT ANS
NIA3ePHOM CBAPKU UMM KMCITOPOAHO-ALETUIIEHOBOM (rA30BOWM)
CBAPKM.

» He knaamte macky 1 GuneLTp ¢ ABTOMATUHECKUM
3aTeMHeHMeM HA ropsYyio MOBEPXHOCTb.

» He BCckpbIBAKTE GUALTP C ABTOMATUYECKMM 3ATEMHEHUEM 1
He HapyLaKiTe ero LenocTHOCTb.

»  CBAPOYHAS MACKA C ABTOMATUHECKUM 3ATEMHEHUEM He
obecneynBaeT 3aLMTY OT YrPO3, CBA3AHHbIX C CUIbHbIM
YAQPHbIM BO3AEMCTBMEM.

»  CBAPOYHAAMACKA He 06ecneynBaeT 3aLMTy OT B3PbIBHbIX
YCTPOMCTB UM EAKMX XKUAKOCTEN.

» He BHOCKTE M3MEHEHMS B KOHCTPYKLMIO GUNLTRA MM MACKK,
He ONMUCAHHbIE B AGHHOM PYKOBOACTBE.

»  McnonbsyitTe TONbKO Te CMEHHbIe AETASM, KOTOPbIE YKA3AHbI B
HacTosLEM PYKOBOACTBE. B criyyae He perfiaMeHTMPOBAHHbIX
MN3MEHEHUI KOHCTPYKLIMK U MCNOMNb30BAHWSA HEPA3PeLlEeHHBbIX
CMEHHbIX AETAMEN rAPAHTUS CTAHET HEAEMCTBUTENbHOM, a
onepaTrop NOABEPrHETCS ONACHOCTM TPABMMPOBAHMS.

»  Ecnu Macka He nepeknioyaeTcs B PeXMM 3aTeMHEHMs Npu
3AXKUIAHUM AYTH, HEOBXOAMMO HE3AMEATUTENBHO OCTAHOBMTH
CBAPOYHbIE PAGOTLI M O6PATUTLCS K CBOEMY DYKOBOAMTENIO
UM TOPrOBOMY NMPEACTABMUTENIO.

» He norpysxaiTe GuUnstp B BOAY.

» He aonyckaiiTe KOHTAKTA GMUNLTPA MM MACKK C
pactBoputenamu

anBHﬂQ NnoJib30BAHMSA
BHUMAHWME! O3HaOKOMbTECH C MHCTPYKLUMEN Nepea

MCNOJSIb30BAHUEM

NHbopMaLMOHHOE PYKOBOACTBO ANS 3AWMTHBIX LWnemMoB Bohler
Welding cootseTcTtByeT NyHKTYy 1.4 MpunoxeHus Il PernamexTa no
CK3 (EC) 2016/425.

CeapouHble macku Bohler Welding o6ecneumBaioT NOoCTOSAHHYIO
3aWMTY OT YNbTPAPHMONETOBOro M MHGPAKPACHOTO M3MyYeHui, a
TAK>KE 3ALWMLAIOT UL U FNA3a OT UCKP, BO3HUKAIOLLMX B NpoLecce
CBAPKM.

He cMoTpuTe NpsSMO HA Nyyu CBETA BO BpeMs CBApkM 6e3
MCMNONb30BAHMS 3ALUMTHBIX CDEACTB AJ15 F1a3. 3TO MOXET NPUBECTH
K 60fIe3HeHHOMY BOCMANEHUIO POrOBOM O6OMNOYKK FNA3a U
Heo6pPATUMOMY NOBPEXAEHMIO XPYCTANMKA F1a3d, Bbi3biBAOLLEMY
KATAPAKTY.

FTAPAHTUSA

AEVCTBYIOT YCNOBUS TAPAHTUM, U3NOXKEHHbIE B OBLLMX NONOXEHUAX 1
ycnosusx npoaaxu voestalpine Béhler Welding (aocTynHel Ha calite
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). 3a
6onee noapobHolit nHbopmaumen obpawanTecb K CBoeMy
ABTOPM30BAHHOMY NPOAABLY. [APAHTUS NPEAOCTABANETCS TOMBKO HA
AeheKTbI MATEPMANAMM3rOTOBNEHMS. BCnyyae noBpeXAeHWs BCeACTBME
HENPABMMALHOTO MCMNOMbL30OBAHMSA, HECAHKLUMOHMPOBAHHOMO
BMELWATeNbCTBA MMM MCMNOML3OBAHMS, HE MPEAYCMOTPEHHOTO
NpPoOu3BOAMTENEM, TAPAHTUS U OTBETCTBEHHOCTL TEPSIOT CUIY.
OTBETCTBEHHOCTb M FAPAHTMS TAKXKE TEPSIOT CUNY, €CIIM MCMOSb3YIOTCS
3AMNACHBIE YACTH, OTAIUYHBIE OT OPUTUHASBHBIX.

» Temnepartypa akcnnyatauum: or =5 Ao +55° C (o1 23 o0 131° F).

»  Temneparypa xpaHerus: ot =20 a0 +70° C (o1 -4 A0 +158° F).
Ecnu macka He ucnonbsyeTcs B TeYEHUE ANUTENBHOTO
BpeMeHu, ee HeO6XOAMMO XPAHWTb B CYXOM, MPOXNAAHOM U
TEeMHOM MecTe.

»  He aonyckaiTe NONAaAQHMS XXUAKOCTU U TPsi3u Ha GUNLTP.

»  PerynspHo 4Mctute NnoBepxHoCTb GunbTpad. He ncnonesyinte
CMﬂbHDAElZCTB\/)OLLLMe Yncrtauwme pacTeopbl. [MocTosiHHO
NMOAAEPXMBANTE YACTOTY AQTYMKOB 1 HOTOINEMEHTOB C
MOMOLLbIO YUCTOW 6E3BOPCOBOM TKAHM.

»  BeINONHsTe perynsapHyio 3sameHy NepeAHero 3almTHOro
CTeKNa Npu 06HAPYXEHUU TPELLMH, LAPANUH UK yrny6rneHuin
HQ ero NoBePXHOCTY.

» HDM onpeaeneHHbIX 06CTOATENLCTBAX marepumans.l,
CconpuKacaiomecs ¢ Koxel onepaTtopd, MoryT Bbi3biBATh
annepruyeckyto peakuymio.

»  DunsTp ¢ aBTOMATMYECKMM 3aTemHeHmeM (ADF) HeobxoanMo
MCNOSb30BATL TOSIbKO BMECTe C BHYTPEHHUM 3AWMNTHBIM
CTeKIoM.

» HaaesarTe noa Wwnem oA06peHHbIE 3ALLMTHBIE OYKM C
6GOKOBBIMM WMTKAMM.

» HGAEEOTb CpeACTBA 3AWMAThI rNA3 NoBepx
oPTANLMONOrMYECKNX O4KOB HE PEKOMEHAYETCS

»  OKynspbl ¢ PUNLTPOM U3 YNPOYHEHHOTO MUHEPALHOMO
MaTtepmana Heo6X0AMMO MCMNOSb30BATE TONBLKO BMECTE C
MNOAXOAAUWMM OCHOBHbIM OKYNAPOM.

»  Ecnu obosHaveHns F nnu B He HaHeCeHbl Kak Ha OKYNSp, TaK u
HQ paMKy, TO YpOBEHb nonHomn 3AWmTbl rNas cneayet
onpeAenuTe kak 6onee HU3KMHMA,

OBJIACTb MPUMEHEHMS
BHUMAHWME! O3HaKoMbTECH C MHCTPYKLMEN Nepea,

MCNONb30BAHUNEM

CBapouHble Macku n dunbTpsl Bohler Welding Mory T ncnonbs3osatses
AnNst 6OMLLWKMHCTBA CNOCOBGOB AYrOBOM CBAPKM, B TH. A CBAPKM
BOIbGPAMOBLIM 3/1EKTPOAOM B cpeae MHepTHoro rasa (TIG) B
onpeaeneHHbix cydasx. CBapouHsle GunbTpsl o6ecneynsaior
30LMTY OT BpeAHOTO YP-13nyyeHus n MK-usnyyeHmns 8 COoTBETCTBMM
c Tpe6GyeMbIM NOKA3ATENEM YPOBHS 3ATEMHEHMS, 0603HAYEHHbIM
HQ KAXXAOM KOMMOHEHTE NACCMBHOM 3ALMTbI ABTOMATUYECKOM
Moaenu (bunbTp c aBToMaTtnyeckum satemHeHmem ADF). 3awumTta
a3 COXPAHAETCS, NOKA MOABEMHAS NEPEAHSS YOCTb HOXOAMTCS B
HIKHEM MOMOXEHWM M 3AKPbIBAET BUAMMYIO O6NACTb.

MprBeAEHHASs HMXE TABAMULA COAEPXKMT CNPABOYHYIO MHGOPMALMIO
ANg BbI6OPA HaMOONEe NOAXOAALETO YPOBHA 3ATEMHEHMA ANS
CBAPOYHOro dunerpa: (cTp. 5)

B 30BMCMMOCTH OT YCIIOBMIA NPUMEHEHMUS MOXET MCMOSb30BATLCS
6onee BbICOKMI 1N 6onee HU3KMIAyPOBEHb 3aLLMTHI. TeMHble 06n1acTu
NoKAa3bIBAIOT AMAMNA30H PEXWMOB HA KOTOPbLIX BHINOMHSTHL
COOTBETCTBYIOLIMIA NPOLLECC CBAPKM He pekoMeHAyeTcs. CBapoyHas
Macka Bohler Welding NoAXOAMT ANSlYKA3AHHOM 0611ACTU MPUMEHEHMS,
HO He OrpaHUYMBAETCS el

Pycckmit 59



- Pycckui -

MOATOTOBKA U SKCMITYATALMA

HacTpo#ika MynbTuperynupyeMoro ronoesHoro yéopa
CeapoyHble macku Bohler Welding nonHocTbio co6paHsl 1 roToBbl K
MCMOMNL30BAHMIO NOCNE HEGOMbLLIMX PEryNnpoBoK. Bce cBapouHblie
wnemsl Evolution Vision ocHaleHbl yAOGHbBIM rONOBHLIM YOOPOM,
KOTOPbIM MMEET 4 TOUKM PETYNIMPOBKM AN MAKCUMAIEHOTO KOM$OPTA.

Perynuposka BepxHeM YaCTU ronoebi: BAONbL BepxHen 4yacTtu
PACNONOXEHBI 3 PErynmMpoBoYHbIX pemelka. OTcTerHuTe pemMelok
4aCoB, NEPEMECTMUTE €70 B HY>KHYIO CTOPOHY M CHOBA 3ACTErHUTE.

Pasmep ronosHon NexTsi: [loBEepHUTE pyuKy PerynMpoBKu B 3aAHEM
4ACTK rONOBHOMO y60pa, YTO6kl NOAOTHATL €r0 MO PA3Mepy rofnosk!
nonssoearens. (cTp. 6 - puc. 03)

MpoaonbHas perynuposka: Mossonser NPUBAMXKATL MK OTAGNATL
060/104KY WNeMa OT NKUa. ANs PEryMpoBKM HAXMMUTE KHOMKY HA
N1EBOM 1 NPABOM CTOPOHE LNEMA M CABMHLTE €0 BNEPeA Miv HA3AA.
OTnycTnB KHOMKY, NPOAOSbHAS PErynuMpoBka pukcupyertcs.
(cTp. 6 - puc. 01)

Yrnosas erynvMpoBka: [Mo3BonNsgeT HaKNoHATL wnemMmAna ontMMmaauum
opueHTauum o630pa. Ans perynmMpoBKM NOAHUMUTE PAKENb, OCTOPOXHO
NOTAHUTE ErO K BH\/TpeHHeﬁ CTOpPOHe wnemaun ﬂOBOpOHVIBOmTe Bneso/
BMPABO, MOKA OH HE HAOMAET HY>KHOE nonoxexue bukcauuu. (cTp. 6 -
puc. 02)

1.2.HacTpokika cBapoyHoro GuabTPa c ABTOMATHYECKMM 3aTEMHEHUEM
(ADF

BKI/BbIKIT

Haxmute KHOMKY BKAIOYEHMA/BbIKNIOYEHMS, YTOObLI BKIOYMTL
ABTOMOAQTUMK. ANS BBIK/IOYEHMS ABTOMNOACQTYMKA BLIMOSHKTE T Xe
AEMCTBUA.

Perynuposka otTeHka Ha asTonoaatyunke Evolution Vision 65FM

QJBTOOTTEHOK):

Haxmute kHonky ,MODE" Ans nepekniodeHns MexAy pexnmamm

LJWELD", ,CUT* 1, AUTO":

» ABTooTTeHoK (AUTO) - ATIA aBTOMATM4Yecku Bbibupaer
COOTBETCTB\/)OU_UAQ OTTEHOK B 3ABUCMMOCTN OT MUHTEHCUBHOCTU
CBAPOYHOM Ayru. Bbl MOXeTe TOYHO HACTPOMTL OTTEHOK B
COOTBETCTBMM C BAWMMMU TUYHBIMU MPEANOHTEHUNAMMU, \/MeHbIJJOﬂ/
YBENNUYMBAS YPOBEHBL OTTEHKA HA +/-2. AN 3TOrO HAXMMUTE KHOMKY
OTTEHKa.

»  PexxumWeld (WELD)-HaxmuTe kHormky Shade, 4To6bl OTperynmposars
OTTSHOKOT9A074,HDVI KAXXAOM HAXXATMKM OTTEHOK YBENUYMBAETCH,
KAK TOMbKO OTTEHOK AOCTUrHeT 14, oH_BepHeTcs K 9 npwu
AONONHUTENBHOM HAXATUM.

»  Pexkum Cut (CUT) - HaxmuTe kHonky Shade, 4To6bl oTperynnposaTts
OTTEHOK OT 4 AO 8, KAXAO€ HaxXaTtune UMKnm4yeckn ysenm4ymeaeTt
OTTEHOK, KAK TO/TbKO OTTEHOK AOCTUTHET 5, OH BEPHEeTCA K 4 npuv
AOMONMHUTENBHOM HAXATUN.
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Perynvposka oTTeHka Ha asTonoaatunke Evolution Vision 65F:
Haxmute kHonky ,MODE" Ans nepeknioyeHmns MexaAy pexmnmamm
JWELD* n ,,CUT*:

»  PexumWeld (WELD)-Haxmute kHonky Shade, 4To6bl oTperynmMposars
OTTEHOK OT 9 AO 14, NP KAXAOM HAXATUM OTTEHOK YBESTMYMBAETCS,
KAK TOMbKO OTTEHOK AOCTUTHET 14, oH_BepHeTcs K 9 npwu
AONONHWUTENBLHOM HAXATUM.

»  Pexxum Cut (CUT) - HaxmuTe kHonky Shade, 4To6sl oTperynmposars
OTTEHOK OT 4 AO 8, KAXAOE HAXATHUE LUMKMYECKW yBENMYMBaeT
OTTEHOK, KAK TOfIbKO OTTEHOK AOCTUIHET 8, OH BepHeTCs K 4 Npu
AOMOSHUTENBHOM HAXATUM.
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YnpasneHue 3aAepXKoit - DyHKLMS 3aAEPXKKM PErYIMPYeT, KaK 6bICTPO
NMH30 BO3BPALLAETCH B MPO3PAYHOE COCTOSHME NOCNEe OCTAHOBKM
AYTU.

ANs perynupoBKM 3AAEPXKKM HAXMUTE KHOMKY ,, DELAYY, npu kaxxaom
HAXATMW YPOBEHb 30AEPXKM YBENMUYMBAETCS OAMH PA3 M BO3BPALLAETCS
K Hayany. 3aaepxka perynupyetcs 8 6 waros (0,1 - 0,85 cek.)

DELAY SHADE SENSI (=3

|=B]AS!

7

KOHTPONb YyBCTBUTENBHOCTY - PErynsitop 4yBCTBMTENLHOCTM NO3BONSET
HACTPOWUTbL ABTOMOAGTHYMK HA ONTUMASIbHbIN YPOBEHb B 3ABMCMMOCTH
OT OKPY>KQIOLLEro OCBELIEHMS.

Ans U3SMEHEHMs YYBCTBUTENBHOCTM HaXMMTe KHonky ,SENSI®. Mpu
KAXAOM HAXATHUM YPOBEHb 3AAEPXKM YBEMUMBALTCH HA OAMH M
BO3BpAWAETCS K HAYany. YyBCTBUTENBLHOCTE MOXET GbiTb
OTPErynMpoBaHa B 6 LWAros.

PaspsaxerHas 6atapes - Ecnv m WUraeT MHAMKATOP HU3KOro
3apsiaa 6atapen, NOXanyicTa, 3aameHmTe 6aTapelo Kak MOXHO ckopee.
Ans sameHsl 6aTapen cneaynTe MHCTPYKLMAM B PA3AETIE TEXHUYECKOTO
O6CNYXMBAHMUS.

MepeAHA4YaNoM paboTel BHUMATENBHO OCMOTPUTE CBAPOYHYIO MACKY
M UNBTP C ABTOMATUYECKMM 3ATEMHEHUEM ANS BbISBIEHMS 3AMETHbIX
OTMETUH, TPEWMH, YrNy6AeHNit MM LAPANMH HA MOBEPXHOCTSX.
MoBpeXAEHNS HO NOBEPXHOCTAX 3ALWMTHBIX NAACTUH NPUBOAST K
CHUXEHMIO 3ALWMThI. 3ALWMTHBIE NAACTUHBI HEOGXOAMMO 3AMEHMUTD,
CIM HA HMX 06PA30BANMCH LIAPANMHbI, NOBPEXAEHMS UM HACTOeHMS
6pbIar.

CBapoyHble Macku Henbas 6pocath. He pasmeulaite Taxensie
NpPeAMETbI UM MHCTPYMEHTBI Ha MACKe NGO BHYTPK Hee, MOCKOMbKY
OHW MOTYT MOBPEAWTb €€ KOMMOHEeHTh. Mpu Haanexauwem
MCNOMb30BAHMM CBAPOYHOrO GUILTPA AOMONHKUTENbHOE TEXHMYeCcKoe
06CNyXMBAHME He TPeByeTCst Ha MPOTSXKEHMM BCErO CPOKA CY X6kl

YXOA N TEXHUYECKOE OBCJTY>KMBAHUE

Ans O4UCTKM MACKM MCMNOSb3YITE TONBKO CNABbIN MblfbHbIA PACTBOP
U BOAY. BbITUpaiiTe HACYXO YMCTOM XNOMKOBOM TkaHb. O6paTuTe
BHMMAHMWE, YTO MCMOMb30BAHME PACTBOPUTENEN KATETOPUYECKM
3anpeLeHo, MOCKOSbKY OHM BbI30BY T MOBPEXAEHMS MACKM M GUILTPOB.
LLUnTKM HEOBXOAMMO 3AMEHSTh, €CMN HA HUX €CTb LApanuHbl MM60
nospexaeHus. MonsL3oBaTenb AOMKEH BbINOMHATL €XEAHEBHbIE
perynspHble NPoBepPkM, 4TO6bI FAPAHTMPOBATL OTCYTCTBME 3AMETHbIX
NOBPEXAEHUM. BHELWHME U BHY TPEHHME LMTKKU NPEeACTABNSIOT CO60M
PACXOAHbIE

AETAIU, KOTOPbIE HEOGXOAMMO PEryNIAPHO 3AMEHSTb OPUIMHAMBHbBIMM,
CePTUPULIMPOBAHHBIMU 1 YHMBEPCASbHBIMM 3ANACHBIMM ASTANSAMM.

PekoMeHAyeMbIi CPOK MCMOML30BAHMS COCTABASET 3-4 road.
MPOAOCMKMTENBHOCTE MCMONB3OBAHMS 3ABMCHT OT PA3SUYHBIX PAKTOPOB,
TAKMUX KAK XAPAKTEP UCMOSb30BAHMS, OYMCTKA, XPAHEHME U TEXHUYECKOe
06CnYyXMBAHME, HOCTOTA OCMOTPOB M 3AMEHA NMOBPEXAEHHbIX A€Tanel
(pekomeHayeTcs).
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3AMEHA 3ALLMTHOM NUH3bI

Macka AOJKHA 6bITh BCerad ocHAWeHa BHEWHWMH M BHYTPEHHUMH
3AWMTHBIMK CTEKNIAMU, YTBEPXKACHHbIMU KoMNaHueli Bohler Welding.
Ecnu atn 3dWMTHbIE cTeKna EGSEMTbll NOoBPEeXAEHb! MM NOKPbITbI
cnoeM cBAPOYHbIX 6PbI3r AO TAKOMN CTENEHM, YTO Hapywaercs
3pUTENbHOE BOCNPUATHE, UX HeOSXOQMMO 3AMEHMUTD.

Mepea Mcnonb3oBaHMeM 0693ATENBHO CHAMMTE 3ALMTHbIE NAEHKM C
HOBbIX 3ALUNTHbIX JIMH3.

BHelHAs Nr1H3a KpbILWKK: (cTp. 7 - puc. 07)

1. BHElWHsS 3aWMTHAS TMH3A YCTAHOBMEHA HA NepeAHelt 4acTn
$nmna. YTo6bl CHATHL NIMH3Y, HOXMMUTE HA KHOMKY HA NeBoW
CTOPOHE WNEeMa, 3TO NPUBEAET K OCBOGOXAEHMIO durkcaTopa.
Mocne 0cBO6OXAEHMSA NOAHUMUTE JIMH3Y, NOTAHYB ee Ha
NPOTMBOMOMOXHYIO CTOPOHY WNema.

2. YT06bI YCTAHOBWTL HOBYIO NTMH3Y, NOMECTUTE €€ NOA BLICTYN HA
NpaBo# CTOPOHE WNeMa (AOMXeH PA3AQTLCS LeNYoK, KOrAd
NMH3A BCTAHET HA MECTO) M NPUIIOXMTE ee K OTKMAHOMY
KO3bIPbKY, 06eCneuns NNOTHOE Npuneraxme. bonsmMmm
nansUamMm HOAGBMUTE HA BM3OP CNEBA W CNPABA OT KHOMKM, U
BU30P LlenkHeT. Tenepb KO3bipek yCTAHOBNEH NPABUIBHO.

3ameHa BHYTpeHHewM nuH3bl: (cTp. 6 - puc. 05)

1. Ansi3aMeHbl BHY TPEHHEMN STMH3bl HEOBXOAMMO CHATL ABTOMOAATHMK
C OTKMAHOTO 3neMeHTd. Afs 3TOrO NOAHMMMTE KN B BepxHee
nonoxeHue. Monoxmre WnemnoAGOPOAKOM BBEPX, OTKPbIB HXKHIOIO
yacTb ADF. (cTp. 7 - puc. 08) CABUHBTE ABA GUKCUPYIOLLMX BBICTYNA
B cepeavHy. Tenepb ADF MOXHO BbIABUHYTb, CIIETKA MOTSHYB 3a
Hero.

2. AN CHATUS BHYTPEHHEM NUH3bl UCNONb3YiTe NpUnaraemsli
NNYHXEPHBIA MHCTPYMEHT. [pUxMuUTe ero K nuH3e, obecneyns
cunbHoe BcackiBaHue. Tenepb NOTSAHUTE, W SIMH3A AOSIXKHA BBINTH.

3. Ans yCTAQHOBKWM BHYTPEHHEMN MUH3bI HAMAUTE OAHY CTOPOHY MoA
BbICTYNamu. Crerka CorHm1Te IMH3Y 1 BCTaBbLTE NPOTUBOMOMOXHYIO
CTOPOHY, Y6 AMBLUMCh, YTO IMH3A HOXOAMTCS NMOA BCEMM BEICTYNAMM.

4. YCTQHOBMTE ABTOMOAQTHMK, 3UABUHYB €70 BAOSL BLICTYNOB O6PATHO
B OTKMAHOM 3M1EMEHT, U CABMHBTE ABA BLICTYNA HAPYXY, YTOGbI
3aPUKCHMPOBATH ABTOMOAATYMK Ha MecTe. (cTp. 7 -puc. 08)

3amMeHd WnndoBaAnbHOro Ko3sipbka: (CTp. 6 - puc. 06)

1. TToOAHUMUTE OTKMAHOM 3MIEMEHT, YTOGbI OTKPbITh WAMPOBANBHbIA
KO3bIpeK. M3HY TPV LNeMa HOAQBMTE HA NEBYIO CTOPOHY KO3bIPbKA
(1), noka 3Ta cTOpPOHA He 0CBOGOAUTCS. [TOBTOPUTE 3TOT NpoLEecc
AN ADYTOM CTOPOHBI (2).

2. Koraa o6e cTopoHbl CBOG6OAHBI, HOAQBKTE HA CPEAHIOI
BEPXHIOK YacTb (3) ko3bipbKa. [ocne 3Toro Ko3bipek MOXHO
NPOCTO M3BfIEYL M3 HOCOBOFO MOCTMKA (4).

3. YT0Gbl yCTAHOBMTL KO3bIPEK HA MECTO, HAYHWTE C BCTABKM
A3bI4KQA B NEPEHOCULLY (4). AKKYPATHO COTHWUTE NINH3Y, YTOGbI
BTSIHYTb BEPXHMIA BbICTYN KO3bIPbKA B COOTBETCTBYOW M Nas (3).
Y6eamnTtech, 4T0 064 BLICTYNA PACMONOXEHb NPABUILHO.

4. Ha cneayiolem 3Tane 0CTOPOXHO OTOTHUTE NIEBYIO CTOPOHY
KO3bIPbKA K LIEHTPY TaK, YTOGbI BEICTYMN 3AABMHYNCS B Na3 (2), 1
60MbLWKMM NAnbLEM BAGBKTE ero BHYTPb. MoBTOpwMTe 3TOT Wwar
AN ADYrOi CTOPOHbI (1).

MAPKUPOBKH

MapKMPOBKA CBAPOYHOTO GUALTPA C ABTOMATUYECKMM 3ATEMHEHUEM:

CE 3/4-8/9-14VA 1/1/1/1/379 EN379

3 - 3HAYEHWE HA WKAne AMNs CBETIONO PexXuMa

4 - 3HAYEHME HA WKANEe ANS HaMGOosee CBETNONO 13 TEMHbIX PEXMMOB
14 - 3HQYEHME HA WKAane ANs HanGoee TEMHOTO PEXMMA

VA - UAEHTUPUKALMS NPOU3BOAMTENS

71 - knacc onTmkm

7 - Knacc paccesHus ceeta

1 - KNACC M3MeHeHUs KOIPOULIMEHTA NPONYCKAHMS CBETA

1 - knaccudukaums yrna 3aaBucUMocTu

EN379 - Homep cTaHaapTa

Mapkuposka wnema: EN175 B

EN175 -Homep cTaHaapTa
B-«knacc 3AWMTbI OT BBICOKOCKOPOCTHbIX4ACTUL, CO cpeAHeﬁ BHGDFMEI\Z

MapkunpoBkd Kpbllku o6bekTrea: EN166 1B

yacTu) - 87136

NOUCK U YCTPAHEHME HEMCMPABHOCTEM

1. He BbinonHseTcs nepekioyYeHne: ecnm 3amnTHOEe CTeKo C
QaBTOMATUYECKMM CPaBATLIBAHMEM OCTAETCS CBETMbLIM U He
3aTEMHsETCs BO BPeMs CBAPKM. HesameAnuTenbHO 0CTaHOBUTE
CBAPOYHbIE PAGOTLI: 0O3HAKOMbBTECH C PEKOMEHAQLMAMM
OTHOCMTENBHO YYBCTBUTENLHOCTM U OTPErynMpyHTe ee ypoBEeHsb.
OuucTHTE 3ALUMTHOE CTEKNO M AQTUMKM OT BCEX 3ArpPs3HEHMA.
O6paTuTe BHUMAaHMe! Y6eAUTeCh B TOM, YTO AQTYMKM OUMLLEHbI U
NoBEePHYTbl NepeAHel YacTeio k ayre. Ecnu yron coctasnset 45°
unu 6onee, CBET AYTH HE AOCTUTHET AQTHMKOB.

2. He BbinonHseTcs nepekioyeHne: ecnu 3amnTHoe CTekno ¢
ABTOMATUHECKMM CPAGATLIBAHMEM OCTAETCS TEMHbIM MOCE raLleHMs
CBAPOYHOM AYTM IGO0 OCTAETCS TEMHbIM, KOTAQ HET Ayrit. BelnonHuTe
TOYHYIO HOCTPOWKY YYBCTBUTENLHOCTH. ANS 3TOTO OCYLLIECTBUTE
HE3HAYMTESbHYIO PETYNIMPOBKY C MOMOLLBIO 311eMEeHTA yNpaBieHus,
MNOBEPHYB ero CTOPOHY nonoxeHus Lo (Huskas). Bycnosusx crivwkom
APKOrO OKPY>KAIOLLEro OCBELLEHMS MOXET MOHAAOBUTECS CHUXEHUE
ero apkocTu. Ecin Bo BpeMs TeCTUPOBAHMS MMM UCTIONb30BAHMS
BO3HMKNA KAKAS-NMMG0 HEMCNPABHOCTL, MPUMOCTAHOBUTE
MCnonbL3oBaHMe 1 06pPATUTECH K MECTHOMY TOProBOMY
NPeACTaBUTENIO.

MEPEYEHb AETATEM M MACKA

BOHLER WELDING B CBOPE (cTp. 4)

Evolution Vision 65F - 87127
Evolution Vision 65FM (auto) - 87130 ADF EvoVis65FM (auto) - 87135
MepeaHee 3awmTHOE cTekno - 87132 Batapes AMA CR2450 - 32517
BHyTpeHHee 3awmTHoe cTekso - 87131 KomnnekT npyuH - 87138
LLnTok ANs WnmndoBanbHeIX paboT-87133 AnonTpum: +1,0 - 32444
Hano6Has neHTta (nepeaHss u 3aaHsas AuonTpuu: +1,5 - 32445
Avontpuu: +2,0 - 32452

ADF EvoVis65F - 87137

HaronoeHuk B cobpaHHoMm Buae - 87134 AuonTpum: +2,5 - 32456

CEPTUDUKALIMOHHbBIE U KOHTPOJIbHbIE OTMETKM

3AMEHA ADF BATAPEM (cTp. 6 - puc. 04)

CBapouHble macku u duneTpbl Bohler Welding ucnbitaHsl Ha
3 HEKTUBHOCTb 3ALMTHI FNA3 TAKMM YNONTHOMOYEHHbIM OpraHom: ECS
GmbH — European Certification Service Augenschutz und Persénliche
Schutzausristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

1. Ans 3ameHbl 6aTapeun AMA HeO6X0AMMO CHATb AMA C OTKMAHOTO
aneMeHTa. Aﬂﬂ 3TOro NOAHMMUTE d)!'ll/iﬂ B BEpPXHee NonoxXeHune.
Monoxute wnem NoAGOPOAKOM BBEPX, OGHAXMB HUXKHIOIO YACTbL
ANA. (cTp. 7 - puc. 08) CABUHETE ABA GUKCUPYIOLWMX BLICTYNA B
cepeanHy. Tenepb ADF MOXHO BblABWHY Tb, C/1€MKA MOTSHYB 3Q HErO.

2. HOCﬂeMSBHEL{GHVIHGBTOHOAGTL{MKO CABWHbTE KPbILWKY 6GTODEL\/‘1HOFO
OTCeKa BBEPX M CHUMUTE ee.

3. BblHbTE QKKYMYNATOP U YTUIU3UPYMTE €ro B COOTBETCTBUM C
MECTHbIMM NPABUAAMU.

McnbiTatensHas na6oparopums ¢ akkpeautaumeint DAKKS D-PL-19590-
02-00

YNonHOMo4eHO LIeHTpanbHbIM OPraHOM 3eMerb Mo TEXHUKe
6eszonacHocTm (ZLS)

ZLS-NB-0156

4. YCTAQHOBMTE HOBBIM AKKYMYNATOP, COBMOAAN MPABUILHYIO
MONAPHOCTb, M 3AABMHBTE KPBILIKY TOTKA AKKYMYASTOPA HA MECTO.
5. YCTAQHOBMTE ABTOMOAQTHMK, 3GABKHYB €70 BAOSL BEICTYMOB O6PATHO

AaHHOe ycTpoicTeo 13 paspsiaa CM3 cooTBeTCTBYET CNEAyIOWMM

npUMeHUMbIM cTaHaapTam EC:

B OTKMAHOM 3MEMEHT, U CABMHbBTE ABA BEICTYNA HAPYXXY, YTO6bI EN166B:2001
3ahMKCMPOBATL ABTOMOAATYMK HA MecTe. (cTp. 7 -puc. 08) EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997

EBponeickmii 3HaK COOTBETCTBMS - MOATBEPXAJET, YTO U3AeNue
cooTBeTcTByeT TpeboBaHusaM MocTaHosneHus o CU3 (EC) 2016/425.
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[SI] BEZPECNOSTNE VAROVANIA - PRECITAJTE SI ICH PRED
POUZITIM

A

VAROVANIE

Pred pouzitim si precitajte vietky pokyny a pochopte ich obsah

A

Samostmievacie zvaracéské prilby st urené na ochranu oci a tvare
prediskrami, striekajucim roztavenym materidlom a skodlivym Ziarenim
pri normdlnych podmienkach zvdrania. Samostmievaci filter sa pri
aktivacii elektrického oblika automaticky zmeni zo svetlého stavu
na tmavy a po skonceni zvdrania sa vrdti do svetlého stavu.

Samostmievacia zvdraéskd prilba sa doddva zmontovand. Pred

pouZitim sa vdak musfnastavit tak, aby sprdvne pasovala narozme-

ry pouZivatela. Nastavte ¢as oneskorenia, citlivost a &islo odtiefia

re vasu aplikdciu.

Prilbu skladujte na suchom, chladnom a tmavom mieste a pred dl-

A

VAROVANIE

hodobym uskladnenim nezabudnite vybrat batériu.

»  Tdto zvdracia prilba s automatickym stmievanim nie je vhodnd
na zvdranie laserom ani na zvdranie kyslikom a acetylénom
(zvaranie plynom).

»  Prilbuanisamostmievacifilter nikdy neddvajte na hortice povrchy.

»  Nikdy neotvdrajte samostmievaci filter ani s nim nemanipulujte.

»  Tato samostmievacia zvaracskd prilba neposkytuje ochranu pred
silnymi ndrazmi.

» Tdto prilba neposkytuje ochranu pred vybusnymi zariadeniami
ani korozivnymi kvapalinami.

» Nerobte Ziadne Upravy na filtri ani na prilbe, ak to nie je uvede-
né v tomto ndvode.

» NepouZivajte iné ndhradné diely ako tie uvedené v tomto navo-
de. Nepovolené Upravy a pouZivanie inych ndhradnych dielov
bude mat za ndsledok zrusenie zdruky a pre pouzivatela méze
vzniknut riziko poranenia.

» Ak pri aktivacii elektrického obluka prilba nestmavne, okamzite
prestante zvdarat a obrdtte sa na svojho nadriadeného alebo
predajcu.

»  Filter nepondrajte do vody.

» Nepouzivajte Ziadne rozpustadlda na plochu filtra anina kompo-
nenty prilby.

» PouZivajte iba pri nasledujlcich teplotdch: - 5 °C ~ +55 °C
(23 °F ~ 131 °F).

NAVOD NA POUZITIE
VAROVANIE! Pred po

im zvaracskej prilby si precitajte

ste porozumeli ich

Informacna prirucka pre ochranné prilby Béhler Welding je v sulade
s odsekom 1.4 prilohy Il k'predp\'som o osobnych ochrannych pra-
covnych prostriedkoch (EU) 2016/425.

Zvaracské prilby ponukaju trvald ochranu pred ultrafialovym/
infracervenym Ziarenim a chrdnia tvar a oéi pred iskrami vznikajaci-
mi pocas procesu zvdrania.

Nepozerajte sa priamo do oblasti zvdrania s nechranenymi o¢ami,
ked' sa aktivuje elektricky oblik. MéZe to spbsobit bolestivy zdapal
rohovky atrvalé poskodenie ocnejsosovky, ktoré méze viest k sivému
zdkalu.

» Teplota pri skladovani: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). Ak sa
prilba dlho nepouziva, musi sa skladovat na chladnom, suchom
atmavom mieste.

»  Chrdnte filter pred kontaktom s kvapalinami a necistotami.

» Pravidelne Cistite povrch filtra. NepouZivajte silné Cistiace pros-
triedky. VZdy udrzZiavajte snimace a soldrne ¢lanky isté pouzitim
handricky, ktord nezanechdva vidakna.

» Pravidelne vymienajte popraskany/poskriabany/obity predny
krycf zornik.

»  Materidly, ktoré mdzu prist do kontaktu s pokoZkou pouzivatela,
mdZu v niektorych pripadoch spésobit alergicku reakciu.

»  ADF sasmie pouZivatiba v kombindcii s vnitornym krycim zornf-
kom.

»  Pod prilbou noste schvdlené ochranné okuliare s bo&nymi stitmi.

»  Ochrana odi proti Casticiam letiacich vysokou rychlostou, ktord
sanosinastandardnych dioptrickych okuliaroch, mdze prendsat
ucinky dopadu a ohrozit tak pouzivatela.

»  Filtraéné ochranné okuliare z tvrdeného skla by sa mali pouZivat
len spolu s vhodnym zdloZznym okuldrom.

» Ak nie st symboly F alebo B rovnaké pre okuldr aj ram, uplatiuje
sa nizSia Uroven, ktord sa vztahuje na Uplnd ochranu zraku.

ROZSAH POUZITIA
VAROVANIE! Pred pouzitim zvaraéskej prilby si precitajte

bezpecnostné pokyny a uistite sa, Ze ste porozumeli ich

obsahu.

pripadov pouZivat pri oblukovom zvdrani a TIG, ak je tento spdsob
uvedeny. Zvdracie filtre poskytuju ochranu pred skodlivym ultrafia-
lovym ainfracervenym Ziarenim podla poZiadaviek pre Cisla odtiefiov

vyznacenych na kazdom pasivhom automatickom modeli (ADF).

Ochrana zraku je zabezpelend, pokym je §tit sklopeny v dolnej
polohe zakryvajicej vyhlad.

V nasledujucej tabulke st ako referencia uvedené vybery

najvhodnejsieho odtiena zvdracieho filtra: (s.5)

V zdvislosti od podmienok pouzitia sa méze pouzit daldia najvyssia
alebo najniZsia uroven ochrany.

JAMSTVO

Veljajo garancijski pogoji, kot so doloceni v Splosnih pogojih proda-
jedruzbe voestalpine B&hler Welding (navoljo na spletnistrani https://
www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). Za
podrobnejse informacije se obrnite na pooblaséenega specializira-
nega prodajalca. Garancija velja samo za napake na materialu in
proizvodne napake. V primeru poskodb zaradi nepravilne uporabe,
nepooblascenih posegov aliuporabe, ki je proizvajalec ni predvidel,
garancija in odgovornost prenehata veljati. Odgovornost in garan-
cija prav tako ne veljata, e so uporabljeni nadomestni deli, ki niso
originalni nadomestni deli.

Tmavsie polia zodpovedaju oblastiam, v ktorych sa zodpovedajici
proces zvdrania nemdze pouzivat.

Zvdaracské prilby st vhodné (okrem iného) na nasledujuce pouzitie:

» Impulzy AC/DC

»  Menic¢e WIG/TIG

»  Zvdranie pomocou elektréd

»  Argon/Hélium

»  Elektrédy s ochrannou atmosférou MIG/MAG
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PRIPRAVA A PREVADZKA

1.1. Nastavitev naglavnega pokrivala z veé nastavitvami
Zvdracskeé prilby su po mensich nastaveniach plne zostavené a pri-
pravené na pouZitie. Vse varilske ¢elade Evolution Vision so oprem-
liene z udobnim naglavnim pokrivalom, kiima 4 tocke nastavitve za
najvecje udobje.

Prilagoditev vrha glave: Na vrhu so 3 trakovi za nastavitev. Odvijte
pas za uro in stranski del v Zeleni polozaj ter ga ponovno pritrdite.

Velikost traku za glavo: Obrnite nastavitveni gumb na zadnji strani
kompleta naglavnega pokrivala, da se prilagodi glavi uporabnika.
(str. 6 - slika 03)

Vzdolzna prilagoditev: Celado je mogoce priblizati ali oddaljiti od
obraza. Za nastavitev pritisnite gumb na levi in desni strani celade
ter jo premaknite naprej ali nazaj. S sprostitvijo pritiska se vzdolzna
nastavitev zaklene na mestu. (str. 6 - slika 01)

Kotna nastavitev: Omogoca nagib ¢elade za optimalno orientacijo
gledanja. Za nastavitev dvignite lopatico in jo neZno povlecite
proti notranjosti celade ter zavrtite levo/desno, dokler ne najdete
Zelenega zaklepnega poloZzaja. (str. 6 - slika 02)

VKLOP/IZKLOP (ON/ OFF;
Pritisnite gumb za vklop/izklop, da vklopite ADF. Z enakim postopkom
izklopite ADF.

Prilagoditev sencila na ADF Evolution Vision 65FM (samodejno

sencenje):

S pritiskom nagumb ,,MODE*" preklapljajte med nacini ,WELD*, ,CUT*

in ,AUTO":

» Samodejni odtenek (AUTO) - ADF samodejno izbere ustrezen
odtenek glede na intenzivnost varilnega obloka. Odtenek lahko
natancno prilagodite svojim osebnim Zeljam tako, dazmanjsate/
zviSate stopnjo odtenka za +/-2. V ta namen pritisnite gumb za
odtenek.

»  Nacin varjenja (WELD) - Pritisnite gumb za sencilo, da nastavite
sencilo od 9 do 14. Z vsakim pritiskom se sencilo dvigne, ko je
sencilo 14, se z dodatnim pritiskom vrne na 9.

»  Nacin Cut (CUT) - Pritisnite gumb za sencilo, da nastavite sencilo
od 4 do 8. Z vsakim pritiskom se sencilo dvigne, ko je sencilo 8,
se zdodatnim pritiskom vrne na 4.
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Prilagoditev sencila na ADF Evolution Vision 65F:

Pritisnite gumb ,MODE", da preklopite med nac¢inoma ,WELD" in

LCUT*

»  Nacin varjenja (WELD) - Pritisnite gumb za sencilo, da nastavite
sencilo od 9 do 14. Z vsakim pritiskom se sencilo dvigne, ko je
sencilo 14, se z dodatnim pritiskom vrne na 9.

»  Nacin Cut (CUT) - Pritisnite gumb za sencilo, da nastavite sencilo
od 4 do 8. Z vsakim pritiskom se sencilo dvigne, ko je sencilo 8,
se z dodatnim pritiskom vrne na 4.

ﬁ MODE SHADE ON/OFF
m
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Upravljanje zakasnitve - Funkcija zakasnitve prilagodi, kako hitro se
objektiv vrne v Cisto stanje, ko se oblok ustavi.

Ce 7elite prilagoditi zakasnitev, pritisnite gumb , DELAY*, vsak pritisk
enkrat prilagodi stopnjo zakasnitve navzgor in se vrne na zacetek.
Zakasnitev lahko prilagodite v 6 korakih (0,1 - 0,85 sekunde).

|=B]AS!

r

Nadzor obcutljivosti - Z nadzorom obcutljivosti lahko nastavite op-
timalno raven ADF glede na svetlobo okolice.

Ce 7elite spremeniti obZutljivost, pritisnite gumb ,SENSI* Z vsakim
pritiskom prilagodite stopnjo zakasnitve za eno stopnjo navzgor in
se vrnete na zacetek. Obcutljivost lahko prilagodite v 6 korakih.

Nizka baterija - Ko utripa indikator prazne baterije, ¢im prej zamen-
jajte baterijo. Za zamenjavo baterije upostevajte navodila v razdel-
ku o vzdrZzevanju.

Pred zacatim prac dékladne skontrolujte zvaracésku prilbu a ADF, &i
nie sU badatelné viditelné zndmky poskodenia, trhliny, priehlbiny
alebo poskriabané povrchy. Dokonca aj poskodeny povrch na
ochrannych platniach zniZuje viditelnost. Ak st ochranné platne
poskriabané, poskodené alebo pokryté necistotami, vymerite ich.

Zvdaracské prilby sa nesmu vystavovat ndrazom. Na prilbu alebo
dovnutra prilby neklad'te tazké predmety anindradie, pretoZze sa mozu
poskodit jej komponenty. Ak sa zvdracsky filter spravne pouziva,
nevyzaduje saziadna dalSia Udrzba pocas celej Zivotnostizariadenia.

SERVIS A UDRZBA

Prilbu Cistite len pouzitim jemného roztoku mydla a vody. Dosucha
utrite &istou bavinenou utierkou.

Upozoriujeme, Ze pouzitie rozpustadiel je prisne zakdzané, pretoze
mdZzu poskodit masky a filtre.

Poskriabané alebo poskodené zorniky sa musia vzdy vymenit.

Pouzivatel musi vykondvat pravidelné denné kontroly s cielom uistit
sa, Ze nie je badatelné Ziadne poskodenie. Vonkajsie a vnutorné
zorniky su spotrebny materidl a musia sa pravidelne vymienat za
origindlne certifikované univerzdlne ndhradné diely.

Odportéany ¢as pouzivania je 3 - 4 roky. Dizka pouzivania zavisi od
réznych faktorov, ako je spdsob pouzivania, Cistenie, skladovanie a
udrzba. Frekvenciakontrolavymena poskodenychdielov(odpordcané).

ZAMENJAVA ZASCITNE LECE

Uistite sa, Ze prilba je vidy vybavend schvdlenym vonkajsim a
ynuatornym ochrannym zornikom od spoloénosti .

Tieto ochranné zorniky samusia vymenit, ak si rozbité, poskodené
alebo pokryté odpadovymi materidlmi vznikajicimi poéas zvéra-
nia v takej miere, Ze je narusend viditelnost.

Pred uporabo z novih zascitnih le¢ odstranite zai&itne folije.

Obijektiv zunanjega pokrova: (str. 7 - Slika 07)

1. Zascitna leca zunanjega pokrova je namescena na sprednji
strani flipa. Za odstranitev lece pritisnite gumb na levi strani
Celade, s Cimer se sprosti zati€. Ko se sprosti, dvignite leco in jo
potegnite na nasprotno stran celade.
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2. Novo leConamestite pod lokacijski jezicek na desni strani Celade
(ko se zaskodi, se mora slisati klik) in jo namestite na flip, da se
pravokotno prilega. S palci potisnite vizir levo in desno od gum-
bain vizir bo kliknil. Vizir je zdaj pravilno namescen.

Zamenjava notranje lece: (str. 6 - slika 05)

1. Ce Zelite zamenjati notranjo le¢o, je treba ADF odstraniti iz
preklopnega elementa. To storite tako, da flip element dvigne-
te v zgornji polozaj. Celado naslonite z brado navzgor, tako da
je spodnji del ADF izpostavljen. (str. 7 - slika 08) Dva zaklepna
jezicka potisnite v sredino. ADF lahko zdaj z rahlim potegom
izvleCete.

2. Za odstranitev notranje leCe uporabite priloZzeno orodje s potis-
nim mehanizmom. Potisnite ga na leco in zagotovite trdno
sesanje. Sedaj potegnite in leCa bo §la ven.

3. Notranjo leCo namestite na eni strani pod jezicki. Leo rahlo
upognite in potisnite nasprotno stran, da bo leca pod vsemi
jezicki.

4. ADF ponovno namestite tako, da ga vzdolz jezickov potisnete
nazaj v preklopni element in potisnete dva jezi¢ka navzven, da
se ADF pritrdi na svoje mesto. (str. 7 - slika 08)

Zamenjava vizirja za brudenije: (str. 6 - slika 06)

1. Dvignite odklopni element, da se prikazZe vizir za brusenje. Z
notranje strani ¢elade pritisnite na levo stran vizirja (1), dokler se
ta ne sprosti. Ta postopek ponovite za drugo stran (2).

2. S prostima stranema pritisnite na sredinski vrh (3) vizirja. Ko to
storite, lahko vizir preprosto dvignete iz mosticka za usesa (4).

3. Za ponovno namestitev vizirja najprej potisnite jeziCek v nosni
mosticek (4). NeZno upognite leCo, da zgornji jeziCek vizirja po-
tegnete v ustrezno rezo (3). Prepriajte se, da sta oba kraka
pravilno nameséena.

4. V naslednjem koraku previdno nagnite levo stran vizirja proti
sredini, tako da jezi¢ek zdrsne v reZo (2), in ga s palcem potisnite
noter. Ta korak ponovite za drugo stran (1).

slika 04)

1. Zazamenjavo baterije ADF je treba ADF odstraniti iz preklopne-
ga elementa. To storite tako, da dvignete preklopni element v
zgornji polozaj. Celado naslonite z brado navzgor, tako da je
spodnjidel ADF izpostavljen. (str. 7 - slika 08) Dva zaklepna jezicka
potisnite v sredino. ADF lahko zdaj z rahlim potegom izvlecCete.

2. Ko je ADF izvleCen, potisnite pokrov baterije navzgor in ga od-
stranite.

3. Odstranite baterijo in jo odstranite v skladu z lokalnimi predpisi.

4. Vstavite novo baterijo in zagotovite pravilno polarnost ter potis-
nite pokrov pladnja za baterije nazaj na svoje mesto.

5. ADF ponovno namestite tako, da ga vzdolZ jezickov potisnete
nazaj v preklopni element in potisnete dva jezicka navzven, da
se ADF pritrdi na svoje mesto. (str. 7 - slika 08)

OZN

Oznaka samodejnega zatemnitvenega varilnega filtra (ADF):
CE 3/4-8/9-14VA1/1/1/1/379 EN379

3 - &islo stupnice svetlosti

4 - &islo stupnice najsvetlejsieho tmavého stavu
14 - Cislo stupnice najtmavsieho stavu

VA - identifikdcia vyrobcu

1 - optickd trieda

1 - trieda difluzie svetla

1 - trieda kolisania priestupnosti svetla

7 - klasifikdcia uhlovej zdvislosti

EN379 - &islo normy

Oznacevanje celade: EN175 B
EN175 - &islo normy
B - klasifikacia odolnosti pri ndraze so strednou energiou

Oznaka na pokrovu objektiva: EN166 1B

RIESENIE PROBLEMOV

o

Neprepina - ak automaticky zornik zostdva svetly a nestmavi
sa pri zvdrani. OkamZite prestarite zvdrat: Pozrite si
odporucania pre citlivost a nastavte citlivost. Vydistite kryct
priezor a snimace od vsetkych necistét. Upozornenie! Uistite
sa, Ze snimace su Cisté a nasmerované na obluk. Uhly 45° alebo

snimacom.

N

Neprepina - ak automaticky zornfk zostane po zhasnuti oblu-
kového svetla tmavy alebo automaticky zornik zostdva tmavy,
ked nie je pritomné Ziadne oblukové svetlo.

Jemne upravte nastavenie citlivosti tak, Ze vykondte drobné
nastavenia ovlddaca otacanim smerom k nastaveniu ,Lo®. V
extrémne svetlych podmienkach moZno bude potrebné znizit
Uroven okolitého osvetlenia.

V pripade zistenia akejkolvek poruchy pocas testovania alebo
pouZzivania prestante vyrobok pouZivat a obrdtte sa na miest-
neho obchodného zdstupcu.

ZOZNAM DIELOV A ZOSTAVENIE
PRILBY BOHLER WELDING (s.4)

Evolution Vision 65F - 87127 Vnutorny kryci priezor - 87131
Evolution Vision 65FM (auto) - Priezornaochranu pribruseni-87133
87130 Predny a zadny pds na zachytdvanie
potu - 87136

Kompletnd prilba - 87134

Dioptrie +1,0 - 32444

Dioptrie +1,5 - 32445

Predny krycf priezor - 87132
ADF EvoVis65F - 87137

ADF EvoVis65FM (auto) - 87135
Baterija ADF CR2450 - 32517 Dioptrie +2,0 - 32452
KomnnekT npy>uH - 87138 Dioptrie +2,5 - 32456

CERTIFIKACNE A KONTROLNE STiTKY

Zvdracskeé prilby a zvdracské filtre Bohler Welding boli testované na
ochranu oéi nasledujtcim certifikanym tradom: ECS GmbH - Euro-
pean Certification Service Augenschutz und Persénliche Schutzaus-
ristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

Skusobné laboratérium akreditované DAkkS D-PL-19590-02-00
Certifikované Centrdlnym

uradom spolkovych krajin

pre bezpecnostné technoldgie (ZLS)

ZLS-NB-0156

Tento osobny ochranny prostriedok spliia nasledujuce
aplikovatelné normy EU:

Evropska oznaka skladnosti - potrjuje, da izdelek izpolnjuje zahteve
iz Uredbe o osebni varovalni opremi (EU) 2016/425.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997

64 [SI] Slovens&ina



[SV] SAKERHETSVARNINGAR - LAS INNAN ANVANDNING

A

VARNING

Lds och férsta alla instruktioner innan anvdndning

A

Auto-Darkening nedbldndade svetshjdlmar dr utformade for att
skydda 6gat och ansikte mot gnistor, sprut och skadlig stralning
under normala svetsférhdllanden. Auto-Darkening nedbldndade
mdrkningsfilter andras automatiskt fran ljust tillstand till morkt tillstand
ndr svetsbagen slar mot, och den atergar till ljust tillstdnd nar svets-
ningen upphor.

Auto-Darkening nedbldndade svetshjdlmar levereras monterade.
Men innan higimen anvénds, mdste den justeras f6r att exakt passa
anvéndaren. Stéllin for férdrojningstid, kénslighet och skuggnummer
fér anvéndning.

Hjdlmen ska férvarasiett torrt, kallt och mérkt omrade och komihag

A

VARNING

att ta bort batteriet fére lagring i 1dng tid.

»  Denna Auto-Darkening nedbléndade svetshjalm érinte [dmplig
for lasersvetsning eller gasolsvetsning.

»  Placera aldrig denna hjdlm och Auto-Darkening nedbldndade
filter p& en het yta.

»  Oppnaaldrig eller manipulera med Auto-Darkening nedbldnda-
de filter.

» Denna Auto-Darkening nedbléndade svetshj&lm skyddar inte
mot allvarliga stétar

»  Dennahjdlm skyddarinte mot explosiva anordningar eller fratan-
de vdtskor.

»  Goringa dndringar pa filtret eller hjdimen, om detta inte speci-
ficeras i denna bruksanvisning.

» Anvdnd inte andra reservdelar dn de som anges i denna bruk-
sanvisning. Obehdériga dndringar och reservdelar kommer att
upphdéva garantin och utsdtta operatéren for risk for personska-
da.

» Omdenna hjalm inte blir mérkare nar du slar en svetsbage, sluta
svetsa omedelbart och kontakta din handledare eller din ater-
forsdljare.

» Sdnkinte ned filtret i vatten.

» Anvand inga I6sningsmedel pa filterskdrmen eller hjdgimkompo-
nenterna.

BRUKSANVISNING
VARNING! Innan du anvénder hjélmen f¢
se till att du har Iast och forstatt s

vetsning,

rhetsanvisningarna.

» Anvdnd endast vid temperaturerna: - 5 °C ~ +55 °C
(23 °F ~ 131 °F).

»  Lagringstemperatur: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). Hjalmen ska
férvarasi ett torrt, kallt och mérkt omréde, ndr den inte anvénds
under lang tid.

»  Skydda filtret mot vatska och smuts.

» Rengorfilterytan regelbundet; anvénd inte starka rengéringslos-
ningar. Hall alltid sensorerna och solcellerna rena med en ren,
luddfri duk.

» Byt regelbundet ut den spruckna / repade / hdliga frontlock.

» Material som kan komma i kontakt med bararens hud kan orsa-
ka allergiska reaktioner under vissa omstdndigheter.

» Det automatiskt nedbléndade filtret ska endast anvdndas i
samband med det inre linsskyddet.

»  Bar godkdanda skyddsglaségon med sidoskydd under hjgimen.

»  Ogonskydd mot héghastighetspartiklar som bars éver vanliga
glaségon kan éverféra effekter och ddrmed skapa risk for béra-
ren.

»  Forstarkta mineralfibrer far endast anvandas tillsammans med
ett Idmpligt uppbackningsokular.

» Om symbolerna F eller B inte dr vanliga for bade okularet och
ramen, dr detden ldgre nivan som ska tilldelas hela 8gonskyddet.

ANVANDNINGSOMRADE
VARNING! Innan du anvdnder hjélmen fér svetsning,

se till att du har |Gst och forstatt sdkerhetsanvisningarna.

Informationsmanual fér Bohler Welding Skyddshjélmar uppfyller
punkt 1.4 i bilaga Il till PPE-férordningarna (EU) 2016/425.

Bohler Welding svetshjdimar erbjuder permanent skydd mot UV /
IR-strdlning, Gven ansikts- och 6gonskydd mot gnistor orsakade av
svetsprocessen.

Titta inte direkt pd svetsstralarna med oskyddade 6gon nér bagen
traffar. Detta kan orsaka smdrtsam inflammation i hornhinnan och
obotlig skada p& 6gonlinsen som leder till grd starr.

GARANTIE

Garantivillkoren gdller i enlighet med voestalpine Bohler Welding
allmanna férsdljningsvillkor (tillgdngliga pd https://www.voestalpine.
com/welding/global-en/terms-conditions/). Kontakta din auktori-
serade aterforsdljare for ytterligare information. Garanti ldmnas
endast for material- och tillverkningsfel. Garanti och ansvar gdller
inte for skador som orsakats av felaktig anvdndning, obehdriga in-
grepp eller anvéndning som inte &r avsedd av tillverkaren. Ansvar
ochgarantiupphérocksé omandrareservdelar &n originalreservdelar
anvdands.

Bohler Welding svetshjdlmar och svetsfilter kan anvdndas for de
flesta bagsvetsningsapplikationer och fér TIG dar det anges. Svets-
filtren skyddar mot skadliga ultraviolett och infraréd stralning enligt
kravet fér avskdrmningsnummer som ar markt pd varje sida av de
nedbldndade filtren; Ogonen skyddas sa Iédnge som den vippbara
delen av hjalmen tacker &ver 6gonen.

Féljande diagram &renreferens for valetav denlampligaste nyansen
av svetsfilter: (s.5)

Beroende pd anvdndningsférhdllanden kan ndsta hégsta eller
ndsta ldgsta skyddsnivé anvandas. De mérkare félten motsvarar de
omrdaden d&r motsvarande svetsprocess inte kan anvdndas.

Bohler Welding svetshjalmar &r l@dmpliga men inte begrdnsade till
foljande tilldmpningar:

» AC/DCTIG svetsaggregat

»  WIG/TIG-inverterare

» Elektrodsvetsning

»  Argon/Helium

»  MIG/MAG gasbdgesvetsning med inert téckglas
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1.1. Instdllning av den multijusterbara huvudbonaden

Bohler Welding svetshjdlmar ar fullt monterade och redo att anvén-
das efter mindre justeringar. Alla Evolution Vision-svetshjalmar &r
utrustade med en bekvam huvudbonad som har 4 justeringspunkter
for maximal komfort.

Justering av huvudet: Det finns 3 justeringsremmar I&ngs toppen.
Lossa klockbandet och Idgg det i dnskat IGge och fast det igen.

Storlek p& huvudbandet: Vrid justeringsratten p& baksidan av hu-
vudskyddet sd att den passar anvdndarens huvud. (s. 6 - fig. 03)

Langsgdende justering: Langsgdende justering: Gor det mojligt for
hjadlmskalet att komma ndrmare eller Iédngre bort frdn ansiktet. Fér
att justera dessa trycker du pa tryckknappen pd vénster och hoger
sida av hjdimen och skjuter den framat eller bakét. Genom att slép-
pa tryckknappen lases den longitudinella justeringen pd plats.
(s. 6 - fig. 01)

Vinkeljustering: Det gér det méjligt att luta hjdlmen fér att optimera
visningsriktningen. For att justera lyfter du upp kratta och drar den

Justering av skuggor pd ADF:n Evolution Vision 65F:

Tryck pa knappen ,MODE*" fér att véxla mellan Idgena ,WELD* och
L,CUT:

»  Svetsldge (WELD)- Tryck pa skuggknappen for attjustera skuggan
fran 9 till 14. Varje tryckning 6kar skuggan né&r du har natt 14,
och den atergdr till 9 med ytterligare ett tryck.

Cut Mode (CUT) - Tryck p& knappen fér skugga for att justera
skuggan fran 4 till 8. Varje tryckning ékar skuggan nér den ar &
och atergar till 4 med ytterligare ett tryck.
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forsiktigt mot hjdlmens insida och vrider den &t vénster/héger tills
den hittar det 6nskade lasningsldget. (s. 6 - fig. 02]

ON/ OFF
Tryck pa on/off-knappen for att sld pa ADF:n. Anvénd samma pro-
cedur for att stdnga av ADF:n.

Justering av skuganing p&d ADF Evolution Vision 65FM (automatisk

skuggning):

Tryck pdknappen ,,MODE*fér att vdxla mellanldagena WELD*, ,CUT*

och ,,AUTO":

»  Auto Shade (AUTO) - ADF vdljer automatiskt [&mplig nyans be-
roende pd svetsbdgensintensitet. Du kan finjustera skuggningen
efter dina personliga preferenser genom att minska/6ka skugg-
nivéin med +/-2. Fér att géra detta trycker du pd skuggningsknap-
pen.

»  Svetsldge (WELD) - Tryck p& skuggknappen fér attjustera skuggan
fran 9 till 14. Varje tryckning 6kar skuggan ndr du har natt 14,
och den atergar till 9 med ytterligare ett tryck.

»  Cut Mode (CUT) - Tryck pda knappen for skugga for att justera
skuggan fran 4 till 8. Varje tryckning ékar skuggan nér den &r 8
och atergdr till 4 med ytterligare ett tryck.
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Foérdréjningskontroll - Férdréjningsfunktionen justerar hur snabbt
linsen atergdr till det klara IGget nar bagen har upphort.

For att justera férdrsjningen tryck pa knappen ,DELAY* varje tryck
justerar fordréjningsnivan uppdt en gang och cyklar tillbaka till
boérjan. Férdrsjningen kan justeras i 6 steg (0,1 - 0,85 sek.).

Kontroll av kdnslighet - Med kdnslighetskontrollen kan du stélla in
ADF:n pa den optimala nivan beroende pd det omgivande ljuset.
For att dndra kansligheten trycker du pd knappen ,SENSI®. Varje
tryckjusterar férdréjningsnivan uppdt med ett steg och cyklar sedan
tillbaka till borjan. Kansligheten kan justeras i 6 steg.

Lagt batteri - Nar indikatorn for lagt batteri blinkar ska du byta ut
batteriet sa snart som majligt. For att byta batteri féljer du instruk-
tionerna i avsnittet om underhall.

Innan du bérjar jobba, inspektera noggrant svetshjaimen och den
automatiskt nedbldndade svetshjdlmen for eventuella synliga mar-
ken, sprickor, hdliga eller repade ytor. Skadade ytor dven pd skyd-
dsglaset reducerar syn och skydd. Om skyddsglasen dr repade,
skadade eller nedsténkta, byt ut dem.

Svetshjdlmar bér inte sléppas eller tappas ned. Placera inte tunga
foremal eller verktyg pd eller inuti hjdglmen eftersom de kan skada
komponenterna. Vid korrekt anvéndning krdver svetsfiltret inget
ytterligare underhall under sin livstid.

SERVICE OCH UNDERHALL

Rengér bara hjglmen med mild tval och vatten. Torka med en ren
bomullsduk.

Observera att anvdndning av l6sningsmedel dr strangt férbjuden,
eftersom de kommer att skada masken och filtren.

Skrapade eller skadade glas maste alltid bytas ut.

Anvandaren maste géra dagliga regelbundna kontroller fér att sa-
kerstdlla att detinte finns ndgon skada. Yttre och inre skyddsglas &r
férbrukningsvaror och mdste bytas ut regelbundet med &kta certi-
fierade universella reservdelar.

Virekommenderar en anvandningsperiod pd 3-4 &r. Anvéndnings-
tiden beror pa olika faktorer som anvéndning, rengéring, lagring och
underhall. Inspektionsfrekvens och ersattning av skadade delar (som
rekommenderas).
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Kontrollera att hjdlmen alltid &r utrustad med Béhler Welding-

- Svenska -

UTBYTTANDE AV SKYDDLINSEN

godkdnd ytter- och innerskyddsalas.

Dessa skyddsglas méste bytas ut om de &r brutna, skadade eller

belagda med svetslopporiden utstrdckning synfdltet férsdmras.

Setill att du tar bort skyddsfilmerna frén de nya skyddsglasen innan

du anvénder dem.

Ytterholjet: (s. 7 - Fig. 07)

1.

Den yttre skyddslinsen &r monterad pé& framsidan av flip-flaket.
For att ta bort linsen trycker du pd knappen pd& hjdlmens vanst-
ra sida for att frigéra sparren. N@r den ar frigjord lyfter du
linsen och drar den till den motsatta sidan av hjaimen.

For att satta tillbaka den nya linsen placeras den under place-
ringsfliken pd hjdlmens hogra sida (ett klickande ljud ska vara
harbart nér den klickar pé plats) och placera linsen pé flip-
fliken sa att den passar i en fyrkant. Anvand tummarna for att
trycka pd visiret till vanster och héger om knappen sé att visiret
klickar. Visiret ar nu korrekt monterat.

Byte av innerlinsen: (s. 6 - fig. 05)

1.

For att byta ut den inre linsen maste ADF:n tas bort fran flip-
elementet. For att gora detta lyfter du upp flipelementet i
uppatvant lage. Lat hjdlmen vila med hakan uppét sa att
ADF:s undersida blir synlig. (s. 7 - fig. 08) Skjut in de tva |asfli-
karna i mitten. ADF:n kan nu skjutas ut med ett |Gtt drag.
Anvénd det medféljande verktyget for att ta bort den inre
linsen. Tryck det pd linsen och se till att det suger ordentligt.
Dra nuilinsen s& att den kommer ut.

For att montera den inre linsen, placera den ena sidan under
flikarna. Boj linsen I&tt och tryck in den motsatta sidan, se till
att linsen dr under alla flikar.

Satt tillbaka den automatiska dokumentmataren genom att
skjuta den langs flikarna tillbaka in i flippelementet och skjuta
de tva flikarna utat for att sékra den automatiska dokument-
mataren pd plats. (s. 7 - Fig. 08)

e av slipsk&drmen: (s. 6 - fig. 06)

Byt p
1

Lyft upp det uppfdllbara elementet for att visa slipskdrmen.
Fran hjalmens insida trycker du mot visirets vanstra sida (1) tills
denna sida hoppar loss. Upprepa denna process fér den andra
sidan (2).

Med bada sidorna fria trycker du mot visirets mittdel (3). Nar
detta ar gjort kan visiret enkelt lyftas ut ur nasbryggan (4).

For att sdtta tillbaka visiret borjar du med att skjuta in fliken i
ndsbryggan (4). Boj forsiktigt linsen for att dra in visirets Gvre
flik i respektive spdr (3). Kontrollera att bada tapparna ar kor-
rekt placerade.

I nasta steg bojer du forsiktigt visirets vdnstra sida mot mitten
s& att fliken glider in i springan (2) och anvénder tummen fér
att trycka in den. Upprepa detta steg fér den andra sidan (1).

BYTA UT ADF BATTERI

1.

For att byta ADF-batteriet maste ADF:n tas bort fran flip-ele-
mentet. Fér att géra detta lyfter du upp flipelementet i uppat-
vant Idge. Lat hjdimen vila med hakan uppat sa att ADF-ele-
mentets undersida blir synlig. (s. 7 - fig. 08) Skjut in de tv&
lasflikarna i mitten. ADF:n kan nu skjutas ut med ett Iatt drag.
Nar den automatiska dokumentmataren dr urkopplad, skjut
batteriluckan uppat och ta bort den.

Ta ut batteriet och kassera det i enlighet med lokala bestédm-
melser.

Sattin det nya batteriet och se till att det dr rgtt polaritet och
skjut tillbaka batterilddans lock pa plats.

Satt tillbaka den automatiska dokumentmataren genom att
skjuta den l&éngs flikarna tillbaka in i flippelementet och skjuta
de tva flikarna utat for att sdkra den automatiska dokument-
mataren pé plats. (s. 7 - Fig. 08)

MARKERINGAR

Mdrkning av svetsfilter med automatisk mérklédggning (ADF):
CE 3/4-8/9-14VA 1/1/1/1/379 EN379
3 - Tathetsgrad, ljust lage

4 - Lagsta tdthetsgrad, morkt Idge

14 - Hogsta tdthetsgrad, markt ldge
VA - tillverkarens identifikatition

1 - Optisk klass

1 - Klass for ljusdiffussion

1 - Klass for ljusgenomslapplighet

1 - Klass for deflektionsvinkel

EN379 - Stadardens nummer

Mdrkning av hidlmen: EN175 B
EN175 - Stadardens nummer
B - Klassificering for stét med energi

Mdrkning av técklins: EN166 1B

FELSOKNING

1. Ingen koppling - om det automatiskt nedbléndade filtret
forblir ljust och inte blandar ned vid svetsning. Stoppa svetsnin-
gen omedelbart: Granska kanslighetsrekommendationerna
och justera kdnsligheten. Rengér glasskyddet och sensorer fran
eventuella hinder. Noteral Se till att sensorerna dr rena och
vdnda mot svetsbagen; vinklar pa 45 ° eller mer tillater inte
svetsbagens ljus att né sensorerna.

N

Ingen koppling - om det automatiskt nedbldndade filtret férblir
maorkt efter att svetsbagen dr sléckt, eller om det automatiskt
nedbl&ndade filtret férblir mérkt naringen svetsbéage ar nar-
varande.

Finjustera kdnslighetsinstéliningen genom att géra smd juste-
ringar med brytaren genom att vrida den mot instdliningen
,Lo“ 8(l&g) Vid extrema ljusférhdallanden kan det vara nddvén-
digt att minska omgivande ljusnivaer.

DELLISTA & MONTERING

BOHLER WELDING SVETSHJALM (s.4)
Evolution Vision 65F - 87127 Skyddsglas insida - 87131
Evolution Vision 65FM (auto) - 87130  Slipningsvisir - 87133
Svettband fram och bak - 87136

Skyddsglas fram - 87132 Huvudkorg komplett - 87134
ADF EvoVis65F - 87137 Dioptri +1,0 - 32444
ADF EvoVis65FM (auto) - 87135 Dioptri +1,5 - 32445
Batteri ADF CR2450 - 32517 Dioptri +2,0 - 32452
Fjaderkit - 87138 Dioptri +2,5 - 32456

CERTIFIKAT OCH KONTROLLMARKNING

Bohler Welding svetshjalmar och svetsfilter ar testade for 6gonskydd
av féljande tekniska kontrollfirma: ECS GmbH - EuropeanCertification
Service Augenschutz und Persénliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Test laboratorium godkdnt av DAkkS D-PL-19590-02-00

Anmdlt av den centrala

Myndigheten i USA

f&r sékerhetsteknologi (ZLS)

ZLS-NB-0156

Den personliga skyddsutrustningen uppfyller foljande tillampliga
EU-standarder:

UK EN166B:2001
Cn C € EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997

Europeiskt dverensstdmmelsemdrke - Detta bekraftar att produkten
uppfyller kraven i PPE-férordningen (EU) 2016/425.
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[TR] GUVENLIK UYARILARI - KULLANMADAN ONCE OKUYUN

A

UYARI

Kullanmadan Once Tam Talimatlari Okuyun ve Anlayin.

A

Otomatik kararan kaynak maskeleri, normal kaynak kosullari altinda
gozl ve yuzu kivileim, ctruf ve zararli radyasyondan korumak igin
tasarlanmistir. Otomatik kararan filtre (ADF), kaynak arki olustugunda
aydinlik durumdan karanlik duruma otomatik olarak dedisir ve kay-
nak islemi durdugunda aydinlik duruma geri déner.

Otomatik kararan kaynak maskesi montajlanmis olarak teslim edilir.
Ancakkullaniimadan énce, kullaniciya diizgiin bir sekilde uyarlanmasini
saglamak tzere ayarlanmalidir. Uygulamaniz icin gecikme siresi
duyarlilik ve ton numarasini ayarlayin.

Maske kuru, serin ve karanlik bir bélgede saklanmalidir ve uzun

A

UYARI

slreli saklamadan &nce bataryayi cikarmayi unutmayin.

»  Bu Otomatik Kararan kaynak baslidi, lazer kaynagi veya oksi-
asetilen (gaz kaynagdi) uygulamalari igin uygun degildir.

» Bu maskeyi ve otomatik kararan filtreyi asla sicak bir yluzeyin
Uzerine koymayin.

» Otomatik kararan filtreyi asla agmayin veya kurcalamayin.

»  Buotomatik kararan kaynak maskesi, siddetlidarbe tehlikelerine
karsi korumayacaktir.

»  Bumaske, patlayicilaraveya asindiricisivilara karsikorumayacaktir.

»  Bu kullanim kilavuzunda belirtiimedigi strece filtre veya maske-
de herhangi bir degisiklik yapmayin.

»  Bu kullanim kilavuzunda belirtilenlerin disinda yedek parcalar
kullanmayin. izinsiz degisiklikler ve yedek parcalar garantiyi
gecersiz kilacak ve operatéri kisisel yaralanma riski ile karsi
karslya birakacaktir.

»  Ark olustugunda bu maskenin kararmamasi halinde, kaynak
isleminihemen durdurun ve amiriniz veya bayinizle iletisime gecin.

»  Filtreyi suya daldirmayin.

»  Filtre elediveya maske bilesenlerinin tizerinde herhangibir solvent
kullanmayin.

» Sadece asagidaki sicakliklarda kullanin: -5°C ~ +55°C (23°F ~
131°F).

KULLANIM TALIMATLARI
UYARI! Kaynak icin maskeyi kullanmadan énce, giivenlik

talimatlarini okudugunuzdan ve anladiginizdan emin olun.

Bohler Welding koruyucu kasklar icin bilgi kilavuzu, KKD Duzenle-
meleri (AB) 2016/425 Ek II, Paragraf 1.4‘e uygundur.

kaynak maskeleri, UV/IRisinlarina karsi kalicikoruma ve aynizaman-
da kaynak isleminin neden oldugu kivilcimlara karsi yliz ve géz
korumasi saglar.

Arkolustugunda kaynakisinlarina ciplak gézle direkt olarak bakmayin.
Bu, korneanin agrili bir sekilde iltihaplanmasina ve géz merceklerin-
de giderilemez hasara neden olarak katarakta yol acabilir.

GARANTI

Voestalpine Bdhler Welding‘in Genel Satis Sartlari ve Kosullar‘nda
belirtilen garanti kosullari gecerlidir (https://www.voestalpine.com/
welding/global-en/terms-conditions/ adresinde mevcuttur). Daha
fazla ayrintiicin yetkili uzman saticinizla iletisime gecin. Garanti sa-
dece malzeme ve Uretim hatalari i¢in verilir. Yanlis kullanim, yetkisiz
mudahale veya Uretici tarafindan éngérilmeyen kullanim nedeniy-
le hasar olusmasi durumunda, garanti ve sorumluluk gegersizdir.
Orijinal yedek parcalar disinda yedek parcalarin kullaniimasi duru-
munda da sorumluluk ve garanti gecersizdir.

»  Saklama sicakligi: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ 158°F). Maske uzun bir
slire kullanilmadiginda kuru, serin ve karanlik bir bélgede
saklanmalidir.

»  Filtrenin sivi ve kirle temas etmesini dnleyin.

» Filtre yUzeyini duzenli olarak temizleyin; kuvvetli temizleme
solUsyonlarikullanmayin. Hav birakmayan temiz bir bez kullanarak
sensorleri ve glines pillerini her zaman temiz tutun.

»  Catlamis / cizilmis / karincalanmis 6n kapak lenslerini dizenli
olarak degistirin.

»  Giyen kisinin teniyle temas edebilen malzemeler, bazi durumlar-
da alerjik reaksiyonlara neden olabilir.

»  ADF sadece i¢ kapak lensleriyle birlikte kullaniimalidir.

»  Kaskinizin altina yansiperleriolan onayli gtivenlik gézltkleri takin.

» Yuksek hizliparcaciklarakarsi standart gozliklerin Gzerine giyilen
g6z koruyuculari darbeleri iletebilir, bu nedenle giyen kisi i¢in bir
tehlike yaratir.

»  Sertlestirilmis mineralfiltre okulerleri, sadece uygun bir destekleyici
okdlerle birlikte kullaniimalidir.

» FveyaBsembollerihem okiler hem de cerceveicin ortak dedilse,
buttin g6z korumasina daha dusiik olan seviye atanacaktir.

UYGULAMA YELPAZES|
UYARI! Kaynak icin maskeyi kullanmadan 6nce,

talimatlarini okudugunuzdan ve anladiginizdan emin olun.

B&hler Welding kaynak maskeleri ve kaynak filtreleri, ark kaynak
uygulamalarinin bircogu ve belirtildiginde TIG icin kullanilabilir.
Kaynak filtreleri, otomatik (ADF) modelin pasif bilesenlerinin her biri
Uzerine isaretlenen ton numarasinin gerektirdigi sekilde zararli UV
ve IR radyasyonuna karsi koruma saglar; kaldirilabilir kapak gértst
kapatacak sekilde asagi pozisyonda oldugu stirece gbz korumasi
gecerliligini strdurdr.

Asagidaki tablo, kaynak filtresi icin en uygun tonun secilmesine yo-
nelik bir referans olarak sunulmustur: (s.5)

Uygulama kosullarina bagli olarak, bir alt veya bir tst koruma sevi-
yesi kullanilabilir.

Daha koyu alanlar, ilgili kaynak isleminin kullanilamadigi alanlara
karsilik gelir.

Bohler Welding kaynak maskesi asagidakiuygulamalaricin uygundur
ancak bunlarla sinirl degildir:

» AC/DCdarbeleri

»  WIG/TIG inverterleri

» Manuel metal ark kaynagi

» Argon/Helyum

»  MIG/MAG koruyucu gaz elektrotlar
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HAZIRLAMA & CALISTIRMA

Coklu ayar bashg ayarlanma
B&hler Welding kaynak maskeleri tamamen montajlanmistir ve kticlk
bir ayardan sonra kullanima hazirdir. TUm Evolution Vision kaynak
basliklari, maksimum konfor i¢in 4 nokta ayarli rahat bir baslik ile
donatilmistir.

Bas st ayari: Ust kisim boyunca 3 adet ayar kayisi vardir. Saat
kayisini ve yan tarafini tercih ettiginiz konuma kadar agin ve tekrar
sikin.

Kafa bandi boyutu: Kullanicinin kafasina uyacak sekilde bashk
tertibatinin arkasindaki ayar digmesini cevirin. (s. 6 - Sekil 03)

Boyuna ayar: Kask kabugunun ylize daha yakin veya daha uzaga
hareket etmesine izin verir. Bunlari ayarlamak icin kaskin sol ve sag
tarafindaki itmeye basin ve ileri veya geri kaydirin. Basmali dugme
serbest birakildiginda boylamasina ayar yerine kilitlenir. (s. 6 - Sekil 01)

Acisal ayar: Goris yoniint optimize etmek icin kaskin egimine izin
verilmesi. Kaldirmayi ayarlamakicin egimiyavasca kaskinicine dogru
cekinve gereklikilitteme konumunu bulanakadar sola/saga dénddrtin.
(s. 6 - Sekil 02)

1.2. Otomatik kararan kaynak filtresinin (ADF) ayarlanmasi
ACIK KAPALI (ON/ OFF;

ADF'yiagmakicin agma/kapamadigmesine basin. ADF'yikapatmak
icin ayniislemi kullanin.

ADF Evolution Vision 65FM‘de (Otomatik Golge) Gdlge Ayari:

“WELD", “CUT" ve “AUTO” modlariarasinda gecis yapmakicin “MODE”

digmesine basin:

»  Otomatik Gélge (AUTO) - ADF, kaynak arkinin yogunluguna gére
uygun gélgeyiotomatik olarak seger. Golge seviyesini +/-2 oraninda
azaltarak/arttirarak goélgeyi kisisel tercihlerinize gére ince ayar
yapabilirsiniz. Bunu yapmak i¢in gdlge digmesine basin.

»  Kaynak Modu (WELD) - Golgeyi 9'dan 14'e ayarlamak icin golge
dugmesine basin, her basista gdlge 14'te bir kez yukari ddner, ek
bir basisla 9'a geri déner.

»  Kesim Modu (CUT) - Gélgeyi 4‘ten 8‘e ayarlamak i¢in golge
dtigmesine basin, herbasista godlge 8'de birkez acilir, ek bir basisla
tekrar 4‘e doner.

—
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ADF Evolution Vision 65F‘'de Gélge Ayari:

“WELD” ve “CUT" modlari arasinda gecis yapmak i¢in “MODE"
digmesine basin:

»  Kaynak Modu (WELD) - Gélgeyi 9'dan 14'e ayarlamak icin gdlge
digmesine basin, her basista golge 14'te bir kez yukari doner, ek
bir basisla 9‘a geri déner.

Kesim Modu (CUT) - Golgeyi 4'ten 8'e ayarlamak icin golge
dugmesine basin, her basista golge 8‘de birkez acilir, ek bir basisla
tekrar 4'e doner.
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Gecikme Kontroli - Gecikme islevi, ark durdugunda mercegin ne
kadar hizl net duruma dénecegini ayarlar.

Gecikmeyi ayarlamak icin “DELAY" diigmesine basin, her basista
gecikme seviyesini bir kez yukari ayarlayin ve baslangica geri déner.
Gecikme 6 adimda ayarlanabilir (0,1 - 0,85 sn.)

Hassasiyet Kontroli - Hassasiyet kontrold, ortam isigina gére ADF'yi
optimum seviyeye ayarlamaniza olanak tanir.

Hassasiyeti degistirmek icin “SENSI” dugmesine basin. Her basista
gecikme seviyesini bir yukari ayarlar ve baslangica geri déner. Has-
sasiyet 6 adimda ayarlanabilir.

Disik pil - Dustik pil géstergesiyanip séndigiinde lutfen pili mumkiin
olanen kisa stirede degistirin. Pil degisimiicin litfen bakim balimun-
deki talimatlariizleyin.

ise baslamadan &nce, lutfen kaynak maskesi veya ADF'de gozle
gdruntrherhangi birisaret, catlak, karincalanmis veya cizilmis ytizey
olup olmadigini dikkatlice kontrol edin; koruma plakalarinin tizerinde
bile olsa zarar gdérmis ylzeyler gdrus imkanini ve korumayi azaltir.
Koruma plakalaricizilmisse, zarar gérmisse veya ctruf birikimi olmussa
|Utfen degistirin.

Kaynak maskeleri distrilmemelidir. Bilesenlere zarar verme ihtima-
li nedeniyle maskenin tzerine veya icine agir nesneler veya aletler
koymayin. Duzgin bir sekilde kullaniimasi halinde, kaynak filtresi
kullanim 6mri boyunca ilave bakim gerektirmez.

SERVIS VE BAKIM

Maskeyi sadece hafif sabun ve suyla temizleyin. Temiz bir pamuklu
bezle kurulayin.

Maskeye ve filtrelere zarar verecek olmasi nedeniyle litfen solvent
kullaniminin kesinlikle yasak oldugunu dikkate alin.

Cizilmis veya zarar gormus vizérler, her zaman degistiriimelidir.

Kullanici, gézle goriltr herhangi bir hasar olmadigindan emin olmak
icin glinltik diizenli kontroller yapmalidir. Dis ve i¢ vizérler tiketim mad-
deleridir ve orijinal sertifikall evrensel yedek parcalarla dizenli olarak
degistiriimelidir.

3-4yillik bir kullanim periyodu tavsiye ediyoruz. Kullanim stiresi, kullanim,
temizleme, saklama ve bakim gibi gesitli faktorlere baglidir. Kontrollerin
sikligi ve zarar gérmus kisimlarin degistirilmesi (tavsiye edilir).

Tiirkce
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KORUMA LENSLERININ YERLESTIRILMESI

Maskenin, daima Bohler Welding onayh dis ve i¢c koruma lensiyle
donatildidindan emin olun.

Bu koruma lensleri, kirilmalari, zarar gérmeleri veya gériintiiye
zarar verecek boyutta kaynak ciirufuyla kaplanmalari halinde
degistirilmelidir.

Kullanmadan &nce yeni koruyucu lenslerdeki koruyucu filmleri
cikardidinizdan emin olun.

Dis Kapak Mercedi: ( s. 7 - Sekil 07)

1. Dis kapak koruma mercedi, kapagin 6niine yerlestirilmistir.
Mercegi cikarmak igin kaskin sol tarafindaki digmeye basin, bu
mandali serbest birakacaktir. Serbest birakildiktan sonra
mercedi kaskin karsi tarafina ¢ekerek kaldirin.

2. Yeniden takmak icin yeni lensi kaskin sag tarafindaki konum
sekmesinin altina yerlestirin (yerine oturdugunda bir tiklama
sesi duyulmalidir) ve lensi kare seklinde olacak sekilde kapak
tzerine hizalayin. Basparmaklarinizi kullanarak vizoru
dugmenin soluna ve sadina itin, vizor tiklayacaktir. Vizér artik
dogru sekilde takilmistir.

ic mercegin degistirilmesi: (s. 6 - Sekil 05)

1. ¢ mercedi degistirmek icin ADF‘nin ¢evirme elemanindan
cikarilmasi gerekir. Bunu yapmak icin, kapagi yukari konuma
kaldirin. Kaski, ADF‘nin alt kismini ortaya ¢ikaracak sekilde cene
yukari bakacak sekilde yerlestirin. (s. 7 - Sekil 08) iki kilitleme
tirnagini ortaya kaydirin. ADF artik hafif bir cekme ile disar
kaydirilabilir.

2. mercegi cikarmak icin verilen piston aletini kullanin. Siki bir emis
saglamak icin mercege dogru itin. Simdi ¢ekin ve lens
cikmahdir.

3. ic mercegdi takmak icin tirnaklarin altindaki bir tarafi bulun.
Mercegi hafifce bukln ve karsi tarafiiceri dogru iterek
mercegdin tUm tirnaklarin altinda olmasini saglayin.

4. ADF'yitirnaklar boyunca tekrar ¢evirme elemanina kaydirarak
yeniden takin ve ADF'yi yerine sabitlemek icin iki tirnadi disari
dogru kaydirin. (s. 7 - Sekil 08)

Taslama vizériinin dedistiriimesi: (s. 6 - Sekil 06)

1. Taslama vizérinl ortaya gikarmak icin yukari kaldirilan elemani
kaldirin. Kaskin icinden, bu taraf serbest kalana kadar vizérin
(1) sol tarafina dogru itin. Bu islemi diger taraf (2) i¢in de
tekrarlayin.

2. Herikitaraf da vizoérin orta Ust kismina (3) dogru serbest
sekilde itin. Bu yapildiktan sonra vizor ug kdpristinden (4) ko-
layca kaldinlabilir.

3. Vizdrl yeniden takmak icin tirnagi burun képrisine (4)
kaydirarak baslayin. Vizérun Ust tirnagini ilgili yuvaya (3) cek-
mek icin mercedi hafifce bikin. Her iki muslugun da dogru
yerlestirildiginden emin olun.

4. Birsonraki adimda, vizérin sol tarafini dikkatlice merkeze
dogru buktn, bdylece tirnak yuvaya (2) kayar ve iceri itmek igin
bas parmaginizi kullanin. Bu adimi diger taraficin de
tekrarlayin (1)

ADF PiLINi DEGiS iZ (p. 6 - Fig. 04)

1. ADF Pilini degistirmek icin ADF‘nin ¢evirme elemanindan
cikarilmasi gerekir. Bunu yapmak icin, kapagi yukari konuma
kaldirin. Kaski, ADF‘nin alt kismini ortaya ¢ikaracak sekilde cene
yukari bakacak sekilde yerlestirin. (s. 7 - Sekil 08) iki kilitleme
tirnagini ortaya kaydirin. ADF artik hafif bir cekme ile disari
kaydirilabilir.

2. ADF ciktiktan sonra pil kapagini yukari dogru kaydirin ve
cikarin.

3. Pili ¢cikarin ve yerel yonetmeliklere uygun olarak atin.

4. Yeni pili kutuplari dogru olacak sekilde yerlestirin ve pil tepsisi
kapagdini yerine kaydirin.

5. ADF'yi tirnaklar boyunca tekrar cevirme elemanina kaydirarak
yeniden takin ve ADF'yi yerine sabitlemek icin iki tirnadi disari
dogru kaydirin. (s. 7 - Sekil 08)

MARKINGS

tomatik kararan kaynak filtresi (ADF) isareti:
CE 3/4-8/9-14VA 1/1/1/1/379 EN379
3 - aydinlk durum 6lgek numarasi
4 - en agik karanlik durum dlgek numarasi
14 - en karanlik durum &lgek numarasi
VA - imalater kimligi
1 - Optik sinifi
1 - Isik yayilma sinifi
- Isik gecirgenlik degiskenligi sinifi
1 - Aci bagimliligi sinifi
EN379 - Standart numarasi

Kask isaretleme : EN175 B
EN175 - Standart numarasi
B - Orta enerji darbe oranidir

Kapak Lensi isaretleme: EN166 1B

SORUN GIDERME

1. Gegis Yapmiyor - Kaynak yaparken otomatik lensin aydinlik
kalmasi ve kararmamasi durumunda. Kaynak islemini hemen
durdurun: Duyarlilik tavsiyelerini inceleyin ve duyarlihgi
ayarlayin. Lens kapagini ve sensdrleri engelleyen bir sey varsa
temizleyin. Not! Sensérlerin temiz oldugundan ve arka
baktigindan emin olun; 45°lik veya daha buyuk bir aci, ark
1siginin sensorlere ulasmasina izin vermeyebilir.

2. Gegcis yapmiyor - Kaynak arki séndurildikten sonra otomatik
lensin karanlik kalmasi veya herhangi bir ark bulunmadiginda
otomatik lensin karanlik kalmasi durumunda.

Kontrolu ,,Lo* ayarina dogru yavasca cevirerek duyarlilik
ayarini hassasga ayarlayin. Asiri aydinlik ortamlarda ¢cevredeki
1sik seviyelerinin azaltiimasi gerekli olabilir.

Test etme veya kullanim sirasinda herhangi bir ariza durumun-
da, lutfen maskeyi kullanmayi birakin ve yerel satis temsilcisiyle
iletisime gecin.

BOHLER WELDING MASKE PARCA LIiSTESi & DUZENEK (s.4)

Evolution Vision 65F - 87127
Evolution Vision 65FM (auto) - 87130

Terbundlonveorko 87136
TUm Baslik - 87134

+1,0 Diyoptri - 32444

+1,5 Diyoptri - 32445

On Kapak Lensi - 87132
ADF EvoVis65F - 87137
ADF EvoVis65FM (auto) - 87135
Pil ADF CR2450 - 32517 +2,0 Diyoptri - 32452
Yay takimi - 87138 +2,5 Diyoptri - 32456

SERTIFiIKASYON & KONTROL ETIKETLERI

Bohler Welding kaynak maskeleri ve kaynak filtreleri, asagidaki
onaylanmis kurum tarafindan géz korumasiicin test edilir: ECS GmbH
- European Certification Service Augenschutz und Personliche Schut-
zausristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

DAkkS D-PL-19590-02-00 tarafindan onaylanmis test laboratuvari
Federal Eyaletler

Guvenlik Teknolojileri

Merkezi Otoritesi (ZLS) tarafindan onaylanmistir

ZLS-NB-0156
Bu Kisisel Koruyucu Donanim (PPE) asagidaki AB standartlarina uy-
gundur:
EN166B:2001
c € EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997

Avrupa Uygunlukisareti- Bu, trintin KKD Yénetmeligi (AB) 2016/425'in
gerekliliklerini karsiladigini onaylar.
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