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1. BHUMAHUE

I'IpeAM Ad 3drnovyHeTe p060TO Cc MAWmMHATAa, npo4yeTeTe BHMMATENHO MHCTPYKLUMATA 34 pG6OTQ.

He wm3BbpwBaiTe MOAMDUKALMKM UK ONepALMM MO MOAAPBXKKA, KOMTO HE CA MPEANMCAHM.
Mpou3BOAMTENST HAO MALWMHATA HE HOCKM OTFOBOPHOCT 3d MOBPEAM MPMUYMHEHM MO BMHA HA
oneparopdHaA MAwuHaATa.

AQ CbXPAHSABAT BUHAMM MHCTPYKLMKUTE 3a yNnoTpeba Ha MACTOTO HA M3MON3BAHE HA ypead. Aa ce
NMPUABPXKAT KAKTO KbM MHCTPYKLMMTE 3a ynoTpebd, TaKa M KbM OBLLMTE NMPABMUIIA M MECTHM
pernaMeHTH, AEMCTBALLM B 06NACTTA HA NPEAOTBPATABAHETO HA MHUMAEHTM M ONA3BAHETO HA
OKONHATA cpeAd.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. cu 3anasea npaBoTo AQ NMpoMeHs TOBA
PBKOBOACTBO MO BCSIKO BpeMe 6e3 npeaynpexaeHme.

[MpeBoa M LANOCTHA MM YACTUYHA NPepaboTKa OT KAKBHBTO U AQ € BMA (Hanpumep: doTokonue,
dUNM U MUKPODUIIM) ca CTporo 3abpaHeHn 6e3 U3pUYHO MMCMEHO Ccbriiacke Ha voestalpine Bohler
Welding Arc Technology S.r.l.

TyK U3NOXKEHMUTE MHCTPYKLMM CA OT XM3HEHA BAXKHOCT, M MO TA3M NMpuYMHA TpS6BA AQ ce cneaBaT
CTPUKTHO.

npOM3BOAMTeJ‘IﬂT HenoemMaoTroBOpHOCTB CJ'IY"IGIZ Ha HecnaseHun ot I'IOTpe6l4TeJ'I9| MHCTPYKLUUH.

Bcuykm nuua, 3aHMMABALLM Ce C BbBEXAQHETO B eKCnioaTaums, caMara ekcrnnoarauums,
NOAAPDBXXKATA M MONPABKATA HA ypead, Tpa6Ba

* A NpUTEXABAT CneumManHa KBOJ’]MCI)MKOLI,MFI
°* AQNPOYETAT M3LATIO M AQ CNA3BAT CTPMKTHO HACTOALLMTE MHCTPYKLMM 34 yI'IOTp66C].

Mpu Bb3HMKBAHE HA MNPO6MEMM, HEOMMUCAHM B HACTOAWATA MHCTPYKUMSA, ce o6bpHeTe KbM
oTopusnpanms cepams Ha KammapTtoH Bvenrapus EOOA.

1.1 Cpeaa HaynoTpeba
O6OPYABGHeTO Tpﬂ6BG AQ Ce 1M3non3sa eaAMHCTBEHO Mo nNpepAHA3Ha4yeHue, no HA4YnMHM 1 B Criyyam
OnMnMcaHn Ha CbMpMeHGTG Tabenau/mnme PBKOBOACTBOTO, BCbIIIACHUE CMEXKAYHAPOAHNTE AUDEKTUBU
3a 6e30MaAcHOCT. Aper npUnoXXeHmda ocBeH ONMMCAHUTE OT MPOU3BOAUTESIA Ce€ CHUTAT 3ad HEYMECTHU
M OMNACHAN, MBTE3U CNTYHAN MPOMN3IBOAUTENAT OTPHUYA BCAKAKBA OTTOBOPHOCT.

Tazm mawwmHa Tpﬂ6BC] Ad Ce M3non3ea camo 3a I'IpOCbeCMOHGJ'IHM uenu, B MHAYCTpUAJIHA cpeaaq.
npOM3BOAMTeJ‘IHT He noemMda OTroBOpPHOCT 3a HAHECEeHM WeTHn npu yn0Tpe6o Ha O60pyABGHeTO B
AOMALHKNYCITOBUA.

O6opyaBaHeTo TPA6BA AQ Ce U3MOM3BA NpM TEMNepATypa HA okofiHaTa cpead oT -10°C a0 +40°C
(+14°F = +104°F).

O60pyABAHETO TPAGBA AQ CE€ TPAHCMOPTUPA U CbXPAHABA HAO MecTd c TeMnepaTtypa oT-25°C o0 +55°C
(+13°F = +131°F).

O60opyABAHeTO TPSI6BA AQ CE M3MOM3BA NPM JTMICA HA NPAX, FA3 UK APYTY KOPO3UBHM CYGCTAHLMM.

O60opyABAHETO He BUBA AQ CE€ M3MOM3BA MPU OTHOCUTENHA BIAXHOCT No-BMcoka oT 50% npu 40°C
(104°F).

O60opyABAHETO He 6MBA AQ CE M3MON3BA NPU OTHOCUTESTHA BIIAXHOCT NMo-Bmucoka oT 90% npu 20°C
(68°F).

MawmnHaTa He 6UBA AQ Ce M3MOM3BA HAO HOAMOPCKA BUCOYMHA no-ronsma ot 2000 meTpa.
He m3anonssalite MAWMHATA 30 pA3MpA3ABAHE HA TPBLOU.

He usnonseaiiTe 060pyABAHETO 3a 3ApeXAdHe HA 6aTepun 1 / UM AKyMYndaTopH.

He usnonseamte 060pyABCIHeTO 3dNPEXOAHO CTAPTMPAHE HA ABUTrATeNA.
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1.2 ENneKTpOMArHMUTHU NosieTa U CMyL,eHUs

Tok MMHaBALL, npes kabenute n NMPOBOAHMLUMUTE HO MAWMHATA O6p03yBG €IeKTpOMArHMTHO nose s
3dBApPbYHUTE Kabenuuncamata MalmHa.

» ENneKkTpOMarHUTHMUTE NoneTa MoraTt Ad ce oTPA3sT HA 3APABETO HA XOPATd, KOMTO €A M3NIOXEHM HA TAX
NMPOABIIKUTEITHO BpEME.

» ENekTpoOMArHuTHMTE MoneTaMoraTt Ad NonpeyaT Ha anapaTh KaTo M3KYCTBEH BOAQY HA CbPLETO MITM CITYXOB
anapar.

1.2.1 Knacndpumkaumsa no ctaHaapt kato EMC: EN 60974-10/A1:2015.

Knac O6opyaBaHe knac B oTroBaps HA M3MCKBAHMATA 3d €neKTPOMArHMTHA CbBMECTMMOCT B
% MHAYCTPMANIHA U HEe MHAYCTPMANHA CPeAd, BKITOYUTENHO TPAACKA M M3BBbHIPAACKA, KbAETO
eneKTPMYECTBOTO € OCMTYPEHO OT O6LLEeCTBEHA MPEXKA HUCKO HaMpeXXeHue.

O60opyaBaAHe KNac A He e MpeaHa3Ha4yeHo 3d ynotpebd B He MHAYCTPUANHA Cpead, KbAETO
€NeKTPMYECTBOTO € OCUIypeHO OT O6LecTBeHd MpeXa HMCKO HanpekeHue. BbamMoxkHM ca
TPYAHOCTH MPU OCUTYPSABAHETO HA €MTEKTPOMATrHUTHA CbBMECTUMOCT OT K/1aC A B MOAOGHM cpeaM,
NOPAAM HANMYUETO HA U3TOUYHMULM HA CMYLLLEHMS.

4
>3
[e]

BuxTte rnasata 3a nosevye uHdpopmauma: MAEHTUOUKAUMOHHA TABENA wunu TEXHUMYECKM
XAPAKTEPUCTUKMN.

1.2.2 UHcTanupaHe, ynotpeba m chpepa Ha NpHIIOKEeHHe

ToBa ob6opyaBaHe e npousBeaeHo B cbriacue ¢ EN 60974-10/A1:2015 u ce onpeaens kato ,KJTAC A”
obopyaBaHe. Tasu MALMHA TPAGBA AQ CE M3MNOM3BA CAMO 3a NPOGECHUOHANTHMU LLeNH, B MUHAYCTPUATHA cpead.
[Mpou3BOAMUTENST HE MOEMA OTFOBOPHOCT 3d HOHECEHM LWeTH NpH ynoTpeba Ha 060pyABAHETO B AOMALLUHMU
ycrnoswus.

MoTpebutenat Tps6BA AQ € eKCNepPT B AEMHOCTTA M KATO TAKBHB € OTFOBOPEH 3d MHCTANTMPAHETO U
ynotpe6aTa Ha 060pPYABAHETO CbIIIACHO NPOM3BOACTBEHMUTE MHCTPYKLMU. AKO 6bAAT 3a6€NA3AHU
HAKAKBM €NeKTPOMArHUTHU CMYLLEeHMUs, NoTpebuTenat TpsabBa Ad pelwun npobnema, ako e
HEO6XO0AMMO C TEXHUYECKO CbAEMCTBUE OT MPOMU3BOAMTENUTE / CEPBU3A.

Mpu BCHUYKM Cly4an eNeKTPOMArHMTHOTO CMYLLEHME TPAGBA AQ 6bAE NPEMAXHATO Bb3MOXHO HAM-
6bp30.

Mpeau AduHCTaANMpaTe 060pyABAHETO, TPAGBA AQ MPELEeHMTE MOTEHLMANTHMUTE €MTEKTPOMATrHMUTHM
npo6reMmn KOMTO MOraT Ad Bb3HMKHAT B 6/IM30CT HAQ pA6OTHOTO MSICTO, KATO CE B3EME NMPEABUA U
NMYHOTO 3APABHO CbCTOSIHME HA XOPATA HAMMPALLM Ce B 61TM30CT, HANPHMMEP XOPA C CbPAEYHM UK
crnyxoBu npobnemMu.

@ O

1.3 UsxBbpnsiHe
He n3xBbpnaiite enekTpmyeckoTo, 3deAHO C OBMKHOBEHUAT 6OKITYK.

B cvoTtBeTCcTBUME C eBponencka aAupekTuBa 2012/19/EC OTHOCHO OTNAABLMTE OT €NeKTPUYECKO U
eneKTPOHHO 060pPYABAHE U C MPUIOXKEHUETO ~ ChIMACHO HALLMOHANHMTE 3AKOHU, ENeKTPUYECKOTO
060pyABAHE, KOETO € AOCTUTHASO KPAS HA XKM3HEHMS CU LMK B, TPAOBA AQ Ce CbOUPA OTAENHO M AQ
cenpeAdBAHA LLEHTbP 3d CbbUpaHe nobesspexaaHe. Co6CTBEHUKBT HO 06OpPYABAHETO TPAGBA AQ
OTKpUE OTOPU3MPAHUTE LLEHTPOBE 3a CbOMPAHE HA OTMAABLM, KATO Ce€ AOMUTA A0 MEeCTHATad
aaMuHMcTpaumsa. Cnassarkm Tasm EBponeiicka AmpekTuea Bue e ponpurHeceTe 3a onasBaHETO
HA OKOSTHATA CPeAd M YOBELLIKOTO 3apaBe!

14

» 3anoBeYye MHGOPMALMA HANpABETE CNPABKA B CAMTA.
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2. MHCTATTMPAHE

2.1 UHcTtanupaHe

@ Curnanen kab6en CANBUS
@ KoHekTop

L J

» CBbpkeTe curHanHusa CAN-BUS kaben 3a KOHTpOn Ha BbHLWHM ycTpoicTBa (kaTto RC, Rl...) KbM CbOTBETHUS
KOHeKTOop.
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OlMNMMCAHUE HA MALUMHATA

3. ONMMCAHUE HAMALLMNHATA
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31 RC18

@ Pbuka 3a rnaBHU HACTPOMKM

@ 3asapbueH ToK (TIG - MMA)

Mo3BonsBa HACTPOMKATA HA

3ABAPBYHUSAT TOK.
MUHUMYM Makcumym
3A Imax

10
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4. MOAAPBXKKA

@
&
A\

PyTMHHATA TEXHMYECKA eKCNNoaTALMs HO MALWMHATA Ce OCbLLECTBABA CMOPEA MPOM3BOACTBEHUTE
UHCTPYKUMK. Korato MawwuHata paboTu, Ta TpsbeBa aa 6bae 3aTtBopeHd. He usmeHsaiite
MOAMd)VIKCILI,MFITCI HA MALIMHATA NO HUKAKBB HA4YMH. He no3BonasanTe BEHTUNATOPA HA MAWKMHATA
AQ 3aCMyKA MeTaseH nNpax.

BCUYKM TEXHUYECKO EKCNTOATALMOHHM AEMCTBUA TPA6BA AQ 6bAAT U3BBPLUEHM OT KBANUDULMPAH
nepcoHan. MonpaBsaHETO MMM 3AMEHSAHETO HA KAKBMTO M AQ € YaCTM HA CMCTEMATd OT He
OTOPU3UPAHM NTMLLA MPABU HEBANTMAHA rAPAHLMATA M. [ONpABAHETO UM 3AMEHSHETO HA KOSITO M AQ
e4yaTt ot cucTemMarTa Tpﬂ6BO Ad Ce 1M3BbpLLIBA €AMHCTBEHO OT KBOﬂMd)MLI,MpOH nepcoHan.

I'IpeAM KAKBATO U AQ € MHTepBeHUMd B MAWMHATA, U3KOYeTe 3axXpaHBalmTe kadenu u
LUEeHTPANTHOTO eNnekKTpnuyecKko saxpaHeaHe.

4.1 NMNepUoAMYHA NOAAPDBXKKA HAO TOKOM3TOYHMKA

@

MoyncTBAMTE MALIMHATA OTBBTPE C MOMOLLTA HA CrbCTEH Bb3AYX. [IpoBepsaBaiiTe CbCTOSHUETO HA
KabenuTe M kabenHuTe Bpb3KM.

4.2 OTBETCTBEHHOCTb

i)

3abenexka: [apaHUMATA HO MALLUMHATA € HEBANTMAHA, AKO HE Ce CNA3BAT YC/IOBMATA 3A MOAAPBXKKA.
MpPOM3BOAUTENAT CE OTKA3BA OT OTFTOBOPHOCT, AKO MOTPEBUTENAT HE CeABA TE3U MHCTPYKUMM. [pu
MOSABA HA HAKAKBO CbMHEHME 1 / Ui NpobrneM He ce KonebamTe Aa ce CBbpXKeTe C HaM-65M3KMA
cepBU3 Ha NpousBoamTens / AMcTpmbyTopa.

11
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5. UISAUPBAHE U OTCTPAHABAHE HA HEAOCTATbLUM U AEDEKTU

MHcTanaumaTta He ce BKIOYBA

MpuunHa

» HaMa MpexoBo 3axpaHBaHe.

» NoBpeaeH Wwencen unukaben.

» M3ropsin npeanasuTtern.

» nOBpeAeH BKJTHOUBALL, / M3KITKOYBALL, KJTHOM.

» [pellka B enekTpoHuKaTa.

PeweHune

» [poBepeTe M NonpaeeTe eNekKTPMYHATA CUCTEMA, AKO €
Heo6xo0AMMO.

» [[poBepKaTa 1 NoNpaBkATA AQ CE U3MbJIHM CAMO OT
KBANMMOUUMPAH NepCoHAn.

» 3aMeHeTe rpeWwHUNAT KOMMNOHEHT.

» CB'bp)KeTe ce CHAM-6nmU3KMUAT cepBM3eH LEHTDBP, 30 AAd BA
onpasu MawmHarta.

» 3aMeHeTe rpelwHUAT KOMMOHEHT.

» 3aMeHeTe rpeWwHUNAT KOMMNOHEHT.

» CB'bp)KeTe ce CHAM-B6nU3KUAT cepBM3eEH LEHTDBP, 30 AA BA
onpasu MawmHarta.

» CBBbp>KETe Ce C HaM-6NMU3KUAT CEPBU3EH LLEHTBP, 3a AQ BM
onpasu MALIMHATA.

Jlunca Ha u3xoaAdLWA MOLHOCT (MAWIMHATA He 3aBApsBa)

MpuumHa

» [loBpeAeH Cnycbk Ha ropenkaTa.

» MHCTanauuaTa e nperpand (TepMuyHa
anapma - YepBeHd CBETOAMOAHA NEHTA).

» HenpaBunHa 3eMHA Bpb3Ka.

» [pewka B enekTpoHukaTta. (MHcTanaumaTa e
B PEXXMM HA TOTOBHOCT - 65710 CBETOAMOAHA
neHTa)

[pewHa naxoafLLA MOLWHOCT

MpuumHa

» [pelweH n3bop Ha 3aBaApsBAHE NPOLEC UMK
rpelweH nsbopeH 6yToH.

» MapameTpuTe Unu GyHKLMUTE HA
MALWKMHATA CA HACTPOEHU HEMPABUITHO.

» [loBpeAeH NoTeHUMOMETBHP / KOAMPALL,
KJ1t04Y 30 HACTPOMKA HA TOKA HA
3ABAPBYHMAT.

» 3GXPOHBGLLI,QTG MOLHOCT € U3BBbH rpAHnLMA.

» FpeuJKa B eN1eKTPOHMKATA.

PeweHue

» 3aMeHeTe rpPeWwHUNAT KOMIMOHEHT.

» CB'bp)KeTe ce CHAM-6nU3KUaT cepBU3eH LEHTDBP, 30 AA BU
onpasu MawunHara.

» MI34akamTe MAlWMHATA AQ ce OXJTaaM 6e3 AQ 5 U3KITIoYBATE.

» 3a3eMeTe MaLMHATA MPABUITHO.

» NMpoyeTteTe TOUKa ,MHCTAnNMpaHe”.

» CB'bp)KeTe ce CHAM-B6nU3KUAT cepBM3EH LEHTDBP, 30 AA BA
onpasu MawunHarTa.

PeweHune

» MN3b6epeTe 3aBApSBAHETO BAPHO.

» BbpHeTe MalWMHATA M NAapaMeTpUTe HA 3ABAPSBAHE KbM
$abpPUYHOTO UM CBCTOSIHME.

» 3aMeHeTe rPeWwHUNAT KOMMOHEHT.

» CBbpyKeTE Ce C HaM-B6U3KUAT CEPBU3EH LLEHTHP, 3A AQ BU
onpasM MALMHATA.

» CB'bp)KeTe cucTeMaTa npaBmIIHO.

» NpoyeTteTte Touka,CBbp3BAHE".

» CB'bp)KeTe ce CHAM-6nu3KmuaT cepBU3EH LEHTDBP, 30 AA BU
onpasu MawmHara.

12
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6. TEXHUYECKM XAPAKTEPUCTUKHA

EnekTpuyeckim xapakTepmucTUkm

RC18

Hanpexerue U1

MakcMManHA KOHCYMMPAHA MOLHOCT
MakcrmaneH Bxoasw, Tok 11

Ddusmyeckm XAPAKTEPUCTUKHN

RC18

Pasmepu (AxLLIXB)

Terno

AbJTIXKMHA HA 3AXPAHBALLMA Ka6en

CTraHaQpTH

13

15
0.2
{25

160x40x50
0.7
6
ENIEC 60974-1/A1:2019

EN 60974-10/A1:2015

UM.

Vdc
kVA

UM.

Kg
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TEXHUNYECKM XAPAKTEPUCTUKH

7. MAEHTUOUKALIMOHHA TABETTA

Ve

N
VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

RC18 N°
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8. CXEMA

RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

%R 23K

|
+ SHIELD A1

WHITE
RED

BLACK

RED
+ SHIELD
WHITE

BLACK

J1
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9. CMMCBbKHA PESEPBHHTEHYACTU
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RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

KOA OMUCAHMUE
08.22.005 Ka6eneH wyuep
08.22.006 3aknoYBalya ramka
10.01.363 KoHekTop wekep 8-NMHOB - MbXXKM
11.23.017 MoTeHuMomeTbp
20.07.12801 ASICHA pbKOXBATKA
20.07.12901 JlaBa pbkoxBaTka
49.07.805 KoHTponeH ka6enRC18 - 6m
49.07.80501 KoHTponeH kabenRC18 - 10m
49.07.80502 KoHTponeH kabenRC18 - 15m
74.90.020 KomnnekT pbkoxBaTka

16
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CESTINA

PROHLASENi O SHODE EU

Stavitel
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

prohlasuje na svou vyhradniodpovédnost, Ze ndsledujici produkt:

RC18 71.02.350
71.02.35001
71.02.35002
odpovidd predpistim smérnic EU:

2011/65/EU  RoHS DIRECTIVE
aze byly pouzity ndsledujici harmonizované normy:

ENIEC63000:2018

Dokumentace potvrzujici soulad se smérnicemibude uloZena k dispozici proinspekce u vyse uvedeného vyrobce.

Jakdkoliv zména nebo zdsah nepovoleny firmou voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. rusi platnost tohoto
prohldseni.

OnaradiTombolo, 13/01/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L »p

1
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. UPOZORNENI

Neprovddéjte Upravy nebo prdce udrzby, které nejsou popsdny v této pfiru¢ce. Vyrobce nenese
odpovédnost za skody na zdravi osob nebo na majetku, zpisobenych nedbalosti pfi éteni prirucky
nebo pfiuvddénido praxe pokynl v niuvedenych.

@ Pred zahdjenim jakékoliv operace si musite pozorné procist a pochopit tuto prirucku.

Navod k obsluze pfechovavejte vzdy na misté, kde se s pfistrojem pracuje. Kromé tohoto navodu k
obsluze je nezbytné dodrzovat prislusné vseobecné platné i mistni pfedpisy tykajici se pfedchazeni
urazum a ochrany zivotniho prostfedi.

Firma voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. si vyhrazuje prdvo ji kdykoliv upravovat bez
predchoziho upozornéni.

Prava prekladu, reprodukce a Upravy, at uz ¢dsti nebo celku a za pouziti jakéhokoliv prostfedku
(véetné kopii, filmG a mikrofilmu) jsou vyhrazena a zakdzdna bez pisemného povoleni firmy
voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l.

Obsah této prirucky je nezbytny a bezpodminecné nutny pro uplatnéni zaruky.

Pokud by pracovnik nedodrzel uvedené pokyny, vyrobce odmitd nést jakoukoliv zodpovédnost.

Vsechny osoby, které instaluji, obsluhuji, osetfuji a udrzuji pfistroj, musi

%

* mii odpovidajici kvalifikaci,
* vplnémrozsahu precisi a peclivé dodrzovat tento navod k obsluze.

V pfipadé jakychkoliv pochybnosti a problému s pouZivanim tohoto zafizeni se vZdy obratte na
kvalifikované pracovniky, ktefi Vdm rddi pomohou.

1.1 Misto uzZiti

Zafizeni je nutné pouZzivat vyluéné pro ¢innosti, ke kterym je zafizeni ur¢eno, a to zpasoby a v mezich
uvedenych na typovém Sstitku resp. v tomto ndvodu, v souladu se statnimi i mezindrodnimi
bezpecnostnimi predpisy. UZiti jiné nez vyslovné stanovené vyrobcem bude povazovdno za zcela
nespravné, nebezpecné avyrobce vtakovém pripadé odmitd prevzit jakoukoli zaruku.

Toto zafizeni musi byt pouzivdno pouze k profesiondlnim Gceldm v primyslovém prostfedi. Vyrobce
nezodpovidd za pfipadné skody zpUsobené timto zafizeni na okolnim prostredi.

O @

=N Zafizenilze pouZivatv prostfedis teplotami pohybujicise od -10°C do +40°C.
@@ Prepravniaskladovaciteplota pro zafizenije -25°C az +55°C.
Zafizenilze pouzivat pouze v prostordch zbavenych prachu, kyselin, plynl a jinych koroznich latek.
Zarizenije mozné pouzivatv prostredis relativni vihkosti nepfevysujici 50% pri40°C.
Zarizenije mozné pouzivat v prostfedis relativni vihkosti neprevysujici 90% pri 20°C.

Zarizenilze provozovat v maximdlni nadmorské vysce 2,000 m.

NepouZivejte toto zafizeni pro odmrazenitrubek.

Je zakdzdno pouzivat toto zafizeni k nabijeni baterii nebo akumuldtord.

%,

Toto zafizeninelze pouzZivat k pomocnému startovdni motorQ.

1.2 Elektromagnetickd pole aruseni

Proud prochdzejicikabely vnitfnihoivnéjsiho systému vytvdfiv blizkosti svafovacich zdrojdidaného
vlastniho systému elektromagnetické pole.

>

 Tato elektromagnetickd pole mohou pUsobit na zdravi osob, které jsou vystaveny jejich dlouhodobému
ucinku (pfesné ucinky nejsou dosud zndmy).

« Elektromagnetickd pole mohou pUsobit rusivé na nékterd zafizenijako jsou srdecni stimuldtory, pfistroje pro
nedoslychavé.
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1.2.1 Klasifikace EMC v souladu s: EN 60974-10/A1:2015.

Zafizeni tfidy B vyhovuje pozadavkim EMC (elektromagnetickd kompatibilita) v pramyslovém i
obytném prostiedivcetné obytnych lokalit, kde elektrickd energie je doddvdna z vefejné sité nizkého
napéti.

Zarizeni tfidy A neniurceno k uziti v obytnych lokalitdch, kde elektrickou energii tvori vefejnd sit nn.
V téchto lokalitdch mohou vznikat potize pfi zajistovdni elektromagnetické slucitelnosti zafizeni
tfidy A v dusledku rusenivyzafovaného nebo sifeného po vedeni. V téchto lokalitdch mohou vznikat
potiZe pfizajistovdnielektromagnetické slucitelnostizafizeni tiidy Av dUsledku rusenivyzafovaného
nebo §ifeného po vedeni.

Dalsfinformace najdete v kapitole: OVLADACI STITEK nebo TECHNICKE UDAJE.

1.2.2 Instalace, pouziti a hodnoceni pracovniho mista
Toto zafizeni se vyrdbi v souladu s ustanovenimi normy EN 60974-10/A1:2015 a md uréeni “TRIDY A”. Toto
zafizeni musi byt pouZivdno pouze k profesiondInim ucellim v pramyslovém prostfedi. Vyrobce nezodpovidd
za pfipadné skody zpUsobené timto zafizeni na okolnim prostredi.

@P O

UzZivatel musi byt kvalifikovanou osobou v oboru a jako takovy je zodpovédny za instalaci a pouZiti
zafizeni podle pokynl vyrobce. Jakmile je zjisténo elektromagnetické ruseni, uZivatel md za
povinnost tuto situaci vyresit za pomocitechnické asistence vyrobce.

V kazdém pripadé musi byt elektromagnetické ruseni snizeno na hranici, pfi které nepredstavuje
zdroj problému.

Pfed instalaci tohoto zafizeni musi uzivatel zhodnotit eventudini problémy elektromagnetického
charakteru, ke kterym by mohlo dojit v okoli zafizeni, a zejména nebezpecni pro zdravi okolnich
osob, napriklad pro: nositele pace-makeru a naslouchdatek.

1.3 Likvidace odpadu

G

Nelikvidujte elektrické pristroje spolecné s béznym odpadem!

Podle evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich a jeji
implementace ve shodé s ndrodnimizdkony, elektrickd zafizeni, kterd dosdhla konce Zivotnosti, musi
byt shromazZdovdna oddélené a odevzddna k recyklaci a likvidaci ve sbérném stredisku. Vlastnik
zafizenise bude musetinformovatu mistnich orgdnt ohlednéidentifikace autorizovanych sbérnych
stredisek. Tim, Ze budete dodrZovat smérnice pro zpracovdni tohoto druhu opadu pfispéjete k
ochrané nejen Zivotniho prostredi, ale také svého zdravi!

» Ohledné podrobnéjsich informacisi prohlédnéte internetovou stranku.
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2. INSTALACE

2.1 Uvedenido provozu

(D CANBUS signdlovy kabel
@ Konektor

L J

» Pripojte CAN-BUS signdlovy kabel fizeniz externich jednotek (napf. RC,RI...) do pfipojovaciho konektoru.

29
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31 RC18

@A

10

Svafovacj ‘?rr\tl)eﬂ(d (TIG-MMA)

@ Hlavni nastavovaci

Umoznuje prednastaveni
svarovaciho proudu.

Minimum Maximum ‘

3A Imax ‘
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4. UDRZBA

Zarizenimusibytpodrobenobé&zné idrzbé podle pokyndvyrobce. Veskerd vstupnia provozni dvirka
9 a kryty musi byt dobfe uzavrieny a dobfe upevnény, jakmile je stroj v provozu. Na zafizenich je

zakdzdno provddét jakékoliv druhy Uprav. Zamezte hromadéni kovového prachu v blizkosti Zeber

vétrdninebo nanich.

Pfipadnd Udrzba musi byt provadéna kvalifikovanym persondlem. Zdruka ztrdci platnost v pripadé
@ opravy a vymeény Cdsti zafizeni (systému) neoprdvnénymi osobami. Pouze technik s prislusnou

kvalifikaci smiprovadét opravy avymeény dild.

Pfed jakymkoliv zdsahem na zafizeni odpojte zafizeni od privodu elektrické energie!

4.1 Pravidelné kontroly generdtoru

Provedte cisténi vnitfnich ¢dsti pomoci stlaceného vzduchu o nizkém tlaku a mékkych stétca.
Zkontrolujte elektrickd zapojenia vsechny spojovaci kabely.

4.2 Vastutus

Pokud nebude provddéna pravidelnd tdrzba zafizeni, budou zruseny vsechny zaruky avyrobce je v
_@ kazdém pripadé zbaven jakékolivodpovédnosti. Vyrobce odmitd jakoukolivodpovédnost v pripadé,
Ze obsluha nedodrzi uvedené pokyny. Pfi jakékoliv pochybnosti a/nebo problému se obratte na
nejblizsi servisnistredisko.

=

11
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5. DIAGNOSTIKA A RESENI

Nedochdzi k zapnuti zafizeni
Pricina

» Zasuvka neninapdjena sitovym napétim.

» Vadnd zdstrcka, popf. napdjeci kabel.

» Pferusend sitovd pojistka.

» Vadny hlavnivypinac.

» Porucha elektroniky.

Bez vystupniho vykonu (pfistroj nesvari)
Pficina

» Vadné tlacitko hordku.

» PFehfdté zarizeni (tepelny alarm - cervend
listas LED).

» Nesprdvné zemnici pfipojeni.

» Porucha elektroniky. (Zafizeni se nachdziv
pohotovostnim rezimu - bild lista s LED)

Nesprdavné napdjeni
Pficina

» Nesprdvnd volba metody svafovdni, popf.
vadny volic.

» Nesprdvné nastavené parametry systému,
popf. funkce.

» Vadny potenciometr /enkodér pro nastaveni
svarovaciho proudu.

» Sitové napéti mimo dovoleny rozsah.

» Porucha elektroniky.

Reseni

» Zkontrolujte a dle potfeby opravte elektroinstalaci.

» Smi provddét pouze kvalifikovany elektrikdr.

» Provedte vymeénu vadného dilu.

» Kontaktujte nejblizsi servisnistfedisko, které provede
opravu.

» Provedte vyménu vadného dilu.

» Provedte vymeénu vadného dilu.

» Kontaktujte nejblizsi servisni stfedisko, které provede
opravu.

» Kontaktujte nejblizsi servisni stfedisko, které provede
opravu.

Reseni

» Provedte vyménu vadného dilu.

» Kontaktujte nejblizsi servisni stredisko, které provede
opravu.

» DFive neZ pfistroj vypnete pockejte az zchladne.

» Provedte Fddné uzemneéni pristroje.

» Pfectéte si kapitolu “Uvedenido provozu”

» Kontaktujte nejblizsi servisni stfedisko, které provede
opravu.

Reseni

» Zvolte sprdvnou metodu svarovaci.

» Resetujte (vynulujte) parametry systému a svarovdani.

» Provedte vyménu vadného dilu.

» Kontaktujte nejblizsi servisni stfedisko, které provede
opravu.

» Provedte Fddné zapojeni pfistroje.

» Ctéte kapitolu ,, Pfipojeni ™

» Kontaktujte nejblizsi servisni stfedisko, které provede
opravu.

12
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6. TECHNICKE UDAJE

Elektrické vliastnosti

RC18
Napdjecinapéti U1
Maximdini pfikon
PFikon vrezimu 1

FyzikdInivlastnosti

RC18

Rozméry (dxsxv)
Hmotnost
Délkasitovy kabel

Vyrobninormy

13

U.M.
15 Vdc
0.2 kVA
1.5 A
U.M.
160x40x50 mm
0.7 Kg
6 m

ENIEC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015
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7. OVLADACI STITEK

Ve

N
VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

RC18 N°
ea CEJIL &

.
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8. SCHEMA

RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)
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RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

KéD POPIS
08.22.005 Kabelovd priichodka
08.22.006 Zajistovaci matice
10.01.363 8kolikovy konektor - samec
11.23.017 Potenciometr

20.07.12801 Pravarukojet
20.07.12901 Levd rukojet
49.07.805 Kabel propojavaciRC18 - 6m
49.07.80501 Kabel propojavaciRC18 - 10m
49.07.80502 Kabel propojavaciRC18 - 15m
74.90.020 Sada knoflikd

16
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DANSK

EU-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Byggeren

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

erklaererunder eget ansvar, at det felgende produkt:

RC18 71.02.350
71.02.35001
71.02.35002
erioverensstemmelse med felgende EU-direktiver:

2011/65/EU  RoHSDIRECTIVE
og atfglgende harmoniserede standarder er anvendt:

ENIEC63000:2018

Dokumentationen, der bekreefter overholdelse af direktiverne, holdes tilgeengelig tilinspektion hos den fgrnaevnte producent.

Ethvertindgreb eller enhver eendring, der ikke er autoriseret af voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l., vilmedfere,
atdenne erkleering ikke laengere er gyldig.

OnaradiTombolo, 13/01/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L »p

1
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. ADVARSEL

Der md ikke udfgres aendringer pd maskinen eller vedligeholdelse, der ikke er beskrevet i
vejledningen. Fabrikanten pdtager sig intet ansvar for legemsbeskadigelser eller beskadigelse af
ting, opstdet pd grund af manglende lzesning eller udfgrelse afindholdetidenne vejledning.

@ Inden der udferes nogen form forindgreb, skal man have laest og forstdet denne vejledning.

Opbevaraltid brugsanvisningerne pd apparatets brugssted. Overholdikke blot brugsanvisningerne,
men ogsd de generelle forskrifter og de gaeldende lokale regler for forebyggelse af ulykker og
miljghensyn. DA

voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. forbeholder sig ret til at foretage aendringer nar
som helstuden forudgdende varsel.

Rettighederne til oversaettelse, genoptrykning og redigering, enten hel eller delvis, med ethvert
middel (inklusive fotokopier, film og mikrofilm) tilhgrer voestalpine Bohler Welding Arc Technology
S.r.l.og erforbudt uden skriftlig tilladelse fra dette firma.

Disse anvisninger er af vital vigtighed og derfor nedvendige for garantiens opretholdelse.

Fabrikanten fraleegger sig ethvert ansvar, hvis operateren ikke overholder disse forskrifter.

Alle personer med ansvar for ibrugtagning, for brug, for vedligeholdelse og for reparation af
apparatetskal
* besidde denrelevante kvalifikation
« laese hele denne brugsvejledning og ngje falge anvisningerne.

Tag kontakt til en fagmandi tilfaelde af tvivl eller problemer omkring anlaeggets brug, ogsda selvom
problemetikke omtales heri.

1.1 Brugsomgivelser
Ethvert anleeg ma udelukkende benyttes til dets forudsete brug, pd de mdder og omrdder, der er
@ anfert pd dataskiltet og/eller i denne vejledning, og i henhold til de nationale og internationale
sikkerhedsforskrifter. Anden brug end den, fabrikanten udtrykkeligt har angivet, skal betragtes som
uhensigtsmaessig og farlig og vil fritage fabrikanten for enhver form for ansvar for skade.

Dette apparat mdudelukkende anvendestil professionelle formaliindustrielle omgivelser. Fabrikanten
fraleegger sig ethvert ansvar for skader fordrsaget af anlaeggets brug i private omgivelser.

Anleegget skal anvendesiomgivelser med entemperatur pd mellem-10°C og +40°C (mellem +14°F og
Ay +104°F).

Anleegget skaltransporteres og opbevaresiomgivelser med entemperatur pd mellem -25°C og +55°C

(mellem -13°F og 131°F).

Anlaegget skal benyttesiomgivelser uden stav, syre, gas eller andre aetsende stoffer.
Anlaegget skal benyttesiomgivelser med en relativ luftfugtighed pd hajst 50 % a 40°C (104°F).
Anleegget skal benyttesiomgivelser med enrelativ luftfugtighed pd hajst 90 % ved 20°C (68°F).
Anlaegget mdikke benyttesien hgjde over havet pd over 2000m (6500 fod).

Anvend ikke apparatet til optening af rer.
Benytaldrig dette apparatur til opladning af batterier og/eller akkumulatorer.
Benyt aldrig dette apparatur til start af motorer.

1.2 Elektromagnetiske felter og forstyrrelser

Passagen afstremigennem anlaeggetsindvendige og udvendige kabler skaber et elektromagnetisk
feltiumiddelbar naerhed af svejsekablerne og af selve anlaegget.

« Elektromagnetiske felter kan fordrsage (p&d nuveerende tidspunkt ukendte) helbredseffekter ved
laengerevarende pavirkning.

 De elektromagnetiske felter kan pdvirke andet apparatur sé som pacemakere eller hareapparater.
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1.2.1 Klassificering EMCioverensstemmelse med: EN 60974-10/A1:2015.

A

Udstyr i klasse B overholder kravene vedrgrende elektromagnetisk kompatibilitet i industrielle
miljger og private boliger, herunder boligomrader, hvor elektriciteten leveres via det offentlige
lavspaendingsforsyningsnet.

Udstyriklasse Aerikke beregnettil brugiboligomrader, hvor elektriciteten leveres via det offentlige
lavspaendingsforsyningsnet. Der kan veere visse vanskeligheder med at sikre elektromagnetisk
kompatibilitet for klasse A-udstyr i sédanne omrader pd grund af ledningsbdrne forstyrrelser og
stralingsforstyrrelser.

For mere information, se kapitlet: DATASKILT eller TEKNISKE SPECIFIKATIONER.

1.2.2 Installering, brug og vurdering af omrddet

Dette apparaterbyggetioverensstemmelse med kraveneidenharmoniserede standard EN 60974-10/A1:2015
og er identificeret som et “KLASSE A”-apparat. Dette apparat mda udelukkende anvendes til professionelle
formaliindustrielle omgivelser. Fabrikanten fralsegger sig ethvert ansvar for skader forarsaget af anleeggets
brugiprivate omgivelser.

@ O

Brugeren skalhave ekspertiseindenforarbejdsomradet,oghan/huneridenne henseende ansvarlig
for installering og brug af apparatet i overensstemmelse med fabrikantens anvisninger. Hvis der
opstar elektromagnetiske forstyrrelser, er det brugerens opgave at lase problemet med hjaelp fra
fabrikantens tekniske servicetjeneste.

Elektromagnetiske forstyrrelser skal under alle omsteendigheder reduceres i en sddan grad, at de
ikke leengere har nogen indflydelse.

Inden dette apparatinstalleres, skal brugeren vurdere de eventuelle elektromagnetiske problemer,
der kan opstd i det omkringliggende omrdde, specielt hvad angdr de tilstedeveerende personers
sundhedstilstand, fx: brugere af pacemakere og hereapparater.

1.3 Bortskaffelse

G

Apparatet mdikke bortskaffes med normalt affald.

| overensstemmelse med det europaeiske direktiv 2012/19/EU om affald af elektrisk og elektronisk
udstyrogdetsimplementeringioverensstemmelse med nationallovgivning skal elektrisk udstyr, der
er udtjent, indsamles separat og sendes til nyttiggerelse og bortskaffelse. Ejeren afudstyret skal
identificere de autoriserede indsamlingscentre ved at forhare sig hos kommunen. Anvendelsen af
det europeaeiske direktiv vil forbedre miljget og menneskers sundhed.

» Se hjemmesiden for yderligere oplysninger.
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2. INSTALLERING

2.1 ldriftseettelse

(D CANBUS signalkablet
@ Konnektor

L J

» Forbind CAN-BUS signalkablet, som styrer eksterntudstyr (fx RC, RI...) til forbindelsesleddet.
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3. PRASENTATION AF ANLAGGET

31 RC18

Svejsest TIG-MMA
@ Reguleringgﬁjésﬁét[:zgm( )
@ Giver mulighed for atregulere

svejsestremmen.
Minimum Maksimum ‘
3A Imax ‘
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4. VEDLIGEHOLDELSE

> O

Anleegget skalundergd en rutinemaessig vedligeholdelseihenhold til fabrikantens anvisninger. Alle
adgangslager, dbninger og daeksler skal vaere lukket og korrekt fastgjort, ndrapparatet erifunktion.
Der md aldrig udferes nogen form for aendringer p& anlaegget. Undgd ophobning af metalstav i
naerheden af eller direkte pd udluftningsvingerne.

Al vedligeholdelse skal udelukkende udferes af kvalificeret personale. Reparation eller udskiftning
af anleegselementer udfert af uautoriseret personale medferer gjeblikkeligt bortfald af
produktgarantien. Eventuel reparation eller udskiftning af anlaegselementer md& udelukkende
udferes af teknisk kvalificeret personale.

Afbryd stremforsyningen til anleeggetinden enhver form forindgreb!

4.1 Regelmaessig kontrol af stremkilden

o

Renger streamkilden indvendigt ved hjeelp af trykluft med lavt tryk og blede barster. Kontrollér de
elektriske tilslutninger og alle forbindelseskabler.

4.2 Vastuu

®

Ved manglende udferelse af ovennaevnte vedligeholdelse vil alle garantier bortfalde, og fabrikanten
vili alle tilfeelde veere fritaget for alle former for ansvar. Fabrikanten fralaegger sig ethvert ansvar,
hvis operataren ikke overholder disse forskrifter. Ret henvendelse til det naermeste servicecenter ved
enhver tvivl og/eller ethvert problem.

11
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5. FEJLFINDING OG LASNINGER
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Anlaeg ikke taendt
Arsag

» Manglende ledningsnetsspaendingi
forsyningsstikket.

» Defekt forsyningsstik eller -ledning.

» Braendtlinjesikring.

» Defekt teendingskontakt.

» Defekt elektronik.

Lesning

» Udferen kontrol og foretag en reparation af det elektriske
anlaeg.

» Benytkun specialiseret personale.

» Udskift den defekte komponent.

» Kontakt naermeste servicecenter oglad anleegget reparere.

» Udskift den defekte komponent.

» Udskift den defekte komponent.

» Kontakt naermeste servicecenter oglad anlaegget reparere.

» Kontakt naermeste servicecenter oglad anlaegget reparere.

Manglende udgangseffekt (anlaegget svejser ikke)

Arsag

» Fejlbehaeftet breenderknap.

» Anlseg overophedet (termisk alarm - led-
bjeelke rad).

» Ukorrekt tilslutning af jordforbindelsen.

» Defekt elektronik. (Anleegistandby - led-
bjeelke hvid)

Ukorrekt effektlevering
Arsag

» Fejlagtig markering af svejseprocessen eller
defekt omskifter.

» Fejlagtigindstilling af systemets parametre
eller funktioner.

» Defekt potentiometer/encoder til regulering
af svejsespaending.

» Ledningsnetsspaending overinterval.

» Defekt elektronik.

Lasning

» Udskift den defekte komponent.

» Kontakt neermeste servicecenter oglad anleeggetreparere.

» Afvent at anlaegget kaler af uden at slukke det.

» Udfer jordforbindelsestilslutningen korrekt.

» Jeevnfer afsnittet “Installation”.

» Kontakt naermeste servicecenter oglad anleegget reparere.

Lasning

» Udfer en korrekt markering af svejseprocessen.

» Nulstil systemet og indstil svejseparametreneigen.

» Udskift den defekte komponent.
» Kontakt neermeste servicecenter oglad anleegget reparere.

» Udfer en korrekt tilslutning af anlaegget.

» Jeevnfer afsnittet "Tilslutning”.

» Kontakt naermeste servicecenter oglad anleegget reparere.

12
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6. TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Elektriske egenskaber

RC18
Forsyningsspaending U1
Maks. effekt optaget
Strem optaget |1

Fysiske egenskaber

RC18

Dimensioner (Ixdxh)

Veegt

Laengde af forsyningskabel

Bygningsstandarder

13

U.M.
15 Vdc
0.2 kVA
1.5 A
U.M.
160x40x50 mm
0.7 Kg
6 m

ENIEC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015

51

DA



TEKNISKE SPECIFIKATIONER ‘T:)(:')hler'

welding by voestalpine

7. DATASKILT

Ve

N
VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

RC18 N°
ea CEJIL &

.
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8. OVERSIGT

RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

RED
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9. RESERVEDELSLISTE
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RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

KODE BESKRIVELSE
08.22.005 Kabelforskruning
08.22.006 LasemD. trik
10.01.363 Stik med 8 stikben - han
11.23.017 Potentiometer

20.07.12801 HD.jre greb
20.07.12901 Venstre greb
49.07.805 KontrolkabelRC18 - 6m
49.07.80501 Kontrolkabel RC18 - 10m
49.07.80502 KontrolkabelRC18 - 15m
74.90.020 Knopkit

16
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Lasting Connections
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EESTI

ELi VASTAVUSDEKLARATSIOON

Ehitaja
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

deklareerib ainuisikuliselt, etjargmine toode:

RC18 71.02.350
71.02.35001
71.02.35002
vastab EL-idirektiividele:

2011/65/EL  RoHS DIREKTIIV
ning et on kohaldatud jargmisi Ghtlustatud standardeid:

ENIEC63000:2018

Direktiividele vastavust tdendav dokumentatsioon jadb kontrollimiseks kédttesaadavaks eespool nimetatud tootjal.

Igasugused t66d voi muudatused, mis pole saanud eelnevat voestalpine B6hler Welding Arc Technology S.r.l. luba, muudavad
selle sertifikaadi kehtetuks.

OnaradiTombolo, 13/01/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L »p

1
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. HOIATUS

&

O

Enneigasuguseid masinaga seotud tdid 6ppige selle juhendisisu hoolikalt selgeks.

Arge tehke muudatusi vai téid, mida pole kirjeldatud. Tootja ei vastuta vigastuste véi varalise kahju
eest, mis tuleneb valest kasutamisest voi selle kasutusjuhendijuhiste eiramisest.

KJ-ituleb alati hoida seadme kasutuskohas. Lisaks KJ-i teabele tuleb jargida ka tldkehtivaid ning
kohalikke to6ohutuse ja keskkonnakaitse norme.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. jdtab endale diguse muuta seda juhenditigal ajal
ja etteteatamiseta.

Koik tolkimise ja tervikliku voi osalise Ukskdik millise (sh fotokoopiad, film ja mikrofilm) paljundamise
digused onreserveeritud ning paljundamine on keelatud, kui pole firma voestalpine Bohler Welding
Arc Technology S.r.l. selget kirjalikku luba.

Siinolevad juhised on elulise tdhtsusega ja seega olulised garantii kehtivuse tagamiseks.

Tootja ei vastuta vale kasutamise voi juhiste eiramise eest.

Koikisikud, kes on seotud seadme kasutuselevotu, kdsitsemise, hoolduse ja korrashoiuga,
* peavad olema sobivalt kvalifitseeritud,
¢ nad peavad lugema selle KJ tdielikult labi ja tegutsema selle juhiste jargi.

Pidage ndu spetsialistidega, kui teil tekib seadme kasutamisel kahtlusi véi probleeme.

1.1 Tookeskkond

O @

%,

Koikiseadmeid tuleb eranditult kasutada otstarbekohaselt, IGhtudes andmetest nimeplaadiljaselles
juhendis, samuti tuleb jdrgida riiklikke ja rahvusvahelisi ohutusndudeid. Muu kasutus, milleks pole
tootja selget luba andnud, on otstarbevastane ja ohtlik ning sellisel juhul vdlistab tootja igasuguse
omapoolse vastutuse.

Seda Uksust tohib kasutada ainult profitasemel, t66stuskeskkondades. Tootja ei vastuta Uhegi
kahjustuse eest, kui seda kasutatakse koduses keskkonnas.

Seadet tuleb kasutada keskkonnas, mille temperatuur jadb vahemikku -10 °C kuni +40 °C (+14 °F kuni
+104°F).

Seadettulebtransportidajaladustadakeskkonnas, mille temperatuurjddb vahemikku -25 °Ckuni +55
°C(-13 °F kuni 131 °F).
Seadet tuleb kasutada keskkondades, kus pole tolmu, hapet, gaasi ega muid korrosiivseid aineid.

Seadet eitohikasutada keskkondades, mille suhteline 8huniiskus on kdrgem kui 50% temperatuuril 40
°C (104 °F).

Seadet ei tohi kasutada keskkondades, mille suhteline dhuniiskus on kérgem kui 90% temperatuuril
20°C(68°F).

Slsteemi ei tohi kasutada kérgemal kui 2000 m (6500 jalga) Gile merepinna.

Arge kasutage seda masinat torude lahtisulatamiseks.
Arge kasutage seda seadet patareide ja/véi akude laadimiseks.

Arge kasutage seda seadet mootorite abikdivituseks.
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1.2 Elektromagnetilised vdljad ja hdiringud

Sisemisi ja vdlimisi slisteemikaableid |dbiv elektrivool tekitab kaablite ja seadme ldheduses
elektromagnetilise vdlja.

« Elektromagnetilised vdljad véivad mdjutada pikka aega nende IGheduses viibivate inimeste tervist (tdpne
mdju pole veel teada).

 Elektromagnetilised vdljad vdivad segada moningaid seadmeid, nagu sidamestimulaatorid voi
kuuldeaparaadid.

1.2.1 EMC-klassifikatsiooni aluseks on standard: EN 60974-10/A1:2015.

B-klassi seade vastab elektromagnetilise Uhilduvuse nduetele, mis on vajalikud todstus- ja
B-klassi  elamukeskkondades, sh elamupiirkonnad, mis kasutavad elektrivoolu jaoks avalikku madalpinge-
toitevorku.

A-klassi seade ei ole ette ndhtud kasutamiseks elamupiirkondades, kus elektrienergiaga
A-klassi| yqrustatakse avaliku madalpinge-toitevérgu kaudu. A-klassi seadme puhul vdib nendes
asukohtades nii juhtivusliku hdiringu kui ka kiirgushdiringu téttu olla raskusi elektromagnetilise
Uhilduvuse tagamisega.

Lisateavet leiate peatiikist: TRUKKPLAADI ANDMED v&i TEHNILISED ANDMED.

1.2.2 Paigaldamine, kasutamine ja ala kontrollimine

Seadme tootmisel on Idhtutud harmoneeritud standardist EN 60974-10/A1:2015 ja tegu on A-KLASSI
seadmega. Seda Uksust tohib kasutada ainult profitasemel, té6stuskeskkondades. Tootja ei vastuta tUhegi
kahjustuse eest, kui seda kasutatakse koduses keskkonnas.

Kasutaja peab oma t66d tundma ja vastutab seega seadme tootja juhistele vastava paigaldamise
ja kasutamise eest. Elektromagnetilise hdiringu tuvastamisel peab kasutaja probleemilahendama
ja kasutama vajadusel selleks tootja tehnilist abi.

Igal juhul tuleb elektromagnetiliste hdiringute probleemi vdhendada, kuni need ei tekita enam
probleeme.

> O

Enneselle aparaadipaigaldamist peab kasutaja hindama véimalikke elektromagnetilisi probleeme,
mis voivad Umbruses tekkida, pidades seejuures eriti silmas Idheduses viibivate isikute tervislikku
seisundit, nt sidamestimulaatorite voi kuulmisaparaatide kasutamist.
1.3 Kérvaldamine
Elektriseadmeid eitohivisata olmepriigi hulka!

(o]}

14

Kooskdlas elektri- ja elektroonikaseadmete jadtmeid kdsitleva Euroopa direktiivi2012/19/ELja selle
rakendamisega siseriiklike seaduste kohaselt tuleb elutsiikli I16ppu joudnud elektriseadmed eraldi
kokku koguda ning taaskasutuskeskusesse saata. Seadme omanik peab kindlaks tegema kohalike
asutuste kaudu, millised on volitatud kogumiskeskused. Selle Euroopa direktiivi jargimisega aitate
kaitsta keskkonda ja inimeste tervist!

» Konsulteerige tdpsemainfo saamiseks veebisaiti.
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2. PAIGALDAMINE

2.1 Paigaldamine

(D CANBUS signaalikaabel
@ Uhendus

L J

> Uhendoge vdliste seadmete (nt RC, RL.) juhtimise CAN-SIINI| kaabel sobiva liitmikuga.
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3. SUSTEEMITUTVUSTUS

31 RC18

@ Pe@ereguleerimiskde ide

Keevitusvoolu (TIG - MMA)

Véimaldab muuta keevitamisvoolu.

Minimaalne Maksimaalne

3A Imax
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4. HOOLDUS

Sisteemi tuleb regulaarselt hooldada tootja juhiste jargi. Seadmete t66 ajal peavad kdik kontroll-
luugid ja katted olema suletud ja lukustatud. Stisteeme ei tohi vahimalgi mddral muuta. Arge laske

elektrit juhtival tolmul koguneda vérede IGhedusse ja nende peale.
K&iki hooldustdid peab tegema ainult kvalifitseeritud personal. Sisteemimis tahes osaremontimine

voi vahetamine volitamata personali poolt tlihistab toote garantii. Ststeemi kdiki osi peab
remontima véivahetama ainult kvalifitseeritud personal.

Lahutage toide enne seadme kallal t66tamist!

>OO

4.1 Kontrollige toiteallikat regulaarselt alljargnevalt

Puhastage toiteallika sisemust madalasurvelise surudhuga ja pehmete harjastega. Kontrollige kdiki
elektriihendus ja ihenduskaableid.

4.2 OTroBopHoOCT
= Eelnimetatud hooldustédde tegemata jatmisel kaotab garantii kehtivuse ja vdlistab igasuguse
tootjapoolse vastutuse. Tootja Utleb lahti igasugusest vastutusest, kui kasutaja eirab neid juhiseid.
Kui teil tekib kahtluseid ja/v&i probleeme, votke kindlasti ihendust Idhima teeninduskeskusega.

11
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Slsteem ei kdivitu
P&hjus

» Pistikupesas puudub toitepinge.

» Rikkis pistik voi kaabel.

» Kaitse on |dbi pdlenud.

» Rikkis toiteliliti.

» Elektroonikarike.

Lahendus

» Kontrollige ja vajadusel remontige elektrististeemi.

» Kasutage ainult kvalifitseeritud personali.

» Asendage rikkis komponent.

» P66rduge IGhimasse teeninduspunkti, et lasta stisteem
remontida.

» Asendage rikkis komponent.

» Asendage rikkis komponent.

» P66rduge IGhimasse teeninduspunkti, et lasta slisteem
remontida.

» P66rduge Idhimasse teeninduspunkti, et lasta siisteem
remontida.

Vdljundpinge puudub (siisteem ei keevita)

P&hjus

» Rikkis pdletinupp.

» SUsteem Ulekuumenenud (termiline hdire
- LED-riba punane).

» Vale maandusiihendus.

» Elektroonikarike. (Sisteem ootereziimis -
LED-ribavalge)

Vale vdljundvdimsus
Pdhjus

» Valesti valitud keevitamisprotseduur vai
rikkis valiklaliti.

» Slisteemi parameetrid voi funktsioonid on
valesti seadistatud.

» Rikkis keevitamisvoolu seadistamise
potentsiomeeter/kooder.

» Toitepinge pole lubatud vahemikus.

» Elektroonikarike.

Lahendus

» Asendage rikkis komponent.

» P66rduge IGhimasse teeninduspunkti, et lasta slisteem
remontida.

» Laske slisteemil jahtuda, drge lilitage vdlja.

» Maandage siisteem digesti.

» Lugege peatiikki, Paigaldamine”.

» P66rduge ldhimasse teeninduspunkti, et lasta siisteem
remontida.

Lahendus

» Valige dige keevitamisprotseduur.

» Ldhtestage slisteem ja keevitamisparameetrid.

» Asendage rikkis komponent.

» P66rduge Idhimasse teeninduspunkti, et lasta siisteem
remontida.

» Uhendage siisteem digesti.

» Lugege peattikki,,Uhendamine”.

» P66rduge Idhimasse teeninduspunkti, et lasta slisteem
remontida.

12
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6. TEHNILISED ANDMED

Elektrilised omadused

RC18

Toitepinge U1

Maksimaalne sisendvdimsus
Sisendvool I1

Flusilised omadused

RC18

M&otmed (p x s x k)

Mass

Toitekaabli pikkus

Tootmisstandardid

13

U.M.
15 Vdc
0.2 kVA
1.5 A
U.M.
160x40x50 mm
0.7 Kg
6 m

ENIEC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015
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7. TRUKKPLAADI ANDMED

Ve

N
VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

RC18 N°
ea CEJIL &

.
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8. DIAGRAMM

RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

%R 23K

|
+ SHIELD A1

WHITE
RED

BLACK

RED
+ SHIELD
WHITE

BLACK

J1
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RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

KOOD KIRJELDUS

08.22.005 Kaablitihend

08.22.006 Lukustuskronstein

10.01.363 8-kontaktiline isaspistik

11.23.017 Potentsiomeeter
20.07.12801 Parem kdepide
20.07.12901 Vasak kdepide

49.07.805 RC18 juhtimiskaabel - 6m
49.07.80501 RC18 juhtimiskaabel - 10m
49.07.80502 RC18 juhtimiskaabel - 15m

74.90.020 Nupu komplekt

16
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Lasting Connections

RC18

KAYTTAJAN OPAS
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SUOMI

EU-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Rakentaja
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

vakuuttaa omalla vastuullaan, ettd seuraava tuote:

RC18 71.02.350
71.02.35001
71.02.35002
on seuraavien EU-direktiivien mukainen:

2011/65/EU  RoHS DIRECTIVE

jaettd seuraavia yhdenmukaistettuja standardeja on sovellettu:

ENIEC63000:2018

Asiakirjat, jotka todistavatdirektiivien noudattamisen, pidetddn saatavilla tarkastuksia varten edelld mainitulla valmistajalla.

Jokainen korjaus tai muutosilman voestalpine Bshler Welding Arc Technology S.r.l.:nantamaa lupaa tekee tastd ilmoituksesta
pdtemdttéman.

OnaradiTombolo, 13/01/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L »p

1
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. VAROITUS

@ Ennentydskentelydlaitteella, varmista ettd olet lukenut jaymmadrtdnyt tdmdan kdyttéohjeenssisallon.

Ald tee muutoksia tai huoltotoimenpiteitd, joita ei ole kuvattu tdssd ohjeessa. Valmistajaa ei voida
pitdd syyllisend henkilo- tai omaisuusvahinkoihin, jotka aiheutuvat tdmdn materiaalin
huolimattomasta lukemisesta tai virheellisestd soveltamisesta.

Sdilytd kdayttoohjeet aina laitteen kdyttopaikassa. Noudata kdyttéohjeiden lisdksi voimassa olevia
paikallisia tapaturmantorjuntaaja ympdristdn suojelua koskevia yleisid mddrdyksid ja sddntsjd.

voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l.:n piddttdd oikeuden tehdd muutoksia ohjeeseen
ilman eriilmoitusta.

Tata kdyttéohjetta ei saa kddntdd vieraalle kielelle, muuttaa tai kopioida ilman voestalpine Bohler
Welding Arc Technology S.r.l.:n antamaa kirjallista lupaa.

Esitetty tieto on ddrimmdisen tdrkedd sekd valttamatontd takuiden soveltamiselle.

Valmistaja ei vastaa vahingoista, mikdli laitteen kdyttdjd ei ole noudattanut annettuja ohjeita.

Kaikkien laitteen kdyttéonottoon, kdyttéon, huoltoon jakorjaukseen osallistuvien henkildiden tulee:

« omata asianmukainen pdtevyys

O

¢ lukea ndmd kdyttdohjeet kokonaan ja noudattaa niitd tarkasti

Kddnny ammattitaitoisen henkilon puoleen epdselvissd tapauksissa sekd koneen kdyttoon liittyvissa
ongelmissa, myos sellaisissa tapauksissa, joihin ndissd ohjeissa ei ole viitattu.
.1 Tyoskentelytila
Kaikkia laitteita tulee kdyttdd ainoastaan siihen kdyttéon, mihin ne on tarkoitettu, niiden arvokilvessa
ja/tai tdssd kdyttdoppaassa olevien ohjeiden mukaisesti, noudattaen kansallisia ja kansainvdlisid
turvallisuusdirektiivejd. Kaikki muu kdytto katsotaan sopimattomaksi ja vaaralliseksi, eikd valmistaja
vastaavirheellisestd kdytostd johtuvista vahingoista.

-

Tdmad laite on suunniteltu vain ammattimaiseen kdyttoon teollisessa ympdristossd. Valmistaja ei
vastaa vahingoista, jotka ovat aiheutuneetssiitd, ettd laitetta on kdytetty kotitaloudessa.

O @

= Laitetta tulee kdyttad tiloissa, joiden Idmp&tila on -10°Cja +40°C valilld (+14°F... +104°F).

@@ Laitetta tulee kuljettaa ja varastoida tiloissa, joiden ldmpétila on -25°C ja +55°C vdlilld (-13°F... 131°F).
Laitetta ei saa kdyttdd tiloissa, joissa on polyd, happoja, kaasuja tai muita syovyttdvid aineita.
Laitetta ei saa kdyttdd tiloissa, joiden suhteellinen kosteus on yli 50%, 40°C:ssa (104°F).

Laitetta ei saa kdyttdd tiloissa, joiden suhteellinen kosteus on yli 90%, 20°C:ssa (68°F).

Laitetta tulee kdyttdd korkeintaan 2000m (6500 jalkaa) merenpinnan yldpuolella.

Laitteistoa ei saa kdyttad putkien sulattamiseen.

%,

Laitetta ei saa kdyttdd akkujen ja/tai varaajien lataamiseen.

Laitetta ei saa kdyttdd moottorien kdynnistdmiseen.
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1.2 SGhkomagneettiset kentdt ja hdiriot

Laitteen sisdisten ja ulkoisten kaapelien IGpi kulkeva virta muodostaa sGéhkdmagneettisen kentdn
hitsauskaapelien sekd itse laitteen IGheisyyteen.

» Sdhkdmagneettiset kentdt saattavat vaikuttaa sellaisten henkildiden terveydentilaan, jotka altistuvat niille
pitkdaikaisesti (vaikutusten laatua eivield tunneta).

* Sdhkomagneettiset kentdt saattavat aiheuttaa toimintahdiridéitd muihin laitteisiin, esimerkiksi
syddmentahdistimeen tai kuulolaitteeseen.

1.2.1 EMC-luokitus standardin mukaisesti: EN 60974-10/A1:2015.

Luokan B laite tdyttdd sdhkomagneettisen yhteensopivuuden vaatimukset teollisuus- ja
asuinympdristéssd, mukaan lukien asuintalot, joissa sdhkonjakelu tapahtuu julkisen
matalajdnniteverkon kautta.

uokan

Luokan Claitetta ei ole tarkoitettu kdytettdvdksi asuintaloissa, joissa sdhkdnjakelu tapahtuu julkisen
matalajdnniteverkon kautta. Luokan A laitteiden sdhkémagneettisen yhteensopivuuden
saavuttaminen voiolla vaikeaa ndissd olosuhteissa johtuvien ja sdteilevien hdirididen takia.

uokan

[ [
a B

Katso lisatietoja luvusta: ARVOKILPI tai TEKNISET OMINAISUUDET.

1.2.2 Asennus, kdytt6 ja alueen tarkistus

Tamd laite on valmistettu yhdenmukaistettua standardia noudattaen EN 60974-10/A1:2015 ja on luokiteltu “A
LUOKKAAN".Tadmd laite on suunniteltu vainammattimaiseen kdyttéon teollisessa ympdristossd. Valmistaja ei
vastaa vahingoista, jotka ovat aiheutuneetssiitd, ettd laitetta on kdytetty kotitaloudessa.

Laitteen kdyttdjdn tulee olla alan ammattilainen, joka on vastuussa laitteen asennuksesta ja sen
kdytdstd valmistajan ohjeita noudattaen. Jos jotain sdhkdmagneettista hairiétd on havaittavissa
niin kdyttdjdn on ratkaistava ongelma, jos tarpeen yhdessd valmistajan tekniselld avulla.

Kaikissa tapauksissa sdhkomagneettisia hdiriditd on vaimennettava niin paljon, etteivdt ne endd
aiheuta haittaa.

Ennenlaitteen asennusta kdyttdjdn on arvioitava sdhkémagneettiset ongelmat, jotka mahdollisesti
voivat tulla esiin [Ghiympdristdssd, keskittyen erityisesti henkildiden terveydentilaan, esimerkiksi
henkildiden, joilla on syddntahdistin tai kuulokoje.

@p O

1.3 Loppukadsittely

Ei Al@ havitd sdhkolaitetta tavallisten jatteiden seassal
—

Sdhko- ja elektroniikkalaiteromua koskevan eurooppalaisen direktiivin 2012/19/EU ja sen
tdytantoonpanevien kansallisten lakien mukaisesti sdhkolaitteet tulee kdyttoikdnsd pddtyttyd
erilliskerdtd ja toimittaa kierrdtys- ja loppukdsittelykeskukseen. Laitteen omistajan tulee tiedustella
valtuutetuista jatteenkerdyskeskuksista paikallisviranomaisilta. Eurooppalaisen direktiivin
soveltaminen vaikuttaa myonteisesti ympdristdon jaihmisten terveyteen.

» Etsilisdtietojasivustolta.
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2. ASENNUS
2.1 Kdyttéonotto

| @ CANBUS signaalikaapeli
@ Liittim

L J

» Kytke CAN-BUS-signaalikaapeli ulkoisten laitteiden ohjausta varten (kuten RC, Rl..) asianmukaiseen
liittimeen.
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3. LAITTEEN ESITTELY

31 RC18

@ PAdsAatoYiRYGysvirta (TIG - MMA)

@ Hitsausvirran saato.

Minimi Maksimi ‘

3A Imax ‘

10
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4. HU

@
&
A\

Laitteessa tulee suorittaa normaalihuolto valmis- tajan antamien ohjeiden mukaisesti. Kun laite on
toimiva, kaikki laitteen suojapellit ja luukut on suljettava. Laitteeseen ei saa tehdd minkddnlaisia
muutoksia. Estd metallipdlyd kasaantumasta IGhelle tuuletusaukkoja tai niiden pddlle.
Huoltotoimia voi tehdd vain niihin pdtevoitynyt henkild. Takuun voimassaolo lakkaa, mikdli
valtuuttamattomat henkilét ovat suorittaneet laitteen korjaus- tai osien vaihtotoimenpiteitd.
Ainoastaan ammattitaitoiset teknikot saavat suorittaa laitteen mahdolliset korjaus- tai osien
vaihtotoimenpiteet.

Irrota laite sdhkoverkosta ennen huoltotoimenpiteitd.

4.1 Suorita seuraavat mddrdaikaiset tarkastukset virtaldhteelle

@

Puhdista virtaldhde sisdltd matalapaineisella paineilmasuihkulla ja pehmedlla harjalla. Tarkista
sdhkdiset kytkenndt ja kytkentdkaapelit.

4.2 Rdspundere

_

=

Ellei huoltoa suoriteta, kaikkien takuiden voimassaolo lakkaa eikd valmistaja vastaa aiheutuneista
vahingoista. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka ovat aiheutuneet siitd, ettei ylldolevia ohjeita
ole noudatettu. Jos sinulla on epdselvyyksid tai ongelmia, dla epdrdi ottaa yhteyttd IGhimpddn
huoltokeskukseen.

11
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Jdrjestelmd ei kdynnisty
Syy

» Ei jdnnitettd pistorasiassa.

» Virheellinen pistoke tai kaapeli.

» Linjan sulake palanut.

» Sytytyskytkin viallinen.

» Elektroniikka viallinen.

Toimenpide

» Suorita tarkistus ja korjaa sdhkojdrjestelmd.

» K&Gdnny ammattitaitoisen henkilon puoleen.

» Vaihdaviallinen osa.

» K&dnny IGhimmdn huoltokeskuksen puoleen laitteen
korjaamista varten.

» Vaihdaviallinen osa.

» Vaihdaviallinen osa.

» Kddnny Idhimmdn huoltokeskuksen puoleen laitteen
korjaamista varten.

» Kddnny Ilahimmdan huoltokeskuksen puoleen laitteen
korjaamista varten.

Ulostulojdnnitteen poisjddnti (laite ei hitsaa)

Syy

» Polttimen liipaisin virheellinen.

» Jdrjestelmad ylikuumentunut
(ylikuumemishdlytys - punainen led-palkki).

» Maadoituskytkentd virheellinen.

» Elektroniikka viallinen. (Jdrjestelmd
valmiustilassa - valkoinen led-palkki)

Tehoulostulo virheellinen
Syy

» Leikkausprosessin virheellinen valinta tai
virheellinen valintakytkin.

» Hitsausparametrien ja toimintojen asetus
virheellinen.

» Virransddtopotentiometri/kooderiviallinen
viallinen.

» Verkkojdnnite rajojen ulkopuolella.

» Elektroniikka viallinen.

Toimenpide

» Vaihda viallinen osa.

» Kddnny Ilahimmdn huoltokeskuksen puoleen laitteen
korjaamista varten.

» Odota laitteen jadhtymistd sammuttamatta sitd.

» Suorita maadoituskytkentd oikein.

» Katso ohjeet kappaleessa “Kayttoonotto”.

» K&dnny lahimmdn huoltokeskuksen puoleen laitteen
korjaamista varten.

Toimenpide

» Valitse oikea hitsausprosessi.

» Suorita laitteen nollaus ja aseta hitsausparametrit
uudelleen.

» Vaihda viallinen osa.

» Kddnny lahimmdn huoltokeskuksen puoleen laitteen
korjaamista varten.

» Suorita laitteen kytkentd oikein.

» Katso ohjeet kappaleesta “Kytkentd”.

» Kddnny Ilahimmdn huoltokeskuksen puoleen laitteen
korjaamista varten.

12
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6. TEKNISET OMINAISUUDET

TEKNISET OMINAISUUDET

Sahkdiset ominaisuudet

RC18

Syo6ttojannite U1
Maksimi ottoteho
Ottovirta |1
Fyysisetominaisuudet
RC18

Mitat (Ixdxh)

Paino

Virtakaapelin pituus

Standardit

13

U.M.
15 Vdc
0.2 kVA
1.5 A
U.M.
160x40x50 mm
0.7 Kg
6 m

ENIEC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015
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7. ARVOKILPI

Ve

N
VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

RC18 N°
ea CEJIL &

.
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8. KYTKENTAKAAVIO

RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

%R 23K

|
+ SHIELD A1

WHITE
RED

BLACK

RED
+ SHIELD
WHITE

BLACK

J1

15
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RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

KOODI KUVAUS
08.22.005 Holkkitiiviste
08.22.006 Lukkomutteri
10.01.363 8-napainen pistoliitin - uros
11.23.017 Potentiometri
20.07.12801 Oikea ote
20.07.12901 Vasen ote
49.07.805 OhjauskaapeliRC18-6m
49.07.80501 OhjauskaapeliRC18-10m
49.07.80502 OhjauskaapeliRC18-15m
74.90.020 Nuppisarja

16

90



91



voestalpine Béhler Welding
www.voestalpine.com/welding
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ONE STEP AHEAD.
92

91.08.627 First Edition 13/01/2026



T bohler

welding by voestalpine

Lasting Connections

RC18

OAHTI'IEZ XPHZHZ

voestalpine Béhler Welding VoeStO I pl n e

www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.

Code 91.08.627 Date 13/01/2026 First Edition 93



94



bohler

welding by voestalpine

C€

91.08.627
13/01/2026
First Edition
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EAAHNIKA

AHAQZH ZYMMOP®QZHZ EU

O o1kod6p0g EL
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

ONAWVEl P ATTOKAEIOTIKA €UBUVN 6TI TO AKOAOUBO TTPOIGV:

RC 18 71.02.350
71.02.35001
71.02.35002
€ival KAaTOOKEUaOPEVN O€ CUPPOPQWON Y TIG Eupwaikég Odnyieg:

2011/65/EU RoHS DIRECTIVE
KaI 0TI £X0UV EQAPUOOTEI Ta akOAoUBa evapuoviopéva TTPOTUTTIA:

ENIEC 63000:2018

H TeKunpiwaon TTou TTIoTOTTOIEl TN CUPPOPPWGN WE TIG 00NYieg Ba TTapapeivel dIaBETIPN yia ETIOEWPATEIG OTOV TTPOAVAPEPOUEVO
KOTOOKEUAOTH).

Tuxov eTTepBATEIG 1) TPOTTOTTOINCEIG TTOU Ba Yivouv Xwpig TNV e§ouaiodotnon Tng voestalpine Bohler Welding Arc Technology
S.r.l., Ba mpokaAéoouv TNV TTAUGN 1I0XU0G TNG TTAPATTAvVW dAAWONG.

Onara di Tombolo, 13/01/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

e I N

I
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. MPOEIAONOIHZEIZ

Mpiv TTpofeite o€ oTTOINBATTOTE EVEPYEIQ, TTIPETTEI VO O10BACETE Kal va ei0Te BERaIOl OTI KATAVOAOATE TO
TTapoOV eyxeIpidio.

Mnv KaveTE HETATPOTTEG KAI EVEPYEIEG TUVTHPNONG TTOU OEV TTEPIYPAPOVTAI GTO TTAPOV. O KATAOKEUAOTAG
0¢ @épel Kapia eubuvn yia Tuxdv BAGBeg, oe TpdowTa i TTPAYHATA, TTOU oQeiAovTal o€ TTANUUEAR
avAayvwaon Kai/f N epapuoyn Twy 0dnyIwy ToU TTapOVTOG ey XEIPIDIOU.

Alatnpeite TAvTa TIG 0dNYiEG XPrioNG aToV TOTTO XPAONG TG CUOKEUNG. EKTOG atrd TIg 0dnyieg xpriong,
TNPEITE TOUG YEVIKOUG KAVOVEG KAl TOUG IOXUOVTEG TOTTIKOUG KAVOVIOUOUG yia TNV TTPOANWn Twv
ATUXNMATWY KOl TNV TTpoaTacia Tou TTePIBAAAOVTOG.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. diatnpei 10 dikaiwpa va emi@épel aAAayég, avd
Tdoa oTIYUA Kal Xwpig kapia TrpogidoTtroinan. Me Tnv eTi@UAagN OAWY TwV SIKAIWPATWY.
ATtrayopeUeTal n PJEPIKA 1 OAIKA avaTrapaywyr, N TPOCAPUOYR KAl N HETAPPAON TWV £YYPAPWY, UE
OTT0I00NTTOTE HETO (CUPTTEPIAAUBAVOUEVWY TWV QWTOTUTTIWY, GIAY KOI JIKPOPIAN), XWPIG TNV £yypagn
e¢ouoloddéTtnon 1ng voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

Ta mpoavagepbEvTa cival CWTIKAG onPaAciog Kal, KATA CUVETTEIQ, ATTaPAiTNTA yia TNV 10XU Twv
EYYUNOEWV.

O KaToOKEUOOTNG OEV QEPEI Kapia euBUvn, O€ TTEPITITWAON TTOU O XEIPIOTHG O CUPMOPPWOEI PE TIG
odnyieg.

@ OMoi o1 uttetBuvol yia Tn B€on o€ AsiToupyia, Tn XPron, TN CUVTAPNON KAl TNV £TTIOKEUN TNG CUCKEUNG
TIPETTEL

* va d1a8€Touv KaTaAANAN e€e1dikeuon
* va £xouv dladoel TTAfPWG Kal va TNPOoUV OXOAAOTIKA TIG TTAPOUOEG 0BNYieg XprRong

lMa ka0e ap@iBoAia A TTPORANUA OXETIKA PE TN XPron TNG dIATagng, £0Tw Ki av dev TTEPIYPAPETAl £dW,
OUMBOUAEUTEITE KATTOIOV EEEIBIKEUPEVO TEXVIKO.

1.1 MepiBdaAAov xpiong
Kd&Be di1dTagn TTpETTel va XpNOIKOTTIOIEITAI ATTOKAEIOTIKA KAl HOVO YIa TIG AEITOUPYIEG TTOU OXEDIACTNKE, UE
@ TOUG TPOTTOUG KOl TO €UPOG TIHWY TTOU avaypd@ovTal aTNV TTIvVakida XapakTnpIoTIKWY Kal/fj aTo TTapodv
EYXEIPIDIO, Kal oUP@wva Pe Toug €BVIKOUG Kal d1EBveig Kavoviopoug ac@aAciag. OtroladntoTe GAAN
Xpron, Tou diagépel atrd auTéG TTou dnAwvel pnTd o KataokeuaaTrg, Bewpeital atroAUTWG avapuooTn Kal
€TMIKivOUVN, Kal, 0TNV TTEPITITWON AUTH, 0 KaTaoKeuaoTAG € @épel Kapia eubuvn.

H ouokeur) TpéTrel va TTpoopileTal YOVO yia €TTAYYEAUATIKN) XPron, o€ Biopnxaviké tepiBdAlov. O
KOTOOKEUAOTHG O QEPEI Kapia euBUvN yia BAGBEG TTOU EVOEXONEVWG TTPOKANBOUV EEQITIOG TNG XPAONG TNG
S14TaENG YOO O€ KATOIKIEG.

B,

B H JigTagn TPETTEl va XPNOIYOTIOIEITAl O€ XWpPoug e Beppokpaaia petagl -10°C kal +40°C (+14°F kai
EN o
4y +104°F).
H d141agn TTPETTEl v HETAPEPETAI KAI VO ATTOBNKEUETAI € XWPOUG PE Bepuokpaaia peTagu -25°C ka1 +55°C
(-13°F ka1 131°F).
H diaTagn mpétrel va xpnoigotroieital e TePIBAAAOV Xwpig akdvn, o&éa, aépia i GAAES DIaBpwTIKEG
OUaTiEG.

H didragn mpétrel va xpnoipotroleital o€ TepIBAAANOV P OXETIKA uypaaoia pikpoTepn Tou 50%, otoug40°C
(40,00°C).

H didta&n mpétrel va xpnoipoTroleital o€ TepIBAANOV JE OXETIKA uypaaia pikpoTepn Tou 90%, otoug 20°C
(68°F).
To PEYIOTO ETITPETTOPEVO UYOUETPO YIa TN xprion Tng didtagng eival 2000 p. (6500 édia).

Mn XxpnNOIYOTTOIEITE QUTA TN CUOKEUN VIO VA EETTOYWVETE CWANVWOEIG.
Mn XpnNOIUOTIOIEITE TN CUOKEUN YIQ @OPTION UTTATAPIWY /KAl GUGCWPEUTWV.

Mn XpNOIYOTTOIEITE TN GUOKEUN VIO TNV EKKIVNON KIVATHPWV.
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1.2 HAekTpopayvnTikd mredia kal rapeuBoAég

H diéAeuon Tou pedpatog amd Ta EOWTEPIKA KAl £EWTEPIKA KaAwdia tng didtagng, dnuioupyei
NAEKTPOUAYVNTIKO TTEDI0 KOVTA OTA KAAWDIA GUYKOAANGNG Kal aTnv idia T S1dTagn.

» Ta nAekTpopayvnTiKG TTedia UTTOPEi va €XouV (AyVWOTEG PEXPI OAPEPQA) ETTITITWOEIS OTNV Uyeia, YETA aTTo
TTapaTeTapévn ékBean.

* Ta nAexTpikd Tmedia pTmopoUlv va TTPOKAAECoOUV TTAPEPPOAEG O€ AAAEG NAEKTPIKEG OUOKEUEG, OTTWG OTOUG
BNUaTOdOTEG ) OTA OKOUOTIKG Bapnkoiag.

1.2.1 Tagivouynon HMZ ocUpgpwva pe 1o rpotutro: EN 60974-10/A1:2015.

H ouokeur katnyopiag B gival KaTaokeuaopévn o€ CUPPOPPWON PE TIG ATTAITAOEIS CUPBATOTNTAG OE
BlopnxavikoUg XWPOoUG i KATOIKIEG, CUNTTEPIAGUBAVOUEVWY TWV KATOIKNUEVWY TTEPIOXWVY OTTOU N
NAEKTPIKN EVEPYEIQ TTAPEXETAI ATTO KATTO10 ONudCI0 cUCTNUA XAPNAARG TAONG.

Katnyopiag
B

H ouokeun katnyopiag A dgv TTPOOPICETAI VIO XPrON O€ KATOIKNMEVEG TTEPIOXEG OTTOU N NAEKTPIKN
evépyela Trapéxetal ammd kamolo dnudacio ocuoTnua xaunAng tdong. ©a Atav duvnTikd dUOKOAO va
€€00@ANIOTEI N NAEKTPOPAYVNTIKA) CUUBATOTNTA TWV CUCKEUWYV KATNYopiag A o€ auTég TIG TTEPIOXEG,
eCAITIOG TWV TTOPEPBOAWY TTOU EKTTEUTTOVTAI KOl TIPOCAYOVTAl.

Karnyopiag
A

Acite TokepdaAaio yiatepioooTepeg TANpo@opies: MINAKIAAXAPAKTHPIZTIKQN R TEXNIKAXAPAKTHPIZTIKA.

1.2.2 EykatdoTaon, Xppon Kai a§ioAdynon Tou Xwpou

H ouokeur auTr KaTaokeudaZeTal oUPPWVA PE TIG0dNyieg Tou evappoviauévou TTpoTutTou EN 60974-10/A1:2015 kai
katatrdooetal otnv “KATHIOPIA A”. H cuokeuf TTpéTrel va TTpoopileTal HOvo yia €TTAYYEAUATIKA Xpron, o€
Biounxaviké mepiBaAAov. O KaTtaokeuao TG de PEPEl Kapia euBUvn yia BAAREG TTou evdEXOUEVWG TTPOKANBOUY
e€aITiog TNG XPNong TnG d1aTagNG HECQ O€ KATOIKIEG.

O XpAOTNG TTPETTEI VA £XEI EUTTEIPIA OTOV TOPEQ QUTO KOl BEWPEITAI UTTEUBUVOG YIa TNV EYKATAGTACN KAl
TN XPNon Tng OUOKEURG, oUpewva pe TIG odnyieg Tou kataokeuaoTh. Av  TrapatnpnBoulv
NAEKTPOUAYVNTIKEG TTAPEUPROAEG, O XPOTNG TTPETTEI va AUCEI TO TIPOBANUA PE TNV TEXVIKI UTTOOTAPIEN
TOU KATOOKEUOOTH.

2€ ONEG TIG TTEPITITWOEIG, Ol NAEKTPOHAYVNTIKEG TTAPEUPBOAEG TTPETTEI VA EAATTWOOUV £wg TO BaBUS oTOV
0TT0i0 TTOU &€V TTPOKAAOUV EVOXANOT.

Mpiv TNV eykaTdOTACN TNG CUCKEUNG, O XPNOTNG TTPETTEI VO EKTIUATEI Ta TTIBAVA NAEKTPOUAYVNTIKA
TTPofAARuaTa Tou Ba uTTopoucav va TTapouaiacTouv oTtn yupw fwvn Kal 1Id1IaiTEPa aTNV UyEia Twv
TapoévTwy. Na mapddelyua: dropa pe BnuatodoTn (pace-maker) Kal akouaTIKA Bapnkoiag.

@p O

1.3 A

Gfeon

Mnv aTTopPITITETE TNV NAEKTPIKN CUCKEUN UE TA KOIVA aTTORANTA!

ZU0pewva ye Tnv Eupwraikr Odnyia 2012/19/EE aXeTikA pe Ta atrORANTA NAEKTPIKOU Kl NAEKTPOVIKOU
e€OTTAIONOU, Kal yIa TNV eQappoyn TG BAacel TG eBVIKAG vouoBeaiag, 0 NAEKTPIKOG EOTTAICUOG TTOU
@TAavEl 0TO TEAOG TOU KUKAOU CWAG TOU, TTPETTEI va CUAAEYETAI XWPIOTA Kal va TTapadideTal o€ KEVTPO
avakTnong kai d1édBeong. O IBIOKTATNG TNG CUOKEUNG OPEiAEl va avadnTroEel T €E0UTIodOTNUEVA KEVTPA
ouAAoynG atTeuBuvopevog oTIG TOTTIKEG apXEG. H epappoyn Tng Eupwtraikig Odnyiag Ba emTpéwel TNV
KaAUTEPN TTPOCTATIA TOU TTEPIBAAAOVTOG KA TNG UYEIAG TOU avOpwTTou.

o

» NamePIoadTEPES TTANPOYOPIES, ETTIOKEPOEITE TNV ICTOCEAIDQ.
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2. EFKATAZTAZH

2.1 Beon og AsiToupyia

L

@ Kahwdio onuartog CANBUS
@ ZuvoeThpPOg

J

» ZuvdéoTe To KaAwdio arjpatog CAN-BUS, 1Tou gival yia mn diaxeipion Twv ewTepikwy diatdgewyv (6mwg RC, R,

KTA.), oTnV €181Kr UTTOd0XN).
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3. MAPOYZIAZH THZ AIATAZHZ
3.1 RC18

@ Kupi1og 810KOTTTNG pUBMIONG
@ PeUpa ouyk6AAnong (TIG - MMA)

Emitpétrel Tn pUBUION TOU pEUPATOG
OUYKOAANONG.

EAdGxiotn Méyiotn

3A Imax

10 102



bohler SYNTHPHIH

welding by voestalpine

4. 2YNT'HPHZH

> O O

H didtagn péTrel va cuvTnpeital TAKTIKA, cUUQwva Pe TIG 00nyieg Tou kaTaokeuaaTr. OAeg o1 Bupideg
TPOORACNG KAl GUVTAPNONG, KOBWG KAl TO KATTAKIA, TIPETTEI VA £ival KAEIOTA KOl KAAG OTEPEWMPEVA, OTAV
n ouokeur Bpioketal oe Aeitoupyia. AmmayopeUeTal otroladnTmoTe peTaTpoTh) TG di1atagng. Mnv

ETTITPETTETE TN CUCOWPEUCT HETAAAIKNG OKOVNG YUPW OTTO TA TITEPUYIA AEPICHUOU.
H evdexopevn cuvTipnon TTPETTEI va EKTEAEITAI HOVO OTTO £EEIBIKEUPEVOUG TEXVIKOUG. H €TTIOKEUR 1 N

avTikataoTaon eEapTnUdTwy TnG SIATaENG aTrd Un €EEIOIKEUPEVO TIPOOWTTIKO £XEI WG CUVETTEIQ TV
dueon akUpwaon TNG eyyunong Tou TTPoidvToG. H evdexduevn €TTIOKEUN 1) avTIKaTAoTAON ££aPTNUATWY
NG S1ATAENG, TTPETTEI VA YiVETAI ATTOKAEIOTIKA OTTO £EEIBIKEUPEVOUG TEXVIKOUG.

AIGKOTITETE TRV TPOPODOTIa PEUPATOG, TTPIV ATTO KABE eTTéEURaan!

4.1 Meprodikoi éAeyyol

: O

KoBapioTe TO €EOWTEPIKO PE TTETTIECPEVO AEPA O€ XaUNAA TTieon Kal paAakd TTivéAo. EAEyxeTe TIg
NAEKTPIKEG OUVOETEIG KOl OAa Ta KOAWDIA OUVOEDNG.

4.2 EuBuovn

K

2& TEPITITWON TTou OEV YiVETAI N GUVICTWHEVN CUVTAPNAON, TTAUEl N 1I0XUG OAWYV TWV EYYUNTEWY Kal O
KOTAOKEUAOTAG GTTAAAGCOETAI ATTO OTTO100TTOTE EUBUVN. O KATAOKEUAOTAG OEV PEPEI Kapia eubuvn, o€
TTEPITITWAON TTOU O XEIPIOTAG O€ CUPUOPPWOEI e TIG 0dnyies. MNa KABe apiBoAia kal/f) TTPORANUA, un
S10Td0ETE va ATTEUBUVOEITE OTO TTANCIEGTEPO KEVTPO TEXVIKAG UTTOOTAPIENG.

11
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5. AIATNQZH MPOBAHMATQN KAIAYZEIZ

H eykatdoTaon dev evepyoTroigital

Artia

» ATToucia Tdong otnv Tpida Tpogodoaiag.

» EAQTTWHATIKO QIG 1) NAEKTPIKO KAAWDIO.

» Kapévn aoc@dAeia ypauung.

» AIOKOTTTNG TPOPOd0aiag EAATTWHATIKOG.

» HAeKTPOVIKG Hé€PN EAATTWHUATIKA.

Aoon

» EAEYETE KOl EVOEXOUEVWG ETTIOKEUAOTE TNV NAEKTPIKN
eykaTaoTaon.

» ATTeuBuVOEiTE O€ EEEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.

» AVTIKATOOTAOTE TO EAATTWHATIKO £6GPTNMA.

» ATTeEUBUVOEITE OTO TTANCIECTEPO KEVTPO TEXVIKAG
UTTOOTAPIENG, YIA TNV ETTIOKEUN TNG SIATAENG.

» AVTIKATOOTAOTE TO EAATTWHATIKO EEAPTNMA.

» AVTIKATOOTAOTE TO EAATTWHATIKO £EAPTNMA.

» ATTeuBUVOEITE OTO TTANCIEGTEPO KEVTPO TEXVIKNAG
UTTOOTAPIENG, YIA TNV ETTIOKEUN TNG dIATAENG.

» ATTeuBuUVOEiTE OTO TTANCIECTEPO KEVTPO TEXVIKAG
UTTOOTAPIENG, YIA TNV ETTIOKEUN TNG dIATAENG.

Amroucia i1oxUog oTnv £€§0d0 (N pnxavn dev ekTeAei CUYKOAANGON)

Artia

» EAQTTWHATIKG HTTOUTOV TOIUTTIOOG.

» YTTepBEpPavaon eyKaTaaTaong (Cuvayepuog
BepuikoU - ypauun led kdkkivn).

» AavBaopévn ouvdean oWPATOG Yeiwaong.

» HAEKTPOVIKG PEPN EAATTWHATIKA.
(EykatdoTtaon o€ stanb by - ypauun led Aeukn)

AavBaouévn mapoxn 1Iox0og

Artia

» AavBaaopévn emmiAoyn diadikaoiag
OUYKOAANONG N EAATTWHATIKOG OIOKOTITNG
€TTIAOYNG.

» AavBaouEveG pUBUICEIG TTAPAUETPWY KOl
AgIToupyIwv TNG d1ATAgNG.

» EAaTTwpaTikS TTOTEVOIOUETPO/ENncoder yia Tn
pUBPION TOU PEUPATOG CUYKOAANONG.

» Tdon BIKTUOU EKTOG EUPOUG
TTPOKOBOPIOUEVWV TIHWV.

» HAEKTPOVIKG PEPN EAATTWHATIKA.

Aoon

» AVTIKATOOTACTE TO EAATTWHATIKO £EAPTAMA.

» ATTeEUBUVOEiTE OTO TTANCIEGTEPO KEVTPO TEXVIKAG UTTOOTAPIENG,
yIQ TNV €TTIOKEUR TNG OIATAENG.

» MEPIYEVETE VA KPUWOEI N NXAVH, XWPIG va TNV oBACETE.

» KAvTe owaoTa TN 0UVOEDT TOU OWHATOG YEiWaNG.
» ZUPBOUAEUBEiTE TNV TTOPAYPaPO “©Ean o€ AsiToupyia”.

» ATTeEuBuUVOEiTE OTO TTANCIEGTEPO KEVTPO TEXVIKAG UTTOOTAPIENG,
yIQ TNV ETTIOKEUR TNG OIATAENG.

Aoon

» ETNIAEETE TN OWOTA dladikaoia cuykOAAnoNG.

» Reset eykatdoTaong Kal ETTAVOATIPOYPAUUATIONEG TWV
TTAPAPETPWY CUYKOAANONG.

» AVTIKATOOTAOTE TO EAATTWHATIKO £6APTAMA.

» ATTeuBuUVOEiTE OTO TTANCIECTEPO KEVTPO TEXVIKAG UTTOCTAPIENG,
yla TNV €TTIOKEUN TNG dIATAENG.

» ZUVOEOTE CWOTA TN dIATALN.
» ZUPBOUAgUBEiTE TNV TTOPAypa@o “ZUvdeon’.

» ATTeuBuVOEiTE OTO TTANCIECTEPO KEVTPO TEXVIKAG UTTOOTAPIENG,
yIQ TNV ETTIOKEUR TNG OIATAENG.

12
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6. TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

HAeKTPIKA XapaKTNPIOTIKA

RC 18

Taon tpogpodoaiag U1

Méy. atroppo@olpevn IoXUG
Atroppoenon peupatog 1
DUOIKA XAPAKTNPIOTIKA

RC 18

Alaotdoeig (MxBxY)

Bapog

Mnkog kaAwdiou Tpo@odoaiag

MpdTUTTO KATAOKEUAG

13

U.M.
15 Vdc
0.2 kVA
1.5 A
U.M.
160x40x50 mm
0.7 Kg
6 m

EN IEC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015
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7. MINAK'IAA XAPAKTHPIZTIKQN

Ve

N
VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

RC18 N°
ea CEHL &

.
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8. AIATPAMMA

RC 18 (71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

RED
+ SHIELD
WHITE

BLACK

o
0%
AV
- o~ o)
OO S S

A
—
=
T

Lol
) = Al
+ = I
y >
[&]
<
|
|

J1

BLACK +

15

107

EL



EL

KataAoyog avTaAAaKTIKWV

9. KATAAOIOZ ANTAAAAKTIKQN

‘T:)(:')hler

welding by voestalpine

RC 18 (71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

KQAIKOZ MEPICPA®H
08.22.005 ZTUTTEIOBAITITNG KaAWdiou
08.22.006 Mouga acedaAiong
10.01.363 BUopa 8 pin - apoevikd
11.23.017 [MoTevolopeTpo
20.07.12801 Aapn oeid
20.07.12901 AaBn apioTtepd
49.07.805 KaAwdio eAéyxou RC18 - 6
49.07.80501 KaAwdio eAéyxou RC18 - 10
49.07.80502 KaAwdio eAéyxou RC18 - 15
74.90.020 €T KOUMTTIWV

16
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Lasting Connections

RC18

FELHASZNALOI KEZIKONYV

voestalpine Béhler Welding VoeStO I pl n e

www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.

Code 91.08.627 Date 13/01/2026 First Edition 111
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C€

91.08.627
13/01/2026
First Edition

UK
CA

il
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MAGYAR

EU-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Az épittetd
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

kizdrélagos felelésségére kijelenti, hogy a kévetkezd termék:

RC18 71.02.350
71.02.35001
71.02.35002
megfelel akévetkezd EU direktivaknak:

2011/65/EU  RoHSIRANYELV
éshogy akévetkezé harmonizdlt szabvdnyokat alkalmaztdak:

ENIEC63000:2018

Azirdnyelveknek valé megfeleléstigazolé dokumentdciét a fent emlitett gydartokndl ellenérzés céljabodl elérhetdvé teszik.

A voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. dltal el6zetesen nem engedélyezett mlveletek és mddositdsok,
érvénytelenitik ezt a bizonylatot.

OnaradiTombolo, 13/01/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L »p

1
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. FIGYELMEZTETES

MielStt barmilyen mlveletet végezne a gépen, alaposan olvassa el és sajdatitsa el ennek a leirdsnak
atartalmdt.

Ne végezzen olyan médositdst vagy karbantartdsi tevékenységet, aminincs elirva. A gydarté nem
vdllal felel8sséget személyi sériilés vagy anyagi kdr esetén, ha az a leirdsban foglaltak helytelen
alkalmazdsa, illetve alkalmazdsdnak elmulasztdsa miatt kovetkezett be.

A kezelési utmutatét dllanddéan a késziilék felhaszndldsi helyén kell orizni. A kezelési utmutatd
el8irdsain tul be kell tartani a balesetek megelSzésére és a kdrnyezet védelmére szolgdald dltaldnos
és helyiszabdlyokatis.

voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. fenntartja a jogot arra, hogy kiilon értesités nélkil
megvdltoztassajelen kézikdnyv tartalmdt.

Minden forditdsra, részleges vagy teljes, bdrmilyen formdban torténd reprodukciéra (beleértve a
fénymdsoldst, filmre és mikrofilmre torténd régzitést) fenntartjuk a jogot. A voestalpine Béhler
Welding Arc Technology S.r.l. kifejezett, irdsos engedélye nélkiil a reprodukcié tilos.

Az itt szereplé utasitdsok nagyon fontosak és betartdsuk sziikséges a szavatossdagi feltétek
biztositasdhoz.

A gydrtd nem vdllal felel8sséget, ha a felhaszndld az utasitdsokat nem tartja be, vagy figyelmen
kivil hagyja.

A készilék Uzembe helyezésével, kezelésével, karbantartdsdval és dllagmegdévdasaval foglalkozé
személyeknek

* megfelelden képzettnek kell lennilk,

« teljesenismernilk és pontosan kdvetnilk kell ezt a kezelési Utmutatét.

Ha a berendezés haszndlatdval kapcsolatban barmilyen bizonytalansdg vagy nehézség merdl fel,
konzultdljon képesitett szakemberekkel.

1.1 Munkakoérnyezet
Mindenberendezéstkizardlagrendeltetésének megfeleld célokraszabad haszndlniatipustdbldn és/
@ vagy jelen leirdsban régzitett médokon, illetve mikddési tartomdnyokon belll, tovdbbd az orszdgos
és nemzetkdzi biztonsdgi eldirdsok betartdsa mellett. A gydrté dltal kifejezetten rogzitettdl eltérd
minden felhaszndldsi médot teljes mértékben helytelennek és veszélyesnek kell tekinteni, és ilyen
esetekre a gydrté nem vdllal semmilyen felel8sséget.

Az egység csak ipari kérnyezetekben, professziondlis alkalmazdsokban haszndlhaté. A gydrtd
semmilyen felel6sséget nem vdllal a berendezés lakdhelyi kérnyezetben valé haszndlataval
osszefliggésben keletkezett kdrokért.
Aberendezés -10°C és +40°C kozotti hémérsékletl kornyezetekben haszndlhaté.

EN

E@ Aberendezés -25°C és +55°C kozotti hémérsékletl kdrnyezetekben szdllithatd, illetve tarolhato.

Aberendezés csak olyan kérnyezetekben haszndalhatd, amelyek mentesek portdl, savtél, gaztél vagy
mds korroziv anyagoktél.

A berendezés nem haszndlhaté olyan kérnyezetekben, amelyek relativ pdratartalma 40°C
hé&mérsékleten 50%-ndl magasabb.

A berendezés nem haszndlhatdé olyan kérnyezetekben, amelyek relativ pdratartalma 20°C
h&mérsékleten 90%-ndl magasabb.

Arendszer nem haszndlhaté tengerszint feletti 2 000 méternél nagyobb magassdagban.

Ne haszndlja ezt a gépet csévezetékek fagytalanitasdra.
Ne haszndlja ezt a berendezést elemek és/vagy akkumuldtorok feltoltésére.

Ne haszndlja ezt a berendezést motorok kézi beinditdsdhoz.

7 117
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1.2 Elektromdgneses terek és zavarok

Arendszerbelsé éskiilsé kdbelein dthaladé dram elektromdgnesesterethozlétre,ahegesztékabelek
ésaberendezés kdzelében.

» Azelektromdgneses mez&k befolydsolhatjak azok egészségidllapotdt, akik hosszuideig kivannak téve azok
hatdsainak (a hatdsok jelenleg sem ismertek pontosan).

* Az elektromdgneses mez8k zavarhatjdk bizonyos készilékek, pl. pacemakerek vagy hallékésziilékek
mikodését.

1.2.1 EMC osztdly az szabvdany szerint: EN 60974-10/A1:2015.

A Class B besoroldsu berendezés megfelel az ipari és lakéhelyi elektromdgneses kompatibilitdsi
lass kévetelményeknek, beleértve azokat alakdhelyiteriileteket, ahol az elektromos dramot alakossdgi
kisfeszlltségl elldtérendszer biztositja.

AClass Abesoroldsu berendezéseket nem tervezték olyan lakéhelyi terileteken valé alkalmazdsra,
ahol az elektromos dramot a lakossdgi kisfesziiltségUl ellatérendszer biztositja. Az elektromosan
vezetett, illetve kisugdrzott zavarok miatt a Class A késziilékek ilyen helyeken valé alkalmazdasakor
el6fordulhat, hogy az elektromdgneses kompatibilitds nehezen biztosithaté.

CIXss

.n

Tovdbbiinformdciokért Idsd a fejezetet: MUSZAKI ADAT TABLA vagy MUSZAKI ADATOK.

1.2.2 Telepités, haszndlat és a teriilet atvizsgdldasa

Ezt a berendezést az harmonizdlt szabvdny kévetelményeivel 6sszhangban dllitottdk elé. EN 60974-10/
A1:2015 Besoroldsa: CLASS A. Az egység csak ipari kdrnyezetekben, professziondlis alkalmazdsokban
haszndlhaté. A gydrté semmilyen felel8sséget nem vdllal a berendezés lakdhelyi kdrnyezetben vald
haszndlatdval 6sszefliggésben keletkezett kdrokért.

Aberendezést az adott teriileten szakérté személy haszndlhatja, aki ebben a minéségében felel8s
azért, hogy a késziilék telepitése és haszndlata a gydrtdi utasitdsok szerint toérténjen.
Elektromdgneses zavar észlelése esetén, a problémdt a felhaszndlénak kell megoldania, sziikség
esetén a gydrtd mlszakisegitségénekigénybevételével.

Elektromdgnesesinterferencia problémdk esetén, a zavart le kell csékkenteni annyira, hogy azmar
nelegyen drtalmas.

Afelhaszndlénak aberendezés telepitése elStt kikell értékelnie akdrnyezetben felmeriilé lehetséges
elektromdgneses problémadkat, kiilonds tekintettel a kozelben |évs személyek egészségi dllapotdra,
példdul pacemakert vagy hallékésziiléket visel§ személyek esetén.

@p O

’

1.3 Artalmatlanitdas
Elektromos késziilékeket ne dobjon ki a normdl szeméttel egydtt!

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl szélé 2012/19/EU eurépaiirdnyelvnek és
annak a nemzeti jogszabdlyokkal 6sszhangban torténd végrehajtdsdnak megfeleléen az
életciklusuk végére ért elektromos berendezéseket elkiilonitetten kell gydjteni, és hasznositéd és
dartalmatlanité kézpontba kell szdllitani. A berendezés tulajdonosdnak a helyi hatésagokndl kell
informdlédni az engedélyezett gyljtékdzpontokrdl. A hivatkozott eurdpai irdnyelv betartdsdval
kedvezé hatdst tesz a kérnyezet dllapotdra és azemberi egészségreis!

C

» B&vebb tdjékoztatdsért keresse fel ahonlapot.
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2. UZEMBE HELYEZES
2.1 Telepités

(D CANBUS jelkdbel
@ csatlakozé

L J

» Csatlakoztassa a kiilsé eszkdzdk (pl. RC, Rl...) vezérlésére szolgdldé CAN-BUS jelkdbelt a megfeleld
csatlakozéhoz.



HU

A RENDSZER BEMUTATASA

3. ARENDSZER BEMUTATASA

‘bohler
welding by voestalpine

31 RC18

@ rs bedllit feganf¥kram (T1G - MMA)

Minimum Maximum ‘

3A Imax ‘

10

@ Ahegesztédram bedllitdsdraszolgdl.
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4. KARBANTARTAS

A rendszeren a gydrté utasitdsainak megfeleléen kell rendszeres karbantartdst végrehajtani.
M(ikodés kdzben aberendezés minden hozzdférésivagy mikodtetd ajtajdt és burkolatdtbezdrva és
zdrolva kell tartani. A rendszert tilos barmilyen médon megvdltoztatni. Figyeljen arra, hogy
vezetéképes por ne halmozédjon fel a szell6z8rdcsokon vagy azok kézelében.
Karbantartdsitevékenységet csak kvalifikalt szakembervégezhet. Arendszerbdrmely alkatrészének
jogosulatlan személy dltali javitdsa vagy cseréje érvényteleniti a termékre vdllalt szavatossdgot. A
rendszer barmely alkatrészét csak kvalifikdalt szakember javithatja vagy cserélhetiki.

Minden tevékenység elétt valassza le a tdpellatdst!

> ©

4.1 Az dramforrdson rendszeresen ellenérizze a kovetkezéket

Tisztitsameg az dramforrds belsejét kisnyomdsu siritett levegével és puha sortekefével. Ellendrizze
az elektromos csatlakozdsokat és a csatlakozékdbeleket.

O

4,2 Odgovornost
= A fenti karbantartds végrehajtdsdnak az elmulasztdsa érvénytelenit minden szavatossdgot és
mentesiti a gydrtét minden felel8sség aldl. A gydrtd minden felelésséget elhdrit, amennyiben a
felhaszndlé nem koveti a fenti utasitdsokat. Barmilyen kétség vagy probléma esetén, nyugodtan
forduljon alegkdzelebbi ligyfélszolgdlati kézponthoz.
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Aberendezés nem kapcsol be

Hiba oka

» Nincs hdlézatifesziiltség az elektromos
aljzatban.

» Hibds dugd vagy kdbel.

» Hdlézati biztositék kiégett.

» Hibds be/ki kapcsolé.

» Hibds elektronika.

Megoldas

» Szlikség szerint ellendrizze és javitsa meg az elektromos
rendszert.

» Csak szakképzett személyt bizzon meg ezzel.

» Cserélje kiahibds alkatrészt.

» Arendszer megjavittatdsdhoz vegye fel a kapcsolatot a
legkozelebbi.

» Cserélje ki a hibds alkatrészt.

» Cserélje kiahibds alkatrészt.

» Arendszer megjavittatdsdhoz vegye fel a kapcsolatota
legkozelebbi.

» Arendszer megjavittatdsdhoz vegye fel a kapcsolatota
legkdzelebbi.

Nincs kimeneti teljesitmény (a rendszer nem hegeszt)

Hiba oka

» Hegesztépisztoly inditbgombija hibds.

» Aberendezés tulmelegedett (hériasztds
- piros LED csik).

» Nem megfelel§ foldcsatlakozds.

» Hibds elektronika. (A berendezés készenléti
dllapotban - fehér LED csik)

Nem megfelelS kimeneti teljesitmény
Hiba oka

» Ahegesztésieljards nem megfelel$
kivdlasztdsa vagy hibds vdlasztokapcsolo.

» Arendszerparaméterek vagy funkcidk
bedllitdsa nem megfeleld.

» Ahegesztési dram dllitdsdra szolgdld
potenciométer/enkéder hibds.

» Ahdlézati fesziltség tartomdnyon kivil van

» Hibds elektronika.

Megoldds

» Cserélje ki a hibds alkatrészt.

» Arendszer megjavittatdsdhoz vegye fel a kapcsolatota
legkozelebbi.

» Kikapcsolds nélkil varja meg, hogy arendszer leh(ljon.

» Medfelel6en foldelje arendszert.

» Ldsd a ,Telepités” crészben.

» Arendszer megjavittatdsdhoz vegye fel a kapcsolatota
legkozelebbi.

Megoldds

» Vdlassza ki a megfelelé hegesztési eljdrdst.

» Tordlje (reset) arendszert, illetve a hegesztési
paramétereket.

» Cserélje ki a hibds alkatrészt.

» Arendszer megjavittatdsdhoz vegye fel a kapcsolatota
legkozelebbi.

» Megfeleléen csatlakoztassa arendszert.

» Ldsd a,,Bekotések” crészben.

» Arendszer megjavittatdsdhoz vegye fel a kapcsolatota
legkdzelebbi.

12

122



\béhler

MUSZAKI ADATOK

welding by voestalpine

6. MUSZAKI ADATOK

Elektromos jellemz&k

RC18

Tdapelldtds fesziltsége U1

Maximum: bemeneti teljesitmény
Bemeneti dram 11

Fizikaitulajdonsagok

RC18

Méretek (hossz/mélység/magassdag)
Tomeg

Ahdlézati kdbel hossza

Gydrtdsi szabvdnyok

13

U.M.
15 Vdc
0.2 kVA
1.5 A
U.M.
160x40x50 mm
0.7 Kg
6 m

ENIEC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015
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7. MUSZAKI ADAT TABLA

Ve

N
VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

RC18 N°
ea CEJIL &

.

14
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Rendszerdiagram
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8. RENDSZERDIAGRAM

RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

%R 23K

|
+ SHIELD A1

WHITE
RED

BLACK

RED
+ SHIELD
WHITE

BLACK

J1

15
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Pétalkatrészek

9. POTALKATRESZEK
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RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

KéD LEIRAS

08.22.005 Témszelence

08.22.006 R&gzité anya

10.01.363 8 1dbu dugds csatlakozo

11.23.017 Potenciométer
20.07.12801 Jobb fogds
20.07.12901 Balfogds

49.07.805 RC18 vezérldkdabel - 6m
49.07.80501 RC18 vezérl6kdbel - 10m
49.07.80502 RC18 vezérl6kdbel - 15m

74.90.020 Gombkészlet

16

126



127



voestalpine Béhler Welding
www.voestalpine.com/welding

voestalpine

ONE STEP AHEAD.
128

91.08.627 First Edition 13/01/2026



T bohler

welding by voestalpine

Lasting Connections

RC18

NAUDOTOJO VADOVAS

voestalpine Béhler Welding VoeStO I pl n e

www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.

Code 91.08.627 Date 13/01/2026 First Edition 129
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91.08.627
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LIETUVISKAI

ES ATITIKTIES DEKLARACIJA

Statybininkas
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

savo atsakomybe pareiskia, kad §is produktas:

RC18 71.02.350
71.02.35001
71.02.35002
atitinka Siy ES direktyvy reikalavimus:

2011/65/ES  RoHSDIREKTYVOS
irkad buvo taikomi Sie suderinti standartai:

ENIEC63000:2018

Dokumentai, patvirtinantys atitiktj direktyvoms, bus prieinami patikrinimui pas pirmiau minétg gamintojq.

Eksploatuojant arba modifikuojat taip, kaip voestalpine B6hler Welding Arc Technology S.r.l. néra numaciusi, nutriksta Sio
sertifikato galiojimas.

OnaradiTombolo, 13/01/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L »p

1
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. ]SPEJIMAS

&

%

Pries atlikdami bet kokius darbus masina, atidzZiai perskaitykite ir supraskite Sios knygelés turinj.

Neatlikite nenurodyty pakeitimy artechninés priezitros darby. Gamintojas néra atsakingas uz zZalg
asmenims arnuosavybei, atsiradusig dél netinkamo Sios knygelés turinio naudojimo arbanurodymy
nesilaikymo.

Naudojimo instrukcijas visada laikykite prietaiso naudojimo vietoje. Laikykités ne tik naudojimo
instrukcijy, bet ir vietoje galiojanciy bendryjy standarty ir reglamenty, susijusiy su nelaimingy
atsitikimy prevencijair aplinkos apsauga.

voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. pasilieka teise bet kada be iSankstinio jspé&jimo
keisti Sios knygelés turinj.

Visos vertimo ir viso arba dalinio atkdrimo bet kokiomis priemonémis (jskaitant fotokopijavimg,
filmavimg ir mikrofilmavimgq) teisés yra saugomos, o atklrimas be rastisko voestalpine Bohler
Welding Arc Technology S.r.l. sutikimo yra draudZiamas.

Cia pateikti nurodymaiyra labai svarbis, todél jy batina laikytis, kad galioty visos garantijos.
Gamintojas neprisiima atsakomybés, jei naudotojai jrangg naudojo netinkamai arba nesilaiké
nurodymuy.

Visi su prietaiso paleidimu, naudojimu, technine prieZilra ir remontu susije asmenys privalo

« turéti atitinkamaq kvalifikacijq

 perskaitytiSias naudojimo instrukcijasir grieztaijy laikytis.

Kilus abejonéms ar sunkumams naudojant jrangq, pasikonsultuokite su specialistais.

1.1 Darbo aplinka

0 @

%,

Visqg jranga batina naudoti tik pagal paskirtj, atsizvelgiant j duomeny ploksteléje ir (arba) Sioje
knygeléje pateiktas vertes bei laikantis nacionaliniy ir tarptautiniy saugumo direktyvy. Naudojimas
netaip, kaip nurodé gamintojas, yralaikomas visiskai netinkamu ir pavojingu. Tokiu atveju gamintojas
atsisako prisiimti atsakomybe.

Sj prietaisq gali naudoti tik specialistai pramoninése aplinkose. Gamintojas neprisiims atsakomybés uz
pazeidimus, atsiradusius dél to, kad buvo naudojama namy sqlygomis.

Jrangq naudotireikia aplinkoje, kurioje temperatira siekia nuo -10 °Ciki +40 °C (nuo +14 °F iki +104 °F).
Jrangq transportuotiir laikyti reikia aplinkoje, kurioje temperattra siekia nuo -25 °Ciki +55 °C (nuo -13
°Fiki 131 °F).

Jrangq naudokite nuo dulkiy, ragciy, dujy ir kity koroziniy medzZiagy apsaugotoje aplinkoje.

Jrangos negalima naudoti aplinkoje, kurioje drégnumas siekia daugiau kaip 50 proc., esant 40 °C (104
°F).

Jrangos negalima naudoti aplinkoje, kurioje drégnumas siekia daugiau kaip 90 proc., esant 20 °C (68
°F).

Sistemos negalima naudoti didesniame aukstyje vir§ jaros lygio nei 2 000 metry (6 500 péduy).

Sios masinos nenaudokite vamzdziams atsildyti.
Sios jrangos nenaudokite jkrauti baterijas ir (arba) akumuliatorius.

Sios jrangos nenaudokite uzvesti varikliams.
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1.2 Elektromagnetiniai laukaiir trukdzZiai

Srové, einanti vidiniais ir iSoriniais sistemos kabeliais, greta suvirinimo kabeliy ir pacios jrangos
sukuria elektromagnetinjlaukg.

« Elektromagnetiniailaukaidaro jtakgilgalaikj poveikjjutusiy Zmoniy sveikatai (tikslus poveikisiki Siol neaiskus).

« Elektromagnetiniailaukaikenkia kaikuriaijrangai, pavyzdziui, Sirdies stimuliatoriams ar klausos aparatams.

1.2.1 EMS klasifikacija pagal: EN 60974-10/A1:2015.

B klasés jranga atitinka elektromagnetinio suderinamumo reikalavimus pramoninéje ir buitinéje
klasés| aplinkoje, jskaitant gyvenamagsias vietas, j kurias elektros energija tiekiama viesaisiais Zemos
jtampos elektros paskirstymo tinklais.

Zemos jtampos tinklais. Tokiose vietose dél indukuotyjy bei elektromagnetiniy trukdziy

A klasés jranga neskirta naudoti gyvenamosiose vietose, j kurias elektros energija yra tiekiama
klasés
elektromagnetinj suderinamumg uztikrinti gali bati sunku.

Daugiau informacijos rasite skyriuje: SPECIFIKACIJY PLOKSTELE arba TECHNINES SPECIFIKACIJOS.

1.2.2 Montavimas, naudojimas ir vietos tikrinimas

Si jranga pagaminta pagal suderintojo standarto reikalavimus EN 60974-10/A1:2015 ir yra identifikuojama
kaip A klasés jranga. Sj prietaisg gali naudoti tik specialistai pramoninése aplinkose. Gamintojas neprisiims
atsakomybés uz pazeidimus, atsiradusius dél to, kad buvo naudojama namy sqlygomis.

Naudotojas turi iSmanyti savo darbq ir bidamas specialistu atsakyti uZ jrangos montavimg bei
naudojimqg pagal gamintojo nurodymus. Pastebéjes elektromagnetiniy trukdziy naudotojas privalo
pasalinti problemaq. Jeireikia, galima kreiptis j gamintojq dél techninés pagalbos.

Bet kokiu atveju, elektromagnetiniy trukdziy problemas butina pasalinti, kad jos nebekelty
problemuy.

Pries montuodamas §j aparatg naudotojas privalo jvertinti potencialias elektromagnetines
problemas, galincias kilti aplinkinése vietose, ypac susijusias su greta esanciy asmeny sveikata,
pavyzdziui,asmeny, kuriems yra jsodinti Sirdies stimuliatoriai ar klausos aparatai.

@B O

1.3 Atlieky tvarkymas

Elektros jrangos nesalinkite kartu su buitinémis atliekomis.

G

Remiantis Europosdirektyva 2012/19/ES délelektrosirelektroninésjrangos atliekyirjos papildymais,
laikantis nacionaliniy jstatymuy, elektros jranga, kurios eksploatavimo laikotarpis baigési, turi bati
surinkta atskiraiirnuveztajperdirbimo beisalinimo centrg. [rangos savininkas, kreipdamasis j vietos
administracijq, privalés rasti jgaliotuosius atlieky surinkimo centrus. Laikydamiesi Sios Europos
direktyvos reikalavimy, tausokite aplinkg ir Zmoniy sveikatg.

» Daugiauinformacijos rasite apsilanke svetainéje.
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2. MONTAVIMAS

2.1 Montavimas

(@D CANBUS signalinis kabelis
@ Jungtis

L J

» ISoriniy prietaisy (pvz., RC, RLir kt.) valdiklio CAN-BUS signalinj kabelj prijunkite prie atitinkamos jungties.
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SISTEMOS PRISTATYMAS

3. SISTEMOS PRISTATYMAS

bo
welding

g by voes

hler

31 RC18

10

@ Pagrindiné reguliavimo rankena

@ Suvirinimo srové (TIG - MMA)

LeidZia keisti suvirinimo srove.

‘ Minimumas

Maksimumas

o

Imax
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4. TECHNINE PRIEZIURA

Kasdienine sistemos priezitrq batina atlikti pagal gamintojo nurodymus. Jei jranga veikia, visas
prieigas ir eksploatacines dureles bei dangcius reikia uzZdaryti ir uZrakinti. Sistemy niekaip

nemodifikuokite. Neleiskite, kad greta védinimo boksteliy ir ant jy kauptysi dulkés.
Visustechninés priezitros darbus galiatliktitik kvalifikuotas personalas. Jeisistemos dalisremontuos

ar keis nejgalioti darbuotojais, nutruks gaminio garantijos galiojimas. Visus sistemos daliy remonto
ar keitimo darbus atlikti gali tik kvalifikuotas personalas.

Prie$ atlikdamidarbus atjunkite maitinimg!

>OO

4.1 Atlikite Sias reguliarias maitinimo Saltinio patikras

Zemo slégio suslégtojo oro srove irminkstais Sepeciais iSvalykite maitinimo 3altinio vidy; Patikrinkite
elektros jungtisir visus jungiamuosius kabelius.

4.2 Atsakomybé
= Nesilaikanttechninés prieZidros nurodymuy nutriksta visy garantijy galiojimasirgamintojas atsisako
isipareigojimo prisiimti bet kokig atsakomybe. Gamintojas neprisiims atsakomybés, jei naudotojas
nesilaikys Siy nurodymuy. Kilus abejonémsir (arba) problemoms nedvejodamikreipkités j artimiausiq
klienty aptarnavimo centrgq.

11
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5. GEDIMU SALINIMAS
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Irenginys nejsijungia

PrieZastis

» Lizde néra jtampos.

» Sugedes kistukas arba kabelis.

» Perdegé linijos saugiklis.

» Sugedes jjungimoirisjungimo jungiklis.

» Gedimas elektronikos dalyje.

ISéjime néra galios (sistema nevirina)

PrieZastis

» Sugedes degiklio jjungimo mygtukas.

» Pavojingas jrenginio jkaitimas (aliarmas,
suveiké Siluminis jungiklis - raudona sviesos
diodyjuosta).

» Netinkama jZeminimo jungtis.

» Gedimas elektronikos dalyje. (Jrenginys
budéjimo reZime - balta Sviesos diody
juosta)

Netinkama iséjimo galia

PrieZastis

» Netinkamas suvirinimo proceso
pasirinkimas arba sugedes pasirinkimo
jungiklis.

» Neteisingai nustatyti sistemos parametrai
arba funkcijos.

» Sugedes suvirinimo srovei reguliuoti skirtas
potenciometras / kodavimo jrenginys.

» Tinklo jtampa virsijaribas.

» Gedimas elektronikos dalyje.

Sprendimas

» Patikrinkite ir pagal poreikj suremontuokite elektros

sistemaq.

» Darbus atlikti gali tik kvalifikuotas personalas.

» Pakeiskite sugedusig dalj.

» Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad
suremontuoty sistemg.

» Pakeiskite sugedusig dalj.

» Pakeiskite sugedusig dalj.

» Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad
suremontuoty sistemg.

» Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad
suremontuoty sistemaq.

Sprendimas

» Pakeiskite sugedusig dalj.

» Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad
suremontuoty sistemq.

» NeiSjunge palaukite, kol sistema atvés.

» Tinkamai jZzeminkite sistemq.

» Dar kartg perskaitykite skyriy ,Montavimas*“.

» Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad
suremontuoty sistemq.

Sprendimas

» Tinkamai pasirinkite suvirinimo procesq.

» IS naujo nustatykite sistemq ir suvirinimo parametrus.

» Pakeiskite sugedusig dalj.

» Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad
suremontuoty sistemaq.

» Tinkamai prijunkite sistemg.

» Perskaitykite skyriy ,Jungtys*.

» Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad
suremontuoty sistemg.

12
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6. TECHNINES SPECIFIKACIJOS

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

Elektrinés charakteristikos

RC18

Maitinimo jtampa U1
Didziausiajéjimo gali
Jejimo srove I1

Fizinés savybés

RC18

Matmenys (IXSxA)
Svoris

Maitinimo kabelisilgis

Gamybos standartai

13

U.M.
15 Vdc
0.2 kVA
1.5 A
U.M.
160x40x50 mm
0.7 Kg
6 m

ENIEC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015
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7. SPECIFIKACIJU PLOKSTELE
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8. DIAGRAMA

RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)
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9. REZERVES DALU SARAKSTS
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RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

KODAS APRASAS
08.22.005 Riebokslis
08.22.006 UZverZimo verzlé
10.01.363 8 pin kistukiné jungtis - iSorinis sriegis
11.23.017 Potenciometras
20.07.12801 DeSinérankena
20.07.12901 Kairé rankena
49.07.805 RC18 valdymo kabelis- 6 m
49.07.80501 RC18 valdymo kabelis- 10 m
49.07.80502 RC18 valdymo kabelis-15m
74.90.020 Rankenéliy komplektas

16
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Lasting Connections
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LIETOTAJA ROKASGRAMATA
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LATVIESU

ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Celtnieks
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onaradi Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

arsavu atbildibu pazino, ka §ads produkts:

RC18 71.02.350
71.02.35001
71.02.35002
atbilst$Tim ES direktivam:

2011/65/ES ~ RoHS DIREKTIVA
unkair pieméroti $adi saskanotie standarti:
ENIEC 63000:2018

Dokumentacija, kas apliecina atbilstibu direktivam, bis pieejama parbaudém pie iepriek§minéta razotdja.

Jebkuras darbibas vaimodifikdcijas, kuras navieprieks pilnvarojis uznémums voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l.
padaraso sertifikatu par spékd neesosu.

OnaradiTombolo, 13/01/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L »p

1
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. BRIDINAJUMS

&

Pirms jebkuras darbibas veikSanas ar iekartu, parliecinieties, ka rpigi izlasijat un sapratat Sis
instrukcijas saturu.

Neveiciet instrukcijd neparedzétas modifikacijas vai tehniskas apkopes darbibas. RaZotdjs
neuznemas atbildibu par personu traumésanu vaiipasuma bojasanu, ja lietotdjs nepareiziizmanto
vainepielieto §isinstrukcijas noradijumus.

VienmeérglabadjietlietoSanasinstrukciju aparataizmantosanasvietd. Papildus lietoSanasinstrukcijai,
ievérojiet arivispdréjos noteikumus un vietéjos speka esosos noteikumus par negadijumu novérsanu
unvides aizsardzibu.

voestalpine Boéhler Welding Arc Technology S.r.l. saglaba tiesibas maintt $is instrukcijas saturu
jebkuralaika beziepriekséja bridinajuma.
Visas tulkoSanas un pilnigas vai dajéjas reproducésanas tiesibas jebkurd veida (tostarp veidojot

fotokopijas, filmas vai mikrofilmas) ir saglabatas, un reproducésana ir aizliegta bez voestalpine
Bodhler Welding Arc Technology S.r.l. iepriek§éjas rakstiskas piekrisanas.

Seit sniegtie noradijumiir |oti svarigi un tos nepieciesams ievérot, lai garantija bitu spéka.

RaZotajs neuznemas atbildibu, ja lietotdji nepareiziizmanto vai nepareizi pielieto $os noradijumus.

Visam personam, kuras iesaistitas aparataievadeé ekspluatdcija, lietosanad, apkopé un remontaq, ir
» jablt piemérotai kvalifikacijai;
« pilnibajadizlasa unrupigijdievero silietoSanas instrukcija.

Jajumsrodass$aubasvaigratibasiekartas lietoSang, lGdzu, konsultéjieties pie kvalificéta personala.

1.1 Darba vide

)0 @

e

%,

Visasiekartas jaizmanto tikai tadam darbibam, kuram tas ir paredzétas, un tada veidad, ka aritadiem
pielietojumiem, kadiir noraditidatu plaksnité un/vaisajainstrukcija, atbilstosivalsts un starptautiskam
droSibas direktivam. Jebkdda cita veida lietoSana, par kuru razotajs nav atklati pazinojis, tiek
uzskatita par pilnigi neatbilstoSu un bistamu, un tada gadijuma razZotdjs atsakds no jebkadas
atbildibas.

ST iekarta jalieto tikai profesiondliem un rdpnieciskd vidé. RazZotajs neuznemas atbildibu par
bojajumiem, kas radti, lietojot iekartu majsaimniecibas apstak]os.

lekarta jaizmanto temperatirano -10 °Clidz +40 °C (no +14 °F [idz +104 °F).
lekarta jatransporté unjauzglabd temperatirda no -25 °Clidz +55 °C (no -13 °F Iidz 131 °F).
lekarta jaizmanto vidé, kur nav putek|u, skabes, gazes vai kadu citu korodéjoso vielu.

lekartu nedrikst izmantot vidé, kur relativais gaisa mitrums ir augstdks par 50% 40 °C (104 °F)
temperatara.

lekartu nedrikst izmantot vidé, kur relativais gaisa mitrums ir augstaks par 90% 20 °C (68 °F)
temperatara.

lekartu nedrikstizmantot, ja augstums virs jaras [imenaiir lielaks par 2000 metriem (6500 pédam).

Nelietojietiekartu caurulu atkausésanai.
Nelietojietiekartu bateriju un/vai akumulatoru uzladésanai.

Nelietojietiekartu elektrodzinéjuiedarbinasanai.
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1.2 Elektromagneétiskie lauki un traucejumi

Strava, kas iet cauri iek§éjiem un arejiem sistémas vadiem, veido elektromagnétisko lauku
metinasanas vadu un aprikojuma tuvuma.

* Elektromagnétiskie lauki var ietekmét to cilveku veselibu, kuri paklauti to iedarbibai ilgu laiku (preciza
iedarbibavélnavzinama).

 Elektromagneétiskie lauki var traucét tada aprikojuma darbibai, ka elektrokardiostimulatori un dzirdes
aparati.

1.2.1 EMS klasifikacija atbilstosi: EN 60974-10/A1:2015.

B klases aprikojums atbilst elektromagnétiskds saderibas prasibam industriald un sadzives vidé,
klases tostarp dzivojamads zonas, kur elektrisko jaudu nodrosina publiska zemsprieguma padeves sistéma.

A klases aprikojums nav paredzéts lietoSanai dzivojamads zonds, kur elektrisko jaudu nodrosina
lases| publiska zemsprieguma padeves sistéma. Sajas vietds var bat potenciali grati nodrosinat A klases
aprikojuma elektromagnétisko savietojamibu konduktivo, ka ariradiativo traucéjumu dé|.

=
> w

Plasdku informaciju skatiet sadala: PLATES SPECIFIKACIJAS vai TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS.

1.2.2 Uzstadisana, izmantoSana un vietas parbaude

Aprikojums tiek raZots atbilstosSi saskanotd standarta prasibam EN 60974-10/A1:2015 un tiek identificéts ka ,, A
KLASES” aprikojums. STiekarta jalieto tikai profesiondjiem un ripnieciska vidé. Razotdjs neuznemas atbildibu
parbojajumiem, kas raditi, lietojot iekartu majsaimniecibas apstak]os.

Lietotdjam jablt ekspertam veicamaja darbibd un tas ir atbildigs par iekartas uzstadisanu un
izmantoSanu atbilstosi raZotdja instrukcijam. Ja tiek konstatéti elektromagnétiskie traucéjumi,
lietotajamirjanovers to célonis, nepiecieSamibas gadijuma, ar razZotdja tehnisko palidzibu.

Jebkura gadijuma elektromagnétisko traucéjumu célonisirjasamazinalidz tadam limenim, lidz tas
vairs nav traucéjoss.

Pirms iekartas uzstadisanas, lietotdjam janovérté potencialie elektromagnétiskie traucéjumi, kas
var rasties apkartéja zong, joipasi nemot véra tuvumad esoso personu veselibu, pieméram, personu
ar elektrokardiostimulatoriem vai dzirdes aparatiem.

@BP O

1.3 Utilizacija

Nelikvidéjiet elektrisko aprikojumu kopad ar sadzives atkritumiem!

Saskana ar Eiropas Direktivu 2012/19/ES par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem un
Istenosanas tiesibu aktiem, kas ir spéka attiecigajas dalibvalstis, elektroiekartas, kas sasniegusas
sava aprites cikla beigas, jasavac daliti un janostta redenerdcijai un apglabdsanai. lekartas
Ipasniekamirjaatrod pilnvarotie savaksanas centri, pieprasotinformdciju vietéjam varasiestadem.
Piemérojot So Eiropas Direktivu, jus uzlabosiet vidi un cilveku veselibu!

=

» Laiiegutu vairakinformacijas, apmeklégjiet vietni.
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2. UZSTADISANA

2.1 Uzstadisana

(D CANBUS signdla kabelis
@ Savienotdj

L J

» Pieslédziet CAN-BUS signdlvadu aréjoiericu (pieméram, RC, RL) vadibai atbilstoSam savienotdjam.
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3. IEKARTAS APRAKSTS

bo
welding
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hler

31 RC18

(@ Galvenaisgeqyleiangs Rks¥Eitric- Mma)

@ Laujregulét metinaSanas stravu.

Minimums

Maksimums ‘

3A

Imax ‘

10
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4. TEHNISKA APKOPE

Regularasistemas tehniska apkope atbilstosirazotajainstrukcijam. Kad aprikojums darbojas, visam
piekluves un darba durvim un vakiem jabut aizvértiem un blokétiem. lekartu nedrikst modificéet.
Nelaujiet stravvadosiem putekliem uzkraties blakus restém un virs tam.

Jebkuru tehniskas apkopes darbibu drikst veikt tikai kvalificéts personals. Jebkurs sistémas detalu
remontsvainomaina, ko veicis nepilnvarotais personals anulé produkta garantiju. Jebkuru sistémas
detalu remontu vai nomainu drikst veikt tikai kvalificéts personadls.

Atvienojiet stravas padevi pirms katras darbibas!

>OO

4.1 Barosanas avota javeic §adas periodiskas parbaudes

Iztiriet baroSanas avota iek$pusi ar zema spiediena saspiesto gaisu un sukam ar mikstiem sariem.
Parbaudiet elektriskos savienojumus un visus savienojuma vadus.

4.2 Atbildiba
= Ja netiek veikta iepriek$ aprakstita tehniska apkope, visas garantijas tiek anulétas un raZotdjs
Q‘? neuznemas nekddu atbildibu. RaZotdjs atsakdas no atbildibas, ja lietotdjs neievéro instrukcijas. Ja ir
Saubas un/vaiproblémas, vérsieties tuvakaja klientu apkalposanas centra.

11
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lekartu neizdodas ieslégt

lemesls

» Nav tikla sprieguma kontaktligzda.

» Bojata kontaktdaksa vaivads.

» Pardedzis linijas drosinatdjs.

» BojatsieslégSanas/izslegsanas sledzis.

» Bojata elektronika.

Nav izejas jaudas (sistéma nemetina)

lemesls

» Bojata deg)a melites poga.

» Sistémas parkarsana (termiska trauksme -
sarkana LED josla).

» Nepareizs zeméjuma savienojums.

» Bojata elektronika. (lekarta gaidisanas
rezZima - balta LED josla)

Nepareizaizejas jauda
lemesls

» Nepareiza metinasanas procesaizvéle vai
bojats selektora sledzis.

» Sistémas parametri vai funkcijas nepareizi
iestatitas.

» Bojats potenciometrs/kodeétadjs
metindsanas stravas regulésanai.

» Tikla spriegums arpus diapazona

» Bojata elektronika.

Risin@jums

» Péc nepiecieSamibas parbaudiet un veiciet elektriskas
sistémas remontu.

» lzmantojiet tikai kvalificétu personalu.

» Aizvietojiet bojatu komponentu.

» Sazinieties artuvako servisa centru, lai veiktu sistémas
remontu.

» Aizvietojiet bojatu komponentu.

» Aizvietojiet bojatu komponentu.

» Sazinieties artuvako servisa centru, lai veiktu sistémas
remontu.

» Sazinieties ar tuvako servisa centru, lai veiktu sistémas
remontu.

Risingjums

» Aizvietojiet bojatu komponentu.

» Sazinieties ar tuvako servisa centru, lai veiktu sistemas
remontu.

» Uzgaidiet lidz sistéma atdzisis, neizslédzot to.

» Pareiziiezeméjiet sistému.

» Izlasiet rindkopu ,,Uzstadisana”.

» Sazinieties ar tuvako servisa centru, lai veiktu sistémas
remontu.

Risindjums

» Pareiziizvélieties metindsanas procesu.

» Atiestatiet sistému un metinasanas parametrus.

» Aizvietojiet bojatu komponentu.

» Sazinieties ar tuvako servisa centru, lai veiktu sistémas
remontu.

» Pareizi pieslédziet sistemu.

» Izlasiet rindkopu,,Savienojumi”.

» Sazinieties ar tuvako servisa centru, lai veiktu sistémas
remontu.

12
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6. TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS

Elektriskasipasibas

RC18

Stravas padeves spriegums U1
Maksimalaieejas jauda

leejas strava 1

Fiziskasipasibas

RC18

Izméri(gxdxa)

Svars

Stravas padeves vada garums

RaZosanas standarti

13

U.M.
15 Vdc
0.2 kVA
1.5 A
U.M.
160x40x50 mm
0.7 Kg
6 m

EN[EC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015
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7. PLATES SPECIFIKACIJAS

Ve

N
VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

RC18 N°
ea CEJIL &

.
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8. SHEMA

RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)
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9. REZERVES DALU SARAKSTS
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RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

KODS APRAKSTS
08.22.005 Kabe]ablivslegs
08.22.006 Blokéjosa uzgrieznis
10.01.363 8 kontakttapu savienotdjs - viriskais
11.23.017 Potenciometrs
20.07.12801 Laba roka satvérums
20.07.12901 Kreisa roka satvérums
49.07.805 RC18 vadibas kabelis - 6m
49.07.80501 RC18 vadibas kabelis - 10m
49.07.80502 RC18 vadibas kabelis - 15m
74.90.020 Rokturu komplekts

16
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NEDERLANDS

EU-CONFORMITEITSVERKLARING

Debouwer
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onaradi Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

verklaartonder eigen verantwoordelijkheid dat het volgende product:

RC18 71.02.350
71.02.35001
71.02.35002
conformis metde normen EU:

2011/65/EU  RoHS DIRECTIVE

endatde volgende geharmoniseerde normen zijn toegepast:

ENIEC63000:2018

De documentatie waaruit blijkt dat aan de richtlijnen wordt voldaan, wordt ter inzage gehouden bij de bovengenoemde
fabrikant.

ledereingreep of modificatie die niet vooraf door voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. is goedgekeurd maakt dit
certificaatongeldig.

OnaradiTombolo, 13/01/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

S I N

I
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. WAARSCHUWING

Voor het gebruik van de machine dient u zich ervan te overtuigen dat u de handleiding goed heeft
gelezen enbegrepen.

Breng geen veranderingen aan en voer geen onderhoudswerkzaamheden uit die niet in deze
handleiding vermeld staan. De fabrikant kan niet verantwoordelijk worden gehouden voor
lichamelijke schade of schade aan eigendommen die zijn veroorzaakt door verkeerd gebruik van de
machine of het onjuistinterpreteren van de handleiding.

Bewaar de gebruiksaanwijzing altijd op de plaats waar het apparaat wordt gebruikt. Naast de
gebruiksaanwijzing dienen ook de algemeneregels en plaatselijke voorschriften ter voorkoming van
ongevallen en ter bescherming van het milieu in acht te worden genomen.

Voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. behoudt zich het recht voor deze handleiding te
allen tijde te kunnen wijzigen zonder voorafgaande aankondiging.

Hetisverboden zondervoorafgaande schriftelijke toestemming van Voestalpine Béhler Welding Arc
Technology S.r.l. deze handleiding te vertalen of geheel of gedeeltelijk te kopiéren (hierbij
inbegrepen zijn fotokopieén, film of microfilm).

Dezerichtlijnen zijn vanvitaal belang en dienen strikt te worden opgevolgd om aanspraak te kunnen
maken op garantie.

De fabrikant accepteert geen enkele aansprakelijkheid als de gebruiker zich niet heeft gehouden
aandezerichtlijnen.

Ledereen die metde inbedrijfstelling, het gebruik, het onderhoud en de reparatie van het apparaat
isbelast moet:
¢ in hetbezit zijn van een passende kwalificatie
» deze gebruiksaanwijzing volledig doorlezen en strikt naleven

In geval van twijfel of problemen bij het gebruik, zelfs als het niet staat vermeldt, raadpleeg uw
leverancier.

1.1 Gebruiksomgeving
ledere machine mag alleen worden gebruikt voor de werkzaamheden waarvoor hijis ontworpen, op
@ de manier zoals is voorschreven op de gegevensplaat en/of deze handleiding, in overeenstemming
metde nationale eninternationale veiligheidsvoorschriften. Oneigenlijk gebruik zal worden gezien als
absoluutongepastengevaarlijkenin eendergelijk geval zal de fabrikantiedere verantwoordelijkheid
afwijzen.

omgeving. De fabrikant kan niet aansprakelijk worden gesteld voor schade veroorzaakt door gebruik

@ Deze apparatuur dient uitsluitend voor professionele doeleinde te worden gebruiktin eenindustriéle
van de apparatuurin een huishoudelijke omgeving.

De omgevingstemperatuur voor gebruik van de machine moet liggen tussen -10° Cen +40° C (Tussen
EN o o
E@ +14°F en +104°F).

Voortransporten opslag moet de temperatuurliggen tussen -25°C en +55°C (tussen -13°F en +131°F).

De machine moet worden gebruikt in een stofvrije omgeving zonder zuren, gas of andere corrosieve
stoffen.

De vochtigheidsgraad van de werkomgeving van de machine mag niet hoger zijn dan 50% bij 40°C
(104°F).

De vochtigheidsgraad van de werkomgeving van de machine mag niet hoger zijn dan 90% bij 20°C
(68°F).

De machine kan worden gebruikt tot op een hoogte van 2000 meter boven de zeespiegel (6500 voet).
® Gebruik de machine niet om pijpen te ontdooien.

Gebruik de machine niet om batterijen en/of accu’s op te laden.
Gebruik de machine niet om motoren mee te starten.
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1.2 Elektromagnetische velden en storingen
De stroom die intern en extern door de kabels van de machine gaat veroorzaakt een
elektromagnetisch veld rondom de kabels en de machine.

» Deze elektromagnetische velden zouden een negatief effect kunnen hebben op mensen die er langere tijd
aan bloot gesteld zijn.(de juiste effecten zijn nog onbekend).

» Elektromagnetische velden kunnen storingen veroorzaken bij hulpmiddelen zoals pacemakers en
gehoorapparaten.
1.2.1 EMC classificatie in overeenstemming met: EN 60974-10/A1:2015.

Klasse B apparatuur voldoet aan de elektromagnetische eisen van aansluiting zowel wat betreft de
industriéle omgeving alsdewoonomgeving, inclusief de woonomgeving waar de stroomvoorziening
wordt betrokken van het netwerk en dus met een lage spanning.

Kl%sse

Klasse A apparatuuris niet bedoeld om te gebruiken in de woonomgeving waar de stroom geleverd
wordtviahetnormale netwerkmetlage spanning.Ineendergelijke omgeving kunnenzich potentiéle
moeilijkheden voordoen bij het veilig stellen van de elektromagnetische aansluiting van klasse A
apparatuur veroorzaakt door geleiding of storing door straling.

=
>Q
w
(0]

Zie voor meerinformatie: GEGEVENSPLAAT of TECHNISCHE KENMERKEN.

1.2.2 Installatie, gebruik en evaluatie van de werkplek

Deze apparatuur is gebouwd volgens de aanwijzingen in de geharmoniseerde norm EN 60974-10/A1:2015 en
wordt gerekend tot de Klasse A. Deze apparatuur dient uitsluitend voor professionele doeleinde te worden
gebruikt in een industriéle omgeving. De fabrikant kan niet aansprakelijk worden gesteld voor schade
veroorzaakt door gebruik van de apparatuurin een huishoudelijke omgeving.

De gebruiker moeteen vakkundigiemand zijn die zich verantwoordelijk voelt voor de apparatuuren
er gebruik van maakt volgens de richtlijnen van de fabrikant. Wanneer zich elektromagnetische
storingen voordoen moet de lasser de problemen oplossen zonodig met de technische assistentie
van de fabrikant.

In ieder geval dient de elektromagnetische storing zodanig gereduceerd te worden dat het geen
hinder meervormt.

Voor de installatie dient de gebruiker de risico’s te evalueren die elektromagnetische storingen
zouden kunnen opleveren voor de directe omgeving, hierbij in het bijzonder lettend op de
gezondheidsrisico’s voor personen op enin de omgeving van de werkplek, bijvoorbeeld mensen die
een pacemaker of een gehoorapparaathebben.

@p O

1.3 Verwijdering

Verwijder elektrische apparatuur niet bij het normale afval!

G

In overeenstemming met de Europese Richtlijn 2012/19/EU betreffende afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur en de uitvoering daarvan in overeenstemming met de nationale
wetgevingen, moet elektrische apparatuur die het einde van haar levenscyclus heeft bereikt,
gescheiden worden ingezameld en naar een centrum voor nuttige toepassing en verwijdering
worden gebracht. De eigenaarvan de apparatuur dient bijde plaatselijke autoriteiten teinformeren
naar de erkende inzamelpunten. Door toepassing van de Europeserichtlijn kunnen het milieu en de
menselijke gezondheid worden verbeterd.

» Raadpleeg de website voor meerinformatie.
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2. HETINSTALLEREN

2.1 Installeren

L

(D CANBUS signaalkabel
@ Verbinding

J

» Voorde controle van externe apparatuur(zoals RC, Rl enz...) verbindtude Can Bus signaal kabel aandejuiste

kabelklem.
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3. PRESENTATIE VAN DE INSTALLATIE
3.1 RC18

@ Belangrijksteinsts g RAA)
@ Voor het afstellen van de lasstroom.

Minimaal Maximaal ‘

3A Imax ‘
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4. ONDERHOUD

> O

De normale onderhoud werkzaamheden moeten worden uitgevoerd volgens de richtlijnen die de
fabrikant heeft verstrekt. Alsde machineisingeschakeld moeten alleingangspunten en panelen zijn
gesloten. De installatie mag op geen enkele manier worden gewijzigd. Voorkom ophoping van
metaalstof bij of op het koelrooster.

ledere onderhoud beurt dient te worden gedaan door gekwalificeerd personeel. Bij reparatie of
vervanging van een onderdeel in de machine door onbevoegd personeel vervalt de garantie. De
reparatie of vervanging van een onderdeel in de machine dient te worden gedaan door
gekwalificeerd personeel.

Schakel de stroomtoevoer altijd uit voor u onderhoud pleegt.

4.1 Controleer de stroombron regelmatig als volgt

o

Reinig de machine aan de binnenkant door hem uit te blazen en af te borstelen met een zachte
borstel. Controleer de elektrische aansluitingen en de kabels.

4.2 Odpovédnost

®

Alsgeenregelmatigonderhoud wordt uitgevoerd, vervalt de garantie en wordt de fabrikantvan alle
aansprakelijkheid ontheven. De fabrikant wijstieder verantwoordelijkheid af wanneer de gebruiker
zich niet houdt aan de volgende richtlijnen. In geval van twijfel of problemen aarzel niet contact op
tenemen metuw leverancier.

11
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5. MEESTVOORKOMENDE VRAGEN EN OPLOSSINGEN

Het systeem schakelt nietin

Vraag

» Geen stroom op het stopcontact.

» Stopcontact of kabel defect.

» Zekering doorgebrand.

» Aan/uit schakelaar werkt niet.

» Elektronica defect.

Oplossing

» Controleer enindien nodig repareer de stroomtoevoer.

» Laat dit uitvoeren door bevoegd personeel

» Vervang het defecte onderdeel.

» Neem contact op metuw leverancierom de machine te
latenrepareren.

» Vervang het defecte onderdeel.

» Vervang het defecte onderdeel.

» Neem contact op met uw leverancierom de machine te
latenrepareren.

» Neem contact op met uw leverancierom de machine te
latenrepareren.

Geen uitgaand vermogen (de machine last niet)

Vraag

» Toortsknop defect

» Systeem oververhit (thermisch alarm - rode
ledbalk).

» Aard aansluiting niet goed.

» Elektronica defect. (Systeem in stand-by -
witte ledbalk)

Onjuist uitgaand vermogen
Vraag

» Verkeerde keuze vanlas proces of defecte
keuzeschakelaar.

» De parameters of de functies zijn verkeerd
ingesteld.

» Potentiometer/encoder voor hetregelen
van de lasstroom defect.

» Netspanning buiten bereik.

» Elektronica defect.

Oplossing

» Vervang het defecte onderdeel.

» Neem contact op met uw leverancierom de machine te
latenrepareren.

» Wacht tot de machineis afgekoeld zonder hem uit te
schakelen (gele LED uit).

» Aardt de machine goed.

» Raadpleeg de paragraaf “Installeren”.

» Neem contact op met uw leverancierom de machine te
latenrepareren.

Oplossing

» Kies het goede las proces.

» Voer een systeemreset uit en stel de lasparameters opnieuw
in.

» Vervang het defecte onderdeel.

» Neem contact op met uw leverancierom de machine te
latenrepareren.

» Sluit het systeem goed aan.

» Raadpleeg de paragraag “ Aansluitingen”.

» Neem contact op met uw leverancierom de machine te
latenrepareren.

12
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6. TECHNISCHE KENMERKEN

Elektrische kenmerken

RC18

Netspanning U1

Maximaal opgenomen vermogen
Opgenomen stroom |1

Fysieke eigenschappen

RC18

Afmetingen (Ixdxh)

Gewicht

Lengte van de stroomtoevoerkabel

Constructienormen

13

U.M.
15 Vdc
0.2 kVA
1.5 A
U.M.
160x40x50 mm
0.7 Kg
6 m

ENIEC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015
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7. GEGEVENSPLAAT

Ve

N
VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

RC18 N°
ea CEJIL &

.
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8. SCHEMA

RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

%R 23K

|
+ SHIELD A1

WHITE
RED

BLACK

RED
+ SHIELD
WHITE

BLACK

J1
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Lijst van reserve onderdelen

9. LIJST VAN RESERVE ONDERDELEN
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RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

CODE BESCHRIJVING
08.22.005 Kabelwartel
08.22.006 Zelfborgende moer
10.01.363 8-pins stekkerconnector - mannetje
11.23.017 Potentiometer
20.07.12801 Rechterhandgreep
20.07.12901 Linkerhandgreep
49.07.805 Besturingskabel RC18 - 6m
49.07.80501 Besturingskabel RC18 - 10m
49.07.80502 Besturingskabel RC18 - 15m
74.90.020 Knopset

16
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