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LIETUVISKAI

ES ATITIKTIES DEKLARACIJA

Statybininkas
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

savo atsakomybe pareiskia, kad §is produktas:

RC18 71.02.350
71.02.35001
71.02.35002
atitinka Siy ES direktyvy reikalavimus:

2011/65/ES  RoHSDIREKTYVOS
irkad buvo taikomi Sie suderinti standartai:

ENIEC63000:2018

Dokumentai, patvirtinantys atitiktj direktyvoms, bus prieinami patikrinimui pas pirmiau minétg gamintojq.

Eksploatuojant arba modifikuojat taip, kaip voestalpine B6hler Welding Arc Technology S.r.l. néra numaciusi, nutriksta Sio
sertifikato galiojimas.

OnaradiTombolo, 13/01/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L »p

1
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. ]SPEJIMAS

&

%

Pries atlikdami bet kokius darbus masina, atidzZiai perskaitykite ir supraskite Sios knygelés turinj.

Neatlikite nenurodyty pakeitimy artechninés priezitros darby. Gamintojas néra atsakingas uz zZalg
asmenims arnuosavybei, atsiradusig dél netinkamo Sios knygelés turinio naudojimo arbanurodymy
nesilaikymo.

Naudojimo instrukcijas visada laikykite prietaiso naudojimo vietoje. Laikykités ne tik naudojimo
instrukcijy, bet ir vietoje galiojanciy bendryjy standarty ir reglamenty, susijusiy su nelaimingy
atsitikimy prevencijair aplinkos apsauga.

voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. pasilieka teise bet kada be iSankstinio jspé&jimo
keisti Sios knygelés turinj.

Visos vertimo ir viso arba dalinio atkdrimo bet kokiomis priemonémis (jskaitant fotokopijavimg,
filmavimg ir mikrofilmavimgq) teisés yra saugomos, o atklrimas be rastisko voestalpine Bohler
Welding Arc Technology S.r.l. sutikimo yra draudZiamas.

Cia pateikti nurodymaiyra labai svarbis, todél jy batina laikytis, kad galioty visos garantijos.
Gamintojas neprisiima atsakomybés, jei naudotojai jrangg naudojo netinkamai arba nesilaiké
nurodymuy.

Visi su prietaiso paleidimu, naudojimu, technine prieZilra ir remontu susije asmenys privalo

« turéti atitinkamaq kvalifikacijq

 perskaitytiSias naudojimo instrukcijasir grieztaijy laikytis.

Kilus abejonéms ar sunkumams naudojant jrangq, pasikonsultuokite su specialistais.

1.1 Darbo aplinka

0 @

%,

Visqg jranga batina naudoti tik pagal paskirtj, atsizvelgiant j duomeny ploksteléje ir (arba) Sioje
knygeléje pateiktas vertes bei laikantis nacionaliniy ir tarptautiniy saugumo direktyvy. Naudojimas
netaip, kaip nurodé gamintojas, yralaikomas visiskai netinkamu ir pavojingu. Tokiu atveju gamintojas
atsisako prisiimti atsakomybe.

Sj prietaisq gali naudoti tik specialistai pramoninése aplinkose. Gamintojas neprisiims atsakomybés uz
pazeidimus, atsiradusius dél to, kad buvo naudojama namy sqlygomis.

Jrangq naudotireikia aplinkoje, kurioje temperatira siekia nuo -10 °Ciki +40 °C (nuo +14 °F iki +104 °F).
Jrangq transportuotiir laikyti reikia aplinkoje, kurioje temperattra siekia nuo -25 °Ciki +55 °C (nuo -13
°Fiki 131 °F).

Jrangq naudokite nuo dulkiy, ragciy, dujy ir kity koroziniy medzZiagy apsaugotoje aplinkoje.

Jrangos negalima naudoti aplinkoje, kurioje drégnumas siekia daugiau kaip 50 proc., esant 40 °C (104
°F).

Jrangos negalima naudoti aplinkoje, kurioje drégnumas siekia daugiau kaip 90 proc., esant 20 °C (68
°F).

Sistemos negalima naudoti didesniame aukstyje vir§ jaros lygio nei 2 000 metry (6 500 péduy).

Sios masinos nenaudokite vamzdziams atsildyti.
Sios jrangos nenaudokite jkrauti baterijas ir (arba) akumuliatorius.

Sios jrangos nenaudokite uzvesti varikliams.
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1.2 Elektromagnetiniai laukaiir trukdzZiai

Srové, einanti vidiniais ir iSoriniais sistemos kabeliais, greta suvirinimo kabeliy ir pacios jrangos
sukuria elektromagnetinjlaukg.

« Elektromagnetiniailaukaidaro jtakgilgalaikj poveikjjutusiy Zmoniy sveikatai (tikslus poveikisiki Siol neaiskus).

« Elektromagnetiniailaukaikenkia kaikuriaijrangai, pavyzdziui, Sirdies stimuliatoriams ar klausos aparatams.

1.2.1 EMS klasifikacija pagal: EN 60974-10/A1:2015.

B klasés jranga atitinka elektromagnetinio suderinamumo reikalavimus pramoninéje ir buitinéje
klasés| aplinkoje, jskaitant gyvenamagsias vietas, j kurias elektros energija tiekiama viesaisiais Zemos
jtampos elektros paskirstymo tinklais.

Zemos jtampos tinklais. Tokiose vietose dél indukuotyjy bei elektromagnetiniy trukdziy

A klasés jranga neskirta naudoti gyvenamosiose vietose, j kurias elektros energija yra tiekiama
klasés
elektromagnetinj suderinamumg uztikrinti gali bati sunku.

Daugiau informacijos rasite skyriuje: SPECIFIKACIJY PLOKSTELE arba TECHNINES SPECIFIKACIJOS.

1.2.2 Montavimas, naudojimas ir vietos tikrinimas

Si jranga pagaminta pagal suderintojo standarto reikalavimus EN 60974-10/A1:2015 ir yra identifikuojama
kaip A klasés jranga. Sj prietaisg gali naudoti tik specialistai pramoninése aplinkose. Gamintojas neprisiims
atsakomybés uz pazeidimus, atsiradusius dél to, kad buvo naudojama namy sqlygomis.

Naudotojas turi iSmanyti savo darbq ir bidamas specialistu atsakyti uZ jrangos montavimg bei
naudojimqg pagal gamintojo nurodymus. Pastebéjes elektromagnetiniy trukdziy naudotojas privalo
pasalinti problemaq. Jeireikia, galima kreiptis j gamintojq dél techninés pagalbos.

Bet kokiu atveju, elektromagnetiniy trukdziy problemas butina pasalinti, kad jos nebekelty
problemuy.

Pries montuodamas §j aparatg naudotojas privalo jvertinti potencialias elektromagnetines
problemas, galincias kilti aplinkinése vietose, ypac susijusias su greta esanciy asmeny sveikata,
pavyzdziui,asmeny, kuriems yra jsodinti Sirdies stimuliatoriai ar klausos aparatai.

@B O

1.3 Atlieky tvarkymas

Elektros jrangos nesalinkite kartu su buitinémis atliekomis.

G

Remiantis Europosdirektyva 2012/19/ES délelektrosirelektroninésjrangos atliekyirjos papildymais,
laikantis nacionaliniy jstatymuy, elektros jranga, kurios eksploatavimo laikotarpis baigési, turi bati
surinkta atskiraiirnuveztajperdirbimo beisalinimo centrg. [rangos savininkas, kreipdamasis j vietos
administracijq, privalés rasti jgaliotuosius atlieky surinkimo centrus. Laikydamiesi Sios Europos
direktyvos reikalavimy, tausokite aplinkg ir Zmoniy sveikatg.

» Daugiauinformacijos rasite apsilanke svetainéje.
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2. MONTAVIMAS

2.1 Montavimas

(@D CANBUS signalinis kabelis
@ Jungtis

L J

» ISoriniy prietaisy (pvz., RC, RLir kt.) valdiklio CAN-BUS signalinj kabelj prijunkite prie atitinkamos jungties.
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3. SISTEMOS PRISTATYMAS

bo
welding

g by voes

hler

31 RC18

10

@ Pagrindiné reguliavimo rankena

@ Suvirinimo srové (TIG - MMA)

LeidZia keisti suvirinimo srove.

‘ Minimumas

Maksimumas

o

Imax

138



bohler TECHNINE PRIEZIURA

welding by voestalpine

4. TECHNINE PRIEZIURA

Kasdienine sistemos priezitrq batina atlikti pagal gamintojo nurodymus. Jei jranga veikia, visas
prieigas ir eksploatacines dureles bei dangcius reikia uzZdaryti ir uZrakinti. Sistemy niekaip

nemodifikuokite. Neleiskite, kad greta védinimo boksteliy ir ant jy kauptysi dulkés.
Visustechninés priezitros darbus galiatliktitik kvalifikuotas personalas. Jeisistemos dalisremontuos

ar keis nejgalioti darbuotojais, nutruks gaminio garantijos galiojimas. Visus sistemos daliy remonto
ar keitimo darbus atlikti gali tik kvalifikuotas personalas.

Prie$ atlikdamidarbus atjunkite maitinimg!

>OO

4.1 Atlikite Sias reguliarias maitinimo Saltinio patikras

Zemo slégio suslégtojo oro srove irminkstais Sepeciais iSvalykite maitinimo 3altinio vidy; Patikrinkite
elektros jungtisir visus jungiamuosius kabelius.

4.2 Atsakomybé
= Nesilaikanttechninés prieZidros nurodymuy nutriksta visy garantijy galiojimasirgamintojas atsisako
isipareigojimo prisiimti bet kokig atsakomybe. Gamintojas neprisiims atsakomybés, jei naudotojas
nesilaikys Siy nurodymuy. Kilus abejonémsir (arba) problemoms nedvejodamikreipkités j artimiausiq
klienty aptarnavimo centrgq.

11
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Irenginys nejsijungia

PrieZastis

» Lizde néra jtampos.

» Sugedes kistukas arba kabelis.

» Perdegé linijos saugiklis.

» Sugedes jjungimoirisjungimo jungiklis.

» Gedimas elektronikos dalyje.

ISéjime néra galios (sistema nevirina)

PrieZastis

» Sugedes degiklio jjungimo mygtukas.

» Pavojingas jrenginio jkaitimas (aliarmas,
suveiké Siluminis jungiklis - raudona sviesos
diodyjuosta).

» Netinkama jZeminimo jungtis.

» Gedimas elektronikos dalyje. (Jrenginys
budéjimo reZime - balta Sviesos diody
juosta)

Netinkama iséjimo galia

PrieZastis

» Netinkamas suvirinimo proceso
pasirinkimas arba sugedes pasirinkimo
jungiklis.

» Neteisingai nustatyti sistemos parametrai
arba funkcijos.

» Sugedes suvirinimo srovei reguliuoti skirtas
potenciometras / kodavimo jrenginys.

» Tinklo jtampa virsijaribas.

» Gedimas elektronikos dalyje.

Sprendimas

» Patikrinkite ir pagal poreikj suremontuokite elektros

sistemaq.

» Darbus atlikti gali tik kvalifikuotas personalas.

» Pakeiskite sugedusig dalj.

» Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad
suremontuoty sistemg.

» Pakeiskite sugedusig dalj.

» Pakeiskite sugedusig dalj.

» Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad
suremontuoty sistemg.

» Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad
suremontuoty sistemaq.

Sprendimas

» Pakeiskite sugedusig dalj.

» Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad
suremontuoty sistemq.

» NeiSjunge palaukite, kol sistema atvés.

» Tinkamai jZzeminkite sistemq.

» Dar kartg perskaitykite skyriy ,Montavimas*“.

» Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad
suremontuoty sistemq.

Sprendimas

» Tinkamai pasirinkite suvirinimo procesq.

» IS naujo nustatykite sistemq ir suvirinimo parametrus.

» Pakeiskite sugedusig dalj.

» Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad
suremontuoty sistemaq.

» Tinkamai prijunkite sistemg.

» Perskaitykite skyriy ,Jungtys*.

» Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad
suremontuoty sistemg.

12
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6. TECHNINES SPECIFIKACIJOS

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

Elektrinés charakteristikos

RC18

Maitinimo jtampa U1
Didziausiajéjimo gali
Jejimo srove I1

Fizinés savybés

RC18

Matmenys (IXSxA)
Svoris

Maitinimo kabelisilgis

Gamybos standartai

13

U.M.
15 Vdc
0.2 kVA
1.5 A
U.M.
160x40x50 mm
0.7 Kg
6 m

ENIEC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015
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7. SPECIFIKACIJU PLOKSTELE

Ve

:_. VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.

Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

RC18 N°
o CEll
i

14

‘T:)(:')hler
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8. DIAGRAMA

RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

%R 23K

|
+ SHIELD A1

WHITE
RED

BLACK

RED
+ SHIELD
WHITE

BLACK

J1

15
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9. REZERVES DALU SARAKSTS
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RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

KODAS APRASAS
08.22.005 Riebokslis
08.22.006 UZverZimo verzlé
10.01.363 8 pin kistukiné jungtis - iSorinis sriegis
11.23.017 Potenciometras
20.07.12801 DeSinérankena
20.07.12901 Kairé rankena
49.07.805 RC18 valdymo kabelis- 6 m
49.07.80501 RC18 valdymo kabelis- 10 m
49.07.80502 RC18 valdymo kabelis-15m
74.90.020 Rankenéliy komplektas

16
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Lasting Connections

RC18

LIETOTAJA ROKASGRAMATA

voestalpine Béhler Welding VoeStO I pl n e

www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.

Code 91.08.627 Date 13/01/2026 First Edition 147
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LATVIESU

ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Celtnieks
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onaradi Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

arsavu atbildibu pazino, ka §ads produkts:

RC18 71.02.350
71.02.35001
71.02.35002
atbilst$Tim ES direktivam:

2011/65/ES ~ RoHS DIREKTIVA
unkair pieméroti $adi saskanotie standarti:
ENIEC 63000:2018

Dokumentacija, kas apliecina atbilstibu direktivam, bis pieejama parbaudém pie iepriek§minéta razotdja.

Jebkuras darbibas vaimodifikdcijas, kuras navieprieks pilnvarojis uznémums voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l.
padaraso sertifikatu par spékd neesosu.

OnaradiTombolo, 13/01/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L »p

1
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. BRIDINAJUMS

&

Pirms jebkuras darbibas veikSanas ar iekartu, parliecinieties, ka rpigi izlasijat un sapratat Sis
instrukcijas saturu.

Neveiciet instrukcijd neparedzétas modifikacijas vai tehniskas apkopes darbibas. RaZotdjs
neuznemas atbildibu par personu traumésanu vaiipasuma bojasanu, ja lietotdjs nepareiziizmanto
vainepielieto §isinstrukcijas noradijumus.

VienmeérglabadjietlietoSanasinstrukciju aparataizmantosanasvietd. Papildus lietoSanasinstrukcijai,
ievérojiet arivispdréjos noteikumus un vietéjos speka esosos noteikumus par negadijumu novérsanu
unvides aizsardzibu.

voestalpine Boéhler Welding Arc Technology S.r.l. saglaba tiesibas maintt $is instrukcijas saturu
jebkuralaika beziepriekséja bridinajuma.
Visas tulkoSanas un pilnigas vai dajéjas reproducésanas tiesibas jebkurd veida (tostarp veidojot

fotokopijas, filmas vai mikrofilmas) ir saglabatas, un reproducésana ir aizliegta bez voestalpine
Bodhler Welding Arc Technology S.r.l. iepriek§éjas rakstiskas piekrisanas.

Seit sniegtie noradijumiir |oti svarigi un tos nepieciesams ievérot, lai garantija bitu spéka.

RaZotajs neuznemas atbildibu, ja lietotdji nepareiziizmanto vai nepareizi pielieto $os noradijumus.

Visam personam, kuras iesaistitas aparataievadeé ekspluatdcija, lietosanad, apkopé un remontaq, ir
» jablt piemérotai kvalifikacijai;
« pilnibajadizlasa unrupigijdievero silietoSanas instrukcija.

Jajumsrodass$aubasvaigratibasiekartas lietoSang, lGdzu, konsultéjieties pie kvalificéta personala.

1.1 Darba vide

)0 @

e

%,

Visasiekartas jaizmanto tikai tadam darbibam, kuram tas ir paredzétas, un tada veidad, ka aritadiem
pielietojumiem, kadiir noraditidatu plaksnité un/vaisajainstrukcija, atbilstosivalsts un starptautiskam
droSibas direktivam. Jebkdda cita veida lietoSana, par kuru razotajs nav atklati pazinojis, tiek
uzskatita par pilnigi neatbilstoSu un bistamu, un tada gadijuma razZotdjs atsakds no jebkadas
atbildibas.

ST iekarta jalieto tikai profesiondliem un rdpnieciskd vidé. RazZotajs neuznemas atbildibu par
bojajumiem, kas radti, lietojot iekartu majsaimniecibas apstak]os.

lekarta jaizmanto temperatirano -10 °Clidz +40 °C (no +14 °F [idz +104 °F).
lekarta jatransporté unjauzglabd temperatirda no -25 °Clidz +55 °C (no -13 °F Iidz 131 °F).
lekarta jaizmanto vidé, kur nav putek|u, skabes, gazes vai kadu citu korodéjoso vielu.

lekartu nedrikst izmantot vidé, kur relativais gaisa mitrums ir augstdks par 50% 40 °C (104 °F)
temperatara.

lekartu nedrikst izmantot vidé, kur relativais gaisa mitrums ir augstaks par 90% 20 °C (68 °F)
temperatara.

lekartu nedrikstizmantot, ja augstums virs jaras [imenaiir lielaks par 2000 metriem (6500 pédam).

Nelietojietiekartu caurulu atkausésanai.
Nelietojietiekartu bateriju un/vai akumulatoru uzladésanai.

Nelietojietiekartu elektrodzinéjuiedarbinasanai.
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1.2 Elektromagneétiskie lauki un traucejumi

Strava, kas iet cauri iek§éjiem un arejiem sistémas vadiem, veido elektromagnétisko lauku
metinasanas vadu un aprikojuma tuvuma.

* Elektromagnétiskie lauki var ietekmét to cilveku veselibu, kuri paklauti to iedarbibai ilgu laiku (preciza
iedarbibavélnavzinama).

 Elektromagneétiskie lauki var traucét tada aprikojuma darbibai, ka elektrokardiostimulatori un dzirdes
aparati.

1.2.1 EMS klasifikacija atbilstosi: EN 60974-10/A1:2015.

B klases aprikojums atbilst elektromagnétiskds saderibas prasibam industriald un sadzives vidé,
klases tostarp dzivojamads zonas, kur elektrisko jaudu nodrosina publiska zemsprieguma padeves sistéma.

A klases aprikojums nav paredzéts lietoSanai dzivojamads zonds, kur elektrisko jaudu nodrosina
lases| publiska zemsprieguma padeves sistéma. Sajas vietds var bat potenciali grati nodrosinat A klases
aprikojuma elektromagnétisko savietojamibu konduktivo, ka ariradiativo traucéjumu dé|.

=
> w

Plasdku informaciju skatiet sadala: PLATES SPECIFIKACIJAS vai TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS.

1.2.2 Uzstadisana, izmantoSana un vietas parbaude

Aprikojums tiek raZots atbilstosSi saskanotd standarta prasibam EN 60974-10/A1:2015 un tiek identificéts ka ,, A
KLASES” aprikojums. STiekarta jalieto tikai profesiondjiem un ripnieciska vidé. Razotdjs neuznemas atbildibu
parbojajumiem, kas raditi, lietojot iekartu majsaimniecibas apstak]os.

Lietotdjam jablt ekspertam veicamaja darbibd un tas ir atbildigs par iekartas uzstadisanu un
izmantoSanu atbilstosi raZotdja instrukcijam. Ja tiek konstatéti elektromagnétiskie traucéjumi,
lietotajamirjanovers to célonis, nepiecieSamibas gadijuma, ar razZotdja tehnisko palidzibu.

Jebkura gadijuma elektromagnétisko traucéjumu célonisirjasamazinalidz tadam limenim, lidz tas
vairs nav traucéjoss.

Pirms iekartas uzstadisanas, lietotdjam janovérté potencialie elektromagnétiskie traucéjumi, kas
var rasties apkartéja zong, joipasi nemot véra tuvumad esoso personu veselibu, pieméram, personu
ar elektrokardiostimulatoriem vai dzirdes aparatiem.

@BP O

1.3 Utilizacija

Nelikvidéjiet elektrisko aprikojumu kopad ar sadzives atkritumiem!

Saskana ar Eiropas Direktivu 2012/19/ES par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem un
Istenosanas tiesibu aktiem, kas ir spéka attiecigajas dalibvalstis, elektroiekartas, kas sasniegusas
sava aprites cikla beigas, jasavac daliti un janostta redenerdcijai un apglabdsanai. lekartas
Ipasniekamirjaatrod pilnvarotie savaksanas centri, pieprasotinformdciju vietéjam varasiestadem.
Piemérojot So Eiropas Direktivu, jus uzlabosiet vidi un cilveku veselibu!

=

» Laiiegutu vairakinformacijas, apmeklégjiet vietni.
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2. UZSTADISANA

2.1 Uzstadisana

(D CANBUS signdla kabelis
@ Savienotdj

L J

» Pieslédziet CAN-BUS signdlvadu aréjoiericu (pieméram, RC, RL) vadibai atbilstoSam savienotdjam.
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IEKARTAS APRAKSTS

3. IEKARTAS APRAKSTS

bo
welding

g by voes

hler

31 RC18

(@ Galvenaisgeqyleiangs Rks¥Eitric- Mma)

@ Laujregulét metinaSanas stravu.

Minimums

Maksimums ‘

3A

Imax ‘

10
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4. TEHNISKA APKOPE

Regularasistemas tehniska apkope atbilstosirazotajainstrukcijam. Kad aprikojums darbojas, visam
piekluves un darba durvim un vakiem jabut aizvértiem un blokétiem. lekartu nedrikst modificéet.
Nelaujiet stravvadosiem putekliem uzkraties blakus restém un virs tam.

Jebkuru tehniskas apkopes darbibu drikst veikt tikai kvalificéts personals. Jebkurs sistémas detalu
remontsvainomaina, ko veicis nepilnvarotais personals anulé produkta garantiju. Jebkuru sistémas
detalu remontu vai nomainu drikst veikt tikai kvalificéts personadls.

Atvienojiet stravas padevi pirms katras darbibas!

>OO

4.1 Barosanas avota javeic §adas periodiskas parbaudes

Iztiriet baroSanas avota iek$pusi ar zema spiediena saspiesto gaisu un sukam ar mikstiem sariem.
Parbaudiet elektriskos savienojumus un visus savienojuma vadus.

4.2 Atbildiba
= Ja netiek veikta iepriek$ aprakstita tehniska apkope, visas garantijas tiek anulétas un raZotdjs
Q‘? neuznemas nekddu atbildibu. RaZotdjs atsakdas no atbildibas, ja lietotdjs neievéro instrukcijas. Ja ir
Saubas un/vaiproblémas, vérsieties tuvakaja klientu apkalposanas centra.

11
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lekartu neizdodas ieslégt

lemesls

» Nav tikla sprieguma kontaktligzda.

» Bojata kontaktdaksa vaivads.

» Pardedzis linijas drosinatdjs.

» BojatsieslégSanas/izslegsanas sledzis.

» Bojata elektronika.

Nav izejas jaudas (sistéma nemetina)

lemesls

» Bojata deg)a melites poga.

» Sistémas parkarsana (termiska trauksme -
sarkana LED josla).

» Nepareizs zeméjuma savienojums.

» Bojata elektronika. (lekarta gaidisanas
rezZima - balta LED josla)

Nepareizaizejas jauda
lemesls

» Nepareiza metinasanas procesaizvéle vai
bojats selektora sledzis.

» Sistémas parametri vai funkcijas nepareizi
iestatitas.

» Bojats potenciometrs/kodeétadjs
metindsanas stravas regulésanai.

» Tikla spriegums arpus diapazona

» Bojata elektronika.

Risin@jums

» Péc nepiecieSamibas parbaudiet un veiciet elektriskas
sistémas remontu.

» lzmantojiet tikai kvalificétu personalu.

» Aizvietojiet bojatu komponentu.

» Sazinieties artuvako servisa centru, lai veiktu sistémas
remontu.

» Aizvietojiet bojatu komponentu.

» Aizvietojiet bojatu komponentu.

» Sazinieties artuvako servisa centru, lai veiktu sistémas
remontu.

» Sazinieties ar tuvako servisa centru, lai veiktu sistémas
remontu.

Risingjums

» Aizvietojiet bojatu komponentu.

» Sazinieties ar tuvako servisa centru, lai veiktu sistemas
remontu.

» Uzgaidiet lidz sistéma atdzisis, neizslédzot to.

» Pareiziiezeméjiet sistému.

» Izlasiet rindkopu ,,Uzstadisana”.

» Sazinieties ar tuvako servisa centru, lai veiktu sistémas
remontu.

Risindjums

» Pareiziizvélieties metindsanas procesu.

» Atiestatiet sistému un metinasanas parametrus.

» Aizvietojiet bojatu komponentu.

» Sazinieties ar tuvako servisa centru, lai veiktu sistémas
remontu.

» Pareizi pieslédziet sistemu.

» Izlasiet rindkopu,,Savienojumi”.

» Sazinieties ar tuvako servisa centru, lai veiktu sistémas
remontu.

12
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6. TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS

Elektriskasipasibas

RC18

Stravas padeves spriegums U1
Maksimalaieejas jauda

leejas strava 1

Fiziskasipasibas

RC18

Izméri(gxdxa)

Svars

Stravas padeves vada garums

RaZosanas standarti

13

U.M.
15 Vdc
0.2 kVA
1.5 A
U.M.
160x40x50 mm
0.7 Kg
6 m

EN[EC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015
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7. PLATES SPECIFIKACIJAS

Ve

N
VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

RC18 N°
ea CEJIL &

.
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8. SHEMA

RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

RED
+ SHIELD
WHITE

BLACK

o
274
M~ NN
- o o)
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A
—
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<
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9. REZERVES DALU SARAKSTS
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RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

KODS APRAKSTS
08.22.005 Kabe]ablivslegs
08.22.006 Blokéjosa uzgrieznis
10.01.363 8 kontakttapu savienotdjs - viriskais
11.23.017 Potenciometrs
20.07.12801 Laba roka satvérums
20.07.12901 Kreisa roka satvérums
49.07.805 RC18 vadibas kabelis - 6m
49.07.80501 RC18 vadibas kabelis - 10m
49.07.80502 RC18 vadibas kabelis - 15m
74.90.020 Rokturu komplekts

16
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Lasting Connections

RC18

GEBRUIKERSHANDLEIDING
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NEDERLANDS

EU-CONFORMITEITSVERKLARING

Debouwer
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onaradi Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

verklaartonder eigen verantwoordelijkheid dat het volgende product:

RC18 71.02.350
71.02.35001
71.02.35002
conformis metde normen EU:

2011/65/EU  RoHS DIRECTIVE

endatde volgende geharmoniseerde normen zijn toegepast:

ENIEC63000:2018

De documentatie waaruit blijkt dat aan de richtlijnen wordt voldaan, wordt ter inzage gehouden bij de bovengenoemde
fabrikant.

ledereingreep of modificatie die niet vooraf door voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. is goedgekeurd maakt dit
certificaatongeldig.

OnaradiTombolo, 13/01/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

S I N

I
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. WAARSCHUWING

Voor het gebruik van de machine dient u zich ervan te overtuigen dat u de handleiding goed heeft
gelezen enbegrepen.

Breng geen veranderingen aan en voer geen onderhoudswerkzaamheden uit die niet in deze
handleiding vermeld staan. De fabrikant kan niet verantwoordelijk worden gehouden voor
lichamelijke schade of schade aan eigendommen die zijn veroorzaakt door verkeerd gebruik van de
machine of het onjuistinterpreteren van de handleiding.

Bewaar de gebruiksaanwijzing altijd op de plaats waar het apparaat wordt gebruikt. Naast de
gebruiksaanwijzing dienen ook de algemeneregels en plaatselijke voorschriften ter voorkoming van
ongevallen en ter bescherming van het milieu in acht te worden genomen.

Voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. behoudt zich het recht voor deze handleiding te
allen tijde te kunnen wijzigen zonder voorafgaande aankondiging.

Hetisverboden zondervoorafgaande schriftelijke toestemming van Voestalpine Béhler Welding Arc
Technology S.r.l. deze handleiding te vertalen of geheel of gedeeltelijk te kopiéren (hierbij
inbegrepen zijn fotokopieén, film of microfilm).

Dezerichtlijnen zijn vanvitaal belang en dienen strikt te worden opgevolgd om aanspraak te kunnen
maken op garantie.

De fabrikant accepteert geen enkele aansprakelijkheid als de gebruiker zich niet heeft gehouden
aandezerichtlijnen.

Ledereen die metde inbedrijfstelling, het gebruik, het onderhoud en de reparatie van het apparaat
isbelast moet:
¢ in hetbezit zijn van een passende kwalificatie
» deze gebruiksaanwijzing volledig doorlezen en strikt naleven

In geval van twijfel of problemen bij het gebruik, zelfs als het niet staat vermeldt, raadpleeg uw
leverancier.

1.1 Gebruiksomgeving
ledere machine mag alleen worden gebruikt voor de werkzaamheden waarvoor hijis ontworpen, op
@ de manier zoals is voorschreven op de gegevensplaat en/of deze handleiding, in overeenstemming
metde nationale eninternationale veiligheidsvoorschriften. Oneigenlijk gebruik zal worden gezien als
absoluutongepastengevaarlijkenin eendergelijk geval zal de fabrikantiedere verantwoordelijkheid
afwijzen.

omgeving. De fabrikant kan niet aansprakelijk worden gesteld voor schade veroorzaakt door gebruik

@ Deze apparatuur dient uitsluitend voor professionele doeleinde te worden gebruiktin eenindustriéle
van de apparatuurin een huishoudelijke omgeving.

De omgevingstemperatuur voor gebruik van de machine moet liggen tussen -10° Cen +40° C (Tussen
EN o o
E@ +14°F en +104°F).

Voortransporten opslag moet de temperatuurliggen tussen -25°C en +55°C (tussen -13°F en +131°F).

De machine moet worden gebruikt in een stofvrije omgeving zonder zuren, gas of andere corrosieve
stoffen.

De vochtigheidsgraad van de werkomgeving van de machine mag niet hoger zijn dan 50% bij 40°C
(104°F).

De vochtigheidsgraad van de werkomgeving van de machine mag niet hoger zijn dan 90% bij 20°C
(68°F).

De machine kan worden gebruikt tot op een hoogte van 2000 meter boven de zeespiegel (6500 voet).
® Gebruik de machine niet om pijpen te ontdooien.

Gebruik de machine niet om batterijen en/of accu’s op te laden.
Gebruik de machine niet om motoren mee te starten.
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1.2 Elektromagnetische velden en storingen
De stroom die intern en extern door de kabels van de machine gaat veroorzaakt een
elektromagnetisch veld rondom de kabels en de machine.

» Deze elektromagnetische velden zouden een negatief effect kunnen hebben op mensen die er langere tijd
aan bloot gesteld zijn.(de juiste effecten zijn nog onbekend).

» Elektromagnetische velden kunnen storingen veroorzaken bij hulpmiddelen zoals pacemakers en
gehoorapparaten.
1.2.1 EMC classificatie in overeenstemming met: EN 60974-10/A1:2015.

Klasse B apparatuur voldoet aan de elektromagnetische eisen van aansluiting zowel wat betreft de
industriéle omgeving alsdewoonomgeving, inclusief de woonomgeving waar de stroomvoorziening
wordt betrokken van het netwerk en dus met een lage spanning.

Kl%sse

Klasse A apparatuuris niet bedoeld om te gebruiken in de woonomgeving waar de stroom geleverd
wordtviahetnormale netwerkmetlage spanning.Ineendergelijke omgeving kunnenzich potentiéle
moeilijkheden voordoen bij het veilig stellen van de elektromagnetische aansluiting van klasse A
apparatuur veroorzaakt door geleiding of storing door straling.

=
>Q
w
(0]

Zie voor meerinformatie: GEGEVENSPLAAT of TECHNISCHE KENMERKEN.

1.2.2 Installatie, gebruik en evaluatie van de werkplek

Deze apparatuur is gebouwd volgens de aanwijzingen in de geharmoniseerde norm EN 60974-10/A1:2015 en
wordt gerekend tot de Klasse A. Deze apparatuur dient uitsluitend voor professionele doeleinde te worden
gebruikt in een industriéle omgeving. De fabrikant kan niet aansprakelijk worden gesteld voor schade
veroorzaakt door gebruik van de apparatuurin een huishoudelijke omgeving.

De gebruiker moeteen vakkundigiemand zijn die zich verantwoordelijk voelt voor de apparatuuren
er gebruik van maakt volgens de richtlijnen van de fabrikant. Wanneer zich elektromagnetische
storingen voordoen moet de lasser de problemen oplossen zonodig met de technische assistentie
van de fabrikant.

In ieder geval dient de elektromagnetische storing zodanig gereduceerd te worden dat het geen
hinder meervormt.

Voor de installatie dient de gebruiker de risico’s te evalueren die elektromagnetische storingen
zouden kunnen opleveren voor de directe omgeving, hierbij in het bijzonder lettend op de
gezondheidsrisico’s voor personen op enin de omgeving van de werkplek, bijvoorbeeld mensen die
een pacemaker of een gehoorapparaathebben.

@p O

1.3 Verwijdering

Verwijder elektrische apparatuur niet bij het normale afval!

G

In overeenstemming met de Europese Richtlijn 2012/19/EU betreffende afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur en de uitvoering daarvan in overeenstemming met de nationale
wetgevingen, moet elektrische apparatuur die het einde van haar levenscyclus heeft bereikt,
gescheiden worden ingezameld en naar een centrum voor nuttige toepassing en verwijdering
worden gebracht. De eigenaarvan de apparatuur dient bijde plaatselijke autoriteiten teinformeren
naar de erkende inzamelpunten. Door toepassing van de Europeserichtlijn kunnen het milieu en de
menselijke gezondheid worden verbeterd.

» Raadpleeg de website voor meerinformatie.
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2. HETINSTALLEREN

2.1 Installeren

L

(D CANBUS signaalkabel
@ Verbinding

J

» Voorde controle van externe apparatuur(zoals RC, Rl enz...) verbindtude Can Bus signaal kabel aandejuiste

kabelklem.
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3. PRESENTATIE VAN DE INSTALLATIE
3.1 RC18

@ Belangrijksteinsts g RAA)
@ Voor het afstellen van de lasstroom.

Minimaal Maximaal ‘

3A Imax ‘
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4. ONDERHOUD

> O

De normale onderhoud werkzaamheden moeten worden uitgevoerd volgens de richtlijnen die de
fabrikant heeft verstrekt. Alsde machineisingeschakeld moeten alleingangspunten en panelen zijn
gesloten. De installatie mag op geen enkele manier worden gewijzigd. Voorkom ophoping van
metaalstof bij of op het koelrooster.

ledere onderhoud beurt dient te worden gedaan door gekwalificeerd personeel. Bij reparatie of
vervanging van een onderdeel in de machine door onbevoegd personeel vervalt de garantie. De
reparatie of vervanging van een onderdeel in de machine dient te worden gedaan door
gekwalificeerd personeel.

Schakel de stroomtoevoer altijd uit voor u onderhoud pleegt.

4.1 Controleer de stroombron regelmatig als volgt

o

Reinig de machine aan de binnenkant door hem uit te blazen en af te borstelen met een zachte
borstel. Controleer de elektrische aansluitingen en de kabels.

4.2 Odpovédnost

®

Alsgeenregelmatigonderhoud wordt uitgevoerd, vervalt de garantie en wordt de fabrikantvan alle
aansprakelijkheid ontheven. De fabrikant wijstieder verantwoordelijkheid af wanneer de gebruiker
zich niet houdt aan de volgende richtlijnen. In geval van twijfel of problemen aarzel niet contact op
tenemen metuw leverancier.

11
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5. MEESTVOORKOMENDE VRAGEN EN OPLOSSINGEN

Het systeem schakelt nietin

Vraag

» Geen stroom op het stopcontact.

» Stopcontact of kabel defect.

» Zekering doorgebrand.

» Aan/uit schakelaar werkt niet.

» Elektronica defect.

Oplossing

» Controleer enindien nodig repareer de stroomtoevoer.

» Laat dit uitvoeren door bevoegd personeel

» Vervang het defecte onderdeel.

» Neem contact op metuw leverancierom de machine te
latenrepareren.

» Vervang het defecte onderdeel.

» Vervang het defecte onderdeel.

» Neem contact op met uw leverancierom de machine te
latenrepareren.

» Neem contact op met uw leverancierom de machine te
latenrepareren.

Geen uitgaand vermogen (de machine last niet)

Vraag

» Toortsknop defect

» Systeem oververhit (thermisch alarm - rode
ledbalk).

» Aard aansluiting niet goed.

» Elektronica defect. (Systeem in stand-by -
witte ledbalk)

Onjuist uitgaand vermogen
Vraag

» Verkeerde keuze vanlas proces of defecte
keuzeschakelaar.

» De parameters of de functies zijn verkeerd
ingesteld.

» Potentiometer/encoder voor hetregelen
van de lasstroom defect.

» Netspanning buiten bereik.

» Elektronica defect.

Oplossing

» Vervang het defecte onderdeel.

» Neem contact op met uw leverancierom de machine te
latenrepareren.

» Wacht tot de machineis afgekoeld zonder hem uit te
schakelen (gele LED uit).

» Aardt de machine goed.

» Raadpleeg de paragraaf “Installeren”.

» Neem contact op met uw leverancierom de machine te
latenrepareren.

Oplossing

» Kies het goede las proces.

» Voer een systeemreset uit en stel de lasparameters opnieuw
in.

» Vervang het defecte onderdeel.

» Neem contact op met uw leverancierom de machine te
latenrepareren.

» Sluit het systeem goed aan.

» Raadpleeg de paragraag “ Aansluitingen”.

» Neem contact op met uw leverancierom de machine te
latenrepareren.

12
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6. TECHNISCHE KENMERKEN

Elektrische kenmerken

RC18

Netspanning U1

Maximaal opgenomen vermogen
Opgenomen stroom |1

Fysieke eigenschappen

RC18

Afmetingen (Ixdxh)

Gewicht

Lengte van de stroomtoevoerkabel

Constructienormen

13

U.M.
15 Vdc
0.2 kVA
1.5 A
U.M.
160x40x50 mm
0.7 Kg
6 m

ENIEC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015
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7. GEGEVENSPLAAT

Ve

N
VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

RC18 N°
ea CEJIL &

.
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8. SCHEMA

RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

%R 23K

|
+ SHIELD A1

WHITE
RED

BLACK

RED
+ SHIELD
WHITE

BLACK

J1
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9. LIJST VAN RESERVE ONDERDELEN
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RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

CODE BESCHRIJVING
08.22.005 Kabelwartel
08.22.006 Zelfborgende moer
10.01.363 8-pins stekkerconnector - mannetje
11.23.017 Potentiometer
20.07.12801 Rechterhandgreep
20.07.12901 Linkerhandgreep
49.07.805 Besturingskabel RC18 - 6m
49.07.80501 Besturingskabel RC18 - 10m
49.07.80502 Besturingskabel RC18 - 15m
74.90.020 Knopset
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