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NORSK

EU-SAMSVARSERKLARING

Byggherren

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

erklaererunder eget ansvar at felgende produkt:

RC18 71.02.350
71.02.35001
71.02.35002
erisamsvar med EU-direktivene:

2011/65/EU  RoHSDIRECTIVE
og atfglgende harmoniserte standarder er anvendt:

ENIEC63000:2018

Dokumentasjonensom bekrefter overholdelse avdirektivene vilholdestilgjengelig forinspeksjonhosdennevnte produsenten.

Ethvertinngrep eller forandring som ikke er autorisert av voestalpine Bhler Welding Arc Technology S.r.l. ugyldiggjer denne
erkleeringen.

OnaradiTombolo, 13/01/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L »p

1
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. ADVARSEL

&

O

Fer dubegynner operasjonene, ma du forsikre deg om & halest og forstdtt denne hdndboka.

Utfer ikke modifiseringer eller vedlikeholdsarbeid som ikke er beskrevet. Produsenten er ikke
ansvarlig for skader pd& personer eller ting som oppstar pd grunn av mangelfull forstaelse eller
manglende utfgrelse avinstruksjonene i denne hdndboka.

Bruksanvisningen skal alltid oppbevares der apparatet er i bruk. | tillegg til bruksanvisningen skal
ogsd generelle og lokale regler om ulykkesforebygging og milje falges.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. forbeholder seg retten til & foreta forandringer nar
som helst og uten forvarsel.

Rettighetene for oversettelser, reproduksjon, tilpasning, helt eller delvis og med ethvert middel (deri
innbefattet fotokopier, film og mikrofilm) er reserverte og forbudt uten skriftlig tillatelse av
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

Disseretningslinjer er meget viktige og nedvendige for garantiens gyldighet.

Hvis operateren ikke falgerinstruksene, frasier fabrikanten seg alt ansvar.

Alle personer som jobber med idriftsetting, betjening, vedlikehold og reparasjon av apparatet, skal:
« vaere tilsvarende kvalifisert
* halest hele bruksanvisningen og felge denne

Ved tvil og problemer om bruken av anlegget, skal du henvende deg til kvalifisert personell.

1.1 Bruksmilje

O @

%,

Alt utstyr skal kun brukes for operasjoner som det er prosjektert til, pd den méte ogiomrddene somer
angitt pd skiltet og/elleri denne hadndboka, i samsvar med nasjonale og internasjonale direktiver om
sikkerhet. Bruk som skiller seg fra bruksmenster angitt av fabrikanten erikke egnet og kan veere farlig;
i etslikt tilfelle frasier fabrikanten seg alt ansvar.

Denne enheten ma brukes kun i profesjonelle applikasjoner i industrimiljger. Fabrikanten er ikke
ansvarlig for skader som er fordrsaket ved privat bruk av anlegget.

Anlegget skal brukes i miljger med en temperatur mellom -10°C og +40°C (mellom +14°F og +104°F).

Anlegget skal transporteres og oppbevares i miljger med en temperatur mellom -25°C og +55°C
(mellom -13°F og 131°F).

Anlegget skal brukesimiljger fritt for stev, syre, gass eller andre etsende stoffer.
Anlegget mad ikke brukes i miljger med en luftfuktighet over 50% ved 40°C (104°F).
Anlegget mad ikke brukes i miljger med en luftfuktighet over 90% ved 20°C (68°F).
Anlegget md ikke brukes hayere enn 2000m over havet.

lkke bruk denne typen apparat for & tine opp frosne rar.
Bruk aldriapparatet for & lade batterier og/eller akkumulatorer.

Brukikke apparatet for & starte motorer.

NN



NN

ADVARSEL T bohler

welding by voestalpine

1.2 Elektromagnetiske felt og forstyrrelser

Stremmen gjennem de innvendige og utvendige kablene i anlegget danner elektromagnetiske felt
inaerheten av sveisekablene og anlegget.

» De elektromagnetiske feltene kan hainnvirkning p& helsen tiloperatarer som er utsatt for feltene underlange
perioder (n@yaktig pavirkning eridag ukjent).

» De elektromagnetiske feltene kan pavirke andre apparater som pacemaker eller hgreapparater.

1.2.1 EMCoverensstemmelse med: EN 60974-10/A1:2015.

Utstyr klasse B er i overensstemmelse med elektromagnetiske kompatibilitetskrav i industriell og
beboelsesmiljg, inkludert boligomrader hvor den elektriske kraft er forsynt fra det offentlige
lavspennings forsyningssystem.

Kl%sse

Utstyr klasse A er ikke ment for bruk i boligomrdder hvor den elektriske kraft er forsynt fra det
offentlige lavspennings forsyningssystem. Det kan veere potesielle vanskeligheter i & sikre
elektromagnetisk kompatibilitet av utstyr klasse A i disse omréder, p& grunn av styrte sdvel som
utstrdlte forstyrrelser.

=
>3

w

0]

For merinformasjon, se kapittelet: DATASKILT eller TEKNISK SPESIFIKASJON.

1.2.2 Installasjon, bruk og vurdering av omrdadet

Dette apparatet er konstruert i samsvar med kravene i den harmoniserte normen EN 60974-10/A1:2015 og er
identifisert som “KLASSE A”. Denne enheten ma brukes kun i profesjonelle applikasjoner i industrimiljzer.
Fabrikanten erikke ansvarlig for skader som er fordrsaket ved privat bruk av anlegget.

Brukeren ma har erfaringer i sektoren og er ansvarlig for installasjonen og bruken av enheten i
overensstemmelse med fabrikantens anvisninger. Hvis elektromagnetiske forstyrrelser oppstar, er
detbrukeren som mdlgse problemet, om ngdvendig ved hjelp av fabrikantens tekniske assistanse.

Uansett ma de elektromagnetiske forstyrrelsene bliredusert slik at de ikke utgjer et problem.

Fer duinstallerer denne enheten, md du ta i betraktning mulige elektromagnetiske problemer som
kan oppstd i omradet og som kan veere farlige for personene som er omrddet, f.eks. personer som
bruker pace-maker eller hereapparater.

@p O

1.3 Avhending

Ikke sluttbehandle apparatet som usortert kommunalt avfall!

154

Isamsvar med EU-direktiv2012/19/EU om avfall fra elektrisk og elektronisk utstyrogimplementering
avdirektivetisamsvar med nasjonal lovgivning, skal elektrisk utstyr ved levetidens utlgp innsamles
separatogleveresinntiletinnsamlingssenter. Eieren av utstyretmdakontakte de lokale myndighetene
forinformasjon om naermeste innsamlingssenter. Anvendelsen av EU-direktivet vil forbedre miljget
og menneskehelsen.

» GA4innpd nettstedet for merinformasjon.

10
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2. INSTALLASJON

2.1 Installasjon

| @ CANBUS signalkabel
@ Kontakt

L J

» Kopl CAN-BUS signalkabel for kontroll av eksternt utstyr (slik som RC, RI...) til angjeldende konnektor.

1"
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3. PRESENTASJON AV ANLEGGET

31 RC18

(D Hovediustayingshegd R - Mma)

@ Forregulering av sveisestremmen.

Minimum Maksimum ‘

3A Imax ‘

10
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4. VEDLIKEHOLD

> O

Du ma utfare rutinemessig vedlikehold pd& anlegget i samsvar med fabrikantens instruksjoner. Alle
adgangsdarer, vedlikeholdsdarer og deksel ma vaere lukket og sitte godt fast ndar utstyret erigang.
Duskalikke utfere endringer pd anlegget. Unngd at det hoper seg opp metallstav naer eller pd selve

lufteribbene.
Alt vedlikeholdsarbeid ma utfgres kun av kvalifisert personell. Reparasjoner eller utskifting av deler

pd anlegget av personell som ikke er autorisert, betyr en umiddelbar annullering av produktets
garanti. Eventuelle reparasjoner eller utskiftinger av anleggets deler ma kun utfgres av kvalifisert
teknisk personell.

Kutt stremtilferselen til anlegget far ethvertinngrep!

4.1 Utfer felgende periodiske inngrep pd& generatoren

o

Bruk trykkluft med lavt trykk og pensler med myk bust for rengjering innvendig. Kontroller de
elektriske koplingene og alle koplingskablene.

4.2 Sorumluluk

®

Hvis det ordinaere vedlikeholdsarbeidetikke blir utfert, blirgarantien erklaert ugyldig og fabrikanten
fritas for alt ansvar. Hvis operataren ikke falger disse instruksene, frasier fabrikanten seg alt ansvar.
Ikke ngl med & ta kontakt med naermeste tekniske assistansesenter hvis du skulle veere i tvil eller det
skulle oppsté problemer.

11
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Anleggsldsikke pa
Arsak

» Ingen nettspenningiforsyningsnettet.

» Defekt kontakt eller elektrisk
stremforsyningskabel.

» Linjens sikring er gatt.

» Defekt av/pd-bryter.

» Defekt elektronikk.

Lesning

» Kontroller og om ngdvendig reparer det elektriske
anlegget.

» Benytt kun kvalifisert personell.

» Skift ut den skadde komponenten.

» Henvend deg til det neermeste senter for teknisk assistanse
for &reparere anlegget.

» Skift ut den skadde komponenten.

» Skift ut den skadde komponenten.

» Henvend deg til det neermeste senter for teknisk assistanse
for dreparere anlegget.

» Henvend deg til det neermeste senter for teknisk assistanse
for &reparere anlegget.

Ingen strem ved utgangen (anlegget sveiser ikke)

Arsak

» Defekt sveisebrennertast.

» Anlegg overopphetet (teknisk alarm - red
led-linje).

» Feil jordkopling.

» Defekt elektronikk. (Anleggistandby - hvit
led-linje)

Feil stremforsyning
Arsak

» Feilt valg av prosedyren for sveising eller
defekt velger.

» Feile parameterinnstillinger og funksjoneri
anlegget.

» Defekt potensiometer/kodeenhet for
regulering av strammen for sveising.

» Nettspenningen er utenfor omrddet.

» Defekt elektronikk.

Lasning

» Skift ut den skadde komponenten.

» Henvend deg til det naermeste senter for teknisk assistanse
for @reparere anlegget.

» Vent til anlegget er avkjslet uten & sla fra stremmen.

» Utfar korrekt jordekopling.

» Se avsnittet “Installasjon”.

» Henvend deg til det neermeste senter for teknisk assistanse
for @reparere anlegget.

Lesning

» Utfer et korrekt valg av prosedyren sveising.

» Utfarenreset pd anlegget og tilbakestill parametrene for
sveising.

» Skift ut den skadde komponenten.

» Henvend deg til det neermeste senter for teknisk assistanse
for Greparere anlegget.

» Utfer enkorrekt kopling av anlegget.

» Se avsnittet “Kopling”.

» Henvend deg til det neermeste senter for teknisk assistanse
for &reparere anlegget.

12
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6. TEKNISK SPESIFIKASJON

Elektriske egenskaper

RC18
Stremforsyningsspenning U1
Maksimal effekt absorbert
Absorbert strem |1

Fysiske egenskaper

RC18

Mal (Ixdxh)

Vekt

Lengde pd nettkabel

Produksjonsnormer

13

U.M.
15 Vdc
0.2 kVA
1.5 A
U.M.
160x40x50 mm
0.7 Kg
6 m

ENIEC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015

15
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7. DATASKILT

Ve

N
VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

RC18 N°
ea CEJIL &

.

14 16
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8. SKUEMA

RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)
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9. LISTE OVER RESERVEDELER
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RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

KODE BESKRIVELSE
08.22.005 KabelgjennomfD. ring
08.22.006 Lasemutter
10.01.363 8-pinners pluggkontakt - hann
11.23.017 Potensiometer

20.07.12801 HD.yrehd&ndsgrep

20.07.12901 Venstrehdndsgrep
49.07.805 Kontrollkabel RC18 - 6m

49.07.80501 Kontrollkabel RC18 - 10m

49.07.80502 Kontrollkabel RC18 - 15m
74.90.020 Knottesett

16
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POLSKI

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Budowniczy

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

deklaruje naswojgwytgczng odpowiedzialno$é, ze nastepujgcy produkt:

RC18 71.02.350
71.02.35001
71.02.35002
ktérych dotyczy ta deklaracja sgzgodne znormami EU:

2011/65/EU  RoHS DIRECTIVE

i ze zastosowano nastepujgce zharmonizowane normy:

ENIEC63000:2018

Dokumentacja potwierdzajgca zgodnos$¢ z dyrektywami bedzie przechowywana do wglgdu u wyzej wymienionego
producenta.

Wykonanie jakiejkolwiek czynnosci eksploatacyjnej lub modyfikacji niezatwierdzonej uprzednio przez voestalpine Béhler
Welding Arc Technology S.r.l. spowoduje uniewaznienie niniejszego certyfikatu.

OnaradiTombolo, 13/01/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

S I N

I
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors

25
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1. UWAGA

&

&

7.8

1.1

) @0 @

lEc 9

%,

Przed przystgpieniem do eksploatacji urzgdzenia nalezy sie doktadnie zapoznaé z zawartoscig
niniejszejinstrukcji.

Nie wolno wykonywad zadnych modyfikacjianiczynnoscikonserwacyjnych nieopisanych winstrukcji.
Producent nie odpowiada za obrazenia ciata oraz uszkodzenia urzqgdzenia wynikte z nieznajomosci
instrukcji lub niezastosowania sie do zawartych w niej zalecen.

Instrukcje obstuginalezy przechowywaéwraz zurzgdzeniem. Jako uzupetnienie doinstrukcjiobstugi
obowigzujg ogdlne oraz miejscowe przepisy BHP i przepisy dotyczqgce ochrony srodowiska.

voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w
instrukcji bez uprzedzenia.

Wszelkie prawa dotyczqce ttumaczenia oraz reprodukcji cze$ciowej lub w catosci (w tym kopii
kserograficznych, filmowych lub mikrofilmowych) sq zastrzezone i jakakolwiek reprodukcja jest
zabroniona bez wyraznej pisemnejzgody voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l.

Zalecenia zawarte w tym rozdziale majq charakter kluczowy dla waznosci gwarancji.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za skutkiich nieprzestrzegania.

Wszystkie osoby, zajmujgce sie uruchomieniem, obstugq, konserwacjqiutrzymywaniem sprawnosci
technicznejurzgdzenia, muszq

» posiada¢ odpowiednie kwalifikacje,

* zapoznadsie z niniejszq instrukcjq obstugii doktadnie jej przestrzegad.

W razie wgtpliwosci lub problemdw dotyczgcych obstugi systemu (w tym nieopisanych ponizej)
nalezy zasiegnqd¢ rady wykwalifikowanego personelu.

rodowisko pracy

Kazdy system powinien by¢ uzywany wytgcznie w celu, do ktérego zostat zaprojektowany, w zakresie
mozliwosci okreslonym na tabliczce znamionowej i/lub w tej instrukcji oraz zgodnie z krajowymi i
miedzynarodowymizaleceniamiodnosnie bezpieczenstwa. Uzywanie systemuw celuinnym od jawnie
deklarowanego przez producenta jest niedopuszczalne i spowoduje zwolnienie producenta ze
wszelkiej odpowiedzialnosci.

Urzqgdzenie jest przeznaczone wytgcznie do profesjonalnych zastosowan przemystowych. Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne szkody wynikte z uzytkowania systemu w warunkach
domowych.

Zakres temperatur eksploatacji systemu wynosiod -10°Cdo +40°C.

Zakres temperatur transportowania i sktadowania systemu wynosi od -25°C do +55°C.
Srodowisko pracy systemu powinno by¢ wolne od pytu, kwasdw, gazéw i substancji zrgeych.
Wilgotnos$¢ wzgledna w srodowisku pracy systemu nie moze przekraczac¢ 50% przy 40°C.
Wilgotnos$é wzglednaw srodowisku pracy systemu nie moze przekraczaé¢ 90% przy 20°C.

Systemu mozna uzywaé nawysokosciach nieprzekraczajgcych 2000 m nad poziomem morza.

Urzgdzenia nie wolno uzywad do rozmrazaniarur.
Urzqgdzenia nie nalezy uzywa¢ do tadowania bateriii/lub akumulatoréow.

Urzqdzenia nie nalezy uzywac do awaryjnego rozruchu silnikéw.

27
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1.2 Pola elektromagnetyczne i zaktécenia

Prqgd ptynqcy przez wewnetrzne i zewnetrzne kable systemu generuje pole elektromagnetyczne
wokét kabliisamego urzgdzenia.

» Pola elektromagnetyczne mogq wptywaé¢ na stan zdrowia oséb narazonych na dtugotrwate ich
oddziatywanie (cho¢ doktadnyich wptyw nie jest dotgd znany).

 Pole elektromagnetyczne moze wptywadé na funkcjonowanie rozrusznikdéw serca i aparatédw stuchowych.

1.2.1 Klasyfikacja EMC wedtug normy: EN 60974-10/A1:2015.

Urzqdzenia Klasy B spetniajg wymagania zgodnosci elektromagnetycznej w $rodowiskach
przemystowych i domowych, wtgcznie ze srodowiskami domowymi, w ktérych zasilanie jest
pobierane z publicznej sieci energetycznej niskiego napiecia.

Klgsy

Urzgdzenia Klasy A nie sq przeznaczone do uzytku w srodowiskach domowych, w ktérych zasilanie
jest pobierane z publicznej sieci energetycznej niskiego napiecia. Ze wzgledu na mozliwos$é
wystepowania zaktécen przekazywanych poprzez przewodzenie i emisje, w takich lokalizacjach
mogq wystgpi¢ trudnosci z zapewnieniem zgodnosci elektromagnetycznej urzqdzen Klasy A. Ze
wzgledu na mozliwos¢ wystepowania zaktécen przekazywanych poprzez przewodzenie i emisje, w
takich lokalizacjach mogq wystgpi¢ trudnosci z zapewnieniem zgodnosci elektromagnetycznej
urzgdzen Klasy A.

Klgsy

Wiecejinformacjimozna znalezé w rozdziale: TABLICZKAZNAMIONOWA [ub DANE TECHNICZNE.

1.2.2 Instalacja, eksploatacjai ocena otoczenia

Urzqdzenie zostato wytworzone zgodnie z zaleceniami ujednoliconej normy EN 60974-10/A1:2015 i posiada
oznaczenieKlasy A. Urzqdzenie jest przeznaczone wytgcznie do profesjonalnych zastosowan przemystowych.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne szkody wynikte z uzytkowania systemu w warunkach
domowych.

Przyjmuje sie, ze uzytkownik zajmuje sie spawaniem zawodowo i w zwigzku z tym ponosi on
odpowiedzialno$¢ za instalacje i eksploatacje urzgdzenia zgodnie z zaleceniami producenta. W
razie wystgpienia zaktécen elektromagnetycznych uzytkownik ma obowigzek rozwigzania
problemu z ewentualng pomocg techniczng producenta.

Wszelkie zaktécenia elektromagnetyczne muszq zosta¢ zredukowane do poziomu nie stanowigcego
utrudnienia pracy.

Przed przystgpieniem do instalacji uzytkownik powinien dokonac¢ oceny potencjalnych probleméw
elektromagnetycznych w poblizu stanowiska spawania, ze szczegdlnym uwzglednieniem
bezpieczenstwa oséb znajdujgcych sie w poblizu, np. oséb korzystajqcych z rozrusznikdéw serca czy
aparatéw stuchowych.

@ O

1.3 Unieszkodliwianie
Zuzytych urzqdzen elektrycznych nie wolno wyrzuca¢ wraz ze zwyktymi odpadami!

154

Zgodniezunijngdyrektywq 2012/19/UEw sprawie zuzytego sprzetu elektrycznegoielektronicznego
oraz z wdrazajgcymi jq przepisami krajowymi sprzet elektryczny, ktérego cykl zycia zakonczyt sie,
nalezy podda¢ selektywnej zbidrce i przekazad do punktu odzysku i unieszkodliwiania. Wtasciciel
sprzetu powinien okresli¢ autoryzowane punkty zbioérki, kontaktujgc sie z lokalnymi organami
administracji. Stosujqgc sie do przepiséw Dyrektywy Europejskiej chronisz srodowisko naturalne i
zdrowie innych osob!

» W celu uzyskania dodatkowych informacji zapoznadé sie ze strong.
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2. INSTALACJA

2.1 Przygotowanie do uzycia

@ Przewéd sygnatowy CANBUS
@ Ztqcze

L J

» Podtqgcz kabel sygnatowy magistrali CAN-BUS do kontrolowania urzqdzenh zewnetrznych (np. RC, Rl itd.) do
odpowiedniego ztgcza.
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31 RC18

Natezenie prgdu spawania (TIG

- MM
@ Gtéwne pokretfg regulacyjne
Umozliwiaregulacje natezenia
@ prgdu spawania.

Minimum Maksimum ‘

3A Imax ‘

10
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4. KONSERWACJA

Urzqdzenie nalezy poddawadé regularnej konserwacji zgodnie z zaleceniami producenta. Podczas
pracy urzqdzenia wszystkie drzwiczki i ptyty obudowy muszq by¢ prawidtowo domkniete i
zablokowane. Nie wolno wprowadzaé¢ w systemie zadnych modyfikacji. Nie wolno dopusci¢ do
zbierania sie opitkdw metalu na kratce wentylacyjnejiw jej poblizu.

Wszelkich czynnosci konserwacyjnych powinien dokonywa¢ wytgcznie wykwalifikowany personel.
Naprawa lub wymiana elementéw systemu przez osoby nieuprawnione powoduje uniewaznienie
gwarancji. Naprawy lub wymiany jakichkolwiek elementéw systemu moze dokonywaé wytqgcznie
wykwalifikowany personel.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych odtgczyé¢ zrédto prgdu od
zasilania!

> O

4.1 Zrédto prqdu nalezy regularnie poddawaé nastepujgcym czynnosciom
konserwacyjnym

Czysci¢ wnetrze obudowy za pomocqg miekkiej szczotki i sprezonego powietrza o niskim ci$nieniu.
Sprawdzadé wszystkie potgczenia elektryczne oraz stan wszystkich przewodow.

O

4.2 Responsabilidade
= Niedotrzymanie obowigzku przeprowadzania powyzszych czynnosci konserwacyjnych spowoduje
uniewaznienie wszelkich gwarancji, a producent nie bedzie ponosit odpowiedzialnosci za wynikte z
tego powodu awarie. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za konsekwencje nieprzestrzegania
tych zalecen. W razie jakichkolwiek probleméw lub wgtpliwosci prosimy o kontakt z dziatem obstugi
klienta.

11
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System nie wtqgczassie

Przyczyna

» Brak napiecia zasilajgcego w sieci.

» Uszkodzona wtyczka lub przewdd
zasilajgcy.

» Przepalony bezpiecznik zasilania.

» Uszkodzony wtqcznik zasilania.

» Uszkodzona elektronika.

Brak mocy (urzgdzenie nie spawa)

Przyczyna

» Uszkodzony wtqcznik uchwytu.

» System przegrzany (alarm termiczny -
czerwony wskaznik LED).

» Nieprawidtowe uziemienie.

» Uszkodzona elektronika. (System w trybie
czuwania - biaty wskaznik LED)

Niewtasciwy prgd spawania (ciecia)
Przyczyna

» Nieprawidtowe ustawienie metody
spawania lub uszkodzony przetgcznik.

» Parametry lub funkcje systemu sq
nieprawidtowo ustawione.

» Uszkodzone pokretto regulacji natezenia
prgdu ciecia.

» Napiecie zasilajgce poza dopuszczalnym
zakresem.

» Uszkodzona elektronika.

Rozwigzanie

» Sprawdzi¢iw razie potrzeby naprawié instalacje
elektryczng.

» Prace powinien wykona¢ wykwalifikowany elektryk.

» Wymieni¢ wadliwy element.

» W celu przeprowadzenia naprawy nalezy skontaktowad sie
znajblizszym punktem serwisowym.

» Wymieni¢ wadliwy element.

» Wymieni¢ wadliwy element.

» W celu przeprowadzenia naprawy nalezy skontaktowad sie
znajblizszym punktem serwisowym.

» W celu przeprowadzenia naprawy nalezy skontaktowad sie
znajblizszym punktem serwisowym.

Rozwigzanie

» Wymieni¢ wadliwy element.

» W celu przeprowadzenia naprawy nalezy skontaktowad sie
znajblizszym punktem serwisowym.

» Nie wytgczajgc urzqgdzenia zaczekaé, az sie schtodzi.

» System nalezy prawidtowo uziemic.

» Prawidtowo uziemié system, zgodnie z zaleceniamiw czesci
“Przygotowanie do pracy".

» W celu przeprowadzenia naprawy nalezy skontaktowad sie
znajblizszym punktem serwisowym.

Rozwigzanie

» Ustawi¢ odpowiednig metode spawania.

» Przywrécié prawidtowe ustawienia systemuiparametry
spawania.

» Wymieni¢ wadliwy element.

» W celu przeprowadzenia naprawy nalezy skontaktowad sie
znajblizszym punktem serwisowym.

» System nalezy prawidtowo podtgczyé.

» Prawidtowo podtgczyé system, zgodnie z zaleceniamiw
czesci“Podtgczanie™.

» W celu przeprowadzenia naprawy nalezy skontaktowad sie
znajblizszym punktem serwisowym.

12
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6. DANE TECHNICZNE

Parametry elektryczne

RC18

Napiecie zasilania U1
Maks. moc

Pobierane natezenie I1
Charakterystyka fizyczna

RC18

Wymiary (dt. x gt. x wys.)
Masa

Dtugosé kabla zasilajgcego

Normy konstrukcyjne

13

U.M.
15 Vdc
0.2 kVA
1.5 A
U.M.
160x40x50 mm
0.7 Kg
6 m

ENIEC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015
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7. TABLICZKAZNAMIONOWA

Ve

:_. VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.

Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

RC18 N°
o CEll
i

14
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8. SCHEMAT PO+ ACZEN

RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)
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9. LISTA CZESCIZAMIENNYCH
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RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

KOD OPIS
08.22.005 Dtawik
08.22.006 Nakretka blokujgca
10.01.363 Ztqcze wtykowe 8-pinowe - meskie
11.23.017 Potencjometr
20.07.12801 Uchwyt prawy
20.07.12901 Uchwytlewy
49.07.805 Cable contréle RC18 - 6m
49.07.80501 Cdble contréle RC18 - 10M
49.07.80502 Cdble contréle RC18 - 15M
74.90.020 Zestaw pokretet

16
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Lasting Connections

RC18

MANUAL DO UTILIZADOR

voestalpine Béhler Welding VoeStO I pl n e

www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.

Code 91.08.627 Date 13/01/2026 First Edition 39
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PORTUGUES

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE

O construtor
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

declara sob sua exclusivaresponsabilidade que o seguinte produto:

RC18 71.02.350
71.02.35001
71.02.35002
estd conforme as directivas UE:

2011/65/UE  RoHS DIRECTIVE

e que as seguintes normas harmonizadas foram aplicadas:

ENIEC63000:2018

Adocumentacdo que atesta o cumprimento das diretrizes ficard a disposi¢do para vistorias no referido fabricante.

Qualquer operag¢do ou modificagdo ndo autorizada, previamente, pela voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l.
anulard avalidade destadeclaragdo.

OnaradiTombolo, 13/01/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L »p

1
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. ATENCAO

&

&

Antes de iniciar qualquer tipo de operacdo na mdquina, é necessdrio ler cuidadosamente e
compreender o conteldo deste manual.

Nd&o efectuar modificacdes ou operacdes de manutengdo que ndo estejam previstas. O fabricante
ndo seresponsabiliza pordanos causados em pessoas ou bens, resultantes da utilizacdo incorrecta
oudando-aplicagdo do conteddo deste manual.

Manter sempre as instru¢des de utilizacdo no local de utilizagdo do aparelho. Para além das
instrugcdes de utilizagdo, observar as normas gerais e os regulamentos locais de preven¢do de
acidentes e prote¢do ambiental em vigor.

A voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. tem o direito de modificar o conteddo deste
manual em qualquer altura, sem aviso prévio.

Sdoreservadostodososdireitosde tradugdo, reproducdo e adaptagdo parcial ou total, seja porque
meio for (incluindo fotocépia, filme e microfilme) e é proibida areprodu¢do sem autorizacdo prévia,
por escrito, da voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l.

O exposto neste manual é deimportdnciavital e, portanto, necessdrio para assegurar as garantias.

Caso o operadorndo respeite o prescrito, o fabricante declina toda e qualquer responsabilidade.

Todas as pessoas envolvidas na coloca¢do em servico, utilizagdo, manuten¢do e repara¢do do
aparelhodevem:

« sertitulares de qualificagdo apropriada
« erintegralmente e respeitar rigorosamente estas instru¢des de utilizagdo

Para quaisquer duvidas ou problemas relativos a utilizacdo do equipamento, ainda que ndo se
encontrem aqui descritos, consultar pessoal qualificado.

1.1 Condicoes de utilizacdo

Cada instalagdo deve ser utilizada exclusivamente para as operagdes para que foi projectada, nos
modos e nos dmbitos previstos na chapa de caracteristicas e/ou neste manual, de acordo com as
directivas nacionais e internacionais relativas & segurangca. Uma utilizagdo diferente da
expressamente declarada pelo construtor deve ser considerada completamente inadequada e
perigosa e, neste caso, o construtor declina toda e qualquerresponsabilidade.

Esta mdaquina sé deve ser utilizada com fins profissionais, numa instalagdo industrial. O construtor
declinaqualquerresponsabilidade por eventuais danos provocados pela utilizagdo dainstalagdoem
ambientes domésticos.

O equipamento deve ser utilizado em ambientes cujas temperaturas estejam compreendidas entre
-10°C e +40°C (entre +14°F e +104°F).

O equipamento deve ser transportado e armazenado em ambientes cujas temperaturas estejam
compreendidas entre -25°Ce +55°C (entre -13°F e 131°F).

O equipamento deve ser utilizado em ambientes sem poeira, dcidos, gases ou outras substdncias
corrosivas.

O equipamento deve ser utilizado em ambientes com humidade relativa ndo superior a 50%, a 40°C
(104°F).

O equipamento deve ser utilizado em ambientes com humidade relativa ndo superior a 90%, a 20°C
(68°F).

O equipamento deve ser utilizado auma altitude mdxima, acima do niveldo mar, ndo superiora 2000
m (6500 pés).

Ndo utilizar o aparelho para descongelar tubos.

Ndo utilizar este equipamento para carregar baterias e/ou acumuladores.

Ndo utilizar este equipamento para fazer arrancar motores.
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1.2 Campos electromagnéticos e interferéncias

A passagem da corrente, através dos cabos internos e externos da mdquina, cria um campo
electromagnético nas proximidades dos cabos de soldadura e do préprio equipamento.

» Os campos electromagnéticos podem ter efeitos (até hoje desconhecidos) sobre a salide de quem estd
sujeito a exposi¢do prolongada.

* Os campos electromagnéticos podem interferir com outros equipamentos tais como “pacemakers” ou
aparelhos auditivos.

1.2.1 Classificagdo CEM em conformidade com anorma: EN 60974-10/A1:2015.

O equipamento Classe Bcumpre osrequisitos de compatibilidade electromagnéticaem ambientes
industriais e residenciais, incluindo zonas residenciais em que o fornecimento de energia eléctrica é
efectuado pelarede publica de baixa tensdo.

Cl%sse

O equipamento Classe A ndo deve ser utilizado em zonas residenciais em que o fornecimento de
energiaeléctrica éefectuado pelarede publicade baixa tensdo. Dado que eventuais perturbacdes
de condutividade e radia¢do poderdo dificultar a compatibilidade electromagnética do
equipamento classe Anessas zonas.

o
>a
73
D

Para maisinformagdes, consulte o capitulo: PLACA DE DADOS ou Caracteristicas técnicas.

1.2.2 Instalacdo, utiliza¢do e estudo da drea

Este equipamento foi construido em conformidade com as indica¢des contidas na norma harmonizada EN
60974-10/A1:2015 e estdidentificado como pertencente & “CLASSE A”. Esta mdquina sé deve ser utilizadacom
fins profissionais, numa instala¢do industrial. O construtor declina qualquer responsabilidade por eventuais
danos provocados pela utilizagdo dainstalagdo em ambientes domésticos.

O utilizador deve ser especializado na actividade, sendo, por isso, responsdvel pela instalagdo e
pela utilizacdo do equipamento de acordo com as indica¢des do fabricante. Caso se detectem
perturbacdes electromagnéticas, o operador do equipamento terd de resolver o problema, se
necessdrio em conjunto com a assisténcia técnica do fabricante.

‘@ As perturbac¢des electromagnéticas tém sempre que ser reduzidas até deixarem de constituir um

problema.

Antes de instalar este equipamento, o utilizador deverd avaliar potenciais problemas

@ electromagnéticos que poderdo ocorrer nas zonas circundantes e, particularmente, os relativos as
condi¢cdes de saude das pessoas expostas, por exemplo, das pessoas que possuam “pacemakers”
ou aparelhos auditivos.

1.3 Descarte
Ndo eliminar o equipamento elétrico juntamente com o lixo comum!

Em conformidade com a Diretiva Europeia 2012/19/UE relativa aos Residuos de Equipamentos
Elétricos e Eletrénicos e a sua aplica¢do de acordo com a legislagdo nacional, os equipamentos
elétricos que tenham atingido o fim do seu ciclo de vida devem ser recolhidos separadamente e
enviados para um centro de valorizagdo e elimina¢do. Cabe ao proprietdrio do equipamento

identificar os centros de recolha autorizados, solicitando informag¢des as autoridades locais. A
aplica¢do da Diretiva Europeiaird permitir melhorar o ambiente e a sadde humana.

» Paramaisinformacdes, consultar o site nainternet.
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2. INSTALACAO

2.1 Instalac¢do

@ Cabo de sinal CANBUS
@ Conectore

L J

» Ligar o cabo de sinal CAN-BUS, para o controlo de dispositivos externos (como RC, RI, etc.), ao conector
especifico.
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3. APRESENTACAO DO SISTEMA
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31 RC18

10

@ Mam’pulog

@A

orrente de soldqdurc1 (TIG-MMA)
eregulacdo princip

a

Permite regularacorrente de

soldadura.
Minimo Mdximo ‘
3A Imax ‘
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4, MANUTENCAO

Ainstalagdodeve sersubmetidaaoperagdesde manutencdoderotina,deacordocomasindicagdes
dofabricante. Quando o equipamento estd em funcionamento, todas as portas e tampas de acesso
edeservigodeverdo estarfechadas e trancadas. Os sistemasndo devem ser submetidos a qualquer
tipo de modificag¢do. Evitar a acumulac¢do de poeiras condutoras de electricidade perto das aletas
de ventilacdo e sobre as mesmas.

Asoperacdes de manutencdo deverdo ser efectuadas exclusivamente por pessoal especializado. A
reparacdo ou substituicdo de componentes do sistema que seja executada por pessoal ndo-
autorizado implica a imediata anula¢do da garantia do produto. A eventual repara¢do ou
substituicdo de componentes do sistema tem de ser executada exclusivamente por pessoal técnico
qualificado.

Antes da qualqueropera¢cdo de manuteng¢do, desligar o equipamento da corrente eléctrica!l

> O ©

4.1 Efectuar periodicamente as seguintes operagdes

Limpar o interior do gerador com ar comprimido a baixa pressdo e com escovas de cerdas suaves.
Verificar asligagdes eléctricas e todos os cabos de ligagdo.

4.2 Ansvar

ﬁ Caso areferida manuten¢do ndo seja executada, todas as garantias serdo anuladas, isentando o

fabricante de toda e qualquer responsabilidade. O incumprimento destas instrugdes isentard o
fabricante de toda e qualquer responsabilidade. Se tiver quaisquer duvidas e/ou problemas, ndo
hesite em contactar o centro de assisténcia técnica mais perto de si.

11
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O equipamento ndo liga

Causa

» Tomada de alimentacdo sem tensdo.

» Ficha ou cabo de alimentag¢do danificado.

» Fusivel geral queimado.

» Interruptor de funcionamento danificado.

» Sistema electrénico danificado.

Solucdo

» Verificar e reparar o sistema eléctrico, conforme
necessdrio.

» Recorrer a pessoal especializado.

» Substituir o componente danificado.

» Contactar o centro de assisténcia mais préximo paraa
reparacdo do sistema.

» Substituir o componente danificado.

» Substituir o componente danificado.

» Contactar o centro de assisténcia mais préximo paraa
repara¢cdo do sistema.

» Contactar o centro de assisténcia mais préximo paraa
reparacdo do sistema.

Ndo hd poténcia na saida (a mdquina ndo solda)

Causa

» Botdo de accionamento datocha
danificado.

» Equipamento sobreaquecido (alarme
térmico - barra LED vermelha).

» Ligag¢do aterraincorrecta.

» Sistema electrénico danificado.
(Equipamento em standby - barra LED
branca)

Poténcia de saidaincorrecta
Causa

» Selec¢cdoincorrectado processode
soldadura ou comutador de selecgdo
defeituoso.

» Definicdo incorrecta dos pardmetros ou
fun¢des do sistema.

» Potenciometro/"encoder” pararegula¢cdo
da corrente de soldadura danificado.

» Tensdo de rede fora dos limites.

» Sistema electrénico danificado.

Soluc¢do

» Substituir o componente danificado.

» Contactar o centro de assisténcia mais préximo paraa
reparacdo do sistema.

» Aguardar que o sistema arrefe¢ca, sem o desligar.

» Executar correctamente aliga¢do de terra.

» Consultaraseccdo “Instalacdo”.

» Contactar o centro de assisténcia mais préximo paraa
reparac¢do do sistema.

Solucdo

» Seleccionar correctamente o processo de soldadura.

» Efectuar areposi¢do aos valores originais e redefinir os
pardmetros de soldadura.

» Substituir o componente danificado.

» Contactar o centro de assisténcia mais préximo paraa
reparacdo do sistema.

» Executar correctamente aliga¢do dainstalac¢do.

» Consultar asecg¢do “Ligagdes”.

» Contactar o centro de assisténcia mais préximo paraa
reparacdo do sistema.

12
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6. CARACTERISTICAS TECNICAS

Caracteristicas elétricas

RC18

Tensdo de alimentag¢do U1

Poténcia mdaxima de entrada

Corrente de entrada |1

Caracteristicas fisicas

RC18

Dimensdes (Ixwxh)

Peso

Comprimento do cabo de alimentagdo

Normas de construgdo

13

U.M.
15 Vdc
0.2 kVA
1.5 A
U.M.
160x40x50 mm
0.7 Kg
6 m

ENIEC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015
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Caracteristicas técnicas

7. PLACADE DADOS

VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

RC18 N°
o CEll
i
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8. DIAGRAMA

RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)
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9. LISTA DE PECAS DE REPOSICAO
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RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

coDIGO DESCRIGAO
08.22.005 Prensa-cabos
08.22.006 Porcadebloqueio
10.01.363 Conector com fichade 8 pinos - macho
11.23.017 Potenciémetro
20.07.12801 Pegadireita
20.07.12901 Pegaesquerda
49.07.805 Cabode controloRC 18 - 6m
49.07.80501 Cabode controloRC18-10m

49.07.80502 CabodecontroloRC18-15m

74.90.020

Conjunto de manipulo

16
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Lasting Connections

RC18

MANUAL DE UTILIZARE

voestalpine Béhler Welding VoeStO I pl n e

www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.
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ROMANA

DECLARATIE DE CONFORMITATE UE

Constructorul

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

declard pe propriardspundere cd urmdtorul produs:

RC18 71.02.350
71.02.35001
71.02.35002
este conform normelor europene:

2011/65/EU  RoHS DIRECTIVE

sicd aufostaplicate urmdtoarele standarde armonizate:

ENIEC63000:2018

Documentatia care atestd conformitatea cu directivele va fi pdstratd disponibild pentru inspectiila producdtorul mentionat
anterior.

Orice operatie sau modificare care nu a fost autorizatd in prealabil de voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. va
anula aceastd carte tehnicd.

OnaradiTombolo, 13/01/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

S I N

I
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. AVERTIZARE

&

&

Tnainte de a realiza orice operatie cu aceastd masind, asigurati-vd cd ati citit in amdanuntit si ati
Tnteles continutul acestei brosuri.

Nu efectuati modificdri sau operatii de intretinere care nu aparin text. Producdtorul nu Tsi asuma
nicio rdspundere pentru accidente de persoane sau bunuri cauzate prin nerespectarea de cdtre
utilizatori ainstructiunilor din brosurd.

Manualul de utilizare trebuie pd&strat tot timpul in locatia de utilizare a aparatului. n plus fatd de
con\inutul manualuluide utilizare trebuie respectate toate reglementdrile general valabile, precum
sicele locale privind prevenirea accidentelor si protec\ia mediuluiinconjurdator.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. Tsi rezervd dreptul de a modifica oricdnd si fard
Tnstiintare aceastd brosurd.

Toate drepturile de traducere ori reproducere totald sau partiald prin orice mijloace (inclusiv
fotocopiile, filmul sau microfilmul) sunt restrictionate si interzise, fard un acord clar scris de
voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l.

Instructiunile furnizate aiciau oimportantd vitald sisunt asadar necesare pentru aasigura garantia.

Producdtorul nuisiasuma nicio rédspundere, dacd utilizatorii nu respectd instructiunile din brosurd.

Toate persoanele care sunt implicate in montarea, punereain functiune, operareaq, revizia si intre\
inerea aparatului trebuie

« sd fie calificate in mod corespunzator,
« sG citeascdin totalitate si sd respecte cu strictete prezentul manual de utilizare.

Dacd aveti orice indoiald sau problemd n legaturd cu utilizarea echipamentului, vd rugdm sd&
consultati personal calificat.

1.1 Mediul de lucru

)0 @

e 69

%,

Orice echipament trebuie folosit exclusiv pentru operatiile pentru care a fost desemnat, prin
modalitdtiile si categoriile prevazute Tn norme si/sau in aceastd brosurd, potrivit instructiunilor
nationale siinternationale privind protectia. Alte intrebuintdri decét cele declarate exclusiv de catre
producdtor vor fi considerate total inadecvate si periculoase si astfel acesta nu Tsi asumd nicio
responsabilitate.

Acestelementtrebuie folositdoar pentru aplicatii profesionale, intr-un mediu industrial. Producdtorul
nuTsiasumad rdspunderea pentru nicio daund produsd folosind aparatul in mediu casnic.

Echipmantul trebuie folositTh mediu cu temperaturdintre -10°C si + 40°C (intre +14°F si +104°F).
Echipamentul trebuie transportat si pdstrat la o temperaturdintre -25°Csi +55°C (intre -13°F si 311°F).
Echipamentul nu trebuie folositTn mediu cu praf, acid, gaz sau orice alte substante corozive.
Echipamentul nu trebuie folositin medii cu o umiditate mai mare de 50% la 40°C(104°F).
Echipamentul nu trebuie folosit in medii cu o umiditate mai mare de 90% la 20°C (68°F).

Sistemul nu trebuie folosit la o altitudine maimare de 2000 metrii deasupra nivelului mdrii.

Nu folositi aceastd masind pentru decongelareatevilor.
Nu folositi acest echipament pentruincdrcarea bateriilor si/sau a acumulatoarelor.

Nu folositi acest echipament pentru pornirea moarelor.
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1.2 Campuri electromagnetice & interventii

Curentul trecdnd prin sistemul intern si extern de cabluri creazd un cdmp electromagnetic in
vecindtatea cablurilor sichiar a echipamentului.

» Campurile electromagnetice pot afecta sdndtatea oamenilor care se expun la acestea un timp mai
Tndelungat (efectele exacte suntincd necunoscute).

» Campurile electromagneticeinteractioneazd cu unele echipamente precum stimulatori cardiaci sau aparate
auditive.

1.2.1 Clasificarea EMCin concordanta cu: EN 60974-10/A1:2015.

Echipamentul clasa B corespunde la cerintele de compatibilitate electromagneticd Tn medii
industriale si rezidentiale, incluzénd locatiile rezidentiale unde energia electricd este asiguratd de
sistemul public de alimentare de joasd tensiune.

Clgso

Echipamentul clasa Anu este prevdzut pentru folosireain locatiirezidentiale unde energia electrica
este asiguratd de sistemul public de alimentare de joasd tensiune. in aceste locatii pot apdrea
anumite dificultdti in asigurarea compatibilitdtii electromagnetice a echipamentului de clasd A
datoritd deranjamentelor atdt conduse cét siradiate.

Clgso

Pentru mai multe informatii, consultati capitolul: SPECIFICATII ALE PLACUTEI sau SPECIFICATII TEHNICE.

1.2.2 Instalareaq, folosirea si examinarea zonei

Acestechipament este confectionatin concordantd cu cerintele standarduluieuropean EN 60974-10/A1:2015
si se identificd ca un echipament “CLASA A”. Acest element trebuie folosit doar pentru aplicatii profesionale,
ntr-un mediuindustrial. Producdtorul nuisiasumdrdspunderea pentru niciodaund produsd folosind aparatul
Tn mediu casnic.

Utilizatorul trebuie sd fie expert in aceastd activitate si totodatd responsabil pentru punerea in
functiune si folosirea echipamentuluiin concordantd cu instructiunile date de producdtor. Dacd se
observdvreodefectiune de naturd electromagneticd, utilizatorul trebuie s rezolve problema chiar
sicu o asistentd tehnicd, dacd este necesar, din partea producdtorului.

Tn orice situatie, defectiunile de naturd electromagnetice trebuie rezolvate cat de repede posibil.

>

Inainte de instalarea aparatului, utilizatorul trebuie sd evalueze potentialele probleme
electromagnetice care pot apdrea in imprejurimi, tindnd seama de conditiile de sdndtate ale
persoanelordin preajmd, de exemplu, persoanele care au stimulatori cardiacisau aparate auditive.

1.3 Eliminarea ca deseu

Ei Nu aruncatiechipamentelectricimpreund cu rezidurile normale.
s Tn conformitate cu Directiva europeand 2012/19/UE privind deseurile de echipamente electrice si

electronice si cureglementdrile nationale de transpunere a acesteia, echipamentele electrice care
au ajuns la sfarsitul ciclului de viatd trebuie colectate separat si predate la un centru de valorificare
a deseurilor. Proprietarul echipamentului trebuie sd identifice centrele de colectare autorizate
adresdndu-se administratiilor locale. Aplicdnd aceste directive europene veti imbundtdtii starea
mediuluiinconjurdtor si sdndtatea umand!

» Pentru mai multe informatii, consultati site-ul.
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2. INSTALAREA

2.1 Instalarea

@D Cablu de semnal CANBUS
@ Conector

L J

» Conectati cablul de semnal CAN-BUS pentru verificarea dispozitivelor exterioare (precum RC, Rl...) la
conectorul corespunzdtor.
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PREZENTAREA SISTEMULUI
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3. PREZENTAREA SISTEMULUI
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31 RC18

10

@A

@ Butonde r%lé\'ent desudare (TIG-MMA)

are principa
Permite reglarea curentuluide
sudare.

Minim Maxim ‘

3A Imax ‘
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4. INTRETINEREA

@
&
A\

Intretinerea curentd trebuie realizatd in concordantd cu specificatiile producdtorului. Tn timpul
functiondrii echipamentului toate pdrtile de acces respectiv usile carcaselor trebuie sa fie inchise.
Sistemul nu trebuie sd sufere nici un fel de modificare. Preveniti acumularea prafului si a piliturii de
fier (materiale conductive) pe componentele masinii.

Orice operatie deintretinere trebuie efectuatd doar de personal calificat. Inlocuirea sau repararea
oricdror pdrti din sistem de cdtre personalul neautorizat pot face ca garantia sd devind nulgd si
neavenitd. Repararea sau Tnlocuirea oricdror pdrti componente ale sistemului trebuiesc efectuate
doarde personal calificat.

Deconectati sursa de alimentare cu energie a masinii Tnaintea efectudrii oricdrei operatii de
intretinere!

4.1 Efectuati periodic urmatoarele operatii deintretinere a sursei de sudare

@

Curdtatisursade sudareinduntru prinsuflare cuunjet de aerde presiune joasd respectiv cu ajutorul
unor periute cu peri moi. Curdtati contactele electrice si toate conexiunile.

4.2 Ansvar

@

&

Nerespectarearegulilor deintretinere mai sus mentionate va conduce la anularea certificatelor de
garantie si scuteste producdtorul de orice rdspundere. Producdtorul nu Tsi asumd nicio
responsabilitate in cazul nerespectdrii instructiunilor mentionate mai sus. Pentru orice dubiu si/sau
problemd nu ezitati sd contactati cel mai apropiat service.

11
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Echipamentul nu porneste

Cauza

» Lipsa tensiunii de alimentare la priza.

» Conectare gresitd sau cabluintrerupt.

» Siguranta de peretea sdritd/arsd.

» Intrerupatorul principal defect.

» Componente electronice defecte.

Solutia

» Verificati sireparatiretelele electrice.

» Acest lucru aserealize doarde cdtre personal calificat.

» Inlocuiticomponentele defecte.

» Contactati cel mai apropiat service pentruarepara
sistemul.

» Inlocuiti componentele defecte.

» Inlocuiticomponentele defecte.

» Contactati cel mai apropiat service pentruarepara
sistemul.

» Contactati cel mai apropiat service pentruarepara
sistemul.

Lipsd curent de sudare (sistemul nu sudeazd)

Cauza

» Trdgaciul pistoletului defect.

» Echipament supraincdlzit (alarmd termicd
- bard ledrosie).

» Impdmantare incorectd.

» Componente electronice defecte.
(Echipamentin standby - bard led albd)

Tensiune deiesire incorectd

Cauza

» Selectarea gresitd a procesului de sudare,
sau selector defect.

» Setareaincorectd a parametrilor/functiilor.

» Potentiometru/ buton pentrureglarea
curentuluide sudare defect.

» Tensiunea principaldin afaralimitelor de
functionare.

» Componente electronice defecte.

Solutia

» Inlocuiticomponentele defecte.

» Contactati cel mai apropiat service pentruarepara
sistemul.

» Asteptaticasistemul sd se rdceascd fard oprirea acestuia
(LED-ul galbenstins).

» Impdmantati sistemul corect.

» Cititi paragraful ,Instalare”.

» Contactati cel mai apropiat service pentruarepara
sistemul.

Solutia

» Selectati corect procesul de sudare.

» Resetati sistemul si parametrii de sudare.

» Inlocuiti componentele defecte.

» Contactati cel mai apropiatservice pentruarepara
sistemul.

» Conectaticorect asistemul.

» Cititi paragraful ,Conectare”.

» Contactati cel mai apropiat service pentruarepara
sistemul.

12
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6. SPECIFICATII TEHNICE

Caracteristici electrice

RC18

Tensiuneasursei U1

Putere maximadeintrare
Curentdeintrare 11

Caracteristici fizice

RC18

Dimensiuni (Ixdxh)

Greutate

Lungimea cablu de alimentare

Referinte normative

13

U.M.
15 Vdc
0.2 kVA
1.5 A
U.M.
160x40x50 mm
0.7 Kg
6 m

ENIEC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015
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7. SPECIFICATII ALE PLACUTEI

Ve

:_. VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.

Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

RC18 N°
o CEll
i

14
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8. DIAGRAMA

RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)
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Lista pieselor de schimb

9. LISTAPIE

SELORDE SCHIMB
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RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

CcoD DESCRIERE

08.22.005 Presetupad

08.22.006 Piulitd de blocare

10.01.363 Conectorfisd cu 8 pini - tatd

11.23.017 Potentiometru
20.07.12801 Prindere dreapta
20.07.12901 Prindere stdnga

49.07.805 Cablude controlRC18 - 6m
49.07.80501 Cablude controlRC18 - 10m
49.07.80502 CabludecontrolRC18 - 15m

74.90.020 Kitde butoane rotativ

16
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Lasting Connections

RC18

PYKOBOACTBO NOJ1b3OBATESA

voestalpine Béhler Welding VoeStO I pl n e

www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.
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PYCCKMM

3AABJTEHME O COOTBETCTBMM EC

Crpoutensb
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

30a49BN1IA€T NMNOA CBOKO UCKITHOYUTESTbHYIO OTBETCTBEHHOCTb, YTO CJ'IeAy}OLLIMﬁ MPOAYKT:

RC18 71.02.350
71.02.35001
71.02.35002
MMeeT creaytolme ceptudmkaTol EU:

2011/65/EU  RoHS DIRECTIVE

MYTO GbINn npUMeHeHbl creApAyroume rapMoOHNM3NPOBAHHbBIE CTAHAAPTbI:

ENIEC63000:2018

AOKyMeHTOLIMFI, NMOATBEPXAQHOLWAA COOTBETCTBUE AUPEKTMBAM, GYAeT XPAHUTBCA ANA NMPOBEPKK Y BbILLEYNOMSAHYTOro
npoumsBoamTeEnd.

Jlto6oe Ucnonb3oBaHUE MK BHECEHME M3MEHEHUM 6e3 NpeaBapuTenbHoro cornacus voestalpine Bohler Welding Arc
Technology S.r.l. AenaeT AQHHbIM CEPTUDUKAT COOTBETCTBUSA HEAEMCTBUTESNBHbBIM.

OnaradiTombolo, 13/01/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

S I N

I
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. BESOMNMACHOCTb

I'IepeA MCMOJIb3OBAHMEM ANNAPATA BHUMATESTbHO MPOYTUTE HACTOALLY K MHCTPYKLUMIO.

He AONycKaeTcsd BbIMNOJIHEHHNE onepou,mﬁ UNU BHECEHWE U3MEHEHUM, He npeAyCMOTPEHHbIX
HacTosLWwemn MHCprKLI,Mel‘;I. npOVI3BOAMTeJ'Ib HeHeCeTOoTBEeTCTBEHHOCTU 3A TPABMbI MepcoHANa mmn
nospexaeHusa 06ODYAOBGHMH, BblI3BAHHblE HE3HAHUEM UITM HEKOPPEKTHbIM MCNOJIb3OBAHMEM
I'IpeAI'IMCGHMﬁ,M3J'IO)KeHHbIXBHGCT09|LIJ,el:1 MHCTPYKUUMN.

3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMyATALMM AOSXKHO MOCTOSHHO XPAHMTLCA B MECTE3IKCMIydaTaumm
ycTporicTea. Kpome MHCTPYKLMIM, MPUBEAEHHBIX B AQHHOM PYKOBOACTBE MO 3KCMydTdLMu, TAK>Ke
AOJKHbI COBMIOAATHCS O6LME U MECTHble MPABMIA NPEAOTBPALLEHMS HECHYACTHBIX CIyYdeB M
NpeAnucaHms B 0611acTu 3dLWmUTbl OKPYXKAOLLLEN CPEAbI.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. octaBnset 3a co6olt NMpaBO M3MEHEHUs
COAEPXAHUSA MHCTPYKLUMU B Nto60e BpeMs 6e3 NpeABAPUTENTbBHOTO YBEAOMITEHMUS.

Bce npaBa Ha nepeBoA HA PYCCKMIM A3bIK U YACTUYHOE UITM MOSTHOE BOCMPOU3BEAEHUE AQHHOM
MHCTPYKUMM MOObIMU CPeACTBAMM (BKMOYAs POTOKOMMPOBAHME, 3AMMUCb HA KUMHOMIEHKY M
MUKPOMNEHKY) MPUHAANEXAT KoMNaHuM voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l.

npeACTGBJ'IeHHbIe pekoMeHadAUMH U Tpe6OBCIHl49| MMET XM3HEeHHO BAXHOEe 3HAa4YeHune U
0643daTerbHbI K BbINOTHEHMIO.

B cny4yae HeCO6MOAEHMS U3NTOXKEHHbBIX peKOMeHAGLIMl\;I 7 Tpe6OBC|HI/112, npom3BoaMmTESIb HE HECeT
HUKAKOM OTBETCTBEHHOCTM 3d BO3MOXKHbIE MOCITEACTBMUS.

Bce nuua, yyacTeytoLMe B BBOAE B 3KCMYATALMIO, SKCMNYATALMU U TEXHMYECKOM O6CIY>KMBAHMM
YCTPOMCTBA, AOJI>KHbI:

* MMeTb COOTBETCTBYOLLYIO KBGJ'IMCbMKGLIMIO;
® NMOJIHOCTbIO MPOYNTATb AQHHOE PYKOBOACTBO MO 3KCNNYydTALMM U TOYHO €ro cobnoAaTh.

Ecnuy BacBO3HUKIKU KAKMe-NM60 BONPOCH! MM NPO6eMbl MPpU MCMOMb30BAHMM YCTAHOBKM UK Bl
He HALMM OMMCAHMUs Mo MHTepecytloweMy Bac Bonpocy B AQHHOM MHCTPYKLMK, 06paTUTECH K
cneumanucry.

1.1 YcnoBusa MUCNONb30OBAHUSA CUCTEMDI
To6as YCTAHOBKA NPpeAHA3HA4YeHAa ANA BbIMOJTHEHUA TOJTbKO TEX onepqumﬁ, ANA KOTOPbIX OHA 6bina
pa3paboTaHd. 3HAYEeHMss MAPAMETPOB CBAPKM HE AOJIKHbI MPEBLIWATL NMPEAENbHbIX 3HAYEHMUHM,
yK03CIHHbIX HaQ TO6J‘IM‘-{Ke TEXHUYECKUNX AQHHbIX VI/I/IJ'IM I'IpeACTCIBJ'IeHHbIX B AOHHOﬁ l/IHCprKLI,l/IM. Bce
onepaunn AOJIXKHbl COOTBeTCTBOBATb HAUMOHAJIbHbIM UK MEXAYHAPOAHBIM  CTAHAQPTAM
6e3onacHocTH. B cnyydyae HeCO6J‘IIOAeHMH npeACTABIIEHHbIX MHCprKuMﬁ, nponsBoauTESlb HE HEeCeT
HUKAKOM OTBETCTBEHHOCTM 3d BO3MOXKHbIE nocreACTBUA.

AQHHbIM annapart npeaHAasHadyeH Ang I'IpOCbeCCI/IOHC]J'IbHOFO MCMNOJSIb3OBAHMA B YCNOBMAX
NMPOMbBIWNEHHOIO MNPOM3BOACTBA. npOM3BOAIATeJ'Ib He HeceT HMKAKOM OTBETCTBEHHOCTWM 3a
BO3MO>XHbI€ MOCNEACTBMA NMPU UCNONTb3OBAHMM ANNAPATA B AOMALHMX YCITOBUAX.

Mpu MCNoNb3OBAHUM YCTAHOBKM TEMMEpATypa OKPYXAKLWeEN CPeAbl AOMKHA HAXOAMTbCHA B
npeaenaxot-10°C oo +40°C (o1 +14°F o0 +104°F).

TeMnepaTtypa okpy>katoLLem cpeabl NPy NePeBO3Ke UM XPAHEHMU YCTAHOBKM AOST>)KHA HOXOAMTLCS
Bnpeaenaxot-25°C A0 +55°C (oT-13°F A0311°F).

B uensax 6630I'IGCHOCTI4, noMelLweHmna, B KOTOPbIXMCNOJTb3YyeTCA YCTAHOBKA, AOJIXKHbI 6bITb OUYMLLEHBI OT
MblJIN, KUCITOTbI, TA30B N APYITMX PA3beAAOWMX BELWECTB.

[Mp1 MCNONb30BAHMM YCTAHOBKM OTHOCMTENbHAS BIIAXHOCTb OKPY>KAOLWEM CPeAbl HEe AOMXKHA
npeBbiwaTb 50% npu TeMnepaTtype okpy>karowen cpeabl 40°C (104°F).

Mpy MCNONb30BAHUU YCTAHOBKM OTHOCMTESbHAS BIIAXKHOCTb OKPY>KAIOWEN CPeAbl HEe AOSIKHA
npesbiwatb 90% npu TeMnepaTtype okpyskarouen cpeabl 20°C (68°F).

MakcrManbHas BbICOTA MOBEPXHOCTU, HA KOTOPOM YCTAHABMMBAETCA dAMMAPAT, He AOJIKHA
npesbiwaTtb 2,000 meTpoBs (6,500 ¢pyTOB) HOA YPOBHEM MOPS.

He ucnonb3yiTe AQHHbIM ANNApaAT AN PA3MOPAXKMBAHMS TPYO.

He ucnonb3yiTe AQHHOE 060PYAOBAHME AT MOA3APSAKM 6ATAPEN MU AKKYMYTSTOPOB.

He 1cnonbayiTe AQHHOE 060PYAOBAHME AS 3AMYCKA ABUTATENEN.
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1.2 2NneKTPOMArHMUTHbIE NOoJisi U MOMEXH

Tok, I'IpOXOAFILLI,VIlZ Yyepe3 HAapYy>XKHble M BHYTPEeHHME NPpOBOAQ, ABJ1deTCA I'IpM‘-lMHOl\;I BO3HMKHOBEHUA
3NEeKTPOMArHUTHbIX rnosieM, CXOAHbIX C MONAMMU CBAPOYHOro npoBOAd M YCTAHOBKM.

o [P ANTUTENBHOM A€ MCTBUM, SNEKTPOMATrHUTHbBIE MO MOTYT BbI3bIBATb HEFATUBHbIE AN 3A0POBbs YeroBeKka
MOCIEACTBUS (TOYHbIM XAPAKTEP 3TUX AEMCTBMM MOKA eLLLe HE YCTAHOBJIEH).

. 3ﬂeKTpOMCIFHMTHbIe nonaMoryT npenaTcTBoBATb pc160Te CnyxoBbIXannapaTtos.

1.2.1 Knaccndpukaumsa IMC B cootBeTcTBMMU C pAMpekTUBOM: EN 60974-10/A1:2015.

O6opyaoBaHue knacca B oteeuaeT Tpe6oBAHMAM HA 3MEKTPOMATHUTHYKO COBMECTMMOCTb B
MPOMBLILMEHHOM M >KMITIOM 30HAX, BKIIOYAS >KMIble TMOMELLEHMS, TAEe 3eKTPO3Heprus
obecneymBaeTcd KOMMYHANbHOM HU3KOBOJIbTHOM CUCTEMOM 3N1EKTPOCHABXEHMS.

Knacca
B

O6opyaoBaHUe KNnacca A He MOXKET MCMOSb30BATLCH B XXMITbIX MOMELLEHUSX, TAE NEeKTPO3HEPrus
obecneymBaeTcsd KOMMYHASTbHOM HM3KOBOBTHOM CUCTEMOM 3NTEKTPOCHABXKEHMS. B o6ecneyeHmm
3NEeKTPOMArHUTHOM COBMECTMMOCTM OBOPYAOBAHMS Kndcca A B MNOAOBHbIX MecTax u3-3d
KOHAYKTMBHbIX, A TAKXXE PAAMALMOHHbBIX MTOMEX MOTYT BO3HMKHYTb MOTEHLMASbHbIE TPYAHOCTH.

Ana  nonyyeHus AoMoNHuTeNnbHOM umHbopmaumu cM. [nasy: TABJIMHMKA C  TEXHUYECKMMU
XAPAKTEPUCTUKAMM unm ske TEXHUNYHECKME XAPAKTEPUCTUKM.

1.2.2 YcTaHOBKA, MCNOJSIb3OBAHME U MPOBEPKA OKPY>KAIOLWEN TEPPUTOPHU

AaHHOEe 060pyAOBAHME MPOU3BEAEHO B COOTBETCTBMM C TpeboBaAHUAMM cTaHAapTd EN 60974-10/A1:2015 m
umeet knacc A. AGHHbIM AnNnNApAT NPeAHA3HAYeH AN NPOdECCUMOHANBHOIO MCMOMb30OBAHUS B YCNOBUSAX
NMPOMbILLNTEHHOTO MPOU3BOACTBA. [Mpou3BoAMUTENL HE HECeT HUKAKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a BO3MOXKHble
NOCNEeACTBMS NMPU UCMONb30BAHMM ANNAPATA B AOMALUHUX YCITOBUSAX.

MepcoHan, NpoBOAALLMM YCTAHOBKY M 3KCMYATALMIO AQHHOTO 060PYAOBAHMS, AOSIXKEH 061aAQTH
Heob6XxoAMMOM KBanudukaumer, BbIMOMHATb YCTAHOBKY M 3KCMAMydATALMUIO B COOTBETCTBUM C
YKQA3AHUAMU MPOU3BOAUTENSA M HECTM BCKHO OTBETCTBEHHOCTb 3AQ YCTAHOBKY M 3KCMydATALMIO
060pPYAOBAHUSA. DNEKTPOMArHMUTHbBIE MOMEXM, MPOM3BOAMMbBIE 060PYAOBAHMEM, YCTPAHAKOTCS
nonb3oBarenieM 060pyAOBAHUSA NMPU TEXHMUYECKOM MOAAEPXKKE MPOU3BOAMTESS.

B nio6oM crnyyae, 31eKTpOMArHUTHbIE MOMEXM AOT>KHbI ObITb CHUKEHbI AO TAKOTFO YPOBHS, YTOGbI He
MeLwaTb paboTe APyroro o60pyA0BaHMS.

Mepea YyCTAHOBKOM O60PYAOBAHMS, PEKOMEHAYETCS MPOBECTM OLLEHKY OXMAQEMOro YpOBHS
3M1EKTPOMArHUTHBIX MOMEX U MX BPEAHOTO BIIUAHMA HA OKpY>KeHMe. B nepByto oyepeab, AOMXKEH
YYUTLIBATLCS GAKTOP MPUYMHEHUSA BPeAd 3A0POBbLIO OKpYXKatowero nepcoHand. OcobeHHo 3To
BA>KHO AJSI NTFOAEM, KOTOPbIE MOSb3YHOTCS CMYXOBbIMU ANMAPATAMU U KAPAMOCTUMYNATOPAMM.

@ O

1.3 YTunusauusa
He BbIGpacbiBalTe anekTpoo6opyAOBAHME B KOHTEMHED AN 6bITOBOro Mycopal

B cootBetctBUM ¢ EBponetickon AmpektuBor 2012/19/EU no oTXoAQM 3MeKTPUYECKoro u
3N1EKTPOHHOrO OOOPYAOBAHMST M C €€ WCMOSIHEHMEM C COb6NMoAEHUEM HALMOHANBHOIO
30KOHOAQTESNbCTBA 3/1eKTPOO6OPYAOBAHME, OTPAbOTABLLEE CBOM CPOK CIY>KbbI, CrieayeT cobupaTb
OTAENBbHO M CAQBATL B LLEHTP YTUNM3auumn. Bnaaenew o60pyA0BAHMS AOTXKEH HABECTU CMPABKM B
MECTHbIX OPraHAX BAIACTU MO YNONIHOMOYEHHbIM LLeHTpam c6opa. Crneays AupekTue EBponeiickoro
Coto3a, Bbl iprHMMaeTe yuacTme B COXPAHEHUM OKPY>KAIOLLLEM CPEAbl M YENTOBEYECKOTrO 3A0POBbS!

4

» AnsnonyyeHus 6onee noApoOHOM MHOOPMALMU 3AXOAMTE HA CAMT.
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2. YCTAHOBKA

2.1 NMoarotoeka annapara k pabore

@ CurHanbHbIM Kabenb CANBUS
@ Pasbem

L J

» MoaknoumTe cUrHanbHbIM kKabenb WuHbl CAN AN yNpaBneHUs BHELWHUMU YCTPOMCTBAMM (TAKMMM KAK
yCTpoMcTBO AY, MHTEpdenc poboTd...) K COOTBETCTBYOLWEMY PA3bLEMY.
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3. ONMMCAHUE CUCTEMBbI
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31 RC18

10

@ OCHOBHOM NepektoYarTenb HACTPOMKHM

@ CeapouHbIi ToK (TIG - MMA)

[Mo3BongeT ocyLecTBUTL HOCTPOMKY
3HAYEHMS CBAPOYHOrO TOKA.

MuHUManeHoe MakcumansHoe
3HaYeHUe PyHKLMUS 3HaYeHue
‘ 3A Imax
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4. PEF'YNAPHOE OBCITY>KUBAHME

@
&
A\

PerynspHoe o6cny>XuBAHUE BbLIMPAMUTENS AOSKHO MNPOM3BOAMTLCA B COOTBETCTBUM C
UHCTPYKUMAMU NpousBoauTend. Bo Bpema paboTbl 060pyAOBAHMA BCE AOCTYMbl, 3ACITOHKU M
KPbIWKKM Annaparta AOSKHbI 6bITb 3AKPbITbl M 3ADUKCUMPOBAHLI. He npousBoauTe KAKMX-NM60
MOAMPUKALMM YCTAHOBKU. He AonyckamTe HAKOMMEHUs MEeTANNIMYECKOM MbliiM OKOJSIO MU

HEeMnocpeACTBEHHO HA BEHTUNATOPE.
Jlto6ble onepaumm Mo perynspHoMy OOGCIY>XMBAHMIO dAMNAPAT AOMXKHbI MPOM3BOAMTLCS

NepcoHAsnoM, MMEKLWMUM COOTBETCTBYIOLLYIO KBANMduMKaAuuio. lNponsBeseHMEe PEMOHTA MM
3aMeHbl YacTelM annapaTd NepcoHanoM, He UMeoLWMM HA TO pPA3peLleHme, AHHYIIMPYET rapaHTMm
NPOU3BOAUTENSE AQHHOTO 060PYAOBAHMSA U CHMUMAET C HErO BCHO OTBETCTBEHHOCTb. PEMOHT Mnu
3aMeHa 4YacTen annapaTa AONXKHA NPOU3BOAMTHLCS TONMBKO KBANMOULMPOBAHHbIMM MHXXEHEePAMMU.

OTKnto4YaMTE ANNApPAT OT CETHM NEPEA BbIMONTHEHUEM KAXAOM onepaumm!

4.1 PerynapHoe o6cny>kMBaHMe annapard

OuucTtka BHYTPMANNAPATANPOBOAMTE CMOMOLLBIO COKATOIO BO3AY XA (I'IOA HebonbWwWMMAQ BJ'IeHMeM)
N MATKUX LLLETOK. PerynﬂpHo nposepﬂﬁTe MCMNPABHOCTb COEAUHUTESIbHBIX M CETEBbIX Kkabenew.

4.2 Verantwoordelijkheid

&)

HeBbiNONHEHWEe YKA3AHHbIX PEKOMEeHAAUMM AHHYNMPYET FapaHTMKM MPOM3BOAMTENS AQHHOIO
060pyAOBAHMUSA U CHMMAET C HEro BCKO OTBETCTBEHHOCTb. HEBbINOMHEHUS ONepaToOpOM AQHHbIX
MHCTPYKLUMWM, CHUMAET C MPOM3BOAMTENS AQHHOrO O6OPYAOBAHMSA BCIO OTBETCTBEHHOCTb 3d
BO3MOXKHble nocneAcTeus. [pu BO3HMKHOBEHMMU Npo6ieM 06pallaiTech B 6GrMXKAMLLMIA CEPBUCHBIM
LLeHTP.

11
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5. MPHUYUHDBI BOSMOXXHbIX TTPOBJIEM 1 MX PELLEHMSA

CucteMa He BKtovaeTcs

MpuunHa

» B po3eTke anekTponuTaHus oTCyTCTBYET
Hanps>eHue.

» HemcnpaBHOCTb BUIKM UM CUNOBOTO
kabens.

» NeperopenasawmTHAs NNABKAS BCTABKA.

» HeMCI‘IpGBHOCTb MyCKOBOIO BbIKJIKOHATENA.

» HeMCﬂpGBHOCTb ANEeKTPOHHbIX
KOMMOHEHTOB Annapara.

PeweHune

» NpoBepbTE CUCTEMY BNEKTPOMNUTAHMS U MTPOU3BEAMTE
COOTBETCTBYIOLLME MEPOMPUATUSA MO YCTPAHEHMUIO
HeMCrnpaBHOCTEMN.

» Pa60Tbl AOMKHbBI NPOU3BOAMUTLCS KBAMOULMPOBAHHbBIM
NepcoHanom.

» 3aMeHuTe Hel/ICI'IpCIBHbIIjI KOMIMOHEHT.

» O6paATUTECH B BNIMXKAMLLIMA CEPBUCHBIM LIEHTP ANS
YCTPAHEHUs HEMCNPABHOCTEM Annapard.

» 3aMEeHUTE HEUCMNPABHbIA KOMMOHEHT.

» 3aMeHunTe HeVICI'IpGBHbIﬁ KOMIMOHEHT.

» O6pATHUTECH B ONUXKAMLLIMA CEPBUCHBIM LLEHTP ANS
YCTPAHEHUs HeucrnpaBHoCcTeM annapard.

» O6paTHUTECH B 6NMKAMLLIMIA CEPBUCHbLIM LLEHTP ANS
YCTPAHEHMUS HEMCNPABHOCTEM annapara.

OTcyTcTBYeT HaNps>XeHWe HA BbIXOAHbIX PA3beMax annapara (HEBO3MOXHO HAYATb Npouecc

CBApPKM)

MpuunHa

» HeMCFIpGBHOCTb KHOMKU FOpesikun.

» CucTeMa neperpenacs (Tennosom
ABAPMMHBIM CUIFHAS - KpACHAs
CBETOAMOAHQAS LWKAMA).

» HenpoBlAanoe 3asemrneHune.

» HemcnpaeBHOCTb 3NE€KTPOHHbIX
KOMMoHeHToB annapara. (Cuctema s
peXxKMMe OXKMAAHMUSA - 6eras CBETOAMOAHASA
wkana)

Mepe6ou anekTpocHabXXeHUs

MpuumHa

» HenpaeunbHbIM BbIGOp NpoLecca cBapkm
WM HEMCMPABHOCTL NMepeKktovarTens.

» CUCTEMHble NapaMeTPbl UK GYHKLMM
30AQHbI HEBEPHO.

» HencnpaeHoCTb NoTeHLMOMeTpa/koaepa
HACTPOMKM 3HAYEHMSA TOKA CBAPKM.

» HeKoppeKTHoe Hanps>XeHme cetm NMTAH1A

» HeMCFIpOBHOCTb ANEeKTPOHHbIX
KOMMOHEHTOB Annapara.

PeweHune

» 3aMeHuTe HeMCFIpCIBHbIﬁ KOMIMOHEHT.

» O6paTHUTECH B BIMXKAMLIMIA CEPBUCHBIM LLEHTP ANS
YCTPAHEHMSA HEMCNPABHOCTEM Annaparda.

» MoAOXKAUTE NOKA ANNAPAT OXITAAUTBLCS, ANMAPAT AOSIKEH

OCTABATbLCA BKJTFOHEHHbIM.

» OCYUJ,eCTBMTe npasumnbHoOE 3a3eMIIeHne CMCTEMbI.

» Yutante pasaen “YcraHoska”.

» O6paATHUTECH B 6IMXKXAMLIMIA CEPBUCHBIM LLIEHTP ANS
YCTPAHEHMS HEMCMPABHOCTEN ANMNApATd.

PeweHue

» BolbepurTe MOAXOAALLMI NPOLLECC CBAPKM.

» YcTaHoBUTE napameTpbl CUCTEMbI U CBAPKU 3AHOBO.

» 3aMeHuTe HeVICI'IpGBHbIl‘;i KOMIMOHEHT.

» OBpaTmTECh B 6MKAMLLIMIA CEPBUCHBIM LLEHTP ANS
YCTPAHEHMUs HeUcnpaBHoCcTeM annapard.

» OCYLLI,eCTBVITe npasuiibHOE NoAKJIKOHMEeHME annapara.

» YutamTte pasaen “CoeapmHeHne”

» OB6paTHUTECh B 6MKAMLLIMIA CEPBUCHBIM LLEHTP ANS
YyCTPAHEeHMs HeMCNpaABHOCTEM annapara.
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6. TEXHUYHECKME XAPAKTEPMCTUKU

3J'IeKTpl/ILIeCKMe XAPAKTEPUCTUKN

RC18
HanpsxeHue nutanma U1

MakcumanbsHas
MOLLHOCTb

notpebnsemas

notpe6naembii Tok |1

Dusmyeckme xa PAKTEPUCTUKM

RC18

[a6apuTHbIE pasmepsbl (ASTMHA X LUMPUHA X
BblCOTAQ)

Macca

ANMUMHA Ka6ens anekTponUTaHUs

KOHCprKLI,MOHHbIe CTAHAQPTHI

13

15
0.2
iE5

160x40x50

0.7
6
ENIEC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015

UM.

Vdc
kVA

U.M.

Kg
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TEXHNYECKME XAPAKTEPUCTMKH

7. TABJIMMKA C TEXHUHECKMMU XAPAKTEPUCTUK AMU

Ve

:_. VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.

Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

RC18

NO

ea C€

EAL

MADE
IN

~

ITALY

pi¢
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8. CXEMA

RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

%R 23K

|
+ SHIELD A1

WHITE
RED

BLACK

RED
+ SHIELD
WHITE

BLACK

J1
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CnMcoK 3anNAcHbIX YacTeM

9. CMTMCOK 3AMNACHbIX YACTEM
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RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

KOA OMUCAHMUE
08.22.005 Ka6enbHasa mydTa
08.22.006 CronopHas ramka
10.01.363 PasbeM 8-KOHTAKTHbIM - LUTEKEPHBbIM
11.23.017 MoTeHuMomeTpa
20.07.12801 MpaBas pykoaTka
20.07.12901 INeBasi pykoaTka
49.07.805 Ka6enbynpaenennsa RC18 - 6M
49.07.80501 Ka6enbynpaeneHna RC18 - 10M
49.07.80502 Ka6enbynpaenenusa RC18 - 15M
74.90.020 KomnnekT pyyek
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Lasting Connections

RC18
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SVENSKA

EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Byggaren

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

forklararunder ensam ansvar att foljande produkt:

RC18 71.02.350
71.02.35001
71.02.35002
6verensstdmmer med direktiven EU:

2011/65/EU  RoHS DIRECTIVE
och attfoljande harmoniserade standarder har tilldmpats:

ENIEC63000:2018

Dokumentationen som intygar &verensstimmelse med direktiven kommer att finnas tillgdnglig for inspektioner hos
ovanndmnda tillverkare.

Ingrepp eller modifieringar utan tillstdnd av Béhler Welding Arc Technology S.r.l. medfér att denna férsdkran inte ldngre dr
giltig.

OnaradiTombolo, 13/01/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

S I N

I
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. VARNING

&

%

Las den hdrinstruktionsboken ordentligt och se till att du har férstatt anvisningarna innan du bérjar
arbeta med maskinen.

Modifiera inte maskinen och utfér inget underhdll som inte anges hdr. Tillverkaren patar sig inget
ansvar for person- eller sakskador som uppkommer till f6ljd av att denna instruktionsbok inte har
lasts uppmdrksamt eller attinstruktionernaideninte har f6ljts.

Forvara alltid bruksanvisningen pd den plats ddr apparaten anvdnds. Folj utdéver bruksanvisningen
dven de allmdnna foreskrifterna och gdllande lokala bestdmmelser om férebyggande av olyckor
och miljoskydd.

Voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. férbehdller sig réatten att modifiera produkten ndr
som helstutan foregdende meddelande.

Voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. férbehdller sig rattigheterna till och férbjuder
S6versdttning, reproduktion och anpassning, helt eller delvis, oavsett metod (inklusive fotostatkopior,
film och mikrofilm) utan skriftligt tillstand.

Att dessainstruktioner foljs dr mycket viktigt och en férutsdttning for att garantin ska gdlla.

Tillverkaren patar siginget ansvar om operatéren inte foljer dessa anvisningar.

Alla personer som ansvarar fér driftssédttningen, anvdndningen, underhdllet och reparationen av
apparaten ska

» hardtt kvalifikation
¢ |dsa hela bruksanvisningen och félja den noggrant

R&dfréaga fackman om du &rtveksam till hur aggregatet ska anvdndas eller om du far problem.

1.1 Driftsmiljo

)0 @

e

%,

Aggregaten far endast anvdndas for de dndamadl som de har konstruerats for, pad de sdtt och de
omrdden som anges pd mdrkpldten och/eller i dennainstruktionsbok, i enlighet med nationella och
internationella sdkerhetsnormer. Anvédndning som avviker frédn vad tillverkaren uttryckligen har
foreskrivit ska betraktas som helt olédmplig och farlig. Tillverkaren pdtar siginget ansvarisadana fall.

Denna apparat farendast anvdndas for professionellt brukiindustrimiljo. Tillverkaren patar sig inget
ansvar fér skador som orsakas av att aggregatet anvdnds i hemmiljo.

Aggregatet ska anvdndas i omgivningar med temperatur p& mellan -10 °C och +40 °C (mellan +14 °F
och +104 °F).

Aggregatetskatransporteras och férvarasiomgivningar med temperatur pd mellan-25°Coch +55°C
(mellan-13 °F och +131 °F).

Miljén ska vara fri frdn damm, syror, gaser och andra fratande &mnen.
Denrelativa luftfuktigheten ska vara hégst 50 % vid 40 °C (104 °F).
Denrelativa luftfuktigheten ska vara hégst 90 % vid 20 °C (68 °F).
Aggregatet faranvdndas pd en hojd av hégst 2000 m dver havet (6500 fot).

Anvdnd inte maskinen till att avfrostaror.
Anvdnd inte aggregatet for att ladda batterier och/eller ackumulatorer.

Anvdnd inte aggregatet for att starta motorer.

1.2 Elektromagnetiska fdlt och stérningar

Ndr strommen passerar genom ledningarnaioch utanfér aggregatet skapas ett elektromagnetiskt
faltisvetskablarnas och aggregatets omedelbara ndrhet.

« Elektromagnetiska fdlt kan ha (hittills okdnda) hdlsoeffekter for den som exponeras ldngvarigt fér dem.

 Elektromagnetiska fdlt kan interferera med annan utrustning som pacemakrar och hérapparater.

SV
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1.2.1 EMC-klassificerasienlighet med: EN 60974-10/A1:2015.

Utrustningiklass B foljer kraven pd elektromagnetisk kompatibilitet férindustri- och boendemiljéer,
inklusive for bostadsomraden ddr el levereras via det allmdnna ldgspdnningsndtet.

KI Utrustning i klass A &r inte avsedd for bruk i bostadsomrdaden ddr elen levereras via det allmdnna
XSS ladgspdnningsndtet. Det kan vara svart att garantera elektromagnetisk kompatibilitet for utrustning

iklass A pasddana platser, pd grund av s@vdlledningsbundna som stralade stérningar.

Klass B

F6r merinformation, se kapitlet: MARKPLAT eller TEKNISKA DATA.

1.2.2 Installation, drift och omgivningsbedémning
Denna apparat dr konstruerad i 6verensstdmmelse med anvisningarna i den harmoniserade standarden EN
60974-10/A1:2015 och tillhérKlass A. Denna apparat farendast anvdndas for professionellt brukiindustrimiljo.
Tillverkaren pdtar siginget ansvar for skador som orsakas av att aggregatet anvdnds i hemmiljo.

Anvdndaren skavaraexpert pd omrédetoch drsomsddanansvarig férattapparateninstalleras och

anvdnds enligt tillverkarens anvisningar. Vid eventuella elektromagnetiska stérningar ska
anvdndaren |6sa problemet med hjdlp av tillverkarens tekniska service.

De elektromagnetiska stérningarna mdste alltid minskas sd mycket att de inte medfér besvdr.

Innan apparaten installeras ska avéndaren beddéma vilka eventuella elektromagnetiska problem
som kan uppstdidet omgivande omrddet och sdrskilt hdlsotillstdndet hos personaleniomradet, till
exempel de som anvdnder pacemakrar eller hérapparater.

1.3 Jaatmekaditlus
Bortskaffainte elutrustningen tillsammans med vanligt avfall!

I enlighet med direktiv 2012/19/EU om avfall som utgérs av ellerinnehdller elektrisk och elektronisk
utrustning och bestdmmelserna om dess inforlivande med nationell lagstiftning ska uttjdnad
elutrustning samlasinseparatochldmnastilleninsamlings- och &tervinningscentral. Utrustningens
dgare ska vdnda sig till kommunen for att identifiera de auktoriserade insamlingscentralerna.
Tilldmpningen av EU-direktivet kommer att bidra till att forbdttra miljon och mdnniskors hdlsa.

» BesOkwebbplatsen fér merinformation.
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2. INSTALLATION

2.1 Igadngsdttning

L

(@D CAN-bussen signalkabel
@ Kontaktdon

J

» Anslut signalledningen till CAN-bussen for styrning av externa enheter (t.ex. RC och RI) till den avsedda

kontakten.
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3. BESKRIVNING AV AGGREGATET
3.1 RC18

) Huvudiustgipgshgndizg - mva)

@ Forinstdlining av svetsstrommen.

Minimum Maximum ‘

3A Imax ‘
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4, UNDERHALL

Anldggningen skagenomgdlépande underhdllienlighet medtillverkarensinstruktioner. Allaluckor
9 och kapor ska vara stdngda och ordentligt fastsatta ndr apparaten dr i drift. Aggregatet far inte

modifieras pd ndgot sdtt. Om detta underhdll inte utfors upphér alla garantier att gdlla och

tillverkaren kaninte utkrdvas ndgot ansvar fér konsekvenserna.

Eventuellt underhall far endast utféras av utbildad personal. Om obehérig personal reparerar
@ aggregatet eller byter ut delar av det upphor produktgarantin omedelbart att gdlla. Eventuella

reparationer och utbyte av delar av aggregatet far endast utféras av kompetent teknisk personal.

Stdng av stromforsorjningen tillaggregatet fére allaingrepp!

4.1 Periodiska kontroller av generatorn

Rengdrgeneratorninvdndigt med tryckluft med &gt tryck och pensel med mjuk borst. Kontrollerade
elektriska anslutningarna och alla kabelkopplingar.

4.2 Odpowiedzialnosé¢
= Omdetta underhdllinte utférs upphér alla garantier att gélla och tillverkaren kaninte utkrdvas nagot
ansvar fér konsekvenserna. Tillverkaren pdtar sig inget ansvar om operatéren inte foljer dessa
anvisningar. Kontakta ndrmaste serviceverkstad vid tveksamheter och/eller problem.

11
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5. FELSOKNING OCH TIPS

Systemet startarinte

Orsak

» Ingen ndtspdnningi
stromforsorjningsuttaget.

» Fel pdstickpropp eller elsladd.

» Linjesdkringen har gatt.

» Fel p&d huvudstrémbrytaren.

» Elektroniskt fel.

Ingen uteffekt (aggregatet svetsarinte)

Orsak

» Fel pa brédnnarknappen.

» System Overhettat (temperaturlarm -
lysdiodsrad réd).

» Felaktigjordning.

» Elektroniskt fel. (System i standby-ldge -
lysdiodsrad vit)

Felaktig uteffekt
Orsak

» Felaktiginstdlining av svetsningen eller fel
pavdljaren.

» Felaktiginstdlining av parametraroch
funktioner for aggregatet.

» Fel pd potentiometer/dataomvandlare fér
instdlining av svetsstrom.

» Matarspdnningen ligger utanfor tilldtet
intervall.

» Elektroniskt fel.

Lésning

» Kontrollera och reparera elsystemet.
» Vand dig till specialutbildad personal.

» Bytutden skadade komponenten.

» Kontakta ndrmaste serviceverkstad for reparation av
aggregatet.

» Bytutden skadade komponenten.

» Byt ut den skadade komponenten.

» Kontakta ndrmaste serviceverkstad for reparation av
aggregatet.

» Kontakta ndrmaste serviceverkstad for reparation av
aggregatet.

Loésning

» Bytutden skadade komponenten.

» Kontakta ndrmaste serviceverkstad for reparation av
aggregatet.

» Vdnta tills aggregatet svalnar utan att stdnga av det.

» Jorda aggregatet ordentligt.
» Se avsnittet "Igangsattning”.

» Kontakta ndrmaste serviceverkstad for reparation av
aggregatet.

Lésning

» GOrom instdliningarna for svetsningen.

» Aterstédll aggregatet och stdll in parametrarna fér
svetsningenigen.

» Bytutden skadade komponenten.

» Kontakta ndrmaste serviceverkstad for reparation av
aggregatet.

» Anslut aggregatet enligt anvisningarna.

» Se avsnittet "TAnslutning”.

» Kontakta ndrmaste serviceverkstad for reparation av
aggregatet.

12
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6. TEKNISKA DATA

Elektriska egenskaper

RC18

Nd&tspdnning U1

Maximal upptagen spdnning
Stromforbrukning 11

Fysiska egenskaper

RC18

Matt (Ixbxh)

Vikt

Ndatkabelns Idngd

KonstruktionsbestGmmelser

13

U.M.
15 Vdc
0.2 kVA
1.5 A
U.M.
160x40x50 mm
0.7 Kg
6 m

ENIEC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015
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7. MARKPLAT

Ve

VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

RC18 N°
o CEll
i

14
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8. KOPPLINGSSCHEMA

RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)
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RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

ART.NR BESKRIVNING

08.22.005 Kabelkldmma

08.22.006 Lasmutter

10.01.363 8-stiftskontakt - hane

11.23.017 Potentiometer
20.07.12801 Hogergrepp
20.07.12901 Vdnstergrepp

49.07.805 Kontrollkabel RC18 - 6m
49.07.80501 Kontrollkabel RC18 - 10m
49.07.80502 Kontrollkabel RC18 - 15m

74.90.020 Knoppsats

16
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Lasting Connections

RC18

NAVODILAZA UPORABO
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SLOVENSCINA

IZJAVA O SKLADNOSTIEU

Gradbenik
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

izjavlja na svojoizkljuéno odgovornost, da naslednjiizdelek:

RC18 71.02.350
71.02.35001
71.02.35002
izpolnjuje direktive EU:

2011/65/EU  DIREKTIVA O OMEJEVANJU UPORABE NEKATERIH NEVARNIH SNOVIV ELEKTRIENI IN
ELEKTRONSKIOPREMI

indaso biliuporabljeni naslednji usklajenistandardi:

ENIEC 63000:2018

Dokumentacija, ki potrjuje skladnost z direktivami, bo na voljo za inSpekcijski pregled priomenjenem proizvajalcu.

To potrdilo o skladnosti se razveljavi ob vsakr$ni uporabi ali prilagoditvi, ki je ni predhodno odobrilo podjetje voestalpine
Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

OnaradiTombolo, 13/01/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L O S

I
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. OPOZORILO

&

%

Pred uporabo stroja temeljito preberite vsebino te knjizice in se dobro seznanite z njo.

Ne izvajajte sprememb ali vzdrzevalnih del, ki niso predpisana. Proizvajalec ne sprejema
odgovornosti za telesne poskodbe ali materialno $kodo, ki jo povzroci zloraba ali neupostevanje
vsebine te knjizice s strani uporabnika.

Navodila za uporabo vedno hranite na kraju, kjer uporabljate opremo. Poleg navodil za uporabo
upostevajte splosna pravila in lokalne predpise na podrocju preprec¢evanja nesrec in varovanja
okolja.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. si pridrZuje pravico, dakadarkolibrez predhodnega
obvestila spremenito knjizico.

Vse pravice do prevoda in razmnoZevanja v celoti ali delno, ne glede na nacin (vkljuéno s
fotokopiranjem, filmom in mikrofilmom), so pridrZzane, razmnoZevanje pa je prepovedano brez
izrecnega pisnega soglasja podjetja voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

Smernice vtem dokumentu so klju¢nega pomenain s tem obvezne za ohranitev vseh garancij.
Proizvajalec ne prevzemanobene odgovornostiv primeru zlorabe alineupostevanjasmernic s strani
uporabnikov.

Vse osebe, kiso odgovorne za zagon, uporabo, vzdrZevanje in popravljanje opreme, morajo

« imeti ustrezno kvalifikacijo

« v celoti prebratita navodila za uporaboin jih dosledno upostevati.

V primeru dvomov aliteZav pri uporabi opreme se obrnite na usposobljeno osebje.

1.1 Delovno okolje

O @

%,

Vsoopremojetrebauporabljatiizkljuénozanamene, zakatere je bila zasnovana,nanacininvobsegu,

smernicami. Vsaka drugac¢na uporaba, ki ni skladna z uporabo, ki jo izrecno navaja proizvajalec, se
Steje za neprimernoin nevarno, pri¢emer proizvajalec zavraca vsakr$no odgovornost.

To enoto je treba uporabljati samo v profesionalne namene v industrijskih okoljih. Proizvajalec ne
sprejema nobene odgovornosti za kakrsno koli §kodo, ki nastane med uporabo v domacih okoljih.

Opremo je treba uporabljati v okoljih s temperaturo med -10 °Cin +40 °C (+14 °F in +104 °F).
Opremo je treba prevazatiin skladisciti v okoljih s temperaturo med -25 °Cin +55 °C(-13 °F in +131 °F).
Opremo je treba uporabljativ okoljih brez prahu, kislin, plinov ali drugih snovi, ki povzrocajo korozijo.
Opreme ne uporabljajte v okoljih z relativno vlaznostjo nad 50 % pri 40 °C (104 °F).

Opreme ne uporabljajte v okoljih z relativno vliaznostjo nad 90 % pri 20 °C (68 °F).

Sistema ne uporabljajte na nadmorski visini ve¢ kot 2000 metrov (6500 Cevljev).

Tega stroja ne uporabljajte za odmrzovanje cevi.
Opreme ne uporabljajte za polnjenje baterijin/ali akumulatorjev.

Opreme ne uporabljajte za prisilni zagon motorjev.
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1.2 Elektromagnetna polja in motnje

Tok, ki prehaja skozi notranje in zunanje kable sistema, ustvarja elektromagnetno polje v blizZini
varilnih kablovin opreme.

« Elektromagnetna polja lahko vplivajo na zdravje ljudi, ki so jim izpostavljeni dlje ¢asa (to¢ni ucinki e niso
znani).

 Elektromagnetna polja lahko povzro¢ajo motnje v delovanju nekaterih naprav, kot so sréni spodbujevalniki
alislusni pripomocki.

1.2.1 Razvrstitev EMC standardom: EN 60974-10/A1:2015.

Oprema razreda B je skladna z zahtevami glede elektromagnetne zdruZljivosti v industrijskih in
stanovanjskih okoljih, vkljuéno s stanovanjskimi prostori, kjer je elektrika zagotovljena iz javnega
nizkonapetostnega elektricnega sistema.

Razreda

Opremarazreda Aninamenjena stanovanjskim prostorom, kjer je elektrika zagotovljenaizjavnega
nizkonapetostnega elektricnega sistema. Na teh mestih se lahko pojavijo tezave pri zagotavljanju
elektromagnetne zdruzljivosti opreme razreda A zaradi prevajanih in sevalnih moten;.

Razreda

..

Za veéinformacij glejte razdelek: SPECIFIKACIJE PLOSCE ali TEHNICNE SPECIFIKACIJE.

1.2.2 Preverjanje namestitve, uporabe in obmoc¢ja uporabe

Taopremajeizdelanaskladno zzahtevamiusklajenegastandarda EN 60974-10/A1:2015in je opredeljena kot
oprema »RAZREDA A«. To enoto je treba uporabljati samo v profesionalne namene v industrijskih okoljih.
Proizvajalec ne sprejema nobene odgovornosti za kakrsno koli §kodo, ki nastane med uporabo v domacih
okoljih.

Uporabnik mora biti strokovno usposobljen in je kot tak§en odgovoren za namestitev ter uporabo
opreme skladno s proizvajaléeviminavodili. Ce opazite kakrine koli elektromagnetne motnje, mora
uporabnik teZavo resiti, po potrebi s proizvajal¢evo tehni¢no pomocdjo.

V primeru vsakrsnih elektromagnetnih motenjje treba tezave zmanjsevati, dokler ve¢ ne omejujejo
uporabe.

Pred namestitvijo naprave mora uporabnik oceniti morebitne tezave zaradi elektromagnetnih
motenj, ki se lahko pojavijo v okolici, pri ¢emer mora zlasti upostevati zdravstveno stanje oseb v
bliZini, na primer oseb, ki nosijo sréne spodbujevalnike ali slusne aparate.

@p O

1.3 Odstranjevanje
Elektricne opreme ne odvrzite med gospodinjske odpadke.

V skladu z evropsko Direktivo 2012/19/EU o odpadni elektricni in elektronski opremi in njenim
izvajanjemvskladu zdrzavno zakonodajo je treba elektricno opremo, ki je zakljucila svojo uporabno
Zivljenjsko dobo, zbiratilocenoin jo poslati v ustrezni center za predelavo in odstranjevanje. Lastnik
opreme se mora pri lokalnih upravnih organih pozanimati o ustreznih pooblaséenih centrih za
zbiranje odpadkov. Z izvajanjem te evropske direktive boste varovali okolje in zdravje ljudi.

14

» Zavecinformacij obiscite spletno stran.
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2. NAMESTITEV

2.1 Namestitev

@ Signalni kabel CANBUS
@ Prikljugek

L J

» Prikljucite signalnikabelzvodilom CAN za krmiljenje zunanjih naprav (kot sta RC, Rl...) na ustrezen prikljucek.
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3. PREDSTAVITEV SISTEMA
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31 RC18 Varilni tok (TIG - MMA)

@ toka.

@ Glavna nd®mwigvéaaniadicalitev varilnega

Najmanj$a | Najvedja
nastavitev
3A Imax

10
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4. VZDRZEVANJE

Redno vzdrZevanje sistema je treba izvesti skladno s proizvajaléevimi navodili. Med delovanjem
opreme morajo biti vsa dostopna in delovna vrata ter pokrovi zaprti in zaklenjeni. Sistema ni
dovoljeno nikakor spreminjati. Preprecite nabiranje prevodnega prahu v blizini lamel in na njih.

Vsa dela na opremi mora izvajati samo usposobljeno osebje. Popravila ali zamenjave vsakrsnih
delovsistemasstraninepooblas¢enega osebjarazveljavijo vsakr§no garancijo zaizdelek. Popravila
alizamenjave vsakrsnih delov sistema najizvaja samo usposobljeno osebje.

IzkljuCite elektricno napajanje pred vsakrsnimi deli.

>OO

4.1 Naviru napajanjaizvajajte naslednja redna preverjanja

Ocistite notranjost vira napajanja s stisnjenim zrakom pod nizkim tlakom in mehko s¢etko. Preverite
elektri¢ne prikljucke in vse priklju¢ne kable.

4.2 Felel6sség
= Ce zgornjega vzdrievanja ne izvedete, se razveljavi vsakrina garancija in je proizvajalec oproiéen
vsakrs§ne odgovornosti. Proizvajalec se odreka vsakrsniodgovornosti, ce uporabnik ne uposteva teh
navodil. V primerudvomovin/aliteZav se lahko kadar koli obrnete na najblizjega serviserja.

11
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Naprava se ne vklopi

Vzrok

» V vtiénici niomreZne napetosti.

» Okvarjen vtic¢ ali kabel

» Pregorela varovalka navodu

» Okvarjeno stikalo za vklop/izklop

» Okvarjena elektronika

Resitev

» Po potrebi preverite in popravite elektri¢ni sistem.

» Delanajizvajaizklju¢no usposobljeno osebje.

» Zamenjajte okvarjeno komponento.

» Za popravilo sistema se obrnite na najblizjega serviserja.
» Zamenjajte okvarjeno komponento.

» Zamenjajte okvarjeno komponento.

» Za popravilo sistema se obrnite na najblizjega serviserja.

» Za popravilo sistema se obrnite na najbliZjega serviserja.

Niizhodne moci (sistem ne omogoca varjenja)

Vzrok

» Okvarjen sprozilnik na gorilniku

» Naprava je pregreta (alarm zaradi sprozitve
termi¢ne varovalke - rdecaled lucka).

» Nepravilna prikljucitev ozemljitve

» Okvarjena elektronika (Naprava v stanju
pripravljenosti - belaled lucka)

Nepravilnaizhodna moé

Vzrok

» Nepravilnaizbira med varjenjem ali
okvarjenoizbirno stikalo

» Nepravilno nastavljeni parametri ali funkcije

» Okvarjen potenciometer/kodirnik za
prilagoditev varilnega toka

» OmrezZna napetost zunajdovoljenega
obmocdja

» Okvarjena elektronika

Resitev

» Zamenjajte okvarjeno komponento.

» Za popravilo sistema se obrnite na najbliZjega serviserja.

» PoCakajte, da se sistem ohladi, pri cemer ga ne izklopite.

» Sistem pravilno ozemljite.

» Glejte odstavek »Namestitev«.

» Za popravilo sistema se obrnite na najbliZjega serviserja.

Resitev

» Pravilno izberite varilni postopek.

» Ponastavite sistemin varilne parametre.

» Zamenjajte okvarjeno komponento.

» Za popravilo sistema se obrnite na najblizjega serviserja.

» Sistem pravilno prikljucite.

» Glejte odstavek »Prikljucki«.

» Za popravilo sistema se obrnite na najblizjega serviserja.

12
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6. TEHNICNE SPECIFIKACIJE

Elektricne znacilnosti

RC18

Napajalna napetost U1
Najvecjavhodnamoc
Vhodnitok I1

Fizicne znacilnosti

RC18

Mere (D x G x V)

Teza

Dolzina napajalnega kabla

Proizvodnistandardi

13

U.M.
15 Vdc
0.2 kVA
1.5 A
U.M.
160x40x50 mm
0.7 Kg
6 m

ENIEC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015
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7. SPECIFIKACIJE PLOSCE

Ve

:_. VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
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RC18 N°
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8. DIAGRAM

RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)
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RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

SIFRA OPIS
08.22.005 Kabelskitesnilnik
08.22.006 Zaklepna matica
10.01.363 Moski vtiéni prikljucek 8
11.23.017 Potenciometer

20.07.12801 Desni oprijem
20.07.12901 Levioprijem
49.07.805 Nadzornikabel RC18 - 6m
49.07.80501 NadzornikabelRC18 - 10m
49.07.80502 Nadzornikabel RC18 - 15m
74.90.020 Komplet ro¢aja

16
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Lasting Connections

RC18

NAVOD PRE POUZIVATELA

voestalpine Béhler Welding VoeStO I pl n e

www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.

Code 91.08.627 Date 13/01/2026 First Edition 129
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SLOVENCINA

VYHLASENIE O ZHODE EU

Stavitel
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

vyhlasuje na vlastni zodpovednost, Ze nasledujici produkt:

RC18 71.02.350
71.02.35001
71.02.35002
zodpovedd predpisom smernic EU:

2011/65/EU  RoHS DIRECTIVE
aze sauplatnilinasledujuce harmonizované normy:

ENIEC63000:2018

Dokumentdcia potvrdzujica stilad so smernicamibude k dispozicii na icely kontroly u vyssie uvedeného vyrobcu.

Akdkolvek zmena alebo zdsah nepovoleny firmou voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l., rusi platnost tohto
vyhldsenia.

OnaradiTombolo, 13/01/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L »p

1
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. UPOZORNENIE

&

&

Pred zacatim akejkolvek operdcie si musite pozorne precitat a pochopit tuto prirucku.

Nevykondvajte Upravy alebo prdace Udrzby, ktoré nie st popisané v tejto prirucke. Vyrobca nenesie
zodpovednost za Skody na zdravi oséb alebo na majetku, spdsobenych nedbalostou pri ¢itani
prirucky alebo priuvdadzani pokynov v nejuvedenych do praxe.

Tento ndvod na obsluhu treba mat neustdle ulozeny na mieste pouzitia zariadenia. Okrem tohto
ndvodunaobsluhutrebadodrziavatvseobecne platné, ako ajmiestne predpisy na prevenciu Urazov
anaochranu zZivotného prostredia.

Firma voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. sivyhradzuje prédvo kedykolvek ju upravovat
bez predchddzajliceho upozornenia.

Prava prekladu, reprodukcie a Upravy, ¢iuz ¢asti, alebo celku, a za pouzitia akéhokolvek prostriedku
(vrdtane kopii, filmov a mikrofilmov), si vyhradené a zakdzané bez pisomného povolenia firmy
voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l.

Obsah tejto prirucky je nevyhnutny a bezpodmienecne nutny pre uplatnenie zdruky.
Ak by pracovnik nedodrZal uvedené pokyny, vyrobca odmieta niest akikolvek zodpovednost.

Vsetky osoby, ktoré st poverené uvedenim do prevddzky, obsluhou, idrzbou a udrZiavanim tohto
zariadenia, musia:

» byt zodpovedajuco kvalifikované,
* akompletne si precital' tento ndvod na obsluhu a postupovat presne podla neho.

V pripade akychkolvek pochybnostia problémov s pouZivanim tohto zariadenia sa vzdy obrdtte na
kvalifikovanych pracovnikov, ktori védm radi pomozu.

1.1 Miesto pouZitia

O
©

O

Zariadenie je nutné pouzivat vylu¢ne na ¢innosti, na ktoré je zariadenie urcené, a to spésobmi a v
medziach uvedenych natypovom stitku, resp.vtomtondvode, vsulade so stdtnymiajmedzindrodnymi
bezpecnostnymi predpismi. PouZitie iné nez vyslovne stanovené vyrobcom bude povazované za
celkom nesprdvne, nebezpecné avyrobcavtakom pripade odmieta prevziat aktkolvek zaruku.

Toto zariadenie musi byt pouzivané iba na profesiondine Ucely v priemyselnom prostredi. Vyrobca
nezodpovedd za pripadné skody spésobené tymto zariadenim na okolitom prostredi.

Zariadenie je mozné pouzivat v prostredis teplotami pohybujicimisaod -10 °Cdo +40 °C(sa od +14°F
do +104°F).
Prepravnd askladovacia teplota pre zariadenie je -25 °Caz +55 °C(je -13°F az 131°F).

Zariadenie je mozZné pouzivatibav priestoroch zbavenych prachu, kyselin, plynov ainych korozivnych
Iatok.

Zariadenie je mozZné pouzivatyv prostredis relativhou vihkostou neprevysujucou 50 % pri40 °C (104°F).
Zariadenie je mozné pouzivatyv prostredis relativnou vihkostou neprevysujicou 90 % pri 20 °C (68°F).

Zariadenie je mozné prevdadzkovat v maximdlnej nadmorskej vyske 2000 m.

Nepouzivajte toto zariadenie na odmrazenie rarok.
Je zakdzané pouZivat toto zariadenie na nabijanie batérii alebo akumuldtorov.

Toto zariadenie nie je mozZné pouzivat na pomocné startovanie motorov.
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1.2 Elektromagnetické polia arusenie

Prud prechddzajucikdblamivnitorného ajvonkajsieho systémuvytvdrav blizkostizvéracich zdrojov
ajdaného vliastného systému elektromagnetické pole.

« Tieto elektromagnetické polia mézu pdsobit na zdravie osdb, ktoré su vystavené ich dlhodobému Gcinku
(presné Gcinky nie st dosial'zndme).

 Elektromagnetické poliamézu pdsobitrusivo na niektoré zariadenia, ako st srdcové stimuldtory, pristroje pre
slabo pocujucich.

1.2.1 Klasifikacia EMC je vsulade s: EN 60974-10/A1:2015.

Zariadenie triedy B vyhovuje poZiadavkdm elektromagnetickej kompatibility v priemyselnych a
obytnych priestoroch, vrdtane obytnych priestorov, kde je elektricky prdd vybaveny systémom
napdjania nizkonapdtovym pradom.

Zariadeniatriedy A nie st uréené na pouZitie vobytnych priestoroch, kde je elektricky prad vybaveny
systémom napdjania nizkonapdtovym pradom. MoZe existovat potencidlny problém so
zabezpecenim elektromagnetickej kompatibility zariadenitriedy Av tychto priestoroch kvéli ruseniu
Sireného vedenim ako ajrddiového rusenia.

Viacinformdcii ndjdete v kapitole: IDENTIFIKACNY STITOK alebo TECHNICKE UDAJE.

1.2.2 InStaldcia, pouZitie a hodnotenie pracovného miesta

Toto zariadenie savyrdbavsulade sustanoveniaminormy EN 60974-10/A1:2015 amdurcenie “TRIEDY A”. Toto
zariadenie musibyt pouzivanéibana profesiondine icely v priemyselnom prostredi. Vyrobcanezodpovedd za
pripadné skody sposobené tymto zariadenim na okolitom prostredi.

Uzivatel'musi byt kvalifikovanou osobou v odbore a ako taky je zodpovedny za inStaldciu a pouzitie
zariadenia podla pokynov vyrobcu. Hned ako je zistené elektromagnetické rusenie, uZivatel md za
povinnost tuto situdciu vyriesit s pomocou technickej asistencie vyrobcu.

V kazdom pripade musi byt elektromagnetické rusenie znizené na hranicu, priktorej nepredstavuje
zdroj problémov.

Predinstaldcioutohto zariadeniamusiuZivatel'zhodnotiteventudine problémy elektromagnetického
charakteru, ku ktorym by mohlo déjst v okoli zariadenia, a najmd nebezpecné pre zdravie okolitych
osbb, napriklad pre: nositelov pace-makera a nac¢lvacich pristrojov.

@p O

1.3 Likviddcia

Nelikvidujte elektrické pristroje spolo¢ne s beznym odpadom!

Na zdklade eurépskejsmernice 2012/19/EU o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni ajej
implementdcievzhode s ndrodnymizdkonmi, elektrické zariadenia, ktoré dosiahli koniec Zivotnosti,
musia byt zhromazdované oddelene a odovzdané na recykldciu a likvidéciu v zbernom stredisku.
Vlastnik zariadenia sa bude musiet informovat u miestnych orgdnov ohladom identifikdcie
autorizovanych zbernych stredisk. Tym, Ze budete dodrziavat smernice pre spracovanie tohto druhu
odpadu, prispejete k ochrane nielen zivotného prostrediq, ale tiez svojho zdravia!

14

» Ohladom podrobnejsich informdcii si pozrite internetovu stranku.
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2. INSTALACIA
2.1 Uvedenie do prevadzky

(@D CANBUS signdlovy kabel
@ Konektor

L J

» Pripojte CAN-BUS signdlovy kdbel riadenia zexternych jednotiek (napr. RC, RI...)do pripdjacieho konektora.
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31 RC18

@A

10

Zvdraciprad (TIG - MMA
@ Hlavnyncs'\c/g\sgsz:l%%r\sok )

Umoznuje prednastavenie
zvdracieho prudu.

Minimum Maximum ‘

3A Imax ‘
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4. UDRZBA

Zariadenie musi byt podrobené beznej uUdrzbe podla pokynov vyrobcu. Vsetky vstupné a
9 prevdadzkové dvierka a kryty musia byt dobre uzatvorené a dobre upevnené hned, ako je stroj v

prevdadzke. Na zariadeniach je zakdzané vykondvat akékolvek druhy Uprav. Zamedzte hromadeniu

kovového prachu v blizkostirebier vetrania alebo na nich.

Pripadnd uUdrzba musi byt vykondvand kvalifikovanym persondlom. Zdruka strdca platnost v
@ pripade opravy a vymeny casti zariadenia (systému) neoprdvnenymi osobami. Iba technik s

prislusnou kvalifikdciou smie vykondvat opravy a vymeny dielov.

Pred akymkolvek zdsahom na zariadeni odpojte zariadenie od privodu elektrickej energie!

4.1 Pravidelné kontroly generdtora

Vykonajte cCistenie vnutornych ¢asti pomocou stlaceného vzduchu s nizkym tlakom a mdakkych
Stetcov. Skontrolujte elektrické zapojenia a vietky spdjacie kdble.

4.2 Zodpovednost

Ak nebude vykondvand udrzba zariadenia, budu zrusené vsetky zdruky a vyrobca je v kazdom

_@ pripade zbaveny akejkolvek zodpovednosti. Vyrobca odmieta akukolvek zodpovednost v pripade,
Ze obsluha nedodrzi uvedené pokyny. Pri akejkolvek pochybnosti a/alebo probléme sa obrdtte na
najbliZsie servisné stredisko.

=
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5. DIAGNOSTIKA A RIESENIA

Nedochddza k zapnutiu zariadenia

Pricina

» Zasuvka nie je napdjand sietovym napdtim.

» Chybnd zdstrcka, prip. napdjacikdbel.

» Prerusend sietovd poistka.

» Chybny hlavny vypinac.

» Porucha elektroniky.

RieSenie
» Skontrolujte a podla potreby opravte elektroinstaldciu.

» Smie vykondvatiba kvalifikovany elektrikdr.

» Vykonajte vymenu chybného dielu.

» Kontaktujte najbliZsie servisné stredisko, ktoré vykond
opravu.

» Vykonajte vymenu chybného dielu.

» Vykonajte vymenu chybného dielu.

» Kontaktujte najbliZsie servisné stredisko, ktoré vykond
opravu.

» Kontaktujte najblizsie servisné stredisko, ktoré vykond
opravu.

Bez vystupného vykonu (pristroj nezvdra)

Pric¢ina

» Chybné tlacidlo hordka.

» Prehriate zariadenie (tepelny alarm -
Cervendlistas LED).

» Nesprdvne uzemnovacie pripojenie.

» Porucha elektroniky. (Zariadenie sa
nachddzav pohotovostnom reZime - biela
listas LED)

Nesprdvne napdjanie
Pricina

» Nesprdvna volba metddy zvdrania, prip.
chybny volic.

» Nesprdvne nastavené parametre systému,
prip. funkcie.

» Chybny potenciometer/enkodér pre
nastavenie zvdracieho pradu.

» Sietové napdtie mimo dovoleného rozsahu.

» Porucha elektroniky.

Riesenie

» Vykonajte vymenu chybného dielu.

» Kontaktujte najblizsie servisné stredisko, ktoré vykond
opravu.

» Skor neZ pristroj vypnete, pockajte, kym vychladne.

» Vykonajte riadne uzemnenie pristroja.

» Precitajte si kapitolu “Uvedenie do prevadzky”

» Kontaktujte najblizsie servisné stredisko, ktoré vykond
opravu.

Riesenie

» Zvolte sprdvnu metddu zvdrania.

» Resetujte (vynulujte) parametre systému a zvdrania.

» Vykonajte vymenu chybného dielu.

» Kontaktujte najblizsie servisné stredisko, ktoré vykond
opravu.

» Vykonajte riadne zapojenie pristroja.

» Citajte kapitolu ,,Pripojenie”

» Kontaktujte najblizsie servisné stredisko, ktoré vykond
opravu.

12
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6. TECHNICKE UDAJE

Elektrické charakteristiky
RC18

Napdjacie napdatie U1
Maximdlny prikon
PrikonvrezimeI1
Fyzicka charakteristika
RC18

Rozmery (dx§xvV)
Hmotnost

Dizka sietovy kdbel

Vyrobné normy

13

U.M.
15 Vdc
0.2 kVA
1.5 A
U.M.
160x40x50 mm
0.7 Kg
6 m

ENIEC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015
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7. IDENTIFIKACNY STITOK
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:_. VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.

Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

RC18 N°
o CEll
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8. SCHEMA

RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)
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RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

KéD POPIS
08.22.005 Kdablovd priechodka
08.22.006 Zaistovacia matica
10.01.363 8-kolikovy konektor - samec
11.23.017 Potenciometer

20.07.12801 Pravd rukovat
20.07.12901 Lavd rukovat
49.07.805 Ovlddacikdbel RC18 - 6m
49.07.80501 Ovlddacikdbel RC18 - 10m
49.07.80502 Ovlddacikdbel RC18 - 15m
74.90.020 Sada gombikov

16
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Lasting Connections

RC18

KULLANICIKILAVUZU
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TURKCE

ABUYGUNLUKBEYANI

insqctcl
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

kendisorumlulugu altinda asagidaki Grinin:

RC18 71.02.350
71.02.35001
71.02.35002
uyumlu oldugu beyan edilmektedir EU:

2011/65/EU  RoHS DIRECTIVE
ve asagdidaki uyumlastiriimis standartlarin uygulandigini:

ENIEC63000:2018

Direktiflere uygunlugu onaylayan belgeler, yukarida belirtilen imalat¢ida denetimlericin hazir bulundurulacaktir.

voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. tarafindan 6nceden yetki verilmemis olan her tirll isletim veya dedisiklik bu
sertifikaile gegersiz kilinacaktir.

OnaradiTombolo, 13/01/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L »p

1
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. UYARI

Makine Gizerinde herhangibirislem yapmadan énce, bu el kitabininigeriginiiyice okudugunuzdanve
anladiginizdan emin olun.

Tavsiye edilmemis olan degisiklikler veya bakim islemleri yapmayin. Uretici operatérlerin bu
elkitabinin igerigini okumamasinin veya uygulamamasinin neden oldugu personele veya miilke
yonelik hasaricin sorumlu tutulamaz.

Kullanimkilavuzu, stirekliolarak cihazin kullanildigiyerde muhafaza edilmelidir. Kullanim kilavuzuna
ek olarak, kazalari 6nlemeye ve ¢evrenin korunmasina yonelik genel ve yerel diizenlemelere de
uyulmasi zorunludur.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. bu elkitabini her zaman hig¢bir bildirimde
bulunmaksizin degistirme hakkini sakli tutar.

Butin ceviri ve toplam veya kismi olarak herhangi bir sekilde ¢cogaltma haklari (fotokopi, film ve
mikrofilm dahil) saklidir ve voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. firmasinin agik bir sekilde
yazilionayini almaksizin ¢ogaltiimasi yasaktir.

Verilen direktifler hayati 5Sneme sahiptir ve bu nedenle garantilerinisleyisii¢in gereklidir.

isletimcinin bu direktiflere uymamasi halinde imalatgi higbir sorumluluk kabul etmez.

Cihazindevreye alinmasi, kullaniimasi, bakimive onarimiile gérevlikisilerin,

 gerekliyetkinlige sahip olmasi,

%

« bu kullanim kilavuzunu eksiksiz bir sekilde okuyarak tam olarak uygulamasi zorunludur.

Edgermakinenin kullaniminailiskin herhangi bir siip- henizveya problemvarsa, burada agiklanmamis
olsa bile, kalifiye bir personele danisin.

1.1 Kullanim ortami

Herhangi bir sistem ozellikle tasarlandidi islemler igin, veri plakasinda ve/veya elkitabinda belirtilen
sekillerde ve araliklarda, emniyeteiliskin ulusal ve uluslararasi direktiflere gére kullaniimalidir.imalatei
tarafindan agik bir sekilde beyan edilen farkli bir kullanimin tim ile uygunsuz ve tehlikeli olacagdi
addedilmesi gerekir ve bu durumdaimalatg¢i bitiin sorumlulugu ret edecektir.

Bu cihaz sadece sanayi ortamlarinda, profesyonel uygulamalar icin kullaniimaldir. imalatci yerel
ortamlardaki sistemin neden oldugu hi¢cbirhasarigin sorumlu olmayacaktir.

)0 @

Sistem -10°Cile +40°C arasi (+14°F ile +104°F arasi) bir sicakliktaki ortamlarda kullaniimalidir.

EN
5@ Sistem -25°C ile +55°C arasi (-13°F ile +311°F arasi) bir sicakliktaki ortamlarda nakledilmeli ve
depolanmalidir.

Sistem tozdan, asitten, gazdan veya baska her tiirlti paslandiriccmaddelerden arindiriimis ortamlarda
kullaniimahdir.

Sistem 40°C derecede (104°F) %50 den daha ylksek olmayan bir bagdil neme sahip ortamlarda
kullaniimalidir.

Sistem 20°C derecede (68°F) %90 dan daha yiksek olmayan bir badil neme sahip ortamlarda
kullaniimalidir.

Sistem deniz seviyesinden maksimum 2,000 metre (6,500 fut) yukseklikte kullaniimalidir.

Bu makineyiborularin buzunu ¢ézmekigin kullanmayin.

%,

Bu ekipmani pillerive/veya akileri sarj etmekigin kullanmayin.

Bu ekipmani motorlari atlama kablosu ile ¢calistirmakicin kullanmayin.
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1.2 Elektromanyetik alanlar & parazitler/karisimlar

ic ve dis sistem kablolarindan akimi kaynak kablolarinin ve sistemin kendisinin etrafinda bir
elektromanyetik alanyaratir.

« Elektromanyetik alanlar onlara uzun slire maruz kalan insanlarin saghgini etkileyebilir (kesin etkileri hala
bilinmemektedir).

 Elektromanyetik alanlar kalp pili veyaisitme cihazi gibi ekipmanlarile parazit yapabilir.

1.2.1 Standarda gére EMC siniflandirmasi: EN 60974-10/A1:2015.

Sinif B ekipmani elektrik giictiniin kamu disik voltaj besleme sistemi tarafindan temin edildigi
SINIFB | jkamete ayriimis mahalleri iceren endiistriyel ve ikamete ayrilmis ortamlardaki elektromanyetik
uygunluk gereksinimleriile uyumludur.

Sinif A ekipmani elektrik gliciniin kamu disiik voltaj besleme sistemi tarafindan temin edildigi
INIFA | jkamete ayrilmis mahallerde kullanmak icin amaclanmaz. iletilenlerin yani sira yayilan bozukluklar
nedeni ile, bu mahallerdeki Sinif A ekipmaninin elektromanyetik uyumlulugun saglanmasinda
potansiyel giiglikler olabilir.

‘.

Daha fazla bilgii¢in bolime bakin: PLAKA SARTNAMELERI veya TEKNIK AYRINTILAR.

1.2.2 Montaj, kullanim ve saha muayenesi

Bu ekipman normallestirilmis EN60974-10 yonetmeligi talimatlarina uyumlu olarak imal edilmekte EN 60974-
10/A1:2015 ve “SINIF A” olarak tanimlanmaktadirlar. Bu cihaz sadece sanayi ortamlarinda, profesyonel
uygulamalar igin kullaniimalidir. imalatei yerel ortamlardaki sistemin neden oldugu hi¢bir hasar i¢in sorumlu
olmayacaktir.

Kullanici sektérde bir uzman olmalidir, ¢linkd bdyle biri ekipmanin imalatginin talimatlarina gére
kurulmasindan ve kullanimindan sorumludur. Eger herhangi bir elektromanyetik rahatsizlik fark
edilirse, kullanici problemi ¢ézmelidir, eger gerekirse imalatginin teknik yardimiile.

Herhallkarda, elektromanyetik rahatsizliklardaha fazla sorun olmayincaya kadar azaltilmahdirlar.

Buaparatimonte etmeden 6nce, kullanici¢gevrede bulunaninsanlarin saglik sartlarini dikkate almak
suretiyle, ornegin kalp pili veya isitme cihazi takili sahislar icin, ¢evrede ortaya ¢ikabilecek
elektromanyetik sorunlaridegerlendirmelidir.

@p O

1.3 Atik yonetimi

Elektrikliekipmaninormal ¢épile birlikte atmayin!

2012/19/EU sayih Atik Elektrikli ve Elektronik Esyalarin (AEEE) Kontroll Yonetmeligine uyumlu ve
ulusal yasalara goére uygulanmasina uygun olarak, kullanim émrinin sonuna gelmis elektrikli
ekipman ayri olarak toplanmali ve geri kazanim ve bertaraf merkezine génderilmelidir. Ekipman
sahibi, mahalliidarelerile gdriserek yetkilitoplama merkezlerini belirlemelidir. Avrupa Yonergesine
basvurmak suretiyle, cevreyive insan saghdiniiyilestireceksiniz!

14

» Daha fazlabilgii¢in web sitesini ziyaret ediniz.
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2. MONTAJ

2.1 Hizmete sokma / Donanim

(D CANBUS sinyal kablosu
@ Baglayici

L J

» Haricicihazlarin (RC, RI.. gibi) kontrolli¢in olan CAN-BUS sinyal kablosunu uygun konektére baglayin.
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3. TEMIN TANITIMI
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31 RC18

@A

10

Kaynak akimi (TIG - MMA)

olanaksaglar.

@ Ana ayarldonakddakiminin ayarlanmasina

Minimum | Maksimum
olarak
3A Imax
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4. BAKIM

Rutin bakim sistem Gizerinde imalatginin direktiflerine gore ylritilmelidir. EkKipman ¢calisirken bitin
erisim ve isletim kapilari ve kapaklari kapali ve sabit olmahdir. Sistemlerde hi¢bir sekilde degisiklik
yapilmamalidir. Metal tozun havalandirma ylizgecleri yakininda veya onlar lizerinde birikmesini
onleyin.

Her trlt bakim faaliyet sadece kalifiye personel tarafindan yapilmalidir. Sistemdeki herhangi bir
parganin yetkili personel disinda personel tarafindan yapilmasi trlinlin garantisinin gegersiz ve
hikimsiz olmasina neden olacaktir. Sistemdeki herhangi bir par¢ganin tamiri veya degistirilmesi
sadece kalifiye miihendisler tarafindan yiritilmelidir.

Herislemden 6nce gli¢ beslemesini ¢ikarin!

> O

4.1 Gluc¢ kaynagi lizerinde asagidaki periyodik kontrolleri yapin

Gi¢ kaynagdi icini distik basingh sikistirilmis hava ve yumusak killi fircalar vasitasi ile temizleyin.
Elektrik baglantilarini ve bitiin baglanti kablolarini kontrol edin.

4.2 Ansvar

= So6zi edilen bakimin yapilmamasi bltiin garantileri gegersiz kilacak ve imalatgiy yuktumldlikten

muaftutacaktir.imalatel asadidaki talimatlara uyulmamasi halinde her tiirlt sorumlulugu reddeder.

Her tirll siphe ve/veya problem igin size en yakin servis merkeziniz ile temas etmek konusunda
tereddiit etmeyin.

o

11 157

TR



TR

TESHISLER VE COZUMLER

‘T:)(:')hler

5. TESHISLER VE COZUMLER
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Sistem ag¢iimiyor

Sebep

» Prizde sebeke voltaji yok.

» Kusurlu Fis veya besleme kablosu.

» Hat sigortasi atik.

» Kusurlu start anahtari.

» Kusurlu elektronik.

Cozim
» Elektrik sisteminiihtiyaca gore kontrol edin ve tamir edin.

» Kalifiye personel kullanin.

» Kusurlu pargayi degistirin.

» Sistemi tamir ettirmekigin en yakin servis merkeziile temas
kurun.

» Kusurlu par¢ayi dedistirin.

» Kusurlu pargayi degistirin.

» Sistemi tamir ettirmeki¢in en yakin servis merkeziile temas
kurun.

» Sistemi tamir ettirmekigin en yakin servis merkeziile temas
kurun.

Hic¢bir glic verimi yok (Sistem kaynak yapmiyor)

Sebep

» Kusurlu hamlag¢ diigmesi.

» Sistem asiriisindi (termal alarm - kirmizi LED
¢cubugu).

» Yanhs toprak baglantisi.

» Kusurlu elektronik. (Sistem beklemede -
beyaz LED ¢ubugu)

Yanlis gli¢ beslemesi
Sebep

» Kaynak siirecinde yanlis segcim veya kusurlu
selektor.

» Sistem parametreleri veya fonksiyonlari
yanlis bir sekilde ayarh.

» Kaynak akiminin ayariigin kusurlu
potansiyometre/kodlayici.

» Sebeke voltaji menzil disi.

» Kusurlu elektronik.

Coziim

» Kusurlu pargayi degistirin.

» Sistemi tamir ettirmeki¢in en yakin servis merkeziile temas
kurun.

» Sistemi kapatmadan onun sogumasini bekleyin.

» Sistemi dogru bir sekilde topraklayin.
» *Hizmete Verme” paragrafini okuyun “.

» Sistemi tamir ettirmek i¢in en yakin servis merkeziile temas
kurun.

Coziim

» Kaynak stirecinidogru bir sekilde secin.

» Sistemi ve kaynak parametrelerini yeniden ayarlayin.

» Kusurlu par¢ayi dedistirin.

» Sistemi tamir ettirmeki¢in en yakin servis merkeziile temas
kurun.

» Sistemi dogru bir sekilde topraklayin.

» “Baglantilar” paragrafini okuyun “.

» Sistemi tamir ettirmeki¢in en yakin servis merkeziile temas
kurun.

12
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6. TEKNIK AYRINTILAR

Elektriksel &zellikler

RC18

Gig¢ beslemesivoltaji U1
Emilen maksimum gii¢
Emilen akim |1

Fiziksel 6zellikler

RC18

Boyutlar (uxdxy)

Agirhk

Gig¢ kablosu uzunlugu

Yapistandartlari

13

U.M.
15 Vdc
0.2 kVA
1.5 A
U.M.
160x40x50 mm
0.7 Kg
6 m

ENIEC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015
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TEKNIK AYRINTILAR

7. PLAKA SARTNAMELERI

Ve

:_. VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.

Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

RC18 N°
o CEll
i

14
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8. DIYAGRAM-SEMA

RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

%R 23K

|
+ SHIELD A1

WHITE
RED

BLACK

RED
+ SHIELD
WHITE

BLACK

J1

15
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Yedek parca listesi

9. YEDEK PARCALISTESI
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RC18(71.02.350-71.02.35001-71.02.35002)

49.07.805/80501/80502

74.90.020

KOD ACIKLAMA

08.22.005 Kablo rakoru

08.22.006 Sikma somunu

10.01.363 8 pinlifis konnektord - erkek

11.23.017 Potansiyometre
20.07.12801 Sag tutamak
20.07.12901 Sol tutamak

49.07.805 RC18 kontrol kablosu - 6m
49.07.80501 RC18 kontrol kablosu - 10m
49.07.80502 RC18 kontrol kablosu - 15m

74.90.020 Dugme kiti

16
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