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voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
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Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

AEKJIapMpa HA CBOSl EAMHCTBEHA OTTOBOPHOCT, He CIIEAHUST MPOAYKT:
WRC-B 71.22.001

OTFOBGpﬂ Ha crieAHMTe eBPONEeMNCKU AUPEKTMBMU:

2014/53/EU  RED DIRECTIVE
2011/65/EU +2015/863/EU  RoHS DIRECTIVE

nMye canpUnoXXeHn crneAHUTEe XApMOHU3NPAHM CTAHAQPTHUL

ENIEC63000:2018

ENIEC 62311:2008

ENIEC 62368-1:2014 + A11:2017
ETSIEN 301489-1v2.2.3(2019-11)
ETSIEN 301489-17 v3.3.1(2024-09)
ETSIEN 300 328v2.2.2(2019-07)

AOKyMeHTGLLMﬂTG, YAOCTOBEpPABALA CNA3BAHETO HA AMPEKTHUBUTE, Le 6bae AOCTBIMHA 3a npoBepKM Npu ropecnoMeHaATms
nponssoAauTEn.

Bcsika HanpaeseHa Moamnbumkaums, 6e3 otopmsauus ot voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. npaBu HeBanuaeH
TO3M cepTudUKaT.

OnaradiTombolo, 01/03/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L P v

Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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I'IpeAM AQ 3drno4vyHeTe pCI6OTG c MAWmMHATA, npo4yeTeTe BHMMATENTHO MHCTPYKLUMATA 34 pG6OTC].

He VI3B'prUBOl>‘1Te MOAMCbMKGLI,l/IM Mnn onepaunn no noAAPBXKKA, KOMTO He Ca NpeAnmMCcaHu.
npOM3BOAMTeJ‘IﬂTHGMOLUMHC]TGHeHOCIAOTI'OBOpHOCT3GI'IOBpeAVII'IpMLIMHeHMI'IOBMHGHGOI'IepGTOpG
HA MawWwuHarTa.

Aa CbXpPAHABAT BUHATU MHCTPYKUMUTE 34 yn0Tpe6c1 HA MACTOTO HA M3MON3BAHE HA ypeAd. Aa ce
MPMABPXKAT KAKTO KbM MHCTPYKUUUTE 3d yn0Tpe6c1, TAKa U KbM obWwMTe npasuna M MecCTHM
pernamMeHTH, AeMcTBawm B obnactra Ha npeaAoTBpATABAHETO HA MHUMAEHTM M ONA3BAHETO HA
OKOJNHAaTacpeAd.

voestalpine B6hler Welding Arc Technology S.r.l. cr3anazeanpaBoTo AQ NIpOMeEHS TOBA PbKOBOACTBO
Nno BCAKO BpeMe 6e3 npeaynpexaeHue.

MpeBoA M LANOCTHA UM YACTUYHA MPpepaboTKA OT KAKBBTO M Ad € BUA (HanprmMep: poTokonme, dunm
U MUKpPOdUIM)cacTporo 3abpaHeHm 6e3 u3puYHoO NMMCMEHOo cbrnacKe Ha voestalpine Béhler Welding
Arc TechnologyS.r.l.

TyK N3NOXEHNTE MHCTPYKUUU CA OT XXM3HEHA BAXKHOCT, 1 NO TA3M NPUYMHA Tpﬂ6BG Ad Ce CrieaBdT
CTPUKTHO.

npOM3BOAMTeJ‘IHT HenoemMa oTroBOpHOCT B cnchﬁ HaHecnaseHu ot I'IOTpe6l4TeJ'IF| MHCTPYKUMN.

Bcuuku numua, 3aHMMABALWM Ce C BbBEXACQHETO B €KCModTduMsi, CaMaTd eKcnioaTaums,
NMOAAPBXKATA M MOMPABKATA HA ypead, Tpa6Ba

* AQ MPUTEXABAT CMELMANHA KBANUOUKaALLMS

* AQTPOYETAT U3LAMO U AQ CMA3BAT CTPUKTHO HACTOALLMTE UHCTPYKLMM 3d ynoTpeba.

Mpu BB3HMKBAHE HA NPOOGMEMM, HEOMUCAHM B HACTOSLWATA MHCTPYKUMS, ce O6bpHeTe KbM
oTopusmnpanms cepams Ha KammapTtoH Benrapus EOOA.

B Llenus TekcT Ha HACTOAWOTO PbKOBOACTBO TEPMMHBT "MHCTANALMA'" Ce OTHACS BUHATM M EAMHCTBEHO
AO MHCTANAUMSTA 30 3ABAPSBAHE, KbM KOSTO € dCOLMMPAH/CBBP3AH MPOAYKTBT, ONMUCAH B TOBA
PBbKOBOACTBO.

YBeperTe ce, Ye CTe pA3THLIKYBASM NPABMUIIHO TA3M NPenpartka, 3a Ad Ce rapaHTupa 6esonacHa m
NpPAaBMHA ynotpeba HA NPoAYKTd.

.1 CpeaaHaynotpeba

O6OPYABCJHeT0 TpFI6BCI Ad Ce M3non3Ba eaAUMHCTBEHO MO NpeaAHA3HAa4YeHune, No HAYMHU 1 B CnyyHan
OMMCAHMHA d)MpMeHC]TC] Tabenau/mnue PBKOBOACTBOTO, BCbIACHe CMEXXAYHAPOAHUTE AUDEKTUBU
3a 6e30MAcHOCT. Aper NMPUIO>XXeHUA OCBEH ONMMCAHUTE OT MPOM3BOAMTESA CE€ CHUTAT 3A HEYMECTHMU
M OMNACHU, NMBTE3U CITYHAU NPOU3BOAUTENAT OTPMHYA BCAKAKBA OTTOBOPHOCT.

Tasm mawumHa Tpﬂ6BG Ad Ce 1M3non3ea camo 3a I'IpOd)ecMOHGJ'IHM uenun, B MHAYCTPpMAJIHA Ccpeaaq.
npOM3BOAMTeJ‘IHT He noemMda OTroBOPHOCT 3Ad HAHECEeHM WeTHn nNpm yn0Tpe60 Ha O6ODYABQHETO B
AOMALWHKM YyCITOBHA.

Ob6opyaBaHeTo TpA6BA AQ Ce M3MOM3BA NPM TeMMNepaTypda Ha okonHarta cpeaa ot -10°C oo +40°C
(+14°F = +104°F).

O6opyABAHETO TPAGBA AQ CE TPAHCMOPTUPA U CbXPAHABA HAOMecTd c TeMnepaTypaoT-25°C oo +55°C
(+13°F = +131°F).

O6opyaBaHeTO TPSAI6BA AQ CE M3MOM3BA NPU NTMMNCA HA MPAX, A3 UMW APYTU KOPO3MBHM CY6CTAHLMUM.

O6opyaBAHETO He 6MBA AQ C€ U3MOS3BA NPU OTHOCUTENHA BNIAXHOCT No-BmMcokad oT 50% npu 40°C
(104°F).

O6opyABAHETO He 6UBA AQ CE U3MOSM3BA NPU OTHOCUTENHA BAIAXHOCT No-Bucoka oT 90% npu 20°C
(68°F).

MawunHaTa He 6UBA AQ CE M3MOM3BA HAO HOAMOPCKA BUCOUYMHA no-ronsama ot 2000 meTpa.
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1.2 NMpeBeHuud npu ynotpeba v ynpaeneHme Ha 6atepusaTta
CMeHsanTe 6C]Tepl49lTG, KATO CnassdTe TMNna M nondpHoOCTTaA. OnacHocToT eKcnnosud, ako 60TepMHTG

ceCcMeHmncrpeleH Tmn.

OtcTpaHeTe 6aTepmaTd HA YCTPOMUCTBOTO, AKO HE Ce U3MOSM3Bd 3a MPOABLIIKMTENHU NEPUOAM OT
BpeMe.

Ap'b)KTe FO HOHEeAOCTDBINHO 3d A€eLLd MACTO.

He uanonseaiite 1 He ocTaBAMTE NPOAYKTA 6€3 HaA30p. He cbxpaHABaAMTe NPOAYKTA HA MecTd, B
KOUTO MMA BEPOSITHOCT A MMA A€LLa.

He nornbwarite 60TepMHTQ, ONACHOCT OT XMMMNYECKUN N3TrapsaHU4.

>PBPB P

» To3un MPOAYKT CbAbPXA 60TepMﬂ C eNleMeHT BbB BUA HA MOHeTa/konye. AKo 6C|TepMFITO 6bAe NOrbAHATA,
TOBA MOXKe AA MPUYUHU TEXXKM BbTPELWHM U3rapsaHMa CaMo 3d 24acau Aa AOBEAE AO CMBpPT.

¢ AKO OTAENEeHMneTOo 3a 60TepMFITG He Ce 3aTBAapAa CMIYpHO, NpekpaTeTe M3NMoN3BAHETO HA MPOAYKT.

* Ako noaosmnpare, 4ye 6GTepMﬂTG € NoreJIHATA UM € NOCTABEHA B APYIr' OTBOPU HA TANOTO, He3a6aBHO
nortbpcetTe MEAUMUMHCKA MOMOLL,.

* M3xBbpnsiTe NPABUITHO M3MON3BAHUTE 6ATEPUM.

* He mnsnaramte 60Tepm4Te HA OrbH, BUCOKM TeMnepatypmu UM MexadHUYHM HATOBAPBAHMA (Cpﬂ3BGHe,
CMG‘-IKBGHe), KOUTO MOIdT AQ AOBEAAT AO eKCnio3nd, AO U3TUHAHE HA 3ananmMMma Te4YHOCT Mnn ras.

1.3 U3xBbpnsiHe
E\/ He usxBbpnanTe enekTpM4eckoTo, 3aeAHO C O6MKHOBEHUAT BOKITYK.

— B cvroTBeTCTBUE C eBponekcka aAupekTuBa 2012/19/EC oTHOCHO OTNAABLMUTE OT EMEKTPHUYECKO U
eneKTPOHHO 06OPYABAHE U C MPUITOXKEHMETO N CIIACHO HALMOHANHMUTE 3AKOHU, ENEeKTPUYECKOTO
060pyABAHE, KOETO € AOCTUIHAJIO KPASA HA KM3HEHMS CU LMK BJT, TPA6BA AQ Ce CbOUPA OTAENHO M AQ
cenpeAdBdHALEHTBHP 3d cbbUpaHe MobesBpexkaaHe. CoO6CTBEHMKBT HO 060PYABAHETO TPSI6GBA AQ
OTKpME OTOPM3UPAHUTE LIEHTPOBE 3d CbOMPAHE HA OTMAAbLM, KATO Ce AOMMUTA A0 MEeCTHATd
aaMuHucTpaums. Cnassamku Tasm EBponelicka AmpekTuea Bue e ponprHeceTe 3a onasBaHETo
HQ OKOMHATA CPeAd M YOBELLKOTO 3papaBe!

» 3anoeeye MHPOpPMALMA HANPABETE CNPABKA B CAMTA.

11
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2. MHCTATTUPAHE
2.1 MHcTanupaHe Ha 6atepus

» OTBOpETE YCTPOMCTBOTO C OTBEPTKA.

» MocTaBeTe 6aTepusTa.

» 3aTBOpETE YCTPOMCTBOTO.

10
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OMNCAHUNE HA MALLUMHATA

3. ONMMCAHUE HAMALLMNHATA

A N N A
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@ ByTOH -
@ ByToH +

@ ByToH on-off / 6e3>u4Ho cBbp3BAHE

@ Led uHAMKaTOP
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BknoyBaHe M M3KIOYBAHE HA AMCTAHLMOHHOTO
yCTPOMCTBO

. 30 AQ BKITIOYUTE U U3KITHOUMTE AUCTAHLMUOHHOTO

YCTPOMCTBO, HATUCHETE LLEHTPASIHMS 6YTOH (6yTOH
3a 6e3>XXMYHA Bpb3KA).

. BknrouBaHeTo Ha led MHAMKATOPA (6bP30 MUTAHE)
nokassad, Ye AUCTAHLMOHHOTO YCTPOMCTBO €
3aXPAHEHO MPABUIIHO.

[g’ HecBeTBaHeTO Ha led nMHAMKATOPA MoOKaA3Ba

HEeM3NPABHOCT HAO AUCTAHLMOHHOTO YCTPOMCTBO.
MpoueTeTe TOUKA ,,M3AMPBAHE M OTCTPAHABAHE
HA HEeAOCTATBUM M pAedeKTH".

CB'bpSBGHe CAUCTAQHUMOHHOTO yCTpOl:iCTBO

. HatucHeteun 30APBXKTE HATUCHAT LLeHTPpAJTHUA

6YTOH HA AUCTAHUMOHHOTO YCTPOMCTBO (BYTOH 3a
6e3>XXMYHa Bpb3KA).

* Cnea 3 cekyHaM led MHAMKAQTOPBT cBETBA (BABHO
MUraHe).

30APBXTE HATMCHAT 6GYyTOHA Mpes UuAanoTo
BpeMeTpaeHe Ha onepaumaTa.

. HaTtucHete n 3dAPDBXTE HATUCHAT 6yTOHG
€HKOAEP HA 3aBPBbYHMA Anapar.

. Cnea 5 cekyHAM 3ABAPBYHUSAT ANAPAT BNM3A B
PE>XXMM HA CBbP3BAHE C AUCTAHLMOHHOTO
YCTPOMCTBO (MMrawa led neHTa cbc cHHA
CBEeTMMHA).

[g’ HaTtucHete U 3aapbXTe 6yTOHMTE HA

YCTPOMCTBOTO M HA 3ABAPBYHMS ANAPAT AO
CBETBAHE HA 3eNIEHUTE UKOHM.

. YcTpoMcTBATA CA CBBP3AHU MPABUITHO (3eNeHM
MKOHM).

[g’ 3aBAPBYHMAT ANApAT UM AMCTAHLMOHHOTO

YCTPOMCTBO OCTABAT CBBbP3AHU AOPU Criep
M3racBaHeTo.

|-|pl4 M3KNMKOYEeHO AUCTAHUMOHHO YCTpOl‘/IICTBO
MKOHUTE HA naHena Ha 3daBapbYHMA dandapar
M3racedar.

Mpu BKKOYEHO AMCTAHLMOHHO YCTPOMCTBO
MKOHMTE HA MAHEena HA 3aBAPbYHMA anapart
CBETBAT (3efIeHU UKOHM).

PerynMpQHe HATOKHAa 3aBapsiBaHe

. HatucHete 6yToHUTE, 30 pAQ perynupare

CTOMHOCTTA HA TOKA 3A 3aBdapsdBaHe.
. anl BCAKO HATUCKAHE HA 6yTOHVITe:

AUCTAHLUMOHHO YCTPOMCTBO: cBeTBAHe Ha led
MHAMKATOP

3a BApbyeHanapar: led neHTaTa CHC CHHS CBETNMHA
MuUra

14
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l'IpeK'bcaaHe HABPBH3KACAMCTAHLMOHHOTO yCTpOﬁCTBO

. HatucHeteun 30APBXKTE HATMUCHAT 6yTOHQ

€HKOAEP HA 3aBPbYHMA anapar.

. Cnea 5 cekyHAM BPpBb3KATA MEXAY YCTPOMCTBATA

ce npekbcBd (cMHUAT led MHAMKATOP MUra).

. MpaBunNHO NpekbCcHATA BPBb3KA MEXAY

YCTPOMCTBA (HECBETELLM MKOHM).

[g’ EAHO3HQYHO  cBbp3BaAHe:  6E3XMYHOTO

YCTPOMCTBO MOXe AQ 6bae CBBP3AHO CAMO C
eAMH 3aBapbyYeH anapar. AKO € CBbpP3aHO C
APYrM 3dBAPBYHM aAnapatv, To m3ry6sa
NpeAXoAHATA KOHOUIypaums.

15
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PyTMHHATA TEXHMYECKA eKCMNoaTALMsa HO MALWMHATA Ce OCHLLECTBABA CMOPEA MPOM3BOACTBEHMTE
MHCTPYKUuK. Korato mawumHata pabotu, Ta Tpsabsa aa 6bae 3aTBopeHa. He usmensiite
MOAMDUKALMATA HO MALIMHATA MO HUKAKBB HAYMH. He No3BonsBaiTe BEHTUNATOPA HA MALIMHATA

AQ 30CMYKQA MeTasieH Npax.
BCHMUKM TEXHUYECKO EKCMNOATALMOHHM AEMCTBMA TPA6BA AQ 6bAAT U3BBPLUEHU OT KBANTUMPULMPAH

nepcoHan. nOI'IpOBFIHeTO M1 3adMeHAHeTO HA KAKBMTO U AQ € 4YACTHM HA CcucTeMdaTta OT He
OTOpM3MpGHI/IJ'Il4LI,GI'IpOBMHeBOJ'IMAHOFCIpCIHLI,MFITGﬁ.nOI'IpCIBﬂHeTOMI'IM3CIMeHFIHeTOHCIKOSlTOMACI
e4yaTtoTcucrtemMmarta Tpﬂ6BO Ad Ce M3BbpLIBA EAMHCTBEHO OT KBGJ'IMd)I/ILI,I/IpGH nepcoHan.

I'IpeAM KAKBATO U AQ € UHTepBeHUMA B MAWMHATA, M3KKO4YeTe 3axpaHsaluTe kabenu u
LEeHTPANHOTO eNneKTpM4eCKo 3aXpaHBaAHe.

.1 NeproaAnYHA NOAAPBXKA HO TOKOU3TOUHMKA

MouncTBAMTE MALIMHATA OTBBTPE C MOMOLLTA HA CrbCTEH Bb3AYX. [TpoBepsBaiTe CbCTOSHMETO HA
kabenute uKkabenHuTe BPb3KM.

.2 OTBETCTBEHHOCTb

3abenexka: [apaHUMATA HO MALIMHATA € HEBASTMAHA, AKO HE Ce CMA3BAT YCIIOBMUATA 3d MOAAPBXKKA.
MponsBoaUTENAT Ce OTKA3BA OT OTFOBOPHOCT, AKO NMOTPEBUTENNT HE ClIeABA T€3M MHCTPYKLMUK. [pun
NosiBa HA HAKAKBO CbMHEHMeE U1 / unum npobnem He ce konebanTe AQ ce CBbpXKeTe C HaM-6mn3Kkms
CepBM3 HA NPOM3BOAUTENS / AMCTPMBYTOPA.

14
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6. NKSAUPBAHE U OTCTPAHABAHE HA HEAOCTATbLUU U AEDEKTH

Be3>XMYHOTO AUCTAHLMOHHO YCTpOﬁCTBO He ycnsaBa Ad peryampa toka Ha sasdapsBaHe

MpuunHa

» BE3>XXMYHOTO AUCTAHLMOHHO ynpasneHue
He e CBbp3dHO.

» BatepusaTa Ha 6e3XXKMYHOTO AUCTAHLMOHHO
YCTPOMCTBO € U3TOLLeHd.

» YnoTpe6d HA AMCTAHLMOHHOTO YCTPOMCTBO
OT TBbPAE rofIiMA AMCTAHLUMSA UITU MTPU
HAnM4Yme Ha NpeKaneHo MHOro
npenaTcTems.

PeweHue

» CBBbPXKETE OTHOBO 6€3XKMYHUSA PEXXMM OT 3aBAPBYHMS
anapart KbM AUCTAHLMOHHOTO YCTPOMCTBO.

» PecTtapTupaiite 3aBapbyHUs anapar. BG

» CMeHeTe 6aTepmaTa HQ AUCTAHLMOHHOTO YCTPOMCTBO.

» [o3MLMOHUPaliTe 3BAPBYHMSA ANAPAT NO-61M30 AO
TOYKATA HA 3ABAPSABAHE M OMUTAMTE OTHOBO.

» OTCTpAHeTe eBeHTYASTHO HANMYHU NPenAaTCTBMS, KOUTO
MOXe AQ CE€ HOMMPAT MO TPAeKTOpMATA.

15 17
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7. TEXHHNYECKMN XAPAKTEPUCTUKH

EnekTpuyeckn XapakTepucTmMKm

WRC-B U.M.
Moaen Ha 6atepus CR2032
HanpexeHune Ha 6aTepus 3 V

dusmyecku xa PAKTEPUCTUKHN

WRC-B U.M.
PaamnouectoTa [2402-2480] MHz
MpeaaBaTenHa MoWwHoOCT +8 dBm
Pasmepu (AxLLIXB) 85x35x18 mm
Terno 0.03 Kg

16
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PROHLASENi O SHODE EU

Stavitel

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze ndsledujici produkt:
WRC-B 71.22.001

odpovidd predpistiim smérnic EU:

2014/53/EU  RED DIRECTIVE
2011/65/EU +2015/863/EU  RoHS DIRECTIVE

aze byly pouzity ndsledujici harmonizované normy:

ENIEC63000:2018

ENIEC 62311:2008

ENIEC 62368-1:2014 + A11:2017
ETSIEN 301489-1v2.2.3(2019-11)
ETSIEN 301489-17 v3.3.1(2024-09)
ETSIEN 300 328v2.2.2(2019-07)

Dokumentace potvrzujici soulad se smérnicemibude uloZena k dispozici proinspekce u vyse uvedeného vyrobce.

Jakdkoliv zména nebo zdsah nepovoleny firmou voestalpine Bdhler Welding Arc Technology S.r.l. rusi platnost tohoto
prohldseni.

OnaradiTombolo, 01/03/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L S I N

1
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. UPOZORNENI

o

. O 9O

) O @

e

Pfed zahdjenim jakékoliv operace si musite pozorné procist a pochopit tuto pfirucku.

Neprovddéjte Upravy nebo prdce udrzby, které nejsou popsdny v této prirucce. Vyrobce nenese
odpovédnost za $kody na zdravi osob nebo na majetku, zplsobenych nedbalosti pfi teni prirucky
nebo pfiuvddénido praxe pokynl v niuvedenych.

Navod k obsluze pfechovavejte vzdy na misté, kde se s pfistrojem pracuje. Kromé tohoto navodu k
obsluze je nezbytné dodrzovat prislusné vseobecné platné i mistni pfedpisy tykajici se pfedchazeni
Urazum a ochrany zivotniho prostfedi.

Firma voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. si vyhrazuje prdvo ji kdykoliv upravovat bez
pfedchoziho upozornéni.

Prava prekladu, reprodukce a Upravy, at uz ¢dsti nebo celku a za pouziti jakéhokoliv prostfedku
(v€etné kopii, film& amikrofilm) jsou vyhrazena a zakdzdnabez pisemného povolenifirmy voestalpine
Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

Obsah této prirucky je nezbytny a bezpodminecné nutny pro uplatnénizdruky.

Pokud by pracovnik nedodrzZel uvedené pokyny, vyrobce odmitd nést jakoukoliv zodpovédnost.

Vsechny osoby, které instaluji, obsluhuji, osetfuji a udrzuji pfistroj, musi

» mii odpovidajici kvalifikaci,

» vplném rozsahu precisi a peclivé dodrzovat tento nadvod k obsluze.

V pfipadé jakychkoliv pochybnosti a probléma s pouzivdnim tohoto zafizeni se vZdy obratte na
kvalifikované pracovniky, ktefi Vdm radi pomohou.

V celém tomto ndvodu se vyraz ,vyrobni zafizeni* vztahuje vZdy a pouze na svafovaci zafizeni, ke
kterému je prifazen/pfipojen vyrobek popsany v tomto ndvodu.

Ujistéte se, Ze sprdvnéinterpretujete toto oznacenipro zajisténi bezpecného pouzitivyrobku a pouZiti
ve shodé s prislusnymi predpisy.

.1 Misto uziti

Zafizeni je nutné pouzivat vyluéné pro Cinnosti, ke kterym je zafizeni uréeno, a to zplsoby a v mezich
uvedenych na typovém Stitku resp. v tomto ndvodu, v souladu se stdtnimi i mezindrodnimi
bezpecnostnimi predpisy. Uziti jiné nez vyslovné stanovené vyrobcem bude povazZzovdno za zcela
nesprdvné, nebezpecné avyrobce vtakovém pfipadé odmitd prevzit jakoukoli zaruku.

Toto zafizeni musi byt pouzivdno pouze k profesiondlnim Gceldm v pramyslovém prostfedi. Vyrobce
nezodpovidd za pfipadné skody zpUsobené timto zafizeni na okolnim prostredi.

Zarizenilze pouzivat v prostfedis teplotami pohybujicise od -10°C do +40°C.
Prepravniaskladovaciteplota pro zafizenije -25°C az +55°C.

Zafizenilze pouzivat pouze v prostordch zbavenych prachu, kyselin, plynt a jinych koroznich latek.
Zarizenije mozné pouzivatv prostredi s relativni vihkosti neprevysujici 50% pfi 40°C.

Zarizenije mozné pouzivat v prostredi s relativni vihkosti neprevysujici 0% pfri 20°C.

Zarizenilze provozovat v maximdininadmofské vysce 2,000 m.
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1.2 Prevence v pouziti a spraveé baterie

Baterie vyménte za sprdvny typ a dodrzujte polaritu. Pfi vyméné baterie za nesprdvny typ hrozi
nebezpedivybuchu.

Pokud se zafizeni delsi obdobi nepouzivd, vyjméte baterii ze zafizeni.

Vyrobek uschovejte mimo dosah déti.

NepouZivejte vyrobek ani jej nenechdvejte bez dozoru. Neuchovdvejte vyrobek na mistech, kde je
pravdépodobnd pfitomnost déti.

Prispolknuti baterie hrozi nebezpecichemického popdleni.

LA A d

» Tento vyrobek obsahuje mincovou/knoflikovou baterii. Pokud dojde ke spolknutibaterie, mlzejiZ za 2 hodiny
dojit k téZzkym vnitfnim popdlenindm a dokonce umrti.

» Pokud se pfihrddka na baterie nedd bezpecné zavfit, prestante vyrobek pouZivat.

» Pfi podezieni na spolknuti baterii nebo jejich zasunuti do jinych télesnych otvor( okamzité vyhledejte
|ékarskou pomoc.

» Pouzité baterie fddné zlikvidujte.

» Baterie nevystavujte ohni, vysokym teplotdm nebo mechanickému namdhdni (fezdni, stlacovani), které by
mohlo zpUsobit vybuch, Unik hoflavé kapaliny nebo plynu.

1.3 Likvidace odpadu
E\/ Nelikvidujte elektrické pristroje spolecné s béznym odpadem!

Podle evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich a jeji
implementace ve shodé s ndrodnimi zdkony, elektrickd zafizeni, kterd dosdhla konce Zivotnosti, musi
byt shromazdovdna oddélené a odevzddna k recyklaci a likvidaci ve sbérném stfedisku. Vlastnik
zafizenise bude musetinformovat u mistnich orgdnt ohlednéidentifikace autorizovanych sbérnych
stfedisek. Tim, Ze budete dodrZovat smérnice pro zpracovdni tohoto druhu opadu prispéjete k
ochrané nejen zZivotniho prostredi, ale také svého zdravi!

» Ohledné podrobnéjsich informacisi prohlédnéte internetovou strdnku.
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2.1 Instalace baterie

» Otevrete zafizeniSroubovdkem.

» VloZte baterii.

» Zaviete zafizeni.

10
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POPIS SVARECKY

3. POPIS SVARECKY

A N N A

11

@ Tlaéitko -
@ Tlaéitko +

@ Tlaéitko zap.-vyp./ bezdratového spdrovani
@ Indikaéni LED
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4. POUZITi ZARIZENI

1 Zapnutiavypnutivzddleného zafizeni

1. Prozapnutiavypnutivzddleného zafizeni
stisknéte stredové tlacitko (tlacitko bezdratového
pfipojeni).

2. RozsviceniindikacniLED (rychlé blikani) informuje,
ze vzddlené zarizenije napdjeno spravné.

CS

Chybéjici rozsviceni LED informuje o nespravné
Cinnosti vzddleného zafizeni. Pfectéte si kapitolu
“Diagnostika ateseni”.

Spdrovdnise vzddalenym zafizenim

1. Stisknéte adrzte stisknuté stredové tlacitko
vzddleného zafizeni(tlacitko bezdrdatového
pfipojeni).

* Po 3 sekunddch serozsvitiindikacni LED (pomalé
blikdni).
Drzte stisknuté tlacitko po celou dobu trvani
ukonu.

2. Stisknéte a drzte stisknuté tlacitko enkodéru
svdrecky.

3. Po5sekunddch svdrecka vstoupido rezimu
spdrovdnise vzddlenym zafizenim (lista LED s
modrym svétlem blikd).

Eg’ Drzte stisknutd tlacitka zafizeni a svarfecky az do

rozsvicenizelenych ikon.

4. Sprdvné spdrovand zarizeni(zelené ikony).

Svdfec¢ka a vzddlené zafizeni zUstdvaji
spdrovanéipo vypnuti.
Privypnutém vzddleném zarizeniikony na panelu
svdrecky zhasnou.

Pri zapnutém vzddleném zarizeni se ikony na
panelu svdrecky rozsviti (zelené ikony).

Nastavenisvarovaciho proudu

1 1. Stisknéte tlacitka pro nastavenihodnoty
svarovaciho proudu.

« Pfi kazdém stisknuti tlacitek:

» Vzddlené zarizeni: rozsviceniindikacni LED
» Svdrecka: blikd lista LED s modrym svétlem
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POUZITi ZARIZENI

ZruSenispdrovdnise vzddlenym zafizenim
1. Stisknéte adrzte stisknuté tlacitko enkodéru
svdarecky.

2. Po 5 sekunddch dojde ke zruseni spdrovani (lista
LED s modrym svétlem blikd).

3. Sprdvné nespdrovand zarizeni (zhasnuté ikony).

@’ Jednoclenné spdrovdni: bezdrdtové zafizeni
mUzZe byt pfifazeno jediné svarecce. Pfi pfifazeni
jinym svdareckdm ztrati pfedchdzejicikonfiguraci.

13
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5. UDRZBA

Zafizenimusibyt podrobeno bézné udrzbé podle pokynu vyrobce. Veskerd vstupnia provozni dvirka
a a kryty musi byt dobre uzavieny a dobfe upevnény, jakmile je stroj v provozu. Na zafizenich je

zakdzdno provddét jakékoliv druhy Uprav. Zamezte hromadéni kovového prachu v blizkosti Zeber

vétrdninebo nanich.

Pfipadnd udrzba musi byt provddéna kvalifikovanym persondlem. Zdruka ztrdci platnost v pripadé
@ opravy a vymeény Cdsti zafizeni (systému) neoprdvnénymi osobami. Pouze technik s pfislusnou

kvalifikaci smi provddét opravy avymény dild.

Pfed jakymkoliv zdsahem na zafizeni odpojte zafizeni od pfivodu elektrické energie!

5.1 Pravidelné kontroly generdatoru

Provedte Cisténi vnitfnich &dsti pomoci stlaeného vzduchu o nizkém tlaku a mékkych stétca.
Zkontrolujte elektrickd zapojeni a viechny spojovaci kabely.

5.2 Vastutus
= Pokud nebude provddéna pravidelnd tdrzba zarizeni, budou zruseny vSechny zdruky a vyrobce je v
Q@ kazdém pripadé zbaven jakékolivodpovédnosti. Vyrobce odmitd jakoukolivodpovédnost v pripadé,
Ze obsluha nedodrzi uvedené pokyny. Pri jakékoliv pochybnosti a/nebo problému se obratte na
nejblizsi servisnistfedisko.

14
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6. DIAGNOSTIKA A RESENI

Vzddlené bezdrdatové zarizeni nedokdzZe nastavit svarovaci proud.

Pfic¢ina

» Vzddlené bezdrdtové ovldddnineni
pripojeno.

» Baterie vzddleného bezdrdtového zafizeni
jevybitd.

» Pouziti vzddleného zafizeni z pfilis velké
vzddlenosti nebo pfitomnost pfilis velkého
poctu prekdzek.

Reseni
» Znovu pripojte bezdrdtovy rezim svdrecky ke vzddlenému
zarizeni.

» Restartujte svarecku.

» Vyménte baterii vzddleného zafizeni.

» Umistéte svdrecku bliz k mistu svarovdni a zkuste znovu.

» Odstrante pfipadné prekdazky, které by mohly byt na trase.

15
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7. TECHNICKE UDAJE

Elektrické viastnosti

WRC-B U.M.
Model baterie CR2032

Napétibaterie 3 V
FyzikdInivlastnosti

WRC-B U.M.
Radiovd frekvence [2402-2480] MHz
PFfenosovy vykon +8 dBm
Rozméry (dxsxv) 85x35x18 mm
Hmotnost 0.03 Kg

16
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Lasting Connections

WRC-B

BRUGERVEJLEDNING

voestalpine Bshler Welding VoeStO | pl ne

www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.

Code 91.08.629 Date 01/03/2026 First Edition 39
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EU-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

erkleererunder eget ansvar, atdet fglgende produkt:
WRC-B

erioverensstemmelse med felgende EU-direktiver:

2014/53/EU  RED DIRECTIVE
2011/65/EU +2015/863/EU  RoHS DIRECTIVE

og at felgende harmoniserede standarder er anvendt:

ENIEC63000:2018

ENIEC 62311:2008

ENIEC 62368-1:2014 + A11:2017
ETSIEN 301489-1v2.2.3(2019-11)
ETSIEN 301489-17 v3.3.1(2024-09)
ETSIEN 300 328v2.2.2(2019-07)

71.22.001

Dokumentationen, derbekraefter overholdelse af direktiverne, holdes tilgeengelig tilinspektion hos den fernsevnte producent.

Ethvertindgreb eller enhver aendring, der ikke er autoriseret af voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l., vil medfere,

atdenneerklaering ikke laengere er gyldig.

01/03/2026

OnaradiTombolo,

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L S I N

1
Mirco Frasson

Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors

43

DA



DA

~
‘bohler

welding by voestalpine

INDHOLDSFORTEGNELSE

1. ADVARSEL 8
7T BIUGSOMGIVEISET ittt teesestsss st sstss s s s s e ess s s s st esssseseesssesessssessasssssassssesassssesassssesnssssessssssessssssesnsnsns 8
1.2 Forebyggelse og hdndtering af batteriforbrug... .9
IR = o T o L 1T YOO OO PO PP PR TP 9
2. INSTALLERING 10
2.7 INSTAIATION AF DATEMET ottt ettt ettt nsssesenssesnens 10
3. PRASENTATION AF ANLAGGET 11
4. UDSTYR BRUG 12
5. VEDLIGEHOLDELSE 14
5.7 Regelmaessig kontrol Of STT@MKIIAEN......c.ceiiieeeeeee ettt ettt bbbt 14
5.2 VOSTUU 1ttt ittt sttt sese st s st se s et se s et se e e s st e e s st e e st e st et e s e s e s eaes et ese s e s e aesesaesesetreasseeseassennees 14
6. FEJLFINDING OG L@SNINGER 15
7. TEKNISKE SPECIFIKATIONER 16

44



i\
‘bohler

welding by voestalpine

SYMBOLER

(3> Generelleindikationer

45

DA



DA

—

ADVARSEL bohler

welding by voestalpine

1. ADVARSEL

o

O

O

Inden der udferes nogen form forindgreb, skal man have laest og forstdet denne vejledning.

Dermaikke udferes aendringer pd maskinen eller vedligeholdelse, derikke er beskrevetivejledningen.
Fabrikanten pdtager sig intet ansvar for legemsbeskadigelser eller beskadigelse af ting, opstdet pd
grund af manglende laesning eller udferelse afindholdeti denne vejledning.

Opbevaraltid brugsanvisningerne p& apparatets brugssted. Overhold ikke blot brugsanvisningerne,
men ogsd de generelle forskrifter og de gaeldende lokale regler for forebyggelse af ulykker og
miljghensyn.

voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. forbeholder sig ret til at foretage eendringer ndrsom
helst uden forudgdende varsel.

Rettighedernetil oversaettelse, genoptrykning ogredigering, enten hel eller delvis, med ethvert middel
(inklusive fotokopier, film og mikrofilm) tilhgrer voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.og er
forbudt uden skriftlig tilladelse fra dette firma.

Disse anvisninger er af vital vigtighed og derfor nedvendige for garantiens opretholdelse.

Fabrikanten fraleegger sig ethvert ansvar, hvis operatgren ikke overholder disse forskrifter.

Alle personer med ansvar for ibrugtagning, for brug, for vedligeholdelse og for reparation af
apparatetskal

» besidde denrelevante kvalifikation

« laese hele denne brugsvejledning og ngje falge anvisningerne.

Tag kontakt til en fagmand i tilfaelde af tvivl eller problemer omkring anleeggets brug, ogsa selvom
problemetikke omtales heri.

| denne vejledning henviser udtrykket "system" altid og udelukkende til det svejsesystem, som det
produkt, der er beskrevetidenne vejledning, er tilknyttet/forbundet til.

Serg for at fortolke denne reference korrekt for at sikre sikker og korrekt brug af produktet.

1.1 Brugsomgivelser

) O @

e

Ethvert anleeg md udelukkende benyttes til dets forudsete brug, pd de mader og omrdder, der er
anfert pd dataskiltet og/eller i denne vejledning, og i henhold til de nationale og internationale
sikkerhedsforskrifter. Anden brug end den, fabrikanten udtrykkeligt har angivet, skal betragtes som
uhensigtsmaessig og farlig og vil fritage fabrikanten for enhver form for ansvar for skade.

Dette apparatmdudelukkende anvendestil professionelle formaliindustrielle omgivelser. Fabrikanten
fraleegger sig ethvert ansvar for skader fordrsaget af anlaeggets brug i private omgivelser.

Anleegget skal anvendesiomgivelser med en temperatur pd mellem -10°C og +40°C (mellem +14°F og
+104°F).

Anlaegget skal transporteres og opbevaresiomgivelser med entemperatur pd mellem -25°C og +55°C
(mellem -13°F og 131°F).

Anlaegget skal benyttesiomgivelser uden stav, syre, gas eller andre aetsende stoffer.
Anlaegget skal benyttesiomgivelser med en relativ luftfugtighed p& hajst 50 % a 40°C (104°F).
Anlaegget skal benyttesiomgivelser med enrelativ luftfugtighed pa hejst 90 % ved 20°C (68°F).
Anleegget mdikke benyttesien hgjde over havet pd over 2000m (6500 fod).
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1.2 Forebyggelse og handtering af batteriforbrug

Udskift batterierne i henhold til type og polaritet. Risiko for eksplosion, hvis batteriet udskiftes med en
forkerttype.

Tag batteriet ud af enheden, hvisdenikke eribrugilaengere perioder.

Opbevar batteriet uden for berns reekkevidde.

Brugeller efterlad ikke produktet uden opsyn. Opbevarikke produktet, hvor der sandsynligvis vil veere
bern til stede.

Indtag ikke batteriet, fare for kemisk forbraending.

LA d

» Dette produktindeholder et mgnt-/knapcellebatteri. Hvis batterietindtages, kan det medfere alvorligeindre
forbreendingerindenfor blot 2 timer og medfere deden.

» Hvis batterirummet ikke lukker sikkert, skal man stoppe med at bruge produktet.

» Ved mistanke om, at batteriet kan veere blevetindtageteller placeretien del af kroppen, skal man straks sege
laegehjeelp.

» Bortskaf brugte batterier korrekt.

» Udsaet ikke batterierne forild, haje temperaturer eller mekaniske pavirkninger (skaering, knusning), som kan
resulterei eksplosion eller laekage af brandfarlige veesker eller gas.

1.3 Bortskaffelse

Apparatet mdikke bortskaffes med normalt affald.

| overensstemmelse med det europaeiske direktiv 2012/19/EU om affald af elektrisk og elektronisk
udstyrogdetsimplementeringioverensstemmelse med nationallovgivning skal elektrisk udstyr, der
er udtjent, indsamles separat og sendes til nyttiggerelse og bortskaffelse. Ejeren afudstyret skal
identificere de autoriserede indsamlingscentre ved at forhare sig hos kommunen. Anvendelsen af
det europeeiske direktiv vil forbedre miljget og menneskers sundhed.

» Se hjemmesiden foryderligere oplysninger.

47

DA



DA

INSTALLERING

‘bohler

2. INSTALLERING

welding by voestalpine

2.1 Installation af batteriet

» Abnenheden med en skruetraekker.

» Indseet batteriet.

» Lukenheden.

10
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PRA_SENTATION AF ANLAGGET

3. PRASENTATION AF ANLAGGET

A N N A

11

@ Knap -
@ Knap +

@ Teend-/sluk-knap / tradlgs parring
(4) Indikator-LED
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4. UDSTYR BRUG

1 Taende og slukke for fjernbetjeningen

1. Foratteende ogslukke fjernbetjeningen skal du
trykke pa den midterste knap (knap til tradles
forbindelse).

2. Narindikator-LED'enlyser (blinker hurtigt), angiver
den, at fjernbetjeningen er korrekt stremforsynet.

DA

Hvis LED-indikatoren ikke lyser, indikerer det en
fejl i fjernbetjeningen. Jaevnfer afsnittet
“Fejlfinding og l@sninger™.

Parring med fjernbetjeningen
1. Tryk pad den midterste knap pd fijernbetjeningen og
hold den nede (knap til trddles forbindelse).

« Efter 3 sekunder lyserindikator-LED'en (blinker
langsomt).

@’ Hold knappen nede under heleindgrebet.

2. Tryk pa svejseapparatets encoder-knap og hold
dennede.

3. Efter 5 sekunder gdrsvejseapparateti
parringstilstand med fjernbetjeningen (den bla
LED-bjeelke blinker).

Tryk p& og hold enhedens og svejseapparatets
knappernede, indtil de grenne ikoner lyser.

4. Enheder parret korrekt (grenne ikoner).

[g’ Svejseapparatet og fjernbetjeningen forbliver
parret, selv efter at stremmen er slukket.

Nar fjernbetjeningen er slukket, slukkes ikonerne
pd svejseapparatets panel.

Ndr fijernbetjeningen er teendt, lyser ikonerne pa
svejseapparatets panel (grenne ikoner).

Justering af svejsestrammen

1 1. Tryk pd knapperne for atjustere svejsestrammens
veerdi.

* Ved hvert tryk knapperne:
» Fjernbetjening: LED-indikator taender
» Svejseapparat: LED-bjaelke med blatlys blinker
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Opheevelse af parring med fjernbetjeningen

1. Tryk pa svejseapparatets encoder-knap og hold
dennede.

2. Efter 5 sekunder ophaesves parringen af enhederne
(den bla LED-bjaelke blinker).

3. Parring af enheder ophaevet (slukkede ikoner).

@’ Entydig parring: Den trddlgse enhed kan kun DA
parres med ét svejseapparat. Hvis den parres
med andre svejseapparater, mister den sin
tidligere konfiguration.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

> O O

Anleegget skalundergd en rutinemaessig vedligeholdelse i henhold til fabrikantens anvisninger. Alle
adgangslager, dbninger og daeksler skal vaere lukket og korrekt fastgjort, nérapparatet erifunktion.
Der ma aldrig udferes nogen form for eendringer pd anleegget. Undgd ophobning af metalstav i
neerheden af eller direkte p& udluftningsvingerne.

Al vedligeholdelse skal udelukkende udferes af kvalificeret personale. Reparation eller udskiftning
af anleegselementer udfert af uautoriseret personale medferer gjeblikkeligt bortfald af
produktgarantien. Eventuel reparation eller udskiftning af anlsegselementer mé udelukkende
udferes af teknisk kvalificeret personale.

Afbryd stremforsyningen til anlaeggetinden enhver form forindgreb!

5.1 Regelmaessig kontrol af stremkilden

O

Renger stremkilden indvendigt ved hjaelp af trykluft med lavt tryk og blede berster. Kontrollér de
elektriske tilslutninger og alle forbindelseskabler.

5.2 Vastuu

I

Ved manglende udferelse af ovennaevnte vedligeholdelse vil alle garantier bortfalde, og fabrikanten
vil i alle tilfeelde veere fritaget for alle former for ansvar. Fabrikanten fraleegger sig ethvert ansvar,
hvisoperaterenikke overholderdisse forskrifter. Ret henvendelse til det neermeste servicecenter ved
enhvertvivl og/eller ethvert problem.

14
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6. FEJLFINDING OG LOSNINGER

Den tradigse fjernbetjening kan ikke justere svejsestremmen

Arsag

» Tradlgs fiernbetjening ikke tilsluttet.

» Batterietiden tradlgse fjernbetjening er
afladet.

» Brug af fjernbetjeningen fra for langt vaek
eller ved tilstedeveerelse af for mange
forhindringer.

Lesning

» Genopret tradlgs forbindelse fra svejseapparatet til
fjernbetjeningen.
» Genstart svejseapparatet. DA

» Udskift batterietifjernbetjeningen.

» Anbring svejseapparatet teettere pd svejsepunktet, og prev
igen.
» Fjern eventuelle forhindringer, der matte veere i vejen.
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7. TEKNISKE SPECIFIKATIONER
Elektriske egenskaber
WRC-B UM.
Batterimodel CR2032
Batterispaending 3 \%
Fysiske egenskaber
WRC-B U.M.
Radiofrekvens [2402-2480] MHz
Transmissionseffekt +8 dBm
Dimensioner (Ixdxh) 85x35x18 mm
Veegt 0.03 Kg

16
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ELi VASTAVUSDEKLARATSIOON

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

deklareerib ainuisikuliselt, et jGrgmine toode:
WRC-B

vastab EL-i direktiividele:

2014/53/EU  RED DIRECTIVE
2011/65/EU +2015/863/EU  RoHS DIREKTIIV

ning et on kohaldatud jargmisi Uihtlustatud standardeid:

ENIEC63000:2018

ENIEC 62311:2008

ENIEC 62368-1:2014 + A11:2017
ETSIEN 301489-1v2.2.3(2019-11)
ETSIEN 301489-17 v3.3.1(2024-09)
ETSIEN 300 328v2.2.2(2019-07)

71.22.001

Direktiividele vastavust tdendav dokumentatsioon jadb kontrollimiseks kdttesaadavaks eespool nimetatud tootjal.

Igasugused t66d voi muudatused, mis pole saanud eelnevat voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. luba, muudavad

selle sertifikaadikehtetuks.

OnaradiTombolo,

01/03/2026

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
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1
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. HOIATUS

Arge tehke muudatusi v&i tdid, mida pole kirjeldatud. Tootja ei vastuta vigastuste vai varalise kahju

@ Enneigasuguseid masinaga seotud toid Sppige selle juhendi sisu hoolikalt selgeks.
eest, mis tuleneb valest kasutamisest voi selle kasutusjuhendijuhiste eiramisest.

KJ-i tuleb alati hoida seadme kasutuskohas. Lisaks KJ-i teabele tuleb jargida ka tldkehtivaid ning
kohalikke to6ohutuse ja keskkonnakaitse norme.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. jdtab endale diguse muuta seda juhenditigal ajal ja
etteteatamiseta.

Koik télkimise ja tervikliku vai osalise Ukskdik millise (sh fotokoopiad, film ja mikrofilm) paljundamise
digused on reserveeritud ning paljundamine on keelatud, kui pole firma voestalpine Bhler Welding
ArcTechnology S.r.l. selget kirjalikku luba.

Siinolevad juhised on elulise tdhtsusega ja seega olulised garantii kehtivuse tagamiseks.

Tootja ei vastuta vale kasutamise vdi juhiste eiramise eest.

Koik isikud, kes on seotud seadme kasutuselevotu, kdsitsemise, hoolduse ja korrashoiuga,
» peavad olema sobivalt kvalifitseeritud,

» nad peavad lugema selle KJ tdielikult labi ja tegutsema selle juhiste jargi.

Pidage ndu spetsialistidega, kui teil tekib seadme kasutamisel kahtlusi véi probleeme.

Selles juhendis viitab moiste ,seade” alati ja Uksnes keevitusseadmele, millega selles juhendis
kirjeldatud toode on seotud véi ihendatud.

O O

Veenduge, et tdlgendaksite seda viidet digesti, et tagada toote ohutu ja nduetekohane kasutamine.

-

.1 Tookeskkond

Ko&ikiseadmeid tuleb eranditult kasutada otstarbekohaselt, Idhtudes andmetest nimeplaadil jaselles
juhendis, samuti tuleb jargida riiklikke ja rahvusvahelisi ohutusndudeid. Muu kasutus, milleks pole
tootja selget luba andnud, on otstarbevastane ja ohtlik ning sellisel juhul vélistab tootja igasuguse
omapoolse vastutuse.

Seda uksust tohib kasutada ainult profitasemel, téostuskeskkondades. Tootja ei vastuta Ghegi
kahjustuse eest, kui seda kasutatakse koduses keskkonnas.

O @

— Seadet tuleb kasutada keskkonnas, mille temperatuur jadb vahemikku -10 °C kuni +40 °C (+14 °F kuni
EN
Casy +104 °F).

Seadettulebtransportidajaladustadakeskkonnas, mille temperatuurjddb vahemikku -25 °Ckuni +55
°C(-13 °F kuni 131 °F).

Seadet tuleb kasutada keskkondades, kus pole tolmu, hapet, gaasi ega muid korrosiivseid aineid.

Seadeteitohikasutadakeskkondades, mille suhteline 6huniiskus on kdrgem kui 50% temperatuuril 40
°C (104 °F).

Seadet ei tohi kasutada keskkondades, mille suhteline dhuniiskus on kérgem kui 90% temperatuuril
20°C(68°F).
Sisteemi ei tohi kasutada kérgemal kui 2000 m (6500 jalga) Gile merepinna.
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1.2 Ohutus aku kasutamisel ja hooldamisel

Aku vdljavahetamisel kasutage samat tllpi akut ja péorake tdhelepanu polaarsusele. Vale aku
kasutamine voib péhjustada plahvatuse riski.

Eemaldage seadme aku, kui seadet pikemat aega ei kasutata.

Hoida lastele kattesaamatus kohas.

Arge kasutage egajdtke toodet jdrelevalveta. Arge hoidke toodet kohtades, kus lapsed véivad sellele
ligipddseda.

Akut eitohiallaneelata, sest see vdib pohjustada keemilist sodvitust.

Al d

» See toode sisaldab n6opelement-tilpi akut. Aku allaneelamine voib péhjustada juba 2 tunni jooksul rasket
siseelundite s66vitust ja surma.

» Kui akulahtrit pole véimalik tugevalt sulgeda, katkestage toote kasutamine.

 Kui kahtlustate aku allaneelamist voi kehasse sattumist, pédrduge viivitamatult arsti poole.

» Kasutatud aku tuleb kérvaldada vastavalt kohalikele eeskirjadele.

» Akut ei tohi visata tulle, tuleb vdaltida kokkupuudet kdrgete temperatuuridega ja selle mehaanilist vigastust
(I6iked, surved), sest see vdib pdhjustada plahvatust ning tuleohtliku vedeliku véi gaasi leket.

1.3 Korvaldamine

Elektriseadmeid ei tohi visata olmeprigi hulka!
L}

Kooskdlas elektri- jaelektroonikaseadmete jddtmeid kdsitleva Euroopa direktiivi2012/19/EL jaselle
rakendamisega siseriiklike seaduste kohaselt tuleb elutsikli [Bppu jdudnud elektriseadmed eraldi
kokku koguda ning taaskasutuskeskusesse saata. Seadme omanik peab kindlaks tegema kohalike
asutuste kaudu, millised on volitatud kogumiskeskused. Selle Euroopa direktiivi jargimisega aitate
kaitsta keskkondajainimeste tervist!

» Konsulteerige tdpsema info saamiseks veebisaiti.
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2.1 Aku paigaldamine

» Avage seade kruvikeeraja abil.

» Sisestage aku.

» Sulgegeseade.

10

66



~ .
‘bohler
welding pine

g by voestal

SUSTEEMI TUTVUSTUS

3. SUSTEEMI TUTVUSTUS

A N N A

11

@ Nupp -
@ Nupp +

@ Sisse-/vdljalilitus- ja traadita sidumise nupp

@ Oleku LED-indikaator

67

ET



SEADMETE KASUTAMINE v\e‘%bt')hler‘

welding by voestalpine

4, SEADMETE KASUTAMINE

1 Kaugseadme sisse-ja vdljalilitamine

1. Kaugseadme sisse- ja vdljalllitamiseks vajutage
keskmist nuppu (traadita Ghenduse nupp).

2. LED-indikaatoristttimine (kiire vilkumine) ngitab,
et kaugseade saab toidet ja t66tab normaalselt.

Kui LED-indikaator ei sitti, viitab see
kaugseadme talitlushdirele. Lugege peatikki
»Torkeotsing”.

Kaugseadmegasidumine
1. Vajutage ja hoidke all kaugseadme keskmist
nuppu (traadita thenduse nupp).

» 3 sekundipdrast sittib LED-indikaator (aeglane
vilkumine).

@’ Hoidke nuppu kogu toimingu vdltel all.

2. Vajutage ja hoidke all keevitusseadme
po6rdnuppu.

3. 5sekundipdrastidheb keevitusseade
kaugseadmega sidumise reZiimi(sinine LED-riba
vilgub).

Hoidke kaugseadme ja keevitusseadme nuppe
all, kuni stttivad rohelised ikoonid.

4. Seadmed on edukalt seotud (rohelised ikoonid).

[g’ Keevitusseade ja kaugseade jddvad seotuks ka

pdrast vdljalllitamist.

Kui kaugseade on vdlja lilitatud, kustuvad
keevitusseadme paneelil olevad ikoonid.

Kui kaugseade on sisse lilitatud, slttivad

keevitusseadme paneelil olevad ikoonid
(rohelised ikoonid).

Keevitusvoolureguleerimine

1 1. Keevitusvoolu vddrtuse reguleerimiseks vajutage
nuppe.

¢ lga nupuvajutuse korral:
» kaugseade: LED-indikaator sittib
» keevitusseade: sinine LED-ribavilgub
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SEADMETE KASUTAMINE

13

1.

Kaugseadmega sidumise katkestamine

Vajutage ja hoidke all keevitusseadme
po6rdnuppu.

. 5sekundipdrast katkestatakse seadmete

sidumine (sinine LED-riba vilgub).

. Seadmete sidumine on edukalt katkestatud

(ikoonid kustuvad).

Sidumine ainult iihe keevitusseadmega: traadita
seadet saab korraga siduda ainult Uhe
keevitusseadmega. Teise keevitusseadmega
sidumisel tihistatakse eelmine sidumine.
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5. HOOLDUS

Susteemi tuleb regulaarselt hooldada tootja juhiste jargi. Seadmete t66 ajal peavad kdik kontroll-
a luugid ja katted olema suletud ja lukustatud. Siisteeme ei tohi véhimalgi m&dral muuta. Arge laske

elektritjuhtival tolmul koguneda vérede Idhedusse ja nende peale.

K&ikihooldustoid peab tegema ainult kvalifitseeritud personal. Stisteemi mis tahes osaremontimine
@ voi vahetamine volitamata personali poolt tlhistab toote garantii. Sisteemi koiki osi peab

remontima véivahetama ainult kvalifitseeritud personal.

Lahutage toide enne seadme kallal to6tamist!

5.1 Kontrollige toiteallikat regulaarselt alljGrgnevalt

Puhastage toiteallika sisemust madalasurvelise surudhuga ja pehmete harjastega. Kontrollige kdiki
elektriihendus ja ihenduskaableid.

5.2 OtroBopHoOCT
= Eelnimetatud hooldustéode tegemata jGtmisel kaotab garantii kehtivuse ja vdlistab igasuguse
E@ tootjapoolse vastutuse. Tootja titleb lahti igasugusest vastutusest, kui kasutaja eirab neid juhiseid.
Kui teil tekib kahtluseid ja/voi probleeme, votke kindlasti Uhendust IGhima teeninduskeskusega.

14
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6. TORKEOTSING

Traadita kaugseade ei saa keevitusvoolu reguleerida

P&hjus

» Traadita kaugseade eiole tUhendatud.

» Traadita kaugseadme aku on tihi.

» Kaugseadet kasutatakse liiga suurel
kaugusel voi seadmete vahel on liiga palju
takistusi.

Lahendus

» Taastage traadita Ghendus keevitusseadme ja
kaugseadme vahel.

» Taaskdivitage keevitusseade. ET

» Vahetage kaugseadme aku.

» Asetage keevitusseade keevituskohaldhedale ja proovige
seejdrel uuesti.

» Eemaldage véimalikud takistused, mis véivad olla signaali
teel.

15 71



—

e‘fbbhler

TEHNILISED ANDMED

welding by voestalpine
7. TEHNILISED ANDMED
Elektrilised omadused
WRC-B UM.
Aku tliip CR2032
Aku pinge 3 V
FlUsilised omadused
WRC-B U.M.
Raadiosagedus [2402-2480] MHz
Edastusvdimsus +8 dBm
Mootmed (p x s x k) 85x35x18 mm
Mass 0.03 Kg

16

72



73



voestalpine Bohler Welding
www.voestalpine.com/welding

voestalpine

ONE STEP AHEAD.
74

91.08.629 First Edition 01/03/2026



|
{T:Jéhler

welding by voestalpine

Lasting Connections

WRC-B

KAYTTAJAN OPAS
voestalpine Bshler Welding VoeStO | pl ne
www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.

Code 91.08.629 Date 01/03/2026 First Edition 75



76



~
‘bohle

welding by voestalpine

CE &R

91.08.629
01/03/2026
First Edition

EAL

77



78



—

Jbéhler

welding by voestalpine

EU-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Rakentaja

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

vakuuttaa omalla vastuullaan, ettd seuraava tuote:
WRC-B

onseuraavien EU-direktiivien mukainen:

2014/53/EU  RED DIRECTIVE
2011/65/EU +2015/863/EU  RoHS DIRECTIVE

jaettd seuraaviayhdenmukaistettuja standardeja on sovellettu:

ENIEC63000:2018

ENIEC 62311:2008

ENIEC 62368-1:2014 + A11:2017
ETSIEN 301489-1v2.2.3(2019-11)
ETSIEN 301489-17 v3.3.1(2024-09)
ETSIEN 300 328v2.2.2(2019-07)

71.22.001

Asiakirjat, jotkatodistavatdirektiivien noudattamisen, pidetddn saatavilla tarkastuksia varten edelld mainitulla valmistajalla.

Jokainenkorjaustaimuutosilman voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l.:nantamaalupaa tekee téstdilmoituksesta

pdtemdattomadn.

OnaradiTombolo, 01/03/2026

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L S I N

1
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. VAROITUS

o

-0 O

)0 @

B

Ennentyoskentelyd laitteella, varmista ettd olet lukenut ja ymmdrtdnyt tdmdn kdyttdohjeen sisallon.

Ald tee muutoksia tai huoltotoimenpiteitd, joita ei ole kuvattu téssd ohjeessa. Valmistajaa ei voida
pitdd syyllisend henkil6- tai omaisuusvahinkoihin, jotka aiheutuvat tdmdn materiaalin
huolimattomasta lukemisesta tai virheellisestd soveltamisesta.

Sdilytd kdyttdohjeet aina laitteen kdyttopaikassa. Noudata kdyttdohjeiden lisdksi voimassa olevia
paikallisia tapaturmantorjuntaajaympdriston suojelua koskevia yleisid mdadrdyksid ja sddntojd.

voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l.:n piddttdd oikeuden tehdd muutoksia ohjeeseen
ilman eriilmoitusta.

Tata kdyttoohjetta ei saa kdadntdd vieraalle kielelle, muuttaa tai kopioida ilman voestalpine Béhler
Welding Arc Technology S.r.l.:n antamaa kirjallista lupaa.

Esitetty tieto on Gdrimmdisen tdrkedd sekd valttamdatontd takuiden soveltamiselle.

Valmistaja ei vastaa vahingoista, mikdli laitteen kdyttdjd ei ole noudattanut annettuja ohjeita.

Kaikkien laitteen kdyttoonottoon, kdyttéon, huoltoon ja korjaukseen osallistuvien henkildiden tulee:
* omata asianmukainen pdtevyys
 lukea ndmd kayttéohjeet kokonaan ja noudattaa niitd tarkasti

K&dnny ammattitaitoisen henkildn puoleen epdselvissa tapauksissa sekd koneen kdyttoon liittyvissd
ongelmissa, myos sellaisissa tapauksissa, joihin ndissd ohjeissa ei ole viitattu.

Tdssd kdyttooppaassa ilmaisu “jdrjestelmd” viittaa aina ja yksinomaan hitsausjdrjestelmddn, johon
oppaassa kuvailtu tuote on yhdistetty/liitetty.

Varmista, ettd tulkitsetilmaisun oikein taataksesituotteen turvallisen ja vaatimusten mukaisen kdyton.

.o

.1 Tydskentelytila

Kaikkia laitteita tulee kdyttdd ainoastaan silhen kdyttéon, mihin ne on tarkoitettu, niiden arvokilvessa
ja/tai tassd kdyttboppaassa olevien ohjeiden mukaisesti, noudattaen kansallisia ja kansainvdlisia
turvallisuusdirektiivejd. Kaikki muu kdytto katsotaan sopimattomaksi ja vaaralliseksi, eikd valmistaja
vastaa virheellisestd kdytostd johtuvista vahingoista.

Tamd laite on suunniteltu vain ammattimaiseen kdyttoon teollisessa ympdristossd. Valmistaja ei
vastaa vahingoista, jotka ovat aiheutuneetssiitd, ettd laitetta on kdytetty kotitaloudessa.

Laitetta tulee kdyttdd tiloissa, joiden Idmpétila on -10°C ja +40°C vdlilla (+14°F... +104°F).

Laitetta tulee kuljettaa ja varastoida tiloissa, joiden |dmpd&tila on -25°Cja +55°C valilla (-13°F... 131°F).
Laitetta ei saa kdyttdd tiloissa, joissa on polyd, happoja, kaasuja tai muita syovyttdavid aineita.
Laitetta ei saa kdyttdd tiloissa, joiden suhteellinen kosteus on yli 50%, 40°C:ssa (104°F).

Laitetta ei saa kdyttdd tiloissa, joiden suhteellinen kosteus on yli 0%, 20°C:ssa (68°F).

Laitetta tulee kdyttdd korkeintaan 2000m (6500 jalkaa) merenpinnan yldpuolella.
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1.2 Pariston kdyttéd ja hallintaa koskevat varotoimet

Vaihda paristot toisiin samantyyppisiin ja noudata napaisuuksia. Rajdhdysvaara, jos vaihdetun
pariston tyyppion vadarda.

Poista paristo laitteestq, jos se on kdyttdmdttdmdand pitkid aikoja.

Pidd etddlld lasten ulottuvilta.

Al kdytd tai jatd tuotetta ilman valvontaa. Ald sdilytd tuotetta paikassa, jossa saattaa olla lapsia.

Ald niele paristoa, kemiallisen palovamman vaara.

LA dd

* Tdmd tuote sisdltdd pariston, jossaon nappikenno. Jos paristo niellddn, se saattaa aiheuttaa vakavia sisdisid
palovammoja jo kahden tunnin kuluessa ja johtaa kuolemaan.

« Ellei paristolokero sulkeudu tiiviisti, keskeytd tuotteen kaytto.

« Jos epdilet, ettd paristo on nielty tai ettd se on joutunut muihin kehon aukkoihin, ota vdlittémdsti yhteys
|aakdriin.

» Loppukdsittele kdytetyt paristot oikein.

« Al altista paristoja avotulelle, korkealle Idmpétilalle tai mekaanisille vaikutuksille (viillot, puristumiset), joista
saattaa olla seurauksena rdjahdys tai syttyvdn nesteen tai kaasun vuotaminen.

1.3 Loppukadsittely

E\/ Ald hdvitd sdhkolaitetta tavallisten jatteiden seassal
|

Sdhko- ja elektroniikkalaiteromua koskevan eurooppalaisen direktiivin 2012/19/EU ja sen
tdytdntoonpanevien kansallisten lakien mukaisesti sdhkolaitteet tulee kdyttoikdnsd pddatyttyd
erilliskeratd ja toimittaa kierrdtys- ja loppukdsittelykeskukseen. Laitteen omistajan tulee tiedustella
valtuutetuista jatteenkerdyskeskuksista paikallisviranomaisilta. Eurooppalaisen direktiivin
soveltaminen vaikuttaa myénteisesti ympdristoon jaihmisten terveyteen.

» EtsilisGtietojasivustolta.
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2.1 Pariston asennus

» Avaa laite ruuvimeisselilld.

» Aseta paristo paikalleen.

» Suljelaite.

10
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LAITTEEN ESITTELY

3. LAITTEEN ESITTELY

A N N A

11

@ Né&ppéin -
@ Né&ppdin +
@ Virtakytkin / langattoman pariliitoksen painike

@ Merkkivalo
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4. LAITTEIDEN KAYTTO

1 Etdlaitteen kdynnistys jasammutus

1. Kdynnistd jasammuta etdlaite painamalla
keskimmdistd ndppdintd (langattoman yhteyden
ndppdin).

2. Merkkivalon syttyminen (nopea vilkkuminen)
osoittaq, ettd etdlaite saa virtaa asianmukaisesti.

Ellei merkkivalo syty, etdlaitteessa on
toimintahdirio. Katso ohjeet kappaleessa
“Vianmddritys ja ratkaisut”.

Pariliitos etdlaitteen kanssa
1. Pidd etdlaitteen keskimmdistd ndppdintd
(langattoman yhteyden nGppdin) painettuna.

« Merkkivalo syttyy (hidas vilkutus) 3 sekunnin
kuluttua.

@’ Pidd ndppdin painettuna koko toimenpiteen
ajan.

2. Pidd hitsauskoneen kooderindppdintd painettuna.

3. Hitsauskonesiirtyy 5 sekunnin kuluttua etdlaitteen
pariliitostilaan (sininen led-palkki vilkkuu).

@’ Pidd laitteen ja hitsauskoneen ndppdimid
painettuina, kunnes vihredt kuvakkeet syttyvat.
4. Laitteiden pariliitos on muodostettu oikein (vihredt
kuvakkeet).
[g’ Hitsauskoneen ja etdlaitteen pariliitos sdilyy
myd&s sammutuksen jdlkeen.
Kun etdlaite sammutetaan, kuvakkeet
hitsauskoneen ohjauspaneelissa sammuvat.
Kun etdlaite  kdynnistetddn, kuvakkeet

hitsauskoneen ohjauspaneelissa syttyvat
(vihredt kuvakkeet).

Hitsausvirran saatoé

1 1. Painandppdimid sadtddksesi hitsausvirran arvon.
¢ Aina kun painat ndppdimid:

» Etdlaite: merkkivalo syttyy
» Hitsauskone:sininen led-palkki vilkkuu

12
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LAITTEIDEN KAYTTO

Etdlaitteen pariliitoksen poistaminen

1. Pid@ hitsauskoneen kooderindppdintd painettuna.

2. 5sekunnin kuluttua laitepari poistetaan (sininen

led-palkki vilkkuu).

3. Laitteiden pariliitos on poistettu oikein

(sammuneet kuvakkeet).

@’ Yksilollinen pariliitos: Langaton laite voidaan
yhdistdd vain yhteen hitsauskoneeseen. Jos se
yhdistetddn muihin hitsauskoneisiin, se menettdd
edellisen mddrityksen.

13
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5. HU
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Laitteessa tulee suorittaa normaalihuolto valmis- tajan antamien ohjeiden mukaisesti. Kun laite on
toimiva, kaikki laitteen suojapellit ja luukut on suljettava. Laitteeseen ei saa tehdd minkddnlaisia

muutoksia. Estd metallipolyd kasaantumasta ldhelle tuuletusaukkoja tai niiden pddlle.
Huoltotoimia voi tehdd vain niihin pdtevoitynyt henkilé. Takuun voimassaolo lakkaa, mikdli

valtuuttamattomat henkilét ovat suorittaneet laitteen korjaus- tai osien vaihtotoimenpiteitd.
Ainoastaan ammattitaitoiset teknikot saavat suorittaa laitteen mahdolliset korjaus- tai osien
vaihtotoimenpiteet.

Irrota laite sdhkoverkosta ennen huoltotoimenpiteitd.

5.1 Suorita seuraavat mddrdaikaiset tarkastukset virtaldhteelle

@

Puhdista virtaldhde sisdltd matalapaineisella paineilmasuihkulla ja pehmedlld harjalla. Tarkista
sdhkoiset kytkenndtja kytkentdkaapelit.

5.2 Rdspundere

I

Ellei huoltoa suoriteta, kaikkien takuiden voimassaolo lakkaa eikd valmistaja vastaa aiheutuneista
vahingoista. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka ovat aiheutuneet siitd, ettei ylldolevia ohjeita
ole noudatettu. Jos sinulla on epdselvyyksid tai ongelmia, dld epdrdi ottaa yhteyttd IGhimpddn
huoltokeskukseen.

14
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6. VIANMAARITYS JA RATKAISUT

Langaton etdlaite ei kykene sddtdmdadn hitsausvirtaa

Syy

» Langatonta etdohjainta eiliitetty.

» Langattoman etdlaitteen paristo on tyhja.

» Etdlaitetta kdytetddn liian etddltd tai edessd
on lilkaa esteitd.

Toimenpide

» Yhdistd langaton tila uudelleen hitsauskoneesta
etdlaitteeseen.

» Kdynnistd hitsauskone uudelleen. Fl

» Vaihda etdlaitteen paristo.

» Sijoita hitsauskone Idhemmdksi hitsauspistettd ja yrita
uudelleen.

» Poista mahdolliset esteet reitiltd.
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7. TEKNISET OMINAISUUDET

Sdhkdiset ominaisuudet

WRC-B U.M.
Pariston malli CR2032

Pariston jannite 3 V
Fyysisetominaisuudet

WRC-B U.M.
Radiotaajuus [2402-2480] MHz
Siirtoteho +8 dBm
Mitat (Ixdxh) 85x35x18 mm
Paino 0.03 Kg

16

90



91



voestalpine Bohler Welding
www.voestalpine.com/welding

voestalpine

ONE STEP AHEAD.
92

91.08.629 First Edition 01/03/2026



|

-

‘bohler

welding by voestalpine

Lasting Connections

WRC-B

OAHIIEZ XPHZHZ

voestalpine Béhler Welding VoeStO | pl ne

www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.

Code 91.08.629 Date 01/03/2026 First Edition 93



94



~
‘bohle

welding by voestalpine

CE &R

91.08.629
01/03/2026
First Edition

EAL

95



96



-
‘bohler

welding by voestalpine

AHAQZH ZYMMOP®QZHZ EU

O oiIkod60g
voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.I.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

OnAWVel pe atrokAEIOTIKEA €UBUVN 6TI TO AKOAOUBO TTPOIOV:
WRC-B 71.22.001

€ival KATOOKEUOOPEVN O€ CUPNOPPWOnN HE TIG EupwTtraikég Odnyieg:

2014/53/EU  RED DIRECTIVE
2011/65/EU +2015/863/EU RoHS DIRECTIVE

KO OTI €XOUV EQAPUOOTEI Ta akOAOUB EVAPUOVIOUEVA TTPOTUTIAL

ENIEC 63000:2018

ENIEC 62311:2008

ENIEC 62368-1:2014 + A11:2017
ETSIEN 301 489-1v2.2.3 (2019-11)
ETSIEN 301 489-17 v3.3.1 (2024-09)
ETSIEN 300328 v2.2.2(2019-07)

H Tekpnpiwaon Tmou o ToTToIEl TN CUPPOPPWON WE TIG 0dnYieg Ba TTapaueivel d1aBETiun yia eTTIOEWPNAOEIS GTOV TIPOAVAPEPOUEVO
KOTOOKEUQOTH.

Tuxov eTTepBAaelg ) TPOTTOTTOINCEIG TTOU Ba Yivouv Xwpig TNV €§ouaiodotnon Tng voestalpine Bohler Welding Arc Technology
S.r.l., 6a mpokaAéoouv TNV TTadon 1I0XU0G TNG TTAPATTAVW SNAWGONG.

Onara di Tombolo, 01/03/2026
voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.I.

Ly wht

i
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. MPOEIAOMNOIHZEIZ

o

- QO O

)0 @

e

Mpiv TTpoBeite o€ OTTOI0ONTTOTE EVEPYEIQ, TTPETTEI va dIaBAoETE Kal va eioTe BERaIOI OTI KATOVOAOATE TO
TTaPOV EYXEIPIDIO.

Mnv KAVETE HETATPOTTEG KA EVEPYEIEG TUVTAPNONG TTOU OV TTEPIYPAPOVTAI 0TO TTapOV. O KOTAOKEUAOTAG
0e @épel kKapia €uBUvN yia Tuxov BAGBeg, oe TTPOoWTIA A TTPAYHATA, TTOU OQEIAOVTAl OE TTANUUEAN
avayvwaon Kal/f gn Epapuoyn Twv 0dnyIwv Tou TTapovTog ey XEIpIdiou.

Alatnpeite TTaAvVTA TIG 08NYiEG XPAONG OTOV TOTTO XPHONG TNG CUOKEUNG. EKTOG atrd Tig 0dnyieg xprRong,
TNPEITE TOUG YEVIKOUG KAVOVEG KAI TOUG I0XUOVTEG TOTTIKOUG KAVOVIOUOUG VI TNV TIPOANWN TWV aTUXNUATWV
Kal TNV TTpoaTacia Tou ePIBAAAOVTOG.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. diatnpei 1o dikaiwpa va emQEPEl aAAayEG, ava TTAoO
OTIYMA Kal Xwpig Kapia Trpogidotroinan. Me Tnv em@UAagn OAwY Twv SIKAIWHAETWV.

ATTayopeUETal N PEPIKN 1 OAIKF) aQvaTTapAywyr, N TTPOCAPUOYN Kal N YETAPPAON TwV eYypAQwy, UE
OTTOIOOATIOTE PECGO (CUUTTEPIAAUBAVOUEVWV TWV QWTOTUTTIWY, QIAM KOl HIKPOQIAM), XWPIG TNV £yypaen
e€oualod6tnon Tng voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

TampoavagepBEVTaA gival (WTIKAG ONUOTIOG Kal, KATA CUVETTEIQ, ATTAPAITNTA VIO TNV IOXU TWV EYYUNTEWV.
O KATOOKEUOOTAG OEV PEPEI Kapia EUBUVN, O TTEPITITWON TTOU O XEIPIOTAG OE CUPPOPPWOE e TIG0dNYiEG.
‘OMoi o1 utrelBuvol yia Tn Béon o€ AeiToupyia, T XPAON, TN CUVTAPNGCN KOl TNV ETTIOKEUR TNG CUCKEUNG
TIPETTEL

* va 0100€Touv KatadAANAN €€e1dikeuan

* va £€xouv diaBdaoel TTARPWG Kail va TNPoUV oXOAACTIKA TIG TTapoUaeg odnyieg Xprong

MNa k&dbe ap@iBoAia ) TPORANPA OXETIKG PE TN XPAON TNG OIATAENG, £€0TW KI vV BeV TTEPIYPAPETAI £0W,
OUMBOUAEUTEITE KATTOIOV ECEIBIKEUPEVO TEXVIKO.

ZeOhoTOTTAPOV EYXEIPIDIO, JETOV OPO «DIATAEN» EVVOEITAI TTAVTA KAI ATTOKAEIOTIKG N dIdTagn cuyKOAANONGg
OTNV OTTOI0 CUVOEETAI/EVOWHATWVETAI TO TIPOIOV TTOU TTEPIYPAPETAI OTO TTAPOV EYXEIPIDIO.

BeBaiwBeite 6T epunveleTe CWOTA TOV £V AOYw OPO, YA Va ETTITUXETE TNV ACQAAN KAl GUPQWVN UE TIG
TTPodIaypPaPES XPAON TOU TTPOIGVTOG.

A MepiBdAAov xpong

Kd0Be didTagn TTpETTEl va XPNOIPOTTOIEITAI ATTOKAEIOTIKG KAl JOVO YIa TIG AEITOUPYiEG TTOU OXEDIAOTNKE, PE
TOUG TPOTTOUG Kal TO €UPOG TIHWYV TTOU avaypa@ovTal OTNV TTIVAKIda XapaKTNPIOTIKWY Kal/f 0TO TTapov
EYXEIPIOIO, Kal oUPQWva Pe Toug €BVIKOUG Kal dieBveig kavoviopuoUug ac@aleiag. OTToladnTToTE AAAN
XPnon, Tou dla@Epel aTTo auTég TTou dnNAwvel pnTa 0 KaTaokeuao TAG, Bewpeital atroAUTwG avapuooTn Kal
ETTIKIVOUVN, KaI, OTNV TTEPITITWON AUTH, 0 KOTAOKEUAOTAG O pEPEI Kapia eubuvn.

H ocuokeun TpéTrel va TTpoopileTal HOVO yia €TTayyeAPATIKA XpAon, o€ Biopnxavikd mepifaAlov. O
KOTAOKEUAOTAG O€ PEpel Kapia euBUvN yia BAGBEG TTOU eVOEXOUEVWG TTPOKANBOUV e€aITIOG TNG XPAONG TNG
O14TagNG HETA O€ KATOIKIEG.

H di1a1agn mTpéTmel va xpnoigoTroleiTal o€ XWpoug pe Beppokpacia petagu -10°C kai +40°C (+14°F kai
+104°F).

H d1dTagn TrpéTrel va HETAQEPETAI KAl VO aTTOBNKEUETAI € XWPOUG Pe Bepuokpaaia petagu -25°C kal +55°C
(-13°F ka1 131°F).

H didtagn mpémel va xpnoigotroleital o€ TePIBAAAOV Xwpig okovn, 0&éa, agpia i AAAEG SIaBPWTIKEG
0ouUOiEG.

H di1dra&n mpétrel va xpnoipoTroleital o€ TTEPIBAAAOV PE OXETIKA uypaaoia pIKpoTEPN Tou 50%, oToug40°C
(40,00°C).

H di1dtagn mpétrel va xpnoipoTrolgital o€ TepIBAAAOV P OXETIKA uypacia pikpoTepn Tou 90%, aToug 20°C
(68°F).

To PEYIOTO ETITPETTOPEVO UYOUETPO yIa TN XprRon Tng didtagng eival 2000 p. (6500 Todia).
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1.2 MpoAnTrTIKA HETPA KATA TN XPAON KAl dlaxeipion TNG pIraTapiag

AVTIKOTAOTAOTE TIG UTTaTapieg akoAouBwvTag TnVv TUTTOAOYia Kal Tnv TToAIKOTNTA. Kivduvog ékpnéng ediv n
pTTatapia avrikataoTabei e AdBog TUTTO.

Av n ouoKeun dev TTPOKEITAI XPNOIUOTTOINBEI yia TTapaTeETAPEVN TTEPI0DO, APAIPETTE TNV YTTATApPIA.

KpartnoTe 1o pakpid atro maidid.

Mnv XpNOIMOTIOIEITE ) APrVETE TO TTPOIOV XWPIG €TTIBAEWN. Mnv aTT0BNKEVUETE TO TTPOIOV O€ XWPOUG OTTOU
gival moaveé va utrdpyxouv Traidid.

Mnv kaTaTriveTe TNV PTTaTapia, Kivduvog XnNUIKoU eyKaUPaToG.

LA A d

* To TTpoidv auTd TTEPIEXEI Wia PTTaTAPia PE OTOIXEIO VOPIOUa/KouuTTi. EGv n ptraTtapia katatoBei, utropei va
TTPOKOAECEI COBAPE ECWTEPIKA EYKAUUATA O€ HOAIG 2 WPEG Kal va 0dnyroel o€ BAvaro.

* Edv n Béon yia Tig utratapieg Oev KAEio€l OTEPEA, OTAPATATTE TNV XPrON TOU TTPOIOVTOG.

* Edv uttoTrTeUeoTe OTI 01 YTTATAPIEG £XOUV KATATTOBOEI Il £X0UV TOTTOBETNOEI éoa O€ OTTOI0OATTOTE PEPOG TOU
owpaTog, ateubuvBeite apéowg o€ yIaTpo.

* ATTOPPIYTE CWOTA TIG UTTATAPIEG TTOU £X0UV £EAVTANBEI.

* Mnv ekBETETE TIG UTTATAPIEG OTN QWTIA, O€ UYPNAEG BEPUOKPATIEG A} OE UNXAVIKEG KATATIOVATEIG (KOTTEG, CUVOAIYEIG)
TTOU UTTOPOUV VA TIPOKAAETOUV £KPNEN, ATTWAEI EUPAEKTOU UYPOU A aEpiou.

1.3 AidBeon
E Mnv aTTOpPITITETE TNV NAEKTPIKA OUCKEUT PE Ta KOIVA atréBAnTal

ZUpoewva pe Tnv EupwTraik Odnyia 2012/19/EE oXeTIKA pe Ta attOBANTA NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
e€oTTAIoPOU, Kal yia TNV epapuoyh TG Bdoel TG €BVIKAG vouoBeaiag, o NAeKTPIKOG EOTTAICNOG TTOU
@TavEl 0TO TEAOG TOU KUKAOU CWNG TOU, TIPETTEI VA CUAAEYETAI XWPIOTA Kal va TTapadideTal o€ KEVTPO
avakTnong kai d140eang. O IBIOKTATNG TNG CUGKEUNG OPEIAEl va avalnTAoel Ta E0ualodoTnuéva KEVTPA
OUAAoYNG aTTeuBUVOUEVOG OTIG TOTTIKEG apxES. H epappoyn Tng EupwTraikng Odnyiag Ba emiTpéwel TNV
KaAUTEPN TTPOCTOTIA TOU TTEPIBAAAOVTOG KAl TG UYEiag Tou avBpwTTou.

» MamePIoTdTEPES TTANPOPOPIES, ETTIOKEPOEITE TNV ICTOCEAIDQ.
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2.1 EykatdoTaon Hmarapiag

» Avoi€Tte TN OUOKEUN PE Eva KaTaafidl.

» ToTmoBETAOTE TNV PTTaTapia.

» KAgioTe TN OUOKeUn.

10
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@ MAAKTPO on-off/ acUpuartn oUleuén
@ LED €évdeigng
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3

Evepyotroinon kai atmevepyoTroinon TNG ATTOUOKPUCGHEVNG
OUOKEUNG

1. Nava evepyoTTOINCETE KAI VA ATTEVEPYOTTOINCETE TNV
QATTOPOKPUOUEVN OUCKEUN, TTATAOTE TO KEVTPIKO
KOUUTTI (KOUUTTi aoUpuaTtng ouvoeang).

2. Hevepyotroinon tou LED évdeigng (ypriyopo
avaBoéoBnua) utrodeIKVUEN OTI N ATTONAKPUOHEVN
OUOKEUN TPOPOOOTEITAI CWOTA.

Av dev avayel To LED, onuaivel 0TI TTapousidoTnKE
OUOA&ITOUpYia OTNV QTTOJOKPUOUEVN OUOKEUT.
ZupBouAeuBeite TNV Tapdypago  “Alayvwaon
TPORANUATWY Kal AUCEIG”.

>0euén PE TNV ATTOMOKPUCHEV CUCKEUN

1. NaTACTE KAI KPATAGTE TTATNHEVO TO KEVTPIKO KOUUTTI
TNG ATTOUOKPUCPEVNG CUOKEUAG (KOUNTTi aoUpUOTNG
ouvdeEDaNG).

* MeTd a1 3 OeUTEPOAETTTA, N EVOEIKTIKA AUXVia
avaBel (apyod avaBoofnua).

@’ KpartnoTe TaTnuéVo TO KOUMTTI yia OAn T SIGPKEIT

NG A&iToupyiag.

2. MaTAoTE KOl KPATACTE TTATNUEVO TO KOUMTTi TOU

KwdIKoTToINTH (encoder) TNG unxXavAg cuykOAAnong.

3. MeTd atrd 5 8euTePOAETTTA, N UNXAVI CUYKOAANONG
€I0€PXETAI O€ AITOUpYia oUleugng Ye TNV
aTropakpuopévn ouokeur (To utrAe LED
avaBooBrvel).

@’ KpaTAoTe TTOTNUEVA TO KOUMTTIA TNG CUOKEUAG KAl
TNG MNXAVNAG OUYKOAANONG PEXP! VA avayouv Ta
TTPAaCIva €IKoVidia.

4. O10UoKeUEG Exouv ouleuyBei owaTd (Trpdaiva

eIkovidia).

Eg’ H pnxav ocuykGAANONG Kai n aTmmopaKpuopévn
OUOKEUN TTOPAPEVOUV OUZEUYHEVEG OKOUA KAl HETA
TNV QTTEVEPYOTTOINOT).

Otav  n oTmopakpuopévn  Ouokeun  eivail
ATTEVEPYOTTOINMEVN, TA EIKOVIOIA OTOV TTiVAKA TNG
UNXavAG ouykOAAnong ofrivouv.

Otav  n oTogakpuopévn  ouokeuny  €ivai
gvepyoTroiNuévn, Ta €lkovidla OTOV TTivaKa Tng
OUYKOAANTIKAG  pnxavAg avdpouv  (TTpdoiva
€Ikovidlia).

PUBuion pelpatog auykdAAnong

1. NMATACTE TA KOUPTTIA YIQ VO PUBNICETE TNV TIUH TOU
peUPATOG OUYKOAANONG.
* Mg KGBE TTATNPA TWV KOUUTTILOV:

» ATTOUOKPUOMEVN OUOKEUN: avAaBouv Ta €eVOEIKTIKA
LED.

» Mnxavy ouykOAAnong: n pmAe  pmapa  LED
avaBoaBnvel.

12
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XPHZH TOY E=OIAIZMOY

1.

Atoo0leugn atmo TNV ATTOUOKPUOUEVN GUOKEUN)

[MaTAoTE KOl KPATAOTE TTATNUEVO TO KOUUTTI TOU

KwdIKOTTOINTA (encoder) TNG PNXavrG oUyKOAANoNG.

. Metdatéd 5 deutepOAeTTTa, YiveTal n atmrooUleun
TWV OUOKEUWYV (N UTTAE Auyvia LED avapBooBrAvel).

. O1ouokeuég atroouleuxBnkav cwoTd (Ta EIKOVIdIa

offivouv).

Movadikr ouleuén: H acUpuatn CUOKEUR UTTOPET
va ouleuxBei povo pe pia pnxavr cuykoAAnong. Av
ouvOeBei pe AAAeG unxavég ouykOAANoNg, Ba xdoel
TNV Tponyouuevn diaudpewaon.

13
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5. ZYNT'HPHZH

H d1aTagn mpéTrel va ouvTnpeiTal TAKTIKK, CUMQWVA UE TIG 0dnyieg Tou KaTaokeuaaTr. OAeg ol Bupideg
TPOORaoNGKal CUVTAPNONG, KABWG KA TA KATTAKIA, TIPETTEI VA €ivVaI KAEIOTA KAl KAAG OTEPEWMEVA, OTAV
n ouokeun Bpioketal o€ Aeitoupyia. AtrayopeUeTal OTTOIOdNTIOTE WETATPOTI TnG diIdTagng. Mnv

ETTITPETTETE TN CUCOWPEUON HETAAAIKNAG OKOVNG YUpw aTTd TA TITEPUYIA AEPITHOU.
H evdexopevn cuvTApnon TTPETTEl va eKTEAEITAI HOVO aTTO £€IBIKEUPEVOUG TEXVIKOUG. H eTTIoKEUA A N

avTiKataoTaon €§apTNUATWY TNG SIATAENG ATTO PN EEEIDIKEUPEVO TIPOCWTTIKO €XElI WG OUVETTEIQ TNV
dueon akUpwaon TNG eyyunong Tou TTPoiovToG. H evdexOuevn €TTIOKEUN I avTIKATAOTAON ££aPTNUATWY
NG d1ATAENG, TTPETTEI VA YiIVETAI ATTOKAEIOTIKG ATTO £EEIDIKEUPEVOUG TEXVIKOUG.

EL

AIOKOTITETE TNV TPOPOOOTIa PEUPATOG, TIPIV ATTO KABE eTTéuRaon!

> O O

5.1 MNeprodikoi EAeyxol

KaBapioTe T0 €0WTEPIKO PE TTETTIEOUEVO A€Pa O€ XaunAn Triean kal paAakd TmivéAo. EAEyxeTe TIg
NAEKTPIKEG OUVOETEIG Kal OAa Ta KAAWDIA GUVOEDNG.

: O

5.2 Euluvn
= > TTEPITITWON TTOU BEV YIVETAI N CUVICTWHEVN OUVTAPNON, TTAUEl N 1I0XUG OAWYV TWV EYYUNOEWY Kal O
E@ KOTAOKEUAOTAG aTTaAAdaoeTal aTTO OTToIadATTOTE EUBUVN. O KATOOKEUOO TG dEV PEPEI KaPia eublvn, o€
TTEPITITWON TTOU O XEIPIOTAG O€ CUPPOPPWOEI PE TIG 0dnyies. MNa kaBe ap@iBoAia kai/f TPOBANUA, KN
O10TACETE VO aTTEUBUVOEITE OTO TTANCIECTEPO KEVTPO TEXVIKNG UTTOCTAPIENG.

14
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6. AIATNQZH MPOBAHMATQN KAIAYZEIZ

H aocUppatn ammopakpuopévn cuokeun 6ev uTropei va pubpuioel To peUpa cuykOAANoNG.

Artia

» TO aoUpUaTO TNAEXEIPIOTAPIO BEV Eival
ouvOEedENEVO.

» H utmatapia Tng acUpuatng aTTOUAKPUOPEVNG
OUOKEURG €ival ATTOQOPTIOHPEVN.

» XpAON TNG OTTONAKPUOPEVNG OUOKEUNG OTTO
TTOAU peydAn améoTaon A TTApoUTia TTOAAWY
EMTTOdIWV.

Auon
» ZUVOEOTE Eava Tn AciToupyia acUppaTng oUvdeong ato T
unxavi cuykOAANONG OTNV ATTOUOKPUOPEVN OUOKEUN.
» ETTaVEKKIVAOTE TN unXavr) cuykOAAnong. EL

» AVTIKATAOTACTE TNV PITTATAPIA TNG ATTOMOKPUOUEVNG
OUOKEUNG.

» TOTTOBETAOTE TN PNXAVA TTI0 KOVTA OTO ONUEIO OUYKOAANONG
Kai doKINAoTE Eava.

» AQaIPEDTE TUXOV EPTTODIO TTOU UTTOPET VA UTTAPXOUV O TN
dladpoun.
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7. TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
HAekTPIKG XapaKTNPIOTIKA
WRC-B U.M.
MovTéAo ptratapiag CR2032
Taon ytratapiag 3 V
DuaIKa XapaKTNPIOTIKA
WRC-B U.M.
PadioocuyxvéTtnta [2402-2480] MHz
loxug peradoong +8 dBm
AlaoTaoeig (MxBxY) 85x35x18 mm
Bdpog 0.03 Kg

16
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Lasting Connections

WRC-B

FELHASZNALOIKEZIKONYV

voestalpine Bshler Welding VoeStO | pl ne

www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.

Code 91.08.629 Date 01/03/2026 First Edition 111



112



~
‘bohler

welding by voestalpine

CE &R

91.08.629
01/03/2026
First Edition

EAL

113



114



—

e‘fbéhler

welding by voestalpine

EU-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Az épitteté

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

kizdrélagos felel6sségére kijelenti, hogy a kovetkezd termék:

WRC-B

medgfelel a kovetkezd EU direktivaknak:

2014/53/EU  RED DIRECTIVE
2011/65/EU +2015/863/EU  RoHSIRANYELV

éshogy akdvetkezé harmonizdlt szabvdnyokat alkalmaztdk:

ENIEC63000:2018

ENIEC 62311:2008

ENIEC 62368-1:2014 + A11:2017
ETSIEN 301489-1v2.2.3(2019-11)
ETSIEN 301489-17 v3.3.1(2024-09)
ETSIEN 300 328v2.2.2(2019-07)

71.22.001

Azirdnyelveknek valé megfeleléstigazolé dokumentdciét a fent emlitett gydrtdkndl ellendrzés céljabodl elérhetdvé teszik.

A voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. dltal elézetesen nem engedélyezett miveletek és mddositasok,

érvénytelenitik ezt a bizonylatot.

OnaradiTombolo, 01/03/2026

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L S I N

1
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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SZIMBOLUMOK

0 Kotelezettségek

¥ Altaldnos jelzések
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1. FIGYELMEZTETES

o

O O

MielStt barmilyen miiveletet végezne a gépen, alaposan olvassa el és sajdtitsa el ennek aleirdsnak a
tartalmdt.

Ne végezzen olyan mddositdst vagy karbantartdsi tevékenységet, ami nincs el8irva. A gydrté nem
vdllal felel8sséget személyi sériilés vagy anyagi kdr esetén, ha az a leirdsban foglaltak helytelen
alkalmazdsa, illetve alkalmazdsdnak elmulasztdsa miatt kdvetkezett be.

A kezelési Utmutatoét dllandéan a készilék felhaszndldsi helyén kell rizni. A kezelési utmutatd
elGirasain tul be kell tartani a balesetek megel&zésére és a kérnyezet védelmére szolgdlé dltaldnos és
helyiszabdlyokatis.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. fenntartja a jogot arra, hogy kilon értesités nélkdl
megvdltoztassajelen kézikdnyv tartalmat.

Minden forditdsra, részleges vagy teljes, bdrmilyen formdban térténdé reprodukciéra (beleértve a
fénymdsoldst, filmre és mikrofilmre torténd rogzitést) fenntartjuk a jogot. A voestalpine Bohler
Welding Arc Technology S.r.l. kifejezett, irdsos engedélye nélkiil a reprodukcié tilos.

Az itt szerepl§ utasitdsok nagyon fontosak és betartdsuk sziikséges a szavatossdgi feltétek
biztositdsdhoz.

Agydrté nemvdllal felel8sséget, ha afelhaszndlé az utasitdsokat nem tartja be, vagy figyelmen kivl
hagyja.

A készilék Uzembe helyezésével, kezelésével, karbantartdsdval és dllagmegdévdasdval foglalkozé
személyeknek

* megfeleléen képzettnek kell lennilk,

« teljesenismernilik és pontosan kévetnilk kell ezt a kezelési Utmutatét.

Ha a berendezés haszndlatdval kapcsolatban bdrmilyen bizonytalansdg vagy nehézség meriil fel,
konzultdljon képesitett szakemberekkel.

A teljes kézikdnyvben a ,berendezés” kifejezés mindig és csakis arra a hegesztéberendezésre
vonatkozik, amelyhez ajelen kézikdnyv targydt képezd terméket tarsitottdk/csatlakoztattdk.

Ezen hivatkozds megfeleld értelmezés biztositja a termék biztonsdgos és megfeleld haszndlatat.

1.1 Munkakoérnyezet

O @

Minden berendezéstkizdrélagrendeltetésének megfelel célokraszabad haszndlniatipustdbldn és/
vagy jelen leirdsban régzitett médokon, illetve mikodési tartomdnyokon belil, tovdbbd az orszdgos
és nemzetkdzi biztonsdgi elSirdsok betartdsa mellett. A gydrté dital kifejezetten rogzitettdl eltérd
minden felhaszndldsi médot teljes mértékben helytelennek és veszélyesnek kell tekinteni, és ilyen
esetekre a gydrtdé nem vdllal semmilyen felel&sséget.

Az egység csak ipari kérnyezetekben, professziondlis alkalmazdsokban haszndlhaté. A gydrtd
semmilyen felelésséget nem vdllal a berendezés lakdhelyi koérnyezetben valé haszndlatdval
osszefliggésben keletkezett kdrokért.

Aberendezés -10°C és +40°C kozotti hémérsékleti kornyezetekben haszndlhaté.

Aberendezés -25°C és +55°C kozotti hémérsékletl kornyezetekben szdllithatd, illetve tarolhaté.

Aberendezés csak olyan kérnyezetekben haszndlhaté, amelyek mentesek portdl, savtdl, gaztdl vagy
mds korroziv anyagoktél.

A berendezés nem haszndlhaté olyan koérnyezetekben, amelyek relativ pdratartalma 40°C
hé&meérsékleten 50%-ndl magasabb.

A berendezés nem haszndlhaté olyan kdrnyezetekben, amelyek relativ pdratartalma 20°C
hémérsékleten 90%-ndl magasabb.

Arendszer nem haszndlhaté tengerszint feletti 2 000 méternél nagyobb magassdagban.
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1.2 Az akkumuldtor haszndlatdval és kezelésével kapcsolatos védelmi intézkedés

Azelemek cseréjénél igyeljen atipusra ésapdlusokra.Robbandsveszély, ha az elemet hibds tipusura
cserélik.

Tdavolitsa e la berendezés akkumuldtordt, ha hosszabb ideig nem haszndlja.

Tartsa gyermekektél tavol.

Ne haszndlja vagy hagyja a terméket felligyelet nélkil. Ne tartsa a terméket olyan helyen, ahol
gyermekek jelenléte lehetséges.

Ne nyelje le az elemet, vegyi égésisériilés veszély.

>P>PB Bk

» Ez a termék gombelemet tartalmaz. Az elem lenyelésekor mind&ssze 2 éra alatt sulyos belsé égési sérilést
okozhat és haldlhoz vezethet.

* Ha az elemek rekesze nem zdrul megfeleléen, ne haszndlja a terméket.

* Ha felmerll az elemek lenyelésének vagy egyéb testnyildsokba kerlilésének gyanuja, azonnal forduljon
orvoshoz.

* Gondoskodjon alemeriilt elemek megfelel§ semlegesitésérdl.

* Ne tegye ki az elemeket tliznek, magas hédmérsékletnek, gyulékony folyadék vagy gdz szivargdsdnak vagy
mechanikai hatdsoknak (vagds, 6sszenyomds), amelyek robbandshoz vezethetnek.

1.3 Artalmatlanitds
Elektromos késziilékeket ne dobjon kia normdl szeméttel egytt!
|

Azelektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl sz616 2012/19/EU eurdpaiirdnyelvnek és
annak a nemzeti jogszabdlyokkal 6sszhangban torténd végrehajtdsdnak megfeleléen az
életciklusuk végére ért elektromos berendezéseket elkilonitetten kell gydjteni, és hasznosité és
drtalmatlanité kdzpontba kell szdllitani. A berendezés tulajdonosdnak a helyi hatésagokndl kell
informdlédni az engedélyezett gyljtékdzpontokrdl. A hivatkozott eurdpai irdnyelv betartdsaval
kedvezé hatdst tesz a kornyezet dllapotdra és azemberi egészségreis!

» B&vebb tdjékoztatdsért keresse fel a honlapot.
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2.1 Akkumuldtor beszerelése

» Nyissakiaz eszkdzt egy csavarhidzéval.

» Helyezze be az akkumuldtort.

» Zdrjabe akésziiléket.

10
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A RENDSZER BEMUTATASA

3. ARENDSZER BEMUTATASA

A N N A

11

@ Be-ki gomb / vezeték nélkiili tarsitds

@ Jelzéled
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4, ABERENDEZESEK HASZNALATA

1 Tavoli eszkoz bekapcsolds és kikapcsoldas

1. Atdvolieszkoz bekapcsoldsdhoz és
kikapcsoldsdhoz nyomja meg a kézépsé gombot
(vezeték nélkili csatlakozds gomb).

2. Ajelzéled bekapcsoldsa(gyors villogds) azt jelzi,
hogy atdvoli eszkoz tdpelldtdsa megfeleld.

Ha a led nem kapcsol be, az a tdvoli eszkdz
rendellenességét jelzi. Ldsd a ,,Hibaelhdritds” c
részben.

Tarsitds a tavoli eszkozzel

1. Nyomja meg és tartsa nyomva a tdvoli eszkéz
kézpontigombjat (vezeték nélkili csatlakozds
gomb).

* 3mdsodpercutdn ajelzé led kigyullad (lassu
villogds).

Tartsa nyomva a gombot a mivelet teljes
id6tartama alatt.

2. Nyomjale éstartsalenyomva ahegeszté encoder
gombijdat.
3. 5mdsodpercutdn a hegesztd tdarsitds médbalép a
tdvoli eszkozzel (villogo kék led fénycsik).
Tartsa lenyomva az eszkéz és a hegesztd
gombjait a zold ikonok kigyulladdsdig.
4. Megfeleléen tarsitott eszk6zok (z6ld ikonok).

[g’ Ahegeszté és a tdvoli eszkdz tarsitva maradnak
akikapcsoldsutdnis.

Kikapcsolt tdvoli eszkbzzel a hegesztépanelen
Iévé ikonok lekapcsolnak.

Bekapcsolt tdvoli eszkézzel a hegesztépanelen
lévé ikonok bekapcsolnak (z6ld ikonok).

Hegesztési dramerdsség szabdlyozdsa

1 1. Nyomja meg agombokat a hegesztési
dramerd@sség értékének szabdlyozdsdhoz.

* Agombok minden egyes megnyomdsakor:
» Tavolieszkoz: jelzé led bekapcsoldsa

» Hegesztd:villogd kék led fénycsik
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A BERENDEZESEK HASZNALATA

Atdvolieszkozzel valé tarsitds torlése

1. Nyomjale éstartsalenyomva a hegeszté encoder
gombijdat.
2. 5mdsodperc utdn az eszkdzok tdrsitdsa torlédik
(villogé kék led fénycsik).
3. Az eszkozok tdrsitdsa megfeleléen tordlve
(lekapcsoltikonok).
Egyeditdrsitds: a vezeték nélkiili eszkdz csak egy
hegeszté8berendezéssel tdrsithaté. Ha mds
hegeszté8berendezésekkel tdrsitjdk, elvesziti az
eléz8 konfigurdcioét.

13
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KARBANTARTAS

5. KARBANTARTAS

A rendszeren a gydrté utasitdsainak megfeleléen kell rendszeres karbantartdst végrehajtani.
Mikddés kézben aberendezés minden hozzdférésivagy mikodtets ajtajat és burkolatdtbezdrva és
zdrolva kell tartani. A rendszert tilos barmilyen médon megvdltoztatni. Figyeljen arra, hogy

vezetbképes por ne halmozdédjon fel a szell8zérdcsokon vagy azok kbzelében.
Karbantartdsitevékenységet csak kvalifikdlt szakembervégezhet. Arendszerbdrmely alkatrészének

jogosulatlan személy dltalijavitdsa vagy cseréje érvényteleniti a termékre vdllalt szavatossdgot. A
rendszer barmely alkatrészét csak kvalifikalt szakember javithatja vagy cserélhetiki.

HU

Minden tevékenység elétt valassza le a tdpellatdst!

>O ©

5.1 Az dramforrdson rendszeresen ellenérizze a kovetkezéket

Tisztitsa meg az dramforrds belsejét kisnyomdsu sritett levegével és puha sortekefével. Ellendrizze
az elektromos csatlakozdsokat és a csatlakozékdbeleket.

O

5.2 Odgovornost
= A fenti karbantartds végrehajtdsdnak az elmulasztdsa érvénytelenit minden szavatossdgot és
Q@ mentesiti a gydrtdét minden felel§sség aldl. A gydrté minden felel8sséget elhdrit, amennyiben a
felhaszndlé nem koveti a fenti utasitdsokat. Barmilyen kétség vagy probléma esetén, nyugodtan
forduljon alegkdzelebbiligyfélszolgdlati kdzponthoz.

14
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6. HIBAELHARITAS

Atdvoli vezeték nélkiili eszk6z nem tudja szabdlyozni a hegesztési dramerdsséget

Hiba oka

» Avezeték nélkili tdvvezérlés nincs
csatlakoztatva.

» Avezeték nélkili tdvoli eszkéz akkumuldtora
lemerdlt.

» Atdvolieszkéz haszndlata tdl nagy
tavolsdagrdél vagy tul sok akaddly
jelenlétében.

Megoldds

» Végezze el Ujra a vezeték nélkili méd csatlakoztatdsdt a
hegesztéberendezés és atdvoli eszkdz kozott.

» Inditsa Ujra a hegesztégépet. HU

» Cserélje ki atdvoli eszkéz akkumuldtorat.

» Helyezze a hegesztégépet kdzelebb a hegesztési ponthoz,
és prébdlja djra.

» Tavolitsa el az esetleges akaddlyokat, amelyek az Gtjdban
lehetnek.
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7. MUSZAKI ADATOK
Elektromos jellemz&k
WRC-B U.M.
Akkumuldtor modellje CR2032
Akkumuldtor fesziiltsége 3 V
Fizikaitulajdonsdgok
WRC-B U.M.
Rd&dié frekvencia [2402-2480] MHz
Atviteli teljesitmény +8 dBm
Méretek (hossz/mélység/magassdg) 85x35x18 mm
Tomeg 0.03 Kg

16
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ES ATITIKTIES DEKLARACIJA

Statybininkas

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

savo atsakomybe pareiskia, kad sis produktas:
WRC-B 71.22.001

atitinka iy ES direktyvy reikalavimus:

2014/53/EU  RED DIRECTIVE
2011/65/EU +2015/863/EU  RoHS DIREKTYVOS

irkad buvo taikomi Sie suderinti standartai:

ENIEC63000:2018

ENIEC 62311:2008

ENIEC 62368-1:2014 + A11:2017
ETSIEN 301489-1v2.2.3(2019-11)
ETSIEN 301489-17 v3.3.1(2024-09)
ETSIEN 300 328v2.2.2(2019-07)

Dokumentai, patvirtinantys atitiktj direktyvoms, bus prieinami patikrinimui pas pirmiau minétg gamintojg.

Eksploatuojant arba modifikuojat taip, kaip voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. néra numaciusi, nutriksta Sio
sertifikato galiojimas.

OnaradiTombolo, 01/03/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L S I N

1
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. ]SPEJIMAS

o

Pries atlikdamibet kokius darbus masina, atidZiai perskaitykite ir supraskite Sios knygelés turinj.

Neatlikite nenurodyty pakeitimy ar techninés priezitros darby. Gamintojas néra atsakingas uz zZalg
asmenims ar nuosavybei, atsiradusig dél netinkamo Sios knygelés turinio naudojimo arba nurodymy
nesilaikymo.

Naudojimo instrukcijas visada laikykite prietaiso naudojimo vietoje. Laikykités ne tik naudojimo
instrukcijy, bet ir vietoje galiojanciy bendryjy standarty ir reglamenty, susijusiy su nelaimingy
atsitikimy prevencijair aplinkos apsauga.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. pasilieka teise bet kada be iSankstinio jspéjimo keisti
Sios knygelés turinj.

Visos vertimo ir viso arba dalinio atkdrimo bet kokiomis priemonémis (jskaitant fotokopijavimg,
filmavimgir mikrofilmavimg) teisés yra saugomos, o atkirimas be rastisko voestalpine Bhler Welding
Arc Technology S.r.l. sutikimo yra draudzZiamas.

Cia pateikti nurodymaiyra labai svarbds, todél jy batina laikytis, kad galioty visos garantijos.
Gamintojas neprisiima atsakomybés, jei naudotojai jrangg naudojo netinkamai arba nesilaiké
nurodymuy.

Visi su prietaiso paleidimu, naudojimu, technine prieZilra ir remontu susije asmenys privalo

« turéti atitinkamgq kvalifikacijg

« perskaitytiSias naudojimo instrukcijas ir grieZtaijy laikytis.

Kilus abejonéms ar sunkumams naudojant jrangq, pasikonsultuokite su specialistais.

Sioje instrukcijoje sqvoka ,jrenginys* visada reiskia tik suvirinimo jrenginj, su kuriuo yra susietas arba
prie kurio yra prijungtas instrukcijoje aprasytas gaminys.

Jsitikinkite, kad suprantate §j nurodymgq, kad galétuméte saugiaiir tinkamai naudoti gaminj.

1.1 Darbo aplinka

Visg jranga bltina naudoti tik pagal paskirtj, atsizvelgiant j duomeny ploksteléje ir (arba) Sioje
knygeléje pateiktas vertes bei laikantis nacionaliniy ir tarptautiniy saugumo direktyvy. Naudojimas
ne taip, kaip nurodé gamintojas, yralaikomas visiskai netinkamu ir pavojingu. Tokiu atveju gamintojas
atsisako prisiimti atsakomybe.

Sj prietaisq galinaudotitik specialistai pramoninése aplinkose. Gamintojas neprisiims atsakomybeés uz
paZeidimus, atsiradusius dél to, kad buvo naudojama namy sglygomis.

Irangq naudoti reikia aplinkoje, kurioje temperatira siekia nuo -10 °Ciki +40 °C (nuo +14 °F iki +104 °F).
Irangqg transportuotiir laikyti reikia aplinkoje, kurioje temperatdra siekia nuo -25 °Ciki +55 °C (nuo -13
°Fiki 131 °F).

Irangq naudokite nuo dulkiy, ragciy, dujy ir kity koroziniy medziagy apsaugotoje aplinkoje.

Jrangos negalima naudoti aplinkoje, kurioje drégnumas siekia daugiau kaip 50 proc., esant 40 °C (104
°F).

Jrangos negalima naudoti aplinkoje, kurioje drégnumas siekia daugiau kaip 90 proc., esant 20 °C (68
°F).

Sistemos negalima naudoti didesniame aukstyje virs jaros lygio nei 2 000 metry (6 500 péduy).
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1.2 Baterijos naudojimo ir tvarkymo prevencija

Pakeiskite baterijas, laikydamiesi tipo ir poliSkumo. Sprogimo pavojus, jei baterija pakeiCiama
netinkamo tipo baterija.

ISimkite prietaiso baterijq, jeiji nebus naudojamaiilgesnj laikq.

Laikyti vaikams nepasiekiamoje vietoje.

Nenaudokite ir nepalikite gaminio be priezituros. Nelaikykite gaminio vietoje, kurioje gali buti vaiky.

Nenurykite baterijos, kyla cheminiy nudegimy pavojus.

LA d

« Sio gaminio baterija yra su monetos / mygtuko elementu. Baterijos sumonetos / mygtuko elementu nurijimas
galisglygoti sunkius vidinius nudegimus vos 2 valandy bégyje ir baigtis mirtimi.

« Jei baterijos skyrius sandariai neuzsidaro, nebenaudokite gaminio.

» Tuo atveju, kai jtariate, kad baterijos buvo prarytos arba jkistos j kitas kino angas, nedelsdami kreipkités j
gydytojq.

» Tinkamai pasalinkite panaudotas baterijas.

» Nelaikykite baterijy Salia ugnies, nemeskite j ugnj, aukstoje temperatiroje ar esant mechaniniam poveikiui
(pjaustant, traiskant), dél kurio galijvykti sprogimas, iStekéti degus skystis ar dujos.

1.3 Atlieky tvarkymas

E\/ Elektrosjrangos nesalinkite kartu su buitinémis atliekomis.
|

Remiantis Europosdirektyva2012/19/ESdélelektrosirelektroninésjrangosatliekyirjos papildymais,
laikantis nacionaliniy jstatymuy, elektros jranga, kurios eksploatavimo laikotarpis baigési, turi bati
surinkta atskiraiirnuveztajperdirbimo beisalinimo centrg. [rangos savininkas, kreipdamasis j vietos
administracijq, privalés rasti jgaliotuosius atlieky surinkimo centrus. Laikydamiesi Sios Europos
direktyvos reikalavimy, tausokite aplinkgir Zzmoniy sveikatg.

» Daugiauinformacijos rasite apsilanke svetainéje.
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2.1 Baterijos jrengimas

» Atidarykite prietaisg naudodamiesi atsuktuvu.

» |dékite baterijq.

» UZdarykite prietaisq.

10
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3. SISTEMOS PRISTATYMAS

A N N A

11

@ Mygtukas -
@ Mygtukas +

@ Mygtukas ,,on-off“ / belaidis prijungimas
@ Sviesos diodo indikatorius
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4. |RANGOS NAUDOJIMAS

1 Nuotolinio jtaiso jjungimasirisjungimas

1. NorédamijjungtiiriSjungti nuotolinjjtaisqg,
paspauskite vidurinj mygtukgq (belaidés jungties
mygtukg).

2. Sviesos diodoindikatoriaus (greitai mirksincio)

isijungimas nurodo, kad nuotolinis jtaisas
maitinamas tinkamai.

LT

Jeisviesosdiodas nejsijungiaq, tairodo nuotolinio
jtaiso gedimq. Dar kartq perskaitykite skyriy
,Gedimy salinimas*.

Susiejimas su nuotoliniu jtaisu

1. Nuspauskite ir palaikykite nuspaustg nuotolinio
jtaiso vidurinj mygtukq (belaidés jungties
mygtukq).

» Po 3 sekundziy jsijungs indikatoriaus Sviesos
diodas (ims |étai mirkséti).

@’ Spauskite mygtukgq visq veiksmo vykdymo laikg.

2. Nuspauskiteir palaikykite nuspaustg suvirinimo
prietaiso kodavimo jtaiso mygtukq.

3. Po 5 sekundziy suvirinimo prietaisas pradeda
veikti susiejimo su nuotoliniu jtaisu rezimu (mirksinti
mélyny Sviesos diody juosta).

@’ Laikykite nuspaustusjtaisoirsuvirinimo prietaiso

mygtukus, kol jsijungs Zalios piktogramos.

4. Taisyklingaisusieti prietaisai (Zalios piktogramos).

[g’ Suvirinimo prietaisas ir nuotolinis jtaisas iSlieka

susietiirjuosisjungus.

ISjungus nuotolinj jtaisq, suvirinimo prietaiso
skydelio piktogramos uZgesta.

Jiungus nuotolinj jtaisq, suvirinimo prietaiso
skydelio piktogramos (Zalios) jsijungia.

Suvirinimo srovés reguliavimas

1 1. Paspauskite mygtukus, kad reguliuotuméte
suvirinimo srovés verte.

» Su kiekvienu mygtuky paspaudimu:

» Nuotolinis jtaisas: jjungiamas indikatoriaus Sviesos
diodas

» Suvirinimo prietaisas: mirksi mélyny Sviesos diody
juosta

12 140
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13

Atsiejimas nuo nuotolinio jtaiso
1. Nuspauskite ir palaikykite nuspaustq suvirinimo
prietaiso kodavimo jtaiso mygtukq.
2. Po 5 sekundziy prietaisai atsiejami (mirksinti
meélyny Sviesos diody juosta).
3. Prietaisai atsieti taisyklingai (piktogramos
iSjungtos).

Vienintelis susiejimas: belaidis prietaisas gali bati
susietas tik su vienu suvirinimo prietaisu. Susietas
su kitais suvirinimo prietaisais, jis praras
ankstesne konfiguracijq.

141
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TECHNINE PRIEZIURA

5. TECHNINE PRIEZIURA

Kasdienine sistemos priezilrg butina atlikti pagal gamintojo nurodymus. Jei jranga veikia, visas
prieigas ir eksploatacines dureles bei dangclius reikia uzdaryti ir uZrakinti. Sistemy niekaip

nemodifikuokite. Neleiskite, kad greta védinimo boksteliy ir ant jy kauptysi dulkés.
Visustechninés priezitros darbus gali atlikti tik kvalifikuotas personalas. Jeisistemos dalisremontuos

ar keis nejgalioti darbuotojais, nutruks gaminio garantijos galiojimas. Visus sistemos daliy remonto
ar keitimo darbus atlikti gali tik kvalifikuotas personalas.

Pries atlikdami darbus atjunkite maitinimgq!

>OO

5.1 Atlikite Sias reguliarias maitinimo Saltinio patikras

Zemosslégio suslégtojo oro srove ir minkstais Sepedéiais isvalykite maitinimo 3altinio vidy; Patikrinkite
elektros jungtisir visus jungiamuosius kabelius.

O

5.2 Atsakomybé
= Nesilaikant techninés priezitros nurodymuy nutriaksta visy garantijy galiojimasirgamintojas atsisako
E isipareigojimo prisiimti bet kokig atsakomybe. Gamintojas neprisiims atsakomybés, jei naudotojas
nesilaikys Siy nurodymuy. Kilus abejonémsir (arba) problemoms nedvejodamikreipkitésjartimiausiq
klienty aptarnavimo centrg.

14
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6. GEDIMU SALINIMAS

Nuotolinis belaidis jtaisas nereguliuoja suvirinimo srovés

PrieZastis

» Neprijungtas belaidis nuotolinio valdymo
jtaisas.

» ISsikrovusi belaidZio nuotolinio valdymo

jtaiso baterija.

» Nuotolinis jtaisas naudojamas per dideliu
atstumu arba yra per daugklitaciy.

Sprendimas
» IS naujo uZmegzkite belaidj suvirinimo prietaiso ir nuotolinio
jtaisorys;.

» Paleiskite suvirinimo prietaisqis naujo.

» Pakeiskite nuotolinio jtaiso baterijq.

» Pastatykite suvirinimo prietaisq aréiau suvirinimo tasko ir
pabandykite i$ naujo.

» Pasalinkite galimas kliGtis, kurios galéty pasitaikyti kelyje.

15
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7. TECHNINES SPECIFIKACIJOS
Elektrinés charakteristikos
WRC-B U.M.
Baterijos modelis CR2032
Baterijos jtampa 3 \%
Fizinéssavybés
WRC-B U.M.
Radijo daznis [2402-2480] MHz
Perduodamojigalia +8 dBm
Matmenys (IXSxA) 85x35x18 mm
Svoris 0.03 Kg
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ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

arsavu atbildibu pazino, ka §ads produkts:
WRC-B

atbilst §im ES direktivam:

2014/53/EU  RED DIRECTIVE
2011/65/EU +2015/863/EU  RoHS DIREKTIVA

unkair pieméroti $adisaskanotie standarti:

ENIEC63000:2018

ENIEC 62311:2008

ENIEC 62368-1:2014 + A11:2017
ETSIEN 301489-1v2.2.3(2019-11)
ETSIEN 301489-17 v3.3.1(2024-09)
ETSIEN 300 328v2.2.2(2019-07)

71.22.001

Dokumentacija, kas apliecina atbilstibu direktivam, bls pieejama parbaudém pie iepriek§minétd razotdja.

Jebkuras darbibasvaimodifikacijas, kuras navieprieks pilnvarojisuznémums voestalpine Bhler Welding Arc Technology S.r.l.

padara So sertifikatu par spéka neesosu.

OnaradiTombolo, 01/03/2026

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L S I N

1
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. BRIDINAJUMS

Pirms jebkuras darbibas veikSanas ar iekartu, pdrliecinieties, ka rlpigi izlasijat un sapratat sis
instrukcijas saturu.

Neveicietinstrukcija neparedzétas modifikacijas vaitehniskas apkopes darbibas. Razotdjs neuznemas
atbildibu par personu traumésanu vaiipasuma bojdsanu, ja lietotdjs nepareiziizmanto vai nepielieto
$isinstrukcijas noradijumus.

Vienmér glabadjiet lietoSanas instrukciju apardtaizmantosanas vieta. Papildus lietoSanas instrukcijai,
ievérojiet arivisparéjos noteikumus un vietéjos spéka esosos noteikumus par negadijumu novérsanu
un vides aizsardzibu.

voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. saglaba tiesibas mainit §is instrukcijas saturu jebkura
laika beziepriekséja bridingjuma.
Visas tulkoSanas un pilnigas vai daléjas reproducésanas tiesibas jebkurd veida (tostarp veidojot

fotokopijas, filmas vai mikrofilmas)irsaglabatas, un reproducésanair aizliegta bez voestalpine Béhler
Welding Arc Technology S.r.l. iepriek$éjas rakstiskas piekrisanas.

Seit sniegtie noradijumi irJoti svarigi un tos nepiecieSams ievérot, lai garantija batu spéka.

RaZotdjs neuznemas atbildibu, ja lietotdji nepareiziizmanto vai nepareizi pielieto $os noradijumus.

« jabUt piemérotai kvalifikacijai;
« pilnibajaizlasa un rapigijaievéro §ilietoSanas instrukcija.
Jajumsrodas $aubasvaigratibas iekartas lieto§anad, lidzu, konsult&jieties pie kvalificéta personaila.

Visd §aja rokasgramata termins “iekarta” vienmér attiecas uz metindsanas iekartu, ar kuru ir saistits/

@ Visam persondm, kuras iesaistitas aparataievadeé ekspluatdcija, lietoSand, apkopé un remontg, ir
@ pievienots $aja rokasgramata aprakstitais produkts.

Parliecinieties, vai $1 atsauce ir pareizi interpretéta, lai nodrosinatu drosu un atbilstosu produkta
lietoSanu.

1.1 Darbavide
Visasiekartas jaizmanto tikai tddam darbibam, kuram tas ir paredzétas, un tada veida, ka aritadiem
@ pielietojumiem, kadiir noraditidatu plaksnité un/vaisajainstrukcija, atbilstosivalsts un starptautiskam
drosibas direktivam. Jebkdada cita veida lietoSana, par kuru raZotdjs nav atklati pazinojis, tiek
uzskatita par pilnigi neatbilstoSu un bistamu, un tada gadijumad razotdjs atsakds no jebkadas
atbildibas.

ST iekarta jalieto tikai profesiondliem un rdpnieciska vidé. RazZotdjs neuznemas atbildibu par
bojajumiem, kas radtti, lietojot iekartu majsaimniecibas apstak|os.

— lekartajaizmanto temperattrano -10 °Clidz +40 °C (no +14 °F lidz +104 °F).
EN
Ee® lekartajatransporté un jauzglabatemperatirano -25 °Clidz +55 °C (no -13 °F [idz 131 °F).
lekarta jaizmanto vidé, kur nav putek|u, skabes, gazes vai kadu citu korodéjoso vielu.

lekartu nedrikst izmantot vidé, kur relativais gaisa mitrums ir augstaks par 50% 40 °C (104 °F)
temperatara.

lekartu nedrikst izmantot vidé, kur relativais gaisa mitrums ir augstaks par 90% 20 °C (68 °F)
temperatara.

lekartu nedrikstizmantot, ja augstums virs juras [imenaiir lielaks par 2000 metriem (6500 pédam).
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1.2 Akumulatoru lietoSanas un parvaldibas profilakse

Nomainiet baterijas, ievérojot tipu un polaritati. Nomainot bateriju pret nepareiza tipa bateriju, rodas
spradzienarisks.

Iznemiet akumulatoru noierices, ja to ilgstosi nelietojat.

Novietojiet to bérniem nepieejama vieta.

Neizmantojietun neatstdjiet produktu bez uzraudzibas. Neglabdjiet produktu vietds, kur var atrasties
berni.

Nenorijiet bateriju, pastav kimiska apdegumarisks.

LA dd

« Sis izstrad@jums satur monétas/pogas tipa bateriju. Baterijas norisanas gadijuma ta var izraisit smagus
iekséjos apdegumus jau péc 2 stundam un izraisit navi.

» Jabateriju nodalijumu nevar ciesi aizvert, partraucietizstradajumaizmantosanu.

« Ja jums ir aizdomas, ka baterijas ir noritas vai ievietotas citds kermena atverés, nekavéjoties meklgjiet
medicinisko palidzibu.

« Pareiziutilizéjiet izlietotas baterijas.

* Nepak|aujiet baterijas uguns, augstas temperatdras vai mehdniskas slodzes (grieSana, saspieSana)
iedarbibai, jo tas varizraisit spradzienu, uzliesmojosa skidruma vai gdzes nopladi.

1.3 Utilizacija
Nelikvidéjiet elektrisko aprikojumu kopa ar sadzives atkritumiem!

Saskana ar Eiropas Direktivu 2012/19/ES par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem un
Istenosanas tiesibu aktiem, kas ir speka attiecigajas dalibvalstis, elektroiekartas, kas sasniegusas
sava aprites cikla beigas, jasavac daliti un janostta regenerdcijai un apglabasanai. lekartas
Tpasniekamirjaatrod pilnvarotie savaksanas centri, pieprasotinformaciju vietéjam varasiestadem.
Piemérojot So Eiropas Direktivu, jus uzlabosiet vidi un cilvéku veselibu!

» LaiiegUtuvairakinformacijas, apmeklgjiet vietni.
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2.1 Akumulatora uzstadisana

» Atverietiericiar skravgriezi.

» levietojiet akumulatoru.

» Aizverietierici.

10
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IEKARTAS APRAKSTS

3. IEKARTAS APRAKSTS

A N N A

11

@ Poga -

@ Poga +

@ leslégsanas/izslégsanas / bezvadu savienosanas
paripoga

@ Indikacijas gaismas diode

157

Lv



IEKARTAS LIETOSANA ‘e‘%béhler

welding by voestalpine

4. |IEKARTAS LIETOSANA

1 Tdlvadibasiericesieslégsanaunizslégsana

1. Laiieslegtuunizslégtutalvadibasierici, nospiediet
centrdlo pogu (bezvadu savienojuma poga).

2. Indikacijas gaismas diodes apgaismojums (atri
mirgo) norada, ka talvadibasiericeir pareizi
pieslégta barosanas avotam.

Gaismas diodes neiedegsands norada uz

talvadibas ierices nepareizu darbibu. Izlasiet
rindkopu ,,Problému novérsana”.

Savienosana pariar talvadibasierici
1. Nospiedietun turiet nospiestu talvadibasierices
centrdlo pogu (bezvadu savienojuma poga).

e Péc 3 sekundemiedegasindikacijas gaismas diode
(Ieni mirgo).

@’ Turiet pogu nospiestu visu darbibas laiku.

2. Nospiedietun turiet nospiestu kodétdja pogu uz
metinaSanasiekartas.

3. Péc5sekundém metindsanasiekarta pariet
savienosSanas rezima ar talvadibas ierici (mirgo
zila LED gaismasjosla).

Nospiediet un turiet nospiestas ierices un
metindSanas iekartas pogas, lidz iedegas zalas
ikonas.

4. Pareizisavienotasierices (za)as ikonas).

[g’ Metindsanas iekarta un talvadibas ierice paliek
savienotas ari pécizslégsanas.

Ja talvadibas ierice ir izslégta, ikonas uz
metinasanas iekdartas panela nodziest.

Kad talvadibas ierice ir ieslégta, metinGsanas
iekartas paneliiedegas ikonas (zajas ikonas).

Metinasanas stravasregulésana

1 1. Nospiediet pogas, lai pielagotu metinasanas
stravas vertibu.

» Katrureizi, kad tiek nospiestas pogas:

» Talvadibas ierice: iedegas indikacijas gaismas
diodes

» Metinasanasiekarta: zila LED gaismas josla mirgo
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13

Atvienosana ar talvadibasierici

. Nospiediet un turiet nospiestu kodétaja pogu uz
metinasanasiekartas.

. Péc5sekundémierices tiek atvienotas (mirgo zila
LED gaismasjosla).
. lericesirpareizi atvienotas (ikonasizslégtas).
Unikdla savienosana pari: bezvadu ierici var
saistit tikai ar vienu metinasanas iekartu. Ja tiks
saistita ar citiem metindSanas apardtiem, ta
zaudés iepriekséjo konfiguraciju.

159
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5. TEHNISKA APKOPE

Regularasistémas tehniskd apkope atbilstosiraZotajainstrukcijam. Kad aprikojums darbojas, visam
piekJuves un darba durvim un vakiem jabat aizvértiem un blokétiem. lekartu nedrikst modificét.

Nelaujiet stravvadoSiem putekliem uzkraties blakus restém un virs tam.
Jebkuru tehniskas apkopes darbibu drikst veikt tikai kvalificéts persondls. Jebkurs sistémas detaju

remontsvainomaina, ko veicis nepilnvarotais personals anulé produkta garantiju. Jebkuru sistémas
detaju remontu vai nomainu drikst veikt tikai kvalificéts personals.

Atvienojiet stravas padevi pirms katras darbibas!

>OO

5.1 BaroSanas avotd javeic sadas periodiskas parbaudes

Iztiriet baroSanas avota iekSpusi ar zema spiediena saspiesto gaisu un sukam ar mikstiem sariem.
Parbaudiet elektriskos savienojumus un visus savienojuma vadus.

O

5.2 Atbildiba
= Ja netiek veikta iepriek$ aprakstita tehniska apkope, visas garantijas tiek anulétas un razotdjs
E@ neuznemas nekdadu atbildibu. RaZotdjs atsakdas no atbildibas, ja lietotdjs neievéro instrukcijas. Jair
Saubas un/vaiproblémas, vérsieties tuvakaja klientu apkalposanas centra.

14
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6. PROBLEMU NOVERSANA

Bezvadu talvadibasierice nespéjregulét metinasanas stravu

lemesls

» Bezvadu talvadibas pults nav pievienota.

» Bezvadu talvadibasierices akumulatorsir
izladéjies.

» Talvadibasierices lietosana no parak liela

attalumavaiar parak daudziem skérsjiem.

Risindjums

» Atkartoti savienojiet bezvadu rezimu no metinataja ar
talvadibasierici.

» Restartéjiet metinasanasiekartu. LV

» Nomainiet talvadibasierices akumulatoru.

» Novietojiet metindSanas iekartu tuvak metinasanas vietai
un médiniet vélreiz.

» Nonemiet visus $kérs)us, kas var atrasties ce|a.
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7. TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS
Elektriskasipasibas
WRC-B U.M.
Akumulatora modelis CR2032
Akumulatora spriegums 3 \%
Fiziskasipasibas
WRC-B U.M.
Radiofrekvence [2402-2480] MHz
Transmisijas jauda +8 dBm
Izméri(gxdxa) 85x35x18 mm
Svars 0.03 Kg
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EU-CONFORMITEITSVERKLARING

Debouwer
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

verklaart onder eigen verantwoordelijkheid dat het volgende product:
WRC-B 71.22.001

conformis metde normen EU:

2014/53/EU  RED DIRECTIVE
2011/65/EU +2015/863/EU  RoHS DIRECTIVE

endatde volgende geharmoniseerde normen zijn toegepast:

ENIEC63000:2018

ENIEC 62311:2008

ENIEC 62368-1:2014 + A11:2017
ETSIEN 301489-1v2.2.3(2019-11)
ETSIEN 301489-17 v3.3.1(2024-09)
ETSIEN 300 328v2.2.2(2019-07)

De documentatie waaruit blijkt dat aan de richtlijnen wordt voldaan, wordt ter inzage gehouden bij de bovengenoemde
fabrikant.

ledereingreep of modificatie die niet vooraf door voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. is goedgekeurd maakt dit
certificaat ongeldig.

OnaradiTombolo, 01/03/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L P v

I
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. WAARSCHUWING

o

. O O

O @

Voor het gebruik van de machine dient u zich ervan te overtuigen dat u de handleiding goed heeft
gelezen enbegrepen.

Breng geen veranderingen aan en voer geen onderhoudswerkzaamheden uit die niet in deze
handleiding vermeld staan. De fabrikantkan niet verantwoordelijk worden gehouden voorlichamelijke
schade of schade aan eigendommen die zijn veroorzaakt door verkeerd gebruik van de machine of
het onjuistinterpreteren van de handleiding.

Bewaar de gebruiksaanwijzing altijd op de plaats waar het apparaat wordt gebruikt. Naast de
gebruiksaanwijzing dienen ook de algemene regels en plaatselijke voorschriften ter voorkoming van
ongevallen en ter bescherming van het milieu in acht te worden genomen.

Voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.behoudtzich hetrecht voor deze handleiding te allen
tijde te kunnen wijzigen zonder voorafgaande aankondiging.

Hetis verboden zonder voorafgaande schriftelijke toestemming van Voestalpine B6hler Welding Arc
TechnologyS.r.l.deze handleiding te vertalen of geheel of gedeeltelijk te kopiéren (hierbijinbegrepen
zijn fotokopieén, film of microfilm).

Dezerichtlijnen zijn van vitaal belang en dienen strikt te worden opgevolgd om aanspraak te kunnen
maken op garantie.

Defabrikantaccepteert geen enkele aansprakelijkheid als de gebruiker zich niet heeft gehouden aan
dezerichtlijnen.

Ledereen die met de inbedrijfstelling, het gebruik, het onderhoud en dereparatie van hetapparaatis
belast moet:

¢ in het bezit zijn van een passende kwalificatie

» deze gebruiksaanwijzing volledig doorlezen en strikt naleven

In geval van twijfel of problemen bij het gebruik, zelfs als het niet staat vermeldt, raadpleeg uw
leverancier.

In deze handleiding heeft de term “systeem” altijd en uitsluitend betrekking op de lasapparatuur
waarmee hetin deze handleiding beschreven productis gekoppeld/verbonden.

Zorg ervoor dat deze verwijzing op de juiste wijze wordt geinterpreteerd om een veilig en correct
gebruik van het product te garanderen.

.1 Gebruiksomgeving

ledere machine mag alleen worden gebruikt voor de werkzaamheden waarvoor hijis ontworpen, op
de manier zoals is voorschreven op de gegevensplaat en/of deze handleiding, in overeenstemming
metde nationale eninternationale veiligheidsvoorschriften. Oneigenlijk gebruik zalworden gezien als
absoluutongepastengevaarlijkenin een dergelijk geval zal de fabrikantiedere verantwoordelijkheid
afwijzen.

Deze apparatuur dient uitsluitend voor professionele doeleinde te worden gebruiktin een industriéle
omgeving. De fabrikant kan niet aansprakelijk worden gesteld voor schade veroorzaakt door gebruik
van de apparatuurin een huishoudelijke omgeving.

De omgevingstemperatuur voor gebruik van de machine moet liggen tussen -10° C en +40° C (Tussen
+14°F en +104°F).
Voor transport en opslag moet de temperatuurliggen tussen -25°C en +55°C (tussen -13°F en +131°F).

De machine moet worden gebruikt in een stofvrije omgeving zonder zuren, gas of andere corrosieve
stoffen.

De vochtigheidsgraad van de werkomgeving van de machine mag niet hoger zijn dan 50% bij 40°C
(104°F).

De vochtigheidsgraad van de werkomgeving van de machine mag niet hoger zijn dan 90% bij 20°C
(68°F).

De machine kanworden gebruikt tot op een hoogte van 2000 meter boven de zeespiegel (6500 voet).
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1.2 Preventie bij het gebruik en beheer van de batterij

Vervang de batterijen met batterijen van hetzelfde type en in overeenstemming met de polen.
Explosiegevaar als de batterijwordt vervangen door een andere van een verkeerd type.

Verwijder de batterijuithet apparaatindien hetlangere tijd niet wordt gebruikt.

Houd het buiten het bereik van kinderen.

Het product mag niet onbeheerd worden gebruikt of achtergelaten. Bewaar het product niet op
plaatsen waarkinderen er mogelijk bij kunnen komen.

Slik de batterij nietin, gevaar voor chemische brandwonden.

LA A

» Dit product bevat een knoopcelbatterij. Als de batterij wordt ingeslikt, kan deze binnen 2 uur ernstige interne
brandwonden veroorzaken en tot de dood leiden.

» Als het batterijvakje niet goed sluit, gebruik het product dan niet meer.

» Alsuvermoedtdatbatterijenzijningeslikt ofinandere lichaamsopeningen zijn gestoken, dient u onmiddellijk
medische hulpinteroepen.

» Dank gebruikte batterijen op correcte wijze af.

« Stel de batterijen niet bloot aan vuur, hoge temperaturen of mechanische belasting (snijden, pletten) die een
explosie of lekkage van ontvlambare vioeistof of gas kunnen veroorzaken.

1.3 Verwijdering

E\/ Verwijder elektrische apparatuur niet bij het normale afval!
— In overeenstemming met de Europese Richtlijn 2012/19/EU betreffende afgedankte elektrische en

elektronische apparatuur en de uitvoering daarvan in overeenstemming met de nationale
wetgevingen, moet elektrische apparatuur die het einde van haar levenscyclus heeft bereikt,
gescheiden worden ingezameld en naar een centrum voor nuttige toepassing en verwijdering
worden gebracht. De eigenaarvan de apparatuur dient bijde plaatselijke autoriteiten teinformeren
naar de erkende inzamelpunten. Door toepassing van de Europese richtlijn kunnen het milieuen de
menselijke gezondheid worden verbeterd.

» Raadpleeg de website voor meerinformatie.
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2.1 Installeren van de batterij

» Openhetapparaat meteen schroevendraaier.

» Plaats de batterij.

» Sluithetapparaat.

10
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PRESENTATIE VAN DE INSTALLATIE

3. PRESENTATIE VAN DE INSTALLATIE

A N N A

11

@ Knop -
@ Knop +

@ Aan/uit-toets / wireless koppeling

@ Indicatie-led
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3

In- en uitschakeling van de afstandsbediening

1. Druk op de middelste toets (toets wireless
verbinding) om de afstandsbedieningin- en uit te
schakelen.

2. Hetoplichtenvandeindicatie-led (snel
knipperend) geeft aan dat de voeding vande
afstandsbedieningjuistis.

Het niet oplichten van de led geeft een storing
van de afstandsbediening aan. Raadpleeg de
paragraaf “Meest voorkomende vragen en
oplossingen”.

Koppeling met de afstandsbediening

1. Houd de middelste toets vande
afstandsbediening (toets wireless verbinding)
ingedrukt.

* Na 3 seconden zal de indicatie-led oplichten
(langzaam knipperend).
Houd de toets gedurende de hele bewerking
ingedrukt.

2. Houd de encodertoets van hetlasapparaat

ingedrukt.

3. Nab5secondenkomthetlasapparaatin de modus
voor koppeling met de afstandsbediening (blauw
knipperende ledbalk).

Eg’ Houd de toetsen van de afstandsbediening en
het lasapparaat ingedrukt totdat de groene
pictogrammen oplichten.

4. Apparaten correct gekoppeld (groene
pictogrammen).

@’ Het lasapparaat en de afstandsbediening
blijven gekoppeld, ook nadat ze zijn
uitgeschakeld.

Wanneer de afstandsbediening uitgeschakeld is,
gaan de pictogrammen op het paneel van het
lasapparaat uit.

Wanneer de afstandsbediening ingeschakeld is,
gaan de pictogrammen op het paneel van het
lasapparaat aan (groene pictogrammen).

Instelling van de lasstroom
1. Druk op de toetsenomdewaarde vande
lasstroomin te stellen.
« Bijelke druk op de toetsen:
» Afstandsbediening:inschakelingindicatie-led

» Lasapparaat: blauw knipperende ledbalk

12
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GEBRUIK VAN APPARATUUR

Ontkoppeling van de afstandsbediening

1. Houd de encodertoets van hetlasapparaat

13

ingedrukt.

. Na 5secondenworden de apparaten ontkoppeld

(blauw knipperende ledbalk).

. Apparaten correct ontkoppeld (pictogrammen

uit).

Unieke koppeling: de wireless afstandsbediening
kan slechts aan één lasapparaat worden
gekoppeld. Bij koppeling aan andere
lasapparaten gaat de vorige configuratie
verloren.
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5. ONDERHOUD

> O O

De normale onderhoud werkzaamheden moeten worden uitgevoerd volgens de richtlijnen die de
fabrikant heeft verstrekt. Alsde machineisingeschakeld moeten alleingangspunten en panelen zijn
gesloten. De installatie mag op geen enkele manier worden gewijzigd. Voorkom ophoping van

metaalstof bij of op het koelrooster.
ledere onderhoud beurt dient te worden gedaan door gekwalificeerd personeel. Bij reparatie of

vervanging van een onderdeel in de machine door onbevoegd personeel vervalt de garantie. De
reparatie of vervanging van een onderdeel in de machine dient te worden gedaan door
gekwalificeerd personeel.

Schakel de stroomtoevoer altijd uit voor u onderhoud pleegt.

5.1 Controleer de stroombron regelmatig als volgt

O

Reinig de machine aan de binnenkant door hem uit te blazen en af te borstelen met een zachte
borstel. Controleer de elektrische aansluitingen en de kabels.

5.2 Odpovédnost

I

Alsgeenregelmatig onderhoud wordtuitgevoerd, vervalt de garantie en wordtde fabrikantvanalle
aansprakelijkheid ontheven. De fabrikant wijstieder verantwoordelijkheid af wanneer de gebruiker
zich niet houdt aan de volgende richtlijnen. In geval van twijfel of problemen aarzel niet contact op
te nemen metuw leverancier.

14
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6. MEESTVOORKOMENDE VRAGEN EN OPLOSSINGEN

De wireless afstandsbediening kan de lasstroom niet instellen

Vraag

» Wireless afstandsbediening niet verbonden.

» De batterij van de wireless
afstandsbedieningisleeg.

» De afstandsbediening wordt vanafeente
grote afstand gebruikt of er zijn te veel
obstakels aanwezig.

Oplossing

» Breng de wireless verbinding opnieuw tot stand tussen het
lasapparaat en de afstandsbediening.

» Start hetlasapparaat opnieuw op. NL

» Vervang de batterij van de afstandsbediening.

» Plaats hetlasapparaat dichter bij het laswerk en probeer
het opnieuw.

» Verwijder eventuele obstakels diein de weg staan.

15 179



—

e‘fbbhler

TECHNISCHE KENMERKEN
welding by voestalpine

7. TECHNISCHE KENMERKEN
Elektrische kenmerken
WRC-B U.M.
Batterijmodel CR2032
Batterijspanning 3 \%
Fysieke eigenschappen
WRC-B U.M.
Radiofrequentie [2402-2480] MHz
Transmissievermogen +8 dBm
Afmetingen (Ixdxh) 85x35x18 mm
Gewicht 0.03 Kg

16
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