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EN: WARNING! - Remove before use!

DE: WARNUNG! - Vor der Nutzung entfernen!

FR: AYVERTISSEMENT! - Enlever avant usage!

PL: UWAGA! - Przed uzyciem usung¢!

IT: Attenzione! - Rimuovere prima dell’utilizzo!

ES: iATENCION! - ;Quitar antes de usar!

CS: POZOR! Pred pouzitim vyjmout!

Fl: VAROITUS! - Poista ennen kdyttod!

DA: ADVARSEL! - Fjern fer brug!

HU: FIGYELEM! - Felhaszndlds elétt eltavolitandd!
NL: WAARSCHUWING! - Verwijderen voor gebruik!
NO: VIKTIG! - Fjern fer bruk!

PT: ATENCAO! - Remova antes de utilizar

RO: ATENTIE! Indepdrtati inainte de utilizare!

RU: BHMMaHuMe! YaanuTe npoTekTop nepea Ucnonb3oBaHUeM!
SL: OPOZORILO! - Odstraniti pred uporabo!

SV: OBSERVERA - Avldgsna innan anvdndning!
TR: UYARI! - Kullanmadan 6nce cikarin!

ZH: BE | - EAREBR !

BG: BHUMAHME! - lNpemaxHu npeam ynotpebda!
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ITEM PART NO.

89572/89570
1 32423
2 32433
3 32442
4 32444
4 32445
4 32452
4 32456
5 32406
6 32416

57182

Laser ADFis permanently connected
to the helmet shell and must not be
replaced.




[EN] SAFETY WARNINGS - READ BEFORE USING

WARNING

Read & Understand All Instructions Before Using

A

Auto-Darkening Laser welding helmets are designed to protect the
eye and face from sparks, spatter and harmful radiation under
normal welding conditions. The Auto-Darkening filter works automa-
tically. It changes from light to dark state when the welding arc is

A

The Auto-Darkening laser welding helmet comes assembled.
However before it can be used, it must be adjusted to your personal
preferences. Set it up for delay time, sensitivity and shade number
The helmet should be storedin adry. cooland dark area and remem-

struck, and it returns to the light state when welding stops.

ber to remove the battery before long-time storage.

A

WARNI

NG

A

»  Laser safety filters protect the eyes from an accidental direct hit
by the laser beam. They are not suitable for looking directly into
the laser beam.

» The laser safety officer must always be involved in selecting the
correctlasersafety glasses, and arisk assessment must be carried
out.

» Checkthe marking on the eye protection device: ensure that the
specifications printed on the device in terms of wavelengths and
protection levels are suitable for the laser source in use.

»  Both limit values and resistance tests are based on a maximum
exposure period of 5 seconds.

» Eye protection devices against laser radiation must be worn by
everyone working in areas where there is a danger of exposure
to laser radiation.

» Hazards also arise from diffuse or directly reflected laser beams
due to tilting or incorrect alignment of optical components and
on laser safety filters with reflective coatings.

» Not wearing eye protection or choosing an unsuitable eye pro-
tection device can lead to injury or blindness.

»  Even with the right eye protection device, never look directly into
alaser beam.

»  Replacethe productimmediatelyifitisdamaged by alaser beam.

» The productis notapproved for usein road traffic or for any other
activity other than its intended use.

»  Coloured filters can alter colour perception: Make sure that the
filter in use does not impair the recognition of warning lights or
signals

»  Neverplacethe helmetand Auto-Darkening filter on ahot surface.

» Never open or tamper with the Auto-Darkening filter.

»  This Auto-Darkening welding helmet will not protect against se-
vere impact hazards.

»  This helmet will not protect against explosive devices or corrosi-
ve liquids.

»

»

»

Do not make any modifications to either the filter or helmet,
unless specified in this manual. Laser helmet shell and laser
welding filter are not to be separated.

Do not use replacement parts other than those specified in this
manual. Unauthorized modifications and replacement parts will
void the warranty and expose the operator to the risk of personal
injury.

Should this helmet not darken upon striking an arc, stop welding
immediately and contact your supervisor or your dealer.

Do not immerse the filter in water.

Do notuse any solvents on the filter screen or helmet components.
Use only at temperatures: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~ 131 °F).
Storing temperature: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). The helmet
should be stored in a dry cool and dark area, when not using it
for along time.

Protect the filter from contact with liquid and dirt.

Clean the filter surface regularly; do not use strong cleaning
solutions. Always keep the sensors and solar cells clean using a
clean lint-free tissue.

Regularly replace the cracked / scratched / pitted front cover
lens.

The materials which may come into contact with the wearer's skin
can cause allergic reactions in some circumstances.

The ADF shall only be used in conjunction with the inner cover
lens.

Wear approved safety glasses with side shields under your helmet.
Eye-protectors against high speed particles worn over standard
ophthalmic spectacles may transmit impacts, thus creating a
hazard to the wearer.

If the symbols F or B are not common to both the ocular and the
frame, then it is the lower level which shall be assigned to the
complete eye-protection.

INSTRUCTIONS FOR USE
WARNING! Before using the helmet for welding,

ensure that you have read and understood
the safety instructions.

RANGE OF APPLICATION
WARNING! Before using the helmet for welding, ensure that

you have read and understood the safety instructions.

Information manual for the Béhler Welding protective helmets com-
ply with Para 1.4 of Appendix |l of the PPE Regulations (EU) 2016/425.

The Bohler Laser Welding helmet and welding filters can be used for
most Laser and arc welding applications, for GTAW / TIG where
stated. The welding filters provide protection against harmful UV-and
IR-radiation ac- cording to the requirement for shade number marked
on each passive of automatic (ADF) model; eye protection remains
as long as the flip up is in the down position covering the vision.

The B&hler Laser Welding helmet offers permanent protection against
UV/IR rays, also face and eye protection against sparks caused by
the welding process.

Do not look directly into the welding arc with unprotected eyes when
the arc strikes. This can cause painful inflammation of the cornea
and irreparable damage to the lens of the eye leading to cataracts.

The following chart is presented as a reference for the selection of
the most suitable shade for the welding filter: (p.6)

Depending upon the application conditions, the next highest or next
lowest protection level can be used.

The darker fields indicate those areas in where the corresponding
welding process cannot be used.
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B&hler Welding helmets are suitable for, but not limited to the following
applications:

AC/DC pulses

Inverters WIG/TIG

Stick welding

Argon/Helium

MIG/MAG protective gas electrodes
Laser (1000-1100nm)

PREPARATION & OPERATION

LaserGuard / Airis fully assembled and ready to be used after minor
adjustments. All welding helmets are equipped with a comfortable
headgear that can be adjusted for comfort: (p.7)

Rotate the adjustment knob at the rear of the headgear assembly
to fit the user's head. There is adjustment on the top strap, longitu-
dinal adjustment and angular adjustment.

Before commencingwork please inspect carefully the welding helmet
and ADF for any visible marks, cracks, pitted or scratched surfaces;
damaged surfaces even on protection plates reduce vision impair
protection. If protection plates are scratched, damaged or built up
with spatter please replace.

Welding helmets should notbe dropped. Do not place heavy objects
ortoolsonorinside the helmet asthey mightdamage the components.
If used with care, the welding filter requires no further maintenance
during its lifetime.

SERVICING AND MAINTENANCE

Only clean the helmet with mild soap and water. Dry with a clean cotton
cloth. The use of solvents is strictly prohibited, as they will damage the
mask and filters. Scratched or damaged visors must always be replaced.

The user must make daily regular checks to ensure no damage is evident.
QOuter and inner visors are wear parts and mustbe replaced regularly
with genuine certified universal spare parts.

We recommend a use period of 3-4 years. The duration of use depends
on various features such as useage, cleaning, storage and mainte- nance.
Frequency of inspections and replacement of damaged parts is recom-
mended

REPLACING THE OUTER LENS

o

Ensure that the helmet is always fitted with Bohler Welding
approved outer and inner protection lens.

The protection lenses must be replaced when broken, dama-
ged or covered with welding spatter to the extent that vision is
impaired.

Outer and Inner protection lenses are wear parts and must be
replaced regularly with genuine certified spare parts.

The outer protection lens is mounted from the back. (p.7)

The inner lens is mounted from the back into the locaters on the
auto-darkening welding filter (ADF). Protection marked in ac-
cordance with this standard is only provided when all lens and
retention components are installed according to the list of
manufactures instructions.

Keep the shade button pressed to switch between CUT (5-8)
and WELD (9-13). Adjust now the shade level by pressing the
shade button. Each press will increase the shade up once and
cycles back once shade 8 or 13 is reached.

To switch into grind mode press the button on the outside of
the helmet. To return to weld mode press the external button
again.

Adjust the Sensitivity as desired by pressing the sensitivity but-
ton each press increases the sensitivity. (p.6)

Adjust the delay time by pressing the delay button each press
increases the Delay time by 0.1 sce

10. When the helmet is not used for 15 minutes the power will auto-
matically shut-off. There is no OFF switch.

N

o

oA

o

~

o

0

REPLACING THE ADF BATTERY

Itis essential that when replacing the battery that it is mounted the
correct way up as per the illustration. (p. é)

TROUBLE SHOOTING

1. Not Switching - Stop welding immediately if the auto lens stays
light and will not darken. Review the sensitivity recommenda-
tions and adjust sensitivity. Clean lens cover and sensors of any
obstructions. Note!l Make sure the sensors are clean and facing
the arc; angles of 45° or more do not allow the arc light to
reach the sensors.

N

Not switching - If the auto lens stays dark after the weld arc is
extinguished, or the auto-lens stays dark when no arc is pre-
sent. Fine-tune the sensitivity setting by making small adjust-
ments to the control by turning it toward the ‘Lo’ setting. In
extreme light conditions, it may be necessary to reduce the
surrounding light levels.

During testing or use, in case of any malfunctioning, please suspend
using it and contact your local sales agent.

MARKINGS

Laser filter / ADF: 16321 VAW4/5-8/9-13 V1
1000-1100 D LB7 IRLB8 VA CE

Shell Marking: 16321 VAW15 EHM 1-M
1000-1100DLB6 IRLB8 VABCE

Cover Lens: VA1BCE

Reading:

W - Welding

2.5 - light state scale number

4 - lightest dark state scale number
13; 15 - darkest state scale number
HM 1-M - Helmet size - Medium
1000-1100 - Wave length

D; IR - Operating mode

LB - Protection level

B/E - Impact rating

VA - Manufacture's mark

V1; 1 - Optical class

ISO 16321; EN 207 - European Standards

PARTS LIST (p.7)

Laser Guard / Air - 89572/89570
Front Cover Lens - 32423

Inner Cover Lens - 32433

Lens Retainer with Screws - 32442
Sweatband front and rear - 32416
Face-seal - 57182

Headgear - 32406

Dioptre +1,0 - 32444
Dioptre +1,5 - 32445
Dioptre +2,0 - 32452
Dioptre +2,5 - 32456

[EN] - English 9
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CERTIFICATION & CONTROL LABELS

The Bohler Welding helmets and welding filters are tested for eye
protection by the following notified body: ECS GmbH - European
Certification Service Augenschutz und Persénliche Schutzausristung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Test lab accredited by DAkkS D-PL-19590-02-00
Notified by the Central Authority of the Federal States for Safety
Technologies (ZLS) ZLS-NB-0156

This PPE device complies with the following applicable EU standards:

UK EN166B:2001
c € 1SO 16321-2:2021
Cn EN207:2017
European Conformity mark - This confirms that the product fulfils the
requirements of the PPE Regulation (EU) 2016/425.

WARRANTY

Thewarranty conditions as set outin the General Terms and Conditions
of Sale of voestalpine Bshler Welding apply (available at
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Contact your authorised specialist retailer for more details. A war-
ranty is only given for material and manufacturing defects. In the
event of damage due toimproper use, unauthorised intervention, or
use not provided for by the manufacturer, the warranty and liability
are void. Liability and warranty are, also, void if spare parts other
than original spare parts are used.

10 [EN] - English



[DE]I SICHERHEITSHINWEIS - VOR GEBRAUCH LESEN

A WARNUNG A
Machen Sie sich vor dem Gebrauch mit allen Anweisungen vertraut

LaserschweiBhelme mit automatischer Verdunkelung dienen dazu,
Augen und Gesicht unter normalen SchweiBbedingungen vor Funken,
Spritzern und schddlicher Strahlung zu schitzen. Der Filter mit auto-
matischer Verdunkelung funktioniert automatisch. Er wechselt von
hell zu dunkel, wenn der SchweiBlichtbogen geztindet wird, und kehrt
zum hellen Zustand zurlick, wenn der SchweiBvorgang beendet ist.

Der selbstverdunkelnde LaserschweiBhelm wird montiert geliefert.

Bevorerjedoch verwendet werden kann, muss eran Ihre persénlichen

Vorlieben angepasst werden. Stellen Sie die Verzégerungszeit, die
Empfindlichkeit und die Schutzstufe fir Ihre Anwendung ein.

Der Helm sollte an einem trockenen, kithlen und dunklen Ort aufbe-

wahrt werden. Denken Sie daran, die Batterie vor einer Idngeren

Lagerung zu entfernen.

A\ WARNUNG A

» Laserschutzfilter schiitzen die Augen vor einem versehentlichen
direkten Auftreffen des Laserstrahls. Sie sind nicht dafur geeignet,
direktin den Laserstrahl zu blicken.

» Der Laserschutzbeauftragte muss stets in die Auswahl der rich-
tigen Laserschutzbrille einbezogen werden, und es muss eine
Risikobewertung durchgefihrt werden.

»  Uberpriifen Sie die Kennzeichnung auf der Augenschutzvorrich-
tung: Vergewissern Sie sich, dass die auf der Vorrichtung aufge-
druckten Angaben zu Wellenldngen und Schutzstufen fir die
verwendete Laserquelle geeignet sind.

» Sowohl die Grenzwerte als auch die Widerstandstests basieren
auf einer maximalen Expositionsdauer von 5 Sekunden.

» Augenschutzgerdte gegen Laserstrahlung missen von allen
Personen getragen werden, die in Bereichen arbeiten, in denen
die Gefahr einer Exposition gegeniiber Laserstrahlung besteht.

»  Gefahren entstehen auch durch diffuse oder direkt reflektierte
Laserstrahlen aufgrund von Neigung oder falscher Ausrichtung
optischer Komponenten und bei Lasersicherheitsfiltern mit re-
flektierenden Beschichtungen.

» Das Nichttragen einer Augenschutzausristung oder die Wahl
einesungeeigneten Augesncschutzes kann zu Verletzungen oder
Erblindung fuhren.

» Auch mit der richtigen Augenschutzvorrichtung darf niemals
direkt in einen Laserstrahl geblickt werden.

» Ersetzen Sie das Produkt sofort, wenn es durch einen Laserstrahl
beschddigt wurde.

»  Das Produkt ist nicht fir den Einsatz im StraBenverkehr oder fiir
andere als die vorgesehenen Verwendungszwecke zugelassen.

»  Farbfilter kdnnen die Farbwahrnehmung verdndern: Stellen Sie
sicher, dass der verwendete Filter die Erkennung von Warnleuch-
ten oder Signalen nicht beeintrdchtigt.

» Legen Sie den Helm und den automatisch abdunkelnden Filter
niemals auf eine heiBe Oberfldche.

»  Offnen oder manipulieren Sie niemals den automatisch abdun-
kelnden Filter.

»  Dieserselbstverdunkelnde SchweiBhelm schiitzt nicht vor schwe-
ren StoBgefahren.

» Dieser Helm schitzt nicht vor Sprengkérpern oder Gtzenden
Flussigkeiten.

» Nehmen Sie keine Anderungem am Filter oder Helm vor, sofern
dies nichtin diesem Handbuch angegeben ist. Laserhelmschale
und Laser-SchweiBfilter dirfen nicht getrennt werden.

» Verwenden Sie keine anderen Ersatzteile als die in diesem Hand-
buch angegebenen. Nicht autorisierte Modifikationen und Er-
satzteile fihren zum Erléschen der Garantie und setzen den
Bediener der Gefahr von Verletzungen aus.

»  Sollte sich dieser Helm beim Auftreffen eines Lichtbogens nicht
verdunkeln, stellen Sie das SchweiBen sofort ein und wenden Sie
sich an Ihren Vorgesetzten oder Ihren Handler.

» Tauchen Sie den Filter nicht in Wasser.

» Verwenden Sie keine Losungsmittel auf dem Filtersieb oder den
Helmkomponenten.

»  Nur bei Temperaturen zwischen - 5 °C und +55 °C (23 °F bis 131
°F) verwenden.

» Lagertemperatur: -20 °C bis +70 °C (-4 °F bis 158 °F). Der Helm
sollte an einem trockenen, kithlen und dunklen Ort gelagert
werden, wenn er Idngere Zeit nicht benutzt wird.

»  Schutzen Sie den Filter vor Kontakt mit Flissigkeiten und Schmutz.

» Reinigen Sie die Filteroberfldche regelmdBig; verwenden Sie
keine starken Reinigungsmittel. Halten Sie die Sensoren und So-
larzellen stets mit einem sauberen, fusselfreien Tuch sauber.

» Ersetzen Sie regelmdBig die Frontabdeckung, wenn sie Risse,
Kratzer oder Vertiefungen aufweist.

»  Die Materialien, die mit der Haut des Trégers in Kontakt kommen
kdnnen, kénnen unter bestimmten Umst&nden allergische Reak-
tionen hervorrufen.

» Der ADF darf nur in Verbindung mit der inneren Abdecklinse
verwendet werden.

» Tragen Sie unter lhrem Helm eine zugelassene Schutzbrille mit
Seitenschutz.

»  Augenschutzvorrichtungen gegen Hochgeschwindigkeitspartikel,
die tUber einer normalen Brille getragen werden, kénnen StoBe
Ubertragen und somit eine Gefahr fur den Trager darstellen.

»  Wenndie Symbole F oder B nicht sowohl auf dem Okular als auch
aufdem Rahmen zu findensind, gilt fiir den gesamten Augenschutz
die niedrigere Schutzstufe

GEBRAUCHSANWEISUNG
WARNUNG! Machen Sie sich vor Gebrauch des Helms zum

SchweiBen unbedingt mit den Sicherheitshinweisen vertraut.

Informationshandbuch fir die SchweiBschutzhelme von Béhler
Welding gemdB Anhang Il Absatz 1.4 der PSA-Verordnung (EU)
2016/425.

Der Béhler Laser-SchweiBhelm bietet dauerhaften Schutz vor UV-/
IR-Strahlen sowie Gesichts- und Augenschutz vor Funken, die beim
SchweiBen entstehen.

Schauen Sie beim Einschlagen des Lichtbogens nicht mit ungeschiitz-
ten Augen direkt in den SchweiBlichtbogen. Dies kann zu schmerz-
haften Entziindungen der Hornhaut und irreparablen Schéden an
der Augenlinse fuhren, die zu Katarakten fihren kdnnen.

ANWENDUNGSBEREICH
WARNUNG! Machen Sie sich vor Gebrauch des Helms zum

SchweiBen unbedingt mit den Sicherheitshinweisen vertraut.

Der B&hler-LaserschweiBhelm und die SchweiBfilter kénnen fur die
meisten Laser- und LichtbogenschweiBanwendungen sowie flir GTAW/
WIG verwendet werden, sofern angegeben. Die SchweiBfilter bieten
Schutz vor schddlicher UV- und IR-Strahlung gemdB den Anforde-
rungen fur die auf jedem passiven oder automatischen (ADF) Modell
angegebene Schutzstufe. Der Augenschutz bleibt bestehen, solan-
ge die Klappe in der unteren Position ist und das Sichtfeld abdeckt.

Die folgende Tabelle dient als Referenz fur die Auswahl der am
besten geeigneten Schutzstufe fur den SchweiBfilter: (S. 6)
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Je nach Anwendungsbedingungen kann die ndchsthéhere oder
ndchstniedrigere Schutzstufe verwendet werden.

Die dunkleren Felder kennzeichnen die Bereiche, in denen das ent-
sprechende SchweiBverfahren nicht angewendet werden kann.

Bohler-SchweiBhelme eignen sich unter anderem fur folgende An-
wendungen:

» AC/DC-Impulse

» Inverter WIG/TIG

»  StabschweiBen

»  Argon/Helium

»  MIG/MAG-Schutzgaselektroden

» Laser(1000-1100 nm)

VORBEREITUNG UND ANWENDUNG

LaserGuard / Air ist vollstdndig montiert und nach geringfigigen
Anpassungen einsatzbereit. Alle SchweiBhelme sind mit einer beque-
men Kopfhalterung ausgestattet, die fur optimalen Tragekomfort
angepasst werden kann: (S. 7)

Drehen Sie den Einstellknopf an der Riickseite der Kopfhalterung, um
sie an den Kopf des Benutzers anzupassen. Es gibt eine Einstellung
flrdas obere Band, eine Langseinstellung und eine Winkeleinstellung.
Uberpriifen Sie vor Arbeitsbeginn den SchweiBhelm und den ADF
sorgfdltig aufsichtbare Spuren, Risse, LochfraB oder Kratzer. Beschd-
digte Oberfldchen, selbst an Schutzplatten, beeintrdchtigen die Sicht
und damit den Schutz. Wenn Schutzplatten zerkratzt, beschadigt
oder mit Spritzern Ubers@t sind, ersetzen Sie sie bitte.

SchweiBhelme durfen nicht fallen gelassen werden. Legen Sie keine
schweren Gegenstdnde oder Werkzeuge auf oder in den Helm, da
diese die Komponenten beschddigen kénnten. Bei sorgfaltiger
Verwendung erfordert der SchweiBfilter wdhrend seiner Lebensdau-
er keine weitere Wartung.

WARTUNG UND INSTANDHAI

NG

Reinigen Sie den Helm nur mit milder Seife und Wasser. Trocknen Sie
ihn miteinem sauberen Baumwolltuch. Die Verwendung von Losungs-
mitteln ist strengstens untersagt, da diese die Maske und die Filter
beschddigen. Zerkratzte oder beschédigte Visiere missen immer
ersetzt werden.

Der Benutzer muss tdglich regelmdBige Kontrollen durchfihren, um
sicherzustellen, dass keine Schdden erkennbar sind. AuBen- und In-
nenvisiere sind VerschleiBteile und mussen regelmadBig durch zertifi-
zierte Original-Ersatzteile ersetzt werden.

Wir empfehlen eine Nutzungsdauer von 3-4 Jahren. Die Nutzungs-
dauer hangt von verschiedenen Faktoren wie Gebrauch, Reinigung,
Lagerung und Wartung ab. Es wird empfohlen, regelmaBig Inspekti-
onen durchzufihren und beschadigte Teile auszutauschen

PROBLEMBEHEBUNG

1. Kein Umschalten - Beenden Sie den SchweiBvorgang sofort,
wenn die automatische Linse hell bleibt und sich nicht verdun-
kelt. Uberpriifen Sie die Empfindlichkeitsempfehlungen und
passen Sie die Empfindlichkeit an. Reinigen Sie die Linsenabde-
ckung und die Sensoren von Verschmutzungen. Hinweis! Stellen
Sie sicher, dass die Sensoren sauber sind und zum Lichtbogen
zeigen; bei Winkeln von 45° oder mehr kann das Licht des Licht-
bogens die Sensoren nicht erreichen.

2. Kein Umschalten - Wenn die automatische Linse nach dem
Erléschen des SchweiBlichtbogens dunkel bleibt oder wenn die
automatische Linse dunkel bleibt, obwohl kein Lichtbogen
vorhanden ist. Nehmen Sie eine Feineinstellung der Empfind-
lichkeit vor, indem Sie den Regler in Richtung ,Lo” drehen. Bei
extremen Lichtverhdltnissen kann es erforderlich sein, die Um-
gebungshelligkeit zu reduzieren.

Bei Fehlfunktionen wdhrend des Tests oder der Verwendung stellen Sie
bitte die Verwendung ein und wenden Sie sich an lhren lokalen Ver-
triebsvertreter.

WECHSEL DER ADF BATTERIE

Beim Auswechseln der Batterie ist es wichtig, dass diese gemdB der
Abbildung in der richtigen Ausrichtung eingesetzt wird. (S. 6)

AUSSERE VORSATZSCHEIBE ERSETZEN

1. Stellen Sie sicher, dass der Helm immer mit einer von Béhler
Welding zugelassenen GuBeren und inneren Vorsatzscheibe
ausgestattet ist.
Die Vorsatzscheiben missen ersetzt werden, wenn sie zerbro-
chen, beschadigt oder mit SchweiBspritzern so stark ver-
schmutzt sind, dass die Sicht beeintrdchtigt ist.
AuBere und innere Vorsatzscheibe sind VerschleiBteile und
mussen regelmdBig durch zertifizierte Originalersatzteile er-
setzt werden.
Die GuBere Vorsatzscheibe wird von hinten montiert. (S. 7)
Die innere Vorsatzscheibe wird von hinten in die Halterungen
des automatisch abdunkelnden Filters eingesetzt. Der gemdB
dieser Norm gekennzeichnete Schutz ist nur gewdhrleistet,
wenn alle Vorsatzscheiben - und Befestigungskomponenten
gemdB den Anweisungen des Herstellers installiert sind.
Halten Sie die SHADE-Taste gedrickt um zwischen CUT (5-8)
und WELD (9-13) zu wechseln. Sie kénnen nun die gewiinschte
Dunkelstufe einstellen. Mit jedem Tastendruck erhéht sich die
Dunkelstufe um 1 Stufe und kehrt bei Erreichen von Stufe 8
oder 13 auf die niedrigste zurick.
Um in den Schleifmodus zu wechseln, driicken Sie die Taste an
der AuBenseite des Helms. Um zum SchweiBmodus zuriickzu-
kehren, driicken Sie die Taste an der AuBenseite erneut.
Stellen Sie die Empfindlichkeit nach Wunsch ein, indem Sie die
Empfindlichkeitstaste driicken. Jeder Druck erhdht die Emp-
findlichkeit. (S. 6)
Stellen Sie die Verzégerungszeit ein, indem Sie die Verzége-
rungstaste driicken. Mit jedem Tastendruck erhoht sich die
Verzdgerungszeit um 0,7 Sekunden.
10. Wenn der Helm 15 Minuten lang nicht benutzt wird, schaltet
sich das Ger&t automatisch aus. Es gibt keinen Ausschalter.

KENNZEICHNUNG

Laserfilter / automatisch- | 16321 VAW4/5-8/9-13 V1
abdunkelnden SchweiBfilters: 1000-1100 D LB7 IR LB8 VA CE

«w b

o s

o

o ~

©

16321 VAW15 EHM 1-M
1000-1100DLB6IRLB8 VABCE

Helmschale:

Vorsatzscheiben: VA1BCE

Bedeutung:

W - SchweiBen (Welding)

2.5 - Hellstufe

4 - hellste Dunkelstufe

13; 15 - dunkelste Dunkelstufe
HM 1-M - HelmgroBe - Medium
1000-1100 - Wellenlédnge

D; IR - Laserbetriebsart

LB - Schutzstufe

B/E - mittlere StoBenergie

VA - Herstelleridentifikation

V1; 1 - Optische Klassifizierung
ISO 163271; EN 207 - Europdische Standards
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CKLISTE (S.7)
Laser Guard / Air - 89572/89570 Kopfband - 32406
AuBere Vorsatzscheibe - 32423 Diopter +1,0 - 32444
Innere Vorsatzscheibe - 32433 Diopter +1,5 - 32445
Objektivhalter mit Schrauben - 32442  Diopter +2,0 - 32452
Gesichtsabdichtung - 57182 Diopter +2,5 - 32456

SchweiBband - 32416

ZERTIFIZIER UND KONTROLLEN

Die SchweiBhelme und SchweiBfilter von B&hler Welding werden von
derfolgenden benannten Stelle auf Augenschutz geprift: ECS GmbH
- European Certification Service Augenschutz und Persénliche
Schutzausristung Laserschutz und Optische Messtechnik

Testlabor akkreditiert durch DAkkS D-PL-19590-02-00
Ernanntdurch die Zentralstelle der Lander fir Sicherheitstechnik (ZLS)
ZLS-NB-0156

Diese PSA-Vorrichtung entspricht den folgenden geltenden
EU-Normen:

UK EN166B:2001
Cn C € 1SO 16321-2:2021

EN207:2017
CE-Kennzeichnung:

Diese bestdtigt, dass das Produkt die Anforderungen der
PSA Verordnung (EU) 2016/425 erfllt

GEWAHRLEISTUNG

Es gelten die Gewdhrleistungsbedingungen gemdB den Allgemeinen
Verkaufsbedingungen der voestalpine Bdhler Welding (verfligbar
unter https://www.voestalpine.com/welding/de-de/allgemeine-
geschaeftsbedingungen/). Wenden Sie sich fir weitere Details an
lhren autorisierten Fachhd&ndler. Eine Gewdhrleistung wird nur fur
Material- und Herstellungsfehler gewdhrt. Bei Schdden, die durch
unsachgemdBen Gebrauch, nicht autorisierte Eingriffe oder nicht
vom Hersteller vorgesehene Verwendung entstanden sind, entfallen
Gewdhrleistung und Haftung. Haftung und Gewdhrleistung entfallen
auch, wenn andere als Original-Ersatzteile verwendet werden.

[DE] - Deutsch



[ES] ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD - LEER ANTES DE USAR

A ADVERTENCIA A
Debe leer y comprender todas las instrucciones antes del uso

Los cascos de soldadura ldser con oscurecimiento automdtico estén
disefiados para proteger los ojos y la cara de chispas, salpicaduras
y radiacién nociva en condiciones normales de soldadura. El filtro
de oscurecimiento automatico funciona automaticamente. Cambia
de estado claro a oscuro cuando se enciende el arco de soldadura
y vuelve al estado claro cuando se detiene la soldadura.

El casco de soldadura Idser con oscurecimiento automdtico viene
montado. Sin embargo, antes de poder utilizarlo, debe ajustarse a
sus preferencias personales. Configure el tiempo de retardo, la
sensibilidad y el nimero de tono para su aplicacion.

El casco debe guardarse en un lugar seco, fresco y oscuro, y recuerde
quitar la baterfa antes de guardarlo durante un periodo prolongado

N ADVERTENCIA A

»  Los filtros de proteccion laser protegen los ojos contra el impac-
to directo accidental del rayo ldser. No son adecuados para
mirar directamente al rayo ldser.

» Elresponsable de seguridad laser debe participar siempre en la
seleccion de las gafas de seguridad Idser adecuadas, y se debe
realizar una evaluacién de riesgos.

» Compruebe el etiquetado del dispositivo de proteccién ocular:
asegurese de que lainformaciéon impresa en el dispositivo sobre
longitudes de onda y niveles de proteccién sea adecuada para
la fuente ldaser utilizada.

» Tantolosvalores limite como las pruebas de resistencia se basan
en un periodo de exposicién maximo de 5 segundos.

» Todas las personas que trabajen en dreas en las que exista
riesgo de exposiciéon alaradiacién ldser debenllevar dispositivos
de proteccién ocular contra la radiacién Idser.

» También existen riesgos derivados de los rayos ldser difusos o
reflejados directamente debido a la inclinacién o la alineacién
incorrecta de los componentes épticos y en el caso de los filtros
de seguridad I&ser con revestimientos reflectantes.

» Nollevar proteccién ocular o elegir un dispositivo de proteccién
ocular inadecuado puede provocar lesiones o ceguera.

» Incluso con el dispositivo de proteccién ocularadecuado, nunca
se debe mirar directamente a un rayo ldser.

»  Sustituya el producto inmediatamente si resulta dafiado por un
rayo ldser.

» Elproducto no estéd homologado para su uso en el tréfico roda-
do ni para ninguna otra actividad que no sea su uso previsto.

»  Losfiltros de color puedenalterarla percepcién del color: asegu-
rese de que el filtro utilizado no dificulte el reconocimiento de las
luces o sefiales de advertencia.

» Nunca coloque el cascoYy el filtro de oscurecimiento automatico
sobre una superficie caliente.

» Nunca abra ni manipule el filtro de oscurecimiento automdtico.

» Esta mdscara de soldadura con oscurecimiento automdtico no
protege contra riesgos de impactos graves.

» Estamdscarano protege contra explosivos niliquidos corrosivos.

» No realice modificaciones en el filtro o la mdscara, salvo que se
indigue lo contrario en este manual. La carcasa de la mdscara
laser y el filtro de soldadura Idser no deben separarse.

» No utilice piezas de repuesto que no sean las especificadas en
este manual. Las modificaciones y piezas de repuesto no auto-
rizadas anulardn la garantia y expondrdn al operador a riesgos
de lesiones.

»  Sieste casco no se oscurece al entrar en contacto con un arco
eléctrico, detenga inmediatamente la soldadura y péngase en
contacto con su supervisor o distribuidor.

» No sumerja el filtro en agua.

» Noutilice disolventes en el filtro nien los componentes del casco.

»  Utilicelo Unicamente a temperaturas entre -5 °Cy +55 °C (23 °F y
131°F).

» Temperaturade almacenamiento: -20 °Ca +70 °C (-4 °Fa 158 °F).
El casco debe almacenarse en un lugar seco, fresco y oscuro si
no se va a utilizar durante un periodo prolongado.

» Proteja elfiltro del contacto con liquidos y suciedad.

»  Limpie la superficie del filtro con regularidad; no utilice productos
de limpieza agresivos. Mantenga los sensores y las células solares
limpios en todo momento con un pafio limpio y sin pelusa.

»  Sustituya periédicamente la cubierta frontal si presenta grietas,
arafiazos o abolladuras.

» Los materiales que pueden entrar en contacto con la piel del
usuario pueden provocar reacciones alérgicas en determinadas
circunstancias.

» EI ADF solo debe utilizarse junto con la lente de cobertura interna.

» Bajo el casco, utilice gafas de proteccién homologadas con
proteccién lateral.

» Los dispositivos de proteccién ocular contra particulas de alta
velocidad que se llevan sobre gafas normales pueden transmitir
impactos y, por lo tanto, suponer un peligro para el usuario.

»  Silos simbolos F o B no son comunes tanto al ocular como a la
montura, se asignard el nivel inferior a la proteccién ocular
completa.

INSTRUCCIONES DE USO

DVERTENCIA! Antes de utilizar el casco para la soldadura,

asegurese de haber lefdo y comprendido las instrucciones de

seguridad.

Manual informativo para los cascos de proteccion Bshler Welding
que cumplen con el apartado 1.4 del anexo Il del Reglamento (UE)
2016/425 sobre EPI.

El casco de soldadura ldser B&hler ofrece proteccion permanente
contra los rayos UV/IR, asi como proteccion facial y ocular contra
las chispas provocadas por el proceso de soldadura.

No mire directamente al arco de soldadura con los ojos desprotegi-
dos cuando se produzca la chispa. Esto puede causar una inflama-
cion dolorosa de la cérnea y dafos irreparables en el cristalino del
ojo, lo que puede provocar cataratas.

CAMPO DE APLICACION
iADVERTENCIA! Antes de utilizar el casco para la soldadura,

aseglrese de haber lefdo y comprendido las instrucciones de

seguridad.

El casco de soldadura Idser Bohlery los filtros de soldadura se pue-
den utilizar para la mayoria de las aplicaciones de soldadura Idser
y por arco, para GTAW/TIG cuando asi se indique. Los filtros de
soldadura proporcionan proteccién contra la radiacion UV e IR
nociva de acuerdo con el requisito del nimero de tono marcado en
cada modelo pasivo o automdtico (ADF); la proteccién ocular se
mantiene mientras la visera esté en la posicion bajada cubriendo la
vision.

La siguiente tabla se presenta como referencia para la seleccién del
tono mds adecuado para el filtro de soldadura: (p. 6)

14 [ES] - Espafiol



- [ES] - Espaiiol -

Dependiendo de las condiciones de aplicacion, se puede utilizar el
nivel de proteccién inmediatamente superior o inferior.

Los campos mds oscuros indican aquellas dreas en las que no se
puede utilizar el proceso de soldadura correspondiente.

Los cascos de soldadura Béhler son adecuados para las siguientes
aplicaciones, entre otras:

»  Pulsos CA/CC

» Inversores WIG/TIG de

»  Soldadura con varilla

» o conargén/helio

»  Electrodos de gas protector MIG/MAG
» Ldser(1000-1100 nm)

PREPARACION Y OPERACION

LaserGuard / Air viene completamente montado y listo para su uso tras
realizar unos pequefos ajustes. Todas las mdscaras de soldadura estdn
equipadas con un cémodo arnés que se puede ajustar para mayor co-
modidad: (p. 7)

Gire la rueda de ajuste situada en la parte trasera del arnés para ajus-
tarlo a la cabeza del usuario. Se puede ajustar la correa superior, el
ajuste longitudinal y el ajuste angular.

Antes de comenzar atrabajar, inspeccione cuidadosamente el casco de
soldaduray el ADF para detectar cualquier marca visible, grietas, super-
ficies picadas o rayadas; las superficies dafiadas, incluso en las placas
de proteccion, reducen la proteccién de la visién. Silas placas de protec-
cién estan rayadas, dafiadas o acumuladas con salpicaduras, sustitdy-
alas.

Los cascos de soldadura no deben caerse. No coloque objetos pesados
ni herramientas sobre el casco o dentro de él, ya que podrian dafiar los
componentes. Sise utiliza con cuidado, el filtro de soldadura no requiere
ningun mantenimiento adicional durante su vida Util

SERVICIO Y MANTENIMIENTO

Limpie el casco Unicamente con aguay jabén suave. Seque con un pafo
de algodén limpio. Estd estrictamente prohibido el uso de disolventes,
ya que dafiardn la mdscara y los filtros. Las viseras rayadas o dafiadas
deben sustituirse siempre.

Elusuario debe realizar comprobaciones diarias para asegurarse de que
no hay dafios evidentes. Las viseras exteriores e interiores son piezas de
desgaste y deben sustituirse periédicamente por repuestos universales
originales certificados.

Recomendamos un periodo de uso de 3-4 afios. La duracién del uso
depende de diversas caracteristicas, como el uso, la limpieza, el alma-
cenamiento y el mantenimiento. Se recomienda realizar inspecciones
periddicas y sustituir las piezas dafnadas

SOLUCION DE PROBLEMAS

1. No cambia: detenga la soldadura inmediatamente si la lente
automdtica permanece claray no se oscurece. Revise las reco-
mendaciones de sensibilidad y ajuste la sensibilidad. Limpie la
cubierta de la lente y los sensores de cualquier obstruccion.
Nota: asegurese de que los sensores estén limpios y orientados
hacia el arco; los dngulos de 45° 0 mds no permiten que la luz
del arco llegue a los sensores.

N

No cambia: si la lente automdtica permanece oscura después
de que se apague el arco de soldadura, o si la lente automdti-
ca permanece oscura cuando no hay arco. Ajuste con precisi-
4n la configuracion de sensibilidad realizando pequefios ajus-
tes en el control girdndolo hacia la configuracién «Lox. En
condiciones de luz extremas, puede ser necesario reducir los
niveles de luz ambiental.

Durante la prueba o el uso, en caso de cualquier mal funcionamien-
to, suspenda su uso y péngase en contacto con su agente de ventas
local.

ION DEL CRISTAL EXTERIOR

TI

N

Asegurese de que el casco esté siempre equipado con lentes
de proteccién exteriores e interiores homologadas por Béhler
Welding.

Las lentes de proteccion deben sustituirse cuando estén rotas,
dafiadas o cubiertas de salpicaduras de soldadura hasta el
punto de impedir la vision.

Las lentes de proteccion exteriores e interiores son piezas de
desgaste y deben sustituirse periédicamente por piezas de
repuesto originales certificadas.

La lente protectora exterior se monta desde la parte posterior.
(p-7)

La lente interior se monta desde la parte posterior en los loca-
lizadores del filtro de oscurecimiento automadtico. La protecci-
6n marcada de acuerdo con esta norma solo se proporciona
cuando todas las lentes y los componentes de retencion se
instalan de acuerdo con la lista de instrucciones del fabricante.
Mantenga pulsada la tecla SHADE para cambiar entre CUT
(5-8) y WELD (9-13). Ahora puede ajustar el nivel de oscureci-
miento deseado. Cada vez que pulse la tecla, el nivel de oscu-
recimiento aumentard en 1 nivel y, al alcanzar el nivel 8 0 13,
volverd al nivel mds bajo.

Para cambiar al modo de esmerilado, pulse el botén situado
en el exterior del casco. Para volver al modo de soldadura,
pulse de nuevo el botén externo.

Ajuste la sensibilidad segun desee pulsando el botén de sensi-
bilidad; cada pulsacién aumenta la sensibilidad. (p. 6)

Ajuste el tiempo de retardo pulsando el botén de retardo;
cada pulsacién aumenta el tiempo de retardo en 0,1 se-
gundos.

10. Cuando el casco no se utiliza durante 15 minutos, la alimenta-
cién se apaga automdticamente. No hay interruptor de apa-
gado

REEMPLAZANDO LA BATERIA ADF

Es esencial que, al sustituir la bateria, se coloque en la posicién
correcta, tal y como se muestra en la ilustracion. (p. 6)

ETIQUETADO

Filtroldser /filtrode soldadura | 16321 VA W4/5-8/9-13 V1
con oscurecimiento automdti- | 1000-1100 D LB7 IR LB8 VA CE
col

N

w

&

o

o

~

>

0

16321 VAW15 EHM 1-M
1000-1100DLB6IRLB8 VABCE

Carcasa del casco:

VA1BCE

Lentes adicionales:

Significado:

W - Soldadura (Welding)

2.5 - Nivel de luminosidad

4 - Nivel de oscuridad mds claro

13; 15 - Nivel de oscuridad mds oscuro
HM 1-M - Talla del casco - Mediana
1000-1100 - Longitud de onda

D; IR - Modo de funcionamiento

LB - Nivel de proteccion

B/E - Energfa de impacto media

VA - Identificacion del fabricante

V1; 1 - Clasificacién éptica

ISO 163271; EN 207 - Normas europeas
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LISTA DE PIEZAS (p.7)

LaserGuard / Air - 89572/89570 Cascocompleto - 32406
Cristal de proteccion frontal - 32423 Dioptria +1,0 - 32444
Cristal de proteccion interior - 32433 Dioptria +1,5 - 32445
Sujetadores decristalcontornillos- 32442  Dioptria +2,0 - 32452
Sellado facial - 57182 Dioptria +2,5 - 32456
Banda de transpiracién frontal y trasera - 32416

CERTIFICACION Y ETIQUETAS DE CONTRO

Los cascos vy filtros de soldadura de Bshler Welding han sido some-
tidos a pruebas de proteccién ocular por el siguiente organismo
notificado: ECS GmbH - Servicio Europeo de Certificacion Augenschutz
und Persénliche Schutzausriistung Laserschutz und Optische Mess-
technik.

Laboratorio de pruebas acreditado por DAkkS D-PL-19590-02-00
Notificado por la autoridad central de los Estados Federales de
tecnologias de seguridad (ZLS) ZLS-NB-0156

Este dispositivo EPI cumple con la siguientes normas aplicables de
la UE:

UK EN166B:2001
C € 1SO 16321-2:2021
C n EN 207:2017
Marca de conformidad europea: confirma que el producto cumple
los requisitos del Reglamento (UE) 2016/425 sobre EPI.

GARANTIA

Las condiciones de garantia se aplican de acuerdo con las Condi-
ciones Generales de Venta de voestalpine Bshler Welding (disponi-
bles en https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-
conditions/). Para mds informacién, péngase en contacto con su
distribuidor autorizado. La garantia sélo se concede por defectos
de material y fabricacion. La garantia y la responsabilidad quedan
anuladas en caso de dafios causados por un uso inadecuado, una
manipulacién no autorizada o un uso no previsto por el fabricante.
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[FR] AVERTISSEMENTS DE SECURITE - A LIRE
AVANT TOUTE UTILISATION

A

AVERTISSEMENT

Avant toute utilisation, lire et comprendre I‘'ensemble des instructions

A

Les casques de soudage laser & assombrissement automatique sont
congus pour protéger les yeux et le visage des étincelles, des projec-
tions et des rayonnements nocifs dans des conditions de soudage
normales. Le filtre & assombrissement automatique fonctionne au-
tomatiquement. Il passe de I'état clair & I'état foncé lorsque I‘arc de
soudage estallumé, etreviental‘état clairlorsque le soudage s‘arréte.

Le casque de soudage laser & assombrissement automatique est
livré assemblé. Cependant, avant de pouvoir l'utiliser, il doit étre
réglé selon vos préférences personnelles. Réglez-le en fonction du
temps de retard, de la sensibilité et du numéro de teinte adaptés &
votre application.

Le casque doit étre rangé dans un endroit sec, frais et sombre.
N'oubliez pas de retirer la batterie avant un stockage prolongé.

A

AVERTISSEMENT

» Les filtres de protection laser protégent les yeux contre tout
contactdirectaccidentel avecle faisceaulaser. llsne permettent
pas de regarder directement le faisceau laser.

» Le responsable de la sécurité laser doit toujours étre impliqué
dans le choix des lunettes de sécurité laser appropriées, et une
évaluation des risques doit étre effectuée.

» Vérifiez le marquage sur le dispositif de protection oculaire :
assurez-vous que les informations imprimées sur le dispositif
concernant les longueurs d‘onde et les niveaux de protection
sont adaptées & la source laser utilisée.

» Les valeurs limites et les tests de résistance sont basés sur une
durée d'exposition maximale de 5 secondes.

» Lesdispositifs de protection oculaire contre le rayonnement laser
doivent étre portés par toutes les personnes travaillant dans des
zones ou il existe un risque d‘exposition au rayonnement laser.

» Des dangers peuvent également provenir de rayons laser diffus
ou directement réfléchis en raison de Iinclinaison ou du mauvais
alignement des composants optiques et dans le cas de filtres de
sécurité laser avec revétements réfléchissants.

» Le fait de ne pas porter de protection oculaire ou de choisir un
dispositif de protection oculaire inadapté peut entrainer des
blessures ou la cécité.

» Méme avec un dispositif de protection oculaire approprié, il ne
faut jamais regarder directement un rayon laser.

» Remplacezimmédiatementle produits‘ilestendommagé parun
rayon laser.

»  Le produit n‘est pas homologué pour une utilisation dans la cir-
culation routiére ou pour toute autre activité autre que son uti-
lisation prévue.

» Les filtres colorés peuvent altérer la perception des couleurs :
assurez-vous que le filtre utilisé n‘altére pas la reconnaissance
des voyants ou des signaux d‘avertissement.

» Ne posez jamais le casque et le filtre & assombrissement auto-
matique sur une surface chaude.

» N'ouvrez et ne manipulez jamais le filtre & assombrissement
automatique.

» Ce casque de soudage & assombrissement automatique ne
protége pas contre les risques de chocs violents.

» Ce casque ne protége pas contre les explosifs ou les liquides

corrosifs.

» N'apportez aucune modification au filtre ou au casque, sauf
indication contraire dans ce manuel. La coque du casque laser
et le filtre de soudage laser ne doivent pas étre séparés.

»  N'utilisez pas d‘autres piéces de rechange que celles indiquées
dans ce manuel. Les modifications et piéces de rechange non
autorisées annulent la garantie et exposent I‘opérateur & des
risques de blessures.

» Sice casque ne s‘assombrit pas lorsqu‘il est exposé & un arc
électrique, arrétez immédiatement le soudage et contactez
votre supérieur hiérarchique ou votre revendeur.

» Ne plongez pas le filtre dans I‘equ.

»  N'utilisez pas de solvants sur le tamis filtrant ou les composants
du casque.

»  Autiliser uniquement & des températures comprises entre - 5 °C
et +55°C (23 °F & 131 °F).

» Température de stockage : -20 °C & +70 °C (-4 °F & 158 °F). Le
casque doit étre stocké dans un endroit sec, frais et sombre s'il
n‘est pas utilisé pendant une longue période.

» Protégez le filtre du contact avec les liquides et la saleté.

» Nettoyez régulierement la surface du filtre ; n‘utilisez pas de
détergents puissants. Nettoyez régulierement les capteurs et les
cellules solaires ¢ I'‘aide d‘un chiffon propre et non pelucheux.

» Remplacezrégulierementle cache avants'il présente des fissures,
des rayures ou des bosses.

» Les matériaux pouvant entrer en contact avec la peau de
|‘utilisateur peuvent, dans certaines circonstances, provoquer
des réactions allergiques.

» L'/ADF ne doit étre utilisé qu‘avec lalentille de couverture interne.

» Portezdeslunettes de protection homologuées avec protections
latérales sous votre casque.

» Les dispositifs de protection oculaire contre les particules &
grande vitesse qui se portent par-dessus des lunettes normales
peuvent transmettre les chocs et présenter ainsi un danger pour
le porteur.

»  Siles symboles F ou B ne sont pas communs & la fois & ‘oculaire
et & la monture, c'est le niveau inférieur qui sera attribué & la
protection oculaire compléte.

INSTRUCTIONS D‘UTILISATION
AVERTISSEMENT! Avant d‘utiliser le masque pour le soudage,

veiller & bien lire et comprendre les instructions de sécurité.

Le manuel d‘information des casques de protection Bohler Welding
est conforme au paragraphe 1.4 de I‘annexe Il du réglement (UE)
2016/425 relatif aux EPI.

Le casque de soudage laser Bohler offre une protection permanen-
te contre les rayons UV/IR, ainsi qu‘une protection du visage et des
yeux contre les étincelles générées par le processus de soudage.
Neregardez pas directement|‘arc de soudage & l‘ceil nulorsque I'‘arc
se forme. Cela peut provoquer une inflammation douloureuse de la
cornée etdes |ésionsirréversibles du cristallin pouvant entrainer une
cataracte

DOMAINE D‘APPLICATION
AVERTISSEMENT! Avant d‘utiliser le masque pour le soudage,

veiller & bien lire et comprendre les instructions de sécurité.

Le casque de soudage laser Bohler et les filtres de soudage peuvent
&tre utilisés pour la plupart des applications de soudage au laser et
a l'arc, pour le soudage GTAW / TIG lorsque cela est indiqué. Les
filtres de soudage offrent une protection contre les rayonnements
UV et IR nocifs conformément & I‘exigence relative au numéro de
teinte indiqué sur chaque modeéle passif ou automatique (ADF) ; la
protection des yeux est assurée tant que la visiére est en position
basse et couvre la vision.

Le tableau suivant est présenté a titre de référence pour le choix de
la teinte la plus appropriée pour le filtre de soudage : (p.6)
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En fonction des conditions d‘application, il est possible d‘utiliser le
niveau de protection immédiatement supérieur ou inférieur.
Les zones plus foncées indiquent les domaines dans lesquels le
procédé de soudage correspondant ne peut pas étre utilisé.

Les casques de soudage Bohler conviennent, sans s'y limiter, aux
applications suivantes :

» Impulsions AC/DC

» Inverters WIG/TIG

» Soudage & l‘arc

»  Argon/Hélium

»  Electrodes sous gaz protecteur MIG/MAG

» Laser(1000-1100 nm)

PREPARATION ET FONCTIONNEMENT

LaserGuard / Air est entierement assemblé et prét & I'emploi aprés
quelques réglages mineurs. Tous les casques de soudage sont équipés
d‘un harnais confortable qui peut étre ajusté pour plus de confort : (p.7)

Tournez le bouton de réglage situé & l'arriére du casque pour l‘ajuster
& la téte de l'utilisateur. Il est possible de régler la sangle supérieure, la
longueur et I'‘angle.

Avant de commencer le travail, inspectez soigneusement le casque de
soudage et I'ADF pour détecter toute marque visible, fissure, surface
piquée ou rayée ; les surfaces endommagées, méme sur les plaques
de protection, réduisent la protection visuelle. Si les plaques de protec-
tion sont rayées, endommagées ou recouvertes de projections, veuillez
les remplacer.

Les casques de soudage ne doivent pas étre laissés tomber. Ne placez
pas d‘objets lourds ou d‘outils sur ou & l'intérieur du casque, car ils
pourraient endommager les composants. S'il est utilisé avec soin, le
filtre de soudage ne nécessite aucun entretien supplémentaire pendant
sa durée de vie.

ENTRETIEN ET MAINTENANCE

Nettoyez le casque uniquement avec de I'eau et du savon doux. Séchez-
le avec un chiffon en coton propre. L'utilisation de solvants est strictement
interdite, car ils endommageraient le masque et les filtres. Les visiéres
rayées ou endommagées doivent toujours étre remplacées.

Lutilisateur doit effectuer des contréles quotidiens réguliers pour s‘assurer
qu‘aucun dommage n‘est visible. Les visiéres extérieures et intérieures
sont des pieces d‘usure et doivent étre remplacées régulierement par
des piéces de rechange universelles certifiées d‘origine.

Nous recommandons une durée d'utilisation de 3 & 4 ans. La durée
d'utilisation dépend de divers facteurs tels que I'utilisation, le nettoya-
ge, le stockage et I'entretien. Il est recommandé d‘inspecter réguliérement
les piéces et de remplacer celles qui sont endommagées.

TR

BLE SHOOTI

1. Pas de commutation - Arrétez immédiatement le soudage si la
lentille automatique reste claire et ne s‘assombrit pas. Vérifiez
les recommandations de sensibilité et réglez la sensibilité. Net-
toyez le cache de la lentille et les capteurs pour éliminer toute
obstruction. Remarque ! Assurez-vous que les capteurs sont
propres et orientés vers l‘arc ; des angles de 45° ou plus
empéchent la lumiére de I'arc d'atteindre les capteurs.

2. Pas de commutation - Sila lentille automatique reste foncée
aprés I‘extinction de I‘arc de soudage, ou si la lentille automa-
tique reste foncée en I'absence d‘arc. Réglez avec précision le
paramétre de sensibilité en effectuant de petits ajustements
sur la commande en la tournant vers le réglage « Lo ». Dans
des conditions d‘éclairage extrémes, il peut étre nécessaire de
réduire les niveaux de lumiére environnants.

Pendant les tests ou l‘utilisation, en cas de dysfonctionnement,
veuillez cesser de I‘utiliser et contacter votre agent commercial local.

REMPLACEMENT DE L'‘ECRAN EXTERIEU

Assurez-vous que le casque est toujours équipé d‘une lentille
de protection extérieure et intérieure approuvée par Béhler
Welding.

Les lentilles de protection doivent &tre remplacées lorsqu‘elles
sont cassées, endommagées ou recouvertes de projections de
soudure au point d‘entraver la vision.

Les lentilles de protection extérieure et intérieure sont des pi-
éces d‘usure et doivent étre remplacées réguliérement par des
piéces de rechange certifiées d'origine.

La lentille de protection extérieure est montée par l‘arriére.
(p.7)

La lentille interne est montée par I‘arriére dans les dispositifs de
fixation du filtre & assombrissement automatique. La protec-
tion conforme & cette norme n'‘est assurée que lorsque toutes
les lentilles et tous les composants de fixation sont installés
conformément & la liste des instructions du fabricant.
Maintenez la touche SHADE enfoncée pour passer de CUT
(5-8) @ WELD (9-13). Vous pouvez maintenant régler le niveau
de teinte souhaité. Chaque pression sur la touche augmente le
niveau de teinte d‘un cran et revient au niveau le plus bas
lorsque le niveau 8 ou 13 est atteint.

Pour passer en mode meulage, appuyez sur le bouton situé a
I‘extérieur du casque. Pour revenir en mode soudage, appuyez
& nouveau sur le bouton externe.

Réglez la sensibilité comme vous le souhaitez en appuyant sur
le bouton de sensibilité. Chaque pression augmente la sensibi-
lité. (p.6)

Réglez le temps de retard en appuyant sur le bouton de retard.
Chaque pression augmente le temps de retard de 0,1 seconde.
10. Lorsque le casque n‘est pas utilisé pendant 15 minutes, il
s‘éteint automatiquement. Il n'y a pas d'interrupteur d‘arrét

REMPLACEMENT DE LA PILE ADF

Lors du remplacement de la batterie, il est essentiel de la monter
dans le bon sens, comme indiqué sur I‘illustration. (p.6)

ETIQUETAGE

Filtre laser / filtre de soudage | 16321 VA W4/5-8/9-13 V1
& assombrissement automa- | 1000-1100 D LB7 IR LB8 VA CE
tique :

o

b

o

»

w

o

~

®

0

16321 VAW15 EHM 1-M
1000-1100DLB6IRLB8 VABCE

Boitier du casque :

VA1BCE

Verres supplémentaires :

Signification :

W - Soudage (Welding)

2,5 - Niveau de luminosité

4 - Niveau d‘assombrissement plus clair
13 ;15 - Niveau d‘obscurcissement plus foncé
HM 1-M - Taille du casque - Moyenne
1000-1100 - Longueur d‘onde

D; IR - Mode de fonctionnement

LB - Niveau de protection

B/E - Energie d‘impact moyenne

VA - Identification du fabricant

V1; 1 - Classification optique

ISO 16327 ; EN 207 - Normes européennes
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NOMENCLATURE DES PIECES (p.7)

LaserGuard / Air - 89572/89570
Ecran de garde extérieur - 32423

Serre-téte - 32406
Dioptre +1,0 - 32444

Ecran de garde interne - 32433 Dioptre +1,5 - 32445
Retenue d'objectif avec vis - 32442 Dioptre +2,0 - 32452
Bandeau - 32416 Dioptre +2,5 - 32456

Joint facial - 57128

CERTIFICATIONS ET CONTROLES

Les casques et filtres de soudage Bohler Welding sont testés pour la
protection oculaire par I‘organisme notifié suivant : ECS GmbH -
European Certification Service Augenschutz und Persdnliche Schut-
zausristung Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratoire de test accrédité par DAkkS D-PL-19590-02-00
Notifié par la Central Authority of the Federal States for Safety
Technologies (ZLS) ZLS-NB-0156

Ce dispositif de protection individuelle est conforme aux normes
européennes suivantes :

UK EN166B:2001
c € 1SO 16321-2:2021
c n EN 207:2017
Logo de conformité européenne: Elle confirme que le produit répond
aux exigences du réglement EPI (UE) 2016/425.

GARANTIE

Les conditions de garantie s‘appliquent conformément aux conditions
générales de vente de voestalpine Bohler Welding (disponibles sur
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Veuillez vous adresser & votre revendeur agréé pour plus de détails.
Une garantie n‘est accordée que pour les défauts de matériel et de
fabrication. La garantie et la responsabilité ne s‘appliquent pas en
cas de dommages résultant d‘une utilisation non conforme,
d‘interventions non autorisées ou d‘une utilisation non prévue parle
fabricant. La responsabilité et la garantie sont également annulées
encasd'utilisation de piéces de rechange autres que celles d‘origine.

[FR] - Francais



[ITI AVVERTENZE DI SICUREZZA - LEGGERE PRIMA DELL'USO

A AVVERTENZA A
Leggere & comprendere tutte le istruzioni prima dell'utilizzo

| caschi per saldatura laser con oscuramento automatico sono
progettati per proteggere gli occhi e il viso da scintille, spruzzi e ra-
diazioni nocive in condizioni di saldatura normali. Il filtro con oscu-
ramento automatico funziona automaticamente. Passa dallo stato
chiaro a quello scuro quando viene acceso I'arco di saldatura e
torna allo stato chiaro quando la saldatura si interrompe.

Il casco per saldatura laser con oscuramento automatico viene
fornito gi¢ assemblato. Tuttavia, prima di poterlo utilizzare, & neces-
sario regolarlo in base alle proprie preferenze personali. Impostare
iltempo di ritardo, la sensibilita e il numero di oscuramento in base
Il casco deve essere conservato in un luogo asciutto, fresco e buio e
ricordarsi di rimuovere la batteria prima di riporlo per un lungo pe-
riodo.

AN AVVERTENZA A\

» | filtri di protezione laser proteggono gli occhi dall‘impatto acci-
dentale diretto del raggio laser. Non sono adatti per guardare
direttamente il raggio laser.

» llresponsabile della sicurezza laser deve sempre essere coinvol-
to nella scelta degli occhiali di protezione laser corretti e deve
essere effettuata una valutazione dei rischi.

» Controllare I‘etichettatura sul dispositivo di protezione degli
occhi: assicurarsi che le informazioni stampate sul dispositivo
relative alle lunghezze d‘onda e ai livelli di protezione siano
adeguate alla sorgente laser utilizzata.

» Siaivalori limite che i test di resistenza si basano su un periodo
di esposizione massimo di 5 secondi.

» | dispositivi di protezione degli occhi contro le radiazioni laser
devono essereindossatidatutte le persone che lavoranoin aree
in cui esiste il rischio di esposizione alle radiazioni laser.

» | pericoli derivano anche dai raggi laser diffusi o riflessi diretta-
mente a causa dell‘inclinazione o del disallineamento dei com-
ponenti ottici e dai filtri di sicurezza laser con rivestimenti riflet-
tenti.

» llmancato utilizzo di protezioni per gli occhi o la scelta di dispo-
sitivi di protezione inadeguati pud causare lesioni o cecita.

» Anche con il dispositivo di protezione oculare corretto, non gu-
ardare mai direttamente un raggio laser.

» Sostituire immediatamente il prodotto se danneggiato da un
raggio laser.

» |l prodotto non & approvato per I‘'uso nel traffico stradale o per
qualsiasi altra attivita diversa dall‘uso previsto.

»  [filtricolorati possono alterare la percezione dei colori: assicurar-
si cheil filtro in uso non comprometta il riconoscimento delle luci
o dei segnali di avvertimento.

» Non appoggiare mai il casco e il filtro auto-oscurante su una
superficie calda.

» Non aprire o manomettere mai il filtro auto-oscurante.

» Questo casco da saldatura auto-oscurante non protegge da
gravi rischi di urti.

» Questo casco non protegge da esplosivi o liquidi corrosivi.

» Non apportare modifiche al filtro o al casco se non indicato in

questo manuale. La calotta del casco laser e il filtro di saldatura
laser non devono essere separati.

» Non utilizzare ricambi diversi da quelli indicati nel presente
manuale. Modifiche e ricambi non autorizzati comportano la
decadenza della garanzia ed espongono l‘operatore al rischio
dilesioni.

»  Se questo casco non si oscura al contatto con un arco elettrico,
interrompere immediatamente la saldatura e contattare il pro-
prio responsabile o il proprio rivenditore.

» Nonimmergere il filtro in acqua.

» Non utilizzare solventi sul filtro o sui componenti del casco.

»  Utilizzare solo a temperature comprese tra -5 °C e +55 °C (da 23
°Fa131°F).

»  Temperatura diconservazione:da-20°Ca +70°C(da-4°Fa 158
°F). Il casco deve essere conservato in un luogo asciutto, fresco
e buio se non viene utilizzato per un periodo di tempo prolunga-
to.

»  Proteggere il filtro dal contatto con liquidi e sporco.

» Pulire regolarmente la superficie del filtro; non utilizzare deter-
genti aggressivi. Mantenere sempre puliti i sensori e le celle so-
lari con un panno pulito e privo di pelucchi.

»  Sostituire regolarmente la copertura frontale se presenta crepe,
graffi o ammaccature.

» | materiali che possono venire a contatto con la pelle di chi in-
dossail dispositivo possono, in determinate circostanze, provocare
reazioni allergiche.

» L'ADF deve essere utilizzato solo in combinazione con la lente di
copertura interna.

» Indossare occhiali protettivi omologati con protezioni laterali
sotto il casco.

» | dispositivi di protezione degli occhi contro le particelle ad alta
velocitd indossati sopra gli occhiali normali possono trasmette-
re gli urti e quindi rappresentare un pericolo per chi liindossa.

» Seisimboli F o B non sono comuni sia all‘oculare che alla mon-
tatura, allora &l livello inferiore che deve essere assegnato alla
protezione completa degli occhi.

ISTRUZIONI PER L'USO
AVVERTENZA! Prima di utilizzare il casco per la saldatura,

assicurarsi di aver letto e compreso le istruzioni di sicurezza.

Manuale informativo per i caschi di protezione Béhler Welding
conformi al paragrafo 1.4 dell‘appendice Il del regolamento (UE)
2016/425 sui dispositivi di protezione individuale.

Il casco B&hler Laser Welding offre una protezione permanente dai
raggi UV/IR, nonché una protezione del viso e degli occhi dalle
scintille causate dal processo di saldatura.

Non guardare direttamente I‘arco di saldatura con gli occhi non
protetti quando I‘arco si accende. Cid pud causare dolorose infiam-
mazionidella cornea e danniirreparabilial cristallino dell‘occhio con
conseguente cataratta.

GAMMA DI APPLICAZIONI
AVVERTENZA! Prima di utilizzare il casco per la saldatura, assi-

curarsi di aver letto e compreso le istruzioni di sicurezza.

Il casco per saldatura laser Bohler e i filtri per saldatura possono
essere utilizzati per la maggior parte delle applicazioni di saldatura
laser e ad arco, per GTAW / TIG dove indicato. | filtri per saldatura
forniscono protezione contro le radiazioni UV e IR nocive in base al
requisito del numero di tonalitd indicato su ciascun modello passivo
o automatico (ADF); la protezione degli occhi rimane attiva fintanto
che la visiera & in posizione abbassata e copre la vista.

La tabella seguente & presentata come riferimento per la selezione
della tonalité pit adatta per il filtro di saldatura: (p.6)
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A seconda delle condizioni di applicazione, & possibile utilizzare il
livello di protezione immediatamente superiore o inferiore.

| campi pili scuri indicano le aree in cui non € possibile utilizzare il
processo di saldatura corrispondente.

| caschi di saldatura Béhler sono adatti, ma non limitati, alle segu-
enti applicazioni:

Impulsi AC/DC

Inverter WIG/TIG

Saldatura a bastoncino

Argon/Elio

MIG/MAG elettrodi con gas di protezion
Laser (1000-1100 nm)

PREPARAZIONE & FUNZIONAMENTO

LaserGuard & completamente assemblato e pronto all‘uso dopo alcu-
ne piccole regolazioni. Tutti i caschi per saldatura sono dotati di una
comoda cuffia regolabile per garantire il massimo comfort: (p.7)
Ruotare la manopola di regolazione sul retro del copricapo per adat-
tarlo alla testa dell‘utente. E possibile regolare la cinghia superiore, la
lunghezza e I'‘angolazione.

Prima di iniziare il lavoro, ispezionare attentamente il casco da salda-
tura e I'ADF per verificare che non presentino segni visibili, crepe, su-
perfici ammaccate o graffiate; le superfici danneggiate, anche sulle
piastre di protezione, riducono la protezione dalla visione. Se le piastre
di protezione sono graffiate, danneggiate o ricoperte di spruzzi, sosti-
tuirle.

| caschi da saldatura non devono essere fatti cadere. Non appoggia-
re oggetti pesanti o utensili sul casco o al suo interno, poiché potreb-
bero danneggiarne i componenti. Se utilizzato con cura, il filtro di sal-
datura non richiede ulteriore manutenzione durante la sua durata.

ASSISTENZA E MANUTENZIONE

Pulire il casco solo con acqua e sapone neutro. Asciugare con un
panno di cotone pulito. E severamente vietato I‘uso di solventi, poiché
danneggiano la maschera e filtri. Le visiere graffiate o danneggia-
te devono essere sempre sostituite.

L'utente deve effettuare controlli regolari quotidiani per assicurarsi
che non vi siano danni evidenti. Le visiere esterne e interne sono
parti soggette a usura e devono essere sostituite regolarmente con
ricambi universali originali certificati.

Si consiglia un periodo di utilizzo di 3-4 anni. La durata di utilizzo
dipende da varie caratteristiche quali I‘'uso, la pulizia, la conserva-
zione e la manutenzione. Si raccomanda di effettuare ispezioni
frequenti e di sostituire le parti danneggiate.

SOSTITUZIONE DELLA LENTE ESTERNA

o

Assicurarsi che il casco sia sempre dotato di lenti di protezione
esterne e interne approvate da B&hler Welding.

Le lenti di protezione devono essere sostituite quando sono
rotte, danneggiate o ricoperte da spruzzi di saldatura in misu-
ra tale da compromettere la visione.

Le lenti di protezione esterne e interne sono parti soggette a
usura e devono essere sostituite regolarmente con ricambi
originali certificati.

La lente di protezione esterna viene montata dal retro. (p.7)

La lente interna & montata dal retro nei dispositivi di posiziona-
mento sul filtro auto-oscurante. La protezione contrassegnata
in conformita con questo standard & garantita solo quando
tutte le lenti e i componenti di fissaggio sono installati secondo
le istruzioni del produttore.

Tenere premuto il tasto SHADE per passare da CUT (5-8) a
WELD (9-13). Ora & possibile impostare il livello di oscuramento
desiderato. Ogni volta che si preme il tasto, il livello di oscura-
mento aumenta di 1 livello e, una volta raggiunto il livello 8 o
13, torna al livello piu basso.

« N

o

o

7. Per passare alla modalitd molatura, premere il pulsante ester-
no del casco. Per tornare alla modalita saldatura, premere
nuovamente il pulsante esterno.

8. Regolare la sensibilitt come desiderato premendo il pulsante
di sensibilita: ogni pressione aumenta la sensibilita. (p.6)

9. Regolare il tempo di ritardo premendo il pulsante ritardo: ogni
pressione aumenta il tempo di ritardo di 0,1 sec.

10. Quando il casco non viene utilizzato per 15 minuti,

I‘alimentazione si spegne automaticamente. Non & presente un
interruttore di spegnimento.

SOSTITUZIONE DELLA BATTERIA ADF

E fondamentale che, quando si sostituisce la batteria, questa sia
montata nel modo corretto, come illustrato nella figura. (p.4)

IDENTIFICAZIONE GUASTI

1. Non commuta - Interrompere immediatamente la saldatura se
la lente automatica rimane chiara e non si oscura. Rivedere le
raccomandazioni relative alla sensibilita e regolarla. Pulire il
coperchio della lente e i sensori da eventuali ostruzioni. Nota!
Assicurarsi che i sensori siano puliti e rivolti verso I‘arco; angoli
di 45° o superiori non consentono alla luce dell‘arco diraggiun-
gere i sensori.

b

Non commuta - Se la lente automatica rimane scura dopo lo
spegnimento dell‘arco di saldatura o se la lente automatica
rimane scura in assenza di arco. Regolare con precisione
I'impostazione della sensibilita effettuando piccole regolazioni
sul comando ruotandolo verso I'impostazione ,,Lo“. In condizi-
oni diluce estrema, potrebbe essere necessario ridurre i livelli
di luce circostante.

Durante il collaudo o I‘uso, in caso di malfunzionamento, sospende-
re l'utilizzo e contattare il proprio agente di vendita locale.

ETICHETTATURA

Filtrolaser /filtro saldaturacon | 16321 VA W4/5-8/9-13 V1
oscuramento automatico: 1000-1100 D LB7 IRLB8 VA CE

16321 VAW15 EHM 1-M
1000-1100DLB6IRLB8 VABCE

Struttura del casco:

Lenti aggiuntive: VA1BCE

Significato:

W - Saldatura (Welding)

2.5 - Livello di luminosita

4 - Livello di oscuramento pil chiaro
13; 15 - Livello di oscuramento pili scuro
HM 1-M - Taglia del casco - Media
1000-1100 - Lunghezza d‘onda

D; IR - Modalita di funzionamento
LB - Livello di protezione

B/E - Energia d‘impatto media

VA - Identificazione del produttore
V1; 1 - Classificazione ottica

ISO 163271; EN 207 - Norme europee

ELENCO PEZZI (|

LaserGuard / Air - 89572/89570
Lente copertura anteriore - 32423
Lente copertura interna - 32433
Fermo lente con viti - 32442
Guarnizione facciale- 57182
Fascia antisudore - 32416

Copricapo - 32406

Diottria +1,0 - 32444
Diottria +1,5 - 32445
Diottria +2,0 - 32452
Diottria +2,5 - 32456
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CERTIFICAZIONE & ETICHETTE DI CONTROLLO

| caschi e i filtri per saldatura Béhler Welding sono testati per la
protezione degli occhidal seguente organismo notificato: ECS GmbH
- European Certification Service Augenschutz und Persénliche Schut-
zausristung Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratorio di prova accreditato da DAkkS D-PL-19590-02-00
Notificato dall‘Organismo Federale Centrale Tedesco perla Tecnica
di Sicurezza (ZLS) ZLS-NB-0156

Questo DPI & conforme alle seguenti norme UE applicabili:

EN166B:2001
UK c € 1SO 16321-2:2021
C n EN207:2017

Marchio di conformitd europea - Conferma che il prodotto soddisfa
irequisiti del Regolamento DPI (UE) 2016/425.

GARANZIA

Le condizioni di garanzia si applicano in conformita alle Condizioni
Generali di Vendita voestalpine Bdhler Welding (disponibili sul sito
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Per ulteriori dettagli, rivolgersi al proprio rivenditore specializzato
autorizzato. La garanzia viene concessa solo per i difetti di materi-
ale e di fabbricazione. La garanzia e la responsabilitd decadono in
caso di danni causati da uso improprio, manomissione non autoriz-
zata o uso non previsto dal produttore. La responsabilita e la garan-
zia decadono anche in caso di utilizzo di ricambi non originali.
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[BG] MPEAYTNPE>KAEHMSA 3A BE3OMACHOCT - NMPOYETETE
NMPEAU YINMOTPEBA

A

BHUMAHME

MpoyeTeTe 1 pasbepere BCUYKM MHCTPYKLMM NPean ynoTpe6a

A

ABTOMATUYHO 3ATbMHABALLNTE Ce KACKM 3a NA3epHO 3aBapsaBaHe
CanNpPeAHA3HAYeHM AQ NMPEANA3BAT O4MTE U NIMLLETO OT UCKPM, MPBCKM
M BPEAHO NbYEHME NPU HOPMASHKW YCNOBMA HA 3aBAPABAHE.
ABTOMATWMYHO 3ATBMHABALMAT C€ PUNTLD PAGOTU ABTOMATMHHO.
Tolt NpeMMHaBa OT CBETNIO B TbMHO CLCTOSHME, KOraTo ce 3ananu
30BAPBYHATA ABFA, M Ce BPbLIA B CBETNO CbCTOSHME, KOrATO
30BAPSBAHETO Crpe.

KackaTa 3a na3epHo 3aBapsiBAHE C ABTOMATUYHO 3ATbMHSBAHE ce

ocTass crnobeHa. Mpean Aa 8 nsnonseare obaye, TpPabea AQ 4

HACTPOUTE CNOPEA BAWIKTE NIMYHKU NPEANOUMTAHMSA. HacTponTe

BpemeTo 3a3a6aBsaHe, YyBCTBUTENHOCTTA U CTENEHTA HA 3ATbMHABAHE

Cnopea BAWNTE HYXAM.

Kackata 1pa6Ba AQ ce CbXPAHABA HA CYXO, XAIUAHO U TBMHO MACTO

U He 3a6paBanTe AQ M3BAAMTE 6ATEPUATA MPEAM ABITOCDOYHO

CbxpaHeHue.

AN

BHUMAHME

»  JlasepHUTE 3aWMUTHM GUNTPK NPEANA3BAT O4MUTE OT CYHANHO
AVPEKTHO MOMNAAEHME HA NA3EPHUS MbY. Te He €A MOAXOAS LM
30 reAaqHe AMPEKTHO B NIA3EPHMS b4,

»  CryXuTensr, OTrOBOPEH 3a nasepHarta 6e30nacHocT, Tpséaa
BMHATM AQ Y4ACTBA B M360PA HA NMOAXOAALLM NNA3EPHM 3ALMTHI
ouMna, KaTo TPAGBA AQ CE U3BBPLUM OLEHKA HA PUCKA.

» [poBepeTe MAPKMPOBKATA HA YCTPOMCTBOTO 3A 3ALIMTA HA
ouunTe: YBEpeTe ce, 4e OTNevaTaHmnTe BbpXy YCTPOMCTBOTO AQHHM
30 ABJTIKMHUTE HA BBITHUTE M HMBATA HA 3ALMTA CA MOAXOAALLM
30 M3MNON3BAHKMSA NA3epeH M3TOYHKK.

»  KaKTO rpaHMYHKTE CTOMHOCTM, TAKA M TECTOBETE 3a YCTOMYMBOCT
ce 6a3npaT Ha MAKCUMATEH NePUOA HA €KCMO3MLMS OT 5 CEKYHAM.

»  CpeaCTBATA 3Q 3AWMTA HA O4MTE OT TA3EPHO M3TbYBAHE TPSGBA
AQ C& HOCAT OT BCMYKM NULA, KOUTO PABOTHAT B 30HU, KbAETO
CbLUECTBYBA OMNACHOCT OT M3/IAraHe HA NIA3ePHO M3NbYBAHE.

» OnNAcHOCTU Bb3HMKBAT U OT pascesHn nn AMPEKTHO OTPA3eHn
NA3EPHK YU MOPAAM HAKITOH U HENPABMUITHO OPUEHTUPAHE
HQ ONTMYHKM KOMMOHEHTH, KOKTO U NPpK NA3EPHM 3ALLUNMTHK ®MJ’ITDVI
C OTPA3ABALLM NOKPUTUS.

» HeHOoCeHeTo Ha OuMNa 3d 3AWMTA HA OUYUTE UK M36OPBT HA
HEMOAXOASLLM O4MINA 3a 3ALMTA HA O4MTE MOXKE AQ AOBEAE AO
HapaHsaBaHe nnu crnenota.

»  AOPM C NOAXOASILIO CPEACTBO 3a 3ALUMTA HA OYKTE HMKOTA He
Tps6BA AQ CE MMeAd AMPEKTHO B A3EPHMS MTbY.

»  3aMmeHeTe NPOAYKTA He3a6ABHO, AKO € MOBPEAEH OT IA3EPEH JTbY.

»  TPOAYKTBT HE € 0OAOBPEH 3a U3MOM3BAHE B MbTHOTO ABMXKEHWE
MAKW 30 KAKBATO M AQ € APYTrd AE€MHOCT, PA3NMYHA OT
NPeAHA3HAYEHUETO MY.

»  LiBeTHWTe GUNTPK MOraT AQ NPOMEHST Bb3NPUEMAHETO HA
LBeTOBETE: YBEPETE Ce, Ye U3MNON3BAHUAT GUNTHP HE 3ATPYAHSBA
PA3NO3HABAHETO HA MPEAYNPEAUTENHM CBETIIMHU MW CUTHANM.

» Hukora He nocTaesiTe KACKaTa U ABTOMATUYHO 3AaTbMHABALWMA
ce GUNTBP BbPXY ropeld NoBbPXHOCT.

» Hukora He oTBApSUTE UMW MAHUNYNMPANTE ABTOMATUYHO
3ATBMHABALLMS Ce PUNTBP.

»  Tasm camo3aTbMHSABALLA Ce 3aBAPbYHA KACKA HE NPEANasea ot
CEPUO3HM ONACHOCTH OT YAQPH.

»  TA3MKACKA HE NPeANA3BA OT B3PUBHU YCTPOMCTBA MU KOPO3MBHMU
TEYHOCTU.

» Henpasu NpoMeHu BbB GUNTBPA MK KACKATA, OCBEH GKO TOBA
He e NOCOYEHO BTOBA PbKOBOACTBO.J1a3epHATA KACKA U NIA3EPHUST
3aBApPbBYEH GUNTHP He TPAGBA AC CE PA3AENSAT.

» He nanonssaiite Apyry pesepBHU YaCTU, OCBEH NOCOYEHUTE B
TOBQ PHKOBOACTBO. HepaspelleHnTe MOAUPUKALIMM U PE3EPBHM
YACTU BOASAT AO QHYIMPAHE HA FTapaHLUMATA M M3naratonepaTopa
HQ ONACHOCT OT HOPAHABAHUS.

» AKO TA3M KACKA HEe Ce 3aTbMHABA NpvnNonNaAaHe Ha enekTpuyecka
Abra, He3sa6aBHO NPeyCTaHOBETE 3aBAPSBAHETO U Ce OGbPHETE
KbM BALWMS PbKOBOAMTEN UK AUCTPUOYTOP.

» He notansaite dunTbPA BB BOAA.

» He uanonssaite pastsopuUTenu Bbpxy GUNTbPHUS eKPaH Uiu
KOMMOHEHTHTE Ha KackaTa.

» M3anonseaiTe camo npuTeMnepaTypu mexay - 5 °Cu +55°C(23
°F A0 131 °F).

» Temnepartypa Ha cbxpaHenue: -20 °C o0 +70 °C (-4 °F oo 158 °F).
KackaTta Tpsi6Ba AQ Ce CbXPAHABA HA CYXO, MPOXIAAHO M TbMHO
MSACTO, KOraTo He Ce M3MOM3BA 3a NO-AbfTblr NEPUOA OT BpeMe.

»  lpeanasBaiTe GUATHPA OT KOHTAKT C TEYHOCTU 1 MPLCOTHS.

» [oyncTBaTe PEeAOBHO MOBBPXHOCTTA HA GUATBLPA; He
M3MON3BAMTE CUMHM MNOYUCTBALLM CpeACTBd. [MoaabpxkaiTe
CeH30pUTe M CIbHYEBUTE KNETKU YUCTU CHYUCTA KbpNa 6e3BnakHa.

» PeAOBHO CMeHfTe NpeAHWs Kanak, ako MMa NyKHATUHM,
APACKOTUHU UM BANTBOHATUHM.

» MaTtepuanure, KOMTO MOTAT AQ BIIS3AT B KOHTAKT C KOXATA HA
notpebuTens, MoraT AQ MPeAM3BUKAT ANleprudHu peakumm npu
onpeaeneHu o6CToATeNCTBA.

» ADF Tpa6Ba AQ ce M3non3ea caMo B KOMBUHAUMS C BbTPELIHMS
NOKPUBEH O6EKTUB.

» Hocete 0A06peHU 3ALUMTHU OYMIA CbC CTPAHMYHA 3ALLMTA MOA
Kackara.

» Ouunasa 3AWMTA HA OYMTE OT BUCOKOCKOPOCTHM YACTULU, KOUTO
Ce HOCHT BbPXY OGUKHOBEHM 04MIA, MOTAT AQ MPEACBAT YAGPH
M NO TO3K HAYMH AQ MPEACTABAIABAT ONACHOCT 3a HOCeWMs ru.

» Ako cumsonute F unu B He ca o6LM 3a OYHMS 1 PAMKOBMUS
€1eMEeHT, TOrasa Nno-HMUCKOTO HMBO Ce MPUCBOSABA HA USMOCTHATA
30aLMTA 30 ounTe.

UHCTPYKLMU 3A YNIOTPEBA
BHUMAHMWME! MNMpean Aa nsnonssare wnemMa 3a 3asapssaHe,

yBepeTe ce, 4e CTe npoyenu 1 DOS’6DOJ’M UHCTPYKUMUTE 3Q

6e30MacHoCT.

MNHPopmMaLmMoHeH HOPBYHMK 3 3aWMTHUTE kacku Ha Bohler Welding,
CbOTBETCTBALLM Ha naparpad 1.4 ot npunoxerue |l kbM Pernamenta
3a JINC (EC) 2016/425.

Kackata Bohler Laser Welding npeanara noctosHHa 3awmTa cpetly
UV/IR nbuu, KAKTO M 3ALWMTA HA TULETO U OYMTE CPeLLly MCKPH,
NPUYMHEHM OT NPOLIECA HA 3aBAPSBAHE.

He rneaaiite AMPEKTHO B 30BAPBYHATA ALIA C HE3ALLMUTEHM OYM,
KOraTo Abrata ce 3ananu. ToBa MOXe AQ AOBEAE A0 BOMNe3HeHO
Bb3MNANeH1e Ha POroBMULIATA M HEMOMPABUMM YBPEXAQHMS HA NELLaTa
HQ OKOTO, KOETO AQ AOBEAE AO KATAPAKTA.

OBJIACT HA NMPUJTOXKEHMUE
BHUMAHMWE! Mpean Aa m3nonaeare wiema 3d 3aBapsisaHe,

yBepeTe ce, Ye CTe NPoYenu 1 pasbpani UHCTPYKLMMTE 3a

6e30MacHoCT.

Kackata 3a nasepHo 3asapsisaHe Bohler u duntpute 3a3asapssaqe
MOraT AG Ce M3MOM3BAT 30 MOBEYETO NPUIIOKEHMS 3a IA3EPHO 1
ABroBo 3asapssaHe, 3a GTAW / TIG, kbaeTo e nocoueHo. Puntpute
30 30BAPSABAHE OCUIYPSABAT 3AWMTA cpelly BpeaHoTo UV- 1 IR-
NbYeHMe B CbOTBETCTBME C M3NCKBAHETO 3 HOMEP HA HIOAHC,
oT6eNA3aH Ha BCEKW NacuBeH unu asTtomatuyer (ADF) moaen;
3AWMTATA HA O4YMTe Ce 3aNAa3Ba, AOKATO KANAKBT € B AOSHO MOnoxXeHune
1 NOKPUBA 3PUTENHOTO Nosie.

CneaawaTa Tabnumuya ce npeacTaes kaTo referencia sa usbopa Ha
HAM-NOAXOAALLMS HIOAHC 3a GUNTHPA 3a 3aBApsBAHeE: (CTp. 6)
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B3asucumocT ot YCNOBMATA HA NPUTOXEHWE MOXE AQ Ce U3Mon3sa
CNeaBAulOTO MO-BMUCOKO UMM CNEABALLOTO NO-HUCKO HMBO HA 3AWMTA.
Mo-TbMHUTE NoneTa NokaseaAT 061ACTUTE, B KOUTO CbOTBETHUAT
npouec HA 30BAPsBAHE HE MOXe AQ Ce M3Non3Bea.

3awmTHMTe Kacku Ha Bohler Welding ca noaxoasim 3a, HO He ce
OTPAHMYABAT AO CITEAHUTE MPUNOXKEHMS:

»  AC/DCumnyncu

»  WHeepTopu WIG/TIG

»  3aBapsiBaHe C Npbyka

»  AproH/xenun

»  MIG/MAG enekTpoam C 3aWUTEH ras

» Jlasep (1000-1100 nm)

NOAFOTOBKA 1 PABOTA

LaserGuard / Air e HaNbNHO crnobeH 1 roToB 3a ynotpe6a cnea
HE3HAYMTENHW HOCTPOMKM. BCUUKIM 3aBAPBYHM KACKM CA O6OPYABAHM
CyAOGHA rNaBaA, KOSTO MOXE AQ CE PETYNMPA 3a NO-TONAM KOMbOPT:
(cTp.7)

3aBbpTeTe perynmMpallus 6y ToH B 30AHATAYACT HA MPUCNOCOGIEHUETO
3a 1aBa, 30 AQ O NPUCNOCO6MTE KbM FNABATA HA NoTpebuTens.
VMMa perynupaHe Ha ropHATa NeHTd, HOANBXHO perynmnpane m
BIIIOBO perynmpaHe.

Mpean Aa 3anoyHete paboTa, MOss, NpoBepeTe BHUMATENHO
3aBApbYHATAKACKA M ADF 30 BUAMMM CIEAM, MYKHATHHM, MOBBPXHOCTH
CBAJ'IBGHGTMHM WU APACKOTUHU; MOBPEAEHUTE NMOBBPXHOCTU, AOPU
M HA 3AWMTHMTE NAOYM, HOMANSBAT 3AWMTATA HA 3peHKeTO. AKO
3AWNTHUTE NNOYM CA HOAPACKAHK, NOBPEAEHU UK MOKPUTKU C
NPBLCKM, MONS, T CMeHeTe.

3aBapbYHMTE KACKM He TPAGBA AQ Ce M3NYCKAT. He nocTassiTe TexXKM
npeaAMeTn N1 MHCTPYMEHTU BbPXY MK BbTPE B KOCKATA, T KATO
Te MOraT AQ MOBPEAAT KOMNOHEHTUTE. [1PU BHUMATENHO M3NON3BAHE
30BAPBYHUAT (DMJ'Ipr He Ce HY>XXAQ€e OT AOMBNHUTENHA MOAAPBXKA
npes LUenms cu ekCnioaTaunoHeH XMBoT

OBCJTY>KBAHE M MOAAPDBXXKA

MouncTBaNTE KACKATA CAMO C MEK CAMNyH 1 BOAQ. M3cywweTe c yncta
NaMy4YHa Kbpna. M3nonssaHeTo Ha pa3TBoOpuUTENM € CTPOro
306paHEHO, Tbit KATO Te e NOBPEAST MAckaTd M GunTpure.
HOADOCKGHMTG 1N NOBpeAeHU BU3bOPU TpﬂGBG BMHAIM AQ ce
3aMeHsT.

MoTpebUTENaT TPS6BA AQ M3BLPLIBA EXXEAHEBHM PEAOBHM NPOBEPKM,
3aaQceyBepu, 4e HAMA BUAMMU NOBPEAU. BbHWHUTE U BbTpEWHUTE
B13bOPM CA M3HOCBALLM CE HACTU M TPAGBA AQ CE MOAMEHST PEAOBHO
C OPUTHUHANHK CepTM(bMLlMDGHM YHUBEPCANHU pe3epBHU 4ACTU.

MpenopbyBame nepuoa HA ynotpeba OT 3-4 rOAWHMU.
MPOABLNXKMUTENHOCTTA HA YNOTPE6A 3ABMUCH OT PA3NMUYHM GAKTOPM,
KATO HAMPUMEP HAYMH Ha ynoTpeba, MOYMCTBAHE, CbXPAHEHME K
NoAAPBXKA. Mpenopbysa ce 4eCcToTa HA NPOBEPKMUTE M NOAMSHA
HQ MOBpPeAeHMTE YacTu.

CMAHA HA BATEPUATA.

an noAMAHATA HA 6GT8DM9!TO € BAXHO T8 AQ 6bae NocTaBeHa no
NPABUNHNA HAQYMH, KOKTO € MOKA3AHO HA 1toCcTpaumaTa. (CTD. 6)

OTCTPAHABAHE HA HEM3MPABHOCTH

1. He npesknioysa - CnpeTe He3a6ABHO 30BAPSBAHETO, AKO
ABTOMATMYHATA Newa oCTasa CBeTNA U HEe NOTbMHABA.
MperneaaiTe NpenopbkuTe 3a YyBCTBUTENHOCT M
perynupaire 4yBcTBuTENHOCTTA. [louncTeTe kanaka Ha
NeLaTa i CeH30pmTe OT BCSKAKBM NpensTcTBus. 3abenexkal
YBepeTe ce, Ye CeH30PUTE CA YUCTM 1 CA HACOHEHMU KbM
ABFATA; BIIM OT 45° UK NOBEYE HE NO3BOMSBAT HA CBETNIMHATA
OT AbFaTA AQ AOCTUIHE CEH30PMTE.

2. He npeBknioysa - AKO ABTOMATUYHATA eLla OCTABA TbMHA
CreA M3racBaHe HA 3aBAPBYHATA A MK ABTOMATUYHATA
nella oCTaBA ThMHA, KOrATO HAMaA Abra. Hactpoiite dpuHo
HYBCTBMTENHOCTTA, KATO HANPABMTE MASKM KOPEKLMM HA
KOHTPONQ, KATO ro 3aBbPTUTE KbM HAcTpoikaTa ,Lo". Mpu
EKCTPEMHM YCIIOBUS HO OCBETEHOCT MOXE AQ € HEOBXOAMMO
AQ C€ HOMANM HUBOTO HA OKONHATA CBETMHA.

Mo Bpeme Ha TecTBAHe Uk ynoTpe6a, B Cy4ail Ha HEM3NPABHOCT,
MOTsi, PeyCTaHOBETE YNoTPe6aTam ce CBbPXKETE C MECTHUS ThProBCKM
npeacTaBmTen.

CMAHA HA BbHLWHUTE EKPAHU

1. YBepeTe ce, Ye KACKATA BUHATK € O60PYABAHA C OAOBPEHM OT
Bohler Welding BbHLWHM 1 BETPELIHM 3ALMTHM NeLwn.

2. 3aWmTHUTE Newm TPS6BA AC CE 3AMEHST, KOTaTO Ca CHYNeHM,
MOBPEAEHM UMK MOKPUTU CbC 3ABAPBYHM MPBCKM AO CTENEH,
Ye 3aTPYAHABAT BUAMMOCTTA.

3. BbHLWHMTE M BbTPELIHUTE 3ALWMTHU NTELLM CA M3HOCBALUM Ce
YaCTH 1 TPSGBA AQ CE MOAMEHST PEAOBHO C OPUTMHASTHI
CepTUGUUMPAHM PE3EPBHM HACTU.

4. BbHWHATA 3AWKUTHA NeLLa ce MOHTUPA OT3dA. (cTp. 7)

BbTpeluHaTa newa ce MoHTHPa 0T3aa B dukcupauimnrte

€NeMEeHTH Ha ABTOTBMHALLMS GUATBLP. 3AWMTATA, MAPKUPAHA

B8 CbOTBETCTBME C TO3M CTAHAAPT, C€ OCMIyPsiBA CAMO KOraTo

BCMYKM NeLm U GUKCUPALLM eNEMEHTHU CA MOHTUPAHM

CBIIACHO MHCTPYKLMMUTE HA MPOU3BOAMTENS.

6. 3aapbxTe 6yToHa SHADE, 3a aoa npeskniousate mexay CUT
(5-8) 1 WELD (9-13). Cera MoxeTe AQ HACTPOUTE XenaHata
cTeneH Ha 3aTbMHABAHe. C BCAKO HATUCKAHE Ha GyTOHA
CTEMeHTA HA 3aTbMHABAHE Ce yBeNu4aea ¢ 1 cTenex u ce
BPbBLLA HO HAM-HWCKATA CTENeH, KOraTo AOCTUIHe cTeneH 8
mnm 13,

7. 30 AQ NPEBKIIOYMTE B PEXMM HA WNMDOBAHE, HATUCHETE
6yTOHA OT BLHLWHATA CTPAHA HA KACKATA. 30 AQ CE BbPHETE B
peXMM HA 3aBAPSABAHE, HATUCHETE OTHOBO BbHLIHMS GYTOH.

8. HacTpoiiTe 4yBCTBUTENHOCTTA CNOPEA XKENAHMETO CH, KATO
HaTuckaTe 6yTOHA 30 YyBCTBMTENHOCT — BCAKO HATUCKAHE
YBENMYABA YYBCTBUTENHOCTTA. (CTP. 6)

9. HacTtpolite BpemeTo 3a 3a6aBsHe, KATO HATUCKATE 6YTOHA 3a

306aBsHE - BCAKO HATUCKAHE YBENMYABA BPEMETO 3a

3a6assHe ¢ 0,1 cekyHAM.

KoraTo kackaTa He ce n3non3sa B NpoAb/xXeHue Ha 15

MUHYTH, 3AXPAHBAHETO Ce M3KITI0YBA ABTOMATUYHO. Hama

6y TOH 30 U3KIIO4BAHE.

ETUKETUPAHE

NasepeH duntvp / duntwpsa | 16321 VAW4/5-8/9-13 V1
3asapaeaHe ¢ asTomatunyHo | 1000-1100 D LB7 IR LB8 VA CE
3ATbMHSABAHE:

o

q

=

16321 VAW15 EHM 1-M
1000-1100DLB6IRLB8 VABCE

KOQHYC HQ Kackara:

AONbAHNTENHM Newn: VA1BCE

3HayeHune:

W - 3aBapsisaHe (Welding)

2.5 - H1Bo Ha spkocT

4 - [10-CBETNO HMBO HA 3ATbMHsABAHE

13; 15 - MO-TbMHO HMBO HA 3ATbMHSABAHE
HM 1-M - Pasmep Ha kackata - CpeaHa
1000-1100 - Abf>XMHA HA BbHATA

D; IR - Pexxum Ha paboTta

LB - HuBo Ha 3awmTa

B/E - CpeaHa eHeprus Ha yaapa

VA - MlaeHTnbUKaums Ha NpomsBoAMTENS
V1; 1 - OnTuyHa knacmuoukaums

ISO 16321; EN 207 - EBponemcku cTaHaapTv
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nmc

HAYACTM (CTP.

LaserGuard / Air - 89572/89570
EkpaHu Ha npeaHus kanak - 32423
EKpaHM Ha BBTPELwHMs kanak - 32433
3axBallaHe Ha eKPaHMTe C BUHTOBE - 32442
JleHTa NpoTuB M3NoTaBAHE - 32416
LisnocTeH ornasruk - 32406
YnnbTHeHuWe 3a nuueTo - 57182
AuonTbp +1,0 - 32444

AvonTbp +1,5 - 32445

AvonTbp +2,0 - 32452

AvonTbp +2,5 - 32456

ETUKETU 3A CEPTUDULIUPAHE M KOHTPOTT

3alWmMTHKTE KACKM 1 GUNTPM 3a 3aBApsBAHe Ha Bohler ca TectBaHu
30 3AWMUTA HA OYUTE OT CreAHUs HoTUPUUKMpPaH opraH: ECS GmbH
- EBponeticka cnyx6a 3a ceptuduumpare Augenschutz und Per-
sonliche Schutzausriistung Laserschutz und Optische Messtechnik.

TectoBana6opatopus, akpeanTipana ot DAkkS D-PL-19590-02-00
Hotuduumpana ot UeHTpanHus opraH Ha deaepanHuTe WwWat1 3a
TexHonoruu 3a 6esonacHocT (ZLS) ZLS-NB-0156

Tosa ycTtpoicTteo 3a JIMC oTroBaps Ha cneaAHUTE NPUITOXUMU
cTaHaapTH Ha EC:

UK EN166B:2001
c € 1SO 16321-2:2021
Cn EN207:2017
EBpoOnencka MapknpoBKa 3a CbOTBETCTBME - TS MOTBBPXAQBA, Ye

NPOAYKTBT OTFOBAPS HA M3UCKBAHUATA Ha PernameHT (EC) 2016/425
OTHOCHO JIUYHUTE NPEANA3HM CPEeACTBA.

PAHLA

Mpunarar ce rapaHLMOHHKTE YCIoBUS, NocodeHK B O6LMTe yCnoBus
3a npoaax6a Ha voestalpine Bohler Welding (aocTbnHm Ha https://
www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). 3a
noseye NOAPOGHOCTM Ce O6bpHETE KbM BALIMS OTOPUIUPAH
cneunanusnpaH Teproeed. [ApaHLMs ce ABA CAMO 30 AeDEKTU Ha
MAarepuana 1 NpousBoACTBeHK aedekTu. B cryyai Ha nospeau,
ABITKALM CE HA HENPABKIHA YNoTpe6a, HEOTOPM3MPAHA HaMeca
unu ynotpe6a, KosTo He e NPeABMAEHA OT NPOM3BOAMTENS,
rapaHLMSTA M OTTOBOPHOCTTA OTNAAAT. OTFOBOPHOCTTA M rAPAHLMATA
OTNAAAT CbLIO TAKA, AKO CE U3MOS3BAT PE3EPBHM HACTU, PASUYHM
OT OPUTMHASTHWUTE PE3EPBHM YACTH.
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TERTEENERK R,
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» X FRKETRERS L ARV SR 0h 4 A

v BRFAFMBEUR, BMEDNER S RAEFTEFE
W BALBER MR ER LS TEDE,

v BAEASFMARIEENZ . REBROBENZMHLSH
RIERM, HEREATIBZ IR,

v MRIZK B AT RIERS , I BB IRE, HBRRAE
HEERZHE.

v EWFEK B AKS,

» EQEERER A B AL L AR,

» ARIE-5°C E +55°C (23 °F E 131 °F) WRESTEREA.
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16321 VAW4/5-8/9-13 V1
1000-1100 D LB7 IR LB8 VA CE

16321 VAW15 EHM 1-M
1000-1100DLB6IRLB8 VABCE

VA1BCE

W - #8# (Welding )

25- BEER

4- BEAXER

13; 15 - EREAIE KSR
HM 1-M - kZER - &
1000-1100 - &

D; IR - TH#ER

LB - B S5

B/E - PP HAE R

VA - #IERHRIR

V1,1 - kD%

1SO 16321; EN 207 - B4R

BEREEEHEEL (7 R-2)

AR +1,0 - 32444
A +1,5- 32445
HARE +2,0 - 32452
HKE +2,5- 32456

LaserGuard / Air - 89572/89570
32423

HEEHE - 57182
NES SRR

TEIRAR K R AR R K 1y B AT $8 B LA 3 4T AR EBBA 37 U 3L -
ECS GmbH - European Certification

Service Augenschutz und Personliche Schutzausristung
Laserschutz und Optische Messtechnik

#2353 DAKkS D-PL-19590-02-00 TAIE K9 23 =
ZFEEREHEA AEFD (ZLS) NE ZLS-NB-0156

% PPE RE M UTEFAMNKBEIRA
EN166B:2001
1SO 16321-2:2021

EE C € EN207:2017

BONRF & MERRE - XIESK T =@ SPPEEM (B2 ) 2016/425H9
=R,
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conditions/ s LEH ) . ESFIEESERNN T LLHEEKR,
RASE IR BERRE . EEAT Y, RERNAEURER
EHEENEAMERNRT, RENTELR. WREATIFRE
FEMS, URENREEFEY
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[CZ] BEZPECNOSTNi UPOZORNENI - PRED POUZITiM PRECTETE

A

UPOZORNENI

Pred pouZzitim si dikladné prectéte viechny pokyny A

Laserové svdrecské prilby s automatickym ztmavovanim jsou uréeny
kochrané o&faobliceje pfed jiskrami, rozstfikem a Skodlivym zdfenim
za normdlnich svafovacich podminek. Filtr s automatickym ztmavo-
vanim funguje automaticky. PFfi zapdleni svafovaciho oblouku se
zméni ze svétlého na tmavy stav a po ukonceni svafovdni se vrati do
svétlého stavu.

Laserovd svafovacihelma s automatickym ztmavovdanim se dodavd

smontovand. Pfed pouZitim je v8ak nutné ji nastavit podle vasdich

osobnich preferenci. Nastavte zpoZzdéni, citlivost a stupe ztmaven(

pro vasi aplikaci.

Helmu skladujte na suchém, chladném a tmavém misté a pred

JAN

UPOZORNENI

dlouhodobym skladovanim nezapomerite vyjmout baterii.

» Laserové ochranné filtry chrani oci pfed ndhodnym pfimym
zasazenim laserovym paprskem. Nejsou vhodné pro pfimé sle-
dovdnf laserového paprsku.

»  Pfi vybéru spravnych ochrannych brylfi proti laserovému zareni
musi byt vZdy zapojen pracovnik odpovédny za bezpecnost la-
serovych zafizeni a musi byt provedeno posouzeni rizik.

»  Zkontrolujte oznacenfna ochranném zafizeni pro oci: Ujistéte se,
Ze Udaje o vinovych délkach a stupnich ochrany vytisténé na
zafizenf jsou vhodné pro pouZzity laserovy zdroj.

»  Limitnf hodnoty i zkousky odolnosti jsou zaloZeny na maximainf
dobé expozice 5 sekund.

» Ochranné prostifedky oci proti laserovému zareni musi nosit
vSechny osoby, které pracuji v oblastech, kde existuje nebezpedi
vystaveni laserovému zafeni.

» Nebezpedi vznikd také v dusledku rozptylenych nebo pfimo
odraZenych laserovych paprskd v disledku sklonu nebo nesprav-
ného vyrovndni optickych komponent a u laserovych
bezpecnostnich filtrd s reflexnimi povlaky.

» Nenosenfochrannych brylinebo vybérnevhodnych ochrannych
bryli miZe vést ke zranéni nebo oslepnuti.

» |se spravnym ochrannym zafizenim pro oCi se nikdy nesmf divat
pfimo do laserového paprsku.

» Pokud je produkt poskozen laserovym paprskem, okamZité jej
vyménte.

» Tento vyrobek neni schvdlen pro poufZiti v silnicnim provozu ani
pro z&dné jiné Cinnosti neZ pro zamyslené pouZiti.

»  Barevnéfiltry mohouzménitvnimdnibarev: Ujistéte se, Ze pouZity
filtr nebrdni rozpozndni vystraznych svétel nebo signdlu.

» Nikdy nepoklddejte helmu a automaticky ztmavujici filtr na
horky povrch.

»  Nikdy neotvirejte ani nemanipulujte s automaticky ztmavujicim
filtrem.

» Tato samoztmavujici svafecskd helma nechrdni pred vaznymi
riziky ndrazu.

»  Tato helma nechrdni pred vybusninami nebo Ziravymi kapalinami.

»  Neprovddéjte Zddné zmény na filtru nebo helmé, pokud to nenf
uvedeno v tomto ndvodu. Laserovd helma a laserovy svarecsky
filtr nesmfi byt oddéleny.

» NepouZivejte jiné ndhradni dily neZ ty, které jsou uvedeny v
tomto ndvodu. Neautorizované Upravy a ndhradni dily vedou ke
ztrdté zdaruky a vystavuji obsluhu nebezpedi zranénf.

»  Pokud se tato helma pfi zdsahu elektrickym obloukem nezatem-
ni, okamZité prestaite svafovat a obratte se na svého nadfizeného
nebo prodejce.

» Nenamdceijte filtr do vody.

» Nepouzivejte rozpoustédla na filtracni sito nebo souc¢dsti helmy.

»  PouZivejte pouze pri teplotdch mezi - 5 °C a +55 °C (23 °F az 131

» Skladovaciteplota: -20°Caz +70 °C(-4 °F az 158 °F). Pokud helmu
delsi dobu nepouzivate, skladujte ji na suchém, chladném a
tmavém misté.

»  Chrante filtr pfed kontaktem s tekutinami a necistotami.

»  Pravidelné Cistéte povrch filtru; nepouZivejte silné Cistici prostfedky.
Senzory a soldrnf ¢ldnky udrzujte vidy Cisté pomocf Cistého
hadfiku, ktery nepousti vidkna.

» Pravidelné& vymé&nujte pfedni kryt, pokud vykazuje praskliny,
Skradbance nebo prohlubné.

» Materidly, které mohou pfijit do styku s pokoZzkou uZivatele,
mohou za urlitych okolnosti vyvolat alergické reakce.

»  ADF smi byt pouZivdn pouze ve spojeni s vnitinf krycf cockou

» Pod pFilbou noste schvdlené ochranné bryle s bocnimi chranici.

»  Ochranné pomucky oci proti vysokorychlostnim ¢dsticim, které
se nosipfes béZné bryle, mohou pfendset ndrazy a predstavovat
tak nebezpecdi pro nositele.

»  Pokud symboly F nebo B nejsou spolecné pro o&niochranuiram,

NAVOD K POUZITi
VAROVANI! Pfed pouzitim kukly ke svafovdni se ujistéte, Ze jste

si precetli a pochopili jste bezpecnostni pokyny.

Informacni pfiruc¢ka k ochrannym pfiloédm Bdhler Welding je v soula-
du s odstavcem 1.4 prilohy Il nafizeni o OOP (EU) 2016/425.

Svarovaci helma Béhler Laser Welding nabizi trvalou ochranu pred
UV/IR zafenim a také ochranu obliceje a ol pfed jiskrami vznikajici-
mi pfi svafovani.

PFi zapdleni oblouku se nedivejte pfimo do svafovaciho oblouku
neochranényma ocima. Mohlo by dojit k bolestivému zdnétu rohov-
ky a nevratnému poskozeni o¢nf ¢ocky vedoucimu k Sedému zdkalu.

ROZSAH POUZITi

VAROVANI! Pfed pouzitim kukly ke svafovdni se ujistéte
si precetli a pochopili jste bezpecnostni pokyny.

Laserovd svafovaci helma Béhler a svafovac filtry I1ze pouZzit pro
vétsinu aplikaci laserového a obloukového svafovani, pro GTAW /
TIG, kde je to uvedeno. Svafovacifiltry poskytuji ochranu pred skodlivym
UV alRzdfenimvsouladus pozadavky na odstin oznaceny na kazdém
pasivnim nebo automatickém (ADF) modelu; ochrana odi zlstava
zachovdna, dokud je vyklopnd €ast v dolni poloze zakryvajici zorné
pole.

Nasledujici tabulka slouZf jako reference pro vybér nejvhodnéjsiho
odstinu svarovaciho filtru: (str. 6)
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V zdvislosti na podminkdch pouZiti Ize pouzit nejblizsi vyssi nebo
nejblizsi nizsf uroven ochrany.

Tmavsi pole oznacuji oblasti, ve kterych nelze pouzit odpovidajicf
svafovaci proces.

Svarovaci prilby Bdhler jsou vhodné pro ndsledujici aplikace, ale
nejsou na né omezeny:

»  AC/DC pulzy

» Invertory WIG/TIG

»  Svarovdnf elektrodou

»  ové elektrody argon/helium

»  MIG/MAG elektrody s ochrannym plynem
»  Laser (1000-1100 nm)

PRIPRAVA A PROVOZ

LaserGuard / Air je kompletné smontovdn a po drobnych Upravach
pripraven k pouZiti. Vechny svafovaci pfilby jsou vybaveny pohodinym
hlavovym polstrovanim, které Ize nastavit pro vétsi pohodli: (str. 7)

Otocenim nastavovaciho knofliku na zadnf strané hlavového polst-
rovdni prizpusobte helmu velikosti hlavy uZivatele. Helmu Ize nasta-
vitpomocihorniho pdsku, podélného nastaveni a thlového nastaveni.
PFed zahdjenim prdce peclivé zkontrolujte, zda svafovaci helma a
ADF nevykazuji viditelné stopy, praskliny, dilky nebo poskrabané
povrchy; poskozené povrchy, a to i na ochrannych deskdch, snizuji
ochranu zraku. Pokud jsou ochranné desky poskrabané, poskozené
nebo pokryté rozstfikem, vymeénite je.

Svafovaci helmy by nemély byt upustény. Na helmu ani do ni neuk-
ladejte téZké pfedméty nebo ndstroje, protoze by mohly poskodit jejf
soucdsti. PfiSetrném pouZivani nevyZzaduje svafovacifiltr béhem své
Zivotnosti Zadnou dal3f tdrzbu.

SERVIS A UDRZBA

Helmu Cistéte pouze jemnym mydlem a vodou. Osuste Cistym
bavinénym hadfikem. PouZivani rozpoustédel je pfisné zakdzdno,
protoZe by poskodilo masku a filtry. Poskrabané nebo poskozené
hledije nutné vzdy vymeénit.

UZivatel musf provadét dennf pravidelné kontroly, aby se ujistil, Ze
nejsou patrnd zddnd poskozeni. Vnéjsi a vnitini zorniky jsou
opotiebitelné dily a musi byt pravidelné vyméfriovany za origindini
certifikované univerzdlni nahradni dily.

Doporucujeme dobu pouZivani 3-4 roky. Doba pouzivani zavisi na
ruznych faktorech, jako je zpUsob pouzivdni, ¢isténi, skladovdni a
udrzba. Doporucujeme provddét pravidelné kontroly a vyménovat
poskozené dily.

VYMENA VNEJSICH SKEL

1. Ujistéte se, Ze je helma vZdy vybavena vnéjsi a vnitini ochran-
nou cockou schvdlenou spolecnosti Bohler Welding.
2. Ochranné Cocky musi byt vyménény, pokud jsou rozbité,

poskozené nebo pokryté svafovacimi rozstfiky do té miry, ze
zhorsuji viditelnost.

Vnéjsi a vnitini ochranné cocky jsou opotiebitelné dily a musi
byt pravidelné vyménovdny za origindini certifikované nahrad-
ni dily.

Vnéjsi ochrannd ¢ocka se montuje zezadu. (str. 7)

Vnitini Cocka se montuje zezadu do Uchytd na automatickém
zatemiovacim filtru. Ochrana oznacend v souladu s touto
normou je zajisténa pouze tehdy, jsou-li vSechny ¢ocky a
upeviovaci soucdsti nainstalovdny podle seznamu pokynd
vyrobce.

Podrzte stisknuté tlacitko SHADE, abyste prepnuli mezi CUT
(5-8) a WELD (9-13). Nyni mUZete nastavit poZzadovany stupen
ztmaveni. Kazdym stisknutim tlacitka se stupef ztmaveni zvysi
o 1 stupef a po dosaZeni stupné 8 nebo 13 se vrati na nejnizsi
stupen.

o

o s

o

7. Pro prepnuti do reZimu brouseni stisknéte tlacitko na vnéj
strané helmy. Pro ndvrat do reZimu svafovdni stisknéte vnéjsi
tlacitko znovu.

8. Nastavte citlivost podle potfeby stisknutim tlacitka citlivosti,
kazdé stisknuti zvysuje citlivost. (str. 6)

9. Nastavte dobu zpozdéni stisknutim tlacitka zpozdéni, kazdé
stisknuti zvySuje dobu zpozdénio 0,1 s.

10. Pokud helma neni pouZzivdna po dobu 15 minut, automaticky

se vypne. Vypinac neni k dispozici

VYMENA BATERIE ADF

PFi vymé&né baterie je nutné ji vlozit spradvnym zpUsobem, jak je
zndzornéno na obrdzku. (str. 6)

RESENi PROBLEMU

1. Neprepindni - OkamZité pfestarite svafovat, pokud automa-
tickd Cocka zUstdvd svétla a nezatmivd se. Zkontrolujte
doporucenf ohledné citlivosti a upravte citlivost. Ocistéte kryt
Cocky a senzory od viech prekdzek. Pozndmkal! Ujistéte se, Ze
senzory jsou Cisté a sméfuji k oblouku; Uhly 45° nebo vétsi
neumoZiuji, aby svétlo oblouku dosdhlo na senzory.

b

Neprepind se - Pokud automatickd Eocka zUstava tmavd po
zhasnuti svafovaciho oblouku nebo zistavd tmavd, kdyZz nenft
pfitomen Zadny oblouk. Jemné doladéte nastaveni citlivosti
pomoci malych Uprav oviddaciho prvku oto¢enim smérem k
nastavenf ,Lo". V extrémnich svételnych podminkdch mize byt
nutné snizit droven okolniho osvétlent.

B&hem testovdninebo pouZivaniv pripadé jakékoli poruchy prestante
zafizenf pouZivat a kontaktujte mistniho prodejce.

NACENI

Laserovy filtr / svafovacifiltrs | 16321 VAW4/5-8/9-13 V1
automatickym ztmavovdnim: | 1000-1100 D LB7 IR LB8 VA CE

16321 VAW15 EHM 1-M
1000-1100DLB6IRLB8 VABCE

Pl&st helmy:

Dodatecné cocky: VA1BCE

Vyznam:

Vyznam:

W - svafovani (Welding)

2,5 - Uroven jasu

4 - nejvyssi Uroven ztmaveni

13; 15 - Urovef tmavosti tmavsi
HM 1-M - Velikost helmy - Stfednf
1000-1100 - Vinova délka

D; IR - Rezim provozu

LB - Urovef ochrany

B/E - Primérnd energie ndrazu
VA - Identifikace vyrobce

V1; 1 - Opticka klasifikace

1ISO 16321; EN 207 - Evropské normy

SEZNAM DiLU (s.7)

LaserGuard / Air - 89572/89570 Dioptri +1,0 - 32444
PFednf kryci skla - 32423 Dioptri +1,5 - 32445
Vnitini kryci skla - 32433 Dioptri +2,0 - 32452
Drzdk skel se Srouby - 32442 Dioptri +2,5 - 32456
Potitko pfedni a zadni - 32416

Hlavovy postroj, kompletni - 32406

Tésnéni oblieje - 57182
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CERTIFIKACE A KONTROLNi NALEPKY

Svarovaci pfilby a svafovaci filtry Bohler jsou testovany z hlediska
ochrany ocindsledujici ozndmenou organizaci: ECS GmbH - Evrops-
ké certifikacnisluzba Augenschutz und Persdnliche Schutzausristung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Testovaci laboratof akreditovand DAkkS D-PL-19590-02-00
Ozndmeno Centrdlnim Gfadem spolkovych zemf pro bezpeénostni
technologie (ZLS) ZLS-NB-0156

Tento OOP spliiuje ndsledujici platné normy EU:

UK EN166B:2001
c € 1SO 16321-2:2021
Cn EN207:2017
Evropskd znacka shody - potvrzuje, Ze vyrobek spliiuje pozadavky
narizeni o osobnich ochrannych prostfedcich (EU) 2016/425.

ZARUKA

Plati zaruéni podminky uvedené ve Vieobecnych obchodnich pod-
minkdch spoleénosti voestalpine Bohler Welding (k dispozici na htt-
ps://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Dalsi podrobnosti ziskate u svého autorizovaného specializovaného
prodejce. Zdaruka se poskytuje pouze na materidlové a vyrobnivady.
V pfipadé poskozeniv dusledku nesprdvného pouZziti, neopravnéného
zésahu nebo poufZiti, které nebylo stanoveno vyrobcem, zdruka a
odpovédnost zanikd. Odpovédnost a zdruka rovnéz zanikd v piipadé
pouziti jinych nez origindlnich nahradnich dila.
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[DA] SIKKERHEDSANVISNINGER - LA S F@R IBRUGTAGNING

/N AN

Lasersvejsehjelme med automatisk merkfarvning er designet til at Den automatisk merkfarvende lasersvejsehjelm leveres samlet. Inden
beskytte gjne og ansigt mod gnister, sprejt og skadelig straling under den kan bruges, skal den dog justeres efter dine personlige praefe-
normale svejseforhold. Det automatisk merkfarvende filter fungerer rencer. Indstil den til forsinkelsestid, falsomhed og skyggenummer

ADVARSEL

Lees & forstd alle instruktioner far ibrugtagning

automatisk. Det skifter fralys til merk tilstand, ndr svejsebuen taendes,
og vender tilbage til lys tilstand, nar svejsningen stopper.

for din anvendelse.
Hjelmen skal opbevares pd et tort, keligt og merkt sted, og husk at

fierne batteriet, for den opbevares i lsengere tid.

A

ADVARSEL

A

» Laserbeskyttelsesfiltre beskytter gjnene mod utilsigtet direkte
kontakt med laserstrélen. De er ikke egnet til at se direkte ind i
laserstralen.

»  Lasersikkerhedsansvarlig skal altid veere involveretiudvaelgelsen
af de korrekte lasersikkerhedsbriller, og der skal foretages en ri-
sikovurdering.

»  Kontroller maerkningen pa gjenbeskyttelsesudstyret: Serg for, at
de oplysninger om bglgelaengder og beskyttelsesniveauer, der
er trykt pd udstyret, er egnede til den anvendte laserkilde.

» Bdade greensevaerdier og modstandstests er baseret pd en mak-
simal eksponeringsperiode pa 5 sekunder.

»  @jenbeskyttelsesudstyr mod laserstraling skal beeres af alle
personer, der arbejder i omrader, hvor der er risiko for ekspone-
ring for laserstraling.

»  Deropstarogsa fare ved diffuse eller direkte reflekterede laser-
stréler pd grund af heeldning eller forkert justering af optiske
komponenter og ved lasersikkerhedsfiltrer med reflekterende
belaegninger.

» Manglende brug af gjenbeskyttelse eller valg af uegnet gjenbe-
skyttelsesudstyr kan fere til skader eller blindhed.

»  Selv med korrekt gjenbeskyttelsesudstyr ma man aldrig kigge
direkte ind i en laserstrale.

»  Udskift produktet straks, hvis det er beskadiget af en laserstrale.

»  Produktet er ikke godkendt til brug i vejtrafikken eller til andre
aktiviteter end dets tilsigtede anvendelse.

» Farvede filtre kan aendre farveopfattelsen: Serg for, at det an-
vendte filter ikke forringer genkendelsen af advarselslamper
eller -signaler.

» Leeg aldrig hjelmen og det automatisk merkfarvede filter pa en
varm overflade.

»  Abn eller manipuler aldrig det automatisk merkfarvede filter.

»  Denneselvmerkfarvede svejsehjelm beskytterikke mod alvorlige
sted.

» Denne hjelm beskytter ikke mod eksplosive genstande eller aet-
sende vaesker.

»

»

»

»

Foretag ingen aendringer af filteret eller hjelmen, medmindre
dette er angivetidenne vejledning. Laserhjelmskallen og lasers-
vejsefilteret ma ikke adskilles.

Brug ikke andre reservedele end dem, der er angivet i denne
vejledning. Uautoriserede aendringer og reservedele medferer,
at garantien bortfalder, og udsaetter brugeren for risiko for
personskade.

Hvis denne hjelm ikke markner ved kontakt med en lysbue, skal
du straks stoppe svejsningen og kontakte din overordnede eller
forhandler.

Saenk ikke filteret ned i vand.

Brug ikke oplasningsmidler p& filtersigten eller hjelmkomponen-
terne.

Mé kun bruges ved temperaturer mellem - 5 °C og +55 °C (23 °F
til 137 °F).

Opbevaringstemperatur: -20 °Ctil +70 °C (-4 °F til 158 °F). Hjelmen
skal opbevares pd et tert, keligt og merkt sted, hvis den ikke
bruges i leengere tid.

Beskyt filteret mod kontakt med vaesker og snavs.

Renggr filteroverfladen regelmaessigt; brug ikke staerke rengerings-
midler. Hold sensorerne og solcellerne rene med en ren, fnugfri
klud.

Udskift regelmaessigt frontdeekslet, hvis det har revner, ridser
eller fordybninger.

De materialer, der kan komme i kontakt med brugerens hud, kan
under visse omstaendigheder forarsage allergiske reaktioner.
ADF‘en md kun bruges sammen med den indvendige deeklinse.
Baer godkendte beskyttelsesbriller med sideskeerme under hjelmen.
Djenbeskyttelsesudstyr mod hgjhastighedspartikler, der baeres
overnormale briller, kan overfere sted og dermed udgere en fare
for baereren.

Hvis symbolerne F eller B ikke er feelles for bade okularet og
stellet, er det det laveste niveau, der skal tildeles det komplette
ojenbeskyttelsesudstyr.

BETJENINGSVEJLEDNING

ANVENDELSESOMRADE

DVARSEL! Fer hjelmen anvendes til svejseformal skal det si- ADVARSEL! Far hjelmen anvendes til svejseformal skal det si-

kres, at sikkerhedsinstruktionerne er blevet leest og forstdet. kres, at sikkerhedsinstruktionerne er blevet laest og forstaet.

Informationshdndbog til Bohler Welding-beskyttelseshjelme over-
holder afsnit 1.4 i bilag Il til PPE-forordningen (EU) 2016/425.

Bohlerlasersvejsehjelmen og svejsefiltre kan bruges til de fleste laser-
og lysbuesvejsningsopgaver, til GTAW/TIG, hvor dette er angivet.
Svejsefiltrene giver beskyttelse mod skadelig UV- og IR-strdling i
henhold til kravet til skyggenummer, der er angivet p& hver passiv
eller automatisk (ADF) model; gjenbeskyttelsen forbliver, s& leenge
flip-up-skeermen er i nedadgdende position og deekker synsfeltet.

Bohler Laser Welding-hjelmen tilbyder permanent beskyttelse mod
UV-/IR-strdaler samt ansigts- og @jenbeskyttelse mod gnister fra
svejseprocessen.

Se ikke direkte ind i svejsebuen med ubeskyttede gjne, nar buen slar
ned. Dette kan forarsage smertefuld betaendelse i hornhinden og
uoprettelig skade pa gjets linse, hvilket kan fere til gra steer.

Folgende skema er en reference for valg af den mest passende
skygge for svejsefilteret: (s. 6)
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Afheengigt af anvendelsesforholdene kan det naesthgjeste eller
naestlaveste beskyttelsesniveau anvendes.

De merkere felter angiver de omrader, hvor den pédgaeldende svej-
seproces ikke kan anvendes.

Bohler-svejsehjelme er velegnede til, men ikke begraenset til, felgen-
de anvendelser:

»  AC/DC-impulser

» Invertere WIG/TIG

»  Stangsvejsning

»  Argon/helium

»  MIG/MAG beskyttelsesgaselektroder

»  Laser(1000-1100 nm)

FORBEREDELSE & BETJENING

LaserGuard / Air er fuldt samlet og klar til brug efter mindre justerin-
ger. Alle svejsehjelme er udstyret med et behageligt hovedband, der
kan justeres for optimal komfort: (s. 7)

Drej justeringsknappen bag p& hovedbeklaedningen, sé den passer
til brugerens hoved. Der er justering pd den gverste rem, leengdejus-
tering og vinkeljustering.

For arbejdet pdbegyndes, skal svejsehjelmen og ADF‘en inspiceres
omhyggeligt for synlige maerker, revner, huller ellerridserioverfladen.
Beskadigede overflader, selv pa beskyttelsespladerne, nedseetter
synsfeltet og beskyttelsen. Hvis beskyttelsespladerne er ridsede,
beskadigede eller tilsmudsede med sprajt, skal de udskiftes.

Svejsehjelme ma ikke tabes. Placer ikke tunge genstande eller veerk-
tejpdellerindeihjelmen, da de kan beskadige komponenterne. Hvis
det bruges med omhu, kreever svejsefilteret ingen yderligere vedli-
geholdelse i lgbet af sin levetid.

SERVICE OG VEDLIGEHOLDELSE

Renger kun hjelmen med mild saebe og vand. Ter den med en ren
bomuldsklud. Brug af oplasningsmidler er strengt forbudt, da de vil
beskadige masken og filtrene. Ridsede eller beskadigede visirer skal
altid udskiftes.

Brugeren skal foretage daglige regelmaessige kontroller for at sikre,
at der ikke er synlige skader. Ydre og indre visirer er sliddele og skal
udskiftes regelmaessigt med originale, certificerede universelle re-
servedele.

Vianbefalerenbrugsperiode p& 3-4 ar. Brugstidens laengde afhaen-
ger af forskellige faktorer, sdsom brug, rengering, opbevaring og
vedligeholdelse. Det anbefales at foretage hyppige eftersyn og
udskifte beskadigede dele.

UDSKIFTNING AF DET YDRE BESKYTTELSESGLAS

o

Serg for, at hjelmen altid er udstyret med Bohler Welding-god-
kendte ydre og indre beskyttelseslinser.

Beskyttelseslinserne skal udskiftes, nar de er gdelagte, beska-
digede eller deekket af svejsesprgijt i en sddan grad, at synet
forringes.

Ydre og indre beskyttelseslinser er sliddele og skal udskiftes
regelmaessigt med originale, certificerede reservedele.

Den ydre beskyttelseslinse monteres bagfra. (s. 7)

Den indre linse monteres bagfra i fastgerelseselementerne pa
det automatisk merkfarvende filter. Beskyttelse, der er maerket
i overensstemmelse med denne standard, ydes kun, nar alle
linser og fastgerelseskomponenter er monteret i henhold til
producentens anvisninger.

Hold SHADE-knappen nede for at skifte mellem CUT (5-8) og
WELD (9-13). Du kan nu indstille den enskede markhedsgrad.
Hver gang du trykker p& knappen, eges merkhedsgraden med
1 trin og vender tilbage til det laveste trin, nar trin 8 eller 13 er
ndet.

For at skifte til slibetilstand skal du trykke pa knappen pd yder-
siden af hjelmen. For at vende tilbage til svejsetilstand skal du

N

o

oA

o

~

trykke p& den eksterne knap igen.

8. Juster falsomheden efter anske ved at trykke pa felsomheds-
knappen. Hvert tryk @ger felsomheden. (s. 6)
9. Juster forsinkelsestiden ved at trykke pa forsinkelsesknappen.

Hvert tryk @ger forsinkelsestiden med 0,1 sek.
10. Nar hjelmen ikke har vaeret brugt i 15 minutter, slukkes den
automatisk. Der er ingen slukknap

UDSKIFTNING AF ADF-BATTERI

Detervigtigt, at batteriet monteres korrekt, som vist p&illustrationen,
nar det udskiftes. (s. 6)

MARKNING

Laserfilter/svejsefilter med au- | 16321 VA W4/5-8/9-13 V1
tomatisk merkningen: 1000-1100 D LB7 IR LB8 VA CE

16321 VAW15 EHM 1-M
1000-1100DLB6IRLB8 VABCE

Hielmhus:

VA1BCE

Ekstra linser:

Betydning:

W - Svejsning (Welding)

2,5 - Lysstyrke

4 - Lysere merkhedsgrad

13; 15 - Markeste lysstyrke

HM 1-M - Hjelmstarrelse - Medium
1000-1100 - Belgeleengde

D; IR - Driftstilstand

LB - Beskyttelsesniveau

B/E - Gennemsnitlig slagkraft

VA - Producentidentifikation

V1; 1 - Optisk klassificering

ISO 16321; EN 207 - Europaeiske standarder

FEJLFINDING

N

Skifter ikke - Stop svejsningen straks, hvis den automatiske linse
forbliver lys og ikke bliver markere. Gennemgd anbefalingerne
for felsomhed og juster falsomheden. Renger linseafdaeknin-
gen og sensorerne for eventuelle forhindringer. Bemaerk! Serg
for, at sensorerne er rene og vender mod lysbuen; vinkler pa
45° eller mere forhindrer lysbuen i at né sensorerne.

N

Skifter ikke - Hvis den automatiske linse forbliver mark, efter at
svejselyset er slukket, eller den automatiske linse forbliver mark,
nar der ikke er noget lys. Finjuster falsomhedsindstillingen ved
at foretage sma justeringer af kontrollen ved at dreje den mod
indstillingen ,Lo". Under ekstreme lysforhold kan det veere ned-
vendigt at reducere det omgivende lysniveau.

| tilfeelde af funktionsfejl under test eller brug skal du stoppe med at
bruge produktet og kontakte din lokale forhandler.

KOMPONENTLISTE (s.7)

LaserGuard / Air - 89572/89570
Forreste beskyttelsesglas - 32423
Inderste beskyttelsesglas - 32433
Glasholder med skruer - 32442
Svedbdand for og bag - 32416
Hovedtej komplet - 32406
Tésnéni oblieje - 57182

Dioptri +1,0 - 32444
Dioptri +1,5 - 32445
Dioptri +2,0 - 32452
Dioptri +2,5 - 32456
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CERTIFICERING & KONTROLMARKNINGER

Bohler-svejsehjelme og svejsefiltre er testet med henblik pd gjenbe-
skyttelse af felgende bemyndigede organ: ECS GmbH - European
Certification Service Augenschutz und Persénliche Schutzausristung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Testlaboratorium akkrediteret af DAkkS D-PL-19590-02-00
Bemydiget af Central Authority of the Federal States for Safety
Technologies (ZLS) ZLS-NB-0156

Dette personlige veernemiddel opfylder felgende EU-standarder:

UK EN166B:2001
c € 1SO 16321-2:2021
Cn EN207:2017
Europaeisk overensstemmelsesmaerke - Dette bekraefter, at produk-
tet opfylder kravene i PPE-forordningen (EU) 2016/425

GARANTI

Garantibetingelserne som beskrevet i voestalpine Bohler Welding's
generelle salgsbetingelser gaelder (tilgaengelig pd https://www.voe-
stalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). Kontakt din
autoriserede specialforhandler for at f& flere oplysninger. Der ydes
kun garanti for materiale- og fabrikationsfejl. | tilfeelde af skader pa
grund af forkert brug, uautoriseret indgriben eller brug, der ikke er
foreskrevet af producenten, bortfalder garantien og ansvaret. Ans-
varet og garantien bortfalder ogsd, hvis der anvendes andre reser-
vedele end originale reservedele.
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[FI] TURVALLISUUSOHJEET - LUE ENNEN KAYTTOA

A

VAROITUS

Lue ja tulkitse oikein kaikki ohjeet ennen kdyttéd

A

Automaattisesti tummenevat laserhitsauskypd&rdt on suunniteltu
suojaamaan silmid ja kasvoja kipinéiltd, roiskeilta ja haitalliselta
sdteilyltd normaaleissa hitsausolosuhteissa. Automaattisesti tum-
meneva suodatin toimii automaattisesti. Se muuttuu vaaleasta
tummaksi, kun hitsauskaari syttyy, ja palaa vaaleaksi, kun hitsaus
loppuu.

Automaattisesti tummeneva laserhitsauskypdrd toimitetaan koot-
tuna. Ennen kdyttdd se on kuitenkin séddettévd henkildkohtaisten
mieltymysten mukaan. Aseta viiveaika, herkkyys ja tummuusaste
sovelluksesi mukaan.

Kypdrd on sdilytettéva kuivassa, viiledssd ja pimedssd paikassa, ja

A

VAROITUS

» Lasersuojasuodattimet suojaavatsilmid vahingossa tapahtuval-
ta suoralta lasersGteen osumiselta. Niitd ei saa kayttdd lasersa-
teeseen katsomiseen.

»  Laserturvallisuusvastaava on aina otettava mukaan oikeiden
laserturvallisuuslasien valintaan, ja riskinarviointi on suoritettava.

» Tarkista silm&suojainten merkinndt: Varmista, ettd laitteeseen
painetut aallonpituus- ja suojausluokkatiedot sopivat kdytettd-
vdlle lasersateilylahteelle.

»  Sekd raja-arvot ettd kestdvyystestit perustuvat enintc
kunnin altistumisaikaan.

»  Lasersdteilyn silmdsuojainta on kaytettdva kaikkien henkildiden,
jotka tyoskentelevat alueilla, joilla on altistumisen vaara laser-
sateilylle.

» Vaaroja aiheutuu my&s hajanaisista tai suoraan heijastuneista
lasersdteistd, jotka johtuvat optisten komponenttien kallistukses-
ta tai vaardstd suuntauksesta, sekd heijastavilla pinnoitteilla
varustetuista laserturvasuodattimista.

»  Silmd&suojainten kayttdmdattd jattaminen tai sopimattomien silma-
suojainten valinta voi johtaa loukkaantumiseen tai sokeutumiseen.

»  Oikean silmdsuojainlaitteen kanssa ei saa koskaan katsoa suo-
raan lasersdteeseen.

»  Vaihda tuote vdlittdmdsti, jos se on vaurioitunut lasersdteelld.

»  Tuotetta eiole hyvdksytty kdytettavdksitieliikenteessd tai muuhun
kuin sen kdyttstarkoitukseen.

»  Vdrilliset suodattimet voivat muuttaa varindkod: Varmista, etta
kdytetty suodatin ei heikennd varoitusvalojen tai -signaalien
tunnistamista.

» Al koskaan aseta kypdrdd ja automaattisesti tummenevaa
suodatinta kuumalle pinnalle.

» Alg koskaan avaa tai kdsittele automaattisesti tummenevaa
suodatinta.

» Tamad itsestddn tummeneva hitsauskypdrd ei suojaa vakavilta

n 5 se-

muista poistaa paristo ennen pitk&aikaista varastointia.
iskuilta.

» Tama kypdrd ei suojaa rdjdhteiltd tai syovyttdvilta nesteiltd.

» Ala tee suodattimeen tai kypdrddan muutoksia, ellei sitd ole
mainittu tdssd kdyttdohjeessa. Laserkypdrdn kuorta ja laserhits-
aussuodatinta ei saa irrottaa toisistaan.

»  Ala kdytd muita varaosia kuin tdssa kdyttéohjeessa mainittuja.
Luvattomat muutokset ja varaosat mitdtsivat takuun ja altistavat
kayttgjan loukkaantumisvaaralle.

» Jos tdmd kypdrd ei tummu valokaaren osuessa siihen, lopeta
hitsaus valittomdstija ota yhteyttd esimieheesitai jalleenmyyjaan.

» Ald upota suodatinta veteen.

»  Alg kaytd liuottimia suodatinsindissa tai kypdrdn osissa.

»  Kdytd vain lédmpétiloissa -5 °C - +55 °C (23 °F - 131 °F).

»  Varastointildmpétila: -20 °C - +70 °C (-4 °F - 158 °F). Kypdara on
sdilytettavad kuivassa, viiledssd ja pimedssd paikassa, jos sitd ei
kaytetd pitkaan aikaan.

» Suojaa suodatin nesteiltd ja lialta.

»  Puhdista suodattimen pinta sadnndllisesti; dla kdytd voimakkai-
ta puhdistusaineita. Pid& anturit ja aurinkokennot aina puhtaina
puhtaalla, nukkaamattomalla liinalla.

»  Vaihda etukansi sGddnndllisesti, jos siind on halkeamia, naarmuja
tai kolhuja.

»  Materiaalit, jotka voivat joutua kosketuksiin kayttdjan ihon kans-
sa, voivat tietyissd olosuhteissa aiheuttaa allergisia reaktioita.

»  ADF:4d saa kdyttdd vain yhdessd sisdisen suojalinsin kanssa.

»  Kdytd kypdran alla hyvaksyttyjd suojalaseja, joissa on sivusuojat.

»  Nopeiden hiukkasten suojaamiseen tarkoitetut silmdsuojat, joita
kaytetadn tavallisten silmdlasien padlld, voivat valittad iskuja ja
siten aiheuttaa vaaran kayttdgjdlle.

» Jossymbolit F tai B eivat ole yhteisid sekd silmdlasien ettd kehyk-
sen kanssa, koko silmdsuojalle on md&dritettéva alempi taso.

KAYTTOOHJEET
VAROITUS! Varmista, ettd olet lukenut ja ymmartényt varmuu-

sohjeet ennenkuin kaytdt kypdrdd hitsauksessa.

Bohler Welding -suojakypdardn kdyttoohjeet ovat henkildnsuojaimia
koskevan asetuksen (EU) 2016/425 liitteen Il kohdan 1.4 mukaiset.

Bohler Laser Welding -hitsauskypdrd tarjoaa pysyvén suojan UV-/
IR-s@teilyltd sekd kasvojen ja silmien suojan hitsausprosessin aiheut-
tamilta kipinéilta.

Ald katso suoraan hitsauskaarelle suojaamattomilla silmilld, kun
kaarisyttyy. Tadmda voi aiheuttaa kivuliaan sarveiskalvon tulehduksen
ja korjaamatonta vahinkoa silman mykislle, mikd voi johtaa kaihiin.

KAYTTOALUE
VAROITUS! Varmista, ettd olet lukenut ja ymmdartanyt varmuu-

sohjeet ennenkuin kdytat kypdréd hitsauksessa.

Bohler-laserhitsauskypdrdd ja hitsaussuodattimia voidaan kdyttad
useimmissa laser- ja kaarihitsaussovelluksissa, GTAW/TIG-hitsauk-
sessa, jos niin on mainittu. Hitsaussuodattimet suojaavat haitallisel-
ta UV- ja IR-séteilyltd kunkin passiivisen tai automaattisen (ADF)
mallin varjostusnumeron vaatimusten mukaisesti; silmien suojaus
sdilyy niinkauan kuin kypdran visiirion alhaalla peittden ngkokentdn.

Seuraava taulukko on viitteend sopivimman sdvyn valitsemiseksi
hitsaussuodattimelle: (s. 6)
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Sovelluksen olosuhteista riippuen voidaan kdyttdd seuraavaksi
korkeinta tai seuraavaksi matalinta suojausastetta.

Tummemmat kentdt osoittavat alueet, joilla vastaavaa hitsauspro-
sessia ei voida kdyttad.

Bohler-hitsauskypdrat soveltuvat muun muassa seuraaviin kaytt-
Skohteisiin:

»  AC/DC-pulssit

» invertterit WIG/TIG

»  puikkohitsaus

» argoni/helium

»  MIG/MAG-suojakaasuelektrodit
»  Laser (1000-1100 nm)

Merkinndt

VALMISTELU JA KAYTT!

LaserGuard / Air on tdysin koottu ja kdyttdvalmis pienien sadtojen
jélkeen. Kaikki hitsauskypdrdt on varustettu mukavalla pédéhineelld,
jota voi sadtad mukavuuden mukaan: (s. 7)

Kierra paahineen takana olevaa sgaténuppia, jotta se sopii kayttd-
jén padhdn. SGatsja on yldhihnassa, pituussuunnassa ja kulmassa.
Ennen tyon aloittamista tarkista hitsauskypdrd ja ADF huolellisesti
ndkyvien jdlkien, halkeamien, kolhujen tai naarmujen varalta; vau-
rioituneet pinnat jopa suojalevyissd heikentdvat ndkyvyyttd ja
suojaa. Jos suojalevyt ovat naarmuuntuneet, vaurioituneet tai rois-
keiden peitossa, vaihda ne.

Hitsauskypdrdd ei saa pudottaa. Al aseta raskaita esineitd tai ty-
Skaluja kypdrdn paadlle tai sisddn, koska ne voivat vahingoittaa
komponentteja. Huolellisesti kdytettynd hitsaussuodatin ei vaadi
muuta huoltoa kayttdikdnsa aikana.

HUOLT!

A

NOSSAPIT

Puhdista kypdrd vain miedolla saippualla ja vedelld. Kuivaa puhtaalla
puuvillakankaalla. Liuottimien k&yttd on ehdottomasti kielletty, koskane
vahingoittavat maskiajasuodattimia. Naarmuuntuneet taivaurioituneet
visiirit on aina vaihdettava.

Kayttajan on tarkastettava pdivittdin, ettei kypdrdssd ole ndkyvid vau-
rioita. Ulko- ja sis@visiirit ovat kuluvia osia, jotka on vaihdettava séann-
Sllisesti alkuperdisillg, sertifioiduilla yleiskdyttaisilld varaosilla.

Suosittelemme 3-4 vuoden kayttéaikaa. Kayttdaika riippuu useista te-
kijoistd, kuten kaytostd, puhdistuksesta, sdilytyksestd ja huollosta. Suo-
sittelemme tarkastusten ja vaurioituneiden osien vaihtamisen tiheyttd.

ULOIMMAN LASIN VAIHTO

1. Varmista, ettd kypd&rdssd on aina Bdhler Weldingin hyvaksymat
ulko- ja sisGsuojalinsit.

2. Suojalinssejd on vaihdettava, jos ne ovat rikkoutuneet, vaurioi-
tuneet tai peittyneet hitsausroiskeilla niin, ettd ne haittaavat
nakyvyyttd.

3. Ulko- ja sis@suojalinssejd on kuluvia osia, ja ne on vaihdettava

sddnnollisesti alkuperdisilld, sertifioiduilla varaosilla.

Ulkopuolinen suojalasi asennetaan takaa. (s. 7)

Sisdlinssi asennetaan takaa automaattisesti tummenevan

suodattimen paikannuslaitteisiin. Tdmd&n standardin mukainen

suojaus on voimassa vain, kun kaikki linssit ja kiinnityskompo-
nentit on asennettu valmistajan ohjeiden mukaisesti.

6. Pidd SHADE-painiketta painettuna vaihtaaksesi CUT (5-8) ja
WELD (9-13) valilla. Voit nyt sadtad haluamasi tummuustason.
Jokaisella painalluksella tummuustaso nousee yhdelld pykdlal-
|G ja palaa alimmalle tasolle, kun taso 8 tai 13 on saavutettu.

7. Vaihda hiontatilaan painamalla kyp&rdn ulkopuolella olevaa
painiketta. Palaa hitsaustilaan painamalla ulkoista painiketta
uudelleen.

8. Saadad herkkyys haluamallasi tavalla painamalla herkkyyspai-
niketta. Jokainen painallus li herkkyyttd. (s. 6)

9. S&ada viiveaika painamalla viivepainiketta. Jokainen painal-
lus lisad viiveaikaa 0,1 sekunnilla.

o s

10. Kun kypa@raa ei kaytetd 15 minuuttiin, virta katkeaa automaat-
tisesti. Kypdrdssd ei ole virtakytkintd.

ADF-PARISTON VAIHTO ( OMAATTINEN PIMENNYSFILTTERI)

Kun vaihdat paristoa, on térkedd, ettd se asennetaan oikein pdin
kuvan mukaisesti. (s. 6)

MERKINNAT

Laser-/hitsaussuodatin, auto- | 16321 VAW4/5-8/9-13 V1
maattinen tummennus: 1000-1100 D LB7 IR LB8 VA CE

16321 VAW15EHM 1-M
1000-1100DLB6IRLB8 VABCE

Kypd&r&n kuori:

VA1BCE

Lisdlinssejé:

Merkitys:

W - Hitsaus (Welding)

2,5 - Kirkkaustaso

4 - Vaalein tummuustaso

13; 15 - Tummin tummuustaso

HM 1-M - Kypdrdn koko - Keskikoko
1000-1100 - Aallonpituus

D; IR - Toimintatila

LB - Suojausluokka

B/E - Keskim&dardinen iskuenergia
VA - Valmistajan tunniste

V1; 1 - Optinen luokitus

ISO 16321; EN 207 - Eurooppalaiset standardit

VIAN MAARITYS

1. Eivaihda - Lopeta hitsaus vdlittémdsti, jos automaattinen
linssi pysyy vaaleana eikd tummu. Tarkista herkkyyssuositukset
ja saada herkkyyttd. Puhdista linssin suojus ja anturit esteistd.
Huomaal Varmista, ettd anturit ovat puhtaat ja osoittavat
kaaren suuntaan; 45° tai suurempi kulma estdd kaaren valon
p&dsyn antureihin.

2. Eivaihda - Jos automaattinen linssi pysyy tummana hitsaus-
kaaren sammuttua tai automaattinen linssi pysyy tummana,
kun kaarta ei ole. Hienos&&add herkkyysasetusta tekemdélla
pienid sadtojd sadtimelld kadantdmalla sitd kohti Lo-asetusta.
Adrimmaisissd valo-olosuhteissa voi olla tarpeen vihentad
ympdréivan valon maardd.

Joslaitteessailmenee toimintahd td testauksen taikdytén aikana,
lopeta sen kayttd ja ota yhteyttd paikalliseen myyntiedustajaan.
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KYPARAN VARAOSATAULUKKO (S.7)

LaserGuard / Air - 89572/89570 Dioptria +1,0 - 32444
Kattava suojalasi - 32423 Dioptria +1,5 - 32445
Sisdpuolinen suojalasi - 32433 Dioptria +2,0 - 32452
Lasikehys ruuvineen - 32442 Dioptria +2,5 - 32456

Hikinauhan etu- ja takaosa - 32416
Tdydellinen kypdrdsisuste - 32406
Kasvotiiviste - 57182

VALTUUTUS JA TARKASTUSMERKINTA

Bohler Welding -hitsauskypdrat ja hitsaussuodattimet on testattu
silmdsuojan osalta seuraavalla ilmoitetulla laitoksella: ECS GmbH -
European Certification Service Augenschutz und Persdnliche Schut-
zausristung Laserschutz und Optische Messtechnik

Testilaboratorio on DAkkS D-PL-19590-02-00-valtuutettu.
Central Authority of the Federal States for Safety Technologies (ZLS)-
certifiointi ZLS-NB-0156

Ez a PPE eszkéz megfelel az aldbbialkalmazandé EU szabvdanyoknak:

UK EN166B:2001
Cn c € 1SO 16321-2:2021
EN207:2017
Eurooppalainen vaatimustenmukaisuusmerkki - Tdma vahvistaa,
ettd tuote tdyttad PPE-asetuksen (EU) 2016/425 vaatimukset.

TAKUU

Sovelletaan voestalpine Bohler Weldingin yleisten myyntiehtojen
mukaisia takuuehtoja (saatavilla osoitteessa https://www.voestalpi-
ne.com/welding/global-en/terms-conditions/). Lisatietoja saat
valtuutetulta erikoisliikkeelt&si. Takuu myénnetddn vain materiaali- ja
valmistusvirheille. Jos vahinko johtuu epdasianmukaisesta kdytostd,
luvattomista toimenpiteistd tai muusta kuin valmistajan madaraama-
sta kaytdstd, takuu ja vastuu raukeavat. Vastuu ja takuu raukeavat
my®&s, jos kdytetadn muita kuin alkuperdisid varaosia.
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[HU] BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK - OLVASSA EL
HASZNALATBA VETEL ELOTT

A

VIGYAZAT

Haszndlatba vétel elétt olvassa el és értelmezze meg az dsszes utasfitdst!

A

Az automatikus sGtétedéslilézerhegesztd sisakok célja, hogy normdl
hegesztési kdrilmények kdzott megvédjék a szemet és az arcot a
szikrdktdl, a froccsend anyagoktdl és a kdaros sugdrzdstol. Az auto-
matikus sdtétedésl sz(iré automatikusan mikddik. A hegesztéiv
meggyulladdsakor vildgos dllapotbdl sétét dllapotba vdlt, és a he-
gesztés ledlidsakor visszatér a vilagos dllapotba.

Az automatikus sététedésl [ézerhegesztd sisak &sszeszerelve kerdil
forgalomba. Haszndlat elétt azonban be kell dllitani az egyéni
preferencidknak megfeleléen. Allitsa be a késleltetésiidst, az érzéke-
nységet és a sdtétedés fokozatdt az alkalmazdsnak megfeleléen.

Asisakot szdraz, hlivés és sétét helyen kell tarolni, és ne feledje, hogy

A

VIGYAZAT

hosszu tavi tarolds elétt ki kell venni az akkumuldtort.

»  Alézervéddszlrék védik aszemet alézersugdrvéletlenkdzvetlen
eltaldaldsatél. Nem alkalmasak arra, hogy kdzvetlentl a lézer-
sugdrba nézzenek.

»  Alézerbiztonsdgifelelésnek mindig részt kell vennie a megfeleld
|ézerbiztonsagiszemiveg kivdlasztdsaban, és kockazatértékelést
kell végezni.

» Ellenérizze a szemvédé eszkoz jeldlését: gydézédjon meg arrdl,
hogy az eszkézre nyomtatott hulldmhossz- és védelmi szint ada-
tok alkalmasak a haszndlt Iézerforrdsra.

» Mind a hatdarértékek, mind az ellendlldsi tesztek 5 mdsodperces
maximdalis expoziciés idén alapulnak.

» A lézersugdrzds elleni szemvéds eszkdzoket minden olyan sze-
mélynek viselnie kell, aki olyan terileten dolgozik, ahol Iézer-
sugdrzdasnak valo kitettség veszélye fenndill.

» Veszélytjelentenek a diffuz vagy kézvetlenil visszaverédé lézer-
sugarak is, amelyek az optikai alkatrészek délésszgébdl vagy
helytelen bedllitdsdbdl, valamint a fényvisszaverd bevonattal
ellatott Iézerbiztonsdgi szlrékbdl szarmaznak.

» A szemvédé viselésének elmulasztdsa vagy nem megfeleld
szemveédd eszkdz vdlasztdsa sérilésekhez vagy vaksdghoz ve-
zethet.

»  Mégamegfeleld szemvéds eszkdz haszndlata esetén sem szabad
soha kézvetlenil a lézersugdrba nézni.

» Ha atermék Iézersugdr dltal megsértlt, azonnal cserélje ki.

» A termék nem engedélyezett kdzuti kézlekedésben vagy a
rendeltetésétdl eltérd tevékenységekhez.

»  Aszines sz(ir6k megvdltoztathatjdk a szinérzékelést: gyézédjon
meg arrdl, hogy a haszndlt sziré nem rontja a figyelmezteté
ldmpdk vagy jelzések felismerhet&ségét.

» Soha ne tegye a sisakot és az automatikusan elsététild szlrét
forrd fellletre.

» Soha ne nyissa ki és ne manipuldlja az automatikusan sététedd
sz(rét.

» Ezazons6tétedd hegesztSsisak nem véd a sulyos Utésveszélytdl.

» Ez asisak nem véd robbandszerkezetektél vagy maré folyadé-
koktdl.

»  Nevégezzen médositdsokat a szirén vagy a sisakon, kivéve, ha
az ebben a kézikényvben szerepel. A lézer sisakhéj és a
lézerhegesztd sz(Urd nem vdlaszthatd szét.

» Ne haszndljon mads poétalkatrészeket, mint a kézikdnyvben me-
gadottakat. Anem engedélyezett médositdsok és potalkatrészek
a garancia elvesztéséhez vezetnek, és sértilések veszélyének
teszik ki a kezel6t.

» Haezasisak nem sotétedik el ivhizdskor, azonnal hagyja abba
a hegesztést, és forduljon feletteséhez vagy kereskedéjéhez.

»  Ne meritse a sz(rét vizbe.

» Ne haszndljon olddszert a sz(irén vagy a sisak alkatrészein.

»  Csak -5°Cés +55 °C (23 °F és 131 °F) kozotti hémérsékleten has-
zndlja.

»  Tdroldsi hémérséklet: -20 °C és +70 °C (-4 °F és 158 °F) kozott. A
sisakot szdraz, hlivos és sotét helyen kell tarolni, ha hosszabb
ideig nem haszndlja.

» Védje a sz(rét a folyadékokkal és szennyez&désekkel vald
érintkezéstdl.

» Rendszeresen tisztitsa meg a szUrd fellletét; ne haszndljon erés
tisztitoszereket. Az érzékelSket és a napelemeket mindig tiszta,
szoszmentes ruhdval tartsa tisztdan.

» Rendszeresen cserélje ki az elllsé fedelet, ha repedések, karco-
lasok vagy mélyedések Iathatdk rajta.

» Azok az anyagok, amelyek érintkezésbe kerllhetnek a viseld
bérével, bizonyos kortilmények kozott allergids reakciokat valthat-
nak ki.

» Az ADF csak a belsé fedélencsével egytitt haszndlhaté.

» A sisak alatt viseljen jévdhagyott véddszemuveget oldalséd vé-
delemmel.

» Anormdlszemiveg felett viselt,nagy sebességlirészecskék ellen
védd szemveédd eszkdzOk dtadhatjak az Utéseket, és igy veszélyt
jelenthetnek a visel&jikre.

» HaazFvagyBjeldlések nem szerepelnek mind a szemiveglenc-
se, mind a keret esetében, akkor az alacsonyabb szintet kell a
teljes szemvédelemhez rendelni.

HASZNALATI UTASITAS
VIGYAZAT! Miel6tt hegesztésnél ha

dalnd a maszkot, elébb

feltétlentl olvassa el és értelmezze a biztonsdgi utasitdsokat!

A Bohler Welding védd&sisakok tdjékoztatd kézikényve megfelel az
(EU) 2016/425 egyéni védbeszkozbkre vonatkozd rendelet Il mel-
lékletének 1.4. pontjdban foglaltaknak.

A BoOhler |ézerhegeszté sisak allandé védelmet nyujt az UV/IR suga-
rak ellen, valamint az arcot és a szemet is védi a hegesztési folyamat
sordn keletkez& szikrdk ellen.

Ne nézzen kézvetlenil a hegesztéivbe védtelen szemmel, amikor az
fvmeggyullad. Ez fdjdalmas szaruhdrtya-gyulladdst és helyrehozha-
tatlan kdrosoddst okozhat a szem lencséjében, ami sztrkehdlyogh-
oz vezethet.

ALKALMAZASI TERULETEK
VIGYAZAT! Miel&tt hegesztésnél haszndind a maszkot, elébb

feltétlendl olvassa el és értelmezze a biztonsdgi utasitdsokat!

A Bohler [ézerhegeszté sisak és hegeszt&sziir6k a legtébb lézer- és
fvhegesztési alkalmazdshoz haszndlhatdk, ahol ez meg van jelélve,
GTAW / TIG esetén is. A hegeszt&sz(irék védelmet nydjtanak a kdros
UV- és IR-sugdrzds ellen, az egyes passziv vagy automatikus (ADF)
modelleken feltlntetett drnyalat szadmdnak kévetelményeinek
megfelel8en; a szem védelme addig biztositott, amig a felhajthatd
rész lefelé van, és eltakarja a latémezst.

Az aldbbitdbldzatreferenciaértékeket tartalmaz a hegeszté szliréhoz
legmegfelelébb drnyalat kivalasztdsahoz: (6. oldal)
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Az alkalmazdsifeltételektdl figgéen a kdvetkezd legmagasabb vagy
legalacsonyabb védelmi szint haszndlhato.

A sotétebb mezék azokat a terlleteket jelzik, ahol a megfeleld he-
gesztési eljdrds nem alkalmazhaté.

A Bohler hegeszté sisakok a kdvetkezé alkalmazdasokra alkalmasak,
de nem korldtozédnak ezekre:

»  AC/DCimpulzusok

» Inverterek WIG/TIG

» Pdlcahegesztés

»  Argon/Hélium

»  MIG/MAG véddgdzos elektréddk

» Lézer (1000-1100 nm)

ELOKESZITES ES MUKODES

A LaserGuard / Airteljesen &sszeszerelt és kisebb bedllitasok utan
azonnal haszndlatra kész. Minden hegesztésisak kényelmes, dllithatd
fejpdnttal van ellgtva: (7. oldal)

Forgassa el a fejpant hdtuljan talalhato bedllité gombot, hogy a fel-
haszndld fejéhez illeszkedjen. A felsé pdnton, a hosszantiiranyban és
a szégben is bedllithato.

A munka megkezdése el&tt gondosan ellendérizze a hegesztésisakot
és az ADF-et, hogy nincs-e rajta Iathaté nyom, repedés, horpadds
vagy karcolds; avédélemezeken [évé sériilt felliletek is rontjak aldtdst.
Ha avédélemezek karcolddtak, sériltek vagy rdjuk froccsentek csep-
pek, cserélje ki Sket.

Ahegesztésisakokatnem szabad leejteni. Ne helyezzen nehéz tdrgyakat
vagy szerszdmokatasisakravagy asisak belsejébe, mert azok kdrosithat-
jék az alkatrészeket. Ovatos haszndlat mellett a hegeszt&szUirs élett-
artama alatt nincs sztikség tovdbbi karbantartdsra.

SZERVIZELES ES KARBANTARTAS

A sisakot csak enyhe szappannal és vizzel tisztitsa. Tiszta pamut
ruhdval szarftsa meg. Olddszerek haszndlata szigortan tilos, mivel
azok kdrositjak a maszkot és a szlréket. A karcos vagy sérilt plexitve-
geket mindig ki kell cserélni.

Afelhaszndlénak naponta rendszeresen ellenériznie kell, hogy nincs-
eldthatd sérilés. Akilsd és belsé plexi kopo alkatrészek, ezért azokat
rendszeresen eredeti, tanusitott univerzdlis pétalkatrészekkel kell
cserélni.

3-4 éves haszndlati idétartamot javaslunk. A haszndlati idétartam
kulonbozé tényezéktd| fligg, mint példdaul a haszndlat, tisztitds, tdro-
|&s éskarbantartds. Javasoljuk a sérilt alkatrészek gyakoriellendrzését
és cseréjét.

A KULSO LENCSE CSEREJE

1. Gy&z8djon meg arrdl, hogy a sisak mindig Béhler Welding dltal
jovahagyott kiilsé és belsé véddlencsével van felszerelve.

A véddélencséket ki kell cserélni, ha eltortek, megsériltek vagy
olyan mértékben beboritottdk ket hegesztési fréccsenések,
hogy az latést akaddlyozza.

Akulsd és belsé védblencsék kopd alkatrészek, ezért azokat
rendszeresen eredeti, tanusitott pétalkatrészekkel kell cserélni.
Akilsé védblencse hatulrdl van felszerelve. (7. oldal)

Abelsé lencse hatulrél van felszerelve az automatikus sotétedd
sz(ré régzitéelemeibe. Az e szabvanynak megfelel$ védelem
csak akkor biztosftott, ha az &sszes lencse és rogzitéelem a
gydrté utasitdsainak megfeleléen van felszerelve.

Tartsa lenyomva a SHADE gombot, hogy vdltson a CUT (5-8) és
a WELD (9-13) k&zétt. Most bedllithatja a kivdnt s6tétitési szin-
tet. Minden gombnyomdssal a sététitési szint 1 fokkal emelke-
dik, és a 8. vagy 13. fokozat elérése utan visszatér a legalacso-
nyabb szintre.

Az 8rlési médba vald atvdltdshoz nyomja meg a sisak kilsé
részén taldlhaté gombot. A hegesztési médba vald visszatérés-
hez nyomja meg Ujra a kilsé gombot.

g o N

o
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8. Az érzékenységet a kivant értékre dllithatja az érzékenység
gomb megnyomdsdval, minden gombnyomds az érzékenysé-
get noveli. (6. oldal)

9. Akésleltetésiidbt a késleltetési gomb megnyomdsdval dllithat-
ja be, minden gombnyomds 0,1 mdasodperccel ndveli a késlel-
tetésiidét.

10. Ha a sisakot 15 percig nem haszndlja, a készulék automati-
kusan kikapcsol. Nincs kikapcsold gomb.

A GOMBELEM CSEREJE

Az akkumuldtor cseréjekor fontos, hogy az dbra szerint, a megfelel
irényban helyezze be. (6. oldal)

CiM S

Lézeressz(iré /hegeszt6 sz(ird | 16321 VAW4/5-8/9-13 V1
automatikus sotétitéssel: 1000-1100 D LB7 IRLB8 VA CE

16321 VAW15 EHM 1-M
1000-1100DLB6IRLB8 VABCE

A sisak burkolata:

Tovdbbi lencsék: VA1BCE

Jelentés:

W - Hegesztés (Welding)

2,5 - Fényer&sség szintje

4 - Vilagosabb sotétités szintje
13; 15 - Sotétebb sotétségi szint
HM 1-M - Sisak mérete - Kdzepes
1000-1100 - Hulldmhossz

D; IR - Mikédési méd

LB - Védelmi szint

B/E - Atlagos (itkézési energia
VA - Gydrtoi azonositéd

V1; 1 - Optikai besorolds

ISO 16321; EN 207 - Eurépai szabvanyok

HIBAELHARIT/

1. Nem kapcsol - Azonnal hagyja abba a hegesztést, ha az auto-
matikus lencse vildgos marad és nem sotétedik el. Ellenérizze
az érzékenységi ajanldsokat, és dllitsa be az érzékenységet.
Tisztitsa meg a lencse fedelét és az érzékelSket az esetleges
akaddlyoktol. Megjegyzés! Gyézédjon meg arrél, hogy az
érzékelbk tisztdk és az iv felé néznek; 45°-os vagy anndl na-
gyobb szbgek esetén az iv fénye nem éri el az érzékelSket.

2. Nem kapcsol - Ha az automatikus lencse a hegesztéiv kialvd-
sa utdn is sétét marad, vagy ha nincs v, az automatikus lencse
sotét marad. Finomitsa az érzékenység bedllitasat ugy, hogy a
vezérl&t kis |épésekben a ,Lo” bedllitds felé forgatja. Extrém
fényviszonyok k&zott sziikség lehet a kérnyezeti fényeré
csokkentésére.

Tesztelés vagy haszndlat kézben, bdrmilyen meghibdsodds esetén,
kérjtk, fuggessze fel a haszndlatdt, és vegye fel a kapcsolatot a helyi
értékesftési Uigynokkel.
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ALKATRESZLISTA (0.7)
LaserGuard / Air - 89572/89570 +1,0 dioptria - 32444
Eltlsé feddlencse - 32423 +1,5 dioptria - 32445
Belsd fedblencse - 32433 +2,0 dioptria - 32452
Lencsetarté csavarokkal - 32442 +2,5 dioptria - 32456
Homlokpdnt, ellilsd és hatso rész - 32416
Teljes fejpant - 32406 Arcszigetelés - 57182

TANUSITAS ES ELLENORZESI CIMKEK

ABGhler hegeszté sisakok és hegeszté szlirék szemvédé tulajdonsd-
gaita kovetkezé bejelentett szervezet tesztelte: ECS GmbH - Eurdpai
Tanusité Szolgdlat Augenschutz und Persénliche Schutzausristung
Laserschutz und Optische Messtechnik

A vizsgdlé laboratériumot akkreditdlta: DAkkS D-PL-19590-02-00
A laboratériumot kijeldlte a Szévetségi Allamok Biztonsagtechnikai
Kdzponti Hatésdaga (ZLS) ZLS-NB-0156

Ez a PPE eszkéz megfelel az aldbbialkalmazandé EU szabvanyoknak:

UK EN166B:2001
c € 1SO 16321-2:2021
C n EN 207:2017
Europai megfelel8ségijel - Ez megerdsiti, hogy a termék megfelel a
PPE (EU) 2016/425 rendelet kdvetelményeinek.

GARANCIA

A voestalpine Bohler Welding dltaldnos értékesitési feltételeiben
meghatdrozott jotdlldsi feltételek érvényesek (elérhetd a https://
www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/ oldalon).
Tovdbbi részletekért forduljon a hivatalos szakkeresked&hoz. A ga-
rancia csak anyag- és gydrtdsi hibdkra vonatkozik. A nem
rendeltetésszer(i haszndlatbdl, illetéktelen beavatkozdsbdl vagy a
gydrto dltal nem el&irt haszndlatbdl eredd kdrok esetén a garancia
és a felel@sség érvényét veszti. A felel6sség és a garancia szintén
érvényét veszti, ha nem eredeti pétalkatrészeket haszndlnak.
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[NL] VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN - LEZEN VOOR GEBRUIK

A

WAARSCHUWING

Lees alle instructies véér gebruik en zorg dat u deze begrepen hebt

A

Laserlaserhelmen met automatische verduistering zijn ontworpen
om de ogen en het gezicht te beschermen tegen vonken, spatten en
schadelijke straling onder normale lasomstandigheden. Het filter
met automatische verduistering werkt automatisch. Het verandert
van licht naar donker wanneer de lasboog wordt aangestoken en
keert terug naar de lichte stand wanneer het lassen stopt

De automatisch verduisterende laserlashelm wordt gemonteerd
geleverd. Voordat u hem echter kunt gebruiken, moet u hem aan-
passen aan uw persoonlijke voorkeuren. Stel de vertragingstijd
gevoeligheid en tinthummer in voor uw toepassing.

De helm moet worden bewaard in een droge, koele en donkere ru-
imte. Vergeet niet de batterij te verwijderen voordat u de helm voor

I\

WAARSCHUWING

langere tijd opbergt.

» Laserfilters beschermen de ogen tegen onbedoelde directe
blootstelling aandelaserstraal. Ze zijn niet geschikt om rechtstreeks
in de laserstraal te kijken.

» Delaserveiligheidsfunctionaris moet altijd betrokken worden bij
het kiezen van de juiste laserveiligheidsbril en er moet een risico-
beoordeling worden uitgevoerd.

»  Controleer de markering op de oogbeschermingsmiddelen: zorg
ervoor dat de op het apparaat afgedrukte informatie over gol-
flengten en beschermingsniveaus geschikt is voor de gebruikte
laserbron.

» Zowel de grenswaarden als de weerstandstests zijn gebaseerd
op een maximale blootstellingsduur van 5 seconden.

» Oogbeschermingsmiddelen tegen laserstraling moeten worden
gedragen door alle personen die werken in omgevingen waar
het risico bestaat op blootstelling aan laserstraling.

» Gevaren ontstaan ook door diffuse of direct gereflecteerde la-
serstralen als gevolg van de helling of verkeerde uitlijning van
optische componenten en bijlaserveiligheidsfilters met reflecte-
rende coatings.

» Het niet dragen van oogbescherming of het kiezen van een on-
geschikte oogbescherming kan leiden tot letsel of blindheid.

» Zelfs met de juiste oogbescherming mag nooit rechtstreeks in
een laserstraling worden gekeken.

» Vervang het product onmiddellijk als het door een laserstraal is
beschadigd.

» Hetproductis niet goedgekeurd voor gebruik in het wegverkeer
of voor andere activiteiten dan het beoogde gebruik.

»  Gekleurde filters kunnen de kleurwaarneming veranderen: zorg
ervoor dat het gebruikte filter de herkenning van waarschuwings-
lichten of -signalen niet belemmert.

» Leg de helm en het automatisch verduisterende filter nooit op
een heet oppervlak.

»  Open of manipuleer nooit het automatisch verduisterende filter.

» Deze zelfverduisterende lashelm biedt geen bescherming tegen
ernstige stootgevaren.

» Deze helm biedt geen bescherming tegen explosieven of bijten-
de vloeistoffen.

» Breng geen wijzigingen aan het filter of de helm aan, tenzij ditin
deze handleiding wordt vermeld. De laserhelmschaal en het la-
serlasfilter mogen niet van elkaar worden gescheiden.

»  Gebruik geen andere reserveonderdelen dan die welke in deze
handleiding worden vermeld. Ongeautoriseerde wijzigingen en
reserveonderdelen leiden tot het vervallen van de garantie en
brengen de gebruiker in gevaar.

»  Alsdeze helm niet verduistert bij blootstelling aan een lichtboog,
stop dan onmiddellijk met lassen en neem contact op met uw
leidinggevende of dealer.

» Dompel het filter niet onder in water.

»  Gebruik geen oplosmiddelen op het filterzeefje of de onderdelen
van de helm.

»  Alleen gebruiken bij temperaturen tussen - 5 °C en +55 °C (23 °F
tot 131 °F).

»  Opslagtemperatuur: -20 °C tot +70 °C (-4 °F tot 158 °F). De helm
moet op een droge, koele en donkere plaats worden bewaard
als hij gedurende langere tijd niet wordt gebruikt.

» Bescherm het filter tegen contact met vioeistoffen en vuil.

» Reinig het filteropperviak regelmatig; gebruik geen agressieve
reinigingsmiddelen. Houd de sensoren en zonnecellen altijd
schoon met een schone, pluisvrije doek.

» Vervang de frontkap regelmatig als deze scheuren, krassen of
deuken vertoont.

» De materialen die in contact kunnen komen met de huid van de
drager kunnen onder bepaalde omstandigheden allergische
reacties veroorzaken.

» De ADF mag alleen worden gebruikt in combinatie met de bin-
nenste afdeklens.

» Draag onder uw helm een goedgekeurde veiligheidsbril met zij-
bescherming.

» Oogbeschermers tegen hogesnelheidspartikels die over een
normale bril worden gedragen, kunnen schokken doorgeven en
zo een gevaar vormen voor de drager.

» Als de symbolen F of B niet zowel voor het oogstuk als voor het
montuur gelden, dan is het het lagere niveau dat aan de volle-
dige oogbescherming wordt toegekend.

GEBRUIKSINSTRUCTIES
WAARSCHUWING! Zorg dat u de veiligheidsinstructies hebt

gelezen endatud begrijpt voordat u de helm gebruikt om

te gaan lassen.

TOEPASSINGSBEREIK
WAARSCHUWING! Zorg dat u de veiligheidsinstructies hebt
gelezen en dat u deze begrijpt voordat u de helm gebruikt om
te gaan lassen.

Informatiehandleiding voor de Bséhler Welding-lashelmen voldoet
aan paragraaf 1.4 vanbijlage |l van de PBM-verordening (EU) 2016/425.

De Bohler Laser Welding-helm biedt permanente bescherming tegen
UV-/IR-straling en beschermt het gezicht en de ogen tegen vonken
die door het lasproces worden veroorzaakt.

Kijk niet met onbeschermde ogenrechtstreeksin de lasboogwanneer
deze ontsteekt. Dit kan pijnlijke ontstekingen van het hoornvlies en
onherstelbare schade aan de ooglens veroorzaken, wat kan leiden
tot staar.

De Bohler-laserlashelm enlasfilters kunnen worden gebruikt voor de
meeste laser- en booglastoepassingen, voor GTAW/TIG waar aan-
gegeven. Delasfilters bieden bescherming tegen schadelijke UV-en
IR-straling volgens de vereiste voor het tintnummer dat op elk passief
of automatisch (ADF) model is aangegeven; de oogbescherming
blijft bestaan zolang de klep in de neergelaten positie is en het ge-
zichtsveld bedekt.

De volgende tabel dient als referentie voor de keuze van de meest
geschikte tint voor het lasfilter: (p.6)
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Afhankelijk van de toepassingsomstandigheden kan het volgende
hoogste of laagste beschermingsniveau worden gebruikt.

De donkere velden geven de gebieden aan waar het betreffende
lasproces niet kan worden gebruikt.

Bohler-lashelmen zijn geschikt voor, maar niet beperkt tot, de vol-
gende toepassingen:

» AC/DC-pulsen

»  Omvormers WIG/TIG

»  Staaflassen

»  Argon/helium

»  MIG/MAG beschermgaselektroden

» Laser(1000-1100 nm)

VOORBEREIDING & GEBRUIK

LaserGuard / Air is volledig gemonteerd en klaar voor gebruik na
enkele kleine aanpassingen. Alle lashelmen zijn uitgerust met een
comfortabele hoofdband die kan worden aangepast voor extra
comfort: (p.7)

Draai aan de verstelknop aan de achterkant van de hoofdband om
deze aan te passen aan het hoofd van de gebruiker. De hoofdband
kanin de lengte en in de hoek worden versteld.

Controleer voor aanvang van het werk zorgvuldig of de lashelm en
ADF zichtbare sporen, scheuren, putjes of krassen vertonen; be-
schadigde opperviakken, zelfs op beschermplaten, verminderen de
bescherming van het gezichtsvermogen. Vervang beschermplaten
die gekrast, beschadigd of bedekt zijn met spatten.

Lashelmen mogen niet worden laten vallen. Plaats geen zware
voorwerpen of gereedschap op of in de helm, omdat deze de onder-
delen kunnen beschadigen. Bij zorgvuldig gebruik heeft het lasfilter
gedurende zijn levensduur geen verder onderhoud nodig.

ONDERHOUD EN INSTANDHOUDING

Reinig de helm uitsluitend met milde zeep en water. Droog af met
een schone katoenen doek. Het gebruik van oplosmiddelen is ten
strengste verboden, aangezien deze het masker en de filters be-
schadigen. Bekraste of beschadigde vizieren moeten altijd worden
vervangen.

De gebruiker moetdagelijks controleren of er geen schade zichtbaar
is. Buiten- en binnenvizieren zijn slijtageonderdelen en moeten re-
gelmatig worden vervangen door originele, gecertificeerde univer-
sele reserveonderdelen.

Wij adviseren een gebruiksduur van 3-4 jaar. De gebruiksduur is
afhankelijk van verschillende factoren, zoals gebruik, reiniging,
opslag en onderhoud. Wij raden aan om regelmatig inspecties uit te
voeren en beschadigde onderdelen te vervangen.

VERVANGEN VAN HET BUITENSTE KIJKGLAS

o

Zorg ervoor dat de helm altijd is uitgerust met door Béhler
Welding goedgekeurde buiten- en binnenbeschermingslenzen.
De beschermende lenzen moeten worden vervangen wanneer
ze gebroken, beschadigd of bedekt zijn met lasspatten in die
mate dat het zicht wordt belemmerd.

De buitenste en binnenste beschermingslenzen zijn slijtageon-
derdelen en moeten regelmatig worden vervangen door ori-
ginele, gecertificeerde reserveonderdelen.

De buitenste beschermingslens wordt vanaf de achterkant
gemonteerd. (p.7)

De binnenste lens wordt vanaf de achterkant in de locators op
het automatisch verduisterende filter gemonteerd. Bescher-
ming die volgens deze norm is gemarkeerd, wordt alleen gebo-
den wanneer alle lens- en bevestigingsonderdelen zijn gein-
stalleerd volgens de lijst met instructies van de fabrikant.

Houd de SHADE-knop ingedrukt om te schakelen tussen CUT
(5-8) en WELD (9-13). U kunt nu de gewenste donkerheidsgraad
instellen. Elke keer dat u op de knop drukt, wordt de donker-

N

o

»

o

o

heidsgraad met 1 niveau verhoogd en keert deze terug naar

het laagste niveau wanneer niveau 8 of 13 is bereikt.

Om over te schakelen naar de slijpmodus drukt u op de knop

aan de buitenkant van de helm. Om terug te keren naar de

lasmodus drukt u nogmaals op de externe knop.

Stel de gevoeligheid naar wens in door op de gevoeligheids-

knop te drukken. Elke druk op de knop verhoogt de gevoelig-

heid. (p.6)

Stel de vertragingstijd in door op de vertragingsknop te druk-

ken. Elke druk op de knop verlengt de vertragingstijd met 0,1

seconde.

10. Wanneer de helm 15 minuten niet wordt gebruikt, wordt de
stroom automatisch uitgeschakeld. Er is geen UIT-schakelaar.

~

@

0

VERVANGEN VAN DE ADF-BATTERIJ

Het is essentieel dat u bij het vervangen van de batterij deze op de
juiste manier plaatst, zoals aangegeven in de afbeelding. (p.6)

LABELING

Laserfilter / lasfilter met auto- | 16321 VA W4/5-8/9-13 V1
matische verduistering: 1000-1100 D LB7 IRLB8 VA CE

16321 VAW15 EHM 1-M
1000-1100DLB6IRLB8 VABCE

Helmbehuizing:

Extralenzen: VA1BCE

Betekenis:

W - Lassen (Welding)

2,5 - Helderheidsniveau

4 - Lichtste verduisteringsniveau

13; 15 - Donkerste donkerheidsniveau
HM 1-M - Helmmaat - Medium
1000-1100 - Golflengte

D; IR - Werkingsmodus

LB - Beschermingsniveau

B/E - Gemiddelde impactenergie

VA - Identificatie van de fabrikant

V1; 1 - Optische classificatie

ISO 16321; EN 207 - Europese normen

PROBLEMEN OPLOSSEN

Niet schakelen - Stop onmiddellijk met lassen als de automati-
sche lens licht blijft en niet donkerder wordt. Controleer de
aanbevelingen voor de gevoeligheid en pas de gevoeligheid
aan. Verwijder eventuele obstructies van de lensafdekking en
sensoren. Let op! Zorg ervoor dat de sensoren schoon zijn en
naar de boog gericht zijn; bij hoeken van 45° of meer kan het
booglicht de sensoren niet bereiken.

o

N

Schakelt niet om - Als de automatische lens donker blijft nadat
de lasboog is gedoofd, of als de automatische lens donker
blijft wanneer er geen boog aanwezig is. Stel de gevoeligheid
nauwkeurig af door kleine aanpassingen te maken aan de
regelaar door deze in de richting van de instelling ,Lo* te draai-
en. In extreme lichtomstandigheden kan het nodig zijn om het
omgevingslicht te verminderen.

Als er tijdens het testen of gebruik een storing optreedt, stop dan met
het gebruik en neem contact op met uw lokale verkoopagent.
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LIJST MET ONDERDELEN (p.7)

LaserGuard / Air - 89572/89570 Dioptrie +1,0 - 32444
Beschermglas van de voorkap - 32423 Dioptrie +1,5 - 32445
Beschermglas van de binnenkap - 32433 Dioptrie +2,0 - 32452
Kijkglashouder met schroeven - 32442 Dioptrie +2,5 - 32456

Zweetband voor en achter - 32416
Binnenwerk, compleet - 32406
Gezichtsafdichting - 57182

CERTIFICERING & KEURINGSLABELS

De lashelmen en lasfilters van Bohler Welding zijn getest op oogbe-
scherming door de volgende aangemelde instantie: ECS GmbH -
European Certification Service Augenschutz und Persdnliche Schut-
zausristung Laserschutz und Optische Messtechnik

Testlab erkend door DAkkS D-PL-19590-02-00
Aangemeld door de Duitse Zentralstelle der Lénder fiir Sicherheits-

technik (ZLS) ZLS-NB-0156
Dit PBM-apparaat voldoet aan de volgende toepasselijke EU-normen:

UK EN166B:2001
Cn c € 1SO 16321-2:2021
EN207:2017
Europees conformiteitsmerkteken - Hiermee wordt bevestigd dat het
productvoldoetaan de eisen van de PBM-verordening (EU) 2016/425.

GARANTIE

De garantievoorwaarden gelden volgens de algemene verkoopvoor-
waarden van voestalpine Bdhler Welding (te vinden op https://www.
voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). Voor meer
informatie kunt u contact opnemen met uw geautoriseerde dealer.
Garantie wordt alleen gegeven op materiaal- en fabricagefouten.
Bij schade door ondeskundig gebruik, onbevoegde ingrepen of
gebruik dat nietdoor de fabrikant is bedoeld, vervalt de garantieen
aansprakelijkheid. Aansprakelijkheid en garantie komen ook te
vervallen als er andere dan originele reserveonderdelen worden
gebruikt.
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[NO] SIKKERHETSADVARSLER - MA LESES F@R BRUK

A

ADVARSEL

Les og forstd alle instruksjoner far produktet brukes

A

Lasersveisemasker med automatisk markfarging er designet for &
beskytte @ynene og ansiktet mot gnister, sprut og skadelig straling
under normale sveiseforhold. Filteret med automatisk merkfarging
fungerer automatisk. Det skifter fra lys til merk tilstand nar sveise
lysbuen tennes, og gar tilbake til lys tilstand ndr sveisingen stopper.

Den selvmerknende lasersveisingshjelmen leveres ferdig montert.

For den kan brukes, md den imidlertid justeres etter dine personlige

preferanser. Still inn forsinkelsestid, falsomhet og nyansenummer for

din bruk.

Hjelmen ber oppbevares pd et tert, kislig og merkt sted, og husk &

A

ADVARSEL

fierne batteriet for langvarig oppbevaring.

» Laserbeskyttelsesfilter beskytter @ynene mot utilsiktet direkte
treff av laserstrdlen. De er ikke egnet for & se direkte inn i laser-
stralen.

»  Lasersikkerhetsansvarligmé alltid vaere involvertivalg av riktige
lasersikkerhetsbriller, og det m& gjennomferes enrisikovurdering.

» Kontroller merkingen pd syebeskyttelsesutstyret: Forsikre deg
om at opplysningene om belgelengder og beskyttelsesnivaer
som er trykt pd utstyret, er egnet for den laserkilden som brukes.

» Bade grenseverdier og motstandstester er basert pd en maksimal
eksponeringstid pd 5 sekunder.

»  @yebeskyttelsesutstyr mot laserstraling ma brukes av alle per-
soner som arbeider i omrader hvor det er fare for eksponering
for laserstraling.

» Fare oppstarogsd ved diffuse eller direkte reflekterte laserstraler
pdagrunnav helling eller feil justering av optiske komponenter og
ved lasersikkerhetsfiltre med reflekterende belegg.

» Manglende bruk av eyebeskyttelse eller valg av uegnet aye-
beskyttelsesutstyr kan fare til skader eller blindhet.

»  Selv medriktig @yevern md man aldri se direkte innien laserstra-
le.

»  Byttut produktet umiddelbart hvis det er skadet av en laserstra-
le.

»  Produktet er ikke godkjent for bruk i veitrafikk eller til andre ak-
tiviteter enn dets tiltenkte bruk.

» Fargede filtre kan endre fargeoppfatningen: Serg for at filteret
som brukes ikke svekker gjenkjenningen av varsellamper eller
signaler.

» Leggaldrihjelmen og det automatisk merknerende filteret pd en
varm overflate.

»  Apne eller manipuler aldri det automatisk merkende filteret.

» Denne selvmearkende sveisehjelmen beskytter ikke mot alvorlige
stotfarer.

» Denne hjelmen beskytter ikke mot eksplosive gjenstander eller
etsende vaesker.

»  lkke foreta endringer pa filteret eller hjelmen, med mindre dette
er angitt i denne handboken. Laserhjelmskallen og lasersveise-
filteret ma ikke skilles fra hverandre.

» lkke bruk andre reservedeler enn de som er angittidenne hand-
boken. Uautoriserte modifikasjoner og reservedeler medferer at
garantien bortfaller og utsetter brukeren for fare for skader.

» Hvisdenne hjelmen ikke blir markere ved kontakt med en lysbue,
ma&duumiddelbartavbryte sveising og kontakte din overordnede
eller forhandler.

» |kke dypp filteretivann.

» Ikke bruk lzsemidler pa filtersilen eller hjelmkomponentene.

»  Bruk kun ved temperaturer mellom - 5 °C og +55 °C (23 °F til 131
°F).

» Lagringstemperatur: -20 °Ctil +70 °C (-4 °F til 158 °F). Hjelmen ber
oppbevares pd et tert, kjelig og merkt sted nar den ikke er i bruk
over lengre tid.

»  Beskytt filteret mot kontakt med vaesker og smuss.

» Rengjer filteroverflaten regelmessig; brukikke sterke rengjarings-
midler. Hold sensorene og solcellene rene med en ren, lofri klut.

»  Byttutfrontdekselet regelmessig hvis det har sprekker, riper eller
fordypninger.

» Materialene som kan komme i kontakt med brukerens hud, kan
under visse omstendigheter fordrsake allergiske reaksjoner.

»  ADF-en ma kun brukes sammen med den indre dekkglasset.

»  Bruk godkjente vernebriller med sideskjermer under hjelmen.

» @yevern mot hayhastighetspartikler som baeres over vanlige
briller, kan overfere stot og dermed utgjere en fare for brukeren.

» Hvissymbolene F eller Bikke erfelles for bade okularet ogrammen,
er det det laveste nivaet som skal tilordnes den komplette aye-
vernet.

BRUKSANVISNING
ADVARSEL! Far du bruker hjelmen til sveising, ma du lese og

forstd sikkerhetsinstruksjonene.

BRUKSOMRADE
DVARSEL! Fegr du bruker hjelmen til sveising, ma du lese og
forstd sikkerhetsinstruksjonene.

Informasjonshandbok for Bohler Welding-vernehjelmer i samsvar
med punkt 1.4 i vedlegg Il til PPE-forordningen (EU) 2016/425.

Bohler Laser Welding-hjelmen gir permanent beskyttelse mot UV-/
IR-strdler, samt ansikts- og @yebeskyttelse mot gnister fra sveisepro-
sessen.

Ikke se direkte inn i sveise lysbuen med ubeskyttede gyne nar lysbu-
en slar ned. Dette kan forarsake smertefull betennelse i hornhinnen
og uopprettelig skade pd ayelinsen, noe som kan fere til gréa steer.

Bohler lasersveisemaske og sveisefiltre kan brukes til de fleste laser-
og buesveisingsoppgaver, for GTAW/TIG der dette er angitt. Sveise-
filtrene gir beskyttelse mot skadelig UV- og IR-straling i henhold til
kravet til nyansetall merket p& hver passiv eller automatisk (ADF)
modell; syebeskyttelsen opprettholdes sé lenge flip-up-funksjonen
erinedre posisjon og dekker synsfeltet.

Folgende tabell er en referanse for valg av den mest passende
skyggen for sveisefilteret: (s. 6)
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Avhengig av bruksforholdene kan det neste hayeste eller neste la-
veste beskyttelsesnivaet brukes.

De morkere feltene indikerer de omradene hvor den tilsvarende
sveiseprosessen ikke kan brukes.

Bohler sveisehjelmer er egnet for, men ikke begrenset til, felgende
bruksomréder:

AC/DC-pulser

Invertere WIG/TIG

Stangsveising

sveising med argon/helium

MIG/MAG beskyttelsesgasselektroder
Laser (1000-1100 nm)

KLARGJ@RING OG BRUK

LaserGuard / Air er ferdig montert og klar til bruk etter mindre juste-
ringer. Alle sveisehjelmer er utstyrt med et komfortabelt hodeutstyr
som kan justeres for optimal komfort: (s. 7)

Drei justeringsknappen pd baksiden av hodebdandet for & tilpasse
det til brukerens hode. Det er justering p& toppstroppen, lengdejus-
tering og vinkeljustering.

For du begynner arbeidet, md du inspisere sveisehjelmen og ADF
neye for synlige merker, sprekker, groper eller riper. Skadede over-
flater, selv pa beskyttelsesplatene, reduserer synet og svekker beskyt-
telsen. Hvis beskyttelsesplatene er riper, skadet eller har sprut p&
seg, ma du bytte dem ut.

Sveisemasker skal ikke slippes i gulvet. lkke legg tunge gjenstander
eller verktgy pd eller inne i hjelmen, da dette kan skade komponen-
tene. Hvis den brukes med forsiktighet, krever sveisefilteret ikke yt-
terligere vedlikehold i lzpet av sin levetid.

SERVICE OG VEDLIKEHOLD

Rengjer hjelmen kun med mild sépe og vann. Terk med en ren bo-
mullsklut. Bruk av lgsemidler er strengt forbudt, da disse vil skade
masken og filtrene. Ripete eller skadede visirer ma alltid byttes ut.

Brukeren ma foreta daglige kontroller for & sikre at det ikke er noen
synlige skader. Ytre og indre visirer er slitedeler og ma skiftes ut re-
gelmessig med originale, sertifiserte universelle reservedeler.

Vi anbefaler en brukstid p& 3-4 &r. Brukstiden avhenger av ulike
faktorer, som bruk, rengjering, oppbevaring og vedlikehold. Det
anbefales & inspisere og skifte ut skadede deler med jevne mellom-
rom.

SKIFTE AV DET YTRE GLASSET

1. Serg for at hjelmen alltid er utstyrt med Béhler Welding-god-
kjent ytre og indre beskyttelseslinse.

2. Beskyttelseslinsene ma skiftes ut ndr de er gdelagte, skadede
eller dekket av sveisesprut i en slik grad at synet blir svekket.

3. Ytre ogindre beskyttelseslinser er slitedeler og ma skiftes ut

regelmessig med originale, sertifiserte reservedeler.

9. Juster forsinkelsestiden ved & trykke pa forsinkelsesknappen.
Hvert trykk sker forsinkelsestiden med 0,1 sek.

10. Néar hjelmen ikke brukes i 15 minutter, sl&s strammen automa-
tisk av. Det eringen AV-bryter.

BYTTE AV ADF BATTERIET

Det er viktig at batteriet monteres riktig vei opp nar det skiftes, som
vist pd& illustrasjonen. (s. 6)
MERKING

Laserfilter / sveisefilter med | 16321 VAW4/5-8/9-13 V1
automatisk merkegjering: 1000-1100 D LB7 IRLB8 VA CE

16321 VAW15 EHM 1-M
1000-1100DLB6IRLB8 VABCE

Hielmhus:

Ekstra linser: VA1BCE

Betydning:

W - Sveising (Welding)

2,5 - Lysstyrke

4 - Lyseste merkegrad

13; 15 - Markere markhetsnivé
HM 1-M - Hjelmmal - Middels
1000-1100 - Beglgelengde

D; IR - Driftsmodus

LB - Beskyttelsesniva

B/E - Gjennomsnittlig statkraft
VA - Produsentidentifikasjon
V1; 1 - Optisk klassifisering
ISO 16321; EN 207 - Europeiske standarder

FEILS@KING

1. lkke bytter - Stopp sveising umiddelbart hvis den automatiske
linsen forblir lys og ikke blir mgrkere. G& gjennom anbefalinge-
ne for falsomhet og juster falsomheten. Rengjer linsedekselet
og sensorene for eventuelle hindringer. Merk! Serg for at senso-
rene er rene og vender mot lysbuen; vinkler pd 45° eller mer
hindrer lysbuen i & nd sensorene.

N

Skifter ikke - Hvis autolinsen forblir merk etter at sveise-buen er
slukket, eller autolinsen forblir mark nar det ikke er noen bue til
stede. Finjuster falsomhetsinnstillingen ved & gjere sma juste-
ringer pd kontrollen ved & vri den mot «Lo»-innstillingen. Under
ekstreme lysforhold kan det veere nedvendig & redusere lys-
nivaet i omgivelsene.

Ved testing eller bruk, i tilfelle feilfunksjon, ma du slutte & bruke den
og kontakte din lokale forhandler.
DELELISTE (s.7)

LaserGuard / Air - 89572/89570 Diopter +1,0 - 32444

4. Den ytre beskyttelseslinsen monteres fra baksiden. (s. 7) N
5. Denindre linsen monteres bakfra i festene p& det automatisk Ké?:sztggj‘gzs ?ggﬁgs g%gg:z: :;'(S)é%igg
merkfargende filteret. Beskyttelse i henhold til denne standar- Dekkglassholder med skruer - 32442 Diopter+2v5—32456
den er kun gitt nér alle linser og festekomponenter er installert i Svetteband foran og bak - 32416 '
henhold til produsentens instruksjoner. Hodebayler, komplett - 32406
6. Hold SHADE-knappen inne for & veksle mellom CUT (5-8) og Ansiktspakning - 57182
WELD (9-13). Du kan nd stille inn gnsket markhetsgrad. For
hvert trykk p& knappen eokes markhetsgraden med 1 trinn, og
nar trinn 8 eller 13 er nddd, gar den tilbake til det laveste trin-
net.
7. For & bytte til slipemodus, trykk pd knappen pa utsiden av
hjelmen. For & g tilbake til sveisemodus, trykk pd den eksterne
knappen igjen.
8. Juster felsomheten etter gnske ved & trykke pa felsomhets-
knappen. Hvert trykk aker fglsomheten. (s. 6)
44 [NO] - Norsk



- [NO] - Norsk -

SERTIFISERING OG KONTROLLMERKING

Bohler-sveisemasker og sveisefiltre er testet for gyevern av felgende
godkjente organ: ECS GmbH - European Certification Service Au-
genschutz und Personliche Schutzausristung Laserschutz und Op-
tische Messtechnik

Testlaboratorium akkreditert av DAkkS D-PL-19590-02-00
Autorisert av ZLS (Tysklands sentrale myndighet For sikkerhetste-
knologi) ZLS-NB-0156

Dette personlige verneutstyret samsvarer med felgende relevante
EU-standarder:

UK EN166B:2001
c € 1SO 16321-2:2021
C n EN 207:2017
Europeisk samsvarsmerke - Dette bekrefter at produktet oppfyller
kravene i PPE-forordningen (EU) 2016/425.

GARANTI

Garantibetingelsene i de generelle salgsbetingelsene til voestalpine
Bohler Welding gjelder (tilgjengelig p& https://www.voestalpine.com/
welding/global-en/terms-conditions/). Kontakt din autoriserte fag-
forhandlerfor merinformasjon. Garantien gjelder kun for material- og
produksjonsfeil. Ved skader som skyldes feil bruk, uautoriserte inngrep
eller bruk som ikke er foreskrevet av produsenten, bortfaller garan-
tien og ansvaret. Ansvaret og garantien bortfaller ogsé hvis det
brukes andre reservedeler enn originalreservedeler
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[PL] OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA - PRZECZYTAC PRZED
ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA

A

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do eksploatacji nalezy przeczytac ze zrozumieniem instrukcje obstugi

A

Automatycznie przyciemniajgce sie hetmy spawalnicze do spawania
laserowego sq przeznaczone do ochrony oczu i twarzy przed iskrami,
odpryskamiiszkodliwym promieniowaniemw normalnych warunkach
spawania. Filtrautomatycznie przyciemniajqcy dziata automatycznie.
Zmienia stan z jasnego na ciemny po zapaleniu tuku spawalniczego i
powraca do stanu jasnego po zakonczeniu spawania.

Automatycznie przyciemniajgcy sie hetm spawalniczy do spawania
laserowego jest dostarczany w stanie zmontowanym. Jednak przed
uzyciem nalezy go dostosowa¢ do wtasnych preferencji. Nalezy
ustawi¢ czas opdZnienia, czuto$¢ i numer odcienia dla danego
zastosowania.

Hetm nalezy przechowywa¢ w suchym, chtodnym i ciemnym miejscu.
Nalezy pamieta¢ o wyjeciu baterii przed dtugotrwatym przechow-

A

OSTRZEZENIE

ywaniem.

»  Filtry ochronne przed promieniowaniem laserowym chronig oczy
przed przypadkowym bezposrednim kontaktem z wigzkq lasera.
Nie nadajg sie one do bezposredniego patrzenia w wigzke lase-
ra.

»  Osobaodpowiedzialna za bezpieczenstwo laserowe musi zawsze
bra¢ udziat w wyborze odpowiednich okularéw ochronnych, a
takze nalezy przeprowadzi¢ ocene ryzyka.

»  Nalezy sprawdzi¢ oznaczenia na ostonie ochronnejoczu: upewnié
sie, ze informacje dotyczgce dtugosci fal i poziomoéw ochrony
wydrukowane na ostonie sq odpowiednie dla uzywanego zrédta
lasera.

» Zardébwno wartosci graniczne, jak i testy odpornosci opierajq sie
na maksymalnym czasie ekspozycji wynoszqgcym 5 sekund.

»  Osoby pracujgce w obszarach, wktérychistnieje ryzyko narazenia
na promieniowanie laserowe, muszg nosi¢ srodki ochrony oczu
przed promieniowaniem laserowym.

»  Zagrozenia wynikajg réwniez z rozproszonych lub bezposrednio
odbijanych promieni laserowych spowodowanych nachyleniem
lub nieprawidtowym ustawieniem elementéw optycznych orazw
przypadku filtréw bezpieczenstwa laserowego z powtokami
odblaskowymi.

» Nienoszenie ochrony oczu lub wybdér nieodpowiedniego sprzetu
ochronnego moze prowadzi¢ do obrazen lub utraty wzroku.

» Nawet przy uzyciu odpowiednich srodkéw ochrony oczu nie
wolno nigdy patrze¢ bezposrednio w promien lasera.

» W przypadku uszkodzenia produktu przez wigzke lasera nalezy
go natychmiast wymienic.

»  Produkt nie jest dopuszczony do uzytku w ruchu drogowym ani
do zadnych innych czynnosci poza przeznaczeniem.

» Kolorowe filtry mogg zmienia¢ postrzeganie koloréw: nalezy
upewni¢ sig, ze uzywany filtr nie utrudnia rozpoznawania swiatet
ostrzegawczych lub sygnatéw.

»  Nienalezy nigdy kta$¢ hetmuiautomatycznie przyciemniajgcego
sie filtra na gorgcej powierzchni.

» Nigdy nie otwieraj ani nie manipuluj automatycznie
przyciemniajgcym sie filtrem.

» Tasamoczynnie przyciemniajgca sig¢ hetm spawalniczy nie chro-
ni przed powaznymi zagrozeniami uderzeniowymi.

»  Tenhetm nie chroni przed materiatami wybuchowymianizrgcymi
ptynami.

»  Niewprowadzajzadnych zmian wfiltrze lub hetmie, chyba ze jest
to okreslone w niniejszej instrukcji. Nie wolno rozdzielaé skorupy
hetmu laserowego i filtra spawalniczego.

» Nie uzywaj czesci zamiennych innych niz podane w niniejszej
instrukcji. Nieautoryzowane modyfikacje i czesci zamienne
powodujq utrate gwarancjiinarazajq operatoranaryzyko obrazen.

» Jesli hetm nie zaciemnia sige po uderzeniu tuku elektrycznego,
nalezy natychmiast przerwac¢ spawanie i skontaktowaé sie z
przetozonym lub sprzedawcq.

»  Nie zanurzqj filtra w wodzie.

» Nie nalezy stosowac rozpuszczalnikédw na filtrze lub elementach
kasku.

»  Stosowac wytqcznie w temperaturach od -5°C do +55°C (23°F do
131°F).

» Temperatura przechowywania: od -20°C do +70°C (od -4°F do
158°F). Jesli kask nie jest uzywany przez dtuzszy czas, nalezy go
przechowywad¢ w suchym, chtodnym i ciemnym miejscu.

»  Nalezy chronié filtr przed kontaktem z ptynami i zabrudzeniami.

» Nalezy regularnie czysci¢ powierzchnie filtra; nie nalezy uzywac
silnych srodkéw czyszczgeych. Czujnikii ogniwa stoneczne nalezy
zawsze utrzymywaé w czystos$ci za pomocq czystej,
niepozostawiajqcej wtokien $ciereczki.

» Regularnie wymieniaj przedniq ostone, jedli ma pekniecia, zad-
rapania lub wgniecenia.

»  Materiaty, ktére mogq mie¢ kontakt ze skérg uzytkownika, mogq
w pewnych okoliczno$ciach wywotywac reakcje alergiczne.

»  ADFmoze by¢uzywany tylkow potgczeniuzwewnetrzng soczewkq
ostonowq.

»  Podkaskiem nalezy nosi¢ zatwierdzone okulary ochronne z ostong
boczng.

»  Ostony oczu chronigce przed czgstkami poruszajgcymisie zduzq
predkosciq, noszone na zwyktych okularach, mogq przenosi¢
uderzenia, stwarzajqc zagrozenie dla uzytkownika.

» Jesli symbole F lub B nie sqg wspdlne zaréwno dla soczewki, jak i
oprawki, wéwczas do kompletnej ochrony oczu przypisuje sie
nizszy poziom.

INSTRUKCJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA
OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem uzytkowania kasku przy

spawaniu nalezy przeczytac ze zrozumieniem instrukcje

bezpieczenstwa.

ZAKRES ZASTOSOWAN
OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem uzytkowania kasku przy
spawaniu nalezy przeczytac ze zrozumieniem instrukcje

bezpieczenstwa.

Instrukcja obstugi hetméw ochronnych Bdhler Welding jest zgodna
z pkt 1.4 zatqcznika Il do rozporzgdzenia (UE) 2016/425 w sprawie
srodkéw ochrony indywidualnej.

Hetm spawalniczy Bohler Laser zapewnia statq ochrone przed
promieniowaniem UV/IR, a takze ochroneg twarzy i oczu przed iskra-
mi powstajgcymi podczas spawania.

Nie nalezy patrze¢ bezposdrednio na tuk spawalniczy gotym okiem
podczas jego zaptonu. Moze to spowodowa¢ bolesne zapalenie
rogowki i nieodwracalne uszkodzenie soczewki oka, prowadzgce do
zacémy.

Hetm spawalniczy Béhler Laser Welding i filtry spawalnicze mogq
by¢ stosowane w wigkszosci zastosowan spawania laserowego i
tukowego, w przypadku GTAW / TIG, gdzie jest to zaznaczone. Filtry
spawalnicze zapewniajq ochrone przed szkodliwym promieniowaniem
UV i IR zgodnie z wymaganiami dotyczgcymi numeru odcienia oz-
naczonego na kazdym modelu pasywnym lub automatycznym (ADF);
ochrona oczu pozostaje aktywna tak dtugo, jak dtugo klapka jest w
pozycji opuszczonej, zakrywajqc pole widzenia.

Ponizsza tabela stanowi punkt odniesienia dla wyboru najbardziej
odpowiedniego odcienia filtra spawalniczego: (str. 6)
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W zaleznos$ci od warunkéw zastosowania mozna uzy¢ nastepnego
wyzszego lub nastepnego nizszego poziomu ochrony.

Ciemniejsze pola wskazujg obszary, w ktérych nie mozna stosowad
odpowiedniego procesu spawania.

Hetmy spawalnicze Bdhler nadajq sie do nastepujgcych zastosowan,
ale nie sq do nich ograniczone:

» Impulsy AC/DC

» Inwertery WIG/TIG

» Spawanie pretowe

»  Argon/Hel

»  Elektrody z gazem ochronnym MIG/MAG

» Laser(1000-1100 nm)

PRZYGOTOWANIE | EKSPLOATACJA

LaserGuard / Air jest w petni zmontowany i gotowy do uzycia po
niewielkich regulacjach. Wszystkie hetmy spawalnicze sq wyposazone
w wygodne nakrycie gtowy, ktére mozna regulowac w celu zapewni-
enia komfortu: (str. 7)

Obré¢ pokretto regulacyjne z tytu zestawu nagtowia, aby dopasowac
godo gtowy uzytkownika. Regulacja dotyczy gérnego paska, regulacji
wzdtuznej i regulacji kqtowej.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie sprawdzi¢ kask spawal-
niczy i ADF pod kgtem widocznych $ladéw, peknie¢, wgniecen lub
zadrapan; uszkodzone powierzchnie, nawet na ptytkach ochronnych,
ograniczajg ochrone wzroku. Jesli ptytki ochronne sq porysowane,
uszkodzone lub pokryte odpryskami, nalezy je wymienié.

Hetm spawalniczy nie powinien by¢ upuszczany. Nie nalezy umieszczad
ciezkich przedmiotéw ani narzedzi na hetmie lub w jego wnetrzu,
poniewaz mogq one uszkodzi¢ jego elementy. Przy ostroznym
uzytkowaniu filtr spawalniczy nie wymaga dalszej konserwacji przez
caty okres eksploataciji.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Kask nalezy czysci¢ wytgcznie tagodnym mydtem i wodq. Osuszyé
czystq bawetnianqg $ciereczkq. Zabrania sig stosowania rozpuszczal-
nikow, poniewaz mogq one uszkodzi¢ maske i filtry. Porysowane lub
uszkodzone wizjery nalezy zawsze wymieniac.

Uzytkownik musi codziennie przeprowadzac regularne kontrole, aby
upewni¢ sig, ze nie ma zadnych widocznych uszkodzen. Zewnetrzne
iwewnetrzne wizjery sq cze$ciami zuzywajqcymisie i nalezy je regu-
larnie wymienia¢ na oryginalne, certyfikowane uniwersalne czesci
zamienne.

Zalecamy okres uzytkowaniawynoszqcy 3-4 lata. Czas uzytkowania
zalezy od réznych czynnikéw, takich jak sposdb uzytkowania, czys-
zczenie, przechowywanie i konserwacja. Zaleca sig regularne kont-
role i wymiane uszkodzonych czesci.

WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

1. Brak przetqczania - Natychmiast przerwij spawanie, jesli so-
czewka automatyczna pozostaje jasna i nie ciemnieje. Zapoz-
naj sie z zaleceniami dotyczqcymi czutosci i dostosuj czutoscé.
Oczys¢ ostone soczewki i czujniki z wszelkich przeszkéd. Uwa-
ga! Upewnij sig, ze czujniki sq czyste i skierowane w strone tuku;
kagty 45° lub wigksze nie pozwalajq na dotarcie $wiatta tuku do
czujnikow.

N

Brak przetgczania - jesli soczewka automatyczna pozostaje
ciemna po zgaszeniu tuku spawalniczego lub pozostaje ciem-
na, gdy nie ma tuku. Doktadnie dostosuj ustawienie czutosci,
dokonujgc niewielkich zmian w ustawieniu regulatora,
obracajgc go w kierunku ustawienia ,Lo". W ekstremalnych
warunkach o$wietleniowych moze by¢ konieczne zmniejszenie
poziomu os$wietlenia otoczenia.

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek nieprawidtowos$ci podczas

testowania lub uzytkowania nalezy zaprzestaé korzystaniaz urzqdzenia
i skontaktowac sie z lokalnym

WYMIANA ZEWNETRZNYCH SOCZEWEK OCHRONNYCH

1. Nalezy upewni¢ sig, ze hetm jest zawsze wyposazony w zat-
wierdzone przez firme Bohler Welding zewnetrzne i wewnetrzne
soczewki ochronne.

2. Soczewki ochronne nalezy wymienic¢, gdy sq pekniete, uszkod-
zone lub pokryte odpryskami spawalniczymi w stopniu
utrudniajgcym widzenie.

3. Szkta ochronne zewnetrzne i wewnetrzne sq czgéciami

zuzywajqcymi sie i nalezy je regularnie wymienia¢ na oryginal-

ne certyfikowane czedci zamienne.

Szkto zewnetrzne montuje sie od tytu. (str. 7)

Wewnetrzna soczewka jest montowana od tytu w uchwytach

na filtrze samos$ciemniajgcym. Ochrona zgodna z niniejszg

normg jest zapewniona tylko wtedy, gdy wszystkie elementy
soczewki i mocowania sq zainstalowane zgodnie z instrukcjq
producenta.

6. Przytrzymaj przycisk SHADE, aby przetgczac sie miedzy tryba-
mi CUT (5-8) i WELD (9-13). Teraz mozesz ustawi¢ zqdany pozi-
om zaciemnienia. Kazde nacisniecie przycisku powoduje
zwiekszenie poziomu zaciemnienia o 1 stopien, a po
osiggnieciu poziomu 8 lub 13 powrdét do najnizszego poziomu.

7. Aby przetqczyc¢ sie w tryb szlifowania, naciénij przycisk na
zewnqtrz hetmu. Aby powrdci¢ do trybu spawania, nacisnij
ponownie przycisk zewnetrzny.

8. Dostosuj czutos¢ zgodnie z potrzebami, naciskajgc przycisk
czutosci. Kazde naci$nigcie zwieksza czutosé. (str. 6)

9. Ustaw czas opdznienia, naciskajqc przycisk opdznienia. Kazde
naci$niecie zwieksza czas opdznienia o 0,1 sekundy.

10. Jesli hetm nie jest uzywany przez 15 minut, zasilanie wytgcza
sie automatycznie. Nie ma wytgcznika.

WYMIANA BATERII

Podczas wymiany baterii nalezy pamieta¢ o zamontowaniu jej we
wtasciwej pozycji, zgodnie z ilustracjq. (str. 6)

OZNACZENIE

16321 VAW4/5-8/9-13 V1
1000-1100 D LB7 IRLB8 VA CE

S

Filtrlaserowy /filtr spawalnicz:
zautomatycznym przyciemni-
aniem:

16321 VAW15 EHM 1-M
1000-1100DLB6IRLB8 VABCE

Obudowa hetmu:

Dodatkowe soczewki: VA1BCE

Znaczenie:

W - Spawanie (Welding)

2,5 - Poziom jasnosci

4 - Najjasniejszy poziom przyciemnienia
13; 15 - poziom zaciemnienia ciemniejszy
HM 1-M - rozmiar hetmu - $redni
1000-1100 - dtugos¢ fali

D; IR - tryb pracy

LB - poziom ochrony

B/E - $rednia energia uderzenia

VA - identyfikacja producenta

V1; 1 - klasyfikacja optyczna

ISO 163271; EN 207 - Normy europejskie
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LISTA CZESCI (s.7)

LaserGuard / Air - 89572/89570 Dioptria +1,0 - 32444
Przednia szybka ochronna - 32423 Dioptria +1,5 - 32445
Wewnetrzna szybka ochronna - 32433 Dioptria +2,0 - 32452
Uchwyt obiektywu ze $rubami - 32442 Dioptria+2,5-32456

Tasma ochronna - 32416
Uprzqz - 32406
Uszczelka twarzy - 57182

OZNACZENIA KONTROLNE | CERTYFIKATY

Hetmy spawalniczeifiltry spawalnicze firmy Béhler sq testowane pod
kgtem ochrony oczu przez nastepujgcg jednostke notyfikowanq: ECS
GmbH - European Certification Service Augenschutz und Persdnliche
Schutzausristung Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratorium badawcze akredytowane przez DAkkS
D-PL-19590-02-00

Notyfikowane przez Central Authority of the Federal States for
Safety Technologies (ZLS) ZLS-NB-0156

To urzqdzenie PPE jest zgodne z nastepujqcymi obowigzujgcymi
normami UE:

UK EN166B:2001
c € 1SO 16321-2:2021
cn EN207:2017
Europejski znak zgodnosci - Potwierdza on, ze produkt spetnia

wymagania rozporzgdzenia o srodkach ochrony indywidualnej
(UE) 2016/425.

GWARANCJA

Obowiqzujq warunki gwarancji okreslone w Ogdlnych Warunkach
Sprzedazy voestalpine Bdhler Welding (dostepnych na stronie https://
www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). Wigcej
informacji mozna uzyskac¢ u autoryzowanego sprzedawcy. Gwaran-
cja obejmuje wytgcznie wady materiatowe i produkcyjne. W przy-
padku uszkodzen spowodowanych niewtasciwym uzytkowaniem,
nieautoryzowang interwencjq lub uzytkowaniem nieprzewidzianym
przez producenta, gwarancja i odpowiedzialnos¢ tracqg waznosc¢.
Odpowiedzialnos$¢igwarancjawygasajq rowniez w przypadku uzycia
czesci zamiennych innych niz oryginalne czesci zamienne.
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[PT] AVISOS DE SEGURANCA - LEIA ANTES DE UTILIZAR

A

AVISO

Leia atentamente todas as instrucdes antes de utilizar

A

Os capacetes de soldadura a laser com escurecimento automdtico
s@o concebidos para proteger os olhos e o rosto de faiscas, salpicos
e radiacdo prejudicial em condi¢cdes normais de soldadura. O filtro
de escurecimento automdtico funciona automaticamente. Ele muda
do estado claro para o escuro quando o arco de soldadura € acio-
nado e volta ao estado claro quando a soldadura é interrompida.

O capacete de soldadura a laser com escurecimento automdtico
vem montado. No entanto, antes de poder ser utilizado, deve ser
ajustado de acordo com as suas preferéncias pessoais. Configure o
tempo de atraso, a sensibilidade e o nimero de tonalidade para a
sua aplicacdo.

O capacete deve ser armazenado em uma drea seca, fresca e es-
cura, e lembre-se de remover a bateria antes de armazend-lo por

A

AVISO

um longo periodo.

»  Os filtros de protegdo laser protegem os olhos contra o contac-
to direto acidental com o feixe laser. Ndo sGo adequados para
olhar diretamente para o feixe laser.

» Oresponsdvel pela seguranca laser deve estar sempre envolvi-
donaselegdo dos éculos de seguranca laser corretos, e deve ser
realizada uma avalia¢&o de riscos.

»  Verifique amarca¢do no dispositivo de prote¢do ocular: certifique-
se de que as informacdes impressas no dispositivo sobre com-
primentos de onda e niveis de protecdo sdo adequadas para a
fonte laser utilizada.

»  Os valores-limite e os testes de resisténcia sdo baseados num
periodo mdximo de exposicdo de 5 segundos.

»  Osdispositivos de protecdo ocular contra radiacdo laser devem
ser usados por todas as pessoas que trabalham em dreas onde
existe o risco de exposi¢do & radiagdo laser.

» Também existem perigos decorrentes de feixes laser difusos ou
diretamente refletidos devido & inclinagd@o ou alinhamento in-
correto de componentes dticos e em filtros de seguranca laser
com revestimentos refletivos.

»  Ndousar protecdo ocular ou escolher umdispositivo de protec@o
ocular inadequado pode causar ferimentos ou cegueira.

» Mesmo com o dispositivo de protecdo ocular adequado, nunca
se deve olhar diretamente para um raio laser.

»  Substituaimediatamente o produto se estiver danificado porum
feixe de laser.

» O produto ndo é aprovado para uso no transito rodovidrio ou
para qualquer outra atividade que ndo seja o uso pretendido.

»  Osfiltros coloridos podem alterar a percecdo das cores: certifique-
se de que o filtro utilizado n&o prejudica o reconhecimento de
luzes ou sinais de aviso.

» Nunca coloque o capacete e o filtro de escurecimento automdti-
co sobre uma superficie quente.

»  Nunca abra ou manipule o filtro de escurecimento automdtico.

» Estecapacete de soldadura com escurecimento automdtico ndo
protege contra riscos graves de impacto.

» Este capacete ndo protege contra explosivos ou liquidos corro-
sivos.

» Ndo faca altera¢des no filtro ou no capacete, a menos que indi-
cado neste manual. A concha do capacete laser e o filtro de
soldadura laser nGo devem ser separados.

» Nd@o utilize pecas de substituicdo que ndo sejam as indicadas
neste manual. Modificacdes e pecas de substituicdo ndo auto-
rizadas invalidam a garantia e expdem o utilizador ao risco de
ferimentos.

»  Se este capacete ndo escurecer ao entrar em contacto com um
arco elétrico, interrompa imediatamente a soldadura e contac-
te o seu supervisor ou revendedor.

» Nd&o mergulhe o filtro em dgua.

»  Ndo utilize solventes no filtro ou nos componentes do capacete.

» Utilize apenas em temperaturas entre -5 °C e +55 °C
(23°Fa131°F).

» Temperatura de armazenamento: -20 °Ca +70 °C (-4 °Fa 158 °F).
O capacete deve ser armazenado num local seco, fresco e es-
curo quando ndo for utilizado durante um longo periodo de
tempo.

»  Proteja o filtro do contacto com liquidos e sujidade.

» Limpe regularmente a superficie do filtro; ndo utilize produtos
de limpeza fortes. Mantenha os sensores e as células solares
sempre limpos com um pano limpo e sem fiapos.

»  Substitua regularmente a tampa frontal se apresentar fissuras,
riscos ou amolgadelas.

»  Os materiais que podem entrar em contacto com a pele do uti-
lizador podem, em determinadas circunsté@ncias, provocar reacées
alérgicas.

» O ADF s6 deve ser utilizado em conjunto com a lente de cober-
turainterna.

»  Utilize 6culos de protec@o aprovados com protecdo lateral por
baixo do capacete.

»  Os dispositivos de protecdo ocular contra particulas de alta
velocidade usados sobre éculos normais podem transmitir im-
pactos e, portanto, representar um perigo para o utilizador.

» Se os simbolos F ou B nGo forem comuns tanto & ocular como &
armacdo, entdo é o nivelinferior que deve ser atribuido & protecdo
ocular completa.

INSTRUGOES DE USO
AVISO! Antes de utilizar a mdscara de solda, certifique-se de
que leu atentamente as instrucdes de seguranca

CAMPO DE APLICAGAO
AVISO! Antes de utilizar a mdscara de solda, certifique-se de

que leu atentamente as instrugdes de seguranca.

Manual informativo para os capacetes de protecdo da Bohler
Welding em conformidade com o paragrafo 1.4 do Apéndice Il do
Regulamento EPI (UE) 2016/425.

O capacete Béhler Laser Welding oferece protecdo permanente
contraraios UV/IR, bem como protecdo facial e ocular contra faiscas
causadas pelo processo de soldagem.

Na&o olhe diretamente para o arco de soldagem com os olhos des-
protegidos quando o arco for acionado. Isso pode causarinflamagdo
dolorosa da cérnea e danos irrepardveis ao cristalino do olho, le-

vando & catarata.

O capacete de soldadura a laser Bohler e os filtros de soldadura
podem ser utilizados na maioria das aplicagées de soldadura alaser
e aarco, para GTAW/TIG, quando indicado. Os filtros de soldadura
fornecem prote¢do contra radiacdo UV e IR prejudicial, de acordo
com o requisito para o nimero de tonalidade marcado em cada
modelo passivo ou automdtico (ADF); a prote¢do ocular permanece
enqguanto a viseira estiver na posic@o baixa, cobrindo a visdo.

Atabela aseguir é apresentada como referéncia para a selecdo da
tonalidade mais adequada para o filtro de soldagem: (p.4)
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Dependendo das condi¢des de aplicagdo, pode ser utilizado o nivel
de protecdo imediatamente superior ou inferior.

Os campos mais escuros indicam as dreas em que o processo de
soldagem correspondente ndo pode ser utilizado.

Os capacetes de soldadura Bohler sdo adequados para, mas néo
se limitam ds seguintes aplicacdes:

» Pulsos AC/DC

» Inversores WIG/TIG

» Soldadura com eletrodo revestido

» o com argdnio/hélio

»  Eletrodos de gds de protecéo MIG/MAG

»  Laser(1000-1100 nm)

PREPARAGCAO E OPERAGAO

O LaserGuard/ Air estd totalmente montado e pronto a ser utilizado
apds pequenos ajustes. Todos os capacetes de soldadura estéo
equipados com um confortdvel arnés que pode ser ajustado para
maior conforto: (p.7)

Gire o botdo de ajuste na parte traseira do conjunto do capacete
para ajustd-lo & cabec¢a do usudrio. Ha ajuste na tira superior,
ajuste longitudinal e ajuste angular.

Antes de comecar a trabalhar, inspecione cuidadosamente o ca-
pacete de soldadura e o ADF para verificar se hd marcas visiveis,
rachaduras, superficies picadas ou arranhadas; superficies danifi-
cadas, mesmo nas placas de protec¢éo, reduzem a prote¢éo contra
deficiéncias visuais. Se as placas de protecdo estiverem arranhadas,
danificadas ou acumuladas com respingos, substitua-as.

Oscapacetesde soldaduranéo devem ser deixados cair. NGo coloque
objetos pesados ou ferramentas sobre ou dentro do capacete, pois
podem danificar os componentes. Se usado com cuidado, o filtro
de soldadura ndo requer manuteng¢do adicional durante a sua vida
atil.

ASSISTENCIA E MANUTENCAO

Limpe o capacete apenas com sabdo neutro e dgua. Seque com um
pano de algoddo limpo. E estritamente proibido o uso de solventes,
pois eles danificam a mdscara e os filtros. Viseiras riscadas ou dani-
ficadas devem ser sempre substituidas.

O utilizador deve fazer verificagées didrias regulares para garantir
que ndo hd danos evidentes. As viseiras externas e internas séo
pecas de desgaste e devem ser substituidas regularmente por pecas
sobressalentes universais genuinas e certificadas.

Recomendamos um periodo de utilizacdo de 3 a 4 anos. A duragdo
dautilizagéo depende de vdrias caracteristicas, tais como utilizagéo,
limpeza, armazenamento e manuten¢do. Recomenda-se a frequén-
cia de inspegdes e substituicdo de pecas danificadas.

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

1. N&o muda - Pare imediatamente a soldadura se a lente au-
tomdtica permanecer clara e ndo escurecer. Reveja as reco-
mendacgdes de sensibilidade e ajuste a sensibilidade. Limpe a
tampa da lente e os sensores de quaisquer obstrucdes. Nota!
Certifique-se de que os sensores estdo limpos e voltados para
o arco; dngulos de 45° ou mais ndo permitem que a luz do arco
alcance os sensores.

N

N&o muda - Se a lente automdtica permanecer escura apds o
arco de soldadura ser extinto, ou se a lente automdtica per-
manecer escura quando ndo hd arco presente. Ajuste a confi-
guracdo de sensibilidade fazendo pequenos ajustes no cont-
role, girando-o para a configurac¢do ,Lo". Em condi¢bes de luz
extrema, pode ser necessdrio reduzir os niveis de luz ao redor.

Durante o teste ou uso, em caso de qualquer mau funcionamento,
suspenda o uso e entre em contacto com o seu agente de vendas
local.

SUBSTITUICAO DA LENTE EXTERNA

1. Certifique-se de que o capacete esteja sempre equipado com
lentes de protecdo externas e internas aprovadas pela Bdhler
Welding.

2. Aslentes de prote¢do devem ser substituidas quando estive-
rem partidas, danificadas ou cobertas com salpicos de solda-
dura, de forma a prejudicar a visdo.

3. Aslentes de protecdo externas e internas séo pec¢as de des-
gaste e devem ser substituidas regularmente por pecas sob-
ressalentes genufnas certificadas.

4. Alente de prote¢@o externa é montada pela parte de trds.
(p.7)

5. Alente interna é montada pela parte de trds nos localizadores
do filtro de escurecimento automdatico. A protecdo marcada
de acordo com esta norma sé é fornecida quando todas as
lentes e componentes de retencdo sdo instalados de acordo
com a lista de instru¢des do fabricante.

6. Mantenha premida a tecla SHADE para alternar entre CUT
(5-8) e WELD (9-13). Agora pode definir o nivel de escurecimen-
to desejado. Cada vez que premir a tecla, o nivel de escureci-
mento aumenta 1 nivel e, ao atingir o nivel 8 ou 13, volta ao
nivel mais baixo.

7. Para mudar para o modo de esmerilagem, pressione o botdo
na parte externa do capacete. Para retornar ao modo de
soldagem, pressione o botdo externo novamente.

8. Ajuste a sensibilidade conforme desejado pressionando o
botdo de sensibilidade. Cada pressdo aumenta a sensibilida-
de. (p.6)

9. Ajuste o tempo de atraso pressionando o botdo de atraso.

Cada press@o aumenta o tempo de atraso em 0,1 seg.

Quando o capacete ndo é utilizado durante 15 minutos, a

alimentacdo desliga-se automaticamente. N&o existe um in-

terruptor para desligar.

1

o

BSTITUICAO DA BATERIA

E essencial que, ao substituir a bateria, ela seja montada na posicdo
correta, conforme ilustrado. (p.6)

ETIQUETAGEM

Filtrolaser /filtrode soldadura | 16321 VA W4/5-8/9-13 V1
com escurecimento automdti- | 1000-1100 D LB7 IR LB8 VA CE
col

16321 VAW15 EHM 1-M
1000-1100DLB6IRLB8 VABCE

Carcaca do capacete:

VA1BCE

Lentes adicionais:

Significado:

W - Soldadura (Welding)

2.5 - Nivel de luminosidade

4 - Nivel de escurecimento mais claro

13; 15 - Nivel de escurecimento mais escuro
HM 1-M - Tamanho do capacete - Médio
1000-1100 - Comprimento de onda

D; IR - Modo de funcionamento

LB - Nivel de protecdo

B/E - Energia de impacto média

VA - Identifica¢@o do fabricante

V1; 1 - Classificagdo otica

ISO 16327; EN 207 - Normas europeias
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LISTA DE PECAS (p.7)
LaserGuard / Air - 89572/89570 Dioptria +1,0- 32444
Lente da tampa frontal - 32423 Dioptria +1,5- 32445
Lente interior da tampa - 32433 Dioptria +2,0 - 32452
Retentor de lente com parafusos - 32442 Dioptria +2,5- 32456

Faixa paratranspiracdo dianteira e traseira - 32416
Protetor de cabec¢a completo - 32406
Vedacdo facial - 57182

ETIQUETAS DE CERTIFICACAO E CONTROLE

Os capacetes e filtros de soldadura da Boéhler Welding séo testados
para prote¢do ocular pelo seguinte organismo notificado: ECS GmbH
- Servico Europeu de CertificacGo Augenschutz und Personliche
Schutzausristung Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratério de teste certificado pela DAkkS D-PL-19590-02-00
Notificado pela Central Authority of the Federal States for Safety
Technologies (ZLS) ZLS-NB-0156

Este EPI cumpre as seguintes normas europeias aplicaveis:

UK EN166B:2001
c E 1SO 16321-2:2021
Cn EN207:2017
Marca de conformidade europeia - Isto confirma que o produto
preenche os requisitos do Regulamento EPI (UE) 2016/425.

GARANTIA

As condi¢des de garantia aplicam-se de acordo com os Termos e
Condi¢des Gerais de Venda da voestalpine Bshler Welding (disponi-
veis em https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-
conditions/). Para mais informag¢des, contacte o seu revendedor
especializado autorizado. A garantia é concedida apenas para
defeitos de material e de fabrico. A garantia e a responsabilidade
s@o anuladas em caso de danos causados por utiliza¢do incorrecta,
manipulacdo ndo autorizada ou utilizagéo néo prevista pelo fabri-
cante. A responsabilidade e a garantia também sdo anuladas se
forem utilizadas pecas de substituicdo que ndo sejam originais.

[PT] - Portugués



[RO] AVERTIZARE DE SECURITATE - A SE CITI INAINTE
DE UTILIZARE

A AVERTIZARE A
Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de utilizare

Castile de sudurd cu laser cu ntunecare automatd sunt concepute
pentru a proteja ochii si fata de scéntei, stropi si radiatii nocive n
conditiinormale de sudurd. Filtrul cuintunecare automatd functioneazd
automat. Acesta trece de la starea luminoasd la cea intunecatd
atunci cand se aprinde arcul de sudurd si revine la starea luminoasd
atunci cand sudarea se opreste.

Casca de sudurd cu laser cu intunecare automatd este livratd
asamblatd. Cu toate acesteq, inainte de a putea fi utilizatd, trebuie
ajustatd in functie de preferintele personale. Configurati-o pentru
timpul deintdrziere, sensibilitate sinumdrul de nuante pentru aplicatia
dvs.

Casca trebuie depozitatd intr-un loc uscat, récoros siintunecat sinu
uitati sa scoateti bateria fnainte de depozitarea pe termen lung.

A\ AVERTIZARE A\

» Filtrele de protectie laser protejeazd ochii Tmpotriva expunerii
accidentale directe la raza laser. Acestea nu sunt adecvate
pentru a privi direct in raza laser.

» Responsabilul cu siguranta laserului trebuie sa fie intotdeauna
implicatin selectarea ochelarilor de protectie laser corespunzatori
si trebuie efectuatd o evaluare a riscurilor.

» Verificati marcajul de pe dispozitivul de protectie a ochilor:
asigurati-va cd informatiile imprimate pe dispozitiv referitoare
la lungimile de undad si nivelurile de protectie sunt adecvate
pentru sursa laser utilizatd.

»  Atat valorile limitd, cat si testele de rezistentd se bazeazd pe o
perioadd maxima de expunere de 5 secunde.

» Dispozitivele de protectie a ochilor impotriva radiatiilor laser
trebuie purtate de toate persoanele care lucreazdin zonen care
existd riscul de expunere la radiatii laser.

»  Pericolele apar si din cauza razelor laser difuze sau reflectate
direct, din cauzainclindriisau aliniereaincorectd a componentelor
optice siin cazul filtrelor de sigurantd laser cu acoperiri reflecto-
rizante.

» Nerespectarea protectiei ochilor sau alegerea unuidispozitivde
protectie a ochilor necorespunzdtor poate duce la raniri sau
orbire.

»  Chiar si cu dispozitivul de protectie oculard adecvat, nu trebuie
sd priviti niciodatd direct intr-o razd laser.

» Tnlocuiti imediat produsul dacd este deteriorat de un fascicul
laser.

»  Produsul nu este aprobat pentru utilizarea Tn traficul rutier sau
pentru orice altd activitate decat cea pentru care afost conceput.

» Filtrele colorate pot modifica perceptia culorilor: asigurati-va ca
filtrul utilizat nu afecteazd recunoasterea luminilor sau semnal-
elor de avertizare.

»  Nu asezati niciodatd casca si filtrul cu intunecare automatd pe
o suprafatd fierbinte.

» Nu deschideti si nu manipulati niciodatd filtrul cu intunecare
automatd.

»  Aceastd cascade sudurd cuintunecare automatd nu protejeazd
Tmpotriva riscurilor de lovituri puternice.

» Aceastd cascd nu protejeazd impotriva dispozitivelor explozive
sau a lichidelor corozive.

»  Nu efectuati modificdri la filtru sau cascd, cu exceptia cazurilor
specificaten acest manual. Carcasa cascd laserssifiltrul de sudurd
laser nu trebuie separate.

»  Nu utilizati alte piese de schimb decat cele specificate in acest
manual. Modificdrile si piesele de schimb neautorizate vor duce
la anularea garantiei si vor expune operatorul la riscul de rdnire.

» Dacd aceastd cascd nu se intunecd la contactul cu un arc elec-
tric, opriti imediat sudarea si contactati superiorul sau distribui-
torul.

»  Nu scufundati filtrul Tn apd.

»  Nu utilizati solventi pe sita filtrului sau pe componentele cdstii.

»  Utilizati numai la temperaturi cuprinse intre - 5 °C si +55 °C (23 °F
pandla 131 °F).

» Temperatura de depozitare: -20 °C pand la +70 °C (-4 °F pand la
158 °F). Cascd trebuie depozitatd intr-un loc uscat, récoros si
Tntunecat, dacd nu este utilizatd pentru o perioadd mailungd de
timp.

»  Protejati filtrul de contactul cu lichide si murddrie.

»  Curdtatiregulat suprafata filtrului; nu utilizati detergenti puterni-
ci. Mentineti senzorii si celulele solare curate in permanentd cu
o c@rpd curatd, fara scame.

» Tnlocuiti regulat capacul frontal dacd prezintd fisuri, zgarieturi
sau addncituri.

» Materialele care pot intra in contact cu pielea purtdtorului pot
provoca reactii alergice Tn anumite circumstante.

»  ADF-ul trebuie utilizat numai Tmpreund cu lentila de acoperire
interioard.

»  Purtatiochelaride protectie omologati cu protectie laterald sub
cascd.

»  Dispozitivele de protectie a ochilorimpotriva particulelor de mare
vitezd, purtate peste ochelariinormali, pot transmite socuri si pot
reprezenta astfel un pericol pentru purtdtor.

»  Dacd simbolurile F sau B nu sunt comune atat pentru ocular, cat
si pentru ramd, atunci nivelul inferior va fi atribuit protectiei
complete a ochilor.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
AVERTIZARE! Tnainte de a utiliza masca de sudura, asigurati-va

ca ati citit si inteles instructiunile de sigurantd.

Manualul de informare pentru cdstile de protectie Bohler Welding
respectd prevederile paragrafului 1.4 din anexa Il la Regulamentul
(UE) 2016/425 privind echipamentele de protectie individuald.

Casca Bohler Laser Welding oferd protectie permanentd impotriva
razelor UV/IR, precum si protectie pentru fatd si ochi impotriva
scanteilor generate de procesul de sudare.

Nu priviti direct arcul de sudurd cu ochii neprotejati atunci cand
arcul se aprinde. Acest lucru poate provoca inflamatii dureroase ale
corneei si leziuni ireversibile ale cristalinului, ducdnd la cataractd.

GAMA DE APLICARE
AVERTIZARE! Tnainte de a utiliza masca de sudura, asigurati-va

ca ati citit si inteles instructiunile de siguranta.

Casca de sudurd laser Bohler si filtrele de sudurd pot fi utilizate
pentru majoritatea aplicatiilor de sudurd cu laser si arc electric,
pentru GTAW / TIG, acolo unde este specificat. Filtrele de sudurd
oferd protectie Tmpotriva radiatiilor UV si IR nocive, in conformitate
cu cerintele privind numarul de nuantd marcat pe fiecare model
pasivsau automat (ADF); protectia ochilor rémane activa atata timp
c@t viziera este in pozitia coboratd, acoperind cdmpul vizual.

Urmdtorul tabel este prezentat careferintd pentru selectarea nuantei
celei mai potrivite pentru filtrul de sudura: (p.6)
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Tn functie de conditiile de aplicare, se poate utiliza nivelul de protectie
imediat superior sau imediat inferior.

Campurile mai intunecate indicd zonele in care nu se poate utiliza
procesul de sudare corespunzdtor.

Castile de sudurd Bodhler sunt potrivite pentru, dar nu se limiteazd la
urmdtoarele aplicatii:

» Impulsuri AC/DC

» Invertoare WIG/TIG

» Sudare cu baghetd

»  Argon/Heliu

»  Electrozi cu gaz protector MIG/MAG

» Laser(1000-1100 nm)

PREGATIREA $I UTILIZAREA

LaserGuard / Air este complet asamblat si gata de utilizare dupa
cdteva ajustari minore. Toate cdstile de sudurd sunt echipate cu un
sistem confortabil de prindere pe cap, care poate fi ajustat pentru
un confort sporit: (p.7)

Rotiti butonul de reglare din partea din spate a cdstii pentru a o
adaptalacapul utilizatorului. Existé reglaje pentru cureaua superioard,
reglaje longitudinale si reglaje unghiulare.

Tnainte de a incepe lucrul, inspectati cu atentie casca de sudurd si
ADF pentru a detecta eventualele urme vizibile, fisuri, suprafete
zgdriate sau cu crapdturi; suprafetele deteriorate, chiar si pe pldcile
de protectie, reduc protectia vizuald. Dacd pldcile de protectie sunt
zgdriate, deteriorate sau acoperite cu stropi, inlocuiti-le.

Castile de sudurd nu trebuie scapate pe jos. Nu asezati obiecte
grele sau unelte pe sauininteriorul cdstii, deoarece acestea ar putea
deteriora componentele. Dacd este utilizat cu grijg, filtrul de sudurd
nu necesitd intretinere suplimentard pe durata sa de viatd.

REPARATII $I INTRETINERE

Curdtati casca numai cu sépun delicat si apd. Uscati-o cu o carpd
curatd din bumbac. Utilizarea solventilor este strict interzisd, deoa-
rece acestia vor deteriora masca si filtrele. Vizierele zgériate sau
deteriorate trebuie Intotdeauna inlocuite.

Utilizatorul trebuie sa efectueze verificdri zilnice regulate pentru a
se asigura cd nu existd deteriordri evidente. Vizierele exterioare si
interioare sunt piese de uzurd si trebuie Tnlocuite periodic cu piese
de schimb universale originale certificate.

Recomanddm o perioadd de utilizare de 3-4 ani. Durata de utilizare
depinde de diverse caracteristici, cum ar fi utilizarea, curdtarea,
depozitarea si intretinerea. Se recomanda verificarea frecventd si
inlocuirea pieselor deteriorate.

REMEDIEREA DEFECTIUNILOR

1. Nu comutd - Opriti imediat sudarea dacd lentila automatd
radmane deschisd si nu se intunecd. Verificati recomanddrile
privind sensibilitatea si reglati sensibilitatea. Curatati capacul
lentilei si senzorii de orice obstacole. Not&! Asigurati-va c&
senzorii sunt curati si orientati catre arc; unghiurile de 45° sau
mai mari nu permit luminii arcului s& ajungd la senzori.

N

Nu comutd - Dacd lentila automatd rdmdane intunecatd dupd
stingerea arcului de sudurd sau dacd lentila automatd raméane
Tntunecatd cand nu este prezent arcul. Reglati fin setarea
sensibilitdtii efectu@nd mici ajustdri la comanda prin rotirea
acesteia catre setarea ,Lo”. In conditii de lumind extremd,
poate fi necesar sa reduceti nivelurile de lumind din jur.

Tn timpul testarii sau utilizarii, in cazul unei defectiuni, va rugdm sa
Tntrerupeti utilizarea si s@ contactati agentul de vanzdrilocal.

TNLOCUIREA LENTILELOR EXTERIOARE

3. Asigurati-va cd casca este intotdeauna echipatd cu lentile de
protectie exterioare si interioare aprobate de Bdhler Welding.

4. Lentilele de protectie trebuie nlocuite atunci cand sunt sparte,
deteriorate sau acoperite cu stropi de sudurd in asa mdasurd
Tncat afecteazd vizibilitatea.

5. Lentilele de protectie exterioare si interioare sunt piese de

uzurd si trebuie Tnlocuite periodic cu piese de schimb originale

certificate.

Lentila de protectie exterioard se monteazda din spate. (p.7)

Lentila interioard este montatd din spate in dispozitivele de

fixare ale filtrului cu intunecare automatd. Protectia marcatd in

conformitate cu acest standard este asiguratd numai atunci
cdnd toate lentilele si componentele de fixare sunt instalate
conform listei de instructiuni ale producdtorului.

8. Tineti apdsatd tasta SHADE pentru a comuta intre CUT (5-8) si
WELD (9-13). Acum puteti seta nivelul de intunecare dorit. La
fiecare apdsare a tastei, nivelul de intunecare creste cu 1 nivel
sirevine la cel mai scdzut nivel atunci cand se atinge nivelul 8
sau 13.

9. Pentru a comutain modul de slefuire, apdsati butonul de pe
exteriorul castii. Pentru a reveni la modul de sudare, ap&sati
din nou butonul extern.

10. Reglati sensibilitatea dup& cum doriti ap&sénd butonul de
sensibilitate; fiecare apdsare creste sensibilitatea. (p.6)

11. Reglati timpul de intérziere ap&sénd butonul de intarziere;
fiecare apd&sare creste timpul de intarziere cu 0,1 secunde.

12. Cand casca nu este utilizatd timp de 15 minute, alimentarea se
opreste automat. Nu existd comutator de oprire.

| CUIRE BATERIE ADF

Este esential ca, la inlocuirea bateriei, aceasta s& fie montatd in
pozitia corectd, conform ilustratiei. (p.6)

ETICHETARE

Filtru laser / filtru de sudurd cu | 16321 VA W4/5-8/9-13 V1
Tntunecare automatd: 1000-1100 D LB7 IRLB8 VA CE

~o

16321 VAW15 EHM 1-M
1000-1100DLB6IRLB8 VABCE

Carcasd casca:

Lentile suplimentare: VA1BCE

Semnificatie:

W - Sudurd (Welding)

2,5 - Nivel de luminozitate

4 - Nivel de intunecare mai deschis

13; 15 - Nivel de intunecare maiintunecat
HM 1-M - Mdarimea cdstii - Medie
1000-1100 - Lungime de unda

D; IR - Mod de functionare

LB - Nivel de protectie

B/E - Energie medie de impact

VA - Identificarea producdtorului

V1; 1 - Clasificare opticd

ISO 163271; EN 207 - Standarde europene
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LISTA CU PIESE (p.7)

LaserGuard / Air - 89572/89570 Dioptrii +1,0 - 32444
Lentile capac frontal - 32423 Dioptrii +1,5 - 32445
Lentile capac interior - 32433 Dioptrii +2,0 - 32452

Dispozitiv de fixare lentile cu suruburi - 32442 Dioptrii +2,5 - 32456
Husd de protectie in fatd sin spate - 32416

Echipamentul de acoperitcapul complet - 32406

Etansare fatd - 57182

CERTIFICAREA $I ETICHETELE DE CONTR

Castile si filtrele de sudurd Bohler sunt testate pentru protectia
ochilor de cdtre urmdtorul organism notificat: ECS GmbH - Serviciul
european de certificare Augenschutz und Persdnliche Schutzausrus-
tung Laserschutz und Optische Messtechnik

Laborator de testare acreditat de DAkkS D-PL-19590-02-00
Notificat de Central Authority of the Federal States for Safety Tech-
nologies (ZLS - Autoritatea Statelor Federale pentru Tehnologiile
referitoare la Sigurantd) ZLS-NB-0156

Acest dispozitiv PPE respectd urmdtoarele standarde UE aplicabile:

EN166B:2001
UK 1SO 16321-2:2021
C n EN207:2017

Marcaj european de conformitate - Acesta confirmd faptul cd pro-
dusul Indeplineste cerintele Regulamentului (UE) 2016/425 privind
EIP.

GARANTIE

Conditiile de garantie se aplicdin conformitate cu Termeniisi conditiile
generale de vénzare voestalpine Bohler Welding (disponibile la htt-
ps://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Pentru mai multe detalii, v& rugdm s& contactati dealerul
dumneavoastrd specializat autorizat. Garantia se acordd numai
pentru defecte de material si de fabricatie. Garantia si rdspunderea
suntanulatein cazuldaunelor cauzate de utilizarea necorespunzétoare,
de manipularea neautorizatd sau de utilizarea neautorizatd de catre
producdtor. Raspunderea si garantia sunt, de asemenea, anulate in
cazulin care se utilizeazd alte piese de schimb decat cele originale.
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[RUI TTPABMJTA BE3OMNACHOCTH

BHUMAHME

O3HaKoMbTECh C MHCTPYKLLVIG;I nepea Ucnofb3oBaHeM

JlaszepHble CBAPOYHbIE WAEMbl C ABTOMATUYECKMM 3ATEMHEHWEM
NPeAHA3HAYeHb! AN 3ALKTHI F1A3 U NKLA OT UCKP, 6PbI3F M BPEAHOTO
U3MyYeHMs B HOPMASIbHbIX YCIIOBMAX CBAPKM. PUMLTP C ABTOMATUYECKMM
3aTeMHeHMeM paboTaeT asToMaThiecku. OH NEPEXOAMT U3 CBETNOTO
COCTOSHMS B TEMHOE NP 3AKMTAHKM CBAPOYHOM AYTH M BO3BPALLAETCS
B CBETNOE COCTOSIHME NPW NPEKPALLEHNMM CBAPKM.

LWinemM ANs nasepHoOi CBAPKKM C ABTOMATMYECKWUM 3ATEMHEHUEM

nocraenseTtcs 8 CO6paHHoOM Buae. OAHAKO NepeA MCNoNbL30BAHUEM ero

HeOo6XOAMMO HACTPOWTL B COOTBETCTBMU C BAWMMMU NUYHBIMMN

npeanoyteHmamum. Hactpokite BpeMs 3aAepPXKM, YYBCTBUTENbHOCTb 1
HOMED OTTEHKA ANS BAWEro NPUMEHEHMWS.

LLinem cneayeT xpaHuTe B CYXOM, NPOXAAAHOM U TEMHOM MecTe, d Nepe,

JIMTENbHBIM XPAHEHWeM He 3a6yabTe n3sneys 6arapeto.

BHUMAHME

»  JlasepHble 3aWmTHbIE GUALTPLI 3AWMLLAIOT F1A3A OT CyYaiHOro
NPSMOTO NOMNAAGHMS NIA3€PHOTO M1y4d. OHU HE MOAXOAST ANNS MTPSIMOTO
B3MMISAQ B NIA3EPHBINA Ny,

»  CneumanmcTno nasepHoi 6€30MacHOCTU ACTKEH BCETAQ yHACTBOBATL
B BbI6OPE MOAXOAAUIMX 3ALMTHBIX OYKOB AMNA PABOThLI C 1A3epoM, a
TAK>KE AOMXHA BbiTh NPOBEAEHA OLIEHKA PUCKOB.

»  poBepbTe MAPKMPOBKY HA YCTPOMCTBE 3ALLMTHI F1a3: y6eAUTEeCh,
YTO YKA3QHHbIE HA YCTPOMCTBE AQHHbIE O ATTMHE BOSHbI M CTeNEeHM
3QWMTbI TOAXOAST ANS UCTIOMNbB3YEMOTO NTA3E€PHOTO UCTOYHMKA.

»  Kak npeaenbHble 3HQYeHUs, TAK U UCMbITAHWS Ha CONPOTUBIEeHUe
OCHOBQHbI HO MAKCMMATbHOM BPEMEHM BO3AEMCTBMS 5 CEKYHA.

»  CpeACTBQ 3AWMTLI [1103 OT NIA3€PHOO M3MTyHeHUS AOKHbLI HOCKTL
BCe nuua, paboTaioume B 30HAX, FA€ CYLEeCcTByeT ONACHOCTL
BO3AEMCTBMA N1A3€PHOTO U3NyYeHus.

»  ONacHOCTb TaKXKe CO3AQIOT PACCEAHHbIE MM NPSMO OTPAXEHHbIEe
Na3epHbIe NyYM U3-3a HAKMOHA UM HENPABUIBHOM OPUEHTALMM
ONTUYECKMX KOMMOHEHTOB, O TAK>KE NA3ePHbIE 3AWNTHbIE GULTPSI
C OTPAXAIOLUMMM MOKPLITUAMM.

»  Hencnonb3oBaHme CPeACTB 3ALMTLI F11a3 Ui BbIGOP HEMOAXOASLIMX
CPEACTB 3aLMTLI T11A3 MOXET NPUBECTM K TDABMAM WKW CenoTe.

»  Aaxe nNpu MCNONb3OBAHKMU HAOANEXAWMX CPEACTB 3AWMTLI 11a3
HUKOTAQ HE CMOTPUTE NPAMO B SIA3E€PHbIN TyY.

»  HeMeAneHHO 3aMeHWTe MPOAYKT, €C/IM OH MOBPEXAEH S1a3ePHbBIM
Ny4YoM.

»  TPOAYKTHe paspeLleH A MCMOMb30BAHMS B AOPOXHOM ABUXKEHMM
Mnu Ans NIo60M APYroi AesTensHOCTU, KpOMe ero NpsamMoro
Ha3HAYeHMs.

»  LiBeTHble GUNLTPbI MOTYT M3MEHSATE BOCMIPUATME LIBETA: YGEAUTECS,
YTO UCMONb3YEMbIA GUNLTP HE YXYALIGET PACMO3HABAHME CUMHAMBHbBIX
OFHEM UMK CUTHANOB.

»  HUKOrAQ He KNaaMTe WAEeM U aBTOMATMYECKM 3ATEMHSIOWMNACS
bUIBLTP HA roPsYYIO MOBEPXHOCTb.

»  HUKOrAQ He OTKPLIBAMTE 1 HE MAHWMYMPYMTE ABTOMATUYECKM
30TEMHSIOWMMCS GUITETPOM.

» 3Ta COMO3ATEMHSIOWAACS CBAPOYHAS MACKA He 3alumuiaeT ot
CepbesHbIX YAQPOB.

» 3Ta MACKA He 3aWMUIAeT OT B3PbIBHbLIX YCTPOMCTB MU €AKMX
KMAKOCTEM.

»  He BHOCKTE HUKAKMX M3MEHEHWMM B GUIIBLTP MM MACKY, €CITU 3TO He
YKA3QHO B AGHHOM PYKOBOACTBE. Jla3epHas 060M104ka Mackum m
NA3epPHbI CBAPOUHbIM GUILTP HE AOTIXHbI PA3AENATLCS.

» He ucnonb3syiiTe 3anacHsle HacTi, KPOME YKA3AHHBIX B AGHHOM
PYKOBOACTBE. HEeCAHKLIMOHUMPOBAHHbIE MOAMPUKALIMM 1 3ANACHBIE
YACTM MPUBOAAT K QHHYNIMPOBAHUIO TAPAHTMM W NOABEPTAIOT
onepaTopa pUCKy NosyYeHUs TPABM.

»  EC/IM3TOT WNEeM He 3aTEMHSETCS MPU MONAATHWM AYTH, HEMEATIEHHO
npekpaTMTe CBAPKY M 06pPATUTECH K CBOEMY PYKOBOAMTENIO MM
Aunepy.

» He norpyxaiTte GUNLTP B BOAY.

» He ucnone3syiTe pACTBOPUTENM HA GUILTPE MMM KOMMOHEHTAX
wnema.

»  Wcnonkayite Tonbko npu Temneparype ot -5 °C o0 +55 °C (23 °F a0
131°F).

»  TemneparypaxpaHerus: ot -20 °C a0 +70 °C(oT-4°F o0 158 °F). Ecnin
LNEeM He MCMOMb3YETCA B TRHYEHWE ATTUTENBHOTO BDEMEHM, er0 CneayeT
XPAHUTb B CYXOM, MPOXTAAHOM M TEMHOM MecTe.

»  3awmwaite GUneTp OT NONAAGHMS XMAKOCTEN U rpssu.

»  PerynspHo o4uliaiTe NOBEPXHOCTb GUILTPA; HE UCMNONb3YMTE
CUMbHbIE YUCTALLIME CPEACTBA. BCeraa AEpKMTE AQTHMKM 1 CONHEYHbIE
6aTapeu B YMCTOTE, UCMOSb3YS YMCTYIO TKaHL 6e3 Bopca.

»  PerynspHo 3aaMeHsiTe NepeAHIOIo KPbILLKY, €C HA HEM NOSBMUAMCH
TPELMHEI, LAPAMMHbI UK BMSTHUHBI.

»  Marepuarsl, KOTOPbIE MOTYT KOHTAKTUPOBATH C KOXEN Mofb30BATesNs,
B OMpeAeneHHbIX 06CTOATENbCTBAX MOTYT BbI3bIBATL ANNEPruyeckme
peakumm.

» ADF cneayeT MCMOMb30BATb TOMBKO B COYETAHMM C BHYTPEHHEM
3ALWMTHOM NIMH3OM.

» oA WNemMoM HocuTe CepPTUOULUMPOBAHHbBIE 3AWMTHBIE OYKM C
60KOBBIMM 3ALUMTHBIMM WMTKAMM.

»  CpeACTBA 3ALMThI F1A3 OT BbICOKOCKOPOCTHbIX YACTML], KOTOPbIE
HOCSTCS MOBEPX OGbIYHBIX O4KOB, MOTY T MEPEAABATL YAQPbI M, TAKMM
06pa3oM, MPEACTABMATE ONACHOCTb AMS MOMIb30BATENS.

»  Ecnuncumeonsl Funu B He 8BAAI0TCA 06WMMM ANS OKYNSPA M ONPaBbI,
TO ANS MOMHOM 3ALMTHI F1A3 HA3HAYAETCs 6oMIee HU3KMA YPOBEHb.

Mpaeuna nonb3oBaHusa
BHUMAHWME! O3HakombT

C MHCTPYKUMEN Nepea

MCNnonb3oBAHKWEM

NHOPMALMOHHOE PYKOBOACTBO MO 3AWMTHbLIM Liemam Bohler Welding
cooTeeTcTBYeT NyHKTY 1.4 Mpunoxenus |l k PernamenTy (EC) 2016/425
no CA3.

WWnem Bohler Laser Welding o6ecneymBaeT NOCTOSHHYIO 3AWMKTY OT
YNbTPAGUONETOBLIX M MHPPAKPACHBIX NyHei, a TaKXKe 3aWmnTy N1ua m
rNas OT UCKP, BO3HUKAIOWMX B MPOLIECCe CBAPKM.

He cMoTpUTE NPSMO HA CBAPOYHYIO AYTY HE3AWMLIEHHBIMM FNA3AMM,
KOFAQ OHQ BO3HWKAET. 3TO MOXET BbI3BATL 6OME3HeHHOe BocnaneHue
POroBULIbI M HEOBPATMMOE NOBPEXAEHME XPYCTANMKA F1A3d, NPUBOASLLIEE
K KaTapakTe.

OBJIACTb NPUMEHEHMS
BHUMAHWME! O3HaKoMbTECH C MHCTPYKLMEN Nepea,

MCNonb3oBAHUEM

Linem ans nasepHoi ceapku Béhler u ceapouHsie GunbTpsl MOTyT
MCMOb30BATLCS AN GOMbLIMHCTBA BUAOB NIA3EPHOM M AYrOBOI CBAPKM,
a takxe ans GTAW / TIG, rae 310 ykaszaHo. CBapouHble GpunbTpbl
06ecneymBaloT 3aWmTy oT BpeaHoro Y®- u UK-u3nyyeHmsa 8 COOTBETCTBMM
CTpe6GOBAHUAMM K HOMEPY OTTEHKA, YKA3AHHbBIM HA KAXAOM NACCUBHOM
unu asTomatmyeckoi (ADF) Moaenu; 3aWmnTa rnas COXpPAHAeTcs A0 TexX
nop, NOKA OTKMAHAS HACTb HAOXOAMTCS B HUXKHEM MOSOXEHMM, 3AKPbLIBAS
none speHus.

Cneaytouwas TabnuMua npeacTaBneHa B KAYeCTBE CNPABOYHOMN
nHbOPMALMK ANS BEIBOPA HanGONee NOAXOASLWErO OTTEHKA ANS
CBAPOYHOro dunetpa: (cTp. 6)
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B sasucumocTu ot YCHOBMQ NPpUMEHEHUA MOXHO MCMNOMb30BATH
cneaytowmi 6onee BbICOKUI UK CeAyioL i 6onee HU3KU ypoBeHb
3aWmnTbI.

Bonee temHble Nons 0603HAYAOT 061ACTH, B KOTOPbIX COOTBETCTBYIOLLMIA
NPOLeCcc CBAPKM HEe MOXET 6bITb MCMOMBb3OBAH.

CBapouHble Wwembl Bohler 1oAXoAsT, HO HE OrPAHUYMBAIOTCS CEAYIOLLMMM
NPUMEHEHUAMN:

»  AC/DC umnynbcsl

»  WHeepTopsl WIG/TIG

»  Py4Has aAyroBas CBApKa

»  AproH/renuin

»  MIG/MAG 3aLWMTHbIE rA30BbIE 3NEKTPOALI

»  JMasep (1000-1100 Hm)

NOAFOTOBKA 1 SKCMITYATALMA

LaserGuard / Air TOfMHOCTbIO COBPAH M FTOTOB K MCMOMb30BAHMIO NOCe
He6OsbLLION HACTPO#KK. Bce CBAPOUHbIE WEMbl OCHALEHbI YAOGHBIM
OrofioBbeM, KOTOPOE MOXHO OTPETYIMPOBATL ANS KOMbOPTA: (CTP. 7)

MosepHUTE PErynMpoBOYHYIO PyYKY HO 3AHE YACTW OrONOBbS, YTO6I
NOAOTHATL €0 NOA PA3MEP rOM0BkI NOMb30BATENS. Perynnposka
OCYLLECTBAETCS HA BEPXHEM PEMHE, MO NPOAOSIBHOM OCH 1 MO YIAy.
Mepea HA4ANoM paGoThl BHUMATENBHO OCMOTPUTE CBAPOYHYIO MACKY
1 ADF Ha Hanu4ue BUAMMBIX CNIEAOB, TPELWMH, BMATUH MM LAPAniH;
NOBPEXAEHHbIE MOBEPXHOCTH AGXKE HA 3ALMTHBIX MNIACTUHAX CHAXAIOT
3QLLUMTY 3peHms. ECAIM 3ALIMTHBIE NNACTMHBI NOLAPANQAHb], MOBPEXAEHbI
UK NOKPbIThI GPBI3rAMM, 3AMEHMUTE WX,

CBAPOUHBIE LWNEMbI HE ClIEAYET POHSATH. He KNaamTe TsxXenble NpeAMETb!
UM MHCTPYMEHTbI HA LNEM MK BHY TP HETO, TAK KOK OHM MOy TOBPEAUTL
KOMMOHEHTbI. MpK 6EPEXHOM UCMONb30BAHUM CBAPOYHbIA GUNLTP He
TpebyeT AOMONHUTENBHOTO O6CAYXKMBAHMUS B TEYEHUE BCETO CPOKA
cnyx6bil.

YXOA 1N TEXHUYECKOE OBCITY>XKMBAHUE

YucTture Wnem ToNbKO MArKMM MbINTOM W BOAOW. BbicywmTe yncToi
XIOMNKOBOM TKAHbIO. MICNONb30BAHME PACTBOPUTENEN CTPOTO 3AMPELLEHO,
TAK KAK OHM NOBPeAsT MAcky u GunbTpel. [ouapanaHHele unu
NOBPEXAEHHbIE KO3bIPbKM BCErAQ HEOBXOAMMO 3aMEHATL.

MonbsosaTtens AOMKeH eXeAHEBHO NPOBOAWTL PErynapHbIe NPOBEPKH,
YTOGbl YOEAMTHCS B OTCYTCTBMM BUAMMBIX MOBPEXAEHMA. BHelwHue 1
BHYTPEHHUWE KO3bIPbKM ABMAIOTCA U3HAWMBAEMbIMU AETANAMM U AOTIKHbI
perynspHo 3aMeHATbCH OPUTMHANBbHLIMU CEPTUPUUMPOBAHHBIMM
YHMBEPCASbHLIMU 3ANACHBIMU YACTAMM.

Mbl peKoMeHAYeM CPOK MCNONb30BAHMS 3-4 road. [TPOAONXKUTENEHOCTL
MCNOMNb30BAHMS 3ABUCKUT OT PA3NMYHBIX GAKTOPOB, TAKMX KAK
MHTEHCMBHOCTL MCMONB30BAHMS, YUCTKA, XDAHEHUE MY XOA,. PeKOMeHAyeTcs
NPOBOAMTL PErYNAPHbIE MPOBEPKM U 3AMEHY MOBPEXAEHHbIX A€TANEH.

NOUCK U YCTPAHEHWE HEMCMPABHOCTEM

1. He nepekniodaetcs - HeMeANeHHO NpekpaT1re cBapky, ecnmu
ABTOMATMYECKAS NIMH3A OCTAETCS CBETIION M HE TEMHeeT.
MPOCMOTPMTE PEKOMEHATLMM MO HYBCTBUTENBHOCTH 1
OTPErynupyiTe 4yBCTBUTENLHOCTL. QUMCTUTE KPBILLKY SIMH3bI
AQTYUKM OT NIOBLIX NpenaTcTauit. Npumedarue! YéeauTecs, 4To
AQTHUMKM YUCTIE 1 OBPALLEHBI K AYTE; NMOA YoM 45° unu 6onee
CBET Ay HE AOCTUIAET AQTHMKOB.

2. He nepeksiodaetcs - v aBTOMATUYECKAs NMH3a OCTaeTcst
TEMHOM NOC/e NOracaHws CBAPOYHOM AYri MM OCTAETCS TEMHOM
npu OTCYTCTBUM AYTH. TOYHO HACTPOMTE HYBCTBUTENBHOCTE,
BbIMOSHWB HEGOSbLIME PETYNIMPOBKM C MOMOLLbIO Perynstopa,
MOBEPHYB €70 B CTOPOHY HACTPOMKK «Lo». B ycnosumsix oueHs
APKOro OCBEL|eHU MOXET NOTPE6OBATLCS YMEHbLIMTL YPOBEHb
OKPY>XQIOLWEro OCBELEHMS.

Bo BpeMs TeCTMPOBAHMSA UMM MCNONL3OBAHMS, B cnydae nio6on
HEeMCNPABHOCTM, NOXANYMCTA, NPEKPATUTE MCNOSMb30BAHNE U CBAXMUTECH
C BALUMM MECTHbIM TOProBbIM MPEeACTABUTENEM

3AMEHA BHELUHEFO 3ALUMUTHOIO CTEKITA

1. Y6eanTeCh, YTO WNEM BCETAQ OCHALLEH BHELUHEN W BHYTPEHHEN
3ALWMUTHOM NMH30M, op06peHHOM Bohler Welding.

2. 3aWwmTHbIE NMMH3bl HEOBXOAMMO 3AMEHSTL, €CITM OHM CITOMAHBI,
MOBPEXAEHbI UMK NMOKPbITbl 6PbI3raMM CBAPKM B TAKOM CTEMNeH!,
YTO 3TO yXyAlWAET BUAMMOCTb.

3. BHewHss n BHYTPEHHSAS 3AWMTHbIE JTMH3bI ABMSIOTCS

M3HAWMBAEMbIMU ACTASIAMM N AOSTXKHbBI PErySpHO 3AMEeHATbCS

OpPUrMHANbHbIMM CeDTMd)MLlMDOBGHHbIMM 3anNAcCHbBIMM 4aACTAMM.

BHeLWHsS 3aWMTHAS NMH3A YCTAHABAMBAETCS C3AAM. (CTP. 7)

BHYTPEHHSIS NMMH3A YCTAHABNMBAETCS C3AAM B GUKCATOPLI HO

$uneTpe c apTosaTeMHeHneM. 3aWmnTa, MaPKMPOBAHHAS B

COOTBETCTBUM C 3TUM CTAHAQPTOM, ob6ecneynBaeTcs TONbKO B TOM

cny4ae, ecrnin BCe NIMH3bI U YAEPXUMBAIOWME KOMMNOHEHTbI

YCTAHOBMEHbI B COOTBETCTBMM C NEPEYHEM MHCTPYKLMIA

npoussoaunTens.

6. YaepxusanTe kHonky SHADE, 4ToGbl nepekiovaTbCs MexXAy
pexxumamu CUT (5-8) 1 WELD (9-13). Tenepb Bbl MOXeTe
YCTAHOBUTL XeNaeMbllt YypoBeHb 3aTeMHeHus. Kaxaoe HaxaTtue
KHOMKMK YBENUYUBAET YPDOBEHb 3ATEMHEHMUS HA 1 CTyNEHb 1
BO3BpAWAET €ro K MMHUMASTbHOMY 3HAYEHUIO MPU AOCTUXKEHMN
ypoBHS 8 nnun 13.

7. Ans nepexoad B pexuM WNMGOBAHUS HAXMMUTE KHOMKY HA
BHELWHeM CTOpOHe Wwrema. Aris BO3BPATA B PEXMUM CBAPKM
HA>XXMUTE BHELWHIO KHOMKY elle pas.

8. HacTpoliTe YyBCTBUTENBHOCTH MO CBOEMY YCMOTPEHMIO, HAXMMAs
KHOMKY 4yBCTBUTENBbHOCTH, KOXAOE HOXATHWE yBEeNn4YnBaeT
YyBCTBUTENBHOCTL. (CTP. 6)

9. HacTpoliTte BpeMs 30A€PXKM, HOXMMASR KHOMKY 30AEPXKM,
KAXAOE HaXATHe yBeNIMUMBAET BpeMs 3aAePXkn Ha 0,7 cekyHAbI.

10. Ecnu wnem He ncnonb3yeTcs B TedeHue 15 MUHYT, TUTaHne
ABTOMATUYECKK OTKITIOYaeTCs. Beiknioyartens HeT.

o

3AMEHA ADF BATAPEU

Mpu 3aMeHe 6aTapen O4eHb BAXHO YCTAHOBUTL €€ B NPABMIIbHOM
NOMOXEHMM, KAK NOKA3AHO HA PUCYHKE. (CTP. 6)

MAPKUPOBKA

JlasepHbiid dunetp / dunetp | 16321 VAW4/5-8/9-13 V1
AnsceapkmcasTomartuyeckim | 1000-1100 D LB7 IR LB8 VA CE
3aTeMHeHueM:

16321 VAW15EHM 1-M
1000-1100DLB&6IRLB8 VABCE

Kopnyc wnema:

AONONHUTENbHbIE NNH3bI: VA1BCE

3HayeHue:

W - Ceapka (Welding)

2.5 - YpoBeHb spkocTu

4 - YpoBeHb 3aTeMHeHMs

13; 15 — ypoBeHb 3aTEMHEHUS

HM 1-M — pasmep wnema — cpeaHuit
1000-1100 — ANMHQ BOSHbI

D; IR — pexxum paboTsl

LB — ypoBeHb 3aWmThI

B/E — cpeaHss aHeprus yaapa

VA — UAEHTUDUKALMS NPOU3BOAMTENS
V1; 1 — ontuyeckas knaccudukaums
ISO 16321; EN 207 - EBponeickue CTaHAQPTbI
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MEPEYEHb AETATEM (cTp. 7)

LaserGuard / Air - 89572/89570
MepeaHee 3awmTHOE CTEKNO - 32423
BHyTpeHHee 3almuTHOe CTekno - 32433
DukcaTop CTeKNA C BUHTAMM - 32442
Hano6Has neHTta (nepeaHss 1 3aAHss 4acTu) - 32416
HaronosHuk B co6paHHOM BuAe - 32406
Avontpuu: +1,0 - 32444

1,5 - 32445

2,0 - 32452

Avontpum: +2,5 - 32456

YnnotHutens Ang nuua - 57182

CEPTUDUKALIMOHHBIE U KOHTPOJTbHBIE OTMETKMU

LUnemsbl v cBapouHble bunbtpsl Bohler Welding npoxoasT UcibITaHms Ha
3ALMTY FNA3 B Creayiolem HoTudUUMpoBaHHoM opraHe: ECS GmbH -
Esponeiickas cnyx6a ceptubukaummn Augenschutz und Persénliche
Schutzausristung Laserschutz und Optische Messtechnik

NcnbiTatensHas nabopatopus ¢ akkpeautaumein DAKKS D-PL-19590-
02-00 YnonHomoueHo LleHTpanbHbIM OpraHoM 3eMesb No TeXHUKe
6esonacHocTu (ZLS) ZLS-NB-0156

AQHHOE YCTPOMCTBO 13 paspsaa CM3 cooTBeTCTBYET CrieAYIOWMM
NPUMEHMMbIM CTaHAapTam EC:

UK EN166B:2001
Cn c € 1SO 16321-2:2021
EN207:2017
EBponeickuii 3HaK COOTBETCTBUS - MOATBEPXKAJET, HUTO U3AeNMe
cootseTcTByeT TpeboBaHusM MNoctarosnenus o CU3 (EC) 2016/425.

FAPAHTUA

AeWcTBYIOT YCNOBMS rAPAHTMM, M3NOXKEHHbIE B OBLLMX NONOXEHUAX U
ycnosusx npoaaxu voestalpine Bohler Welding (aocTynHel Ha calite
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). 3a
6onee noapo6HoOM MHPopMaumen obpawanTecs K CBOeMy
QBTOPM30BAHHOMY MPOAGBLY. [APAHTUS NPEAOCTABAETCS TOMBKO HA
AehEKTbIMATEPMANA M M3TOTOBIEHMS. B CIlyHae NOBPEXAEHUS BCIIEACTBME
HENPABWUNBHOTO MCMOMb30OBAHMS, HECAHKLMOHWPOBAHHOIO
BMEWATENbCTBA MM MCMNOMNb3OBAHMS, HE NPEAYCMOTPEHHOTO
NPOM3BOAMTENEM, FAPAHTUS M OTBETCTBEHHOCTb TEPSIOT CUAY.
OTBETCTBEHHOCTb M FAPAHTMS TAKKE TEPSIOT CUITY, ECII MCMOMNb3YIOTCS
3AMNACHBIE YACTH, OTAIMYHbIE OT OPUMMHAMBHBIX.
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[SK] BEZPECNOSTNE VAROVANIA - PRECITAJTE SI ICH PRED
POUZITIM

A

VAROVANIE

Pred pouzitim si precitajte vietky pokyny a pochopte ich obsah

A

Samozatmievacie laserové zvdracie prilby st navrhnuté tak, aby
chrdnili o¢i a tvdr pred iskrami, rozstrekom a skodlivym Ziarenim za
normdlnych zvdracich podmienok. Samozatmievaci filter funguje
automaticky. Pri zapdleni zvdracieho oblika sa zmeni zo svetlého
na tmavy stav a po ukonceni zvdrania sa vrati do svetlého stavu.

Samozatmievajica laserova zvdracia prilba je doddvand v zmon-

tovanom stave. Pred pouZitim je v8ak potrebné ju prispdsobit vasim

osobnym preferenciam. Nastavte Eas oneskorenia, citlivost a stupef

zatienenia pre vas$u aplikdciu.

Prilbu skladujte na suchom, chladnom a tmavom mieste a nezabud-

A

VAROVANIE

nite vybrat batériu pred dlhodobym skladovanim.

» Laserové ochranné filtre chrania o&i pred ndhodnym priamym
dopadom laserového luca. Nie st vhodné na priame pohlady do
laserového luca.

»  Pri vybere spravnych ochrannych okuliarov proti laserovému
Ziareniu musf byt vzdy pritomny pracovnik zodpovedny za
bezpecnost laserovych zariadeni a musf sa vykonat postudenie
rizfk.

»  Skontrolujte oznacenie na ochrannom zariadeni pre oci: Uistite
sa, Ze udaje o vinovych dizkach a stupfioch ochrany vytlagené
na zariadeni st vhodné pre pouZity laserovy zdroj.

» Hraniéné hodnoty aj testy odolnosti st zaloZené na maximalnej
dobe vystavenia 5 sekund.

»  Ochranné prostriedky ocf proti laserovému Ziareniu musia nosit
vietky osoby, ktoré pracuju v oblastiach, kde existuje
nebezpecenstvo vystavenia laserovému Ziareniu.

» Nebezpecenstvo vznikd aj v désledku difuznych alebo priamo
odrdzanych laserovych lucov v désledku sklonu alebo nesprav-
neho nastavenia optickych komponentov av pripade laserovych
bezpec&nostnych filtrov s reflexnymi poviakmi.

» Nenosenie ochrannych okuliarov alebo vyber nevhodnych
ochrannych okuliarov méZe viest k poraneniu alebo oslepnutiu.

»  Ajprispravnom ochrannom zariadeni ocisa nikdy nesmie priamo
pozerat do laserového lUca.

»  Akje produkt poskodenylaserovym li¢om, okamZite ho vymerite.

» Tento vyrobok nie je schvdleny na pouZitie v cestnej premdvke
ani na Ziadnu inu ¢innost, ako je jeho uréené pouZzitie.

»  Farebnéfiltre mdZu zmenitvnimanie farieb: Uistite sa, Ze pouZivany
filter neovplyviuje rozpozndvanie vystraznych svetiel alebo sig-
ndlov.

»  Nikdy nekladte prilbu a automaticky stmievaci filter na hortci povrch.

»  Nikdy neotvdrajte ani nemanipulujte s automaticky stmievatelnym
filtrom.

» Tdto samozatmievajlica zvdracia prilba nechrani pred vaznymi
ndrazmi.

»  Tdto prilba nechrdni pred vybusnymi predmetmi ani Zieravymi
kvapalinami.

» Nevykondvajte Ziadne Upravy filtra ani prilby, pokial to nie je
uvedené v tejto prirucke. Laserovad prilba alaserovy zvdracifilter
sa nesmu oddelovat.

» NepouZivajte iné ndhradné diely ako tie, ktoré st uvedené v
tejto prirucke. Neautorizované Upravy a ndhradné diely vedu k
zdniku zdruky a vystavuju obsluhu riziku poranenia.

»  Aksatdato prilba pridopade oblika nezatmie, okamZite preruste
zvdranie a obrdtte sa na svojho nadriadeného alebo predajcu.

»  Filter nepondrajte do vody.

» Nepouzivajte rozpustadld na filtracnom sitku ani na komponen-
toch prilby.

» Pouzivajte iba priteplotdch od - 5 °C do +55 °C (23 °F az 131 °F).

»  Skladovacia teplota: -20 °C az +70 °C (-4 °F az 158 °F). Ak prilbu
dIhsi ¢as nepouZzivate, skladujte ju na suchom, chladnom a
tmavom mieste.

»  Chrdnte filter pred kontaktom s tekutinami a necistotami.

» Povrch filtra pravidelne Cistite; nepouzivajte silné Cistiace pros-
triedky. Senzory asoldrne ¢ldnky udrziavajte vzdy Cisté pomocou
Cistej handricky bez vidkien.

»  Prednykrytpravidelne vymienajte, ak vykazuje praskliny, Skrabance
alebo preliaciny.

»  Materidly, ktoré mézu prist do kontaktu s pokozkou pouzivatela,
moZzu za urcitych okolnosti vyvolat alergické reakcie.

» ADFsasmie pouzivatibavkombindciis vnutornym krycim sklom.

»  Pod prilbou noste schvdlené ochranné okuliare s boénou ochra-
nou.

» Ochranné prostriedky ocf proti vysokorychlostnym casticiam,
ktoré sa nosia nad beznymi okuliarmi, méZu prendsat ndrazy a
predstavovat tak nebezpecenstvo pre pouzivatela.

» Ak symboly F alebo B nie st spolo¢né pre okuldr aj rdm, potom
sa niZ8ia Uroven priradf k Uplnej ochrane odi.

NAVOD NA POUZITIE
VAROVANIE! Pred pouZitim zvdracskej prilby si precitajte

bezpecnostné pokyny a uistite sa, Ze ste porozumeli ich
obsahu.

Informdcie o ochrannych prilbdch Bhler Welding st v sulade s od-
sekom 1.4 prilohy Il nariadenia (EU) 2016/425 o osobnych ochrannych
prostriedkoch.

Zvdracia prilba Béhler Laser Welding poskytuje trvalti ochranu pred
UV/IR Ziarenim, ako aj ochranu tvdre a oci pred iskrami vznikajacimi
prizvdrani.

Pri zapalovanf obluka nepozerajte priamo do zvdracieho oblika
nechranenymi o¢ami. Mohlo by to sposobit bolestivé zdpaly rohov-
ky a nenapravitelné poskodenie SoSovky oka veduce k sedému zda-
kalu.

ROZSAH POUZITIA
VAROVANIE! Pred pouzitim zvdracskej prilby si precitajte

bezpecnostné pokyny a uistite sa, Ze ste porozumeli ich
obsahu.

prilba Bohler Laser Welding azvdaracie filtre sa méZu pouzivat
nu aplikdcif laserového a oblUkového zvdrania, pre GTAW
/ TIG, kde je to uvedené. Zvdracie filtre poskytuju ochranu pred
Skodlivym UV a IR Ziarenim v stlade s poZiadavkami na stupefi od-
tienenia oznaceny na kazdom pasivhom alebo automatickom (ADF)
modeli; ochrana ocf zostdva zachovand, pokial je vyklopnd ¢ast v
dolnej polohe zakryvajicej zorné pole.

Nasledujuca tabulka sluzi ako referenény materidl pre vyber
najvhodnejsieho odtiene zvdracieho filtra: (str. 6)
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V zdvislosti od podmienok pouZitia je mozné pouzit dalSiu najvyssiu
Tmavsie polia oznacuju oblasti, vktorych nie je mozné pouZzit prislusny
zvdraci proces.

Zvdaracie prilby Bdhler st vhodné pre nasledujlce aplikdcie, ale nie
su nimi obmedzené:

» AC/DCimpulzy

» Invertory WIG/TIG

»  Zvdranie tycou

» ové zvdranie argénom/héliom

»  MIG/MAG ochranné plynové elektrédy

» ové laserové zvdranie (1000-1100 nm)

PRIPRAVA A PREVADZKA

LaserGuard/ Air je kompletne zmontovany a po drobnych Upravach
pripraveny na pouZzitie. Vietky zvdracie prilby st vybavené pohodinym

(str. 7)

Otocte nastavovacim gombikom na zadnej strane hlavového post-
roja, aby sa prisposobil hlave pouzZivatela. Je mozné nastavit horny
remienok, pozdiZne nastavenie a uhlové nastavenie.

Pred zacatim prdce starostlivo skontrolujte zvdracsku prilbu a ADF,
¢i nie st na nich viditelné stopy, praskliny, povrchové poskodenia
alebo skrabance; poskodené povrchy aj na ochrannych platniach
zniZuju ochranu zraku. Ak st ochranné platne poskriabané, poskodené
alebo pokryté rozstrekom, vymerite ich.

Zvdracie prilby by nemali padat na zem. Na prilbu ani do jej vnutra
neukladajte tazké predmety ani ndradie, pretoZe by mohli poskodit
jej sucasti. Pri Setrnom pouZzivani zvdraci filter nevyZaduje pocas
svojej zivotnosti Ziadnu dalsiu tdrzbu

SERVIS A UDRZBA

Prilbu &istite ibajemnym mydlom avodou. Vysuste ju &istou bavinenou
handri¢kou. PouZivanie rozpustadiel je prisne zakdzané, pretoze
poskodzuju masku a filtre. Poskriabané alebo poskodené zorniky je
vZdy potrebné vymenit.

PouZivatel' musi vykondvat pravidelné denné kontroly, aby sa uistil,
Ze nie je viditeIné Ziadne poskodenie. Vonkajsie a vnutorné zorniky
st opotrebovatelné diely a musia sa pravidelne vymienat za origindl-
ne certifikované univerzdine ndhradné diely.

Odporuc¢ame dobu pouzivania 3-4 roky. Doba pouZivania zdvisi od
réznych faktorov, ako je pouZivanie, Cistenie, skladovanie a udrzba.
Odporuca sa pravidelnd kontrola a vymena poskodenych Casti.

VYMENA VON IEHO ZORNIKA

1. Uistite sq, Ze prilba je vZzdy vybavend vonkajsim a vnutornym
ochrannym sklom schvdlenym spolo¢nostou Béhler Welding.

2. Ochranné skld sa musia vymenit, ak st rozbité, poskodené
alebo pokryté zvaracimi rozstrekmi do takej miery, Ze zhorsuju
videnie.

3. Vonkajsie a vnutorné ochranné skld st opotrebovatelné diely a

musia sa pravidelne vymienat za origindlne certifikované

ndhradné diely.

Vonkajsia ochrannd $osovka sa montuje zozadu. (str. 7)

Vnutornd soSovka sa montuje zozadu do Uchytov na automa-

tickom stmievacom filtri. Ochrana oznacend v stlade s touto

normou je zabezpecend len vtedy, ak st vietky SoSovky a

upeviiovacie komponenty indtalované podla zoznamu poky-

nov vyrobcu.

6. Podrzte tla¢idlo SHADE, aby ste prepinali medzi CUT (5-8) a
WELD (9-13). Teraz mdZete nastavit poZadovany stupen stma-
venia. Kazdym stlacenim tlacidla sa stupef stmavenia zvysi o
1 stupen a po dosiahnuti stupna & alebo 13 sa vrati na

o s

7. Pre prepnutie do reZimu brusenia stlacte tlacidlo na vonkajsej
strane prilby. Pre ndvrat do reZimu zvdrania stlacte opat
vonkajsie tlacidlo.

8. Nastavte citlivost podla potreby stlacenim tlacidla citlivosti,
kazdé stlacenie zvysuje citlivost. (str. 6)

9. Nastavte ¢as oneskorenia stlacenim tlacidla oneskorenia,
kazdé stlacenie zvysuje ¢as oneskorenia o 0,1 sekundy.

10. Ak sa prilba nepouziva 15 minut, napdjanie sa automaticky

vypne. Prilba nemd vypinagé.

VYMENA ADF BATERIE

Pri vymene batérie je ddlezité, aby bola namontovand spravnym
spdsobom, ako je zndzornené na obrdzku. (str. 6)

ZNACENIE

Laserovy filter / zvdracifilters | 16321 VAW4/5-8/9-13 V1
automatickym stmavovanim: | 1000-1100 D LB7 IR LB8 VA CE

16321 VAW15 EHM 1-M
1000-1100DLB6IRLB8 VABCE

Puzdro prilby:

Dodatocné skld: VA1BCE

Vyznam:

W - Zvdranie (Welding)

2,5 - Uroveri jasu

4 - Najsvetlejsi stupen stmavovania
13; 15 - Uroved tmavosti tmavsia
HM 1-M - Velkost prilby - Strednd
1000-1100 - Vinovd dizka

D; IR - Rezim prevddzky

LB - Urovef ochrany

B/E - Strednd energia ndrazu

VA - Identifikacia vyrobcu

V1; 1 - Opticka klasifikacia

1ISO 16321; EN 207 - Eurépsky normy

RIESENIE PROBLEMOV

Nesprevadzkovanie - OkamZite prestante zvarat, ak automa-
tickd SoSovka zostane svetld a nezatmie sa. Skontrolujte
odporucania tykajlce sa citlivosti a nastavte citlivost. Vycistite
kryt SoSovky a senzory od akychkolvek prekdzok. Pozndmka!
Uistite sa, Ze senzory su Cisté a smeruju k obltku; uhly 45° alebo
viac neumoZziuju, aby svetlo obluka dosiahlo senzory.

o

N

Nespina sa - Ak automatickd Sosovka zostane tmavd po zhas-
nutf zvdracieho oblika alebo ak automatickd SoSovka zostane
tmavd, ked nie je pritomny obluk. Jemne nastavte citlivost
malymi Upravami ovlddaca otocenim smerom k nastaveniu
,Lo". V extrémnych svetelnych podmienkach méze byt potreb-
né znfZit Grover okolitého osvetlenia.

Pocas testovania alebo pouzivania v pripade akejkolvek poruchy
prestarite zariadenie pouZivat a kontaktujte miestneho predajcu.
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ZOZNAM DIELOV (s.7)

LaserGuard / Air - 89572/89570 Dioptrie +1,0 - 32444
Predny kryci priezor - 32423 Dioptrie +1,5 - 32445
Vnutorny kryci priezor - 32433 Dioptrie +2,0 - 32452
DrZiak priezoru so skrutkami - 32442 Dioptrie +2,5- 32456

Predny azadny pds nazachytdvanie potu - 32416
Kompletnd prilba - 32406
Tesnenie tvdre - 57182

CERTIFIKACNE A KONTROLNE STITKY

Zvdaracie prilby a zvaracie filtre spolo¢nosti Bdhler st testované na
ochranu zraku nasledujucim notifikovanym orgdnom: ECS GmbH -
European Certification Service Augenschutz und Persdnliche Schut-
zausristung Laserschutz und Optische Messtechnik

Skisobné laboratérium akreditované DAkkS D-PL-19590-02-00
Certifikované Centrdlnym tradom spolkovych krajin pre bezpecnostné
technoldgie (ZLS) ZLS-NB-0156

Tento osobny ochronn\]y prostriedok splfia nasledujice
aplikovatelné normy EU:

UK EN166B:2001
Cn c € 1SO 16321-2:2021
EN207:2017
Evropska oznaka skladnosti - potrjuje, da izdelek izpolnjuje zahteve
iz Uredbe o osebni varovalni opremi (EU) 2016/425.

Platia zaruéné podmienky uvedené vo Vieobecnych podmienkach
predaja spolocnostivoestalpine B&hler Welding (dostupné na https://
www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Podrobnejsie informdcie ziskate u svojho autorizovaného
Specializovaného predajcu. Zdruka sa poskytuje len na materidlové
avyrobné chyby. V pripade poskodenia spdsobeného nespravnym
pouZzivanim, neoprdvnenym zdsahom alebo pouZivanim, ktoré ne-
bolo stanovené vyrobcom, zdruka a zodpovednost zanikd.
Zodpovednost a zdruka tieZ zanikd, ak sa pouziju iné ako origindine
ndhradné diely.

60 [SK] - Slovenské



[SV] SAKERHETSVARNINGAR - LAS INNAN ANVANDNING

A VARNING A
Lds och férsta alla instruktioner innan anvdndning

Lasersvetshjdimar med automatisk mérkfargning ér utformade for
att skydda dgonen och ansiktet fran gnistor, stank och skadlig strdl-
ning under normala svetsférhallanden. Det automatiska mérkfarg-
ningsfiltret fungerar automatiskt. Det Gndras fréan ljust till morkt Idge
ndr svetsbagen tdnds och atergdr till ljust ldge ndr svetsningen
avslutas.

Den sjdlvmérknande lasersvetshjdlmen levereras monterad. Innan
den kan anvdndas maste den dock justeras efter dina personliga
preferenser. Stdllin férdréjningstid. kéinslighet och skuggnummer fér
din tillédmpning.

Hidglmen ska férvaras pd en torr, sval och mérk plats och kom ihdg
att ta ut batteriet fére Idngvarig férvaring.

A VARNING AN

» Laserskyddsfilter skyddar dgonen mot oavsiktlig direkt expone-
ring for laserstralen. De &r inte [ampliga for att titta direkt in i
laserstralen.

» Lasersdkerhetsansvarig mdste alltid vara delaktig i valet av rétt
lasersdkerhetsglaségon, och en riskbedémning maste genom-
foras.

»  Kontrollera markningen pa 8gonskyddet: Se till att de uppgifter
omvdagldngder och skyddsnivéer som drtryckta pd anordningen
arlampliga fér den anvanda laserkdéllan.

» Bdade gransvdrden och motstandstester baseras pd en maximal
exponeringstid pd 5 sekunder.

»  Ogonskydd motlaserstralning maste bdras av alla personer som
arbetariomraden ddr det finns risk fér exponering for laserstrdl-
ning.

»  Faror uppstar ocksé genom diffusa eller direkt reflekterade la-
serstralar p& grund av lutning eller felaktig inriktning av optiska
komponenter och vid lasersdkerhetsfilter med reflekterande
bel&ggningar.

» Attinte anvdnda 6gonskydd eller vdlja ett oldmpligt 6gonskydd
kan leda till skador eller blindhet.

»  Aven med ratt 6gonskydd far man aldrig titta direktinien laser-
strale.

»  Bytut produkten omedelbart om den skadas av en laserstrale.

»  Produkten dr inte godkdnd for anvandning i vagtrafik eller for
ndgon annan aktivitet &n den avsedda anvdndningen.

»  Fargadefilter kan f¢ dra farguppfattningen: Setill att det filter
som anvénds inte forsdmrar igenkdnningen av varningslampor
eller signaler.

» Ldgg aldrig hjaimen och det automatiskt mérknande filtret pa
en hetyta.

»  Oppnaellermanipulera aldrig det automatiskt mérknande filtret.

» Denna sjdlvmorknande svetshjalm skyddar inte mot allvarliga
stoétar.

» Denna hjdlm skyddar inte mot sprangdmnen eller fratande
vdtskor.

»  Goringa dndringar pa& filtret eller hjdlmen om detta inte anges i
denna bruksanvisning. Laserskalet och lasersvetsfiltret far inte
separeras.

» Anvand inte andra reservdelar G@n de som anges i denna bruk-
sanvisning. Obehoriga modifieringar och reservdelar medfor att
garantin upphdratt gdlla och utsatter anvandaren for skaderisk.

» Omdenna hjalm inte mérknar vid kontakt med en ljusbage, av-
brytsvetsningen omedelbart och kontakta din arbetsledare eller
aterforsdljare.

»  Sdnkinte ner filtret i vatten.

» Anvdnd inte 16sningsmedel pa filtersilen eller hja@imens kompo-
nenter.

» Anvand endast vid temperaturer mellan -5 °C och +55 °C (23 °F
till 137 °F).

»  Lagringstemperatur: -20 °C till +70 °C (-4 °F till 158 °F). Hjalmen
ska férvaras pd en torr, sval och mérk plats om den inte anvédnds
under en Idngre tid.

»  Skydda filtret frén kontakt med vatskor och smuts.

» Rengor filterytan regelbundet; anvénd inte starka rengérings-
medel. Hall sensorerna och solcellerna rena med en ren, luddfri
trasa.

» Bytutfrontskyddet regelbundet om det uppvisar sprickor, repor
eller fordjupningar.

» Materialen som kan komma i kontakt med bdrarens hud kan
under vissa omstdndigheter orsaka allergiska reaktioner.

»  ADF far endast anvdandas tillsammans med den inre técklinsen.

»  Bar godkdanda skyddsglaségon med sidoskydd under hjgimen.

»  Ogonskydd mot héghastighetspartiklar som bars Gver vanliga
glasdégon kan dverfoéra stétar och ddrmed utgéra en fara for
bdraren.

» Om symbolerna F eller B inte &r gemensamma fér bade égons-
kyddet och bagen, &r det den I&gre nivan som ska tilldelas det
kompletta 6gonskyddet.

BRUKSANVISNING
VARNING! Innan du anvénder hjélmen for svetsning,

se till att du har IGst och forstatt sdkerhetsanvisningarna.

Informationshandbok fér Bohler Weldings skyddshjélmar uppfyller
kraven i punkt 1.4 i bilaga Il till férordningen (EU) 2016/425 om
personlig skyddsutrustning.

Bohler Laser Welding-hjdlmen erbjuder permanent skydd mot UV-/
IR-stré@Ining samt ansikts- och dgonskydd mot gnistor som uppstar
vid svetsning.

Titta inte direktin i svetsbdgen med oskyddade gon nérbégen slar
till. Detta kan orsaka smdértsam inflammation i hornhinnan och irre-
parabla skador p& dgats lins, vilket kan leda till gré starr.

ANVANDNINGSOMRADE
VARNING! Innan du anvdnder hjélmen f&r svetsning,

se till att du har Iast och forstdtt sdkerhetsanvisningarna.

Bohler lasersvetshjdlmen och svetsfiltren kan anvdndas for de flesta
laser- och bagsvetsapplikationer, fér GTAW/TIG ddr sé anges. Svets-
filtren ger skydd mot skadlig UV- och IR-stralning enligt kravet for
skuggnummer som dr mdarkt pd varje passiv eller automatisk (ADF)
modell; gonskyddet kvarstar sa ldnge flip-up-funktionen drinedfallt
Idge och tdcker synfdltet.

Féljande tabell presenteras som referens for val av den mest I[amp-
liga nyansen for svetsfiltret: (s. 6)
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Beroende p& anvandningsférhallandena kan nésta hogsta eller
ndsta lagsta skyddsniva anvandas.

De mérkare fdlten indikerar de omréden dar motsvarande svetspro-
cess inte kan anvdndas.

Bohler-svetshjalmar drlampliga for, meninte begransadetill, féljan-
de anvandningsomréden:

AC/DC-pulser

Inverterare WIG/TIG

Stick welding

argongas/helium
MIG/MAG-skyddsgaselektroder
Laser (1000-1100 nm)

FORBEREDELSE & DRIFT

LaserGuard / Air &r helt monterad och klar att anvdndas efter mind-
re justeringar. Alla svetshj&lmar &r utrustade med ett bekvamt hu-
vudband som kan justeras fér optimal komfort: (s. 7)

Vrid justeringsknappen pd baksidan av huvudbonaden fér att an-
passa den efter anvdndarens huvud. Det finns justeringsmajligheter
pd den Svre remmen, Idngsgdende justering och vinkeljustering.
Innan arbetet pabdrjas, inspektera noggrant svetshjélmen och ADF
forsynliga marken, sprickor, gropiga eller repade ytor; skadade ytor
dven pd skyddsplattorna minskar synskyddet. Om skyddsplattorna
drrepade, skadade eller téckta med sprut, byt ut dem.

Svetshjdlmar farinte tappas. Placerainte tunga féremal eller verktyg
pa eller inuti hjalmen, eftersom de kan skada komponenterna. Om
svetsfiltret anvdnds varsamt behover detinget ytterligare underhdll
under sin livsldngd.

SERVICE OCH UNDERHALL

Rengér hjélmen endast med mild tval och vatten. Torka med en ren
bomullsduk. Anvéndning av I6sningsmedel &r strangt férbjudet,
eftersom de skadar masken och filtren. Repade eller skadade visir
maste alltid bytas ut.

Anvandaren maste dagligen kontrollera attinga skador finns. Ytter-
och innervisir dr slitdelar och méste bytas ut regelbundet med dkta
certifierade universella reservdelar.

Virekommenderar en anvéndningsperiod pd 3-4 ar. Anvandnings-
tiden beror p& olika faktorer, sésom anvdndning, rengdring, férvaring
ochunderhall. Virekommenderar regelbundnainspektioner och byte
av skadade delar.

BYTE AV DET YTTRE GLASET

o

Se till att hjalmen alltid &r férsedd med Bohler Welding-god-
k&nda yttre och inre skyddsglas.

Skyddsglasen mdste bytas ut nér de dr trasiga, skadade eller
tdckta med svetsstdnk i sddan utstrdckning att sikten férsam-
ras.

Yttre och inre skyddsglas &r slitdelar och maste bytas ut regel-
bundet med Gkta certifierade reservdelar.

Det yttre skyddsglaset monteras fran baksidan. (s. 7)

Den inre linsen monteras bakifran i fédstena pd det automatiskt
morknande filtret. Skydd som &r mdrkt enligt denna standard
tillhandahalls endast nér alla linser och fdstkomponenter &r
installerade enligt tillverkarens anvisningar.

Hall SHADE-knappen intryckt fér att véaxla mellan CUT (5-8)
och WELD (9-13). Du kan nu stdlla in énskad mérkhetsgrad. For
varje knapptryckning 6kar moérkhetsgraden med 1 steg och
dtergar till det IGgsta steget ndr steg 8 eller 13 nds.

For att vaxla till slipningslége trycker du pd knappen pa utsi-
dan av hjdlmen. For att atergd till svetsldge trycker du pa den
externa knappen igen.

Justera k&nsligheten efter nskemal genom att trycka pd kéns-
lighetsknappen. Varje tryckning 6kar kansligheten. (s. 6)

N

“

o s

o

~

o

9. Justera férdréjningstiden genom att trycka pé fordrdjnings-
knappen. Varje tryckning 6kar férdréjningstiden med 0,1 sek.

10. Nd&r hjalmen inte anvdnds p& 15 minuter stédngs strémmen
automatiskt av. Det finns ingen avstdngningsknapp.

BYTA UT ADF BATTERI

Det &r viktigt att batteriet monteras pa ratt satt enligt illustrationen
ndr det byts ut. (s. 6)

MARKNING

Laserfilter/svetsfilter med au- | 16321 VAW4/5-8/9-13 V1
tomatisk mérkfdrgning: 1000-1100 D LB7 IR LB8 VA CE

Hidlmskal: 16321 VAW15 EHM 1-M
1000-1100DLB6 IRLB8 VABCE

Extra linser: VA1BCE

Betydelse:

W - Svetsning (Welding)

2,5 - Ljusstyrka

4 - Ljusare morkfdrgning

13; 15 - Morkare morkhetsniva
HM 1-M - HjaImstorlek - Medium
1000-1100 - Véglangd

D; IR - Driftslage

LB - Skyddsnivé

B/E - Genomsnittlig slagenergi
VA - Tillverkarens identifiering
V1; 1 - Optisk klassificering

ISO 16321; EN 207 - Europeiska standarder

FELSOKNING

o

Ingen omkoppling - Avbryt svetsningen omedelbart om den
automatiska linsen forblir ljus och inte mérknar. Granska re-
kommendationerna for kénslighet och justera kdnsligheten.
Rengér linsens skydd och sensorer fran eventuella hinder. Obs!
Se till att sensorerna &r rena och vénda mot ljusbagen; vinklar
pa& 45° eller mer gor att ljusbagens ljus inte ndr sensorerna.

N

Véxlar inte - Om den automatiska linsen forblir mork efter att
svetsbagen slocknat, eller om den automatiska linsen forblir
maork ndr det inte finns ndgon bage. Finjustera kdnslighetsins-
taliningen genom att gdra sma justeringar av reglaget genom
att vrida det mot instéliningen "Lo". Under extrema ljusférhal-
landen kan det vara nédvandigt att minska ljusnivan i omgiv-
ningen.

Vid testning eller anvéndning, vid eventuella funktionsfel, avbryt
anvdndningen och kontakta din lokala &terférsdljare.

DELLISTA (s.7)

LaserGuard / Air - 89572/89570 Dioptri +1,0 - 32444
Skyddsglas fram - 32423 Dioptri +1,5 - 32445
Skyddsglas insida - 32433 Dioptri +2,0 - 32452

Skyddsglashdllare med skruvar - 32442  Dioptri +2,5 - 32456
Svettband fram och bak - 32416

Huvudkorg komplett - 32406

Ansiktstgtning - 57182
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CERTIFIKAT OCH KONTROLLMARKNING

Bohler Weldings svetshjdlmar och svetsfilter drtestade for 6gonskydd
av féljande anmdalda organ: ECS GmbH - European Certification
Service Augenschutz und Persénliche Schutzausristung Laserschutz
und Optische Messtechnik

Test laboratorium godkdnt av DAkkS D-PL-19590-02-00

Anmdlt av den centrala Myndigheten i USA f&r sGkerhetsteknologi
(ZLS) ZLS-NB-0156

Den personliga skyddsutrustningen uppfyller féljande tilldmpliga
EU-standarder:

UK EN166B:2001
c € 1SO 16321-2:2021
Cn EN207:2017
Europeiskt 6verensstdmmelsemdrke - Detta bekréftar att produkten
uppfyller kraven i PPE-férordningen (EU) 2016/425.

GARANTIE

Garantivillkoren gdller i enlighet med voestalpine Bdhler Welding
allmanna forsdljningsvillkor (tillgangliga pd https://www.voestalpine.
com/welding/global-en/terms-conditions/). Kontakta din auktori-
serade aterforsdljare for ytterligare information. Garanti ldmnas
endast for material- och tillverkningsfel. Garanti och ansvar gdller
inte for skador som orsakats av felaktig anvéndning, obehériga in-
grepp eller anvéndning som inte &dr avsedd av tillverkaren. Ansvar
ochgarantiupphérocksé omandrareservdelar dn originalreservdelar
anvands.
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[TR] GUVENLIK UYARILARI - KULLANMADAN ONCE OKUYUN

A

UYARI

Kullanmadan Once Tam Talimatlari Okuyun ve Anlayin.

A

Otomatik Kararan Lazer Kaynak Kasklari, normal kaynak kosullarinda
g6z ve ylzu kivilcimlardan, sicramalardan ve zararl radyasyondan
korumak icin tasarlanmistir. Otomatik Kararan filtre otomatik olarak
calisir. Kaynak arki caktiginda agik durumdan karanhk duruma gecer
ve kaynak durdugunda tekrar agik duruma déner.

Otomatik Kararan lazer kaynak kaski monte edilmis olarak gelir.
Ancak kullanilmadan &nce kisisel tercihlerinize gére ayarlanmasi
gerekir. Uygulamaniz icin gecikme siresi, hassasiyet ve gélge

numarasini OYOHGYIH.
Kask kuru, serin ve karanlik bir yerde saklanmalidir ve uzun sire sa-

A

UYARI

klanacaksa pilin ¢ikarilmasi unutulmamalhdir.

» Lazer koruma filtreleri, gozleri lazer isininin kazara dogrudan
carpmasindan korur. Lazer isinina dogrudan bakmak i¢in uygun
degildir.

» Lazer glivenlik gérevlisi, dogru lazer glivenlik gozltiklerinin seci-
minde herzaman yer almalive birrisk degerlendirmesiyapiimalidir.

» GOz koruma cihazindaki etiketleri kontrol edin: Cihazin lzerinde
basili olan dalga boyu ve koruma seviyesi bilgilerinin, kullanilan
lazer kaynadi icin uygun oldugundan emin olun.

» Hem sinir degerler hem de direng testleri, maksimum 5 saniyelik
maruz kalma siresine dayanmaktadir.

»  Lazerisinlarinakarsi goz koruyucu cihazlar, lazer isinlarina maruz
kalma tehlikesi olan alanlarda calisan tim kisiler tarafindan
takiimahdir.

» Tehlikeler, optik bilesenlerin edimi veya yanlis hizalanmasi ve
yansitici kaplamalilazer gtivenlik filtreleri nedeniyle daginik veya
dogrudan yansiyan lazer isinlarindan da kaynaklanabilir.

»  Goz korumasi takmamak veya uygun olmayan bir géz koruma
cihazi se¢mek, yaralanmaya veya korlige neden olabilir.

» Dogru géz koruyucu cihaz kullanildiginda bile, asla lazer isinina
dogrudan bakilmamalidir.

»  Urtin lazer isinyla hasar gérmisse derhal degistirin.

»  Urtn, karayolu trafiginde veya amaclanan kullanim disinda baska
herhangi bir faaliyette kullaniimak tzere onaylanmamistir.

»  Renkli filtreler renk algisini degistirebilir: Kullanilan filtrenin uyari
isiklari veya sinyallerinin taninmasini engellemediginden emin olun.

»  Kaskive otomatik kararan filtreyi asla sicak bir ylizeye koymayin.

»  Otomatik kararan filtreyi asla agmayin veya kurcalamayin.

» Bukendinden kararan kaynak kaski, agirdarbe tehlikelerine karsi
koruma saglamaz.

»  Bukask, patlayictmaddelere veya asindiricisivilara karsikoruma
saglamaz.

»  Bukilavuzdabelirtiimedikge filtre veya kaskta herhangibir degisiklik
yapmayin. Lazer kask kabugu ve lazer kaynak filtresi birbirinden
ayrilmamaldir.

»  Bukilavuzdabelirtilenlerdisinda baskayedek parcalarkullanmayin.
Yetkisizmodifikasyonlar ve yedek parcalar garantiyi gecersiz kilar
ve operatori yaralanma riskine maruz birakir.

»  Bukaskbirark carpmasidurumunda kararmazsa, kaynak islemini
derhal durdurun ve amirinize veya saticiniza basvurun.

»  Filtreyi suya batirmayin.

»  Filtre stizgeciveya kask bilesenleri tizerinde ¢oztict kullanmayin.

» Sadece -5 °Cile +55 °C (23 °F ile 131 °F) arasindaki sicakliklarda
kullanin.

» Depolama sicakhgi: -20 °Cile +70 °C (-4 °F ile 158 °F). Kask, uzun
stire kullanilmayacaksa kuru, serin ve karanlik bir yerde
saklanmalidir.

»  Filtreyi sivilar ve kirle temasindan koruyun.

»  Filtre ylzeyini dtzenli olarak temizleyin; gliclt temizlik maddele-
ri kullanmayin. Sensorleri ve giines pillerini her zaman temiz, tiy
birakmayan bir bezle temiz tutun.

» On kapakta catlak, ¢izik veya cukurlar varsa dizenli olarak
degistirin.

»  Kullanicinin cildiyle temas edebilecek malzemeler, belirli kosullar
altinda alerjik reaksiyonlara neden olabilir.

»  ADF, yalnizca i¢c kapak lensi ile birlikte kullaniimalidir.

»  Kaskinizin altinda, yan korumali onayli koruyucu gozlik takin.

»  Normal gézliklerin tizerine takilan ylksek hizl parcaciklara karsi
koruyan géz koruyuculari, darbeleriiletebilir ve boylece kullanici
icin tehlike olusturabilir.

» Fveya B sembolleri hem gézlik cami hem de ¢ergeve icin ortak
degilse, tam g6z korumasi icin daha dustik seviye atanmalidir.

Bohler Welding koruyucu kasklarricin bilgi kilavuzu, KKD Yonetmeligi
(AB) 2016/425 Ek Il, Madde 1.4'e uygundur.

Bohler Lazer Kaynak kaski, UV/IRisinlarina karsi kalic koruma saglar,
ayrica kaynak islemi sirasinda ortaya ¢ikan kivilcimlara karsi ytiz ve
g6z korumasi saglar.

Arkolustugunda korumasiz gdzlerle kaynak arkinadogrudan bakmayin.
Bu, korneada agriliiltihaplanmaya ve géz merceginde onarilamaz
hasara neden olarak katarakt olusumuna yol acabilir.

UYGULAMA YELPAZESi
UYARI! Kaynak icin maskeyi kullanmadan &nce, givenlik

talimatlarini okudugunuzdan ve anladiginizdan emin olun.

Bohler Lazer Kaynak Kaski ve kaynak filtreleri, belirtildigi durumlarda
GTAW / TIG icin ¢odu Lazer ve ark kaynagi uygulamalarinda
kullanilabilir. Kaynak filtreleri, her pasif veya otomatik (ADF) model-
debelirtilen gélge numarasi gerekliligine gére zararl UV ve IRisinlarina
karsi koruma saglar; géz korumasi, flip up asagi konumda ve géris
alanini kapattidi stirece devam eder.

Asagidaki tablo, kaynak filtresi icin en uygun gdlge numarasinin
secimi icin referans olarak sunulmustur: (s. 6)

Uygulama kosullarina bagl olarak, bir st veya bir alt koruma sevi-
yesi kullanilabilir.

Daha koyu alanlar, ilgili kaynak isleminin kullanilamayacagi alanlari
gosterir.
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Bohler Kaynak kasklari, asagidaki uygulamalaricin uygundur, ancak
bunlarla sinirl degildir:

»  AC/DCdarbeler

» Invertorler WIG/TIG

»  Cubuk kaynagi

» Argon/Helyum

»  MIG/MAG koruyucu gaz elektrotlari

» Lazer (1000-1100 nm)

HAZI MA & CALISTIRMA

LaserGuard / Air tamamen monte edilmistir ve kiicuk ayarlamalar
yapildiktan sonra kullanima hazirdir. Tim kaynak kasklari, rahathk
icin ayarlanabilen konforlu bir baslik ile donatilmistir: (s. 7)

Kafa bandi tertibatinin arkasindaki ayar digmesini, kullanicinin
kafasina uyacak sekilde cevirin. Ust kayista, uzunlamasina ayar ve
acisal ayar bulunmaktadir.

Calismaya baslamadan 6nce lutfen kaynak kaskini ve ADF'yi dikkat-
lice inceleyerek gorintr izler, catlaklar, cukurlar veya cizikler olup
olmadigini kontrol edin; koruma plakalarinda bile hasarli ytzeyler
gorisl bozar ve korumayi azaltir. Koruma plakalari ¢izilmis, hasar
gdrmus veya sicramalarla kaplanmissa lGtfen degistirin.

Kaynak kasklari dustrtlmemelidir. Kaskin Gzerine veya icine agir
nesneler veya aletler koymayin, bunlar bilesenlere zarar verebilir.
Dikkatli kullanildiginda, kaynak filtresi kullanim 6mri boyunca baska
bir bakim gerektirmez.

SERVIS VE BAKIM

Kaskisadece yumusak sabun ve suyla temizleyin. Temiz pamukiu bir
bezle kurulayin. Solventkullanimi, maske ve filtrelere zarar vereceginden
kesinlikle yasaktir. Cizilmis veya hasar gérmus vizérler her zaman
degistirilmelidir.

Kullanict, herhangi bir hasar olup olmadigini kontrol etmek ic¢in
glinltk duzenlikontrolleryapmalidir. Dis ve i vizérler asinan parcalardir
ve duzenli olarak orijinal sertifikali evrensel yedek parcalarla
dedgistirilmelidir.

3-4 yillik bir kullanim stresi &neririz. Kullanim siresi, kullanim, temiz-
lik, saklama ve bakim gibi gesitli 6zelliklere baglidir. Hasarl parcalarin
stk stk kontrol edilmesi ve degistirilmesi nerilir.

DIS LENSIN DEGISTIRILMESI

1. Kaskin her zaman Bdhler Welding onayli dis ve i¢c koruma lens-
leriile donatildigindan emin olun.

2. Koruma lensleri kirildiginda, hasar gérdigiunde veya goériisu
engelleyecek derecede kaynak sicramasiyla kaplandiginda
degistirilmelidir.

3. Disveic koruma lensleri asinan parcalardir ve diizenli olarak
orijinal sertifikall yedek parcalarla degistiriimelidir.

4. Dis koruma lensi arkadan takilir. (s. 7)

ic lens, otomatik kararan filtrenin yerlestiricilerine arkadan

takilir. Bu standarda gore isaretlenmis koruma, tim lens ve

tutma bilesenleri reticinin talimatlar listesine gore takildiginda
saglanir.

6. SHADE tusunu basili tutarak CUT (5-8) ve WELD (9-13) arasinda
gecis yapabilirsiniz. Artik istediginiz karartma seviyesini ayarla-
yabilirsiniz. Her tusa basisinizda karartma seviyesi 1 kademe
artar ve 8 veya 13 seviyesine ulastiginda en disik seviyeye geri
doner.

7. Ogutme moduna gecmek icin kaskin disindaki diigmeye basin.
Kaynak moduna dénmek igin dis digmeye tekrar basin.

o

8. Hassasiyet digmesine basarak hassasiyeti istediginiz gibi
ayarlayin. Her basis hassasiyeti artirir. (s. 6)
9. Gecikme dugmesine basarak gecikme suresini ayarlayin, her

basis gecikme siresini 0,1 saniye artirir.
10. Kask 15 dakika boyunca kullaniimadiginda glic otomatik ola-
rak kapanir. Kapatma digmesi yoktur.

AD

Pili degistirirken, resimde gosterildigi gibi dogru sekilde takilmasi cok
onemlidir. (s. 6)

ETIKETLEME

Otomatik karartma &ézelligine | 16321 VAW4/5-8/9-13 V1
sahip lazer filtresi / kaynak | 1000-1100 D LB7 IR LB8 VA CE
filtresi:

16321 VAW15 EHM 1-M
1000-1100DLB6IRLB8 VABCE

Kask gévdesi:

Ek lensler: VA1BCE

Anlami:

W - Kaynak (Welding)

2.5 - Parlaklik seviyesi

4 - Daha acik karartma seviyesi

13; 15 - Daha koyu karartma seviyesi
HM 1-M - Kask boyutu - Orta
1000-1100 - Dalga boyu

D; IR - Calisma modu

LB - Koruma seviyesi

B/E - Ortalama darbe enerjisi

VA - Uretici kimligi

V1; 1 - Optik siniflandirma

ISO 163271; EN 207 - Avrupa standartlar

SORUN GIDERME

1. Anahtarlama Yapmama - Otomatik lens acik kalir ve kararirsa
kaynagi derhal durdurun. Hassasiyet 6nerilerini gézden gegirin
ve hassasiyeti ayarlayin. Lens kapagini ve sensdrleri engeller-
den temizleyin. Not! Sensérlerin temiz oldugundan ve ark yonu-
ne baktigindan emin olun; 45° veya daha fazla agilar ark
1siginin sensorlere ulasmasina izin vermez.

N

Anahtarlama yapilmiyor - Kaynak arki séndikten sonra oto-
matik lens karanlik kaliyorsa veya ark yokken otomatik lens
karanlik kaliyorsa. Kontrolt ,Lo* ayarina dogru cevirerek kiigtik
ayarlamalar yaparak hassasiyet ayarini ince ayarlayin. Asiri isik
kosullarinda, cevredeki isik seviyelerini azaltmak gerekebilir.

Test veya kullanim sirasinda herhangi bir ariza durumunda, litfen
kullanimi askiya alin ve yerel satis temsilcinizle iletisime gecin.
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PARCA LISTESI (s.7)

LaserGuard / Air - 89572/89570 +1,0 Diyoptri - 32444
On Kapak Lensi - 32423 +1,5 Diyoptri - 32445
I¢ Kapak Lensi - 32433 +2,0 Diyoptri - 32452
Vidali Lens Tutucu - 32442 +2,5 Diyoptri - 32456

Ter bandi 6n ve arka - 32416
Tdm Baslik - 32406
YUz contasi - 57182

SERTIFIKASYON & KONTROL ETIKETLERI

Bohler kaynak kasklari ve kaynak filtreleri, asagidaki onaylanmis
kurulus tarafindan géz korumasi acgisindan test edilmistir: ECS GmbH
- Avrupa Sertifikasyon Servisi Augenschutz und Personliche Schutz-
ausrlstung Laserschutz und Optische Messtechnik

DAkkS D-PL-19590-02-00 tarafindan onaylanmis test laboratuvari
Federal Eyaletler Glvenlik TeknolojileriMerkezi Otoritesi (ZLS) tarafindan
onaylanmistir ZLS-NB-0156

Bu Kisisel Koruyucu Donanim (PPE) asagidaki AB standartlarina uy-
gundur:

UK EN166B:2001
c € 1SO 16321-2:2021
Cn EN207:2017
Avrupa Uygunlukisareti- Bu, Griintin KKD Yonetmeligi (AB) 2016/425'in
gerekliliklerini karsiladigini onaylar.

GARANTI

Voestalpine Bohler Welding‘in Genel Satis Sartlari ve Kosullari‘'nda
belirtilen garanti kosullari gegerlidir (https://www.voestalpine.com/
welding/global-en/terms-conditions/ adresinde mevcuttur). Daha
fazla ayrintiigin yetkili uzman saticinizla iletisime gecin. Garanti sa-
dece malzeme ve Uretim hatalari igin verilir. Yanlis kullanim, yetkisiz
mudahale veya Uretici tarafindan dngérilmeyen kullanim nedeniy-
le hasar olusmasi durumunda, garanti ve sorumluluk gecersizdir.
Orijinal yedek parcalar disinda yedek parcgalarin kullaniimasi duru-
munda da sorumluluk ve garanti gegersizdir.
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