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6.  

» »
»

» »
»

» »
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»

» Propojení mezi posuvem drátu a zdrojem je
nesprávné nebo vadné.

»

» Porucha elektroniky. »

» »

» »
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» »
»
»

» »
»

» Porucha elektroniky. »

» »

» »

» Vadný potenciometr /enkodér pro nastavení »
»

» »
»

» Chybí jedna fáze. »
»

» Porucha elektroniky. »

» »
»

» »

» »
»

» »
»

» Posun drátu bez proudu. »
»
»

» Nepravidelné navinutí na cívce. »

» »

» »
»

» »

» »
»

» »
»

» » Povolte brzdu.
»

Nestabilní oblouk

» »
»
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» Nesprávná délka oblouku. » Zmenšete vzdálenost mezi elektrodou a zpracovávaným kusem.

»

» »

» »

» »

» »

» Nesprávná elektroda. »

» »

» »
»

» »

» »

» »

» » Zmenšete vzdálenost mezi elektrodou a zpracovávaným kusem.
»

Slepení

» Nesprávná délka oblouku. »
»

» »
»

» »

» »
»

» Nesprávná dynamika oblouku. »

» »

» Nesprávná délka oblouku. » Zmenšete vzdálenost mezi elektrodou a zpracovávaným kusem.
»

» »
»

Oxidace

» »
»
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» »

» Na svarovém materiálu je mastnota, lak, rez a jiná »
»

» »
»

» Nesprávná délka oblouku. » Zmenšete vzdálenost mezi elektrodou a zpracovávaným kusem.
»

» »
»
»

Trhliny za tepla

» »

» »

» Na svarovém materiálu je mastnota, lak, rez a jiná »
»

» »

» »

» »
»

» »
»
»
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2.4  

2.4.1  ColdWire
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3.  

3.1  Panel tylny
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7 Wire End
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1

2

3

4

5

6

7 Wire End



36

PL

3.2  

7

4 23 5 61

1 Wylot drutu

2

3

4

5

6

7



37

PL

1256 3 47

1 Wylot drutu

2

3

4

5

6

7



38

PL

3.3  Panel sterowania

1 Podawanie drutu

2 Przycisk testu gazu

3 Przycisk cofania drutu

4.  

Kit Push-Pull
73.11.018

  
73.11.026

  
73.50.080

Mocowanie palnika
73.10.077
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5.  

5.1  

5.1.1  

5.2  Responsabilidade

6.  

Przyczyna

» »
»

» »
»

» Przepalony bezpiecznik zasilania. »

» »
»

» »

» Uszkodzona elektronika. »

Brak mocy

Przyczyna

» »
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» »
»

» »

»
»

» »
»

» Uszkodzona elektronika. »

Przyczyna

» »

» »

» »
»

» »
»

» Brak fazy. »
»

» Uszkodzona elektronika. »

Brak podawania drutu

Przyczyna

» »
»

» »

» Uszkodzony motor podajnika. »
»

» Uszkodzony przewód uchwytu. »
»

» Brak zasilania podajnika. »

»

»

» »

» »

Przyczyna

» »
»
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» »

» Uszkodzony motor podajnika. »
»

» Uszkodzony przewód uchwytu. »
»

» »
»

Przyczyna

» »
»

Przyczyna

» »
»

» »

» Nieodpowiedni tryb spawania. »

Przyczyna

» Nieodpowiedni tryb spawania. »

» »

» Nieodpowiednia elektroda. »

» »

» »
»

» »

Zanieczyszczenia spoiny

Przyczyna

» »

» »

» Nieodpowiedni tryb spawania. »
»

Przywieranie elektrody

Przyczyna

» »
»

» »
»

» Nieodpowiedni tryb spawania. »

» »
»
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» »

Przyczyna

» »

» »
»

» Nieodpowiedni tryb spawania. »
»

Utlenianie

Przyczyna

» »
»

Przyczyna

» »

» Smar, lakier, rdza lub brud na powierzchni »
»

» »
»

» »
»

» Jeziorko spawalnicze zastyga zbyt szybko. »
»
»

Przyczyna

» »

» »

» Smar, lakier, rdza lub brud na powierzchni »
»

» Nieodpowiedni tryb spawania. »

» »

Przyczyna

» »
»

» Specjalne wymagania konkretnej spoiny. »
»
»
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•

•
•
•
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•

1.6  

•

•

•
•
•

1.7  
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•
•

1.7.1  

1.7.2  

1.7.3  

1.7.4  Kablolarla ilgili önlemler

•
•
•

•
•

1.7.5  

1.7.6  

1.7.7  



73

TR

1.8  

IP •

•
•

1.9  

»

2.  

2.1  
•

2.2  

•
•
•
•
•
»

2.3  
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2.4  

2.4.1  ColdWire

»

8

1 Sinyal kablosu

2

3

4

5

6

7

8
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6

8

7

1

2

3

4

5

6

7

8

1
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A
B

K
L

K L K L

1 Halka somununu

2

3

1

3
5

2

4

Silindir Tel tipi Malzeme

07.01.298

tel

07.01.291

07.01.292

07.01.293

07.01.295

07.01.296

07.01.297

07.01.301

07.01.300
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3.  

3.1  Arka panel

13 2 45 76 1

2

3

4

5

6

7 Wire End

Sol versiyonu

5 6731 24
1

2

3

4

5

6

7 Wire End
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3.2  

7

4 23 5 61

1

2

3

4

5

6

7
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Sol versiyonu

1256 3 47

1

2

3

4

5

6

7
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3.3  Kontrol paneli

1 Tel besleme

2 Gaz testi butonu

3

4.  AKSESUAR

73.11.018
  

73.11.026
  

73.50.080

73.10.077



81

TR

5.  

5.1  

5.1.1  

5.2  Ansvar

6.  

Sebep

» » Elektrik sistemini ihtiyaca göre kontrol edin ve tamir edin.
»

» »
»

» »

» »
»

» »

» Kusurlu elektronik. »

Sebep

» »

» »
»
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» »
»
»

» Kusurlu elektromanyetik anahtar. »
»

» Kusurlu elektronik. »

Sebep

»
selektör.

»

» »

» »
»

» »
»

» Bir faz eksik. »
»

» Kusurlu elektronik. »

Sebep

» »
»

» »

» »
»

» »
»

» Tel besleyiciye güç gelmiyor. »
»
»

» »

» »

Sebep

» »
»

» »

» »
»

» »
»

» »
»

Sebep

» » Kaynak sistemini dikkatlice kontrol edin.
»
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Sebep

» »
»

» »

» »

Sebep

» »

» »

» »

» »

» »
»

» »

Sebep

» »

» »

» »
»

Sebep

» »
»

» »
»

» »

» »
»

» »

Sebep

» »

» »
»

» »
»

Oksitlenmeler

Sebep

» »
»
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Gözeneklilik

Sebep

» »

» »
»

» Metal malzemede nemlilik. »
»

» »
»

» »
»
»

Sebep

» »

» »

» »
»

» »

» »

Sebep

» Metal malzemede nemlilik. »
»

» »
»
»
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7.  

U.M.

120 W

4

evet

evet

evet

evet

Sinerjiler evet

evet

evet

evet

evet

evet

evet

U.M.
48

4.5 A

U.M.

500 A

U.M.

6.2
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8.  

N° WFR NX 2000 CW

VOESTALPINE BÖHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

60974-5:2019
60974-10/A1:2015 Class A

EN 
IEC

I2

X                  (40°C)

I1max 
    

4.5A

IP    23 S

500A
100%

U1 48V1

MADE 

ITALY
IN

9.  
1 2

43

5

6

8

11

109

7 7A
6A

4 Seri no.
XX
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AVERTIZARE

RO

skip 

1.  

voestalpine Böhler Welding Arc Technology S.r.l.

voestalpine Böhler Welding Arc Technology 
S.r.l.

•
•
•

1.1  Mediul de lucru

1.2  
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RO

1.3  

•
•
•
•
•
•

•

•
•
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RO

1.4  Prevenirea focului/explozilor

•
•

•

•
•

•
•

•

1.5  

•

•
•

•

•
•
•
•
•

1.6  

•

•

•
•
•
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RO

1.7  

•

•

1.7.1  

radiate.

1.7.2  

1.7.3  

1.7.4  

•
•
•

•
•

1.7.5  
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RO

1.7.6  

1.7.7  

1.8  

IP •

•
•

1.9  

»

2.  

2.1  
•

2.2  

•
•
•
•
•
»
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RO

2.3  Conectarea

2.4  

2.4.1  ColdWire

»

8

1 Cablu de semnal

2

3 Tub de gaz

4 Racord gaz - intrare - generator

5 Cablului de alimentare

6

7

8
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INSTALAREA

RO

6

8

7

1 Cablului de alimentare

2

3

4

5

6 Tub de gaz

7 Racord gaz - intrare - accesoriu

8

1

2
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Alimentare motor push-pull/master pull

A
B

K
L

K L K L

1

2

3

1

3
5

2

4

Material

07.01.298

07.01.291

07.01.292

07.01.293

07.01.295

07.01.296

07.01.297

07.01.301

07.01.300
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3.  

3.1  Panoul din spate

Pe dreapta versiune

13 2 45 76 1

2 Racord gaz - intrare - generator

3 Racord gaz - intrare - accesoriu

4

5

6

7 Wire End

5 6731 24
1

2 Racord gaz - intrare - generator

3 Racord gaz - intrare - accesoriu

4

5

6

7 Wire End
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3.2  

Pe dreapta versiune

7

4 23 5 61

1

2

3

4

5

6

7
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1256 3 47

1

2

3

4

5

6

7
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3.3  

1

2 Buton de testare gaz

3 Buton de retragere a sârmei

4.  

Kit Tras/Împins
73.11.018

  
73.11.026

  
73.50.080

73.10.077
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5.  

5.1  

5.1.1  

5.2  Ansvar

6.  

Cauza

» »
»

» »
»

» »

» ÎÎntrerupatorul principal defect. »
»

» »

» Componente electronice defecte. »

Cauza

»
galben aprins).

»

» »
»
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»
aprins).

»

»
»

» Contactor defect. »
»

» Componente electronice defecte. »

Cauza

» »

» »

» »
»

» »
»

» Lipsa unei faze. »
»

» Componente electronice defecte. »

Cauza

» »
»

» »

» Derulator defect. »
»

» Tub de ghidare al sârmei (liner) defect. »
»

» »
»
»

» »

» »

Cauza

» »
»

» »

» Derulator defect. »
»

» Tub de ghidare al sârmei (liner) defect. »
»

» »
»

Cauza

» »
»
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Cauza

» »
»

» »

» Mod de sudare incorect. »

Cauza

» Mod de sudare incorect. »

» »

» »

» »

» »
»

» Grosimea prea mare a pieselor de sudat. »

Cauza

» »

» »

» Mod de sudare incorect. »
»

Cauza

» »
»

» »
»

» Mod de sudare incorect. »

» Grosimea prea mare a pieselor de sudat. »
»

» »

Arsuri marginale

Cauza

» »

» »
»

» Mod de sudare incorect. »
»

Oxidare

Cauza

» »
»
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Porozitate

Cauza

» »

» »
»

» Umiditate în materialul de adaos. »
»

» »
»

» »
»
»

Fisurare la cald

Cauza

» »

» »

» »
»

» Mod de sudare incorect. »

» »

Fisuri la rece

Cauza

» Umiditate în materialul de adaos. »
»

» »
»
»
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7.  

U.M.

120 W

4

da

da

da

da

da

nu

da

da

da

da

da

da

nu

nu

nu

U.M.
48

4.5 A

U.M.

500 A

U.M.

6.2
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8.  

N° WFR NX 2000 CW

VOESTALPINE BÖHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

60974-5:2019
60974-10/A1:2015 Class A

EN 
IEC

I2

X                  (40°C)

I1max 
    

4.5A

IP    23 S

500A
100%

U1 48V1

MADE 

ITALY
IN

9.  

1 2

43

5

6

8

11

109

7 7A
6A

XX



107

BG

voestalpine Böhler Welding Arc Technology S.r.l.
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1.  

voestalpine Böhler Welding Arc Technology S.r.l.

voestalpine Böhler Welding Arc Technology 
S.r.l.

•
•
•

1.1  

1.2  
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1.3  

•
•
•
•

•
•

•

•
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1.4  

•
•

•
•
•

•
•

•

1.5  

•
•
•

•

•
•
•
•
•

1.6  

•

•

•
•
•
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1.7  

•

•

1.7.1  

�

1.7.2  

1.7.3  

1.7.4  

•
•
•

•
•

1.7.5  
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1.7.6  

1.7.7  

1.8  

IP •

•
•

1.9  

�

»

2.  

2.1  
•

2.2  

•
•
•
•
•
»
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2.3  

2.4  

2.4.1  ColdWire

»

8

1

2

3

4

5

6

7

8
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6

8

7

1

2

3

4

5

6

7

8

1

2
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A
B

K
L

K L K L

1

2

3

1

3
5

2

4

07.01.298

07.01.291

07.01.292

07.01.293

07.01.295

07.01.296

07.01.297

07.01.301

07.01.300
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3.  

3.1  

13 2 45 76 1

2

3

4

5

6

7 Wire End

5 6731 24
1

2

3

4

5

6

7 Wire End
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3.2  

7

4 23 5 61

1

2

3

4

5

6

7
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1256 3 47

1

2

3

4

5

6

7
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3.3  

1

2

3

4.  

73.11.018
  

73.11.026
  

73.50.080

73.10.077



121

BG

5.  

5.1  

5.1.1  

5.2  

6.  

» »

»

» »
»

» »

» »
»

» »

» »
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» »

» »
»

» »

»
»

» »
»

» »

» »

» »

» »
»
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»
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» »

» »
»

» »

» »
»

» »
»

» »
»
»
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» »

» »
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» »
»

» »
»
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»
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»
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»
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»
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»
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»
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7.  

U.M.

120 W

4

U.M.
48

4.5 A

U.M.

500 A

U.M.

6.2
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8.  

N° WFR NX 2000 CW

VOESTALPINE BÖHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

60974-5:2019
60974-10/A1:2015 Class A

EN 
IEC

I2

X                  (40°C)

I1max 
    

4.5A

IP    23 S

500A
100%

U1 48V1

MADE 

ITALY
IN

9.  

1 2

43

5

6

8

11

109

7 7A
6A

XX
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Mirco Frasson Ivo Bonello
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skip 

1.  

prostredia.
voestalpine Böhler Welding Arc Technology S.r.l.

voestalpine Böhler Welding Arc 
Technology S.r.l.

•
•
•

1.1  

1.2  Ochrana obsluhy a tretích osôb
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1.3  
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1.4  
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1.5  

•

•
•

•

•
•
•
•
•

1.6  Ochrana proti úrazu el. Prúdom

•

•

•
•
•
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1.7  

•

•

1.7.1  

1.7.2  

1.7.3  

1.7.4  

•
•

•
•
•

1.7.5  
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1.7.6  

1.7.7  Tienenie

1.8  

IP •

•
•

1.9  

»

2.  

2.1  Spôsob zdvíhania, prepravy a vykladania
•

2.2  Umiestnenie zariadenia

•
•
•
•
•
»
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2.3  

2.4  

2.4.1  ColdWire

»

8

1

2

3

4

5

6

7

8 Vstup drôtu
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6

8

7

1
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4
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6

7

8

1

2



136

SK

A
B

Antikolízny alarm

K
L

K L K L

1 Maticu

2 Skrutku brzdy

3

1

3
5

2

4

Kód Materiál Nastavenie 

07.01.298

07.01.291

07.01.292

07.01.293

07.01.295

07.01.296

07.01.297

07.01.301
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3.  

3.1  

13 2 45 76 1

2

3

4 Vstup drôtu

5

6

7 Wire End

5 6731 24
1

2

3

4 Vstup drôtu

5

6

7 Wire End
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3.2  

7

4 23 5 61

1

2

3

4

5

6

7
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1256 3 47

1

2

3

4

5

6

7
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3.3  

1 Posuv drôtu

2

3

4.  

Push-Pull Kit
73.11.018

  
73.11.026

  
73.50.080

73.10.077
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5.  

5.1  

5.1.1  

5.2  

6.  

» »
»

» » Vykonajte výmenu chybného dielu.
»

» » Vykonajte výmenu chybného dielu.

» » Vykonajte výmenu chybného dielu.
»

» Prepojenie medzi posuvom drôtu a zdrojom je
nesprávne alebo chybné.

»

» Porucha elektroniky. »

» Prístroj je prehriaty (signalizácia teplotnej ochrany »

» » Vykonajte riadne uzemnenie prístroja.
»
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» »

»
»

» » Vykonajte výmenu chybného dielu.
»

» Porucha elektroniky. »

» »

» Nesprávne nastavené parametre systému, príp.
funkcie.

» Resetujte (vynulujte) parametre systému a zvárania.

» Chybný potenciometer/enkodér pre nastavenie 
zváracieho prúdu.

» Vykonajte výmenu chybného dielu.
»

» » Vykonajte riadne zapojenie prístroja.
»

» Chýba jedna fáza. » Vykonajte riadne zapojenie prístroja.
»

» Porucha elektroniky. »

» » Vykonajte výmenu chybného dielu.
»

» Nesprávne, príp. opotrebované kladky. » Vykonajte výmenu kladiek.

» Porucha prevodového motora. » Vykonajte výmenu chybného dielu.
»

» Poškodené vedenie drôtu v horáku. » Vykonajte výmenu chybného dielu.
»

» Posun drôtu bez prúdu. » Skontrolujte pripojenie k zdroju.
»
»

» Nepravidelné navinutie na cievke. »

» Roztavená tryska horáka (prilepený drôt). » Vykonajte výmenu chybného dielu.

» » Vykonajte výmenu chybného dielu.
»

» Nesprávne, príp. opotrebované kladky. » Vykonajte výmenu kladiek.

» Porucha prevodového motora. » Vykonajte výmenu chybného dielu.
»

» Poškodené vedenie drôtu v horáku. » Vykonajte výmenu chybného dielu.
»

» »
»

» Nesprávne parametre zvárania. » Vykonajte dôkladnú prehliadku systému zvárania.
»



143

SK

» »
»

» Nesprávne parametre zvárania. »

» »

» »

» Nesprávne parametre zvárania. »

» Nesprávna elektróda. »

» Nesprávna príprava koncov. »

» » Vykonajte riadne uzemnenie prístroja.
»

» »

» »

» Nesprávna príprava koncov. »

» »
»

Zlepenie

» »
»

» Nesprávne parametre zvárania. »
»

» »

» »
»

» Nesprávna dynamika oblúka. »

» Nesprávne parametre zvárania. »

» »
»

» »
»

» » Nastavte prietok vzduchu.
» Skontrolujte stav difuzéra a plynovej hubice horáka.

» Na zváraných kusoch je mastnota, lak, hrdza »

» Na zváranom materiáli je mastnota, lak, hrdza a »
»
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» »
»

» »
»

» »
»
»

Trhliny za tepla

» Nesprávne parametre zvárania. »

» Na zváraných kusoch je mastnota, lak, hrdza »

» Na zváranom materiáli je mastnota, lak, hrdza a »
»

» » Vykonajte operácie v správnom poradí pre daný druh zváraného
spoja.

» » Pred vlastným zváraním naneste pastu.

» »
»

» Zvláštna geometria zváraného spoja. »
»
»
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7.  

U.M.

120 W

4

nie

nie

nie

nie

U.M.
48

4.5 A

U.M.

500 A

U.M.

6.2
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8.  

N° WFR NX 2000 CW

VOESTALPINE BÖHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

60974-5:2019
60974-10/A1:2015 Class A

EN 
IEC

I2

X                  (40°C)

I1max 
    

4.5A

IP    23 S

500A
100%

U1 48V1

MADE 

ITALY
IN

9.  
1 2

43

5

6

8

11

109

7 7A
6A

XX
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voestalpine Böhler Welding Arc Technology S.r.l.

Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

WFR NX 2000 CW 71.01.095
71.01.096

voestalpine Böhler Welding Arc Technology 
S.r.l.

01/10/2025

voestalpine Böhler Welding Arc Technology S.r.l.

Mirco Frasson Ivo Bonello
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2.4  Paigaldamine

2.4.1  ColdWire

»

8

1 Signaalikaabel

2

3 Gaasitoru

4

5 Toitekaabli

6

7

8
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6 Gaasitoru

7

8 Välised seadmed

1 Maandusklambri pistik
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A
B

Kokkupõrkevastane alarm

K
L

K L K L

1

2 Hõõrdekruvi

3 Survehoob

1

3
5

2

4

Traadi 
läbimõõt

Materjal

07.01.298

07.01.291

07.01.292

07.01.293

07.01.295

07.01.296

07.01.297

07.01.301
traat07.01.300
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3.  

3.1  Tagapaneel

Õige versioon

13 2 45 76 1

2

3

4

5

6

7 Wire End

Vasak versioon

5 6731 24
1

2

3

4

5

6

7 Wire End
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3.2  

Õige versioon

7

4 23 5 61

1

2 Välised seadmed

3

4

5

6

7
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Vasak versioon

1256 3 47

1

2 Välised seadmed

3

4

5

6

7
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3.3  

1

2 Gaasi testnupp

3

4.  

73.11.018
  

73.11.026
  

73.50.080

Põleti kinnitus
73.10.077
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5.  

5.1  

5.1.1  

5.2  

6.  

Lahendus

» Pistikupesas puudub toitepinge. » Kontrollige ja vajadusel remontige elektrisüsteemi.
» Kasutage ainult kvalifitseeritud personali.

» Rikkis pistik või kaabel. » Asendage rikkis komponent.
» Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.

» Kaitse on läbi põlenud. » Asendage rikkis komponent.

» Rikkis toitelüliti. » Asendage rikkis komponent.
» Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.

» » Kontrollige, kas süsteemi erinevad osad on nõuetekohaselt 
ühendatud.

» Elektroonikarike. » Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.

Lahendus

» Süsteem on üle kuumenenud (temperatuurialarm 
- kollane LED põleb).

» Laske süsteemil jahtuda, ärge lülitage välja.

» Vale maandusühendus. » Maandage süsteem õigesti.
» Lugege peatükki „Paigaldamine”.
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» Toitepinge pole lubatud piirides (kollane LED 
põleb).

» Seadke toitepinge toiteallika jaoks lubatud vahemikku.
» Ühendage süsteem õigesti.
» Lugege peatükki „Ühendamine”.

» Rikkis kontaktor. » Asendage rikkis komponent.
» Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.

» Elektroonikarike. » Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.

Lahendus

» Valesti valitud keevitamisprotseduur või rikkis
valiklüliti.

» Valige õige keevitamisprotseduur.

» Süsteemi parameetrid või funktsioonid on valesti 
seadistatud.

» Lähtestage süsteem ja keevitamisparameetrid.

» Rikkis keevitamisvoolu seadistamise 
potentsiomeeter/kooder.

» Asendage rikkis komponent.
» Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.

» Toitepinge pole lubatud vahemikus. » ÜÜhendage süsteem õigesti.
» Lugege peatükki „Ühendamine”.

» Sisendi peafaas puudub. » ÜÜhendage süsteem õigesti.
» Lugege peatükki „Ühendamine”.

» Elektroonikarike. » Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.

Lahendus

» Rikkis põletinupp. » Asendage rikkis komponent.
» Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.

» Valed või kulunud rullikud. » Vahetage rullikud välja.

» » Asendage rikkis komponent.
» Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.

» Kahjustatud põletiümbris. » Asendage rikkis komponent.
» Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.

» » Kontrollige ühendust toiteallikaga.
» Lugege peatükki „Ühendamine”.
» Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.

» Traat on rullil kinni jäänud. » Vabastage traat või asendage traadirull.

» Põletiotsak on sulanud (traat on kinni). » Asendage rikkis komponent.

Lahendus

» Rikkis põletinupp. » Asendage rikkis komponent.
» Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.

» Valed või kulunud rullikud. » Vahetage rullikud välja.

» » Asendage rikkis komponent.
» Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.

» Kahjustatud põletiümbris. » Asendage rikkis komponent.
» Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.

» Vale spindlisidur või valesti seadistatud rullide
lukud.

» Vabastage sidur.
» Suurendage rullide lukusurvet.

Ebastabiilne kaar

Lahendus

» Valed keevitamisparameetrid. » Kontrollige keevitamissüsteemi hoolikalt.
» Pöörduge lähimasse teeninduspunkti, et lasta süsteem remontida.
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Lahendus

» Kaare pikkus vale. » Vähendage kaugust elektroodi ja tooriku vahel.
» Vähendage keevitamispinget.

» Valed keevitamisparameetrid. » Vähendage keevitamispinget.

» » Vähendage põleti nurka.

Ebapiisav läbitungimine

Lahendus

» » Vähendage keevitamise ajal liikumiskiirust.

» Valed keevitamisparameetrid. » Suurendage keevitamisvoolu.

» Vale elektrood. » Kasutage väiksema läbimõõduga elektroodi.

» » Suurendage kaldserva.

» Vale maandusühendus. » Maandage süsteem õigesti.
» Lugege peatükki „Paigaldamine”.

» Keevitatavad detailid liiga suured. » Suurendage keevitamisvoolu.

Lahendus

» Ebapiisav puhastamine. » Puhastage detaile põhjalikult enne keevitamist.

» » Suurendage kaldserva.

» » Vähendage kaugust elektroodi ja tooriku vahel.
» Liikuge keevitamise sujuvalt.

Lahendus

» Kaare pikkus vale. » Suurendage kaugust elektroodi ja tooriku vahel.
» Suurendage keevitamispinget.

» Valed keevitamisparameetrid. » Suurendage keevitamisvoolu.
» Suurendage keevitamispinget.

» » Hoidke põletit suurema nurga all.

» Keevitatavad detailid liiga suured. » Suurendage keevitamisvoolu.
» Suurendage keevitamispinget.

» Kaare reguleerimine vale. » Suurendage ekvivalentahela induktiivväärtuse seadistust.

Lahendus

» Valed keevitamisparameetrid. » Vähendage keevitamispinget.

» Kaare pikkus vale. » Vähendage kaugust elektroodi ja tooriku vahel.
» Vähendage keevitamispinget.

» » Vähendage täitmise ajal külgsuunalist vibreerimiskiirust.
» Vähendage keevitamise ajal liikumiskiirust.

Lahendus

» Varjestusgaasi liiga vähe. » Reguleerige gaasivoolu.
» Kontrollige, kas hajuti ja põleti gaasiotsak on töökorras.
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Poorsus

Lahendus

» Määre, lakk, rooste või mustus keevitatavatel 
toorikutel.

» Puhastage detaile põhjalikult enne keevitamist.

» Määre, lakk, rooste või mustus täitematerjalil. » Kasutage alati kvaliteetseid materjale ja tooteid.
» Jälgige, et täitematerjali seisund oleks alati laitmatu.

» Täitematerjalis on niiskust. » Kasutage alati kvaliteetseid materjale ja tooteid.
» Jälgige, et täitematerjali seisund oleks alati laitmatu.

» Kaare pikkus vale. » Vähendage kaugust elektroodi ja tooriku vahel.
» Vähendage keevitamispinget.

» Keevituskoht tahkub liiga kiirelt. » Vähendage keevitamise ajal liikumiskiirust.
» Eelkuumutage keevitatavaid toorikuid.
» Suurendage keevitamisvoolu.

Kuumuspraod

Lahendus

» Valed keevitamisparameetrid. » Vähendage keevitamispinget.

» Määre, lakk, rooste või mustus keevitatavatel 
toorikutel.

» Puhastage detaile põhjalikult enne keevitamist.

» Määre, lakk, rooste või mustus täitematerjalil. » Kasutage alati kvaliteetseid materjale ja tooteid.
» Jälgige, et täitematerjali seisund oleks alati laitmatu.

» » Läbige enne keevitamist antud liitekoha tüübi jaoks vajalikud
töösammud.

» Keevitatavatel toorikutel on erinevad omadused. » Looge enne keevitamist vahekiht.

Lahendus

» Täitematerjalis on niiskust. » Kasutage alati kvaliteetseid materjale ja tooteid.
» Jälgige, et täitematerjali seisund oleks alati laitmatu.

» Keevitatava liitekoha erigeomeetria. » Eelkuumutage keevitatavaid toorikuid.
» Kuumutage pärast tööd.
» Läbige enne keevitamist antud liitekoha tüübi jaoks vajalikud

töösammud.



165

ET

7.  
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8.  

N° WFR NX 2000 CW

VOESTALPINE BÖHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

60974-5:2019
60974-10/A1:2015 Class A

EN 
IEC

I2

X                  (40°C)

I1max 
    

4.5A

IP    23 S

500A
100%

U1 48V1

MADE 

ITALY
IN

9.  
1 2

43

5

6

8

11

109

7 7A
6A

4 Seerianr
XX

11 Kaitseaste
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Celtnieks
voestalpine Böhler Welding Arc Technology S.r.l.

Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

WFR NX 2000 CW 71.01.095
71.01.096

voestalpine Böhler 
Welding Arc Technology S.r.l.

01/10/2025

voestalpine Böhler Welding Arc Technology S.r.l.

Mirco Frasson Ivo Bonello
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B
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8.  

N° WFR NX 2000 CW

VOESTALPINE BÖHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY
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01/10/2025
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Mirco Frasson Ivo Bonello
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1.7.3  Reikalavimai maitinimo tinklui

1.7.4  

•
•
•
•
•

1.7.5  

1.7.6  

1.7.7  
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LT

1.8  

IP •

•
•

1.9  

»

2.  

2.1  
•

2.2  

•
•
•
•
•
»

2.3  
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LT

2.4  Montavimas

2.4.1  ColdWire

»

8

1 Signalinis kabelis

2

3

4

5 Maitinimo kabelio

6

7

8
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LT

6

8

7

1 Maitinimo kabelio

2

3

4

5

6

7

8

1

2



196

LT

A
B

K
L

K L K L

1

2

3

1

3
5

2

4

Veleno Vielos Laido tipas Materiaal

07.01.298

Kieta viela

07.01.291

07.01.292

07.01.293

07.01.295

07.01.296

07.01.297

07.01.301

07.01.300
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3.  

3.1  Galinis pultas

13 2 45 76 1

2

3

4

5

6

7 Wire End

5 6731 24
1

2

3

4

5

6

7 Wire End
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3.2  Priekinis valdymo pultas

7

4 23 5 61

1

2

3

4

5

6

7
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1256 3 47

1

2

3

4

5

6

7



200

PRIEDAI

LT

3.3  Valdymo pultas

1 Vielos tiekimas

2

3 Vielos sukimo atgal mygtukas

4.  

Stumiamo-traukiamo tipo rinkinys
73.11.018

  
73.11.026

  
73.50.080

73.10.077
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LT

5.  

5.1  

5.1.1  

5.2  

6.  

Sprendimas

» »
»

» »
»

» »

» »
»

» Jungtis tarp vielos tiekimo atramos ir 
generatoriaus yra netinkama arba sugedusi.

»

» Gedimas elektronikos dalyje. »

sistema nevirina

Sprendimas

» »
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LT

» »
»

» »
»
»

» »
»

» Gedimas elektronikos dalyje. »

Sprendimas

» Netinkamas suvirinimo proceso pasirinkimas arba »

» Neteisingai nustatyti sistemos parametrai arba
funkcijos.

»

» »
»

» »
»

» »
»

» Gedimas elektronikos dalyje. »

Vielos tiektuvo gedimas

Sprendimas

» »
»

» »

» »
»

» »
»

» »
»
»

» »

» »

Netinkamas vielos tiekimas

Sprendimas

» »
»

» »

» »
»
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» »
»

» Netinkamas suklio sukabinimas arba netinkamai »
»

Lanko nestabilumas

Sprendimas

» Netinkami suvirinimo parametrai. »
»

Sprendimas

» Netinkamo ilgio lankas. »
»

» Netinkami suvirinimo parametrai. »

» »

Nepakankamas prasiskverbimas

Sprendimas

» »

» Netinkami suvirinimo parametrai. »

» Netinkamas elektrodas. »

» Netinkamai paruoštas kraštas. » Pagilinkite griovelius.

» »
»

» »

Sprendimas

» Nešvara. »

» Netinkamai paruoštas kraštas. » Pagilinkite griovelius.

» »
»

Prikibimas

Sprendimas

» Netinkamo ilgio lankas. »
»

» Netinkami suvirinimo parametrai. »
»

» »

» »
»

» Netinkamai reguliuojamas lankas. »

Sprendimas

» Netinkami suvirinimo parametrai. »

» Netinkamo ilgio lankas. »
»
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LT

» »
»

Sprendimas

» »
»

Akytumas

Sprendimas

» »

» »
»

» »
»

» Netinkamo ilgio lankas. »
»

» »
»
»

Sprendimas

» Netinkami suvirinimo parametrai. »

» »

» »
»

» »

» » Prieš suvirindami patepkite.

Sprendimas

» »
»

» Ypatinga suvirinamos jungties geometrija. »
»
»



205

LT

7.  

U.M.

120 W

4

taip

taip

taip

taip

taip

ne

taip

taip

taip

taip

taip

taip

ne

ne

ne

U.M.
48

4.5 A

U.M.

500 A

U.M.

Svoris 6.2
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8.  

N° WFR NX 2000 CW

VOESTALPINE BÖHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

60974-5:2019
60974-10/A1:2015 Class A

EN 
IEC

I2

X                  (40°C)

I1max 
    

4.5A

IP    23 S

500A
100%

U1 48V1

MADE 

ITALY
IN

9.  
1 2

43

5

6

8

11

109

7 7A
6A

4 Serijos nr.
XX
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voestalpine Böhler Welding Arc Technology S.r.l.

Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

WFR NX 2000 CW 71.01.095
71.01.096

voestalpine Böhler Welding Arc Technology S.r.l.

01/10/2025

voestalpine Böhler Welding Arc Technology S.r.l.

Mirco Frasson Ivo Bonello
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skip 

1.  

voestalpine Böhler Welding Arc Technology S.r.l.

voestalpine Böhler Welding Arc Technology S.r.l.

•
•
•

1.1  Munkakörnyezet

1.2  
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1.3  

•
•
•
•
•
•

•

•
•
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HU

1.4  

•
•

•

•
•

•
•

•

1.5  

•

•
•

•

•
•
•
•
•

1.6  

•

•

•
•
•
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HU

1.7  

•

•

1.7.1  

1.7.2  

1.7.3  

1.7.4  

•
•
•

•
•

1.7.5  
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HU

1.7.6  

1.7.7  

1.8  

IP •

•
•

1.9  

»

2.  

2.1  
•

2.2  

•
•
•
•
•
»
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HU

2.3  

2.4  

2.4.1  ColdWire

»

8

1

2

3

4

5

6

7

8
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HU

6

8

7

1

2

3

4

5 Huzal kimenet

6

7

8

1

2
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HU

A
B

K
L

K L K L

1

2

3

1

3
5

2

4

Anyag

07.01.298

07.01.291

07.01.292

07.01.293

07.01.295

07.01.296

07.01.297

07.01.301

07.01.300
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HU

3.  

3.1  

13 2 45 76 1

2

3

4

5

6

7 Wire End

5 6731 24
1

2

3

4

5

6

7 Wire End
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3.2  

7

4 23 5 61

1 Huzal kimenet

2

3

4

5

6

7
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HU

1256 3 47

1 Huzal kimenet

2

3

4

5

6

7
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HU

3.3  

1

2

3

4.  

73.11.018
  

73.11.026
  

73.50.080

73.10.077
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5.  KARBANTARTÁS

5.1  

5.1.1  

5.2  Odgovornost

6.  

Hiba oka

» Nincs hálózati feszültség az elektromos aljzatban. »
»

» Hibás dugó vagy kábel. » Cserélje ki a hibás alkatrészt.
»

legközelebbi.

» » Cserélje ki a hibás alkatrészt.

» Hibás be/ki kapcsoló. » Cserélje ki a hibás alkatrészt.
»

legközelebbi.

» »

» Hibás elektronika. »

a rendszer nem hegeszt

Hiba oka

» »
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HU

» »
»

» A hálózati feszültség tartományon kívül van (sárga 
LED világít).

» Biztosítsa, hogy a hálózati feszültség az áramforrás számára 

»
»

» Hibás kontaktor. » Cserélje ki a hibás alkatrészt.
»

legközelebbi.

» Hibás elektronika. »

Hiba oka

» »

» A rendszerparaméterek vagy funkciók beállítása » Törölje (reset) a rendszert, illetve a hegesztési paramétereket.

» A hegesztési áram állítására szolgáló 
potenciométer/enkóder hibás.

» Cserélje ki a hibás alkatrészt.
»

legközelebbi.

» A hálózati feszültség tartományon kívül van »
»

» Bemeneti hálózati fázis hiányzik. »
»

» Hibás elektronika. »

Hiba oka

» » Cserélje ki a hibás alkatrészt.
»

legközelebbi.

» »

» Hibás huzaladagoló. » Cserélje ki a hibás alkatrészt.
»

legközelebbi.

» » Cserélje ki a hibás alkatrészt.
»

legközelebbi.

» A huzaladagoló nem kap tápfeszültséget. »
»
»

» » Igazítsa meg a huzalt vagy cserélje ki az orsót.

» » Cserélje ki a hibás alkatrészt.

Hiba oka

» » Cserélje ki a hibás alkatrészt.
»

legközelebbi.

» »

» Hibás huzaladagoló. » Cserélje ki a hibás alkatrészt.
»

legközelebbi.
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» » Cserélje ki a hibás alkatrészt.
»

legközelebbi.

» » Oldja ki a tengelykapcsolót.
»

Hiba oka

» »
»

Hiba oka

» »
»

» » Csökkentse a hegesztési feszültséget.

» »

Hiba oka

» » Csökkentse a hegesztés haladási sebességét.

» » Növelje a hegesztési feszültséget.

» »

» » Növelje a letörést.

» »
»

» A hegeszteni kívánt munkadarab túl nagy. » Növelje a hegesztési feszültséget.

Hiba oka

» Elégtelen tisztaság. »

» » Növelje a letörést.

» »
»

Hiba oka

» »
»

» » Növelje a hegesztési feszültséget.
» Növelje a hegesztési feszültséget.

» »

» A hegeszteni kívánt munkadarab túl nagy. » Növelje a hegesztési feszültséget.
» Növelje a hegesztési feszültséget.

» Helytelen ívszabályozás » Növelje az ekvivalens áramköri induktivitás érték beállítását.

Hiba oka

» » Csökkentse a hegesztési feszültséget.

» »
»
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» » Lassítsa az oldalirányú mozgatás sebességét kitöltés esetén.
» Csökkentse a hegesztés haladási sebességét.

Hiba oka

» » ÁÁllítsa be a gázáramot.
»

Hiba oka

» »

» »
»

» »
»

» »
»

» Az olvadékmedence túl gyorsan szilárdul meg. » Csökkentse a hegesztés haladási sebességét.
»
»

Hiba oka

» » Csökkentse a hegesztési feszültséget.

» »

» »
»

» »

» »

Hiba oka

» »
»

» »
»
»
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7.  

U.M.

120 W

4

U.M.
48

4.5 A

U.M.

500 A

U.M.

6.2
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8.  

N° WFR NX 2000 CW

VOESTALPINE BÖHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

60974-5:2019
60974-10/A1:2015 Class A

EN 
IEC

I2

X                  (40°C)

I1max 
    

4.5A

IP    23 S

500A
100%

U1 48V1

MADE 

ITALY
IN

9.  
1 2

43

5

6

8

11

109

7 7A
6A

XX
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Gradbenik
voestalpine Böhler Welding Arc Technology S.r.l.

Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

WFR NX 2000 CW 71.01.095
71.01.096

podjetje voestalpine Böhler Welding Arc Technology S.r.l.

01/10/2025

voestalpine Böhler Welding Arc Technology S.r.l.

Mirco Frasson Ivo Bonello
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1.  

voestalpine Böhler Welding Arc Technology S.r.l.

voestalpine Böhler Welding Arc Technology S.r.l.

•
•
•

1.1  

1.2  
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1.3  
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SL

1.4  
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1.5  

•
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•
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•

1.6  

•

•
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OPOZORILO

SL

1.7  

•
•

1.7.1  

B

1.7.2  

1.7.3  

1.7.4  Previdnostni ukrepi glede kablov

•
•
•
•
•

1.7.5  
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1.7.6  

1.7.7  

1.8  

IP •
•
•

1.9  

»

2.  

2.1  
•

2.2  

•
•
•
•
•
»
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2.3  

2.4  Namestitev

2.4.1  ColdWire

»

8

1 Signalni kabel

2

3 Cev za plin

4

5

6

7

8
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6

8

7

1

2
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4

5

6 Cev za plin

7

8

1

2
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A
B

K
L

K L K L

1

2

3

1

3
5

2

4

Šifra valja Material

07.01.298

07.01.291

07.01.292

07.01.293

07.01.295

07.01.296

07.01.297

07.01.301

07.01.300
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3.  

3.1  

13 2 45 76 1

2

3

4

5

6

7 Wire End

5 6731 24
1

2

3

4

5

6

7 Wire End
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3.2  

7

4 23 5 61

1

2

3

4

5

6

7
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1256 3 47

1

2

3

4

5

6

7
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3.3  

1

2 Gumb za preizkus plina

3

4.

73.11.018 73.11.026 73.50.080

73.10.077
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5.  

5.1  

5.1.1  

5.2  

6.  

Vzrok

» »
»

» » Zamenjajte okvarjeno komponento.
»

» Pregorela varovalka na vodu » Zamenjajte okvarjeno komponento.

» Okvarjeno stikalo za vklop/izklop » Zamenjajte okvarjeno komponento.
»

» Povezava med dovodom in generatorjem je
neustrezna ali okvarjena.

»

» Okvarjena elektronika »

Vzrok

» Sistem se je pregrel (alarm za temperaturo -
rumena LED sveti).

»

» » Sistem pravilno ozemljite.
» Glejte odstavek »Namestitev«.
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» » Napajalno napetost vzpostavite v dovoljenem obsegu vira 
napajanja.

»
»

» Okvarjen kontaktor » Zamenjajte okvarjeno komponento.
»

» Okvarjena elektronika »

Vzrok

» Nepravilna izbira med varjenjem ali okvarjeno
izbirno stikalo

» Pravilno izberite varilni postopek.

» Nepravilno nastavljeni parametri ali funkcije » Ponastavite sistem in varilne parametre.

» Okvarjen potenciometer/kodirnik za prilagoditev 
varilnega toka

» Zamenjajte okvarjeno komponento.
»

» »
»

» »
»

» Okvarjena elektronika »

Vzrok

» » Zamenjajte okvarjeno komponento.
»

» Neustrezni ali obrabljeni valji » Zamenjajte valje.

» » Zamenjajte okvarjeno komponento.
»

» Poškodovana obloga gorilnika » Zamenjajte okvarjeno komponento.
»

» » Preverite povezavo z virom napajanja.
»
»

» »

» » Zamenjajte okvarjeno komponento.

Vzrok

» » Zamenjajte okvarjeno komponento.
»

» Neustrezni ali obrabljeni valji » Zamenjajte valje.

» » Zamenjajte okvarjeno komponento.
»

» Poškodovana obloga gorilnika » Zamenjajte okvarjeno komponento.
»

» Napaka sklopke vretena ali neustrezno nastavljen
mehanizem za zaklepanje valjev

» Sprostite sklopko.
» Zvišajte pritisk zaklepanja valjev.

Nestabilen oblok

Vzrok

» Neustrezni varilni parametri » Skrbno preverite varilni sistem.
»
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Vzrok

» » Zmanjšajte razdaljo med elektrodo in obdelovancem.
»

» Neustrezni varilni parametri »

» » Zmanjšajte kot gorilnika.

Vzrok

» » Zmanjšajte hitrost premikanja med varjenjem.

» Neustrezni varilni parametri »

» Neustrezna elektroda » Uporabite elektrodo z manjšim premerom.

» Nepravilna priprava roba » Okrepite posnemanje materiala.

» » Sistem pravilno ozemljite.
» Glejte odstavek »Namestitev«.

» Preveliki kosi za varjenje. »

Vzrok

» »

» Nepravilna priprava roba » Okrepite posnemanje materiala.

» » Zmanjšajte razdaljo med elektrodo in obdelovancem.
» Redno premikajte gorilnik med celotnim varjenjem.

Vzrok

» »
»

» Neustrezni varilni parametri »
»

» » Gorilnik postavite bolj pod kot.

» Preveliki kosi za varjenje. »
»

» Nepravilno uravnavanje obloka » Zvišajte nastavitev ekvivalentne induktivnosti vezja.

Vzrok

» Neustrezni varilni parametri »

» » Zmanjšajte razdaljo med elektrodo in obdelovancem.
»

» » Med polnjenjem zmanjšajte stransko hitrost oscilacije.
» Zmanjšajte hitrost premikanja med varjenjem.

Vzrok

» » Prilagodite pretok plina.
» Preverite, ali sta difuzor in šoba za plin na gorilniku v dobrem stanju.
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Poroznost

Vzrok

» »

» » Vedno uporabljajte kakovostne materiale in izdelke.
»

» Vlaga v polnilnem materialu » Vedno uporabljajte kakovostne materiale in izdelke.
»

» » Zmanjšajte razdaljo med elektrodo in obdelovancem.
»

» Staljeni material se prehitro strdi. » Zmanjšajte hitrost premikanja med varjenjem.
» Predhodno segrejte obdelovance, ki jih varite.
»

Vzrok

» Neustrezni varilni parametri »

» »

» » Vedno uporabljajte kakovostne materiale in izdelke.
»

» » Izvedite pravilno zaporedje postopkov za vrsto spoja, ki ga varite.

» » Pred varjenjem izvedite uskladitev.

Razpoke zaradi nizkih temperatur

Vzrok

» Vlaga v polnilnem materialu » Vedno uporabljajte kakovostne materiale in izdelke.
»

» Edinstvena geometrija spoja, ki ga varite. » Predhodno segrejte obdelovance, ki jih varite.
» Izvedite naknadno segrevanje.
» Izvedite pravilno zaporedje postopkov za vrsto spoja, ki ga varite.
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7.  

U.M.

120 W

4

da

da

da

da

da

Zunanje naprave ne

da

da

da

da

da

da

ne

ne

ne

U.M.
48

4.5 A

U.M.

500 A

U.M.

6.2
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8.

N° WFR NX 2000 CW

VOESTALPINE BÖHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY
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14.  

MONTAVIMO 
RINKINYS / PRIEDAI

73.11.018 Kit Push-Pull

A = +48V
B = 0V

A
B
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Minimum

1 ON
2 OFF
3 OFF
4 OFF

Medium

1 ON
2 ON
3 OFF
4 OFF

Medium

1 ON
2 ON
3 ON
4 OFF

Maximum

1 ON
2 ON
3 ON
4 ON



263

 
skip 



264

 



265

 

1
2X
M6x16mm

5
2X
M6

Versione destra / Right version
Richtige Version / Droite version

Versión derecha

Versione sinistra / Left version
Linke Version / Gauche version

Versión izquierda
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