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PROHLASENi O SHODEEU

Stavitel
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +390499413/111-Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

prohlasuje na svou vyhradniodpovédnost, Ze ndsledujici produkt:

WU 230 71.03.071
71.03.073

odpovidd pfedpisdm smérnic EU:

2014/35/EU  LOW VOLTAGE DIRECTIVE
2014/30/EU  EMCDIRECTIVE
2011/65/EU  RoHS DIRECTIVE

a ze byly pouZity ndsledujici harmonizované normy:

ENIEC 60974-2:2019 LIQUID COOLING SYSTEMS
EN 60974-10/A1:2015 ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY REQUIREMENTS

Dokumentace potvrzujici soulad se smérnicemibude ulozenak dispozici proinspekce u vyse uvedeného
vyrobce.

Jakdkoliv zména nebo zdsah nepovoleny firmou voestalpine Bohler Welding Arc Technology

S.r.l. rusi platnost tohoto prohldseni.

Onara di Tombolo, 01/05/2025
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

Ll

7N
Mirco Frasson Ivo Bonello

Managing Directors

CS



CS

' bohler veeins
OBSAH
To UPOZORNEN I cuucucecrerrecscresenssesesesssssssesesssssssssessssssssssesesssssssssssssssssssesssesssssssssssssssssssessssssssssessssses 7
T MISTO UZIT ettt ettt ettt st ettt e s et sae s sae st ese st ene s e st st e st ssentsse st ssensesessesesseneasenessentsentesensesensesensesesesesensssenssen 7
1.2 Ochrana obsIUNY A tFETICN OSOD vttt et et b bbb sene 7
1.3 Ochrana proti Urazu €. PrOUAEM ...ttt ettt se e bt b e b s bessebessebessesensesensessnsesansas 7
1.4 ElektromagnetiCKd POIE G FUSEN ...ttt ettt v et ettt bbb bbbt be bbb bbb besesesesesesesesesesenes 8
.5 STUDEI KIYET TP ettt ettt ettt et et sttt ss s besess b besessss b esesess s ebessssabesebessssesebaseassesesesnasens 8
IRSIR@ a1 laTe il 2 aT<Te 11T 0 o FOUT TSSO TSROSO TR 8
2. INSTALAQCE .....coveeueeereneeceereneeceressescessssssscssssssssssssssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssossssssssssasssssssassssessansssosss 9
2.1 ZpUsob zveddni, PFEPIaVy A VYKIAAGNT .. ettt ettt ettt st s aes %
2.2 UM ST NI ZOTIZEN ettt ettt et et et et st e et et e st et et st et estestestesteseessssesseesessessessessessessessensessensentensensensensensensonean 9
2. PO N ettt ettt ettt ettt ettt et et a ettt ettt et et e Rttt et e R et et et et eat et et et eas et et es et eas s er et ersasereteaeneas 9
2.4 UVEAENT O PIOVOZU cueeveeeieieteteteieeeteteetste st e s s st et sss st e ess s st e e ss st esesess st e s esassasesesassssssesesasssseseseseasssesesesssssesans 10
3. POPIS SVARECKY cuuucecrererreneresesenssesesesssssssesessssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssaes 12
3.1 ZAANT DANEL ettt ettt s e b ess b e b s et essese s ess s eseebessesess et essesessetensesesesesessesessesensesenserenserensesen 12
3.2 CeINf OVIGAACT PANEl et se s eseeese s sesessssssseseasesessss s seseseesessesseseseasesesssesesesessessaeseseane 13
4. UDRZBA ..ouoeeeeceererrrenenesessssssesesessssssssesessssssssesssssssasssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssens 13
4.1 PravidelNé KONTIOIY GENEIGTOMNU. .uiiiieieiereiieieieeeietetereetete e e sesesesesesesasessesesesasesesesasessesesasasssesesasssesesassrsesesanenes 13
B 1y (U (U LTS OT 13
5. DIAGNOSTIKA A RESEN I ..ucucucuirirerererererensesesesessssssesesesessssesesessssssssessssssssssesessssssssssssssssssssssessssssses 14
6. TECHNICKE UDAUJE .....eoueuererererereresereresesesesesesesesesesesesesssssessssssessssssesssssssssesssssssssssssssssssssses 15
7. IDENTIFIKACNI STITEK uouvuvrrrrrrrreeeeeseeseesesesesesesesssssesesesesesescsssesssesesssssssssssssssssssssssesssssssssssssssns 16
8. VYZNAM IDENTIFIKACNIHO STITKU GENERATORU.......uceurrirererenerenesensesesesessssssesesssssssssesesssesses 16
9. SCHEMA c.eerererererereseresesesesesesesesesesesesesssssesssssesesesssssesesesesssesssesesssssesssesessssssessessssssessssssssesseseses 151
10. KONEKTOR’Y... . e 153
11. SEZNAM NAHRADNICH DILU ..uorteuueereeneeerreneecerreneeccereseecesesessecssssssecssssssscsssssssesssssssssssssssossasesse 154
SYMBOLY
A Upozornéni
® Zdkazy
0 Povinnosti
Obecnéindikace



| bohlerwering

1. UPOZORNENI

Pfed zahdjenim jakékoliv operace si musite pozorné procist a pochopit tuto prirucku.

Neprovddéjte Upravy nebo prdce Udrzby, které nejsou popsdny v této prirucce. Vyrobce nenese odpovédnost za
Skodynazdraviosob nebonamajetku, zpisobenych nedbalostipfictenipfirucky nebo pfiuvdadénido praxe pokyn(
vniuvedenych.

Navod k obsluze pfechovavejte vzdy na misté, kde se s pfistrojem pracuje. Kromé tohoto navodu k obsluze je
nezbytné dodrzovat prislusné vseobecné platné i mistni pfedpisy tykajici se pfedchazeni urazum a ochrany
zivotniho prostfedi.

Firma voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. si vyhrazuje prdavo ji kdykoliv upravovat bez predchoziho
upozornéni.

Prava pfekladu, reprodukce a Upravy, atuz ¢dstinebo celku a za pouZiti jakéhokoliv prostfedku (véetné kopif, filmU
amikrofilmi)jsouvyhrazenaazakdzdnabez pisemného povolenifirmy voestalpine Béhler Welding Arc Technology
S.r.l.

Obsah této prirucky je nezbytny a bezpodminecné nutny pro uplatnénizdaruky.

Pokud by pracovnik nedodrzel uvedené pokyny, vyrobce odmitd nést jakoukolivzodpovédnost.

Vsechny osoby, které instaluji, obsluhuji, osetfuji a udrzuji pfistroj, musi

* mii odpovidajicikvalifikaci,

e vplnémrozsahu precisia peclivé dodrzovat tento navod k obsluze.

V pfipadé jakychkoliv pochybnosti a problémd s pouzivdnim tohoto zafizeni se vZdy obratte na kvalifikované
pracovniky, ktefi Vadm radi pomohou.

1.1 Misto uziti

Zafizenije nutné pouzivatvyluéné pro ¢innosti, ke kterym je zafizeniuréeno, ato zplsoby a v mezich uvedenych na
typovém stitku resp. vtomto ndvodu, vsouladu se statnimiimezindrodnimibezpecnostnimipfedpisy. UZitijiné nez
vyslovné stanovené vyrobcem bude povaZzovdno za zcela nesprdvné, nebezpecné a vyrobce v takovém pfipadé
odmitd prevzitjakoukoli zdruku.

Toto zafizeni musi byt pouZivdno pouze k profesiondlnim Gcellm v pramyslovém prostfedi. Vyrobce nezodpovidd
za pfipadné skody zplsobené timto zafizenina okolnim prostfedi.

Zarizenilze pouzivatv prostredisteplotamipohybujicise od -10°Cdo +40°C.
Prepravniaskladovaciteplota pro zafizenije -25°Caz +55°C.

Zafizenilze pouZivat pouze v prostordch zbavenych prachu, kyselin, plynt ajinych koroznich Idtek.
Zarizenije mozné pouzivatv prostredisrelativnivlihkostinepfevysujici 50% pfi40°C.

Zarizenije mozné pouzivatv prostredisrelativnivlhkostineprevysujici 20% pfi 20°C.

Zarizenilze provozovatv maximdlninadmorské vysce 2,000 m.

1.2 Ochrana obsluhy a tfetich osob

>Lp

Zkontrolujte zda je hordk chladny dfive nez naném budete pracovat nebo provddét udrzbu.

Zkontrolujte vypnutichladicijednotky pfed odpojenim pfivodnich avratnych hadic¢ek chladicikapaliny. Nebezpedi
oparenivytékajici horkou kapalinou.

Obstarejte sivybaveniprvnipomoci.
Nepodcenujte popdleniny nebo zranéni.

Pred opusténim pracovisté zajistéte pracovni misto protindhodné 4jmé na zdravi osob a skodé na majetku.

1.3 Ochrana proti urazu el. Proudem

>

Nebezpecismrtelného Urazu elektrickym proudem.

o Je zakdzdno se dotykat ¢dsti pod napétim jak uvnitf, tak vné svarovaciho zafizeniv dobé, kdy je toto zafizeni Cinné (hordky,
pistole, uzemnovacikabely, elektrody, vodice, kladky a civky drdtu jsou elektricky pfipojené na svarovaci okruh).

« Zkontrolujte zda jsou zafizeni a pfFistroj elektricky izolované pomoci suchych podloZi a podlah, které jsou dostatecné
izolované od zemé.

CS



CS

' bohler weiding

voestalpine

1.4 Elektromagnetickd pole aruseni
1.4.1 Klasifikace EMC vsouladus: EN 60974-10/A1:2015.

Tridy B Zarizenitfidy Bvyhovuje pozadavklim EMC (elektromagnetickd kompatibilita) v prdmyslovémiobytném prostiedi
véetné obytnych lokalit, kde elektrickd energie je doddvdna z vefejné sité nizkého napéti.

Zarizeni tfidy A neni urceno k uZiti v obytnych lokalitdch, kde elektrickou energii tvofi verejnd sit nn. V téchto

lokalitdch mohou vznikat potiZe pfi zajistovdni elektromagnetické slucitelnosti zafizeni tfidy A v dUsledku ruseni

vyzafovanéhonebosifeného povedeni.Vtéchtolokalitdch mohouvznikat potize pfizajistovdnielektromagnetické

slucitelnosti zafizenitfidy Av dusledku rusenivyzafovaného nebo Sifeného po vedeni.

Dal3finformace najdete v kapitole: OVLADACI STITEK nebo TECHNICKE UDAJE.

1.4.2 Instalace, pouziti a hodnoceni pracovniho mista

Toto zafizeni se vyrdbi v souladu s ustanovenimi normy EN 60974-10/A1:2015 a md uréeni “TRIDY A”". Toto zafizeni musi byt
pouzivdno pouze k profesiondinim iceldmyv pramyslovém prostiedi. Vyrobce nezodpovidd za pfipadné skody zplsobené timto
zafizenina okolnim prostfedi.

UZivatel musi byt kvalifikovanou osobou v oboru a jako takovy je zodpovédny za instalaci a pouzZiti zafizeni podle
pokyna vyrobce. Jakmile je zjisténo elektromagnetické ruseni, uzivatel md za povinnost tuto situaci vyfesit za
pomocitechnické asistence vyrobce.

TFidy A

V kazdém pripadé musibytelektromagnetické rusenisniZzeno na hranici, pfi které nepredstavuje zdroj probléma.

Pfed instalaci tohoto zafizeni musi uzZivatel zhodnotit eventudini problémy elektromagnetického charakteru, ke
kterym by mohlo dojitv okolizafizeni,azejménanebezpecnipro zdraviokolnich osob, napfriklad pro: nositele pace-
makeru anaslouchdtek.

oL 4%,

1.4.3 Stinéni

Doplnkové stinéni ostatnich kabell a zafizeni vyskytujicise v okolimUze sniZit problémy interference.
U specidlnich aplikacimizZe byt zvdZzena moznost stinéni celého svafovaciho zafizeni.

1.5 Stupen kryti IP

IP23S

« Obalzamezujicipfistupu prsti knebezpeénym zivym Edstem a proti praniku pevnych ¢dstic o priméru rovnajicim
senebovyssim 12,5 mm.

e Pl4stchrdnény pred destém o vertikdIinim sklonu 60°.

« Obalchrdanény protiskodlivému tGcinku vody, jakmile jsou pohybujici se ¢dstistroje zastaveny.

1.6 Chladici médium
1.6.1 Ochrana osob

Latka ma skodlivé ucinky pfi poziti.
MUzZe vyvolat podrdzdéniodi, sliznicaklze.

Zabrante kontaktu s ldtkou, pouzijte pryzové rukavice.

PouZijte ochranné bryle, zabrdnite tak ndhodnému stfiknuti do oka.

Zabrante kontaktu ldtky s kGZi pouZitim béZného pracovniho odévu.

>OCk

-

.6.2 Likvidace odpadu

Nelikvidujte elektrické pFistroje spole¢nésbéznym odpadem!

Podle evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich ajejiimplementace ve
shodé s ndrodnimi zdkony, elektrickd zafizeni, kterd dosdhla konce Zivotnosti, musi byt shromazdovdna oddélené
a odevzddna k recyklaci a likvidaci ve sbérném stredisku. Vlastnik zafrizeni se bude muset informovat u mistnich
orgdnlohlednéidentifikace autorizovanych sbérnych stfedisek. Tim, Ze budete dodrZovat smérnice pro zpracovdani
tohoto druhu opadu prispéjete k ochrané nejen zivotniho prostredi, ale také svého zdravi!

o
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Uniklalatkanebojejizbytky pojejim pouZitimusibytzpracovdny ve vhodném zpracovacim zafizeninebo, pokudje

to mozné, vyrobek recyklujte. Je zakdzdno vypoustét pouZitou latku do vodnich tokl, pfikopl nebo drendznich
systémuU. Redé&ny vyrobek by nemé&l byt vypoustén do kanalizace, pokud to neni vyslovné povoleno mistnimi CS
normami.

2. INSTALACE

Instalaci smiprovddét pouze kvalifikovani pracovnici povéfenivyrobcem.

Jste povinnipredinstalacizkontrolovat odpojenizdroje od hlavniho pfivodu.

&

Ve

2.1 Zpusob zveddni, prepravy a vykladdani

» Systémnenivybaven Uchyty pro zdvihdni.

Nepodcenujte hmotnost zafizeni, viz technické tdaje.
Nepremistujte nebo nenechdvejte zafizeni zavéseno nad osobaminebo predméty.
Dbejte, aby zafizeninebo jednotka nezfitila nebo nebyla silou polozenanazem.

2.2 Umisténi zarizeni

@ Dodrzujte ndasledujici pravidla:

* Snadny pfistup kovldddnia zapojeni.

e Zarizeninesmibytumisténo ve stisnéném prostoru.

e Jezakdzdno umistovat dany systém na plochu se sklonem prevysujici 10%.
e Zarizenizapojte nasuchém, Cistém avzdusném misté.

« Chrante zafizeniproti prudkému destia slunci.

2.3 Pripojeni
( (1) Konektor
(2) Konektor

\ y,

Chladicijednotka je opatfena dvéma konektory pro pfipojenina svdrecku.

Pred jakymkolivzdsahem na zafizeni odpojte zafizeni od privodu elektrické energie!
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(1) Konektor chladici
(2) Konektoru zdroje
(3) Konektor chladici
(4) Konektoru zdroje

« Odstrante Srouby a otevrete spodnipanel zdroje.
» Pripojte konektor (1) chladicijednotky do konektoru (2) zdroje.
« Pfipojte konektor(3) chladicijednotky do konektoru (4) zdroje.

2.4 Uvedenido provozu

s N

» Ulozte jednotku WU navozik GT a zajistéte 4 Srouby.

» Umistéte zdroj na chladici jednotce a upevnéte pomoci
Sroub.

» Ulozte jednotku WU na vozik GT a zajistéte 4 Srouby.

» Umistéte zdroj na chladici jednotce a upevnéte pomoci
Sroubu.

10
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» Ulozte jednotku WU navozik GT a zajistéte 4 Srouby.
» Umistéte zdroj na chladici jednotce a upevnéte pomoci

Sroubd. CS

» UloZte jednotku WU navozik GT a zajistéte 4 Srouby.

» Umistéte zdroj na chladici jednotce a upevnéte pomoci
Sroubd.

» Ulozte jednotku WU navozik GT a zajistéte 4 Srouby.

» Umistéte zdroj na chladici jednotce a upevnéte pomoci
Sroub.

y,

@ Provedte ndsledujici tkony pred spusténim jednotk

» Odejméte uzdvérnddrze.

y:

» Vyjméte vodotésnou zdtku ze vstupniho kandlu pomocindstroje na hrané zdatky.

» Dle potfeby doplnte nddrz kapalinou.
» Uchovejte vodotésnou zdtku pro budouci pfepravu zafizeni.

Kzamezeniposkozenichladicijednotky vzdyinstalu

jte obtokovoutrubici,aby nedoslo k poskozeni, kdyz hofdk neni

pripojen nasvorky vstupu/vystupu chladici kapaliny.

@ Nddrzje nutné plnit a doplnovat chladicikapalinou

11

znacky, kéd 18.91.008.
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2.4.1 Pfripojenizadniho panelu

-

@ Vstup/vystup chladici kapaliny

\L y,

» Zapojte hadicis pfivodem chladiva v kabelovém svazku (modrd barva) do pfislusné armatury/spojky (modrd barva /symbol

)

» Zapojte vratnouhadicichladivavkabelovém svazku (Cervendbarva)do pfislusné armatury /spojky (Cervend barva - symbol

%)

2.4.2 PFipojenicelniho panelu

@ Vstup/vystup chladicikapaliny

\ J

» Napojte hadicis pfivodem chladiva hofdku (modry odstin) na pfislusSnou armaturu/spojku (modrd barva /symbol @’).
» Napojte vratnou hadicichladiva pro hofdk (Cervend barva) na pfislusnou armaturu/spojku (Cervend barva - symbol '@).

3. POPIS SVARECKY

3.1 Zadni panel
, (1) Pipojeni chladici kapaliny vystup/vytlaéné
vedeni

@ @ Umozhuje prFivedeni chladici kapaliny do chladiciho
okruhu hordku.

@ Pfipojenichladici kapaliny vstup/vratné vedeni

UmoZnuje odvedeni ohfdaté kapaliny z hofdku zpét do
chladicijednotky WU.

FP274

12
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3.2 Celniovlddaci panel

@ @’ Pfipojenichladici kapaliny vystup/

vytlaéné vedeni

Umoznuje pfivedeni chladici kapaliny do
chladiciho okruhu hofdku.

@ '@ Pfipojenichladicikapaliny vstup/

vratné vedeni

o UmoZnuje odvedeniohidté kapaliny zhofdku
zpétdo chladicijednotky WU.

bohler

-
.

DRZBA

Zafizeni musi byt podrobeno bézné idrzbé podle pokynl vyrobce. Veskerd vstupni a provozni dvirka a kryty musi
byt dobfe uzavieny a dobfe upevnény, jakmile je stroj v provozu. Na zafizenich je zakdzdno provddét jakékoliv
druhy Uprav. Zamezte hromadénikovového prachuv blizkosti zeber vétrdninebo na nich.

»
c

Pfipadnd Udrzba musi byt provdadéna kvalifikovanym persondlem. Zdaruka ztrdci platnost v pripadé opravy a
vymeény Cdsti zafizeni (systému) neoprdvnénymi osobami. Pouze technik s pfislusnou kvalifikaci smi provadét
opravyavyménydild.

Pfed jakymkolivzdsahem na zafizeni odpojte zafizeni od pfivodu elektrické energie!

>OO

A

.1 Pravidelné kontroly generdtoru

Pravidelné kontrolujte hladinu chladicikapaliny vnddrZce. Pfiuplnémvyprdzdnéninddrzky dochdzikzavzdusnéni
vodnipumpy a nelze spustit zdroj.

O

Provedte Cisténivnitfnich ¢dsti pomocistlaceného vzduchu o nizkém tlaku a mékkych stétcl.

Zkontrolujte elektrickd zapojeniavsechny spojovacikabely.

Zkontrolujte podminky elektrického ¢erpadla.

Zkontrolujte stav zapojenihadic.

KazdychsSestmésicl provdadéjte vyménuchladicikapaliny aproplach trubic véetnézdsobnikuvody. Provedte vyménukapaliny
ihned v pfipadé, Ze vafFila, nebotjinak hrozi ztrata ochrannych viastnosti kovovych ¢dsti.

Pfi pInéni nebo dopliovdni hladiny chladiciho média v nddrzi musi byt generdtor a zafizeni WU smontovdny a
umistény navodorovné plose.

Nddrzje nutné plnit adoplinovat chladicikapalinou znacky, kéd 18.91.008.
Jezakdzdno pouzivat zafizenibez chladicikapaliny.

Je zakdzdno pouzZivat vodivé chladici kapaliny.

Provedte ¢isténivnitinich ¢dastipomocistlaenéhovzduchuonizkém tlaku a mékkych stétcl. Zkontrolujte elektrickd
zapojeniavsechny spojovacikabely.

Q@4

A

.2 Vastutus
r: Pokud nebude provddéna pravidelnd Udrzba zafizeni, budou zruseny vsechny zdruky a vyrobce je v kazdém

uvedené pokyny. PFijakékoliv pochybnostia/nebo problému se obratte na nejblizsiservisnistfedisko.

n

13

pripadé zbaven jakékoliv odpovédnosti. Vyrobce odmitd jakoukoliv odpovédnost v pfipadé, Ze obsluha nedodrzi

CS
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5. DIAGNOSTIKA A RESENI

Kapalinanemd obéh

PFi¢ina Reseni
» Nddrzka je bez kapaliny. » Doplnte kapalinu.
» Vzduchvchladicim okruhu. » Zapojte propojeniby-passdorychlovyvoduvody(modrdbarva)a

ponechte protékat vodnim okruhem kapalinu nékolik sekund.

» Chladiciokruh zablokovany nebo poskozeny. » Provérte stav propojd vodniho okruhu (uvnitfjednotky).
» Provérte stavvodniho okruhu hofdku.
» Provérte chladiciobvod ve svazkovém kabelu.
» Kontaktujte nejblizsiservisnistfedisko, které provede opravu.

» Aktivace alarmuvodnijednotky. » Resetujte alarm.
» PFipojte hofdk nebo propojku by-passvoperacnim médu, ktery
vyzaduje aktivnijednotku vodniho chlazeni.
» Provérte stav propojdvodniho okruhu (uvnitfjednotky).
» Provérte stavvodniho okruhu hofdku.
» Kontaktujte nejbliZsiservisnistfedisko, které provede opravu.

» Poskozené Cerpadlo. » Provedte vyménuvadnéhodilu.
» Kontaktujte nejblizsiservisnistfedisko, které provede opravu.

Nedostatecny chladici vykon
PFicina Reseni

» Vadny ventildtor. » Provedtevyménuvadnéhodilu.
» Kontaktujte nejbliZzsiservisnistredisko, které provede opravu.

» Poskozené cerpadlo. » Provedtevyménuvadnéhodilu.
» Kontaktujte nejblizsiservisnistfedisko, které provede opravu.

14
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6. TECHNICKE UDAJE

Elektrické vlastnosti

NapdjecinapétiU1(50/60 Hz)
MaximdlnipfikonvreZimu lTmax
Vykon chlazeni(25°C)

FyzikdInivlastnosti

Stupen kryti IP

Rozméry (dxsxv)

Hmotnost

Typ vyméniku

Jmenovity pratok (QV)
Maximdlniprdtok cerpadla(Qvmax)
Dopravnivyska éerpadla (Hmax)
Typ Cerpadla

Max. pocet otdcek

Objemnddrze

Vyrobninormy

15

1x400
0.5
1000

1P23S
660x240x220
12.0
H,O -Vzduch
2.3
4.6
35
Rotaénf
2900
3.0

ENIEC 60974-2:2019
EN 60974-10/A1:2015

U.M.

Vac

U.M.

Kg

[/min

[/min

RPM
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7. IDENTIFIKACNI STITEK

.
'L VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY
WU 230 N°
EN| 60974-2:2019
IEC| 60974-10/A1:2015 Class A
Energy input
Ui 400V
DD‘ 1~50 Hz limax 0.5A
IP23S
Liquid cooling system
l:! Pii/min 1.0kW |Pmax 0.35MPa (3.5bf_‘ll‘)
UK
Ce€lea [l
MADE
IN
ITALY ﬁ
—
bS5

8. VYZNAM IDENTIFIKACNIH

1
1 2 2
3
3 4 4
5 5
6
7
7 8 8
6 9
10
11
10 11 12 12
UK
Celes Hl
MADE
IN
ITALY E
_—
N J
CE Prohldsenioshodé EU
EAC Prohldsenioshodé EAC
UKCA  Prohldsenioshodé UKCA

J

O STITKU GENERATORU

Vyrobniznacka
Jménoaadresavyrobce

Typ zafizeni

Vyrobni&islo
XAXXXXXXXXXX Rok vyroby
Odkaz navyrobninormy
Symbol pro napdjeni
Napdjecinapéti
Maximdlnijmenovity napdjeciproud
Stupen kryti

Symbol chladiciho systému
Vykon chlazeni
Maximdlnitlak
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POLSKI

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Budowniczy
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +390499413/111-Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

deklaruje naswojgwytqgczng odpowiedzialnosé, ze nastepujqcy produkt:

WU 230 71.03.071
71.03.073

ktérych dotyczy tadeklaracjasqzgodne znormami EU:

2014/35/EU  LOW VOLTAGE DIRECTIVE
2014/30/EU  EMCDIRECTIVE
2011/65/EU  RoHS DIRECTIVE

i ze zastosowano nastepujgce zharmonizowane normy:

ENIEC 60974-2:2019 LIQUID COOLING SYSTEMS
EN 60974-10/A1:2015 ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY REQUIREMENTS

Dokumentacja potwierdzajgca zgodnos¢ z dyrektywami bedzie przechowywana do wglgdu u w
yzej wymienionego producenta.

Wykonanie jakiejkolwiek czynnosci eksploatacyjnej lub modyfikacji niezatwierdzonej uprzednio prze
z voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. spowoduje uniewaznienie niniejszego certyfikatu.

Onara di Tombolo, 01/05/2025
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

Ll

7N
Mirco Frasson Ivo Bonello

Managing Directors
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1. UWAGA

Przed przystgpieniem do eksploatacjiurzqgdzenianalezy sie doktadnie zapoznad z zawartosciqg niniejszejinstrukcji.
Niewolnowykonywa¢ zadnych modyfikacjianiczynnoscikonserwacyjnych nieopisanych winstrukcji. Producent nie
odpowiadazaobrazeniaciataorazuszkodzeniaurzgdzeniawynikte znieznajomosciinstrukcjilub niezastosowania
sie do zawartychw niej zalecen.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywad wraz z urzqgdzeniem. Jako uzupetnienie do instrukcji obstugi obowiqzujg
ogdlne oraz miejscowe przepisy BHP i przepisy dotyczgce ochrony srodowiska.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w instrukcji bez
uprzedzenia.

Wszelkie prawa dotyczqce ttumaczenia oraz reprodukcji czesciowej lub w catosci (w tym kopii kserograficznych,
filmowych lub mikrofilmowych) sq zastrzezone i jakakolwiek reprodukcja jest zabroniona bez wyraznej pisemnej
zgody voestalpine B6hler Welding Arc Technology S.r.l.

Zalecenia zawarte wtymrozdziale majq charakter kluczowy dla waznosci gwarancji.

Producent nie ponosi odpowiedzialnos$ciza skutkiich nieprzestrzegania.

Wszystkie osoby, zajmujgce sie uruchomieniem, obstugq, konserwacjqg i utrzymywaniem sprawnosci technicznej
urzqdzenia, muszqg

» posiadaé odpowiednie kwalifikacje,

» zapoznadsie z niniejszginstrukcjq obstugii doktadnie jej przestrzegad.

W razie watpliwosci lub probleméw dotyczgcych obstugi systemu (w tym nieopisanych ponizej) nalezy zasiegngé¢
rady wykwalifikowanego personelu.

1.1 Srodowisko pracy

Kazdy system powinien by¢ uzywany wytgcznie w celu, do ktérego zostat zaprojektowany, w zakresie mozliwosci
okre$lonym na tabliczce znamionowej i/lub w tej instrukcji oraz zgodnie z krajowymi i miedzynarodowymi
zaleceniami odnosnie bezpieczenstwa. Uzywanie systemu w celu innym od jawnie deklarowanego przez
producentajest niedopuszczalne ispowoduje zwolnienie producenta ze wszelkiej odpowiedzialnosci.

Urzgdzenie jest przeznaczone wytqgcznie do profesjonalnych zastosowan przemystowych. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosciza ewentualne szkody wynikte zuzytkowania systemu w warunkach domowych.

Zakrestemperatur eksploatacji systemuwynosiod -10°Cdo +40°C.

Zakrestemperatur transportowaniaisktadowania systemuwynosiod -25°Cdo +55°C.
Srodowisko pracy systemu powinno by¢ wolne od pytu, kwaséw, gazéw i substancji zrgeych.
Wilgotnos$¢ wzglednaw $rodowisku pracy systemu nie moze przekracza¢ 50% przy 40°C.
Wilgotnos¢ wzglednaw srodowisku pracy systemu nie moze przekracza¢ 90% przy 20°C.
Systemu mozna uzywaé nawysokosciach nieprzekraczajgcych 2000 m nad poziomem morza.

1.2 Ochrona uzytkownikaiinnych oséb

Przed przystgpieniem do eksploatacjilub konserwacji uchwytu nalezy sie upewnié, ze jest on zimny.

Przed odtgczeniem przewoddw ptynu chtodniczego nalezy sie upewnié, ze uktad chtodzenia jest wytqczony. W
przeciwnym razie z przewodéw moégtby sie wylaé gorqcy ptyn, grozgcy poparzeniem.

W poblizu stanowiska pracy powinna zawsze sie znajdowad apteczka.
Nie wolno lekcewazyé zadnego oparzenia aniobrazenia.

Przed opuszczeniem stanowiska pracy nalezy sie upewnié, ze nie stanowi ono zagrozenia dla ludzi ani otoczenia

>Lp

1.3 Ochrona przed porazeniem elektrycznym

Porazenie elektryczne stanowizagrozenie dla zycia.

>

* Nie nalezy dotyka¢ elementéw wewnetrznych ani zewnetrznych znajdujgcych sie pod napieciem podczas pracy systemu
spawania (do elementéw obwodu spawania nalezq palniki, uchwyty, kable masy, elektrody, druty, rolkiiszpule drutu).

» Zapewnic¢izolacje elektryczng spawacza od systemu poprzez zapewnienie suchego podtoza pracy i odpowiedniq izolacje
podtég od masy.
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1.4 Pola elektromagnetyczneizaktécenia

1.4.1 Klasyfikacja EMC wedtug normy: EN 60974-10/A1:2015.

Klasy B

Klasy A

Urzgdzenia Klasy B spetniajg wymagania zgodnosci elektromagnetycznej w $rodowiskach przemystowych i
domowych, wiqgcznie ze s$rodowiskami domowymi, w ktérych zasilanie jest pobierane z publicznej sieci
energetycznejniskiego napiecia.

UrzqgdzeniaKlasy A nie sq przeznaczone do uzytku w srodowiskach domowych, w ktérych zasilanie jest pobierane z
publicznej sieci energetycznej niskiego napiecia. Ze wzgledu na mozliwosé wystepowania zaktdcen
przekazywanych poprzez przewodzenie i emisje, w takich lokalizacjach mogqg wystgpi¢ trudnosci z zapewnieniem
zgodnosci elektromagnetycznej urzqgdzen Klasy A. Ze wzgledu na mozliwos¢ wystepowania zaktédcen
przekazywanych poprzez przewodzenie i emisje, w takich lokalizacjach mogqg wystgpi¢ trudnosci z zapewnieniem
zgodnoscielektromagnetycznejurzgdzen Klasy A.

Wiecejinformacjimoznaznalezé wrozdziale: TABLICZKAZNAMIONOWA lub DANE TECHNICZNE.

1.4.2 Instalacja, eksploatacjaiocena otoczenia

Urzqdzenie zostato wytworzone zgodnie zzaleceniamiujednoliconejnormy EN 60974-10/A1:2015 i posiada oznaczenie Klasy
A. Urzgdzenie jest przeznaczone wytqgcznie do profesjonalnych zastosowan przemystowych. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosciza ewentualne szkody wynikte zuzytkowania systemuw warunkach domowych.

O 4%,

Przyjmuje sie, ze uzytkownik zajmuje sie spawaniem zawodowo i w zwigzku z tym ponosi on odpowiedzialnosé za
instalacje i eksploatacje urzqdzenia zgodnie z zaleceniami producenta. W razie wystgpienia zaktéceh
elektromagnetycznych uzytkownik ma obowigzek rozwigzania problemu z ewentualng pomocqg techniczng
producenta.

Wszelkie zaktécenia elektromagnetyczne muszg zostac¢ zredukowane do poziomu nie stanowigcego utrudnienia
pracy.

Przed przystgpieniem do instalacji uzytkownik powinien dokona¢ oceny potencjalnych probleméw
elektromagnetycznych w poblizu stanowiska spawania, ze szczegdlnym uwzglednieniem bezpieczenstwa oséb
znajdujgcych siew poblizu, np. oséb korzystajgcych zrozrusznikéw serca czy aparatéw stuchowych.

1.4.3 Ekranowanie
Wybidércze ekranowanie przewodow i urzgdzen znajdujqcych sie w poblizu moze zmniejszyé poziom zaktécen.
W niektérych przypadkach nalezy rozwazy¢ ekranowanie catejinstalacji spawalniczej.

1.5 Stopien ochrony IP

IP23S

* Obudowa uniemozliwia dostep do niebezpiecznych elementéw za pomocq palcéw oraz dostep przedmiotéw o
$Srednicy wiekszejlubréwnej 12,5 mm

¢« Obudowaodpornanadziatanie deszczu padajgcego pod kgtem wiekszym niz 60°.

« Obudowa odporna na przeciekanie wody do wewnqtrz urzqgdzenia w czasie, gdy ruchome elementy urzqgdzenia
nie pracujaq.

1.6 Ptyn chtodniczy

1.6.1 Bezpieczenstwo

POk

Produkt szkodliwy w przypadku spozycia.
Moze powodowad podraznienia oczu, $Sluzéwek i skéry.

Podczas pracy z ptynem nalezy korzystaé zrekawic gumowych.

Uzywaé goglido ochrony oczu.

Chroni¢ skére za pomocg nieuszkodzonejodziezy robocze;.
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1.6.2 Unieszkodliwianie

Zuzytych urzqgdzen elektrycznych nie wolnowyrzucaé wraz ze zwyktymiodpadami!
Zgodnie z unijng dyrektywqg 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz z
|

>

wdrazajgcymi jg przepisami krajowymi sprzet elektryczny, ktérego cykl zycia zakonczyt sie, nalezy poddad
selektywnej zbidrce i przekaza¢ do punktu odzysku i unieszkodliwiania. Wtasciciel sprzetu powinien okresli¢
autoryzowane punkty zbidérki, kontaktujgc sie z lokalnymi organami administracji. Stosujgc sie do przepiséw
Dyrektywy Europejskiej chronisz Srodowisko naturalneizdrowie innych oséb!

Wycieki lub zuzyte resztki ptynu chtodniczego nalezy przekazaé¢ do odpowiedniego zaktadu oczyszczania lub
ponownie przetworzy¢. Nie wolno wylewac¢ ptynu do rzek, rowdw ani systemoéw odptywowych. Nie nalezy wylewa¢
ptynudo kanalizacji,chyba ze zezwalajg na to lokalne przepisy.

2. INSTALACJA

Instalacji powinien dokonywaé wytqcznie wykwalifikowany personel autoryzowany przez producenta.

Podczasinstalacjinalezy sie upewnié, ze zrédto prgdu jest odtqgczone od zasilania.

&

2.1 Podnoszenie, transportiroztadunek
* Urzgdzenie nie jestwyposazone w zaczepy.

Nalezy zawsze pamietac¢ o znacznejmasie urzqdzenia (patrz: Dane techniczne).
Nie wolno przemieszczac¢ zawieszonego tadunku ponad ludZzmi czy przedmiotami.
Nie wolno upuszczac urzqgdzenia aninarazac¢ go nadziatanie nadmiernych sit.

®

2.2 Lokalizacja systemu

@ Nalezy postepowac zgodnie z nastepujgcymi zaleceniami:

e Zapewniétatwy dostep dowszystkich paneliiztqczy urzqgdzenia.

* Nieumieszczac¢ urzgdzeniaw ciasnych pomieszczeniach.

» Niewolno ustawia¢ urzqgdzenia na podtozu nachylonym bardziejniz 10%.
e Urzgdzenie nalezy podtgczac¢ w miejscu suchym, czystymiprzewiewnym.
e Chroni¢ przedzacinajgcym deszczeminastonecznieniem.

2.3 Podtqczanie
( (1) Ztqcze

(2) Ztqcze

\ y,

Uktad chtodzeniawyposazony jest wdwa ztgcza umozliwiajgce podtgczenie do spawarki.
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Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych odtqczyé zrédto prgdu od zasilania!

(1) Ztqgcze meskie
(2) Zenskiego ztqcza
(3) Ztgcze meskie
(4) Zenskiego ztqcza

\ y,

* Wyjg¢ zaslepke znajdujgcg sie z tytu urzgdzenia, obok przewodu zasilajgcego.
* Podtgczyéwtyczke (1) uktadu chtodzeniado gniazda(2) zrédta prgdu.
» Podtgczyéwtyczke (3) uktadu chtodzeniado gniazda (4) zrédta prqdu.

2.4 Przygotowanie do uzycia

» Umiesci¢ WU nawézku GTiprzykreci¢ czterema srubami.

» Ustawié zrédto prqgdu na uktadzie chtodzenia i zamocowaé
$srubami.

» Umiesci¢ WU nawdzku GTiprzykreci¢ czterema srubami.

» Ustawi¢ zrédto prgdu na uktadzie chtodzenia i zamocowa¢
Srubami.
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» Umiesci¢ WU nawdzku GTiprzykreci¢ czterema srubami.

» Ustawi¢ Zrédto prgdu na uktadzie chtodzenia i zamocowaé
Srubami.

PL

» Umiesci¢ WU nawdzku GTiprzykreci¢ czterema srubami.

» Ustawic Zrédto prgdu na uktadzie chtodzenia i zamocowadé
$rubami.

» Umiesci¢ WU nawdzku GTiprzykreci¢ czterema srubami.

» Ustawi¢ zrédto prgdu na uktadzie chtodzenia i zamocowad
$rubami.

@ Nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

» Wyjqg¢é zatyczke zbiornika.

» Wyjqgé zatyczke uszczelniajgcq z przewodu wlotowego, podwazajqc jej krawedz odpowiednim narzedziem.
» Wmiare potrzeby uzupetni¢ ptynwzbiorniku.

» Zachowa¢ wtyczke uszczelniajgcg do przysztego transportu urzqgdzenia.

Jedlido wlotuiwylotu ptynu chtodniczego nie jest podtqgczony uchwyt spawalniczy, nalezy zawsze montowaé wgz
obejsciowy, by unikng¢ uszkodzenia uktadu chtodzenia.

@ Do napetnianiaiuzupetniania zbiornika nalezy uzywadé wytqcznie ptynu chtodniczego, nr 18.91.008.
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2.4.1 Potgczenianatylnym panelu

-

@ Wilot/wylot ptynu chtodniczego

\L y,

» Podtqgczy¢ przewdd wylotowy ptynu chtodniczego kabla zespolonego (kolor niebieski) do odpowiedniego ztgcza (kolor
niebieski - symbol Gaa).

» Podtgczyé przewdd powrotny ptynu chtodniczego kabla zespolonego (czerwony) do odpowiedniego ztqcza (kolor czerwony

- symbol %a0).

2.4.2 Potqczaniana przednim panelu

@ Wilot/wylot ptynu chtodniczego

\ J

» Podtgczy¢ przewdd wylotowy ptynu chtodniczego uchwytu (niebieski) do odpowiedniego ztgcza (kolor niebieski - symbol
)
» Podtgczyd przewdd powrotny ptynu chtodniczego uchwytu (czerwony) do odpowiedniego ztgcza (kolor czerwony - symbol

%)

3. PREZENTACJA SYSTEMU

3.1 Panel tylny
( @ Ztgcze wylotowe ptynu chtodniczego

Umozliwia wyptyw ptynu chtodniczego o niskiej
@ @ temperaturze do obwodu chtodzenia uchwytu.

@ Ztqcze wlotowe ptynu chtodniczego

Umozliwia powrdt rozgrzanego ptynu chtodniczego z
C ) uchwytu do obwodu chtodzenia chtodnicy.

ol o

FP274
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3.2 Przedni panel sterujqcy

@ @’ Ztqcze wylotowe ptynu chtodniczego

Umozliwia wyptyw ptynu chtodniczego o
niskiej temperaturze do obwodu chtodzenia
uchwytu.

@ '@ Ztgcze wlotowe ptynu chtodniczego PL

Umozliwia powrdét rozgrzanego ptynu
o chtodniczego z uchwytu do obwodu

chtodzeniachtodnicy.

bohler

-
.

4. KONSERWACJA

Urzqgdzenienalezy poddawadregularnejkonserwacjizgodnie zzaleceniamiproducenta. Podczas pracy urzgdzenia
wszystkie drzwiczki i ptyty obudowy muszqg by¢ prawidtowo domkniete i zablokowane. Nie wolno wprowadzaé w
systemie zadnych modyfikacji. Nie wolno dopusci¢ do zbierania sie opitkédw metalu na kratce wentylacyjnejiw jej
poblizu.

Wszelkich czynnosci konserwacyjnych powinien dokonywa¢ wytgcznie wykwalifikowany personel. Naprawa lub
wymiana elementéw systemu przez osoby nieuprawnione powoduje uniewaznienie gwarancji. Naprawy lub
wymiany jakichkolwiek elementdéw systemu moze dokonywaé wytgcznie wykwalifikowany personel.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych odtgczyé zrédto prgdu od zasilania!

>

4.1 Zrédto prqgdu nalezy regularnie poddawaé nastepujgcym czynnosciom
konserwacyjnym

Poziom ptynu w zbiorniku nalezy regularnie sprawdzaé. Jesli zbiornik jest pusty i/lub w pompie znajduje sie
powietrze, to pompa moze sie nie uruchomic.

Czysci¢ wnetrze obudowy za pomocqg miekkiej szczotkiisprezonego powietrza o niskim cisnieniu.

Sprawdzaé wszystkie potqczenia elektryczne oraz stan wszystkich przewodéw.

Sprawdzaé stan pompy elektrycznej.

Sprawdzadé stan ztqgczy przewodoéw.

Co sze$¢ miesiecy nalezy wymieni¢ ptyn chtodniczy i przeptukac¢ przewody oraz zbiornik wodgq. Jesli podczas spawania ptyn
gotuje sie nalezy gowymieni¢, gdyz traci on wtedy swe wtasnosci ochronne.

Napetnianie i uzupetnianie zbiornika ptynem nalezy wykonywa¢ przy uktadzie chtodzenia zamontowanym w
zrédle prgdu, a caty system powinien staé na ptaskiej, poziomej powierzchni.

Do napetnianiaiuzupetniania zbiornika nalezy uzywaé wytqcznie ptynu chtodniczego, nr 18.91.008.
Niewolno korzystac¢ zurzgdzeniabez ptynu chtodniczego.

Nie wolno stosowa¢ ptynéw o wtasnosciach elektrolitycznych.

Czysci¢ wnetrze obudowy za pomocqg miekkiej szczotki i sprezonego powietrza o niskim ci$nieniu. Sprawdza¢
wszystkie potgczenia elektryczne oraz stan wszystkich przewodéw.

Q@4
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4.2 Responsabilidade

= Niedotrzymanie obowigzku przeprowadzania powyzszych czynnosci konserwacyjnych spowoduje uniewaznienie

wszelkich gwarancji,aproducentnie bedzie ponositodpowiedzialnoscizawynikte ztego powodu awarie. Producent

‘_ nie ponosi odpowiedzialnosci za konsekwencje nieprzestrzegania tych zaleceh. W razie jakichkolwiek probleméw
lub wagtpliwosci prosimy o kontakt z dziatem obstugi klienta.

5. WYKRYWANIE | ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Brak przeptywu w uktadzie

Przyczyna Rozwiqgzanie
» Brakptynuw zbiorniku. » Uzupetnié poziom ptynu.
» Powietrze w uktadzie chtodzenia. » Podtqcz przewdd obejsciado ztgczawylotowego (niebieskie)iprzez

kilka sekund spuszczaj ptyn chtodniczy zobwodu hydraulicznego.

» Niedroznylub uszkodzony uktad chtodzenia. » Sprawdz poprawnos$¢ podtqczen obwoddw hydraulicznych
wewngtrz uktadu chtodzenia.
» Stan obwodu hydraulicznego uchwytu spawalniczego.
» Sprawdzstan przewodéw chtodzeniaw kablu zespolonym.
» W celuprzeprowadzenianaprawy nalezy skontaktowadé sie z
najblizszym punktem serwisowym.

» Witqczytsie alarm uktadu chtodzenia. » Wytgczalarm.

» uchwytspawalniczylub przewdd obejsciaiustaw tryb pracy
wymagajqcy dziatania uktadu chtodzenia.

» Sprawdz poprawnos$¢ podtqczen obwoddw hydraulicznych
wewngtrz uktadu chtodzenia.

» Stan obwodu hydraulicznego uchwytu spawalniczego.

» Wceluprzeprowadzenianaprawy nalezy skontaktowadé sie z
najblizszym punktem serwisowym.

» Uszkodzenie pompy. » Wymieni¢ wadliwy element.
» W celuprzeprowadzenia naprawy nalezy skontaktowadé sie z
najblizszym punktem serwisowym.

Niedostatecznawydajnos¢ chtodzenia
Przyczyna Rozwiqzanie

» Uszkodzenie wentylatora. » Wymieni¢ wadliwy element.
» W celuprzeprowadzenianaprawy nalezy skontaktowadé sie z
najblizszym punktem serwisowym.

» Uszkodzenie pompy. » Wymieni¢ wadliwy element.
» W celuprzeprowadzenianaprawy nalezy skontaktowadé sie z
najblizszym punktem serwisowym.
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6. DANE TECHNICZNE

Parametry elektryczne

Napiecie zasilania U1 (50/60 Hz)
Maks. pobierane natezenie I'Tmax
Moc chtodzenia(25°C)

Charakterystyka fizyczna

Stopien ochrony IP

Wymiary (dt. x gt. x wys.)

Masa

Typwymiennika

Nominalna predkos$¢ przeptywu (QV)
Maksymalna predkosé przeptywu pompy (Qvmax)
Gtowica pompy (Hmax)

Typ pompy

Maksymalnaliczba obrotéw

Pojemnos¢ zbiornika

Normy konstrukcyjne

2]

U.M.
1x400 Vac
0.5 A
1000 W
U.M.
IP23S
660x240x220 mm
12.0 Kg
H,O - Powietrze
2.3 [/min
4.6 [/min
35 m
Obrotowa
2900 RPM
3.0 |

ENIEC 60974-2:2019
EN 60974-10/A1:2015

PL
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/. TABLICZKAZNAMIONOWA

7

VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

~

WU 230

NO

EN| 60974-2:2019
IEC| 60974-10/A1:2015 Class A

Energy input

U1 400V
po-| 1~50 Hz

l1max 0.5A

IP235S

Liquid cooling syste

m

l:! P1l/min 1.0kW

Pmax 0.35MPa (3.5bar)

e

ca HhI

MADE
IN
ITALY ﬁ

8. OPISTABLICZKIZNAMIONO
(1 1 1

1 2 2
3
3 4 4
5 5
6
7
7 8 8
6 9
10
11
10 11 12 12
UK
celes
MADE
IN
ITALY E
—
. J
CE Deklaracjazgodnosci EU
EAC Deklaracjazgodnosci EAC
UKCA  Deklaracjazgodnosci UKCA

WEJ ZROD+A PRADU

Znak firmowy

Nazwaiadres producenta
Model urzgdzenia

Numer seryjny
XAXXXXXXXXXX Rok produkcji
Spetniane normy

Symbol zasilania

Napiecie prgdu zasilania
Maksymalne natezenie prgdu zasilania
Stopien ochrony

Symbol uktadu chtodzenia

Moc chtodzenia

Cisnienie maksymalne

28
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3AABJTIEHME O COOTBETCTBMU EC

Crpourtenb
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +390499413/111-Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

RU

3aaBNdeT noa CBOKO UCKITIOYUNTETIbHYHO OTBETCTBEHHOCTb, YTO CJ'IGAYI‘OUJMI\;I MPOAYKT:

WU 230 71.03.071
71.03.073

uMeeT crneayroume ceptudmkaTol EU:

2014/35/EU  LOW VOLTAGE DIRECTIVE
2014/30/EU  EMCDIRECTIVE
2011/65/EU  RoHS DIRECTIVE

M UTO BbINTU MPUMEHEHDI CIIeAYHOLLME TAPMOHM3UPOBAHHbIE CTAHAAQPTbI:

ENIEC 60974-2:2019 LIQUID COOLING SYSTEMS
EN 60974-10/A1:2015 ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY REQUIREMENTS

AOKYMEHTaALMs, MOATBEPXKAQIOLLAA COOTBETCTBUME AMPEKTUBAM, BYAET XPAHUTLCS ANSA MPOBEPKMU Y
BblLLEYNOMSIHYTOro MPOU3BOAMUTENS.

JTio6oe Mcnonb3oBAHME UMK BHECEHUE M3MEHEHUM 6e3 NMpeaBApUTENbHOro cornacusa voestalpine
Bohler Welding Arc Technology S.r.l. aoenaeTt AaHHbIM CepTUDUKAT COOTBETCTBUSA HEAEMCTBUTESbHBIM.

Onara di Tombolo, 01/05/2025
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

Ll

7N
Mirco Frasson Ivo Bonello

Managing Directors
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[Mepeauncnonb3oBaHWMEM ANNAPATA BHUMATENBHO MPOYTMTE HACTOSILLYIO UHCTPYKLUIO.

He aonyckaeTtcsi BbiNOSHEHME onepaAUMi MMM BHECEHWME M3IMEHEHWM, HEe MPEAYCMOTPEHHbIX HaAcTosLeMn
MHCTPpyKUuMel. [MpomnsBoaMTENnb HEe HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3d TPABMbI MEPCOHANA MM MOBPEXAEHMUS
060pPYyAOBAHMS, BbI3BAHHbIE HE3HAHMEM MM HEKOPPEKTHLIM MCMOMb30BAHMEM MPEANUCAHMM, M3NOXKEHHbIX B
HacTosALWEN MHCTPYKLMM.

3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMYATALMU AOSIXKHO MOCTOSAHHO XPAHMUTLCSA B MEeCTEeaKCNNyaTaumm yctpomctea. Kpome
MHCTPYKLMWM, MPUBEAEHHbIX B AQHHOM PYKOBOACTBE MO 3KCMYATALMM, TAKXKE AOSIKHbBI cObntoaaTbCs obLme 1
MeCTHble MPABMNA NPEAOTBPALLEHMS HECHACTHBIX CNTYHAEB M MPeANUCAHMa B 06N1ACTM 3ALMTBI OKPYXKatoLwen
cpeAbl.

voestalpine BohlerWelding Arc Technology S.r.l. ocTaBnsieT3a co60 NpaBo U3MEHEHMA COAEPXKAHMUSA UHCTPYKL MU
Bnto60oe BpeMs 6e3NpeABAPUTENBHOIO YBEAOMITEHMS.

Bce npaBa Ha nepeBoA HA PYCCKUM S13bIK M HACTUYHOE MIIU MOSIHOE BOCMPOU3BEAEHME AQHHOM MHCTPYKLMM
no6bIMU CPEACTBAMM (BKITIOUAS GOTOKOMMPOBAHME, 3AMUCh HA KMHOMMEHKY M MUKPOMIIEHKY) MPpUHAANeXaTt
koMmnaHum voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

lMpeacTaBneHHble PEKOMEHAALMU U TPEOOBAHMS MMEIOT XM3HEHHO BAXHOE 3HAYEHMEe M ob6si3aTesibHbl K
BbIMOSTHEHMIO.

B cny4yae HecobnoAEHMS U3MOXEHHbIX PEKOMEHAALMM M TPebGOBAHMM, MPOU3BOAMTENb HE HECET HMKAKOM
OTBETCTBEHHOCTM 3d BO3MOXHbIE MOCIEACTBUS.

Bce nuua, Y4dacCTBYHOLWLME B BBOAE B 3KCMJ1ydTAUMIO, SKCMNydATAUMM U TEXHMYECKOM O6CJ'Iy)KMBGHVIM ychOl‘/‘ICTBG,
AOJIKHbIZ

* MMEeTb COOTBETCTBYHOLLYHO KBAJI VIdJM KALNHO;

* MOJIHOCTbIO MPOYNTATb AQHHOE PYKOBOACTBO MO 3KCNNYydATALMM M TOHYHO €ro cobnoaaTh.

Ecnu y Bac Bo3HMKK Kakme-nmbo BONpOCh MM Npo6GrieMbl NPy MCNoMb30BAHUKW YCTAHOBKM MK Bbl He Hawnu
onMcaHmsa No uHTepecyouemMy Bac Bonpocy B AGQHHOM MHCTPYKLMKU, 06pATUTECH K CMIELLUATTUCTY.

.1 YcnoBma MCnonb3oBAHMS CUCTEMDI

JTio6as ycTaHOBKA NpeAHA3HAYEHA ANA BbINMOSTHEHUSA TONbKO TEX ONePALLUi, AN KOTOPbLIX OHA 6biSia paspaboTaHa.
3HAYeHMs NAPAMETPOB CBAPKM HE AOJIKHbI MPEBbIWATH MNPEAESbHbIX 3HAYEHMM, YKA3AHHbIX HA Tab6nu4yke
TEXHUYECKMX AQHHbBIX M/UNN MPEACTABNEHHBIX B AOHHOM MHCTPYKUMK. Bce onepaumm A0n>KHbI COOTBETCTBOBATL
HALMOHANBHbBIM UK MEXAYHAPOAHBIM CTAHAQPTAM 6€30MAcHOCTU. B cnydyae Hecob6mtoAeHMS MPEeACTABEHHbIX
MHCTPYKLMM, MPOU3BOAMTESNb HE HECET HUKAKOM OTBETCTBEHHOCTM 3d BO3MOXKHbIE MOCNEACTBMS.

AQHHbIM annNapaTt NpeAHdsHadYeH And NpodeccMOHANbHOIO UCMOSMb30BAHUS B YCIOBMUSX MPOMBILTEHHOMO
NPOM3BOACTBA. [1poM3BOAMTENL He HeceT HMKAKOM OTBETCTBEHHOCTM 3d BO3MOXHblE MOCIEACTBUSA MpH
MCMNOMb30BAHUM AMNAPATA B AOMALIHMX YCOBMAX.

MpUMCNONb30BAHUM YCTAHOBKM TEMMNEPATYPA OKPYXKAKOLLEM CPEAbI AOSI)KHA HAOX0AUTLCA BpeaenaxoT-10°Cao
+40°C(oT +14°F o0 +104°F).

TeMnepaTypa okpy>KatoLien cpeabl Mpr NepeBoO3Ke UMM XPAHEHUM YCTAHOBKU AOTIXKHA HOXOAUTHCA B MPEAENAX OT
-25°C A0 +55°C(0T-13°F A0311°F).

B uenax 6e3onacHoOCTH, MOMELLEHMS, B KOTOPbIX MCMOMb3yeTCs YCTAHOBKA, AOMKHbI 6biTb OYMLLEHbI OT MbIM,
KMCIOTbI, FA30B M APYTMX PA3bEATIOLLMX BELLLECTB.

Mpu MCNonb3oBAHMM YCTAHOBKM OTHOCUTENbHAS BIIAXHOCTb OKPY>XKAOLWEM cpeabl He AOSIXKHa npeBbiwats 50%
npuTeMnepaTtype okpyxawuen cpeabl 40°C(104°F).

Mpu MCNonb30BAHUM YCTAHOBKM OTHOCUTESbHAS BIIAXHOCTb OKPY>XKAMOLWEN CpeAbl HE AOMXKHA npeBbiwaTth 90%
npuTeMnepaType okpyxatouwen cpeabl 20°C(68°F).

MakcrMManbHAas BbICOTA MOBEPXHOCTU, HAQ KOTOPOM YCTAHABMMBAETCA ANNAPAT, HE AOMXKHA npeBbiwats 2,000
MeTpoB (6,500 ¢yTOB) HOA YPOBHEM MOPA.

1.2 3awmMTa CBAPLLMKA, OKPYXKAtowWw,eM cpeabl M MepcoHana

(Y17}

I'IepeA Ha4yasinom pG60TbI nnnnpoBeaeHnMem O6CJ'Iy)KMBGHl49|, y6eAMTer BTOM, YTOropenkaxonoaHasa.

nepeAOTKJ‘IIO‘-IeHI/IeM LWAHIOBNOAQYM M OTBOAA )KVIAKOCTM,Y6€AMTer BTOM, 4TO 6rOK OXIAXKAEHMSA OTKITHOYEH OT
CeETM NUTAHUA. Fopﬂqcm XHNAKOCTD, BbIXOAALLAA M3 LUITAHTOB, MOXKET CTATb I'IpM‘-IMHOl‘;I BO3HMKHOBEHMSA O>XKOra.

Bceraa aepxmte no6nmM3oCcTM antTeyky nepBoM MOMOLLM.
Henb3s HeAOOLEHMBATL TPABMBI MITM OXOT U, MOJTyYEHHbl€ BO BPEMS CBAPOYHbIX PAGOT.

3
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Mepea TeM, KAK oCcTABUTL paboyee MecTo, ybeamTecb B ero 6€30MAacHOCTH, BO u3bexaHue NpUUYMHEHMUS
CNYYaMHOro BpeAd NIIOASIM MU UMYLLLECTBY.

>

-—

.3 3awmtaor nopa>xeHmsa aneKTpm4yeCKMM TOKOM

ﬂopoerMe 3NEeKTPUYECKMM TOKOM MOXETNMPUBECTHU KNETANTbHOMY UCXOAY.

>

He npukacalitecb K BHYTPEHHUM M HAPY>XHbIM TOKOBEAYLLMM YACTAM CBAPOYHOM ANnApaTA BTO BPeMS, KOTAQ OH MOAKITHOYEH
K CeTU MUTAHUSA (roOperniku, 3NEeKTPOAOAEPXKATENM, NPOBOA 3A3EMIIEHMS, SNEKTPOAbl, MPOBOMOKA, POMMKM U KATYLIKA
NOAKJTOYEHbI K CBAPOYHOM LLenm).

Y6eanUTECH, YTO YCTAHOBKA 3ALLMULLEHbBI OT BO3AEMCTBMSA 3N1EKTPUYECKOro TOKA. [poBepbTe HAAEXHOCTbL 3d3eMSIEHMUS.

1.4 NeKTPOMArHUTHbIE Mo U NOMEXH

1.4.1 Knaccuodukaumsa OMC B cooTtBeTcTBUU Cc AMpeKTUBOM: EN 60974-10/A1:2015.

O6opyaoBaHMe knacca B otBeyaeT Tpe60BAHUSAM HA 3MTEKTPOMATHUTHYKO COBMECTUMOCTb B MPOMBbILLTIEHHOM U
XUITOM 30HAX, BKKOYAS >KMUIIble TMOMELEHUs, TAe 3NeKTPo3Heprus obecneymBaeTcss KOMMYHANbHOM
HU3KOBOJIbTHOM CUCTEMOM 3NIEKTPOCHAGXKEHMUS.

Knacca

O6opysoBAHME KAaccd AHE MOXKET UCMOSb30BATLCS BXXMIIbIX MOMELLEHUSIX, TA€ DNIEKTPO3HEPrMsobecneymnBaeTcs
Knacca | koMMyHanbHOM HM3KOBOMBTHOM CUCTEMOM 3MeKTpocHabxeHus. B obecneyeHun 31eKTPOMArHUTHOM
COBMECTUMOCTHU 060PYAOBAHMS KNacca A B MOAOBHbLIX MECTAX M3-3d KOHAYKTMBHBIX, A TAKXKE PAAMALMOHHBIX
NMOMeX MOTYT BO3HUKHYTb MOTEHLMANbHbIE TPDYAHOCTM.

Ans nonyyeHus oononHuTtensHom nHpopmaumu cM. Mnaey: TABJTMHKA C TEXHUHECKMUMU XAPAKTEPUCTUKAMU munu xe
TEXHNYECKME XAPAKTEPUCTUKN.

1.4.2 YcTaHOBKA, MCMNOJSIb30BAHME U MPOBEPKA OKpYy>KAtoLel TeppuTopumn

AaHHOe 060pyAOBAHME NPOM3BEAEHO B COOTBETCTBMMU C TpeboBaHUAMU cTaHAaapTa EN 60974-10/A1:2015 u umeeT knacc A.
AQHHbBIM annapaTt NpeAHA3HA4YeH AN NpodecCcMoHANIbHOrO UCMNOIb30BAHMS B YCITOBMAX NPOMBILLIEHHONO MPOU3BOACTBA.
MpousBoaMTENb HE HeceT HMKAKOM OTBETCTBEHHOCTM 3d BO3MOXHble MOCNEACTBMS MPU MCMONb3OBAHUM ANMApATA B
AOMALLHUX YCNOBUSIX.

MepcoHan, NpoBOASLLMIMYCTAHOBKY M 3KCMNYydATALMUIO AQHHOTO 060PYAOBAHMS, AOSTXKEH 0611aAQTb HEOHBXOAMMOM
KBOJ‘IMd}VIKOLI,MelZ, BbIMOJTIHATb YCTAHOBKY M 3KCNYyATALUMIO BCOOTBETCTBMM CYKA3IAHMAMU NTPOUIBOANTENA U HECTH
BCKO OTBETCTBEHHOCTb 3d YCTAHOBKY M 3KCMAydTAUMIO OBOPYAOBAHMSA. DNEKTPOMArHUTHbIE MOMEXM,
NPOM13BOAUMbIE OOOPYAOBAHUEM, YCTPAHSIOTCSA MOMb30oBATENEM O6OPYAOBAHMS MPU TEXHUYECKOM MOAAEPXKKE
npousBoAUTENS.

’a

B nio6oM cnyyae, aneKTPOMArHMUTHbIE MOMEXM AOSKHbI GbITb CHUXEHbI AO TAKOTrO YPOBHS, YTOObl HE MeLdTb
paboTe Apyroro o60pyAOBaHuUS.

Mepea yCTAHOBKOM 060PYAOBAHMS, PEKOMEHAYETCS MPOBECTH OLLEHKY OXKMAQEMOTO YPOBHS 3N1€KTPOMATrHUTHbIX
NMoMex 1 UX BPEAHOrO BIIMAHUS HA OKpYy>KeHue. B nepByto ouepeab, AOTKEH YUUTbIBATLCSA GAKTOP NPUYMHEHMS
BPeAd3A0POBbIO OKpyXKatoLLeronepcoHand. OcCo6eHHO 3TO BAXKHO ASI NIFOAEM, KOTOPbIE MOMb3YOTCS CITyXOBbIMM
annapartamu m KApAMOCTUMYNATOPAMM.

@B O

1.4.3 DKpaHMpoOBAHMUE

YacTMyHoe aKpaHupoBaHue kabernen U KOpnycoB APYroro anekTpoobopyAOBAHMS, HOXOASLWMXCSA BOMM3M OT CBAPOYHOTO
annapartaTak>ke MO)KeT3¢)¢eKTMBHO COKpPATUTb BIMAHUNE INTEKTPOMATHUTHbIX MTOMEX.

[MonHoe 3KpAHMPOBAHME CBAPOYHOM YCTAHOBKM BbINMOSTHAETCSA TONbKO B OCOBbIX CNy4YasX.

1.5 Knaccnoumkaumsa sawmtel no IP
IP23S

e CucTeMa 3dWmTbl MPOTUB MOMAACHMS B OMACHbIE YACTM ANMNAPATA MANbLEB MM APYTMX MOCTOPOHHMX
npeAMeTOB, AMAMETP KOTOPbIX 6osblue Nbo paseH 12.5 MMm.

« CUCTEMA 3ALLUTLI OT Kanesb AOXKAS, MTAAQHOLWMX MOA YoM 60° OTHOCUTENbHO BEPTUKANBHOM JIMHUM.

« 3ALWMTA OTNONAAQHMSA BOAbI B ANMNAPAT, KOTAQ MOABUKHbBIE HACTM HOXOAATCA BHEPABGOYEM COCTOSAHUM.
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1.6 Oxna>kaaroLw,as )XMAKOCTb

1.6.1 MHAUMBMAYASIbHbIE CPEACTBA 3ALWMTHI

/A
O
©

BpeAHbIM MPOAYKT MPM NPOriaThiBAHMM.
B BO3MOXHO NoMyyYeHMe pa3APAXKEHMUS A3, CIM3UCTLIX 060104EK M KOXKM.

MCI'IOJ'Ib3yHTe pe3nHoBble NEPYATKM BO 1M36e>XKaHMe KOHTAKTA KOXM U FOpﬂ“Iel‘/ll NMOBEPXHOCTH.

VICI'IOJ'Ib3yl‘;1Te 3dWHNTHBIE OYKMN ANA NPpeAYyNpeXAeHNA NONAAAHKUA BTrindad3a CJ'IY"IC]l:iHbIX 6p|>|3r MeTtannda.

AN 3ALLUTBI KOXXM HOAEBAMTE pABOUYIO OAEXKAY.

1.6.2 YTunusauyms

He BbiGpackiBamnTe anekTpoobopyAOBAHUE B KOHTEMHED ANS 6bITOBOro Mycopa!

ﬁ B cootBeTcTBMM Cc EBponerckor AupektuBor 2012/19/EU nMo OTXOAQM 3JIEKTPUYECKOTO M 3MTEKTPOHHOrO

— 060pPYAOBAHUSA U CEEUCNONHEHUEM CCOBNOAEHUEM HALMOHANBHOIO 3AKOHOAQTENbCTBA 3MEKTPOOOOPYAOBAHME,
oTpaboTaBLlee CBOM CPOK CIy>6bl, ClleayeT cOOUPATb OTAEMbHO U CAABATH B LLEHTP yTunM3auun. Bnaasenew
060pPYAOBAHUS AOMXKEH HABECTU CMPABKM B MECTHbIX OPraHAx BAACTM MO YNOMHOMOYEHHbIM LeHTpaM cbopa.
Cneays AmpekTtuBe EBponerickoro Cotosa, Bbl npMHMMAeTe ydyacTue B COXPAHEHMU OKPYXXAMOLWEM cpeabl M
YenoBeYyecKkoro 3popoBba!

JTo6ble MPOAYKTbl MPOTEYKM UITM OCTATKHU OXJTAXKAQIOLLEM XKMAKOCTH, AOTI>KHbI 6bITb NOABEPIrHYTbI nepepcGOTKe
NI YHUHTOXXKEHUIO HA CcneunarnbHbIX O4YUCTUTESTbHbIX YCTAHOBKAX. He cnusante I'IepepO6OTGHHbI171 NMPOAYKT B
BOAOCTOKMH, KOHABbI NN KAHANMM3AUUNOHHbIE CUCTEMBDI. Pas6aBneHHble XUNAKOCTU HENDb3A CITMBATbL B BOAOCTOKM,
€CIINTONIbKO 3TO HEe pad3pelleHO HOPMATMBHbIMM AOKYMEHTAMMU KOHKPETHOIo permoHa.

2. YCTAHOBKA

C60pKG MYCTAHOBKA ANNApATa ACJI>KHA NMPOU3BOAMNTBCA TONTbKO KBC]J'IMq)MLI,MpOBGHHbIM nepcoHasnom, nmMerwmnm
COOTBETCTBYIOLWYO ABTOPM3ALUUIO MPOM3BOAUTENA.

MepeaycTaHOBKOM, y6EAMTECH B TOM, YTO ANMAPAT OTKITKOYEH OT CETU MUTAHMUS.

&

2.1 NoabeM, TPAHCNOPTUPOBKA M PA3TrpPYy3Kad 060pyAOBAHMS
. AI'IFICIpCITHeOCHCILLLeH crneumnanbHbIMU ﬂpMCﬂOCO6ﬂeHlAﬂMMAJ’Iﬂ ero nOAbeMCI.nOﬂb3yljiTer BUTOYHbLIM NOTpy34MKOM.

Bceraa yumTbiBamTe peanbHbiM BeC 060pYyAOBAHMS (CM. TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKM).
He aonyckaiTe, YTo6bl FPy3 TPAHCMOPTMPOBASICS UITM OCTABASICSA MOABELIEHHbIM HOA JTIOABMU UM MPEAMETAMM.
He AonyckaiTe naaeHMs annaparta mMiu OTAEMbHbIX ero YacTei, He 6pocaiTe ero Npu TPAHCMOPTUPOBKE.

®

2.2 YcTaHOBKA annapara

Mpu pasMeLw,eHUM UCTOYHMKA MUTAHMSA, COBNI0AQMTE CllieAyiOLLMe NPpABMAA:

d

e OpraHbl ynpaBfeHMs U pasbeMbl AOTXKHbI 6bITb N1ErKO AOCTYMHbI.

* He pasmewaiite 060pyAOBAHME B TECHbBIX MOMELLLEHMSX.

e He pasmewaiite annapat HAQ HAOKJTOHHbIX MOBEPXHOCTAX C yrJTOM HakJioHa 6onee 10°.
* PasmMmelwanTe annapar B CYXoM, YUCTOM M XOPOLLO NPOBETPUBAEMOM NOMELLEHUM.

e 3aWwmLLanTe 060PYAOBAHME OT AEMCTBUSA MPAMbIX COMTHEYHbIX JTyYer U AOXKAS.
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2.3 CoepMHeHHe

s N

(1) Pazbvem
(2) Pazbvem

\ J

BnokoxnaxaeHus ocHaweH ABYMA PA3BEMAMU ANA MOAKITIOYEHUA KCBAPOYHOMY Annapary.

A OTkntoyarTe annapaTt oT CeTU Nepe BbINMOSTHEHMEM KAXKAOM onepaumm!

(1) My>cko# pasbem

(2) Pasbem-poseTka
(3) My>cko# pasbem

(4) Pasbem-poseTka

L y,

o OTKpPYTUTE ABA BUHTA U OTKPOMTE ABEPLLY HUXKHEM NAHENM CBAPOYHOro annapard.
* CoeaMHMTe pasbeMsbl (1) 61oKka oxNaxKAeHUs 1 (2) cBapoyHoro annapard.
e CoepMHUTE pasbeMbl (3) 610KA OXNAXKAEHMS U (4) cBAOpOYHOro annapara.
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2.4 NoarotoBKka annaparak pabore

-

» YcTaHoBuTe 6nok oxnaxaeHusa WU Ha Tenexky GT u
3aKpenuTe Npu NOMOLLU 4-X BUHTOB.

» YCTAHOBMTE CBAPOYHbIM ANMNAPAT HA 610KE OXNAXKAEHMS U
3aKpenuTe BUHTAMMU.

» YcTaHoBuTe 6nok oxnaxaeHus WU Ha Tenexky GT u
3aKpenuTe NpmM NoMoLm 4-X BUHTOB.

» YCTAQHOBMTE CBAPOYHbIM ANNAPAT HA 6J10KE OXITAXKAEHUS U
3aKpenuTe BUHTAMM.

» YcTaHoBUTe 6nok oxnaxaeHusa WU Ha Tenexky GT u
3aKkpenuTe Npu NoOMOLLU 4-X BUHTOB.

» YCTAHOBMTE CBAPOYHbIM ANNAPAT HA 61TOKE OXITAXAEHUS U
3aKpenuTe BUHTAMMU.

» YcTaHoBuTe 6nok oxnaxaeHusas WU Ha Tenexky GT u
3aKpenuTe nNpm noMoLm 4-Xx BUHTOB.

» YCTAHOBMTE CBAPOYHbBIM ANMAPAT HA 610Ke OXNAXKAEHMSA U
3aKpenuTe BUHTAMMU.
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» YcTtaHoBuTe 6nok oxnaxaeHus WU Ha Tenexky GT u
3aKpenuTe NPy NOMOLLM 4-X BUHTOB.

» YcTaHoBUTE CBCIpO‘-IHbII\;I annapdartHa 6noke oxnaxaeHuaun
3aKpennTe BUHTAMMU.

@ MepeaHa4YanomM pab6oTbl 060PYAOBAHMS BbIMOMHUTE ClleAytoLLMe onepaumm:

» OTKPYTUTE U CHUMUTE C EMKOCTU KPbILLKY.

» Yaanute nnomM6y Ha BXOAHOM OTBEPCTUM, MOAAEB €€ MNP NMOMOLLM CMEeLMANbHOMNo 3a30pd HA KPbILKe.
» NprHEOOXOAMMOCTH, AOSIENTE B EMKOCTb XXKMAKOCTb.

» CoxpaHuTe NoM6by — OHA MOXKET MPUrOAUTLCS B BYAYLLEM NMPU TPAHCMOPTUPOBKE 611OKA OXSTIAXKAEHMS.

Bo mnsbexaHue noBpe>XXaeHusa 6noka OoXna>AaeHud, scerad MCHOHbByHTe 6aMnAcHbIM LWAHTL, eCclii ropernka He
Tpe6yeT BOASAHOIO OXNAXAEHUA.

@ 3anpaBka mnu A03anpaBkd EMKOCTU AOJI>KHbI IPOU3BOAMUTLCS OXNAXKAQHOLLEM XKMAKOCTbIO Cc KopoM 18.91.008.

2.4.1 CoepMHeHMe 3aAHEM NAHENH

s N

@ BxoA/BbIX0OA OXJTAXAQIOLLLEMN XKMAKOCTHU

y,

» MoAKIKOYUTE WAAHT MOAQYM OXITAXKACIOLLEM XXMAKOCTH (CUHUIM) K COOTBETCTBYOWEMY PUTUHTY (CUHUIM LLBET — CUMBOS @’
).

» MOAKIHOUYMTE WAHT OTBOAQ XMAKOCTU (KPACHBIM) K COOTBETCTBYOLWEMY GUTUHTY (KPACHbIM LLBET-CMMBOI '@).
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2.4.2 CoepAMHEHME NepeaHer NaHenur

v
©@

L

y,

@ BxoA/BbIX0A OXNAXAQIOLW,EM XXHMAKOCTH

» MTOAKMIOYUTE WWNAHT MOAQUM XKMAKOCTU K ropenike (CUHMIM) K COOTBETCTBYOWEMY PUTUHTY (CUHUI LLBET-CMMBOI @').
» MoOAKIOUYMTE LWNAHT OTBOAT XKMAKOCTU OT ropesnku (KpAcHbIM) K COOTBETCTBYOLWEMY GUTHHTY (KPACHbIM LLBET-CUMBOSI '@).

5. ONMMCAHMNE CUCTEMDI

3.1 3aaHag naHenb

© @

o]

FP274

3.2 NepeaHsaAa NaHenb ynpasfeHUs

b

S
(]
bohler

| @@

2 %
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@ PasbeM AN NOAQUYM OXTAXKAQIOLLEHM XXMAKOCTH

Yepes Hero ocyuLecTBAsSeTCa NOAAYd XXKMAKOCTU HU3KOM
TeMnepaTypbl K ropesnke.

@ PasbeM AN 0TBOAQ OXNAXKAQIOLLEHM XXMAKOCTH

Yepes Hero ocyLecTBnseTcs OTBOA HATPEeTOM ropenkoi
SKMAKOCTH K 6ITOKY OXITAXKAEHMUS.

PasbeM ang noaaum oxnaxkaaroLiem
YHMAKOCTHU

Yepe3s Hero ocywecTBnsetrcs noaayd
XUAKOCTU HU3KOM TEMMNEPATYpPbl K roperke.

PasbeM Ang oTBoOAQ OXJTAXKAQOLLLEM
MUAKOCTH
‘-Iepe3 Hero ocyuwecTtendeTcsa OTBOA

HArpeToM ropenikoM >XMAKOCTM K 650Ky
OXTAXAEHMS.
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4. PETYNAPHOE OBCITY>KMBAHME

PerynapHoe o6Cny>XXUBAHUE BbIMPAMUTENS AOMXKHO MPOM3BOAUTLCA B COOTBETCTBMM C MHCTPYKLMAMM
npomssoamuTens. Bo Bpemsa pa6oTbl 060pyAOBAHMSA BCE AOCTYMbl, 3ACTIOHKM U KPbILWKM ANMApATA AOMXHbI 6bITb
3AKPbITbI M3aDUKCUPOBAHbLI. He Npon3BoaMTE KAKMX-TMO0 MOAMDUKALMM YCTAHOBKK. He oonyckaiTe HaKOMNNeHus
MeTanIM4yeCcKoM Nolfiv OKOMO UM HEMOCPEACTBEHHO HA BEHTUIATOPE.

JTto6ble onepaumu No perynsipHoMy 06CNy>KMBAHUIO ANMAPAT AOSIXKHbI MPOU3BOAMTLCS MEPCOHANOM, MMEIOLLMUM
COOTBETCTBYIOLWYIO KBANMbukaumio. NMporsseseHUe peMOHTA UMM 3aMeHbl YacTel annapaTta NepcoHAnomMm, He
MMELWMM HA TO paspeLleHne, AHHYMPYEeT rapaHTUM MPOU3BOAMUTENSI ADHHOTO 060PYAOBAHMSA M CHUMAET C HETO
BCKO OTBETCTBEHHOCTb. PeMOHT wMmnM 3aMeHa 4acTel annaparta  AOMKHA MPOM3BOAMTLCS  TOJMbKO
KBANUPULMPOBAHHBIMU MHKEHEPAMM.

' bohler weiding

voestalpine

OTkntoyarTe annapaTt oT CETU NepPeA BbIMONTHEHUEM KAXAOM onepaumm!

>3

A

.1 PerynspHoe o6cny>1BaHMe annapard

nepMOAlAquKM I'IpOBelejiTe KONTMYECTBO OXNaXAdtoLWwem XXMAKoCcTHU. Ecnm emkocTb nycra, M/Mnu B HAcoc nonarn
BO3AYX, TOBO3MOXXEH OTKA3 NMPKM 3ANyCKe CUCTEMBDI.

N

e OYUCTKA BHYTPUM ANNAPATA MPOBOAMTE C MOMOLLbIO CXKATOMO BO3AYXA (MOA HEGOMbLIMM AQBEHMEM) U MATKMX LLLETOK.

e PerynspHonpoBepsitTe MCIPABHOCTb COEAMHMUTESbHbIX M CETEBbIX KAbenen.

» [lpoBepbTe COCTOSAHME INEeKTpoHacocda.

» [lpoBepbTE HOAEXKHOCTb COEAMHEHMS CUCTEMbI TPYHOK.

[Mpou3BOAMTE 3AMEHY OXJTAXKAQHOLLEM XXMAKOCTH, MPOMbIB TPYOOK M €MKOCTEM C BOAOM Kaxkable 6 Mecaues. MNpoussoaute
3aMEHY OXJTAXKAQIOLWEN XXMAKOCTH B CIlyHde ee 3aKMMNAHMS BO U36EXAHME MOTEPU XKMAKOCTBIO 3ALLMTHBIX CBOMCTB.

Mpu 3anpaBke Unm A03dNpPaABKe EMKOCTH OXITAXAQOLLEMN XXMAKOCTbIO, CBAPOYHbIM ANNApPAT 1 65T0K OXJIAXAEHMS
WU AO0M>XKHbI 6bITb COEAMHEHbI MEXKAY COB0M M YCTAHOBIEHbI HAQ TOPU3OHTANIbBHOM MOBEPXHOCTH.

3anpaBka unu A03AanpaBkKd EMKOCTU AOJI>KHbI IPOU3BOAMUTLCS OXNAXKAQHOLLEM XKMAKOCTbIO Cc KopaoM 18.91.008.
Briok oxna>kAeHMs He AOSXKEH MCMOMb30BATLCSA 683 HANMMYMUA OXNTAXKAQHOLLEM SKMAKOCTH B EMKOCTM.

Hewncnon b3yl\;1Te TOKOMPOBOASLME OXTAXKAQKOLWME KUAKOCTH.

OuumcTka BHYTPM AnnapdaTtda npoBoAUTE C MOMOLbIO CXKATOIO BO3AYXdA (noa HeGOMbLWMM AQBNEHUEM) U MATKMX
LLLeTOK. PerynﬂpHo I'IpOBepﬂl‘;iTe MCNPABHOCTb COEAUHUTETTbHBIX U CETEBbIX kabenen.

Q0O

A

.2 Verantwoordelijkheid

HeBbinonHeHMe YKA3AHHbBIX PEKOMEHAALMIM AHHYIIMPYET rdpaHTUM MPOU3BOAMUTENS AQHHOTO 06OPYAOBAHMS U
CHMMAET C Hero BCK OTBETCTBEHHOCTb. HeBbIMOMHEHWS OMepaToOpPOM AQHHbIX MHCTPYKUMM, CHUMAET C
NPOM3BOAUTENA AQHHOTO 060PYAOBAHUS BCIO OTBETCTBEHHOCTH3A BO3MOXHbIe MOCNeACTBMS. [P BO3HUKHOBEHUM
npo6neMobpalwanTecs B GAMKANLLIMI CEPBUCHbIM LLEHTP.

[ =]

®
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5. MPHNYUNHBI BO3MOXXHbIX NMPOBJIEM U UX PELLEHUA

OTCcyTCTBME LUPKYTALMM OXJTAXKAAKOLWEM XKMAKOCTH
MpuymnHa PeweHne
» OTCYTCTBME B EMKOCTM OXJTAXKAQIOLWEMN KMAKOCTU.  » 3ANenTe OXNTAXAAIOLLYIO XXMAKOCTb.

» BO3AYXBKOHTYpE OXITAXKAEHMUS. » MoacoeanHUTe 6AMNAC K BLIXOAHOMY NATPY6KY (CMHero uBeTa)m
AQMTE CTEYb OXITAXKAJIOLLEM XXMAKOCTH M3 TMAPABIIMYECKOTO
KOHTYPd B TEYEHUE HECKOSTbKUX CEKYHA,.

» KOHTYp OXNa>KAEHMS 3ACOPHIICA MU MOBPEXAEH. » [lpoBepbTe COCTOSHME COeAUMHEHMM (BHYTPM 610KQ)
TMAPABIMYECKOrO KOHTYpPA.
» [poBepbTe COCTOSHUE TMAPABIIMYECKOTO KOHTYPA ropenku.
» MpoBEpPUTb COCTOSAHUE KOHTYPA OXNIAXAEHUS BKabGenbHOM y3ne.
» O6paATUTECH B BNMXKANLLMIA CEPBMUCHBIM LEHTP AN YCTPAHEHMS
HeucnpaBHoOCTeM annapara.

» CUrHanN TpeBOru 6510KA OXNAXAEHMUS. » CO6poCbTe CUTHAN TPEBOT K.

» [MoaCOeAMHUTE ropenky Unu 6amnac Ans pexxmMoB paboTsl,
TpebyoWwmX BKITOYEHMe 6ITIOKA OXNAXAEHMS.

» [poBepbTe COCTOSIHME COEAMHEHMUM (BHYTPM 610Ka)
TMAPABIMYECKOro KOHTYpPA.

» [poBepbTe COCTOAHUE TMAPABIMYECKOTO KOHTYPA ropesnku.

» O6paTUTECH B BITUKAMLLIMM CEPBUCHBIN LLEHTP AJIS YCTPAHEHMS
HeucrnpaBHoOCTeM annapdara.

» HencnpaBHocTb Hacoca. » 3aMeHUTEe HEUCNPABHbIMA KOMMOHEHT.
» O6paTUTech B 6NUKAMLLMI CEPBUCHBIN LLEHTP AN YCTPAHEHMS
HeucnpasHoOCTeM annapara.

HeAOCTCITO'-IHGSI MOLWHOCTb OXJTAXKAEHUSA
MpuymnHa PeweHnne

» HeucnpaBHOCTbBEHTMASTOPA. » 3AMEHMTE HEMCMPABHbIM KOMMOHEHT.
» O6paTUTech B 6IUKAMLLMI CEPBMUCHBIN LLEHTP AN YCTPAHEHMS
HeucnpaBHOCTEM annaparda.

» HeucnpaBHocTbHacoca. » 3AMEeHUTE HEUCMPABHbIM KOMMOHEHT.
» O6paTUTech B 6IUXKAMLLMI CEPBMUCHBIN LLEHTP AN YCTPAHEHMS
HeucnpaBHoOCTEM annapara.

39

RU



RU

TEXHWYECKWE XAPAKTEPUCTUKN

6. TEXHUYHECKUE XAPAKTEPUCTUKHA
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SneKTpUYeCKME XapaKTEPUCTUKMI

HanpsaxeHue nutanmna U1(50/60 Hz)
MakcuManbHbIM NoTpebnaembl Tok [ Tmax

MowHocTb oxnaxaeHue (25°C)

Dusmyeckme XapakTEPUCTUKM
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ve asagidakiuyumlastirilmis standartlarin uygulandigini:

ENIEC 60974-2:2019 LIQUID COOLING SYSTEMS
EN 60974-10/A1:2015 ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY REQUIREMENTS
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1. UYARI

Makine lUzerinde herhangibirislemyapmadandnce,buelkitabininigeriginiiyice okudugunuzdanve anladiginizdan
eminolun.

Tavsiye edilmemis olan degisiklikler veya bakim islemleri yapmayin. Uretici operatérlerin bu elkitabinin icerigini
okumamasinin veya uygulamamasinin neden oldugu personele veya milke ydnelik hasarigin sorumlu tutulamaz.
Kullanim kilavuzu, sirekli olarak cihazin kullanildigi yerde muhafaza edilmelidir. Kullanim kilavuzuna ek olarak,
kazalariénlemeye ve ¢cevrenin korunmasinaydnelik genel ve yerel dizenlemelere de uyulmasi zorunludur.
voestalpine BéhlerWelding Arc TechnologyS.r.l. bu elkitabiniherzaman hi¢bir bildirimde bulunmaksizin degistirme
hakkinisakli tutar.

Butilin ¢eviri ve toplam veya kismi olarak herhangi bir sekilde ¢odaltma haklari (fotokopi, film ve mikrofilm dahil)
saklidir ve voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. firmasinin acik bir sekilde yazili onayini almaksizin
¢odaltilmasiyasaktir.

Verilen direktifler hayati 5Sneme sahiptir ve bu nedenle garantilerinisleyisii¢in gereklidir.

isletimcinin bu direktiflere uymamasi halinde imalatci hicbir sorumluluk kabul etmez.

Cihazindevreye alinmasi, kullaniimasi, bakimive onarimiile gorevlikisilerin,

» gerekliyetkinlige sahip olmasi,

e bukullanimkilavuzunu eksiksiz bir sekilde okuyarak tam olarak uygulamasi zorunludur.

Eger makinenin kullanimina iliskin herhangi bir siip- heniz veya problem varsa, burada aciklanmamis olsa bile,
kalifiye bir personele danisin.

1.1 Kullanim ortami

Herhangi bir sistem 6zellikle tasarlandigiislemlericin, veri plakasinda ve/veya eIkitqplndo belirtilen sekillerde ve
araliklarda, emniyete iliskin ulusal ve uluslararasi direktiflere gére kullaniimaldir. Imalatgi tarafindan agik bir
sekilde beyan edilen farkli bir kullanimin timuile uygunsuz ve tehlikeli olacagi addedilmesi gerekir ve bu durumda
imalatgibitiin sorumlulugu ret edecektir.

Bu cihaz sadece sanayi ortamlarinda, profesyonel uygulamalar icin kullanilmalidir. imalatci yerel ortamlardaki
sistemin neden oldugu hi¢bir hasarigin sorumlu olmayacaktir.

Sistem -10°Cile +40°C arasi (+14°File +104°F arasi) bir sicakliktaki ortamlarda kullaniimalidir.

Sistem -25°Cile +55°C arasi(-13°F ile +311°F arasi) bir sicakliktaki ortamlarda nakledilmelive depolanmalidir.
Sistem tozdan, asitten, gazdan veya baska her tirli paslandiricic maddelerden arindirilmis ortamlarda
kullaniimahdir.

Sistem 40°C derecede (104°F) %50 den dahaylksek olmayan bir bagdil neme sahip ortamlarda kullaniimalidir.
Sistem 20°Cderecede (68°F) %90 dan dahayiiksek olmayan bir badilneme sahip ortamlarda kullaniimalidir.
Sistem deniz seviyesinden maksimum 2,000 metre (6,500 fut) ylikseklikte kullaniimahdir.

1.2 Operator ve 6teki sahislarin korunmasi

Onunla¢alismadan veya onun bakiminiyapmadan énce, hamlacin soguk oldugunu kontrol edin.

Sogutma sivisinin giris ve dénis borularini sckmeden 6nce sogutma Unitesinin kapal oldugundan emin olun.
Borulardan disari¢ikan sicak suyanmaya veya kavrulmaya neden olabilir.

Kullanmakigin birilk yardim setini hazir tutun.
Yanmayiveyayaralanmayi kiicimsemeyin.

isi paydos etmeden 6nce insana veya mala ydnelik kaza hasarindan kaginmak icin calisma alanini emniyetli hale
sokun.

>Lp

1.3 Elektrik sokundan korunma

Elektrik soku sizi 6ldirebilir.

>

* Kaynak sisteminin hem i¢cindeki ve hem de disindaki gerilim altinda olan par¢alara dokunmaktan kag¢inin, ¢linki bu sistem
aktif haldeyken (hamlaglar, tabancalar, topraklama kablolari, elektrotlar, teller, rulolar ve bobinler kaynak devresine
elektriksel olarak baghdir).

« Kuruve topraklama ve kiitle potansiyelinden yeterince izole edilmis zeminler ve tabanlari kullanarak sistemin ve operatérin
elektrikizolasyonunusaglayin.
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1.4 Elektromanyetik alanlar & parazitler/karisimlar
1.4.1 Standarda gére EMC siniflandirmasi: EN 60974-10/A1:2015.

Sinif B ekipmani elektrik giiciintin kamu dislik voltaj besleme sistemi tarafindan temin edildigi ikamete ayrilmis
Sinif B mahalleri iceren endistriyel ve ikamete ayrilmis ortamlardaki elektromanyetik uygunluk gereksinimleri ile
uyumludur.

Sinif A ekipmani elektrik gliciiniin kamu c}UsUk voltaj besleme sistemi tarafindan temin edildigi ikamete ayriimis
SiInIfFA mahallerde kullanmakigin amaglanmaz. lletilenlerin yanisira yayilan bozukluklar nedeniile, bu mahallerdeki Sinif
Aekipmaninin elektromanyetik uyumlulugun saglanmasinda potansiyel gli¢likler olabilir.

Daha fazla bilgiicin bdliime bakin: PLAKA SARTNAMELERI veya TEKNIK AYRINTILAR.

1.4.2 Montaj, kullanim ve saha muayenesi

Bu ekipman normallestirilmis EN60974-10 yénetmeligi talimatlarina uyumlu olarak imal edilmekte EN 60974-10/A1:2015 ve
“SINIF A” olarak tanimlanmaktadirlar. Bu cihaz sadece sanayi ortamlarinda, profesyonel uygulamalar i¢in kullaniimaldir.
imalatci yerel ortamlardakisistemin neden oldugu hi¢bir hasarigin sorumlu olmayacaktir.

Kullanicisektérde biruzman olmalidir, ¢iinkli boyle biriekipmaninimalatginin talimatlarina gére kurulmasindanve
kullanimindansorumludur. E§erherhangibirelektromanyetik rahatsizlik fark edilirse, kullanici problemi¢ézmelidir,
edergerekirseimalat¢inin teknik yardimiile.

Her hallkarda, elektromanyetik rahatsizliklar daha fazla sorun olmayincaya kadar azaltiimahdirlar.

Bu aparati monte etmeden once, kullanici gevrede bulunan insanlarin saglik sartlarini dikkate almak suretiyle,
ornegdin kalp pili veya isitme cihazi takili sahislar igin, cevrede ortaya cikabilecek elektromanyetik sorunlari
degerlendirmelidir.

oL 4%,

1.4.3 Zirh Gecirme

Otekikablolarave cevredekimevcut ekipmanasecicibir sekilde zirh gecirilmesi parazit nedeniile olusan problemleri azaltabilir.
Tum kaynak tesisatina zirh gegirilmesi 6zel uygulamalarigin dikkate alinabilir.

1.5 IP Koruma derecesi
IP23S

« Tehlikeli parg¢alara parmaklar ile erisime ve 12.5 mm den daha biylk veya ona esit ¢apa sahip kati yabanci
kitlelere karsigévde korumasi.

e 60°derecedikey hattadliisenyagmura karsigovde korumasi.

e Ekipmaninhareketeden parcalaricalismadigizaman sizan suyun zararli etkilerine karsi govde korumasi.

1.6 Sogutmasivisi
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Urtinyutulursa zararhdir.
Gozlerde, mukozada ve ciltte tahrise neden olabilir.

Temas etmeyiniz, lastik eldiven giyiniz.

Kazaile goze sicramasinaimkan vermeyiniz, koruyucu gozlik giyiniz.

Ciltile temasinionlemekicin normalis giysilerinizi giyiniz.

POk

-

.6.2 Atik yonetimi

Elektrikliekipmaninormal ¢épile birlikte atmayin!

2012/19/EU sayil Atik Elektrikli ve Elektronik Esyalarin (AEEE) Kontrolt Yonetmeligine uyumlu ve ulusal yasalara
gore uygulanmasina uygun olarak, kullanim émrinin sonuna gelmis elektrikli ekipman ayri olarak toplanmali ve
geri kazanim ve bertaraf merkezine génderilmelidir. Ekipman sahibi, mahalliidarelerile gériiserek yetkili toplama
merkezlerinibelirlemelidir. Avrupa Yonergesine basvurmak suretiyle, cevreyive insan saghginiiyilestireceksiniz!

o
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HertlrlG sizinti, Grin artiklarive kullanimdan artta kalanlaruygun bir temizleme Uinitesinde veya miimkiinse yeniden
kazandirmatesisindeisleme tabiitutulmalidir. Suyollarinaveyahendeklere veyadrenajsistemine dokmeyiniz. Yerel
dizenlemeler miisaade etmedikge Urlin sulandiriimis halde bile kanalizasyona akitiimamahdir.

2. MONTAJ

@ Montajsadece imalat¢i tarafindan yetkiverilen uzman personel tarafindan yapilmahdir.

Montgjigin, giic kaynadinin sebeke hattindan ¢ikarildigindan emin olun.

2.1 Kaldirma, nakliye ve bosaltma prosediirleri
o Sisteme 6zel kaldirma pargalari takil degildir.

Ekipmanin agirhdini kiicimsemeyin: teknik sartnamelere bakin.
Kaldirilanytkiinsanlarve esyalar tizerine dogru hareket ettirmeyin veya onlar Gizerinde konumlandirmayin. TR
Sistem veya minferitcihazidislirmeyin veya onlar lizerinde asiri baskiuygulamayin.

N

.2 Sistemin yerlestirilmesi

@ Asagidakikurallara uyun:

« Ekipman kumandalarinave baglantilarina kolay erisim saglanmahdir.
EkipmaniklglltilmUs/cok kliglk yerlere yerlestirmeyin.

» Sistemiyatayytzeyleilgiliolarak 10° dereceyigecen egimliylizeylere yerlestirmeyin.
Sistemi kuru, temiz ve uygun bir sekilde havalandirilan bir yere yerlestirin.

e Sistemiyagmurve glines almaya karsi koruyun.

2.3 Baglanti

(1) Baglayici
(2) Baglayici

\ 7

Sogdutma tnitesini glic kaynagina baglamakigin iki baglanti vardir.

Herislemden 6nce gli¢ beslemesini ¢cikarin!
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(1) Baglantisini (erkek)
(2) Priz (fisi)
(3) Baglantisini (erkek)
(4) Priz (fisi)

« Ikividayisokerek enerji kaynagdinin altindakikapiyi aciniz.
e Sogutma biriminin (1) baglantisini (erkek) enerji kaynaginin (2) prizine (disi) takiniz.
« Sogutmabiriminin (3) baglantisini (erkek) enerji kaynagdinin (4) prizine (disi) takiniz.

2.4 Hizmete sokma/ Donanim

s N

» WU’ yu GT' nin Ustline koyunuz ve 4 vida ile bloke ediniz.
» Enerji kaynagini sogutma biriminin Ustline yerlestiriniz ve
vidalaryardimiile sikistiriniz.

» WU’ yu GT' nin Ustline koyunuz ve 4 vidaile bloke ediniz.
» Enerji kaynadini sogutma biriminin Ustline yerlestiriniz ve
vidalaryardimirile sikistiriniz.
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» WU’ yu GT' nin Ustline koyunuz ve 4 vidaile bloke ediniz.

» Enerji kaynagdini sogutma biriminin Ustline yerlestiriniz ve
vidalaryardimiile sikistiriniz.

» WU’ yu GT' nin Ustline koyunuz ve 4 vidaile bloke ediniz.

» Enerji kaynagini sogutma biriminin Ustline yerlestiriniz ve
vidalaryardimiile sikistiriniz.

TR

» WU’yu GT' nin Ustline koyunuz ve 4 vidaile bloke ediniz.

» Enerji kaynagdini sogutma biriminin Ustline yerlestiriniz ve
vidalaryardimiile sikistiriniz.

y,

@ Birimi¢alistirmazdan 6nce asagidakiislemleriyapiniz:

» Tekrardoldurma kapakg¢iginisokiiniz.

» Tekrardoldurmasizdirmaz kapagisokiiniz. Herhangibir aleti kapagin yan tarafinda levye gibi kullaniniz.
» Gerekiyorsatankisogutmasuyuiledoldurunuz.

» Birimin tekrar nakledileceginidislinerek sizdirmaz kapagiayrimuhafaza ediniz.

Sogutmabirimine herhangibirzararvermemekicin daimahamlagsogutmasuyunungiris/cikisterminallerinebagh
olmadigisirada by-pass borusunu takiniz.

@ Tankin doldurulmasiveyatamamlanmasiicin 18.91.008 kod numaralisogutma sivisikullaniimalidir.
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2.4.1 Arka panel baglantisi

s N

@ Sogutucu sivigirisi/cikisi

\L y,

» Kablosemerindekisogutma suyuikmalhortumunu(mavirenkli)uygunbaglantipargasina/kuplajina(mavirenklisemboliine
@as”) baglayin.

TR » Kablo semerindeki sogutma suyu ikmal hortumunu (kirmizi renkli) uygun baglanti pargasina/kuplajina (kirmizi renkli
semboliine &gee) baglayin.

2.4.2 On panel baglantisi

@ Sogutucusivigirisi/gikisi

\ J

» Hamlacin sogutma suyu ikmal hortumunu (mavi renkli) uygun baglanti pargcasina/kuplajina (mavi renkli semboliine @’)
baglayin.

» Hamlacinsogutmasuyudonis hortumunu (kirmizirenkli)uygunbagdlantipargasina/kuplajina (kirmizirenklisemboliine '@
)baglayin.

3. TEMIN TANITIMI

3.1 Arka panel
( @ Sogutmasuyu ¢ikis baglantisi

Hamlacin sogutma devresine alg¢ak i1sida sivi tedarik

@ @ etmekte kullantlir.

@ Sodutmasuyu giris baglantisi

Hamlag tarafindan isitilan suyu WU igindeki sogutma
C ) devresine geriddndiirmekte kullanilir.

ol o

FP274
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3.2 On kontrol paneli

@ @’ Sodutmasuyu cikis baglantisi

Hamlacin sogutma devresine al¢ak isida sivi
tedarik etmekte kullanilir.

@ '@ Sogutmasuyu giris baglantisi

Hamlag tarafindan isitilan suyu WU icindeki
sogutma devresine geri dondirmekte

o kullanilir.

bohler

-
.

TR
4. BAKIM

Rutinbakim sistem tzerindeimalat¢inin direktiflerine gére yuritilmelidir. EkKipman ¢alisirken bitlin erisim veisletim
kapilari ve kapaklari kapah ve sabit olmalidir. Sistemlerde higbir sekilde degisiklik yapilmamaldir. Metal tozun
havalandirmaylizge¢leri yakininda veya onlar tizerinde birikmesini énleyin.

Her tirlt bakim faaliyet sadece kalifiye personel tarafindan yapilmaldir. Sistemdeki herhangi bir par¢anin yetkili
personel disinda personel tarafindan yapilmasi triiniin garantisinin gegersiz ve hiikimsiiz olmasina neden
olacaktir. Sistemdeki herhangi bir parcanin tamiri veya degdistirilmesi sadece kalifiye mihendisler tarafindan
yurutilmelidir.

Herislemden 6nce gli¢c beslemesini ¢ikarin!

>

I

.1 Gig¢ kaynagdi lizerinde asagidaki periyodik kontrolleri yapin

Tanktakisogutmasuyununseviyesiniperiyodik olarak kontrol ediniz. Egertanktamamenbosise ve / veyasogutma
devresihavayapmissa, bu pompanin kéti ¢calismasina neden olabilir.

Q:

Gug¢ kaynagdiiginidisik basingh sikistiriimis hava ve yumusak killi fircalar vasitasiile temizleyin.

Elektrik baglantilarinive baglantikablolarini kontrol ediniz.

Elektrik pompasinin ne durumda oldugunu kontrol ediniz.

Hortum baglantilarinin ne durumda olduklarini kontrol ediniz.

Her alti ayda bir sogutma suyunu degdistiriniz, hortumlari ve tanki suile yikayiniz. Su kaynayacak olursa koruyucu 6zelliklerini
kaybeder, kaynamis suyu degistirmeniz gerekmektedir.

Tanki sogutma suyu ile dolduruyorsaniz veya eksigini tamamliyorsaniz, bu islem sirasinda enerji kaynagi ve WU
monte edilmis ve yatay bir zemin lizerine yerlestirilmis olmahdir.

Tankin doldurulmasiveyatamamlanmasiicin 18.91.008 kod numaralisogutma sivisikullaniimalidir.
Ekipman sodutma suyu olmaksizin kullaniilmamahdir.

iletken sogutma sivilari kullanmayiniz.

Glg¢kaynagiicinidustk basinghsikistiriimis havaveyumusakkillifircalar vasitasiile temizleyin. Elektrikbaglantilarini
ve bitinbaglantikablolarinikontrol edin.

Q@4

A

.2 Ansvar
rj So6zil edilen bakimin yapilmamasi bitlin garantileri gegersiz kilacak ve imalatgiyr yikimlilikten muaf tutacaktir.

3

imalatel asagidaki talimatlara uyulmamasi halinde her tiirli sorumlulugu reddeder. Her tiirli stiphe ve/veya
problemicinsize enyakin servis merkezinizile temas etmek konusunda tereddiit etmeyin.
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5. TESHISLER VE COZUMLER

Devreicinde sivi akisi yok

Sebep Cozim

» Tanktasiviyok. » Yenidendoldurunuz.

» Sogutmadevresinde hava bulunmasi. » Baypasi¢ikis badlantisina (mavirenkli) baglayin ve hidrolik devreyi
bosaltarak sogutmasivisinin birkag saniyeicin ¢cikisina olanak
saglayin.

Hidrolik devrenin baglantilarinin (tnite icindeki) durumunu kontrol
edin.

» Fenerinhidrolik devresinin durumunu kontrol edin.

» kangalindakisogutucudevrenindurumunu denetleyiniz.

» Sistemitamirettirmekicin enyakinservis merkeziile temaskurun.

» Sogutma devresitikanmis veya bozuk.

¥

» Sogutma Unitesialarmininvarhgi. » Alarmisifirlayin.
» Sogutma Unitesinin aktif hale gelmesini gerektiren ¢calisma
konumlarinda bir fenerveya baypas baglayin.
» Hidrolikdevrenin baglantilarinin (lnite igindeki) durumunu kontrol
edin.

» Fenerinhidrolik devresinin durumunu kontrol edin.
» Sistemitamirettirmekicin enyakinservis merkeziile temas kurun.

» Pompaarizasi. » Kusurlu parcayidegdistirin.
» Sistemitamirettirmekigin enyakinservis merkeziile temaskurun.

Yetersiz sogutma kapasitesi
Sebep Cozim

» Fanarizasi. » Kusurlu parcayidedistirin.
» Sistemitamir ettirmekicin enyakinservis merkeziile temaskurun.

» Pompaarizasi. » Kusurlu parcayidedistirin.
» Sistemitamir ettirmekigin enyakin servis merkeziile temaskurun.
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6. TEKNiK AYRINTILAR

Elektriksel 6zellikler

Glg¢ beslemesivoltajiU1(50/60 Hz)

Emilen maksimum akim [Tmax

25 derecede sogutma kuvveti

Fiziksel ozellikler

IP Korumaderecesi

Boyutlar (uxdxy)

Agirlik

Dedgistirici

Nominal debi(QV)

Pompa azamidebi(Qvmax)
Pompa toplam ytkseklik (Hmax)
Pompatipi

Azamidevir

Tank kapasitesi

Yapistandartlari

53

1x400
0.5
1000

IP23S
660x240x220
12.0
H.O -Hava
2.3
4.6
35
Santrifjlu
2900
3.0

ENIEC 60974-2:2019
EN 60974-10/A1:2015

U.M.

Vac

U.M.

mm
Kg

|/dakikaya
|/dakikaya

m

RPM
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7. PLAKA SARTNAMELERI

(1 R

VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

WU 230 N°

EN| 60974-2:2019
IEC| 60974-10/A1:2015 Class A

Energy input

U1 400V
po-| 1~50 Hz

IP235S
Liquid cooling system
l:! Pii/min 1.0kW |Pmax 0.35MPa (3.5bf_‘ll‘)

C€len [l

MADE
IN
ITALY ﬁ

l1max 0.5A

. J

8. GUC KAYNAGI DERECELENDIRME PLAKASININ ANLAMI

Ticarimarka
1 2 imalatcinin adive adresi
Makine modeli
Serino.
XKXXXXXXXXXX Uretim yil
Yapim standartlarireferansi
Glg¢beslemesisemboll
Tahsis edilen gli¢c beslemesi voltaji
Tahsis edilen maksimum gii¢ besleme akimi
Koruma derecesi
10 Sogutmasistemisemboll
11 Sogutmaglci
10 11 12 12 Maksimum basing¢

C€leq [l

MADE
IN
ITALY

A WN A

3 4

o N O~ Ul

CE AB uygunluk beyani
EAC EACuygunluk beyani
UKCA  UKCAuygunlukbeyani
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DECLARATIE DE CONFORMITATE UE

Constructorul
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +390499413/111-Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

declard pe propriardspundere cd urmdtorul produs:

WU 230 71.03.071
71.03.073

este conform normeloreuropene:

2014/35/EU  LOW VOLTAGE DIRECTIVE
2014/30/EU  EMCDIRECTIVE
2011/65/EU  RoHS DIRECTIVE

sicd aufost aplicate urmdtoarele standarde armonizate:

ENIEC 60974-2:2019 LIQUID COOLING SYSTEMS
EN 60974-10/A1:2015 ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY REQUIREMENTS

Documentatia care atestd conformitatea cu directivele va fi pdstratd disponibild pentru inspectii la

producdtorul mentionat anterior.

Orice operatie sau modificare care nu a fost autorizatdin prealabil de voestalpine Bohler Welding Arc

Technology S.r.l. va anula aceastd carte tehnicad.

Onara di Tombolo, 01/05/2025

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

Ll

Mirco Frasson Ivo Bonello

Managing Directors
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1. AVERTIZARE

Tnainte de a realiza orice operatie cu aceastd masind, asigurati-vé cd ati citit in amdnuntit si atiinteles continutul
acesteibrosuri.

Nu efectuati modificdrisau operatiideintretinere care nu aparin text. Producdtorul nuisiasumd niciordspundere
pentru accidente de persoane sau bunuri cauzate prin nerespectarea de catre utilizatori a instructiunilor din
brosurd.

Manualul de utilizare trebuie pdstrat tot timpul Tn locatia de utilizare a aparatului. n plus fatd de con\inutul
manualului de utilizare trebuie respectate toate reglementdrile general valabile, precum si cele locale privind
prevenirea accidentelor si protec\ia mediuluiinconjurdtor.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.ITsirezerva dreptul de a modifica oricdnd si fardinstiintare aceastd
brosurd.

Toatedrepturile de traducere orireproducere totald sau partiald prin orice mijloace (inclusiv fotocopiile, filmul sau
microfilmul) sunt restrictionate si interzise, fard un acord clar scris de voestalpine Bohler Welding Arc Technology
S.r.l

Instructiunile furnizate aici au oimportantd vitald sisunt asadar necesare pentru a asigura garantia.
Producdtorul nuisiasumd niciordspundere, dacd utilizatoriinurespectdinstructiunile din brosurd.

Toate persoanele care suntimplicaten montarea, punereain functiune, operarea,reviziasiintre\inerea aparatulu
itrebuie

« sdfiecalificatein mod corespunzdtor,
» sdciteascdintotalitate sisdrespecte custrictete prezentulmanual de utilizare.

Dacd avetioriceindoiald sau problemdin legaturd cu utilizarea echipamentului, vd rugdm sa consultati personal
calificat.

1.1 Mediul de lucru

Orice echipament trebuie folosit exclusiv pentru operatiile pentru care a fost desemnat, prin modalitatiile si
categoriile prevdzutein norme si/saun aceastd brosurd, potrivitinstructiunilor nationale siinternationale privind
protectia. Alteintrebuintdri decat cele declarate exclusiv de cdtre producdtor vor fi considerate total inadecvate
sipericuloase si astfel acestanuisiasumd nicio responsabilitate.

Acestelementtrebuie folositdoarpentru aplicatii profesionale,intr-un mediuindustrial. Producdtorul nutsiasumad
rdspunderea pentruniciodaund produsd folosind aparatulin mediu casnic.

Echipmantul trebuie folositin mediu cutemperaturdintre -10°Csi + 40°C (intre +14°F si +104°F).
Echipamentul trebuie transportatsi pdstratla o temperaturdintre -25°Csi +55°C (intre -13°F si 311°F).
Echipamentul nutrebuie folositin mediu cu praf, acid, gaz sau orice alte substante corozive.
Echipamentul nutrebuie folositin medii cu o umiditate maimare de 50% la 40°C (104°F).
Echipamentul nutrebuie folositin medii cu o umiditate maimare de 90% la 20°C (68°F).

Sistemul nu trebuie folosit la o altitudine mai mare de 2000 metrii deasupra nivelului mdrii.

1.2 Protectia utilizatorului si a altor persoane

1.3 Protectie iTmpotriva socurilor electrice

/N

» Nuatingeti piesele parcurse de curentul electric din interiorul sau din afara sistemului de sudare care este activ (pistoletele,
tevile, cablurile de masd, sGrmele, cilindrii, bobinele, toate sunt conectate electricla circuitul de sudurd).

» Asiguratiizolarea electricd a echipamentului si a operatorului utilizdnd suprafete uscate si baze bine izolate de potentialul
pdmdntuluisialmasei.

Verificatica pistoletul sG fiereceinainte de aincepe orice operatie.

Asigurati-vd cd sistemul de rdcire este oprit inaintea decupldrii conductelor de la acesta. Lichidul cald ce iese din
conducte poate cauzaarsuri.

Intotdeauna s avetilaindemé&nd un echipamentde prim ajutor.
Nu subestimatinicio arsurd saurand.

Inainte de a pleca de la muncd, asigurati-vd cd totul este in sigurantd pentru a evita eventuale accidente de
persoane sau bunuri.

Socurile electrice pot produce moarte.

5/
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1.4 Campuri electromagnetice & interventii
1.4.1 Clasificarea EMC1n concordantd cu: EN 60974-10/A1:2015.

Echipamentul clasa B corespunde la cerintele de compatibilitate electromagneticd Tn medii industriale si
ClasaB | rezidentiale,incluzéndlocatiilerezidentiale unde energiaelectricd este asiguratd de sistemul publicde alimentare
dejoasdtensiune.

Echipamentul clasa Anueste prevazut pentrufolosireainlocatiirezidentiale unde energiaelectricd este asiguratd
Clasa A de sistemul public de alimentare de joasd tensiune. In aceste locatii pot apdrea anumite dificultati Tn asigurarea
compatibilitatii electromagnetice a echipamentului de clasd A datoritd deranjamentelor atgt conduse cat si
radiate.

Pentru mai multe informatii, consultati capitolul: SPECIFICATII ALE PLACUTEI sau SPECIFICATII TEHNICE.

1.4.2 Instalareaq, folosirea si examinarea zonei

Acest echipament este confectionatin concordantd cu cerintele standardului european EN 60974-10/A1:2015 si se identifica
ca un echipament “CLASA A”". Acest element trebuie folosit doar pentru aplicatii profesionale, intr-un mediu industrial.
Producdtorul nuisiasumd rdspunderea pentru niciodaund produsd folosind aparatulin mediu casnic.

Utilizatorul trebuie sd fie expert Tn aceastd activitate si totodatd responsabil pentru punerea n functiune si
folosireaechipamentuluiin concordantd cuinstructiunile date de producdtor. Dacd se observdvreodefectiunede
naturdelectromagneticd, utilizatorul trebuie sdrezolve problema chiarsicu o asistentd tehnicd, dacd este necesar,
din partea producdtorului.

Tnorice situatie, defectiunile de naturd electromagnetice trebuierezolvate cdt derepede posibil.

Tnainte deinstalarea aparatului, utilizatorul trebuie s evalueze potentialele probleme electromagnetice care pot
apdreainimprejurimi,tindnd seamade conditiile desdndtate ale persoanelordin preajmd, de exemplu, persoanele
care au stimulatori cardiacisau aparate auditive.

@B O

1.4.3 lzolarea

Izolarea altor cablurisau echipamente aflateTn zond poate reduce problemele cauzate deinterferentele electromagnetice.
Pentru aplicatii speciale trebuie sd se tind seamadeizolareaintregului echi-pamentde sudare.

1.5 Estimarea protectiei (IP)
IP23S

¢ Incintd protejatd impotriva accesului la pdrtile periculoase la care se poate ajunge cu degetele sau unde pot
pdtrunde obiecte, cuun diametru maimare sauegalcu 12,5 mm.

¢ Incintd protejatdimpotriva ploiila ununghide 60°.

¢ Incintd protejatd impotriva efectelor ddundtoare cauzate de pdtrunderea apei in echipament cénd partile
mobile ale acestuia nu functioneaza.

1.6 Lichid de racire
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Produsul este ddundtor dacd esteinghitit.
Poate cauzairitatiie la nivelul ochilor, membranelor mucoase sila nivelul a pielii.

Folositimdnuside cauciuc pentru a preveni contactul cu pielea.

Folositiochelaride protectie pentru a evita stropiriaccidentale.

Purtati haine obisnuite de lucru pentru a preveni contactul cu pielea.

>OCk

-

6.2 E

minarea cadeseu

Nu aruncatiechipamentelectricimpreund curezidurile normale.

Tn conformitate cu Directiva europeand 2012/19/UE privind deseurile de echipamente electrice si electronice sicu
reglementdrile nationale de transpunere a acesteia, echipamentele electrice care au ajuns la sfarsitul ciclului de
viatd trebuie colectate separat si predate la un centru de valorificare a deseurilor. Proprietarul echipamentului
trebuie s& identifice centrele de colectare autorizate adresdndu-se administratiilor locale. Aplicdnd aceste
directive europene vetiimbundtdtii starea mediuluiinconjurdtor sisdndtateaumand!
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Orice scurgere sau radmdsitd a produsului, dupd ce a fost folosit, trebuie tratatdin instalatia de purificare potrivitd
sau reciclatd, dacd este posibil. Nu aruncati produsul folosit In canale, ape curgdtoare sau sisteme de drenare.
Lichiduldiluat nutrebuie aruncatin canale colectoare decatdacd legile locale vd permit acestlucru.

2. INSTALAREA

Instalareatrebuierealizatd doar de personal expert siautorizat de producdtor.

Intimpulinstalarii, asigurati-vé ca sursa de energie sé fie deconectatd de laretea.

&

2.1 Procedee deridicare, transport sidescdrcare
« Sistemul nu este prevdzut cu elemente speciale pentruridicare.

Nu subestimati greutatea echipamentului: consultati specificatiile tehnice.
Nu mutatisau suspendatiincdrcdtura deasupra persoanelor saulucrurilor.
Nu aruncatisau aplicati presiune mare pe achipament.

®

2.2 Pozitionarea echipamentului

Urmatiregulile de maijos: RO

» Ldsatiacceslacomenzile (panoul de comandd) siconexiunile echipamentului.

* Nupozitionatiechipamentulinlocurifoarte mici.

* Nupozitionatiechipamentul pe o suprafatd cu oinclinatie maimare de 10° decét suprafata pland.
e Pozitionatiechipamentulintr-unlocuscat, curat siventilat corespunzdtor.

e Feritiechipamentul de ploaiesidesoare.

2.3 Conectarea

s N

(1) Conector
(2) Conector

Unitateaderdcire este prevdzutd cu doiconectoripentru a ficonectatd la sistemul de sudare.

Deconectatisursade alimentare cu energie a masiniiinaintea efectudrii oricdrei operatiide intretinere!
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(1) Conectorul tatd
(2) Conectorulmamég
(3) Conectorul tatd

(4) Conectorulmamég

\ y,

* Deschidetiusadinparteadejosasurseitndepdrtdnd cele doud suruburi.
» Conectaticonectorul tatd (1) al rdcitoruluila conectorulmama(2) al surseide sudare.
» Conectaticonectorul tatd (3) al rdcitoruluila conectorulmamd (4) al surseide sudare.

2.4 Instalarea

s N

» Asezati WU pe cdruciorul GT sifixati-l cu cele 4 suruburi.

» Pozitionatisursade sudare deasupra racitoruluisi fixati-l cu
ajutorul suruburilor.

» AsezatiWU pe cdruciorul GTsifixati-l cu cele 4 suruburi.

» Pozitionatisursade sudare deasupra rdcitoruluisifixati-l cu
ajutorul suruburilor.
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» Asezati WU pe cdruciorul GT si fixati-l cu cele 4 suruburi.

» Pozitionatisursade sudare deasupra racitoruluisi fixati-lcu
ajutorul suruburilor.

» AsezatiWU pe cdruciorul GT sifixati-l cu cele 4 suruburi.

» Pozitionatisursade sudare deasupra rdcitoruluisifixati-l cu
ajutorul suruburilor.

RO

» Asezati WU pe cdruciorul GT si fixati-lcu cele 4 suruburi.

» Pozitionatisursade sudare deasupra rdcitoruluisi fixati-l cu
ajutorul suruburilor.

y,

@ Executatiurmdtoarele operatiiinainte de pornireasistemului:

» Indepdrtaticapaculdeinchidere alrezervorului.

> Tndepérto’;i capaculdeizolare de pe canalulde umplereridicdnd cu ajutorul uneisurubelnite de marginile capacului.
» Umpletirezervorul culicid derdcire,dacd este necesar.

» Pdstraticapaculdesigilare pentruun eventual transportal racitorului.

Pentru a nu distruge rdcitorul, conectati intotdeauna conducta de trecere (by-pass pipe) cdnd pistoletul nu este
conectatlaterminalele deintrare/iesire ale sistemuluide rdcire.

@ Umplereasaucompletareaculichid arezervoruluitrebuie executatddoarculichidderdcireavdnd codul 18.91.008.

61



RO

PREZENTAREA SISTEMULUI —

 bohler weiding

voestalpin

2.4.1 Conexiune panou posterior

s N

@ Intrare / lesire lichid de rdcire

\L y,

» Conectaticonductade apd (culoare albastrd)la cuplarapidd deiesire (culoare albastrd @')celementuluide rdcire.
» Conectaticonductade apd(culoarerosie)lacuplarapidddeintrare(culoarerosie '@)celementuluide rdcire.

2.4.2 Conexiune panou frontal

s N

@ Intrare / lesire lichid de racire

v

y,

» Conectaticonducta(culoare albastrd)de apd apistoletuluilacuplarapidddeiesire (culoare albastrd @’) aelementuluide
rdcire.

» Conectati conducta (culoare rosie) de apd a pistoletului la cupla rapidd de intrare (culoare rosie - '@) a elementului de
rdcire.

5. PREZENTAREA SISTEMULUI

3.1 Panoul din spate

s N

@ Conectordeiesire alichiduluiderdcire

Pentru a introduce un lichid de temperaturd scdzutd in

@ @ circuitul derdcire al pistoletului.
(2) Conectordeintrare alichiduluide rdcire

Pentruaintroducelichidul care afostincdlzitde pistoletin
C ) circuitulderdcireal WU.

FP274
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3.2 Panoul de comanda frontal

@ @’ Conectordeiesirealichiduluide rdcire

Pentru a introduce un lichid de temperaturd
scdzutdin circuitul derdcire al pistoletului.

@ '@ Conectordeintrarealichiduluide
rdcire
Pentru aintroduce lichidul care a fostincdlzit

de pistoletincircuitul de racire al WU.

—>| ->
- 2 A

o ]
bohler

-
.

4. INTRETINEREA

Tntretinerea curentd trebuie realizatd in concordantd cu specificatiile producdtorului. Tn timpul functiondrii
echipamentuluitoate pdartile de accesrespectiv usile carcaselortrebuie séfieTnchise. Sistemul nu trebuie sa sufere
niciun fel de modificare. Prevenitiacumularea prafuluisia pilituriide fier (materiale conductive) pe componentele
masinii.
Orice operatie deintretinere trebuie efectuatd doar de personal calificat. inlocuirea sau repararea oricdror pdrti
din sistem de cdtre personalul neautorizat pot face ca garantia sd devind nuld si neavenitd. Repararea sau
inlocuirea oricdror pdrticomponente ale sistemuluitrebuiesc efectuate doarde personal calificat.

Deconectatisursade alimentare cuenergie a masiniiinaintea efectudrii oricdrei operatiide intretinere!

I

.1 Efectuati periodic urmatoarele operatii deintretinere a sursei de sudare

Verificatiin mod periodicnivelullichiduluiderdciredinrezervor. Dacdrezervorul este complet golsi/sau aerul poate
intrain pompd, iaraceasta nu poate porni.

o Curdtatisursadesudareinduntruprinsuflarecuunjetde aerde presiune joasdrespectiv cuajutorulunor periute cu perimoi.
« Verificaticonexiunile electrice si toate conexiunile de cabluri.

» Verificatistarea pompeielectrice.

« Verificatistareaconductelorderdcire.

O datd la é lunischimbatilichidul de rdcire si curdtati cu apd furtunurile sirezervorul. Schimbati lichidul in cazul in care a fiert,
pentru cd astfel e posibil sa-si fi pierdut proprietdtile de protectie metalica.

@ Umplerea sau completarea rezervorului cu lichid de rdcire trebuie efectuatd cu sursa de putere si rdcitorul
asamblate si pozitionate pe o suprafatd orizontald.

Umplereasaucompletareaculichid arezervoruluitrebuie executatddoarculichidderdcireavdnd codul 18.91.008.
Echipamentul nu trebuie sd functioneze fardlichid derdcire.
® Nu folositilichid de rdcire conductiv.

Curdtatisursade sudareinduntruprinsuflare cuunjetde aerdepresiunejoasdrespectivcuajutorulunor periutecu
perimoi. Curdtati contactele electrice sitoate conexiunile.

A

.2 Ansvar
rj Nerespectarea regulilor de intretinere mai sus mentionate va conduce la anularea certificatelor de garantie si

3

scuteste producdtorul de orice rdspundere. Producdtorul nuisi asumd nicio responsabilitate in cazul nerespectdrii
instructiunilor mentionate mai sus. Pentru orice dubiu si/sau problemd nu ezitati sa contactati cel mai apropiat
service.
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5. POSIBILE PROBLEME
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Nu existd debitin circuit
Cauza

» Nuexistdlichidinrezervor.

» Aercircuitul derdcire.

» Circuitderdcire blocatsauspart.

» Prezentaalarmeiunitdtiiderdcire.

» Pompd deterioratad.

Capacitate insuficientd de rdcire
Cauza

» Ventilator deteriorat.

» Pompd deterioratd.

Solutia

¥

¥

¥

v

¥

¥

¥

¥

4

v

Umpletirezervorul culichid.

Conectaticonductade trecerelaconexiuneadeiesire (de culoare
albastrd) si purjaticircuitul hidraulic, permiténd lichiduluide rdcire
sdseridice pentrucdatevasecunde.

Verificatistarea conexiunilor.

Verificati conexiunile pistoletuluila circuitul de rdcire.
Verificatistareacircuituluide rdcirein pachetul de cablu.
Contactaticel maiapropiatservice pentru areparasistemul.

Resetatialarma.

Conectatipistoletul de sudare sau conducta de trecere astfel incat
lichidulderdcire sd devind activ.

Verificatistarea conexiunilor.
Verificati conexiunile pistoletuluila circuitul derdcire.
Contactaticel maiapropiatservice pentru areparasistemul.

Inlocuiticomponentele defecte.
Contactaticel maiapropiatservice pentru areparasistemul.

Solutia

»

»

»

»

Tnlocuiticomponentele defecte.
Contactaticel maiapropiatservice pentru areparasistemul.

Inlocuiticomponentele defecte.
Contactaticel maiapropiatservice pentru areparasistemul.
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6. SPECIFICATII TEHNICE

Caracteristici electrice

Tensiuneasursei U1(50/60 Hz)
Curentmaximdeintrare ITmax

Putere derdcire (25°C)

Caracteristicifizice

Estimarea protectiei(IP)

Dimensiuni (Ixdxh)

Greutate

Tipul schimbdtorului

Rata nominald adebitului (QV)

Rata maximd a debituluipompei (Qvmax)
Cap pompei(Hmax)

Tipul pompei

Numadarul maxim de rotatii

Capacitatearezervorului

Referinte normative

65

U.M.
1x400 Vac
0.5 A
1000 W
U.M.
IP23S
660x240x220 mm
12.0 Kg
H.O - Aer
2.3 I/m
4.6 I/m
35 m
Rotativa
2900 RPM
3.0 |

ENIEC 60974-2:2019
EN 60974-10/A1:2015
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7. SPECIFICATII ALE PLACUTEI

(1 A
'L VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY
WU 230 N°
EN| 60974-2:2019
IEC| 60974-10/A1:2015 Class A
Energy input
Ui 400V
DD‘ 1~50 Hz limax 0.5A
IP23S
Liquid cooling system
l:! Pii/min 1.0kW |Pmax 0.35MPa (3.5bf_‘ll‘)
UK
Ce€lea [l
MADE
IN
ITALY ﬁ
—
bS5 J

| bohlerwelding

8. SEMNIFICATIA PLACUTEI INDICATOARE CARACTERISTICILOR

TEHNICE ALE SURSEI

1 2
3 4
5
7 8
6
9
10 11 12
UK
celes [l
MADE
IN
ITALY E
[
\
CE Declaratie de conformitate EU
EAC Declaratie de conformitate EAC
UKCA  Declaratiede conformitate UKCA

Marca

Numele siadresa producdtorului
Modelul masinii

Numdrul de serie

XAXXXXXXXXXXX Anul fabricatiei
Referinte lastandardele constructive
Simbolul alimentdrii

Tensiunea de alimentare desemnatd
Curentul de alimentare maxim desemnat
Clasade protectie

Simbolul sistemuluide rdcire

Putere derdcire

Presiune maximd
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BbJITAPCKHM

“AEKINAPALMNA 3ACBOTBETCTBHME HAEC

Crpoutensr
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +390499413/111-Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

AeKnapmMpaHacBod eAMHCTBEHA OTTOBOPHOCT, Ye CINeAHUAT MPOAYKT:

WU 230 71.03.071
71.03.073

OTFOBCIpﬂ Ha cnepAHUTe eBpOI'Iel\aCKVI ANPEKTUBMA:

2014/35/EU  LOW VOLTAGE DIRECTIVE
2014/30/EU  EMCDIRECTIVE
2011/65/EU  RoHS DIRECTIVE

M Ye Ca NMPUIOXKEHU CITEAHMUTE XAPMOHU3MPAHU CTAHAQPTHU:

ENIEC 60974-2:2019 LIQUID COOLING SYSTEMS
EN 60974-10/A1:2015 ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY REQUIREMENTS

AOKYMeHTaUMATA, YAOCTOBEPSABALLA CNA3BAHETO HA AMPEKTMBUTE, Lile 6bAE AOCTBMNHA 3d NPOBEpPK
M NpUTropecrnoMeHaTHs NIPOMU3BOAMTES.

Bcaka HanpaBeHa Mmoamdukaums, 6e3 otopmaaumsa ot voestalpine Bohler Welding Arc Technology
S.r.l. npaBu HeBANMAEH TO3U CEPTUDMKAT.

Onara di Tombolo, 01/05/2025
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

Ll

Mirco Frasson Ivo Bonello

Managing Directors
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1. BHUMAHUE

Mpean aAa3anoyHeTe paboTa c MAWMHATA, NPOYeTETE BHUMATENHO MHCTPYKLMATA 3 paboTa.

He n3sbpuBante MOAMDUKALMM UM ONEPALUM MO MOAAPBXKKA, KOUTO HE CA NPeANUCAHU. [pon3BOAMTENST HA
MALWKMHATA HE HOCKM OTFTOBOPHOCT 3d MOBPEAU MPUYMHEHM MO BUHA HA ONEepATOpd HA MALWMHATA.

Ad CbXpAHABAT BUHATU MHCTPYKLMMTE 30 yNOTPe6ba HA MACTOTO HA M3MNON3BAHE HO ypeAd. Ad ce MPUABPXKAT KAKTO
KbM MHCTPYKLMKUTE 3a ynoTpeba, Taka 1 KbM 06LLMTE NPABUIA U MECTHM PErNIAMEHTH, AEMCTBALLM B 06ACTTA HA
NpeAoTBPATABAHETO HA MHLMAEHTU M OMNA3BAHETO HA OKOMHATA Cpeada.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. cv 3anaseBa NpaBoToO AQ NPOMEHS TOBA PbKOBOACTBO MO BCAKO
BpeMe 6e3npeAynpexaeHue.

MpeBoA M LUSMOCTHA MM YACTUYHA NMpepaboTKa OT KAKBBTO M AQ € BMA (Hanpumep: doTokonue, GuUnM m
MUKPODUIM)cacTporo3abpaHeHu 6e3mn3pruyHO NMcMeHo cbriiacue Havoestalpine BohlerWelding Arc Technology
S.r.l.

TYK M3NOXXEHMUTE MHCTPYKLMU CA OT KM3HEHA BAXHOCT, M MO TA3M NPUYMHA TPSI6BA AQ Ce CeABAT CTPUKTHO.
MpousBoAMTENAT HE MOEMA OTFTOBOPHOCT B C/TY4YAM HAO HECMA3EHU OT NOTPEOUTENSA UHCTPYKLUM.

Bcuukm nuua, 3aHMMABALLM Ce C BbBEXAAQHETO B eKCMModTduMs, caMaTta ekcnioartaums, NoAApPbXKATa
M MoNpaBKATA HA ypeAd, Tpa6Ba

* AQMPUTEXABAT CMeumanHaksanmoukaums

* AQMPOYETAT U3LASO U AQ CMA3BAT CTPUKTHO HACTOALMTE MHCTPYKLMM 3 ynoTpeba.

Mpr Bb3HMKBAHE HAO NPO6EeMU, HEOMUCAHM B HAOCTOALWATA MHCTPYKLLMSA, Ce O6bpPHETE KbM OTOPMU3UPAHMS CEPBMU3
Ha KammapTtoH bbnrapus EOOA.

.1 CpeaaHaynotpeba

O6opyaBaHeTo Tpsi6BA AQ C€ M3MON3BA EAMHCTBEHO MO NPEeAHA3HAYeHUe, MO HAYMHM U B CITYHAM OMUCAHU HA
dupmeHaTaTabenam/ mnme pbkOBOACTBOTO, B CbIIACHME CMEXAYHAPOAHMTE AMPEKTMBM 3 6€30MACHOCT. Apyru
NPUIOXEHUS OCBEH OMUCAHUTE OT MPOU3BOAMTENS CE€ CYMTAT 3 HEYMECTHM WM OMACHMU, UM B TE3U Cryvau
NPOU3BOAUTENAT OTPUYA BCAKAKBA OTFTOBOPHOCT.

O

-—

Tasu mawmHa Tpﬂ6BQ Ad Cemn3nonseacamo 3a I'IpOd)eCVIOHC]J'IHM Lenn, B MHAYCTPpMANHA CpeAd. npOlA3BOAMTeJ‘IﬂT
HenoeMa oTroBOPHOCT 3 HAHeCEeHM WeTn npu yn0Tpe6c| Ha 060pyABGHeTO B AOMALWHMYCNIOBUA.

)O@

O6opyaBaHeTO TPA6BA AQ CE M3MON3BA NPMTEMNEPATypa HA okonHata cpead oT -10°C A0 +40°C (+14°F + +104°F).
EN O60opyABAHETO TPSGBA AQ CE€ TPAHCMOPTMPA M CbXPAHSABA HA MecTd ¢ TemMnepaTtypa oT -25°C poo +55°C (+13°F +
E@ +131°F).

O60pyABAHETO TPAGBA AQ CE M3MON3BA NPM NTMMNCA HA MPAX, FA3 UM APYTHM KOPO3MBHU CYBCTAHLUM.
O6opyaBaHeTO He 6MBA AQ CE M3MON3BA NPU OTHOCUTESTHA BAXHOCT No-BMcokd oT 50% npu 40°C(104°F).
O6opyaBaHeTo He 6MBA AQ CE M3MON3BA NPU OTHOCUTESNTHA BIAXHOCT No-BMcokd oT 90% npwu 20°C (68°F).
MawmnHaTa He 6MBA AQ Ce M3MONM3BA HA HOAMOPCKA BUCOYMHA No-ronama ot 2000 meTpa.

[ §

.2 besonacHa paboTa

MpoBepeTe AQNU ropenkaTa e CTyAeHd, MPeAU Ad paBOTHTE MO Hes.

YBepeTe ce Ye OXNAaXAdLWATA CUCTEMA € U3KITI0YEHA NPEAU AQ OTKAYMTE TPBOMUTE HA OXNTAXKAALLATA TEYHOCT.
[opelaTa TeYHOCT U3NM3ALLA OT TPBOUTE MOXKE AQ MPUUYMHU U3TAPSHUS.

OcmrypeTe KOMMJIeKT 3a NbpBA MOMOLL, 6nu1so AO pCI6OTHOTO MACTO.
He noaueHaBalTe BCAKAKBM BUAOBE N3rapaHna MnM HaQpAaHABAHUA.

Mpeau Aa cu TpbrHeTe oT paboTa, ce yBepeTte 4ye cTe obesonacunm paboTHOTO MACTO C Len Ad nsberHerte
MHLMAEHTH.

>Lp

1.3 3awmTa oT TOKOB yAQp

TokoBUATyAap MOXe Ad Buybue.

>

e MN36areanTe A0 AOKOCBATE YACTM OT MALIMHATA 3AaBAPBYHMA , KOMTO CA NOA HAMpPEeXeHne, AOKATO CAd AKTMBHU (FOpeJ’IKM,
NMMCTONIETH, 3A3EMUTETTHA KG6eJ'II/I, enekTpoau, Ten, posikute M MaKkapmuTe ca ennekKTpmMyYHO CBbP3dHM CbC 3ABAPBYHUA Kp'br).

. OcmrypeTeeneKTpmquKOTo M30NTMPAHE HAOMHCTANAuMaTanmHaonepartopacnoMowTaHA paBHMHM M OCHOBK, KOUTO CA CYyXH
N AOCTATBYHO U3OJTMPAHU OT NOTEHUMANIA HA 3eMATA M HA MACATA.
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1.4 ENeKTPOMArHUTHM NofeTa u CMyL,eHus

1.4.1 Knacnumkaumsa no ctraHaapTt kato EMC: EN 60974-10/A1:2015.

O6ODYABGHe knac B oTroeadps HA U3NCKBAHUATA 34 €TeKTPOMArHMTHA CbBMEeCTUMOCT B MHAYCTPMANIHA 1 He
KnacB MHAYCTPMANHA CpeAd, BKITKOYMTENTHO TPAACKA U M3BBHIPAACKA, KbAETO e€eKTpU4eCcTBOTO € OCUTYpPpeHO OT
O6LLI,eCTBeHG Mpe>Xa HMCKO Hanpe>XeHue.

O6opyaBaHe kNdc A He e NpeAHA3HAYeHO 3d ynoTpeba B He MHAYCTPMANHA CPpeAd, KbAETO eNeKTPMYECTBOTO €
OCUIypeHO OT ob6LecTBEHA MpeXda HMCKO HanpexeHue. Bb3aMOXHM ca TPYAHOCTM MpU OCUTYPSIBAHETO HA
€NeKTPOMArHUTHA CbBMECTMMOCT OT KJ1dC A B NOAOGHM CpeaM, MOPAAM HANMMYMETO HA U3TOYHMLM HA CMYLLEHMUS.

“nacA

Buskte rnasaTtasanoseye uHdopmauma: MAEHTUDUKALMOHHA TABENA unu TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKA.

1.4.2 MHcTanmpaHe, ynotpeba n chpepa HA NpHIoXKeHue

ToBa o6opyaBaHe e npousBeaeHo B cbrnacue ¢ EN 60974-10/A1:2015 v ce onpeaens kato ,,KJTAC A” o6opyaBaHe. Tasum
MAlWmMHA Tpa6BAa Ad Ce M3MOSM3BA CAMO 3d NPOPECUOHANHU LeNU, B UHAYCTPMANHA cpead. [TpomM3BOAMTENAT He noeMd
OTFOBOPHOCT 3 HOHECEHM LWEeTHM NPpU ynoTpebd Ha 060PYABAHETO B AOMALLHM YCIOBMS.

MoTpebutenaT TpA6BA AQ € eKCNepT B AEMHOCTTA M KATO TAKBB € OTTOBOPEH 3d MHCTANIMPAHETO M ynoTpebaTa Ha
060PYABAHETO CHIIIACHO NPOU3BOACTBEHUTE UHCTPYKLMU. AKO 6bAAT 306eNA3AHM HAKAKBU €NeKTPOMArHMUTHM
CMyLLeHUs, noTpebuTenat TpabBa AaQ pewu npobrnemd, ako € HEOBXOAMMO C TEXHMYECKO CbAEMCTBME OT
npousBoamMTENUTE / CEPBU3A.

Mpu BCUYKM CNy4am eNeKTPOMArHUMTHOTO CMYLLEeHME TPA6BA AQ 6bAE MPEMAXHATO Bb3MOXHO HAM-6bP30.

Mpeau Aa MHCTAnMpaTe o60pyABAHETO, TPSA6BA AQ NMPELLEHMUTE MOTEHUMASNTHUTE €NEKTPOMArHMUTHU Npobnemu
KOUTOMOTAT AQ Bb3HMKHAT B 67IM30CTHA PABGOTHOTO MACTO, KATO Ce B3eMeE NMPEABUA M NIMYHOTO 3APABHO CbCTOSIHME
HA XOpPATA HOMUPALLK Ce B 65IM30CT, HANPUMEP XOPd C CbPAEYHU UMM CITYXOBM NPoBemMu.

@B O3

1.4.3 EkpaHupaHe

EKpCIHMpGHeTO Ha KCI6eJ'II/I, HamMupdauwm ce B 6nusocT AO pCI6OTHMTe Kkabenu Ha MAWKnHAaTa, we aAoBeae A0 HaMangaeaHe HA
PUCKA OT CMYLLUEHNA.
EKpGHMpGHeTO HA LANATA 3aBAPBYHA MHCTANALMA MOXKE Ad Ce B3eMe NnpeABUANPU CNELMANTHU NPUITOXKEHNA.

1.5 3awmTeH knac
IP23S

e HaMa Bb3MOXHOCT 3a AONMP HA OMACHM YACTU C MPBCTU. 3ALMTA OT MPOHMKBAHE HA YYy>KAM BbHLIHM Tena ¢
AMAMETBHP MNO-TONAM UM paABeH HA 12.5 MM.

e 3AWMTAOTABXKA C BN 60°C.

e AOKATO MOABMXHUTE YACTM HAMALIMHATA HE PABOTAT, TS € 3ALMTEHA OT BpeAHUSA eDeKT HA MPOCMYKAHATA BOAQ.

1.6 Oxna)>kaaw,a Te4yHocCT
1.6.1 JIlmyHa 3awmTa

MpoAYKTA € BPEAEH 3A MOTMbLLAHE.
Moxke AQ MPUYMHU Bb3NANEHUE HA OYUTE, IMIFABULLATA M KOXKATA.

M3nonssanTe rymeHm pbkasmun, 3a Aa nsberHete NPEeKMAT KOHTAKT CTEYHOCTTA.

M3nonssaiTe 3AWMUTHHU o4yuna, 3aaa msberHeTe UHUMAEHTHUTE NMPBCKU.

HoceTe 061KHOBEHU pABGOTHM APEXH, 3 AQ PEAOTBPATMTE KOHTAKTA C KOXKATA.

POk
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1.6.2 U3xBbpnsHe

He uaxebpnaite enekTpM4eckoTo, 3deAHO C OBUKHOBEHUAT BOKITYK.

B cvoTBeTcTBME C eBponelicka aupekTrea 2012/19/EC OTHOCHO OTNAABUMTE OT €NTeKTPUYECKO U eNTeKTPOHHO
060pPYABAHE U C MPUIOXKEHMETO ~ CBIMACHO HALMOHANHMUTE 3AKOHM, eekKTPpUYecKoTo 060pyABAHE, KOETO €
AOCTUIHANO KPASA HA XXM3HEHUS CU LUK BT, TPI6BA AQ CE CHbOUPA OTAENTHO M AQ C€ MPEAABA HA LLEHTBHP 3a CbOUpaAHe
nobesppexaaHe. Co6CTBEHMKBT HA 06OPYABAHETO TPSGBA AQ OTKPUE OTOPU3UPAHUTE LLEHTPOBE 3d CbOMpPaAHe HA
OTNAAbBLM, KATO CE€ AOMUTA A0 MECTHATA aaMuHMCTpaumsa. Cnassarkn Tasm EBponericka Anpektmiea Bue we
AOMNpUHeceTe 30 ONA3BAHETO HA OKOJTHATA CPEeAd M HOBELLIKOTO 3papaBe!

T

Bceku Ted MM ocTaThbK OT MPOAYKTA, Criea ynoTpeba, Tpsbea Ad 6bae 06paboTeH B MOAXOAALLA MPEeYUCTBATENHA
CTAHUMSA MMM PELMKITMPAH, AKO € Bb3MOXHO. He 13xebpnaiTe ynoTpeb6aBaHATA TEYHOCT B PEKM, KAHAMM UMK
APEHAXHM cucTemMu. PaspepeHMTe TEHHOCTM HE 6MBA AQ CE U3XBBPIAT B KAHANMUTE, OCBEH, KO TOBAHE € MO3BONEHO
OT NIOKANHUTE BNACTU.

2. MHCTAJTIUPAHE

a

MHCTGJ‘IMPGHGTO Tpﬂ6BQ Ad Cen3BbpLUM CAMO OT CNeLnanmM3anpaH nepcoHan, oToOpmManMpadH OTNpPoOMn3BOAUTETA.

Mo BpeMe Ha uHcTanaumara, TOKOVI3TO‘-IHVIK'bTTpﬂ63CI AQ € N3KITIoYEeH OT MpeXarTa.

@0

2.1 BAUraHe, TpPaAHCNOpPT M pA3TOBApPBAHe
* MawnHaTaHe e cHabAeHd cbC cneundPUYHM eTeMEHTH 3d MOBAMIAHE.

He noaueHABaMTE TEMMOTO HAO MALIMHATA: BUXKTE TEXHMYECKMTE XAPAKTEPUCTHKM.
He TpaHcnopTupaiTe MAwMHATA HaA XOpd.
He nsnyckalite unmvnoctaBamTe NoA HATUCK MALWIMHATA.

®

N

.2 Mo3uuMoHMpPpaAHe Ha MAWKMHATA

CnaseamTe cneaHUTE NpaBMna:

* Ocurypete nneceH AOCTbM A0 KA6ENUTE U KOHTPOSTHUSA MAHe.

* HenocTtasaiTe MAWIMHATA € MHOIO MAJIKU MPOCTPAHCTBA.

* HenocTtasaiTe MAWIMHATA HA MECTA C HAKJTOH HA MOBBbPXHUHATA No-ronam ot 10°C cnpsaMo xopu3oHTana.
» MNocTaBeTe MAWMHATA HA CYXO, YUCTO M MOAXOAALLO MPOBETPSABAHO MACTO.

o 3awWmTeTEe CUCTEMATA CPELLY CUMEH ABXKA U CITbHLLETO.

2.3 Cebp3BaHe
( (1) KoHekTop

(2) KoHekTop

OXﬂOAMTeﬂHOTO CncTemMa MMa ABA KOHeKTOopad, KOMTO A4 CBBP3BAT KbM M3TOYHUKA HA 3AXPAHBAHE.

1
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I'IpeAM KAKBATO MU AAd € MHTepBeHUMA B MALWMHATA, U3KIIKOHETe 3daxXpaHBawuTe kabenu u LeHTPANIHOTO
eneKTpmnyecko saxpaHesaHe.

(1) MBXXKMAT KOHEKTOP
(2) XKEeHCKMAT KOHEeKTop
(3) MBXKMAT KOHEKTOP

(4) >KEHCKMAT KOHeKTOP

« OTBOpETE KANAKA HA AbHOTO HA TOKOM3TOYHMA, KATO pa3BueTe ABa 6onTa.
e CBbpXKeTe MbXKUAT KOHEKTOP (1) HO OXNAXAALLATA CUCTEMA CXKEHCKMAT KOHEKTOP (2) HO TOKOM3TOYHMKA.
o CBbpXKETEe MbXKUAT KOHEKTOP (3) HO OXTAXKAQLLATA CUCTEMA C SKEHCKMAT KOHEKTOP (4) HO TOKOU3TOYHMKA.

2.4 MlHcTanmpaHe

» MocTaBeTe BOAHMAT oxnaamTen Ha GT u 6nokupanTe c 4
BMHTA.

» MNocTaBeTe TOKOU3TOYHUKBT HOA OXJTIAXKAALLATA CUCTEMA U
ronoACUrypeTe Cc BUHTOBETE.

» NocTaBeTe BOAHUAT oxnaamten Ha GT u 6nokupanTe ¢ 4
BMHTA.

» NocTaBeTe TOKOU3TOUYHUKBT HOA OXJTAXKAALLATA CUCTEMA U
ronoaAcuryperte c BUHTOBETE.
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» CBaneTte kANA4ykaTa HA pes3epBoapada.

» MocTtaBeTe BOAHUAT oxnaamten Ha GT u 6nokupanTe ¢ 4
BUHTA.

» MocTaBeTe TOKOU3TOUYHUKBT HOA OXITAXKAALLATA CUCTEMA U
ronoAcCUrypeTe c BUHTOBETE.

» MocTaBeTe BOAHMAT oxnaauTen Ha GT u 6nokupanTe c 4
BUHTA.

» [NocTaBeTe TOKOU3TOYHUKBT HOA OXNIAXKAQALLATA CUCTEMA U
ronoacurypeTte c BMHToOBETE.

» MNocTtaBeTe BoAHUAT oxnaamten Ha GT v 6nokupaiTe ¢ 4
BMHTA.

» MocTaBeTe TOKOUITOUYHUKDBT HOA OXJTAXKAQLLATA CUCTEMA U
ronoacurypeTte c BUHToOBeTE.

@ M3nbnHeTe cneapHuTe onepaunnnpeamn Aacrtaptmpare cmMcremMdara.

» CBareTe 3aTBAPSALWATA KANAYKA HA pe3epBodpd, KATO MOBAMIHETE PbOBT HA KAMAYKATA C HAKAKBB MHCTPYMEHT.
» AonbliHeTe pe3epBOapd C OXJIAXKAALLA TEYHOCT, AKO € HEO6XOAMMO.
» MpHTPAHCNOPTUPAHE APBXKTE 3ATBAPALLATA KANAYKA OTAENHO.

3aaaceunsberHatnoBpeam BOoXnaXX AdLWATA CUCTEMA, BUHATM Cro6aBaiTe NpexoaHaTa Tpb6a, Korato ropenkara

He e CBbpP3aHA COXNAAMTENHATA CMCTEMA.

@ AONbIIBAHETO M NMbJIHEHETO HA pe3epBOApPA TPAOBA AQ CE M3BBLPLUBA C OXNaxaduwaTevyHocT 18.91.008.

/3
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2.4.1 CBbp3BAHe HA 3QAEH NaHen

@ Mma aABe nosmumm, ,,O” nsknoveHa, u “1”
BKJIIOYEHd.

\L y,

» CBBbpXKEeTe BoAHATA TPb6A (OLBETEHA B CUHBLO) C U3XOASALLATA 6bP3A BPb3KA HA OXNIAAMTENHATA cMCTEMA (OLLBETEHA B CMHBO

» CBbpXKETe OLiBETEHATA BYEPBEHO BOAHA TPH6A C BXOAALLATA 6bP3d BPB3KA HA OXJIAXKAJLLATA CUCTEMA (HEPBEHO Tige).

2.4.2 CBbp3BAHe HA GPOHTAJSIEH NAHenN

@ Mma ABe nosmuumm, ,,O” nsknroveHa, u “1”
BKJIIOYEHA.

\ J

» CBbpyKeTe OLBETEHATA B CMHbO BOAHA TPb6HA HA ropenkaTd C U3XOAALLATA 6bP3d BPb3KA HA OXNIAXAALWATA CMCTEMA
(ouBEeTEHA B CUHBLO @’).

» CBbp>KEeTe OLBETEHATA B YePBEHO BOAHA TPbH6A HA ropesikarta ¢ BXOAALWATA 6bp3d BPb3KA HA OXAXKAJLLATA CUCTEMA

(uepBeHO Baw).
3. ONMMCAHUE HA MALLUMNHATA

3.1 3aaeH naHen

s N

@ MN3xoaHa BPBH3KA 3d OXJ1AXKAALWATA TEYHOCT

3axpaHBA OXNAXAJLMSA KOHTYP HA ropenkara ¢ HUCKO

@ @ TeMnepaTtypHA Te€YHOCT.

@ BxoaHa BPb3KA 34 OXNNAXKAAQLWATATEYHOCT

CJ'IY)KM 3d BpbWAHE HA 3Aarpdatarta, OT oxnaXaduwus
L ) KOHTYP HQ ropenkard, Te4HOCT B BOAHO OXNna>kadwwdTa

FP274
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3.2 peaeH NnaHen saynpasneHue

@ @’ M3xoaHA Bpb3KA 3a oxaxadwara

TeYHOCT

3axpaHBa  OXNAXAQLWMA  KOHTYpP  HA
ropesikaTd c HUCKO TEMMepPATypPHA TEYHOCT.

@ '@ BxoaHa Bpb3Ka 3a oXNaXxaalara

TeYHOCT

CJ'Iy)KM 3d BpbWAHE HA 3darpdarartda, oT
->
A

OXNAXAQWHMAKOHTYPp HAropenkara, Te4HOoCT

—> BBOAHO OXNna>kAduwartacucrtema.

bohler

-
.

4. MOAAPBXKA

PyTMHHOTCI TeXHMn4yecCKa ekcnaoaTtaumsa HaQ MAWLMHATA Ce OChLLeCcTBABA CnopeA NMPOU3BOACTBEHUTE MHCTPYKLMHA.
Korato mawmnHaTta pabotu, 179 Tps6Ba Aa 6bae 3aTBOpeHd. He uaMeHalTe MoaAnMPpUKALMATA HO MALWIMHATA NO
HMKAKBB HAYMH. He No3BonaBaliTe BEHTUMNATOPA HA MALWMHATA AQ 3ACMYKA METASEH Npax.

nOI'IpC]BﬂHeTO MM 3AMEeHAHETO HAO KAKBMTO M AQ€4YACTUHA CUCTEMATAOTHE OTOPU3INMPAHM TMLA NPABUM HEBANTMAHA

rapaHumata M. NMonpaBaHETO MM 3AMEHAHETO HA KOATO M AQ € 4aT OT cucTeMara TpabBa AQ ce M3BbPLIBA
€AMHCTBEHO OT KBANMOULMPAH NepcoHarn.

I'IpeAM KAKBATO U AQ € MHTepBeHUMA B MALWMHATA, M3KIKOYEeTe 3axXpaHBawuTe kadenu u LEeHTPANTHOTO
eNeKTpn4eCcKo 3axXpaHBdHe.

@ BcHUkM TEXHMYECKO eKCMNOoATALMOHHU AeMCTBUSA TP6BA AQ 6BAAT U3BBPLLUEHU OT KBANMOUULMPAH NEPCOHArn.

4.1 NepUOAMYHA NOAAPDBIKKA HAO TOKOU3TOYHMKA

MeproAMYHO NPOBEPSABAMTE HMBOTO HA OXNAXKAALLATA TEYHOCT B pe3epBoapd. AKO pe3epBodpbT € a6CoMoTHO
NpPAaseH 1/ UM MMd Bb3AY X B OXJTAXKAALLMAT KOHTYP, MOXe AQ MPpUYMHU Npo6neMu B paboTaTta Ha noMnaTd.

» MoymcTBaMTE MALIMHATA OTBBLTPE C MOMOLLUTA HA CTbCTEH Bb3AYX.

» MpoBepaBaliTe CbCTOAHUETO HA KAbenmTe U KabenHmUTe Bpb3Ku.

» MpoBepeTe CbCTOSHUETO HA eNleKTPpMYECcKATa Nomna.

» [poBepeTe CbCTOAHMETO HA CBPB3KMTE HO MAPKYYMUTE.

Ha Bceku WwecT Meceud, CMEHANTE OXNAXAALWATA TEYHOCT U USMUBAMTE CBPB3KUTE HAQ MAPKYYUTE U pe3epBOApd C BOAd.
CMeHaNTe TEYHOCTTA B CTyYdi Ye 3aBPU, TbM KATO NO-TO3M HAYMH TS Ty6M CBOUTE 3ALWMTHU CBOMCTBA.

@ 3a AQ AOMBITHUTE UITU HAMBITHUTE PE3ePBOAPA ChC OXJTAXKAALLA TEYHOCT TPSAI6BA AQ CE M3BBPLLM MPU CBBP3AHM
TOKOU3TOUYHUK M BOAHO OXJTAXKAQLLA CUCTEMA U XOPU3OHTASTHO MOSIOXKEHUE.

AONbIIBAHETO M NbJIHEHETO HA pe3epBOApPA TPAOBA AQ CE M3BBPLUBA C OXNaAXAdu,aTevyHocT 18.91.008.
MawuHaTa He 6UMBA AQ Ce M3MON3BA 6€3 OXNTAXAJLLA TEYHOCT.
® He nsnonaBaiTe oxnaxx AQLLM TEYHOCTH, KOUTO CA AOGPU MPOBOAHMLM.

MouyncTBanTe MmawmHara OTBBbTPE C MOMOLLTA HA CIr'bCTEH Bb3AYX. I'IposepﬂBolZTe CBCTOAHMETO Ha KabenuTe u
KabenHute BPb3KK.

A

.2 OTBeTCTBEHHOCTb

— 3ab6enexka: FApAHUMATA HA MALWMHATA € HEeBASIMAHA, dKO He ce CrasBaT YCNIOBMATA 3d MOAAPBXKKA.

[MpOM3BOAUTENAT CE& OTKA3BA OT OTFTOBOPHOCT, AKO MOTPEBUTENAT HE CleABd Te€3M MHCTPYKUMMK. [pu nosea Ha

& HSAKAKBO CbMHEHME U / unm NpobneM He ce konebalTe AQ ce CBbpXKeTe C HaM-6IM3K1A CEPBU3 HA MPOM3BOAMTENA
/ aMcTpmbyTopa.
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5. USAUPBAHE M OTCTPAHABAHE HA HEAOCTATbUM U
AEDPEKTU

TeyHocTTA B CMCTEeMATA He unMpkKynupa

MprymnHa PeweHne
» HAMaTeyHoCT B pe3epBoapa. » HanbnHeTero.
» Bb3AYX B OXNAXAALWMAT KPBI. » CBbpXKeTe NPeMBHMKA U M3XOAHATA BPb3KA (CHMH LIBAT) M M3TOYETE

XMAPABJITMYHATA CMCTEMA No3BONIIBAMKM HA OXNTAAMUTENHATA
Te4YHOCTCe M36MCTpM 3d HAKOJIKO CEKYHAMU.

MpoBepeTe CbCTOAHMETO HA CBPB3KMTE (B OXNAAMUTENS) HA
XUMAPABAMYHATA CUCTEMA.

MpoBepeTe CbCTOAHMETO HA XMAPABMYHATA CUCTEMA HA
ropenkara.

MpoBepeTe CbCTOAHMETO HA OXNTAXAALWMAT KPbI B CBbP3BALLMTE
kabenu.

CBbpXeTe ce C HaM-6ITU3KMSAT CEPBM3EH LLEHTBP, 30 AQ BM ONpPABUH
MALMHATA.

v

» OXNAXAQWMATKPBr € 6ITIOKUPA UMK CHYMNEH.

X

¥

BG °’ BkntoyeHa anapMa HA OXNAAMTENHATA YaACT. » UsknoyeTe anapmara.
» CBbpXKeTe ropesnika muim npenmBHmMKA B paboTHA Mo3uums, 3a Ad

6bAE AKTUBHA OXITAAMTENHATA TEYHOCT.

» [poBepeTe CbCTOAHMETO HA CBPB3KMUTE (B OXNAAUTENS) HA
XMAPABIMYHATA CUCTEMA.

» [poBepeTe CbCTOAHUETO HA XMAPABIIMYHATA CMCTEMA HA
ropenkara.

» CBbpIKETE ce C HaM-BNMU3KUAT CEPBU3EH LLEHTBP, 30 AQ BM ONPABKU
MALlKMHATA.

v

» nOBpeAeHG noMna. » 3GMeHeTerpeLIJHl4ﬂTKOMI'IOHeHT.
» CB'bp)KeTececHGH-6HM3KMHTC€DBM3GH LeHTbp,3aAaBMONpPABH
MdwmHarTa.

HeAOCTATBHYHO KOJIMHYECTBO OXNTAAMTENHA TEYHOCT
MpuunHa PeweHne

» nOBpeAeH BEHTMNATOP. » 3GMeHeTerpeLIJHI/IF|TKOMI'IOHeHT.
» CB'bp)KeTeceCHGﬁ-6ﬂM3KMHTC6pBM3eH LeHTbpP,3aAaBMONpPABH
MdWHMHATA.

» I'IospeAqu noMna. » 3GMeHeTeFpeLIJHlAﬂTKOMI'IOHeHT.
» CB'bp)KeTeceCHGﬁ-6HM3KMﬂTC6pBM3eH LeHTbp,3aAaBMONPABH
MdWMHATAa.
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6. TEXHHNYHECKUN XAPAKTEPUCTUKH

EnekTpuyeckmn xapakTepucTUKm

Hanpexerune U1(50/60 Hz)
MakcumarneH Bxoasi, Tok I'Tmax

Oxnaxaauwacuna (25°C)

DuUsmyeckm XapakTeEPUCTUKM

3awmTeH knac
Pazmepu (AxLLxB)
Terno

Bua Ha 06MeHHMKA

HoMuHanHa ckopocT Ha notoka (QV)

MaKcHMManHa ckopocT Ha NoToka Hanop (Qvmax)

MbneH Hanop nomnaTa (Hmax)
Bua Hanomnara
MakcumanHm o6opoTH

Kanaumrtet Ha pe3epBoapa

CraHaapTm

77

1x400
0.5
1000

IP23S
660x240x220
12.0
H.O - Air

2.3

4.6

35
LleHTpo6exxHa
2900
3.0

ENIEC 60974-2:2019
EN 60974-10/A1:2015

U.M.

Vac

U.M.

Kg

n/
MMUH

n/
MUH

RPM

BG
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7. MAEHTMOHNK ALUMNOHHA TABEJTA

(1 R

VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

WU 230 N°

EN| 60974-2:2019
IEC| 60974-10/A1:2015 Class A

Energy input

U1 400V
po-| 1~50 Hz

IP235S
Liquid cooling system
l:! Pii/min 1.0kW |Pmax 0.35MPa (3.5bf_‘ll‘)

C€len [l

MADE
IN
ITALY ﬁ

l1max 0.5A

sc 8. O3HAYEHMA HA TABEJTATA COCHOBHU AAHHU HA
BOAHO OXJTADKAALLATA CMCTEMA

1 TvproeckamMapka
1 2 2 VMeunaapecHanpomsBoamTens
3 MoaenHaMawmHaTa
3 4 4 CepueHHoMep
XAXXXXXXXXXXX ToaAMHAQ HQ MPOU3BOACTBO
5 5 WM3UCKBAHMSA KbM KOHCTPYKTUBHMTE CTAHAQPTH
6 CHUMBOMHA3AXPAHBAHETO
7 CWUMBOSHAHOMMHAJTHOTO 3AXPAHBAHE.
7 8 8 MakcumaneH HOMMHANEH 3AXPAHBALL TOK
6 9 KnacHazawmta
9 10 CMMBOS 30 OXNTAXKAQLLATA CUCTEMA
11 Oxnaxkaduia cuna
10 11 12 12 MakcuManHo Hansgraxe.
3=
cA
M;IC\NDE E
ITALY
_——
\ J
CE Aexknapaums 3acbvorBeTcTBMe HA EC
EAC Aeknapaumss 3a CbOTBETCTBME HA

EBpasumckmsa MutTHUYeckm cbro3 EAC
UKCA  Aeknapauma 3a CbOTBETCTBME HA
O6eanHeHoTO Kpancteo UKCA

/8
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SLOVENCINA

VYHLASENIE O ZHODEEU

Stavitel
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +390499413/111-Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

vyhlasuje navlastnl zodpovednost, Ze nasledujici produkt:

WU 230 71.03.071
71.03.073

zodpovedd predpisom smernic EU:

2014/35/EU  LOW VOLTAGE DIRECTIVE
2014/30/EU  EMCDIRECTIVE
2011/65/EU  RoHS DIRECTIVE

azesauplatnilinasledujuce harmonizované normy:

ENIEC 60974-2:2019 LIQUID COOLING SYSTEMS
EN 60974-10/A1:2015 ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY REQUIREMENTS

Dokumentdcia potvrdzujicasulad so smernicamibude k dispoziciina tcely kontroly u vyssie uvedeného
vyrobcu.

Akdkolvek zmena alebo zdsah nepovoleny firmou voestalpine Béhler Welding Arc Technology

S.r.l., rusi platnost tohto vyhldsenia.

Onara di Tombolo, 01/05/2025

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

Ll

Mirco Frasson Ivo Bonello

Managing Directors
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1. UPOZORNENIE

Pred zacatim akejkolvek operdcie si musite pozorne precitat a pochopit tito prirucku.

Nevykondvajte Upravy alebo prdce udrzby, ktoré nie st popisané v tejto prirucke. Vyrobca nenesie zodpovednost
zaskodynazdraviosdb alebonamajetku, spdsobenych nedbalostou pricitaniprirucky alebo priuvddzanipokynov
vnejuvedenychdo praxe.

Tentondvodnaobsluhutrebamatneustdle ulozeny namieste pouZitiazariadenia. Okrem tohto ndvodu naobsluhu
treba dodrziavat vSeobecne platné, ako aj miestne predpisy na prevenciu urazov a na ochranu Zivotného
prostredia.

Firma voestalpine BT8 Welding Arc Technology S.r.l. si vyhradzuje prdvo kedykolvek ju upravovat bez
predchddzajicehoupozornenia.

Prava prekladu, reprodukcie a Upravy, ¢iuz Casti, alebo celku, aza pouzitia akéhokolvek prostriedku (vrdtane képii,
filmov a mikrofilmov), st vyhradené a zakdzané bez pisomného povolenia firmy voestalpine Béhler Welding Arc
TechnologyS.r.l.

Obsah tejto prirucky je nevyhnutny a bezpodmienecne nutny pre uplatnenie zdruky.

Ak by pracovnik nedodrzal uvedené pokyny, vyrobca odmieta niest akikolvek zodpovednost.

Vsetky osoby, ktoré st poverené uvedenim do prevdadzky, obsluhou, tdrzbou a udrziavanim tohto zariadeniaq,

musia:

» bytzodpovedajiuco kvalifikované,

e akompletnesiprecital' tento ndvod na obsluhu a postupovat presne podlaneho.

V pripade akychkolvek pochybnostiaproblémovspouzivanimtohto zariadeniasavzdy obrdtte nakvalifikovanych
pracovnikov, ktorivam radi pomdzu.

1.1 Miesto pouzitia

Zariadenie je nutné pouZivat vylu¢ne na ¢innosti, na ktoré je zariadenie uréené, a to spdsobmi a v medziach
uvedenych na typovom S§titku, resp. v tomto ndvode, v stlade so §tdtnymi aj medzindrodnymi bezpeénostnymi
predpismi. Pouzitie iné nez vyslovne stanovené vyrobcom bude povazZzované za celkom nesprdvne, nebezpecné a
vyrobcavtakom pripade odmieta prevziat akukolvek zdruku.

Toto zariadenie musibytpouzivanéibana profesiondine icely v priemyselnom prostredi. Vyrobcanezodpoveddza
pripadné skody spdsobené tymto zariadenim na okolitom prostredi.

Zariadenie je mozné pouzivatyv prostredis teplotamipohybujicimisaod-10°Cdo +40 °C(saod +14°F do +104°F).
Prepravnd askladovaciateplota pre zariadenie je -25°Caz +55 °C(je -13°F az 131°F).

Zariadenie je mozZné pouzivatibav priestoroch zbavenych prachu, kyselin, plynov ainych korozivnych latok.
Zariadenie je mozZné pouzivatyv prostredisrelativnou vlihkostou neprevysujicou 50 % pri40 °C(104°F).
Zariadenie je moZné pouzivatv prostredisrelativnou vihkostou neprevysujicou 20 % pri 20 °C (68°F).
Zariadenie je mozné prevdadzkovat v maximdlnejnadmorskejvyske 2000 m.

1.2 Ochrana obsluhy a tretich oséb

Skontrolujte, ¢ije hordk chladny skér, nezZ nanom budete pracovatalebo vykondvat udrzbu.

Skontrolujte vypnutie chladiacej jednotky pred odpojenim privodnych a vratnych hadic¢iek chladiacej kvapaliny.
Nebezpecenstvo opareniavytekajucou hortcou kvapalinou.

(Y17}

Obstarajte sivybavenie prvej pomoci.
Nepodcenujte popdleniny alebo zranenia.

Pred opustenim pracoviska zaistite pracovné miesto protindhodnejujme na zdravi osdb a §kode na majetku.

> P

1.3 Ochrana proti urazuel. Pridom

Nebezpecenstvo smrtelného Urazu elektrickym prddom.

>

» Jezakdzané sadotykat casti pod napdtim ako vnutri, tak zvonku zvdracieho zariadenia v ¢ase, ked'je toto zariadenie ¢inné
(hordky, pistole, uzemnovacie kdble, elektrédy, vodice, kladky a cievky drétu sd elektricky pripojené na zvdraci okruh).

o Zabezpecte elektrickl izoldciu zariadenia a obsluhy pouzitim suchych povrchov a podstavcov, dostatocne izolovanych od
zemniaceho potencidlu a potencidlu ukostrenia.
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1.4 Elektromagnetické polia arusenie
1.4.1 Klasifikdcia EMCje vsulades: EN 60974-10/A1:2015.

Zariadenie triedy B vyhovuje pozZiadavkdm elektromagnetickej kompatibility v priemyselnych a obytnych
Triedy B | priestoroch, vratane obytnych priestorov, kde je elektricky prid vybaveny systémom napdjania nizkonapdtovym
pradom.

Zariadenia triedy A nie su urCené na pouZzitie v obytnych priestoroch, kde je elektricky prad vybaveny systémom

Triedy A napdjania nizkonapdtovym pridom. Mdze existovat potencidlny problém so zabezpecenim elektromagnetickej
kompatibility zariadenitriedy A v tychto priestoroch kvéliruseniu sireného vedenim ako ajrddiového rusenia.

Viacinformdciindjdete v kapitole: IDENTIFIKACNY STITOK alebo TECHNICKE UDAJE.

1.4.2 InStaldcia, pouzitie ahodnotenie pracovného miesta

Toto zariadeniesavyrdbavsulade sustanoveniaminormy EN 60974-10/A1:2015 amdurcenie “TRIEDY A”. Toto zariadenie musi
byt pouzivané iba na profesiondlne Ucely v priemyselnom prostredi. Vyrobca nezodpovedd za pripadné skody spdsobené
tymto zariadenim na okolitom prostredi.

UZivatel musi byt kvalifikovanou osobou v odbore a ako taky je zodpovedny za instaldciu a pouZitie zariadenia
podla pokynov vyrobcu. Hned ako je zistené elektromagnetické rusenie, uzivatel md za povinnost tuto situdciu
vyriesits pomocoutechnickejasistencie vyrobcu.

V kazdom pripade musi byt elektromagnetické rusenie zniZzené na hranicu, pri ktorej nepredstavuje zdroj
problémov.

Predinstaldcioutohto zariadenia musiuzivatelzhodnotit eventudlne problémy elektromagnetického charakteru,
ku ktorym by mohlo ddjst v okoli zariadenia, a najmd nebezpecné pre zdravie okolitych osdb, napriklad pre:
nositelov pace-makera anacuvacich pristrojov.

O &%,

1.4.3 Tienenie

Doplnkové tienenie ostatnych kdblov a zariadenivyskytujucich sav okoliméze znizit problémy interferencie.
Prispecidlnych aplikdciach moéze byt zvdZzend moznosttienenia celého zvdracieho zariadenia.

1.5 Stupen krytia IP

IP23S

e Obal zamedzujuci pristupu prstov k nebezpeénym Zivym castiam a proti prieniku pevnych castic s priemerom
rovnajucim sa alebo vyssim ako 12,5 mm.

e Plastchrdneny pred dazdom svertikdlnym sklonom 60°.

¢ Obalchrdneny protiskodlivému ucinku vody, hned ako st pohybujlce sa Castistroja zastavené.

1.6 Chladiaca kvapalina
1.6.1 Ochranaobsluhy

Produktje skodlivy zdraviu, ak sa prehltne.
MobzZe spdsobit podrdzdenie odi, sliznic akoze.

Na zabrdnenie kontaktu pouzivajte gumené rukavice.

Na zabrdnenie ndhodnému postriekaniu pouZivajte ochranné okuliare.

Na zabrdnenie dotyku s koZou noste bezné pracovné oblecenie.

>OCk

-

.6.2 Likviddcia

Nelikvidujte elektrické pristroje spolocne s beznym odpadom!

Na zdklade eurépskejsmernice 2012/19/EU o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeniajejimplementdcie
v zhode s ndrodnymi zdkonmi, elektrické zariadenia, ktoré dosiahli koniec Zivotnosti, musia byt zhromazdované
oddelene a odovzdané na recykldciu a likviddciu v zbernom stredisku. Vlastnik zariadenia sa bude musiet
informovat u miestnych orgdnov ohladom identifikdcie autorizovanych zbernych stredisk. Tym, Ze budete
dodrzZiavat smernice pre spracovanie tohto druhu odpadu, prispejete k ochrane nielen Zivotného prostredia, ale
tieZ svojho zdravia!

o
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Kazdy Unik alebo zostatky produktu po pouziti, musia byt spracované vo vhodnej Cisticke alebo recyklované, ak je
tomozné. Nevypustajte pouZity produktdo vodnych tokov, stok alebo odvodnovacich systémov. Zriedend tekutina
nesmie byt vypustand do kanalizdcie, ak to nepovoluju miestne predpisy.

2. INSTALACIA

@ InStaldciu smuvykondvatiba kvalifikovanipracovnici poverenivyrobcom.

Ste povinnipred instaldciou skontrolovat odpojenie zdroja od hlavného privodu.

2.1 Spoésob zdvihania, prepravy a vykladania

» Systém nieje vybaveny prichytkaminazdvihanie.

Nepodcenujte hmotnost zariadenia, pozrite technické udaje.
Nepremiestiujte alebo nenechdvajte zariadenie zavesené nad osobamialebo predmetmi.
Dbajte nato, aby sazariadenie alebo jednotka nezrutila alebo nebolasilou polozend nazem.

2.2 Umiestnenie zariadenia

Dodrzujte nasledujuce pravidla:

e Lahky pristup k oviddaniu a zapojeniu.

Zariadenie nesmie byt umiestnené vtienenom priestore.

Je zakdzané umiestnovat dany systém na plochu so sklonom prevysujicim 10 %.
Zariadenie zapojte nasuchom, ¢istom a vzdusnom mieste.

Chrdnte zariadenie proti prudkému dazdu a sinku.

2.3 Pripojenie
( (1) Konektor

SK
(2) Konektor

\ 7

Chladiace zariadenie je vybavené dva konektory na pripojenie k zdroju elektrického pradu.

Pred akymkolvek zdsahom na zariadeni odpojte zariadenie od privodu elektrickej energie!
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(1) Vonkajsim zavitom
(2) Vnatornym zdvitom
(3) Vonkajsim zavitom

(4) Vnuatornym zdvitom

y,

Otvorte dvierka naspodku elektrického zdroja vybratim dvoch skrutiek.
Pripojte konektor s vonkajsim zavitom (1) chladiaceho zariadenia do konektoru s vnitornym zdvitom (2) elektrického zdroja.
Pripojte konektor s vonkajsim zdvitom (3) chladiaceho zariadenia do konektoru s vnitornym zdavitom (4) elektrického zdroja.

2.4 Uvedenie do prevdadzky

» Dajte WU na GT a zablokujte to 4 skrutkami.

» Umiestnite elektricky zdroj nad chladiace zariadenie a
zaistite pomocou skrutiek.

» Dajte WU na GT azablokujte to 4 skrutkami.

» Umiestnite elektricky zdroj nad chladiace zariadenie a
zaistite pomocou skrutiek.
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» Dajte WU na GT a zablokujte to 4 skrutkami.

» Umiestnite elektricky zdroj nad chladiace zariadenie a
zaistite pomocou skrutiek.

» Dajte WU na GT a zablokujte to 4 skrutkami.

» Umiestnite elektricky zdroj nad chladiace zariadenie a
zaistite pomocou skrutiek.

» Dajte WU na GT a zablokujte to 4 skrutkami.

» Umiestnite elektricky zdroj nad chladiace zariadenie a
zaistite pomocou skrutiek.

SK

y,

@ Pred spustenim zariadenia vykonajte nasledujlce operdcie

» Odstrante veko plniaceho otvoru.

» Vyberte tesniacu ¢iapocku z plniaceho hrdla zapdéenim pomocou ndstroja za okraj ciapocky.
» Aktreba, naplinte nddrz chladiacou tekutinou.

» Tesniacu Ciapocku odloZte nabok pre buduicu prepravu zariadenia.

Aby nedoslo k poSkodeniu chladiaceho zariadenia, zakazdym namontujte obtokovu trubku, ked hordk nie je
pripojeny navstupné/vystupné svorky chladiacejkvapaliny.

@ Plnenie alebo dopifianie nadrze sa musi vykondvat chladiacou kvapalinou, kéd 18.91.008.
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2.4.1 Pripojenie zadného panelu

s N

@ Mdadve polohy “O” vypnutd; “I” zapnutd.

\L y,

» Zapojte hadicu s privodom chladiaceho média v kdblovom zvdzku (modrd farba) do prislusnej armatury/spojky (modrd
farba-symbol as’).
» Zapojte spdtnuhadicuchladiaceho médiavkdblovomzvdzku(Cervendfarba)do prislusnejarmatury/spojky (Cervend farba-

symbol Gas).

2.4.2 Pripojenie ¢elného panelu

@ Mddve polohy “O” vypnutd; “I” zapnutd.

\ J

» Napojte hadicu s privodom chladiaceho média hordka (modry odtien) na prislusnd armaturu/spojku (modrd farba - symbol
)
» Napojte spdtni hadicu chladiaceho média pre hordk (Cervend farba) na prislusnt armataru/spojku (Cervend farba/symbol

).

3. POPIS ZVARACKY

3.1 Zadny panel
( @ Vystupny konektor chladiacej kvapaliny

Na privod kvapaliny nizkejteploty do chladiaceho okruhu

@ @ hordka.

@ Vstupny konektor chladiacej kvapaliny

Na ndvrat kvapaliny, ktord sa zahriala hordkom, do
C ) chladiaceho okruhuvnutriwu.

ol o

FP274
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3.2 Celny ovlddaci panel

@ @’ Vystupny konektor chladiacej
kvapaliny

Na privod kvapaliny nizkej teploty do
chladiaceho okruhu hordka.

@ '@ Vstupny konektor chladiacej

kvapaliny
o Na ndvrat kvapaliny, ktord sa zahriala
hordkom, do chladiaceho okruhu vnatriwu.
o}
bohler

DRZBA

Zariadenie musi byt podrobené beznej udrzbe podla pokynov vyrobcu. Vietky vstupné a prevddzkové dvierka a
kryty musia byt dobre uzatvorené a dobre upevnené hned, ako je stroj v prevddzke. Na zariadeniach je zakdzané
vykondvat akékolvek druhy Uprav. Zamedzte hromadeniu kovového prachu v blizkosti rebier vetrania alebo na
nich.

Pripadnd udrzba musi byt vykondvand kvalifikovanym persondlom. Zdruka strdca platnost v pripade opravy a
vymeny castizariadenia (systému) neoprdvnenymiosobami. Iba technik s prislusnou kvalifikdciou smie vykondvat
opravyavymenydielov.

»
c

Pred akymkolvek zdsahom na zariadeni odpojte zariadenie od privodu elektrickejenergie!

>OO

I

.1 Pravidelné kontroly generdtora

Pravidelne kontrolujte stav chladiacej kvapaliny v nddrzi. Ak je nddrz Uplne prdzdna a/alebo v chladiacom okruhu
jevzduch, méze to spbsobit poruchy cerpadia.

O

Vykonajte Cistenie vnutornych ¢asti pomocou stlaceného vzduchu s nizkym tlakom a mdakkych stetcov.

Kontrolujte elektrické koncovky a vietky spojovacie kdble.

Kontrolujte stav elektrického ¢erpadla.

Kontrolujte stav hadicovych spojok.

Kazdych Sest mesiacov vymente chladiacu kvapalinuavymyte nddrz a hadice vodou. Vymente kvapalinu v pripadoch, ked by
samalavarit, pretoze by stratila svoje ochranné viastnosti.

Plnenie alebo dopifianie nadrze sa musi vykondvat elektrickym zdrojom a WU namontovanym a umiestnenym na
vodorovnejploche.

Plnenie alebo dopifianie nadrze sa musivykondvat chladiacou kvapalinou, kéd 18.91.008.
Zariadenie sanesmie pouzivat bez chladiacejkvapaliny.

Nepouzivajte vodivé chladiace kvapaliny.

Vykonajte Cistenie vnutornych castipomocoustlaceného vzduchus nizkym tlakom a mdkkych stetcov. Skontrolujte
elektrické zapojenia avsetky spdjacie kable.

Q@4

A

.2 Zodpovednost

— Ak nebude vykondvand udrzba zariadenia, budd zrusené vsetky zaruky a vyrobca je v kazdom pripade zbaveny
@ akejkolvek zodpovednosti. Vyrobca odmieta akukolvek zodpovednost v pripade, Ze obsluha nedodrzi uvedené
pokyny. Priakejkolvek pochybnostia/alebo probléme sa obrdtte na najblizsie servisné stredisko.

8/
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5. DIAGNOSTIKA ARIESENIA

Ziadny prietok kvapaliny
Pric¢ina
» Vnddrzinieje ziadnakvapalina.

» Vzduchvchladiacom okruhu

» Chladiaciokruh blokovany alebo prasknuty.

» Spustenie alarmuchladiaceho zariadenia.

» Chybné cerpadlo.

Nedostatocny vykon chladenia
Pric¢ina

» Chybny ventildtor.

» Chybné Cerpadlo.

RieSenie

Znovu naplnit.

v

Pripojte obtok na vystupnu pripojku (modrd farba) a odvzdusnite
hydraulicky okruh, ¢o umozni, Ze o niekolko sekind sa objavi
chladiacatekutina.

¥

Skontrolujte stav pripojok (vnutri zariadenia) hydraulického okruhu.
Skontrolujte stav hydraulického okruhu hordka.

Skontrolujte stav okruhu chladiva v kdblovom zvdzku.

Kontaktujte najbliZsie servisné stredisko, ktoré vykond opravu.

¥

v

¥

¥

Resetujte alarm.

Pripojte hordk alebo obtok do prevadzkovych rezimov, ktoré
vyzaduju, aby bolo chladiace zariadenie aktivne.

Skontrolujte stav pripojok (vnutri zariadenia) hydraulického okruhu.
Skontrolujte stav hydraulického okruhu hordka.

Kontaktujte najbliZsie servisné stredisko, ktoré vykond opravu.

¥

¥

4

v

Vykonajte vymenu chybného dielu.
Kontaktujte najbliZsie servisné stredisko, ktoré vykond opravu.

RieSenie
» Vykonajte vymenuchybného dielu.
» Kontaktujte najblizsie servisné stredisko, ktoré vykond opravu.

» Vykonajte vymenuchybnéhodielu.
» Kontaktujte najbliZsie servisné stredisko, ktoré vykond opravu.
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6. TECHNICKE UDAJE

Elektrické charakteristiky

Napdjacie napdtie U1(50/60 Hz)
Maximdlny prikonvrezime ITmax
Vykon chladenia (25°C)

Fyzicka charakteristika

Stupenkrytia IP

Rozmery(dx$§xvV)

Hmotnost

Typ vymennika

Nomindina prietokovd rychlost (QV)

Maximdlna prietokovd rychlost erpadla (Qvmax)
Celkovd dopravnd vyska cerpadla (Hmax)

Druh ¢erpadla

Maximdlne ot./min.

Objemnddrze

Vyrobné normy

89

1x400
0.5
1000

IP23S
660x240x220
12.0
H,O -Vzduch
2.3
4.6
35
Odstredivé
2900
3.0

ENIEC 60974-2:2019
EN 60974-10/A1:2015

U.M.

Vac

U.M.

Kg

[/min

[/min

RPM
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7. IDENTIFIKACNY STiITOK

.
'L VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY
WU 230 N°
EN| 60974-2:2019
IEC| 60974-10/A1:2015 Class A
Energy input
Ui 400V
DD‘ 1~50 Hz limax 0.5A
IP23S
Liquid cooling system
l:! Pii/min 1.0kW |Pmax 0.35MPa (3.5bf_‘ll‘)
UK
Ce€lea [l
MADE
IN
ITALY ﬁ
—
bS5
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XAXXXXXXXXXX Rok vyroby
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EESTI

ELi VASTAVUSDEKLARATSIOON

Ehitaja
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +390499413/111-Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

deklareerib ainuisikuliselt, etjdrgmine toode:

WU 230 71.03.071
71.03.073

vastab EL-idirektiividele:

2014/35/EL  MADALPINGEDIREKTIIV
2014/30/EL  EMCDIREKTIIV
2011/65/EL  RoHS DIREKTIIV

ning et on kohaldatud jargmisi Uhtlustatud standardeid:

ENIEC 60974-2:2019 LIQUID COOLING SYSTEMS
EN 60974-10/A1:2015 ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY REQUIREMENTS

Direktiividele vastavust téendav dokumentatsioon jddb kontrollimiseks kdttesaadavaks
eespool nimetatud tootjal.

Igasugused t66d véi muudatused, mis pole saanud eelnevat voestalpine BéhlerWelding Arc Technology
S.r.l.luba, muudavad selle sertifikaadi kehtetuks.

Onara di Tombolo, 01/05/2025
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

Ll

Mirco Frasson Ivo Bonello

Managing Directors
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1. HOIATUS

Enneigasuguseid masinagaseotud toid dppige selle juhendisisu hoolikalt selgeks.

Arge tehke muudatusi v&i téid, mida pole kirjeldatud. Tootja ei vastuta vigastuste v&i varalise kahju eest, mis
tuleneb valest kasutamisest voi selle kasutusjuhendijuhiste eiramisest.

KJ-i tuleb alati hoida seadme kasutuskohas. Lisaks KJ-i teabele tuleb jargida ka Uldkehtivaid ning kohalikke
to6ohutuse ja keskkonnakaitse norme.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l jatab endale diguse muuta seda juhendit igal ajal ja
etteteatamiseta.

K&ik tdlkimise ja tervikliku voi osalise Uikskdik millise (sh fotokoopiad, film ja mikrofilm) paljundamise digused on
reserveeritudning paljundamine on keelatud, kuipole firmavoestalpine BohlerWelding Arc Technology S.r.Iselget
kirjalikku luba.

Siinolevad juhised on elulise tdhtsusega ja seega olulised garantii kehtivuse tagamiseks.

Tootja eivastuta vale kasutamise voijuhiste eiramise eest.

Koikisikud, kes on seotud seadme kasutuselevdtu, kdsitsemise, hoolduse ja korrashoiuga,

» peavadolemasobivaltkvalifitseeritud,

* nad peavad lugemaselle KJ tdielikult labija tegutsemaselle juhiste jargi.

Pidage ndu spetsialistidegaq, kui teil tekib seadme kasutamisel kahtlusi véi probleeme.

1.1 Tookeskkond

Kdiki seadmeid tuleb eranditult kasutada otstarbekohaselt, Idhtudes andmetest nimeplaadil ja selles juhendis,
samutitulebjdrgidariiklikke jarahvusvahelisiohutusndudeid. Muu kasutus, milleks pole tootja selgetlubaandnud,
onotstarbevastanejaohtlik ning sellisel juhul vdlistab tootjaigasuguse omapoolse vastutuse.

O

Seda lksust tohib kasutada ainult profitasemel, td6stuskeskkondades. Tootja ei vastuta Uhegi kahjustuse eest, kui
sedakasutatakse koduses keskkonnas.

Seadet tuleb kasutada keskkonnas, mille temperatuur jadb vahemikku -10 °C kuni +40 °C (+14 °F kuni +104 °F).
Seadettulebtransportidajaladustadakeskkonnas, milletemperatuurjddb vahemikku -25 °Ckuni +55 °C(-13 °F kuni
131°F).

Seadettuleb kasutada keskkondades, kus pole tolmu, hapet, gaasi ega muid korrosiivseid aineid.

Seadet eitohi kasutada keskkondades, mille suhteline dhuniiskus on kdrgem kui 50% temperatuuril 40 °C (104 °F).
Seadet eitohi kasutada keskkondades, mille suhteline dhuniiskus on kdrgem kui 90% temperatuuril 20°C (68°F).
Ststeemi eitohikasutada kdrgemal kui 2000 m (6500 jalga) Gile merepinna.

1.2 Kasutajate ja teiste isikute kaitse

Veenduge, et pdletioleks jahtunud enne sellega seotud toid, nt hooldamist.

Veenduge, et jahutamismoodul oleks vdlja lllitatud, enne kui vétate jahutusvedeliku torud lahti. Torudest vdljuv
kuum vedelik voib pdhjustada pdletusi.

Hoidke esmaabikomplekt kdepdrast.
Arge alahinnake iihtki pdletust véi muud vigastust.

Tagage enne todltlahkumist tdokoha ohutus, et vdltida inimeste voi vara juhuslikku kahjustamist.

>L>p

1.3 Kaitse elektriloogi eest

Elektrilo6k voib tappa.

>

- Arge puudutage voolu all olevaid osi keevitamismissiisteemi sees vai vdljas, kui keevitamine on aktiivne (pdletid, pistolid,
maanduskaablid, elektroodid, juhtmed, rullikud ja poolid on elektriliselt keevitusahelaga thendatud).

» Veenduge, etslisteem oleks elektriliseltisoleeritud. Kasutage selleks kuivialuseid ja pdrandaid, mison maapinnast piisavalt
isoleeritud.
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1.4 Elektromagnetilised vdljad ja hdiringud
1.4.1 EMC-klassifikatsiooni aluseks on standard: EN 60974-10/A1:2015.

B-klassi B-klassiseade vastab elektromagnetilise Ghilduvuse nduetele, mis on vajalikud téostus- jaelamukeskkondades, sh
elamupiirkonnad, mis kasutavad elektrivoolu jaoks avalikku madalpinge-toitevorku.

A-klassi seade ei ole ette ndhtud kasutamiseks elamupiirkondades, kus elektrienergiaga varustatakse avaliku
A-klassi madalpinge-toitevérgu kaudu. A-klassi seadme puhul véib nendes asukohtades nii juhtivusliku hdiringu kui ka
kiirgushdiringu tottu olla raskusi elektromagnetilise Ghilduvuse tagamisega.

Lisateavet leiate peatiikist: TRUKKPLAADI ANDMED v&i TEHNILISED ANDMED.

1.4.2 Paigaldamine, kasutamine ja ala kontrollimine

Seadme tootmisel on lghtutud harmoneeritud standardist EN 60974-10/A1:2015 ja tegu on A-KLASSI| seadmega. Seda tksust
tohib kasutada ainult profitasemel, toostuskeskkondades. Tootja ei vastuta Ghegi kahjustuse eest, kui seda kasutatakse
koduses keskkonnas.

Kasutaja peab oma t66d tundma ja vastutab seega seadme tootja juhistele vastava paigaldamise ja kasutamise
eest. Elektromagnetilise hdiringu tuvastamisel peab kasutaja probleemilahendamajakasutamavajadusel selleks
tootjatehnilist abi.

Igaljuhultuleb elektromagnetiliste hdiringute probleemivdhendada, kunineed ei tekitaenam probleeme.

Enne selle aparaadi paigaldamist peab kasutaja hindama véimalikke elektromagnetilisi probleeme, mis véivad
Umbruses tekkida, pidades seejuures eriti silmas I|dheduses viibivate isikute tervislikku seisundit, nt
sidamestimulaatorite voi kuulmisaparaatide kasutamist.

oL 4%,

1.4.3 Varjestus

Ldhedusesolevate teiste kaablite ja seadmete selektiivne varjestus voib vihendada elektromagnetilise hdiringu probleeme.
Erikasutuse puhultuleb arvestada kogu keevitamisseadme varjestusega.

1.5 IP-kaitseaste
IP23S

« Umbristakistab ohtlike osade sérmedega puudutamistja eilase sisse tungida tahkistel, mille ldbimd&t on suurem
voivérdne 12,5 mm.

« Umbris kaitseb 60° nurga all sadava vihma eest.

« Umbris kaitseb sissetungiva vee kahjuliku mdju eest, kui seadme lilkuvad osad ei tdéta.

1.6 Jahutusvedelik
.6.1 Isikukaitse

-

Toode on allaneelamisel kahjulik.
Vo6ib pohjustadasilmade, limaskestade janaha drritust.

Vdltige kokkupuudet, kasutades kummikindaid.

Vdltige juhuslikke pritsmeid, kasutades kaitseprille.

Vdltige naha kokkupuudet, kasutades normaalseid todriideid.

POk

]

-

.6.2 Korvaldamine

Elektriseadmeid eitohivisata olmepriigi hulka!

Kooskdlas elektri- ja elektroonikaseadmete jddtmeid kdsitleva Euroopa direktiivi 2012/19/EL ja selle
rakendamisega siseriiklike seaduste kohaselt tuleb elutsikli I6ppu joudnud elektriseadmed eraldi kokku koguda
ning taaskasutuskeskusesse saata. Seadme omanik peab kindlaks tegema kohalike asutuste kaudu, millised on
volitatud kogumiskeskused. Selle Euroopa direktiivi jdrgimisega aitate kaitsta keskkonda jainimeste tervist!

o

9%
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Tootejddke tuleb pdrast toote tavapdrast kasutamist téddelda sobivas puhastusjaamas véi vétta véimalusel
ringlusse. Kasutatud toodet ei ole lubatud lasta veeteedesse, kraavidesse ega kuivendussisteemidesse.
Lahjendatud vedelikku eitohivaladakanalisatsiooni, vdljaarvatudjuhul, kuisee on kohalike eeskirjadegalubatud.

2. PAIGALDAMINE

Paigaldadatohib ainult tootja volitustega oskuspersonal.

Veenduge, et paigaldamise ajaks oleks toide vooluvérgust lahutatud.

&

2.1 Tostmine, transport ja mahalaadimine
* Seadmel pole erilisi tostevahendeid.

Arge alahinnake seadme kaalu, vaadake tehnilisiandmeid.
Arge liigutage rippuvat koormat tile inimeste véi asjade ega jdtke nende kohale.
Arge pillake seadet maha ega avaldage sellele liigset survet.

®

2.2 Seadme asendi valimine

Jdrgige allolevaidreegleid.

* Tagagelihtnejuurdepdds seadme juhtseadistele ja ihendustele.

« Arge paigaldage seadet vdgakitsastesse oludesse.

- Arge paigaldage seadet kallakutele, mis on horisontaalpinna suhtes rohkem kaldus kui 10°.
* Paigaldage seade kuiva, puhtasse ja piisava dhutusega kohta.

o Kaitske seadetvihmajapdikese eest.

2.3 Uhendamine

(1) Uhendus
(2) Uhendus

ET

\ 7

Keevitusseadmega iihendamiseks on jahutusseade varustatud kahe liitmikuga.

Lahutage toide enne seadme kallal to6tamist!
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(1) Haaratav liitmik
(2) Haarav liitmik
(3) Haaratav liitmik
() Haarav liitmik

* Avage generaatorialakatte luuk, eemaldades kaks kruvi.
. Uhendqgethutusseodmehoqrctavliitmik(‘l)generqotorihoorovcIiitmikugo(Z).
D Uhendqgejahutusseqdmehoqratavliitmik(3)generoqtorihocravoliitmikugo(4).

2.4 Paigaldamine

» Paigutage WU GT peale jakinnitage see 4 vastava kruviga.

» Paigutage generaator jahutusseadme kohale ja kinnitage
vastavate kruvidega.

» Paigutage WU GT pealejakinnitage see 4 vastava kruviga.

» Paigutage generaator jahutusseadme kohale ja kinnitage
vastavate kruvidega.
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@ Enne seadme kasutuselevéttu tehke jGrgmised toim

» Eemaldage paagisulgemiskork.

» Paigutage WU GT pealejakinnitage see 4 vastava kruviga.

» Paigutage generaator jahutusseadme kohale ja kinnitage
vastavate kruvidega.

» Paigutage WU GT peale jakinnitage see 4 vastava kruviga.

» Paigutage generaator jahutusseadme kohale ja kinnitage
vastavate kruvidega.

» Paigutage WU GT pealejakinnitage see 4 vastava kruviga.

» Paigutage generaator jahutusseadme kohale ja kinnitage
vastavate kruvidega.

ET

ingud:

» Eemaldagessisselaskekanalilt hermeetiline kork, kangutades korgi Gdres asuva todriistaga.

» Vajadusellisage paakivedelikku.

» Sdilitage korgi hermeetilisus agregaadi edasiseks transportimiseks.

Jahutusseadme kahjustamise vdltimiseks paigaldage alati moddavoolutoru, kui pdleti pole Uhendatud

jahutusvedeliku sisse-/vdljalaskeklemmidega.

@ Paakituleb tdita voitdiendadajahutusvedelikugan

97
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2.4.1 Tagapaneeliiihendus

@ Sellelon kaks asendid O (vdljas)jal (sees).

\L y,

» Uhendage veetoru (sinist varvi) jahutusiiksuse valjundikiirliitmikuga (sinist varvi Gas”).
> Uhendcgeveetoru(punqstvdrvi)thutusijksusesisendikiirliitmikugo(punostvdrvi '@).

2.4.2 Esipaneeli iihendus

-

@ Sellel on kaks asendid O (vdljas)jal (sees).

v

y,

» Uhendage pdletiveetoru (sinine varvi) jahutusiiksuse valjundikiirliitmikuga (sinine vérvi @’).
» Uhendage péletiveetoru (punast vérvi) jahutusiiksuse sisendikiirliitmikuga (punast varvi '@).

3. SUSTEEMI TUTVUSTUS

3.1 Tagapaneel
( @ Jahutusvedeliku vdljalaske liitmik/Ghendus

See vdimaldab viia péleti jahutusahelasse madala

@ @ temperatuuriga vedelikku.
@ Jahutusvedeliku sisselaske liitmik/tGhendus

See voimaldab viia péletiga kuumutatud vedelikku WU
C ) sisemisse jahutusahelasse.

FP274
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3.2 Eesmine juhtpaneel

@ @’ Jahutusvedeliku vdljalaske liitmik/

Uhendus

See vdéimaldab viia pdleti jahutusahelasse
madalatemperatuuriga vedelikku.

@ '@ Jahutusvedeliku sisselaske liitmik/

Uhendus

o See voéimaldab viia pdletiga kuumutatud
vedelikku WU sisemisse jahutusahelasse.

bohler

-
.

4. HOOLDUS

Slsteemituleb regulaarselt hooldada tootja juhiste jargi. Seadmete t66 ajal peavad kdik kontroll-luugid ja katted
olemasuletudjalukustatud. Stisteeme eitohivdhimalgimddral muuta. Arge laske elektritjuhtival tolmul koguneda
vorede ldhedusse janende peale.

Koiki hooldustoid peab tegema ainult kvalifitseeritud personal. Sisteemi mis tahes osa remontimine voi
vahetamine volitamata personali poolt tihistab toote garantii. Sisteemi kdiki osi peab remontima véi vahetama
ainult kvalifitseeritud personal.

Lahutage toide enne seadme kallal to6tamist!

>

A

.1 Kontrollige toiteallikat regulaarselt alljagrgnevalt

Kontrollige perioodiliselt jahutusvedeliku taset paagis. Paagi tdielik tihjenemine ja/vdi 6hu olemasolu pumbas
voib pohjustada paagitditmise ebadnnestumise.

O

Puhastage toiteallika sisemust madalasurvelise surudhuga ja pehmete harjastega.

Kontrollige elektritihendusija kdiki Gthenduskaableid.

Kontrollige elektrilise pumba seisukorda.

Kontrollige torutihenduste seisukorda.

Igakuuekuujdreltuleb vdljavahetadajahutusvedelik ning loputadatorusid ja paakiveega. Vahetage vedelik vdlja, kuisee on
keemaldinud, sest nii kaotab see kaitsvad metallilised omadused.

Paagitditmine jahutusvedelikuga voéiviimase lisamine peab toimumassiis, kui generaator ja WU on monteeritud ja
asetatud horisontaaltasapinnale.

Paakituleb tdita voitdiendadajahutusvedelikuganr18.91.008.
Seadeteitohikasutadailmajahutusvedelikuta.

Arge kasutage juhtivaid jahutusvedelikke.

Puhastage toiteallikasisemust madalasurvelise surubhugajapehmete harjastega. Kontrollige kdikielektriihendus
jatUhenduskaableid.

Q@4

A

.2 OTroBopHoOCT

— Eelnimetatud hooldustodde tegemata jatmisel kaotab garantii kehtivuse ja vdlistab igasuguse tootjapoolse
@ vastutuse. Tootja Utleb lahtiigasugusest vastutusest, kuikasutaja eirab neidjuhiseid. Kui teil tekib kahtluseid ja/voi
probleeme, votke kindlasti ihendustIdhima teeninduskeskusega.
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Ahelas puudub vool
P&hjus
» Paagis puudub vedelik.
» Ohkjahutusahelas.

» Jahutusahel on blokeeritud vdikatkenud.

» Jahutusagregaadihdire olemasolu.

» Pump defektne.

Ebapiisav jahutusvdimsus
P&hjus

» Defektne ventilaator.

» Pump defektne.

Lahendus

Taitke.

¥

Sisestage moddaviik vdljalasketihendusele (sinine) ja dhutage
hidroahel, lastes jahutusvedelikku paari sekundijooksul vdlja
voolata.

¥

Kontrollige hiidroahela (agregaadisiseste) Uihenduste olekut.
Kontrollige poletihiidroahela seisukorda.

Kontrollige kaablikimbu hiidroahela seisukorda.

Poorduge ldhimasse teeninduspunkti, et lasta slisteem remontida.

¥

v

¥

¥

Ldhtestage hdire.

Uhendage pdletivéi méddaviik sellistes tédreziimides, kus on ette
ndhtud jahutusseadme aktiveerumine.

Kontrollige hiidroahela (agregaadisiseste) Uhenduste olekut.
Kontrollige poletihiidroahela seisukorda.
P66rduge ldhimasse teeninduspunkti, et lasta sisteem remontida.

¥

¥

4

v

Asendagerikkis komponent.
Poordugeldhimasse teeninduspunkti, et lasta slisteem remontida.

Lahendus

» Asendagerikkis komponent.
» P6orduge ldhimasse teeninduspunkti, etlasta sisteem remontida.

» Asendage rikkis komponent.
» Podrdugeldhimasse teeninduspunkti, etlasta sisteem remontida.
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6. TEHNILISED ANDMED

Elektrilised omadused

Toitepinge U1(50/60 Hz)
Maks. sisendvool Umax

Jahutusvdimsus (25°C)

Flusilised omadused

IP-kaitseaste

M&o6tmed (p x s x k)

Mass

Vahetitilp

Nimivéimsus (QV)

Pumba maksimaalne vooluhulk (Qvmax)
Pumbalevimus (Hmax)

Pumbatiiip

Maksimaalne poorete arv

Paagimaht

Tootmisstandardid

107

U.M.
1x400 Vac
0.5 A
1000 W

U.M.
IP23S
660x240x220 mm
12.0 Kg
H,O - Ohk
2.3 [/min
4.6 [/min
35 m
P66rdpump
2900 RPM
3.0 |

ENIEC 60974-2:2019
EN 60974-10/A1:2015

ET
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TEHNILISED ANDMED

7. TRUKKPLAADI ANDMED

7

L

VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.

Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

WU 230

NO

EN
IEC

60974-2:2019
60974-10/A1:2015 Class A

Energy input

D>

U1 400V
1~50 Hz

l1max 0.5A

IP235S

Liquid cooling system

S

P1/min 1.0kW

Pmax 0.35MPa (3.5bar)

e

UK
CR

EAL

MADE
IN
ITALY

)5¢

J

8. TOITEALLIKA NIMEPLAADI

1
1 2 2
3
3 4 4
5 5
6
7
7 8 8
6 9
10
11
10 11 12 12
UK
Celes Hl
MADE
IN
ITALY E
—
N J
CE EL-ivastavusdeklaratsioon
EAC EAC vastavusdeklaratsioon
UKCA  UKCAvastavusdeklaratsioon

TAHENDUSED

Kaubamdrk
Tootjanimijaaadress
Masinamudel

Seerianr

XAXXXXXXXXXX Tootmisaasta
Viide tootmisstandarditele
Toite simbol

Toite nimipinge
Maksimaalne toite nimipinge
Kaitseaste
Jahutusslisteemisiimbol
Jahutusvéimsus
Maksimaalne réhk
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LATVIESU

ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Celtnieks
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +390499413/111-Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

arsavu atbildibu pazino, ka $ads produkts:

WU 230 71.03.071
71.03.073

atbilst STm ES direktivam:

2014/35/ES ZEMSPRIEGUMA ELEKTROIEKARTU DIREKTIVA
2014/30/ES  EMSDIREKTIVA
2011/65/ES  RoHS DIREKTIVA

un kair piemérotisadisaskanotie standarti:

ENIEC 60974-2:2019 LIQUID COOLING SYSTEMS
EN 60974-10/A1:2015 ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY REQUIREMENTS

Dokumentacija, kas apliecina atbilstibu direktivam, bus pieejama pdarbaudéem pie
iepriekSminéta razotdja.

Jebkuras darbibas vai modifikacijas, kuras nav ieprieks pilnvarojis uznémums voestalpine Bohler
Welding Arc Technology S.r.l. padara So sertifikatu par spéka neesosu.

Onara di Tombolo, 01/05/2025
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

\.. 4% @ LV

Mirco Frasson Ivo Bonello

Managing Directors
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1. BRIDINAJUMS

Pirmsjebkuras darbibasveikSanas ariekartu, parliecinieties, ka rlpigiizlasijat un sapratat sisinstrukcijas saturu.
Neveiciet instrukcija neparedzétas modifikdcijas vai tehniskds apkopes darbibas. Razotdjs neuznemas atbildibu
par personu traumésanu vai ipasuma bojdsanu, ja lietotdjs nepareizi izmanto vai nepielieto §is instrukcijas
noradijumus.

VienmeérglabadjietlietoSanasinstrukciju aparataizmantosanas vieta. PapilduslietoSanasinstrukcijai, ievérojiet art
vispdréjos noteikumus unvietéjos speka esosos noteikumus par negadijumu novérsanu un vides aizsardzibu.
voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. saglaba tiesibas mainit §1s instrukcijas saturu jebkura laika bez
iepriekséja bridingjuma.

VisastulkoSanasun pilnigas vaidaléjas reproducésanastiesibasjebkurdveida (tostarp veidojot fotokopijas, filmas
vai mikrofilmas) ir saglabatas, un reproducésanair aizliegta bez voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l.
iepriekséjas rakstiskas piekrisanas.

Seitsniegtie noradijumi irJotisvarigiun tos nepiecieSamsievérot, lai garantija batu spéka.

RaZotajs neuznemas atbildibu, jalietotdji nepareiziizmanto vainepareizipielieto Sos noradijumus.

Visam personam, kuras iesaistitas apardataievadeé ekspluatdcija, lietoSana, apkopé unremontaq, ir

» jabut piemérotaikvalifikacijai;

« pilnibdjdizlasaunripigijdievérosilietoSanasinstrukcija.
JajumsrodasSaubasvaigrutibasiekartas lietoSangd, Iddzu, konsultéjieties pie kvalificéta personala.

1.1 Darbavide

Visas iekdrtas jaizmanto tikai tddam darbibam, kuram tdas ir paredzétas, un tada veidd, ka ari tadiem
pielietojumiem, kadi ir noraditi datu plaksnité un/vai saja instrukcija, atbilstosi valsts un starptautiskam drosibas
direktivam. Jebkada cita veida lietoSana, par kuru razotdjs nav atklati pazinojis, tiek uzskatita par pilnigi
neatbilsto$u un bistamu, un tada gadijuma razotdjs atsakds no jebkddas atbildibas.

O

Stiekartajalietotikai profesionaliem un ripnieciskavidé. RaZotajs neuznemas atbildibu par bojajumiem, kas radtti,
lietojotiekartu majsaimniecibas apstak|os.

lekartajdizmanto temperatirano-10°Clidz +40°C(no +14 °F lidz +104 °F).

lekartajatransporté unjauzglabdtemperatarano -25°Clidz +55°C(no-13 °Flidz 131 °F).
lekartajdizmanto vidé, kur nav putek|u, skabes, gazes vaikadu citu korodéjoso vielu.

lekartu nedrikstizmantot vidé, kur relativais gaisa mitrumsiraugstdks par 50% 40 °C (104 °F) temperatarad.
lekartu nedrikstizmantot vidé, kur relativais gaisa mitrumsiraugstaks par 20% 20 °C (68 °F) temperatdra.
lekartu nedrikstizmantot, ja augstumsvirs jaras [imenairlielaks par 2000 metriem (6500 pédam).

1.2 Lietotaja uncitu personu aizsardziba

Pirms veikt darbus ar deglivai pirms veikt ta tehnisko apkopi, parliecinieties, ka tas ir auksts.

Pirms dzeséSanas Skidruma cauruju atvienoSanas pdrliecinieties, ka dzeséSanas ierice ir izslégta. No caurulém
iznakosais karstais skidrums varizraisit nopietnus apdegumus vai apsvilumu.

Pirmas palidzibas aptiecinaijaatrodas pieejama vieta.
Nenovertéjiet parzemu apdegumus vai traumas.

Pirms darba zonas pamesanas, padariet to drosu, lai izvairitos no nejausu bojajumu nodarisanas persondm vai
Tpasumam.

>Lp

zsardziba no elektrotrieciena

1.3 A

Elektrotrieciens var nogalinat.

>

* Nepieskarieties daJam zem sprieguma metindSanas sistémas iek$pusé un arpusé, kad sistéma ir aktiva (degli, pistoles,
zeméjuma vadi, elektrodi, vadi, rulliSiun spolesir elektriski pieslegti metinasanas kédei).
« Nodrosiniet, laisistéma butu elektriskiizoléti,izmantojot sausus pamatus un gridas, kuras ir pietiekamiizolétas no zemes.
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1.4 Elektromagnetiskie lauki un traucejumi
1.4.1 EMS klasifikacija atbilstosi: EN 60974-10/A1:2015.

B klases Bklasesaprikojumsatbilstelektromagnétiskassaderibas prasibdmindustridlaunsadzivesvidé, tostarp dzivojamas
zonds, kur elektrisko jaudu nodrosina publiskd zemsprieguma padeves sistema.
A klases aprikojums nav paredzéts lietoSanai dzivojamas zonds, kur elektrisko jaudu nodroSina publiska
zemsprieguma padeves sistema. Sajas vietas var blt potenciali griti nodrosinat A klases aprikojuma
elektromagnétisko savietojamibu konduktivo, ka ariradiativo traucéjumu dé|.

Aklases

Plasakuinformaciju skatiet sada)a: PLATES SPECIFIKACIJAS vai TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS.

1.4.2 Uzstadisana,izmantosana unvietas parbaude

Aprikojums tiek raZots atbilstosi saskanota standarta prasibdm EN 60974-10/A1:2015 un tiek identificéts ka ,,A KLASES”
aprikojums. STiekartajalieto tikai profesiondliemunripnieciskavidé.Razotdjs neuznemas atbildibu parbojdjumiem, kas radtti,
lietojotiekartu majsaimniecibas apstak]os.

Lietotajam jabut ekspertam veicamaja darbiba un tas ir atbildigs par iekartas uzstadisanu un izmantosanu
atbilstosirazotdjainstrukcijam. Ja tiek konstatéti elektromagnétiskie traucéjumi, lietotajamirjanovers to célonis,
nepiecieSamibas gadijuma, arrazotdja tehnisko palidzibu.

Jebkurd gadijuma elektromagnétisko traucéjumu célonis ir jasamazina lidz tadam Iimenim, lidz tas vairs nav
traucejoss.

Pirms iekartas uzstadisanas, lietotdjam janoveéerté potencidlie elektromagnétiskie traucéjumi, kas var rasties
apkartéja zond, jo Tpasi nemot veérd tuvumad esoSo personu vesellbu, pieméram, personu ar
elektrokardiostimulatoriem vai dzirdes aparatiem.

@B S

1.4.3 Ekranésana

Cituapkartéja zonad esoso vadu un aprikojuma selektiva ekranésSana var samazindt elektromagnétiskos traucéjumus.
IpasoslietoSanas apstdklos jaizvérté visa metinagSanas aprikojuma ekranésana.

1.5 IP aizsardzibas klase
IP23S

« Korpussiraizsargdatsno piekjuvesbistamdm dalam ar pirkstiemun no cietu sveskermenu, kurudiametrsirlielaks/
viendadsar 12,5 mm, iek|GSanas.

e Korpussiraizsargatsnolietus 60° lenki.

« Korpussiraizsargats no kaitigas ddensiek|istoSasiedarbibas, kad iekartas kustigas dajas nav aktivas.

1.6 Dzesésanas skidrums

-

.6.1 Individualie aizsardzibas lidzek]i

Produktsir kaitigs norijot.
Varizraisitacu, glotddu un ddas kairingjumu.

Izvairieties no saskares argumijas cimdiem.

Izvairieties no nejausam §lakatam, izmantojot aizsargpbrilles.

Izvairieties no saskares aradu ar parastudarbaapgérbu.

-

.6.2 Utilizacija

Nelikvidéejiet elektrisko aprikojumu kopad ar sadzives atkritumiem!

Saskanad ar Eiropas Direktivu 2012/19/ES par elektrisko un elektroniskoiekartu atkritumiem unistenoSanastiesibu
aktiem, kas ir speka attiecigajds dalibvalstis, elektroiekartas, kas sasniegusas sava aprites cikla beigas, jasavac
daliti un janosuta redgenerdcijai un apglabasanai. lekartas pasniekam ir jaatrod pilnvarotie savaksanas centri,
pieprasot informdciju vietéjam varas iestddém. Piemérojot So Eiropas Direktivu, jas uzlabosiet vidi un cilveku
veselibu!

o
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Produkta noplides vai atliekas pécizmantoSanas parastajd veida ir jaapstrada piemeérota attiriSanas iekarta vai,
ja iespéjams, javeic produkta parstrade. Izlietoto produktu nedrikst izlaist tdensteceés, gravjos vai melioracijas
sistémads. Atskaiditu Skidrumu nedrikstizliet kanalizacija, ja vien to neat|auj vietéjie noteikumi.

2. UZSTADISANA

Uzstadisanajaveic tikai ekspertiem, kurus pilnvarojis razotdjs.

Uzstadisanaslaika nodrosiniet, laibaroSanas avots batu atvienots no elektrotikla.

&

2.1 Celsana, transportésanaunizkrausana
« lekartanavaprikota aripasiem pacelSanas elementiem.

Nenovertéjiet parzemuiekartas svaru: skat. tehniskas specifikacijas.
Neparvietojiet un nenovietojiet kravu virs personam vai priekSmetiem.
Nemetietiekartuun nepiemérojiet taispiedienu.

®

2.2 lekartas novietosana

levérojiet zemak uzskaititos noteikumus.

* NodroSiniet értu piek|uviiekartas vadiklam un savienojumiem.

* Nenovietojietiekdrtu|otiierobeZotds vietas.

* Nenovietojietiekartuuz virsmam, kuru slipums horizontala plakné parsniedz 10°.
» Novietojietiekdrtu sausa, tira un atbilstosi ventiléta vieta.

« Sargietiekartunolietusunsaules.

2.3 Pieslegsana

s N

(1) Savienotdj
(2) Savienotdj

\ 7

DzeséSanas mezglsiraprikots ar diviem savienotdjiem savienoSanaiar metinadsanas aparatu.

Atvienojiet stravas padevi pirms katras darbibas!
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(1) Viriskais savienotdjs
(2) Sieviskais savienotdjs
(3) Viriskais savienotdjs

(4) Sieviskaissavienotdjs

y,

* Atverietgeneratora apakséjavakadurtinas, atskrivéjot divas skraves.
» SavienojietdzeséSanas mezgla virisko savienotaju (1) ar deneratora sievisko savienotaju (2).
» Savienojietdzesésanas mezgla virisko savienotaju (3) ar generatorassievisko savienotadju (4).

2.4 Uzstadisana

skravem.

» Novietojiet generatoru virs dzeséSanas
piestipriniet to ar attiecigam skravem.

skravéem.

» Novietojiet dgeneratoru virs dzeséSanas
piestiprinietto ar attiecigam skravem.

108
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y,

@ Pirms mezglaiedarbindsanas veiciet §adas darbibas

» Nonemiettvertnesvacinu.

» Novietojiet WU virs GT un piestipriniet to ar 4 attiecigajam
skravem.

» Novietojiet dgeneratoru virs dzeséSanas
piestipriniet to ar attiecigam skravém.

mezgla un

» Novietojiet WU virs GT un piestipriniet to ar 4 attiecigajam
skravem.

» Novietojiet dgeneratoru virs dzeséSanas
piestiprinietto ar attiecigam skravem.

mezgla un

» Novietojiet WU virs GT un piestipriniet to ar 4 attiecigajam
skravéem.

» Novietojiet Jgeneratoru virs dzesésanas
piestipriniet to ar attiecigam skravém.

mezgla un

» Nonemietielietneskanala hermétisko vacinu,izmantojotinstrumentu vacina malaka sviru.

» JanepiecieSams, pievienojiet Skidrumu tvertné.

» Parliecinieties, kavacinsir cieSinoslégts, laimezglu turpmak varétu transportét.

Lai nesabojdatu dzesésanas ierici, vienmér uzstadiet apvada cauruli, kamér deglis nav pievienots dzesésanas

Skidrumaieplides/izpludes savienojumiem.

@ Tvertnes uzpildeivaipapildind$anaijdizmanto dzesésanas skidrums, kods 18.91.008.
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\L

@ Tamirdivas pozicijas: ,,O” —izslegtsun,,|” —
ieslegts.

y,

» Pievienojiet Gdens cauruli(zilas krasas) dzesésanasiericesizejas atrajam (zilas krasas @’) savienotdjam.
» Pievienojiet Gdens cauruli(sarkanas krasas) dzesésanasiericesieejas dtrajam (sarkanas krdsas '@) savienotdjam.

2.4.2 Priekseja panelasavienojums

v

@ Tamirdivas pozicijas: ,,O” —izslegtsun,,
ieslegts.

y,

» Pievienojietdegla(zilaskrasas) Gdens caurulidzeséSanasiericesizejas atrajam (zilas krasas @‘) savienotdjam.
» Pievienojietdeg|a(sarkanaskrasas) Gdens caurulidzeséSanasiericesieejas dtrajam (sarkanas krdsas '@) savienotajam.

3. IEKARTAS APRAKSTS

3.1 Aizmuguréjais panelis

-

FP274

@ DzeséSanas skidrumaizpludes savienojums/
uzmava

Lauj padot zemas temperaturas Skidrumu degla

dzeséSanaskontara.
@ DzesésanasskidrumaieplUdes savienojums/
uzmava

Lauj padot skidrumu, kas tika uzsildits degli, WU iekséja
dzesésanaskontara.
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3.2 Prieksejais vadibas panelis

@ @’ Dzesésanasskidrumaizpludes

savienojums/uzmava

Lauj padot zemas temperatiras Skidrumu
degladzesésanaskontarad.

@ '@ DzeséSanas skidrumaieplides

savienoju ms/uzmava

o Lauj padot skidrumu, kas tika uzsildits deglt,
WU iek$éja dzesésanas kontara.

bohler

-
.

4. TEHNISKA APKOPE

Regulara sistémas tehniska apkope atbilstosi razotdja instrukcijam. Kad aprikojums darbojas, visam piekjuves un
darba durvim un vakiem jabat aizvértiem un blokétiem. lekartu nedrikst modificét. Ne|aujiet stravvadosiem
putekliem uzkraties blakus restém un virs tam.

Jebkuru tehniskas apkopes darbibu drikst veikt tikai kvalificéts persondls. Jebkurs sistémas detalu remonts vai
nomaina, ko veicis nepilnvarotais persondls anulé produkta garantiju. Jebkuru sistémas detalu remontu vai
nomainudrikst veikt tikai kvalificéts personals.

Atvienojiet stravas padevipirms katras darbibas!

>

A

.1 Barosanas avota javeic sadas periodiskas parbaudes

Periodiski parbaudiet dzeséSanas skidruma ITmeni tvertné. Tvertnes pilniga iztuk§oSana un/vai gaisa klatbatne
suknivarradit problémas ar aizdedzi.

O

« IztirietbaroSanas avotaieksSpusi arzema spiediena saspiesto gaisu un sukam ar mikstiem sariem.

e Parbaudiet elektriskos savienojumus un visus savienojuma kabe]us.

e Parbaudiet elektriska sukna stavokli.

» Parbaudiet caurujusavienojumustavokli.

Ik péc seSiem méneSiem mainiet dzeséSanas skidrumu un skalojiet caurules un tvertni ar ddeni. Nomainiet skidrumu, ja tas
vards, jotas zaudés savas metdlu aizsardzibasipasibas.

Tvertnes uzpilde vai papildinaSana ar dzesésanas Skidrumu javeic tad, kad generators un WU ir salikti un novietoti
uz horizontalasvirsmas.

Tvertnes uzpildeivaipapildind$anaijdizmanto dzesésanas skidrums, kods 18.91.008.
lekartu nedrikst lietot bez dzeséSanas skidruma.

Neizmantojiet elektribu vadosus dzeséSanas Skidrumus.

Iztiriet baroSanas avota iekSpusi ar zema spiediena saspiesto gaisu un sukdm ar mikstiem sariem. Parbaudiet
elektriskos savienojumus un visus savienojuma vadus.

Q@4

A

.2 Atbildiba

= Janetiek veiktaieprieks aprakstita tehniskd apkope, visas garantijas tiek anulétas un razotajs neuznemas nekadu
I @ atbildibu.RazZotajs atsakas no atbildibas, jalietotajs neievéroinstrukcijas. JairSaubasun/vaiproblémas, vérsieties

tuvakajaklientu apkalposanas centra.
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5. PROBLEMU NOVERSANA

Kontdra nav pliasmas

lemesls Risingjums

» Tvertnénav skidruma » Veicietuzpildi.

» Gaissdzesésanaskontara. » Uzstadietapvaduuzizejassavienojuma (zila krasd) un atgaisojiet
hidraulisko kontdru, Jaujot dzeséSanas skidrumam dazas sekundes
izplGstara.

» DzeséSanaskontlrs aizséréjis vai partraukts. » Parbaudiet hidrauliska kontidra savienojumu stavokli(mezgla
iekSpusé).

» Parbaudietdeg|ahidrauliska konttra stavokli.
» Parbaudiet kabelu saiska hidrauliska kontdra stavokli.
» Sazinieties artuvako servisa centru, lai veiktu sistémas remontu.

» DzeséSanas mezglatrauksme. » Atiestatiettrauksmessignalu.

» Pievienojietdeglivaiapvadudarbarezimos, kuriparedz dzesésanas
blokaizmantosanu.

» Parbaudiethidrauliska kontlra savienojumu stavokli(mezgla
iekSpuse).

» Parbaudietdeglahidrauliska kontura stavokli.

» Sazinieties artuvako servisa centru, laiveiktu sistémas remontu.

» Bojatssuknis. » Aizvietojietbojatu komponentu.
» Sazinieties artuvako servisa centru, lai veiktu sistémas remontu.

Nepietiekama dzeséSana

lemesls Risin@jums

» Ventilatorsirbojats. » Aizvietojietbojatukomponentu.
» Sazinieties artuvako servisa centru, lai veiktu sistémas remontu.

» Bojats suknis. » Aizvietojietbojatu komponentu.
» Sazinieties artuvako servisa centru, lai veiktu sistémas remontu.

112



——

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS

| béhlerwelding

6. TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS

ElektriskasTpasibas

Stravas padeves spriegums U1(50/60 Hz)

Maks.ieejas strava lTmax

Dzesésanasjauda(25°C)
FiziskasTpasibas

IP aizsardzibasklase

Izméri(gxdxa)

Svars

Siltummainaveids

Nominala caurpltde (QV)
Stknamaksimala caurplide (Qvmax)
Stkna spiedienaugstums (Hmax)
Suknatips

Maksimalais apgriezienu skaits

Tvertnestilpums

Razosanasstandarti

113

U.M.
1x400 Vac
0.5 A
1000 W

U.M.
IP23S
660x240x220 mm
12.0 Kg
H,O - Gaiss
2.3 [/min
4.6 [/min
35 m
Rotacijas
2900 RPM
3.0 I

ENIEC 60974-2:2019
EN 60974-10/A1:2015
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7. PLATES SPECIFIKACIJAS

7

Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

+ VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.

WU 230 N°

EN| 60974-2:2019
IEC| 60974-10/A1:2015 Class A

Energy input

U1 400V

DD‘ 1~50 Hz l1max 0.5A

IP235S

Liquid cooling system

l:! Pi/min 1.0kW |Pmax 0.35MPa (3.5bf_‘ll‘)

C€lea

EAL

MADE
IN
ITALY

\

)5¢

J

8. BAROSANAS AVOTA DATU P
(1 1 1

1 2 2
3
3 4 4
5 5
6
7
8
6 7 8 .
10
11
10 11 12 12
UK
Celes [l
MADE
IN
ITALY E
—
. J
CE ES atbilstibas deklaracija

EAC EAC atbilstibas deklaracija
UKCA  UKCA atbilstibas deklaracija

| bohlerwelding

LAKSNITES SKAIDROJUMS

Precuzime

RazZotdja nosaukumsun adrese
lekdartas modelis

Sérijas Nr.

XXXXXXXXXXXX Izgatavosanas gads
Atsauce uzblvniecibas standartiem
Stravas padeves simbols

Nominadlais strdvas padeves spriegums
Maksimaldanomindlas stravas padeve
Aizsardzibas pakdpe
Dzesésanassistémas simbols
DzeséSanasjauda

Maksimalais spiediens
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LIETUVISKAI

ES ATITIKTIES DEKLARACIJA

Statybininkas
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +390499413/111-Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

savo atsakomybe pareiskia, kad §is produktas:

WU 230 71.03.071
71.03.073

atitinka siy ES direktyvy reikalavimus:

2014/35/ES  ZEMOS JTAMPOS DIREKTYVOS
2014/30/ES EMSDIREKTYVOS
2011/65/ES  RoHS DIREKTYVOS

ir kad buvo taikomi Sie suderinti standartai:

ENIEC 60974-2:2019 LIQUID COOLING SYSTEMS
EN 60974-10/A1:2015 ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY REQUIREMENTS

Dokumentai, patvirtinantys atitiktj direktyvoms, bus prieinami patikrinimui pas pirmiau minétg
gamintojq.

Eksploatuojant arba modifikuojat taip, kaip voestalpine Béhler Welding Arc Technology

S.r.l. néra numaciusi, nutrtkstasio sertifikato galiojimas.

Onara di Tombolo, 01/05/2025

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L )

Mirco Frasson Ivo Bonello

Managing Directors LT

115



LT

' bohler wesns
RODYKLE
Tu JSPEJIMAS coeeeeeeeeeeenenenencaenesesesesssesesssesesesesesesssssssesssssesssssesesssssesesssesssssesesssssssssssesssssesssssssesssssssesens 117
T.T DAIDO APINKG ittt ettt se e e et e e e st e b e se st e s e basase s esesasass et esasessasesesasassesesasessasesesasnasans 117
1.2 Naudotojo ir Kity ASMENU CPSAUG O uuuieieueiieeereeieteteeetete e sssse e e sstese e ssssesesesasssesesessssesesesssssesesasssesesesssssens 117
1.3 APSAUGA NUO ElEKEIOS SOKO ..euieiuieieitieiieieieieisieiesiesseies st ssssssssesssssssssssssssasssasesasssssesasasasasasasasasasasasasasasasasasesasans 117
1.4 Elektromagnetinidi [AUKGT ir trUKAZIA wouccecceeceecececceeeeeee ettt ettt ettt se s sne 118
1.5 P ADSAUGOS KIS ittt ettt ettt s et et be st et e be s ss b ebesass s et ebese st et ebeseasasesesassssesesessanasans 118
.6 AUSINIMIO SKYSTIScuiivitiiiereretiieeeteteeet ettt er et et er et e e s s e st esese s s esebeseas s esebessssesesesesssesesessesesesesssssesesesssesesessasesens 118
2. MONTAVIMAS ... eeeccceeeeeeeeerneecseecseesesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssesssssssssssssssssssssssssane 119
2.7 Kelimas, transportaVimas iF ISKIOVIMIGS cucueiieicueeierereeeeeereseestesesessssesesssssesesesssesesessasssesessssssesesesssssesessassseseses 119
2.2 raNgOs PAAETIES NUSTATYIMIAS ..ecuieiitieieieieiereeeeeeest et e e e e te e te s ess e essesesesessessesessesessesessesessesessessesesessessesensesans 119
2.3 PriJUNGIMIOS cteteteiiieteteieietetetete sttt e te et et ese st eseseses st esasasssesesasessesesasaasasesasasessesesasessesesasaassesesaseasesesasensasesasannasesasan 119
24 MONTAVIMNITS wevieetieeeteeteeeet ettt et et e et e et ete st ese st esessesesseseeseseesensesensesensesensesenseseasessesessesensetensesensessesesseseseesessesenserens 120
3. SISTEMOS PRISTATYIMAS ...ceceeeereeeeeneecccceeseesessssssscccsssssssssssssssccsassssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssse 122
3.1 GAlINIS PUIGS ettt ettt a e s oo s e etess et e s ebe s ess s ess s essesessesessesensesersesessesesessesessesensesensesenserensesenne 122
3.2 Priekinis VAIAYMO PUIGS .ottt ettt ettt ettt et ebe s ss bbb eas st e b esassssesesesssssesesassasesesassanssesesannes 123
4. TECHNINE PRIEZIURA ....vvueeerresnsresusssesesssssssessssssessssessesssssssesssssssssssesssssssesssssssessessssessesssessssssese 123
4.1 Atlikite Sias reguliarias maitinimo SAILINIO PATKIAS.....ciiiiieeeeeceee e e aes 123
4.2 ALSAKOMYDE .ttt ettt ettt et se st et e b e se s et e s ase st et ebesess st esebasass et ebesass s sesesesssesasennasene 123
5. GEDIMY SALINIMAS .eeeevereereceesessssassssssssssssasssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssasssssssessase 124
6. TECHNINES SPECIFIKACIJOS....ueveeieerreenseeseesscssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssassssssass 125
7. SPECIFIKACIJY PLOKSTELE ....cuceveeuereeneresesesessssessssssessesssssssssssessssssesssssssssssessssassssssessssesssssessssases 126
8. MAITINIMO SALTINIO DUOMENUY PLOKSTELES REIKSME......ceeeuerenereeneresesesessessssessssssesessenes 126
Q. DIAGRAMAL ... ceeeeeeeeentecccceeeeeeesssssescccsessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssessssssssssssssssssssns 151
10. JUNGTYS......... ey 153
11. ATSARGINIU DALIY SARASAS....ouueeeeiiiiceiiinsnnnsstiicssssssssssssssscssssssssssssssssssssssssssssssssessssssossasssssssssss 154
SIMBOLIAI

A Ispéjimas

® Draudimai

0 Isipareigojimai
Bendrosiosindikacijos

116



—— .

| bohlerwering

1. |]SPEJIMAS

Pries atlikdamibet kokius darbus masina, atidZiai perskaitykite ir supraskite Sios knygelés turinj.

Neatlikite nenurodyty pakeitimy ar techninés prieziaros darby. Gamintojas néra atsakingas uz Zalg asmenims ar
nuosavybei, atsiradusig dél netinkamo Sios knygelés turinio naudojimo arba nurodymuy nesilaikymo.

Naudojimo instrukcijas visada laikykite prietaiso naudojimo vietoje. Laikykités ne tik naudojimo instrukcijy, bet ir
vietoje galiojanciy bendryjy standarty ir reglamentuy, susijusiy su nelaimingy atsitikimy prevencija ir aplinkos
apsauga.

voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. pasilieka teise bet kada be iSankstinio jspéjimo keisti Sios knygelés
turinj.

Visos vertimo ir viso arba dalinio atkdrimo bet kokiomis priemonémis (jskaitant fotokopijavimgq, filmavimgq ir
mikrofilmavimaq) teisés yra saugomos, o atkdrimas be rastisko voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l.
sutikimo yradraudziamas.

Cia pateiktinurodymaiyralabaisvarbus, todéljy butina laikytis, kad galioty visos garantijos.

Gamintojas neprisiima atsakomybés, jei naudotojai jrangg naudojo netinkamai arba nesilaiké nurodymuy.

Visisu prietaiso paleidimu, naudojimu, technine prieZiGrair remontu susije asmenys privalo
« turétiatitinkamag kvalifikacijg

» perskaitytiSias naudojimo instrukcijasir grieztaijy laikytis.

Kilus abejonéms ar sunkumams naudojantjrangq, pasikonsultuokite su specialistais.

O

1.1 Darbo aplinka

Visqjrangabltina naudoti tik pagal paskirtj, atsizvelgiantjduomeny ploksteléjeir (arba) Sioje knygeléje pateiktas
vertes bei laikantis nacionaliniy ir tarptautiniy saugumo direktyvy. Naudojimas ne taip, kaip nurodé gamintojas,
yralaikomas visiskainetinkamu ir pavojingu. Tokiu atveju gamintojas atsisako prisiimti atsakomybe.

§j prietaisqg galinaudotitik specialistai pramoninése aplinkose. Gamintojas neprisiims atsakomybés uz pazeidimus,
atsiradusius délto, kad buvo naudojamanamy sglygomis.

Irangqg naudotireikia aplinkoje, kurioje temperatira siekia nuo -10 °Ciki +40 °C(nuo +14 °F iki +104 °F).

Jrangq transportuotiirlaikytireikia aplinkoje, kurioje temperatira siekia nuo -25 °Ciki +55 °C (nuo -13 °F iki 131 °F).
Jrangg naudokite nuo dulkiy, ragciy, dujyir kity koroziniy medziagy apsaugotoje aplinkoje.

Jrangos negalima naudotiaplinkoje, kurioje drégnumas siekia daugiau kaip 50 proc., esant 40 °C (104 °F).
Jrangos negalima naudotiaplinkoje, kurioje drégnumas siekia daugiau kaip 90 proc., esant 20 °C (68 °F).
Sistemos negalima naudotididesniame aukstyje vir§ jaros lygio nei 2000 metry (6 500 pédy).

1.2 Naudotojoir kity asmeny apsauga

Prie$ pradédamidirbti ar atlikti techninés priezitGros darbus patikrinkite, ar degiklis yra atvéses.

Pries atjungdami ausinimo skysc¢io vamzdZius patikrinkite, ar ausinimo jtaisas yra isjungtas. IS vamzdZiy iSbéges
ikaites skystis galinudegintiarba nusvilinti.

Turékite paruostq naudoti pirmosios pagalbos vaistinéle.
Rimtaivertinkite kiekvieng nudegimgq ar susizalojimaq.

PriesiSeidamiisdarbovietos pasiriapinkite jos saugumu, kad nety¢ianeblty padarytazalazmonémsarnuosavybei.

> P

1.3 Apsauga nuo elektros soko

Elektros Sokas gali mirtinaisuzaloti.

>

» Nelieskite jjungtos suvirinimo sistemos viduje ir iSoréje esanciy daliy, kuriomis teka elektros srové (degikliai, pistoletai,
izeminimo kabeliai, elektrodai, vielos, ritinéliaiirrités yra elektriniu budu prijungtos prie suvirinimo grandinés).
» Pasirapinkite, kad sistema aparatas bty izoliuotas ant sauso pagrindo arba grindy, tinkamaiizoliuoty nuo Zemés.
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1.4 Elektromagnetiniailaukaiir trukdziai
1.4.1 EMS klasifikacija pagal: EN 60974-10/A1:2015.

B klasés jranga atitinka elektromagnetinio suderinamumo reikalavimus pramoninéje ir buitinéje aplinkoje,
Bklasés | jskaitant gyvenamagsias vietas, j kurias elektros energija tiekiama vieSaisiais Zemos jtampos elektros paskirstymo
tinklais.

A klasés jranga neskirta naudoti gyvenamosiose vietose, j kurias elektros energija yra tiekiama Zemos jtampos
tinklais. Tokiose vietose délindukuotyjy beielektromagnetiniy trukdziy elektromagnetinjsuderinamumg uztikrinti
galibatisunku.

Aklasés

Daugiau informacijos rasite skyriuje: SPECIFIKACIJU PLOKSTELE arba TECHNINES SPECIFIKACIJOS.

1.4.2 Montavimas, naudojimasiir vietos tikrinimas

§ijrongo pagaminta pagal suderintojo standartoreikalavimus EN 60974-10/A1:2015 iryraidentifikuojamakaip Aklasésjranga.
Sjprietaisq galinaudotitik specialistai pramoninése aplinkose. Gamintojas neprisiims atsakomybés uz pazeidimus, atsiradusius
délto, kad buvo naudojama namy sglygomis.

Naudotojas turiiSmanyti savo darbg ir bGdamas specialistu atsakyti uz jrangos montavimqg bei naudojimq pagal
gamintojo nurodymus. Pastebéjes elektromagnetiniy trukdzZiy naudotojas privalo pasalinti problemq. Jei reikia,
galimakreiptisjgamintojg déltechninés pagalbos.

Bet kokiu atveju, elektromagnetiniy trukdziy problemas bitina pasalinti, kad jos nebekelty problemy.

Pries montuodamas §j aparatqg naudotojas privalo jvertinti potencialias elektromagnetines problemas, galincias
kiltiaplinkinése vietose, ypac susijusias sugretaesanciyasmenysveikata, pavyzdZziui,asmeny, kuriemsyrajsodinti
Sirdies stimuliatoriai arklausos aparatai.

oL 4%,

1.4.3 Apsaugojimas

Selektyvusis kity kabeliy ir aplinkui esancios jrangos apsaugojimas gali sumazinti dél elektromagnetiniy trukdziy kylanciy
problemuyrizikg.

Specialiais atvejais galima apsaugotivisg suvirinimo jrangq.

1.5 IP apsaugos klasé
IP23S

* Gaubtas, apsaugantis nuo prieigos prie pavojingy daliy ir nuo kiety daleliy, kuriy skersmuo yra didesnis neiarba
lygus 12,5 mm, patekimojvidy.

« Gaubtas,apsaugantis nuo lietus 60° kampu.

« Gaubtas, apsaugantis nuo pavojingo jtekancio vandens daromo poveikio, kaijrangos judancios dalys neveikia.

1.6 Ausinimo skystis
1.6.1 Asmeniné apsauga

Prarijus, produktasyra nuodingas.
Galisukelti akiy, gleivinésirepidermio dirginimg.

Muavékite gumines pirstines, nes jos padésisvengtisqlycio.

Mavédamiapsaugines pirstines apsisaugosite nuo atsitiktiniy pursly.

Dévékite darbo drabuzius, nesjie padésisvengtisqglycio su oda.

-

.6.2 Atlieky tvarkymas

Elektrosjrangos nesalinkite kartu su buitinémis atliekomis.

Remiantis Europos direktyva 2012/19/ES dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky ir jos papildymais, laikantis
nacionaliniyjstatymuy, elektrosjranga, kurios eksploatavimo laikotarpis baigési, turibti surinkta atskiraiirnuvezta
iperdirbimo beisalinimo centrq.Jrangossavininkas, kreipdamasisjvietos administracijqg, privalésrastijgaliotuosius
atlieky surinkimo centrus. LaikydamiesiSios Europos direktyvos reikalavimy, tausokite aplinkgir Zmoniy sveikatq.

o
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Pojprasto produkto panaudojimo, produkto nuotékos arba likuc€iai turi bati Salinami nuoteky valymo jrenginiuose
arba, jei tai jmanoma, perdirbti. DraudZiama iSpilti produktg j vandens telkinius, duobes ir drenazo sistemas.
Praskiestas skystis neturéty batiispilamasjkanalizacijqisskyrus atvejus, kaitoks veiksmas suderinamas su vietiniais
teisés aktais.

2. MONTAVIMAS

@ Montavimo darbus privalo atliktigamintojo jgalioti specialistai.

Montavimo metu uztikrinkite, kad maitinimo Saltinisis elektros tinklo yraisjungtas.

2.1 Kélimas, transportavimas iriskrovimas

e Priejosnérapritvirtinty specialiy kélimui skirty elementuy.

Tinkamaijvertinkite jrangos svorj(Zr. technines specifikacijas).
Pakelto krovinio negabenkite ir nelaikykite vir§ asmeny ar daikty.

Jrangos nenumeskite ir nesuspauskite.

N

.2 Jrangos padéties nustatymas

@ Vadovaukités Siomis taisyklémis:

« Pasirtpinkite, kad prieiga prie jrangos valdikliy ir jungciy buty patogi;
» Jrangosnestatykite labai mazose vietose;

» Jrangos nestatykite antdidesniy nei 10° nuolydziy;

» Jranggqstatykite sausoje, Svariojeir tinkamaivédinamoje vietoje;

* saugokite jranggnuolietausirsaulés spinduliy.

2.3 Prijungimas

-

(1) Jungtis
(2) Jungtis

\ y,

Ausinimo grupéje yra dvijungtys, skirtos suvirinimo prietaisams prijungti.

Pries atlikdamidarbus atjunkite maitinimg!
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@ Jungtis suiSoriniusriegiu
@ Jungtis su vidiniu sriegiu
@ Jungtis suiSoriniusriegiu

@ Jungtis su vidiniu sriegiu

y,

» ISémeduvarztus, atidarykite generatoriaus dureles, kurios yra ant virsSutinio gaubto.
» Sujunkite generatoriaus ausinimo grupésisorinio sriegio jungtj (1) suvidinio sriegio jungtimi(2).
» Sujunkite generatoriaus ausinimo grupésisorinio sriegio jungtj (3) su vidinio sriegio jungtimi(4).

2.4 Montavimas

-

» Padékite WU ant GTir pritvirtinkite atitinkamais 4 varztais.
» Uzdékite generatoriy ant ausinimo grupés ir pritvirtinkite,
naudodami atitinkamus varztus.

» Padékite WU ant GTir pritvirtinkite atitinkamais 4 varztais.
» Uzdékite generatoriy ant ausinimo grupés ir pritvirtinkite,
naudodamiatitinkamus varztus.
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» Padékite WU ant GTir pritvirtinkite atitinkamais 4 varztais.

» Uzdékite generatoriy ant ausinimo grupés ir pritvirtinkite,
naudodamiatitinkamus varztus.

» Padékite WU ant GTir pritvirtinkite atitinkamais 4 varztais.

» Uzdékite generatoriy ant ausinimo grupés ir pritvirtinkite,
naudodami atitinkamus varztus.

» Padékite WU ant GTir pritvirtinkite atitinkamais 4 varztais.

» Uzdékite generatoriy ant ausinimo grupés ir pritvirtinkite,
naudodami atitinkamus varztus.

y,

» ISimkite talpyklos uzdarymo kamst;.

@ Pries paleisdami pacig grupe, atlikite toliau aprasytus veiksmus:

» Pakéle hermetino kams§cio krastqg kokiu nors jrankiu, iSimkite jjis jleidimo kanalo.

» Jeireikia, jpilkite skysciojtalpyklg.
» Saugokite hermetinjkamstj grupés ateities transportavimui.

Norédami iSvengti ausinimo grupés pazeidimy, visada montuokite , by-pass” tik, jei degiklis neprijungtas prie

ausinimo skyscio jvesties ariSvesties terminaly.

@ Talpyklos uzpildymas ar papildymas turi bati atliekamas naudojant ausinimo skystj kodu 18.91.008.
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2.4.1 Galinés plokstés prijungimas

s N

@ Jisgalibutinustatytas dvejose padétyse - ,,0“ -
iSjungtair,l“-jjungta.

\L y,

» Vandensvamzdj(mélynos spalvos) prijunkite prie ausinimo jrenginioi§leidimo angos jungties (mélynos spalvos @’).
» Vandensvamzdj(raudonos spalvos) prijunkite prie ausinimo jrenginio jleidimo angos jungties (raudonos spalvos '@).

2.4.2 Priekinés plokstés prijungimas

s N

@ Jisgalibati nustatytas dvejose padétyse - ,,0“ -
iSjungtair,l“-jjungta.

v

y,

» Vandensvamzdj(meélynos spalvos) prijunkite prie ausinimo jrenginioisleidimo angos jungties (mélynos spalvos @’).
» Vandensvamzdj(raudonos spalvos) prijunkite prie ausinimo jrenginio jleidimo angos jungties (raudonos spalvos '@).

3. SISTEMOS PRISTATYMAS

3.1 Galinis pultas

@ Ausinimo skyscioiSvesties jungtis ar jungiklis

LeidZia tiekti Zemos temperatiros skystj j degiklio

@ @ ausinimo grandine.

@ Ausinimo skyscio jvesties jungtis ar jungiklis

LeidZia tiekti skystj, kuris buvo paveiktas dél degikliui
( ] ikaitus, auSinimo grandinés WU viduje.

FP274
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3.2 Priekinis valdymo pultas

@ @’ Ausinimo skys&ioisvesties jungtis ar

jungiklis

LeidzZia tiekti Zemos temperatiros skystj j
degiklio ausinimo grandine.

@ '@ Ausinimo skyscio jvesties jungtis ar

jungiklis
o LeidZia tiekti skystj, kuris buvo paveiktas dél
degikliui jkaitus, ausinimo grandinés WU
viduje.
o}
bohler

4. TECHNINE PRIEZIURA

Kasdienine sistemos prieziirqg batina atlikti pagal gamintojo nurodymus. Jei jranga veikia, visas prieigas ir
eksploatacines dureles bei dangcius reikia uzdaryti ir uzrakinti. Sistemy niekaip nemodifikuokite. Neleiskite, kad
gretaveédinimo boksteliyirantjy kauptysi dulkés.

Visus techninés prieZilGros darbus gali atlikti tik kvalifikuotas personalas. Jei sistemos dalis remontuos ar keis
nejgalioti darbuotojais, nutriaks gaminio garantijos galiojimas. Visus sistemos daliy remonto ar keitimo darbus
atliktigali tik kvalifikuotas personalas.

Pries atlikdamidarbus atjunkite maitinimg!

>

A

.1 Atlikite Sias reguliarias maitinimo saltinio patikras

Nuolatos reguliariai tikrinkite ausinimo skyscio lygj talpoje. Dél visiskai tuscios talposir (ar) oro siurblyje, jrenginio
uzdegimas galinepavykti.

O

Zemosslégio suslégtojo oro srove ir minkstais sepediais isvalykite maitinimo 3altinio vidy;

Patikrinkite visus elektros sujungimusir visus prijungimo kabelius.

Patikrinkite elektrinio siurblio bukle.

Patikrinkite vamzdZiy prijungimo bisenq.

Kas pusmetjpakeiskite ausinimo skystjirvandeniu praskalaukite vamzdZiusir talpyklq. Jeiskystis uzvirty, pakeiskite jj, prieSingu
atveju, jis neteks apsauginiy metaliniy savybiy.

Talpyklos uzpildymas ar papildymas ausinimo skysciu turi bati atliekamas naudojant ant horizontalios plokstés
sumontuotus generatoriyirWU.

Talpyklos uzpildymas ar papildymas turi bati atliekamas naudojant ausinimo skystj kodu 18.91.008.
Be ausinimo skyscio jranga negalibiti naudojama.

Nenaudokite laidziyjy ausinimo skysciy.

Zemo slégio suslégtojo oro srove ir minkstais §epediais isvalykite maitinimo 3altinio vidy; Patikrinkite elektros jungtis
irvisus jungiamuosius kabelius.

Q@4

A

.2 Atsakomybé
Nesilaikanttechninés priezidros nurodymuy nutriksta visy garantijy galiojimasirgamintojas atsisako jsipareigojimo
prisiimti bet kokiqg atsakomybe. Gamintojas neprisiims atsakomybés, jei naudotojas nesilaikys Siy nurodymuy. Kilus
abejonémsir(arba) problemoms nedvejodamikreipkitésjartimiausig klienty aptarnavimo centrg.

n
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5. GEDIMU SALINIMAS

Trakumas srauto grandinéje

Priezastis Sprendimas
» Trakumas skyscio talpykloje » Papildykite.
» Orasausinimo grandinéje. » |statykite, by-pass (apéjimojtaisq)jisvestiesjungiklj(mélynos

spalvos)irisleiskite orgis hidraulines grandinés leisdami ausinimo
skysciuiisStekétikelias sekundes.

» Nutraukta arbauzsikimsusi ausinimo grandiné. » Patikrinkite hidraulinés grandinés prijungimy (grupéje) bakle.

» Patikrinkite degiklio hidraulinés grandinés bikle.

» Patikrinkite kabeliy pynés hidraulinés grandinés bukle.

» Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad suremontuoty
sistemgq.

Atstatytialiarmq.

» Jungikljarba, by-pass* (apéjimo jtaisqg) prijunkite naudodami
veikimo rezimg, kuriame numatytas ausinimo grupés veikimas.

» Patikrinkite hidraulinés grandinés prijungimy (grupéje) bikle.

» Patikrinkite degiklio hidraulinés grandinés bukle.

» Susisiekite suartimiausiu aptarnavimo centru, kad suremontuoty

» Aliarmas ausinimo grupéje.

¥

sistemgq.
» Sugedessiurblys. » Pakeiskite sugedusigdalj.
» Susisiekite suartimiausiu aptarnavimo centru, kad suremontuoty
sistemgq.
Nepakankama ausinimo galia
Priezastis Sprendimas
» Ventiliatoriaus gedimas. » Pakeiskite sugedusiqgdalj.
» Susisiekite suartimiausiu aptarnavimo centru, kad suremontuoty
sistemgq.
» Sugedessiurblys. » Pakeiskite sugedusigdalj.
» Susisiekite suartimiausiu aptarnavimo centru, kad suremontuoty
sistemgq.
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6. TECHNINES SPECIFIKACIJOS

Elektrinés charakteristikos

Maitinimo jtampa U1 (50/60 Hz)
Didziausiajéjimo sroveé I'Tmax

Ausinimo galia (25°C)

Fizinéssavybeés

IP apsaugosklasé

Matmenys (IxSxA)

Svoris

Silumokaicio tipas

Vardiné galia (QV)
DidZiausiasiurblio galia (Qv maks.)
Siurblio slégimo aukstis (H maks.)
Siurblio tipas

DidZiausias apsuky skaicius

Bako talpa

Gamybos standartai

125

U.M.
1x400 Vac
0.5 A
1000 W

U.M.
IP23S
660x240x220 mm
12.0 Kg
H.O - Oras
2.3 [/min
4.6 [/min
35 m
Sukamasis
2900 RPM
3.0 I

ENIEC 60974-2:2019
EN 60974-10/A1:2015

LT



TECHNINES SPECIFIKACI)OS -

7. SPECIFIKACIJY PLOKSTELE

(1 R

VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

| bohlerwelding

WU 230 N°

EN| 60974-2:2019
IEC| 60974-10/A1:2015 Class A

Energy input

U1 400V
po-| 1~50 Hz

IP235S
Liquid cooling system
l:! Pii/min 1.0kW |Pmax 0.35MPa (3.5bf_‘ll‘)

C€len [l

MADE
IN
ITALY ﬁ

l1max 0.5A

. J

8. MAITINIMO SALTINIO DUOMENU PLOKSTELES REIKSME

Prekés Zzenklas
1 2 Gamintojo pavadinimasiradresas
3 4

Aparato modelis

Serijosnr.
XAXXXXXXXXXXPagaminimo data
Nuorodajkonstrukcijy standartus
Maitinimo simbolis

Nominali maitinimo jtampa
DidZiausia nominali maitinimo srové
Apsaugoslygis

10 AusSinimo sistemos simbolis

11 Ausinimo galia

10 11 12 12 Maksimalusslégis

C€leq [l

MADE
IN
ITALY

A WN A

o N O~ Ul

CE ES atitikties deklaracija
EAC EAC atitikties deklaracija
UKCA  UKCA atitikties deklaracija
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MAGYAR

EU-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Az épittetd
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +390499413/111-Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

kizarélagos felel8sségére kijelenti, hogy a kovetkez termék:

WU 230 71.03.071
71.03.073

megfelel a kdvetkezd EU direktivaknak:

2014/35/EU  KISFESZULTSEGU IRANYELV
2014/30/EU  EMCIRANYELV
2011/65/EU  RoHSIRANYELV

és hogy a kdvetkezé harmonizdlt szabvdanyokat alkalmaztdak:

ENIEC 60974-2:2019 LIQUID COOLING SYSTEMS
EN 60974-10/A1:2015 ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY REQUIREMENTS

Azirdnyelveknek valé megfeleléstigazolé dokumentdciét a fentemlitett gydrtdkndl ellen8rzés céljabdl
elérhetévé teszik.

Avoestalpine BohlerWelding Arc TechnologyS.r.l.

dltalel6zetesen nem engedélyezett mlveletek és mddositdsok, érvénytelenitik ezt a bizonylatot.

Onara di Tombolo, 01/05/2025
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

Ll

7N
Mirco Frasson Ivo Bonello

Managing Directors
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1. FIGYELMEZTETES

MielStt barmilyen miveletet végezne a gépen, alaposan olvassa el és sajdtitsa el ennek aleirdsnak a tartalmat.
Ne végezzen olyan médositdst vagy karbantartdsi tevékenységet, ami nincs eléirva. A gydarté nem vdllal
felel&sséget személyi sérlilés vagy anyagi kdr esetén, ha az a leirdsban foglaltak helytelen alkalmazdsa, illetve
alkalmazdsdnak elmulasztdsa miatt kovetkezett be.

Akezelési Utmutatét dllanddan a késziilék felhaszndldsihelyén kell 6rizni. A kezelési Gtmutatd elSirdsain tul be kell
tartaniabalesetek megel8zésére és akdrnyezet védelmére szolgdld dltaldnos és helyiszabdlyokatis.

voestalpine BohlerWelding Arc Technology S.r.l. fenntartjaajogotarra, hogy kiilon értesités nélkil megvdltoztassa
jelenkézikdnyv tartalmat.

Minden forditdsra, részleges vagy teljes, barmilyen formdban torténd reprodukciéra (beleértve a fénymdsoldst,
filmre és mikrofilmre torténé régzitést) fenntartjuk a jogot. A voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
kifejezett, irdsos engedélye nélkil areprodukcid tilos.

Azittszereplé utasitdsok nagyon fontosak és betartdsuk szlikséges a szavatossdgifeltétek biztositdsahoz.
Agydrté nemvdllal felel8sséget, ha afelhaszndlé az utasitdsokat nem tartja be, vagy figyelmen kiviil hagyja.

Akészilék izembe helyezésével, kezelésével, karbantartdsdaval és dllagmegdévdasdval foglalkozé személyeknek

* megfelelden képzettnek kell lennilk,

« teljesenismerniik és pontosan kévetnilk kell ezt a kezelési ttmutatoét.

Ha a berendezés haszndlatdval kapcsolatban barmilyen bizonytalansdg vagy nehézség merdl fel, konzultdljon
képesitett szakemberekkel.

1.1 Munkakérnyezet

Minden berendezést kizdrélag rendeltetésének megfelels célokra szabad haszndlni a tipustdbldn és/vagy jelen
leirasbanrogzitett médokon, illetve mikodésitartomdnyokon beliil, tovdbbd az orszdgos és nemzetkdzibiztonsagi
elGirdsok betartdsa mellett. A gydrtd dltal kifejezetten régzitettdl eltéré minden felhaszndldsi médot teljes
mértékben helytelennek ésveszélyesnekkell tekinteni, ésilyen esetekre agydrté nemvdllalsemmilyenfelel&sséget.

Az egység csak ipari kornyezetekben, professziondlis alkalmazdsokban haszndlhaté. A gydrté semmilyen
felel6sséget nem vdllal a berendezés lakéhelyi kdrnyezetben valé haszndlatdval 6sszefliggésben keletkezett
karokért.

Aberendezés-10°C és +40°C kozotti hdmérsékletli kdrnyezetekben haszndlhaté.

Aberendezés-25°C és +55°C kozottihémérsékletl kornyezetekben szdllithatd, illetve tdrolhaté.
Aberendezéscsakolyankdrnyezetekben haszndlhatd, amelyek mentesek portél, savtél, gaztél vagy mds korroziv
anyagoktal.
Aberendezésnemhaszndlhatéolyankdrnyezetekben,amelyekrelativpdratartalma40°Chémérsékleten 50%-ndl
magasabb.

Aberendezésnemhaszndlhaté olyankérnyezetekben,amelyekrelativpdratartalma 20°Chémérsékleten 90%-ndl
magasabb.

Arendszernem haszndlhaté tengerszint feletti 2000 méternél nagyobb magassdgban.

1.2 Afelhaszndlék és mds személyek védelme

Munkavégzésvagy karbantartds elétt ellendrizze, hogy a hegesztépisztoly hideg.

HtSfolyadékesovek szétvdlasztdsa elétt gyézédjon meg arrdl, hogy a hiitéegységet kikapcsolta. A csovekbdl
kiomlé forrd folyadék, abdrégésisériilését vagy megporksdlédését okozhatja.

Legyenkéznél elsésegélynyujtod készlet.
Az égésiés mdssérilések hatdsdt ne becsllje ald.

A munkahely elhagydsa el6tt tegye biztonsdgossd a terliletet az esetleges sériilések vagy tulajdoni kdr elkerilése
érdekében.

> P

1.3 Elektromos dramiités elleni védelem

Az dramités haldlosislehet.

>

» Bekapcsolt dllapotban ne érintse meg a hegeszté berendezés dram alatt 1évd, burkolaton kivili vagy bellli alkatrészeit (a
vagépisztolyok, a hegesztépiszolyok, a foldelSkdabelek, az elektréddk, a vezetékek, a gorgdk és a tekercsek elektromosan
csatlakoztatvavannak a hegeszté dramkoérhoz).
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e Szdraz, és a fold- és testpotencidltdl megfelelben elszigetelt alap és padlézat haszndlatdval biztositsa a berendezés és a
kezel6 védelmét.

1.4 Elektromdgneses terek és zavarok

1.4.1 EMCosztdly az szabvdny szerint: EN 60974-10/A1:2015.

AClassBbesoroldstberendezés megfelelazipariéslakdhelyielektromdagneses kompatibilitdsikdvetelményeknek,
ClassB | beleértve azokat a lakdhelyi teriileteket, ahol az elektromos dramot a lakossdgi kisfesziiltségi elldtérendszer
biztositja.

A Class A besoroldstu berendezéseket nem tervezték olyan lakdéhelyi terileteken valé alkalmazdsra, ahol az
Class A elektromos dramot a lakossdgi kisfeszilltségl elldtérendszer biztositja. Az elektromosan vezetett, illetve
kisugdrzott zavarok miatt a Class A készilékek ilyen helyeken valé alkalmazdsakor eléfordulhat, hogy az
elektromdgneses kompatibilitds nehezen biztosithaté.

Tovdbbiinformdcidkért ldsd afejezetet: MUSZAKI ADAT TABLA vagy MUSZAKI ADATOK.

1.4.2 Telepités, haszndlat és a teriilet atvizsgdldasa

Ezt a berendezést az harmonizdlt szabvdny kévetelményeivel 6sszhangban dllitottdk elé. EN 60974-10/A1:2015 Besoroldsa:
CLASSA.Azegységcsakiparikornyezetekben, professziondlisalkalmazdsokbanhaszndlhaté. Agydrtdé semmilyen felel8sséget
nem vdllalaberendezéslakdhelyikdrnyezetben valéd haszndlatdval 6sszefliggésben keletkezett karokért.

A berendezést az adott terlileten szakértd személy haszndlhatja, aki ebben a minéségében felelés azért, hogy a
késziléktelepitése éshaszndlata a gydrtdiutasitdsok szerinttorténjen. Elektromdgneses zavar észlelése esetén, a
problémdt afelhaszndlénak kellmegoldania, sziikség esetén a gydrtd miszakisegitségénekigénybevételével.

Elektromdgneses interferencia problémdk esetén, a zavart le kell csékkenteni annyira, hogy az mdr ne legyen
drtalmas.

A felhaszndlénak a berendezés telepitése elétt ki kell értékelnie a kornyezetben felmerilé lehetséges
elektromdgneses problémdkat, kilénos tekintettel a kézelben 1évé személyek egészségi dllapotdra, példaul
pacemakertvagy hallékésziiléket visel§ személyek esetén.

oL 4%,

1.4.3 Arnyékolds

Akdrnyezetbenlévé mdsberendezések éskdbelek szelektivdrnyékoldsa csokkenthetiaz elektromdgnesesinterferencia miatti
problémdkat.

Specidlis alkalmazdsokban ateljes hegeszté berendezés drnyékoldsais felmerilhet.

1.5 IP védettség
IP23S

« Atokozatvédelmetnyljtaveszélyesrészekkézzelvalé megérintéseellen,valamint 12,5 mmvagyennélnagyobb
méret(szildrd targyrészek bekeriilése ellen

e Atokozatvédett 60°szogben érkezd eséviz ellen.

« A tokozat viz bejutdsa dltal okozott veszélyek ellen védett, amikor a berendezés mozgd részei nincsenek
mikddésben.

1.6 Hitéfolyadék
6

-

.6.1 Egyénivédelem

Aterméklenyelve drtalmas.
Irritdlhatja aszemet, a nydlkahdrtydt és a felhdmot.

Gumikeszty(viselésével védekezzen az érintkezés ellen.

Munkavédelmiszemiveg viselésével védekezzen a véletlen kifréccsenés ellen.

OSP

Normdl munkaruhaviselésével védekezzen abdérrel valé érintkezés ellen.

b
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1.6.2 Artalmatlanitds

Elektromos késziilékeket ne dobjon kia normdl szeméttel egyitt!
Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl szélé 2012/19/EU eurdpai irdnyelvnek és annak a
|

>

nemzeti jogszabdlyokkal 6sszhangban térténé végrehajtdsdnak megfeleléen az életciklusuk végére ért
elektromosberendezéseket elkilonitetten kell gyljteni, és hasznositd és drtalmatlanité kézpontbakell szdllitani. A
berendezés tulajdonosdnak a helyi hatésdgokndl kell informdlédni az engedélyezett gyljtékozpontokrdl. A
hivatkozott eurdpaiirdnyelv betartdsdval kedvezé hatdst tesz a kérnyezet dllapotdra és azemberiegészségreis!

A kifolyt terméket vagy maradvdnyait, jellemzé felhaszndldsi korében tértént haszndlat utdn erre alkalmas
tisztitoberendezésben kell kezelni, vagy ha lehetséges, Ujra fel kell haszndlni. Az elhaszndlt terméket vizfolydsba,
darokba, vizelvezeté rendszerbe engedni nem szabad. A higitott folyadékot nem szabad a szennyvizcsatorndba
juttatni, kivéve, haahelyiel8irdsok ezt engedélyezik.

2. UZEMBE HELYEZES

Atelepitést csak a gydrté dltal felhatalmazott szakérts végezheti.

Telepités kozben biztositsa, hogy az dramforrdsle legyen vdlasztva az elektromos hdlézatrél.

&

2.1 Felemelés, szdllitas és kirakodds
e Aberendezésnemrendelkezik specidlisemeld eszkdzzel.

Ne becslilje ald aberendezés sulydt: Idsd a mlszaki adatok kdzott.
Afelfliggesztett terhet ne mozgassa személyek vagy vagyontdrgyak felé, illetve felett.
Ne ejtse le aberendezést és ne tegye ki tulzott nyomoerének.

®

2.2 Aberendezés elhelyezése

@ Tartsabe akovetkez szabdlyokat:

» Biztositsa, hogy aberendezés kezelSszerveiés csatlakozdsaikénnyen elérhetéklegyenek.
Ahelyezze elaberendezést nagyon kisméretl helyeken.

Ne helyezze aberendezést avizszinteshez képest 10°-ndl nagyobb délésszogU fellleten.
Aberendezést helyezze szdraz, tiszta és megfelelen szell6z8 helyre.

* Védjeaberendezéstomlb esé ésnap ellen.

2.3 Csatlakoztatas

(1) Csatlakozé
(2) Csatlakozé

. J

Ahltéegység két csatlakozéval rendelkezik ahegeszt8hdz valé csatlakozdshoz.
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Minden tevékenységelbtt vdalasszale atdpellatdst!

(1) Csatlakozé dugé
(2) Csatlakozé aljzat
(3) Csatlakozé dugé
(4+) Csatlakozé aljzat

\ y,

¢ Akétcsavareltdvolitdsautdn nyissa ki az dramforrds aljan lévé ajtot.
» Csatlakoztassa ahlitéegység (1) apa csatlakozdjat az dramforrds (2) anya csatlakozdéjdhoz.
o Csatlakoztassa ahltéegység(3) apacsatlakozojdt az dramforrds (4) anya csatlakozdjdhoz.

2.4 Telepités

» Helyezze a WU egységet a GT-re, és rogzitse a négy
csavarral.

» Helyezze a generdtort a hitéegységre, és rogzitse az erre
szolgdlé csavarokkal.

» Helyezze a WU egységet a GT-re, és rogzitse a négy
csavarral.

» Helyezze a generdtort a hitéegységre, és rogzitse az erre
szolgdlé csavarokkal.
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» Helyezze a WU egységet a GT-re, és rogzitse a négy
csavarral.

» Helyezze a generdtort a hitéegységre, és rogzitse az erre
szolgdlé csavarokkal.

» Helyezze a WU egységet a GT-re, és rogzitse a négy
csavarral.

» Helyezze a generdtort a hitéegységre, és rogzitse az erre
szolgdlé csavarokkal.

» Helyezze a WU egységet a GT-re, és rogzitse a négy
csavarral.

» Helyezze a generdtort a hitéegységre, és rogzitse az erre
szolgdlé csavarokkal.

y,

@ Miel8tt az egységet izembe helyezi, végezze el a kdvetkezd miveleteket:

» Vegyeleatartdly zarédugdjat.

» Vegyekiatomitédugdt a bevezetd csatorndbdligy, hogy egy szerszdmot emeléként haszndlva lefeszitia dugd szélét.
» Szikségszerint toltse fel folyadékkal a tartdlyt.

» Orizze meg atémitédugot az egység esetleges késébbiszdllitdsdhoz.

AhUtSegység kdrositdsdanak elkeriilése érdekében mindig szerelje fel a by-pass csévet, amikor a hegesztépisztoly
nincs a httéfolyadék bemendé/kimend csatlakozdékra kotve.

@ Atartdlyt 18.91.008. kédszdmu hitéfolyadékkal kell megtdlteni, illetve utdntdlteni.
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(1) Kétpoziciéjavan,"O" ki, illetve "I" be.

y,

» Csatlakoztassa avizcsovet (kék szinli) a h(itéegység kimenetigyorscsatlakozéjahoz (kék szind @’).
» Csatlakoztassa avizcsovet (voros szinl) a hlitéegység bemeneti gyorscsatlakozéjdhoz (vords szinl '@).

2.4.2 Ellls6 panel csatlakozds

-

v

@ Két poziciéjavan,"O"ki, illetve "I" be.

y,

» Csatlakoztassa ahegesztépisztoly (kék szin(i) vizcsovét, a h(itéegység kimeneti gyorscsatlakozéjahoz (kék szind @’).
» Csatlakoztassa ahegesztépisztoly (voros szinli) vizesdvét, a hitéegység bemeneti gyorscsatlakozéjdhoz (voros szinli '@).

3. ARENDSZER BEMUTATASA

3.1 Hatsé panel

FP274

HU

@ H(téfolyadék kimeneticsatlakozé/
gyorscsatlakozé

Lehetévé teszi alacsony hdémérsékletli folyadék
bevezetésétahegesztépisztoly hlitékorébe.

@ Hiitéfolyadék bemeneticsatlakozsé/
gyorscsatlakozé

Lehetévé tesz a hegesztépisztoly dltal felmelegitett
folyadék bevezetésétaWU-banlévé hlitékorbe.
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3.2 Ellilsé vezérlépult

@ @’ Hitéfolyadék kimeneticsatlakozé/

gyorscsatlakozé

Lehetévé teszi alacsony hémérsékletd
folyadék bevezetését a hegesztépisztoly

hiGtékorébe.
@ '@ Hitéfolyadék bemeneticsatlakozé/
gyorscsatlakozé
o Lehetévé tesz a hegesztépisztoly dltal
felmelegitett folyadékbevezetésétaWU-ban
° lévé hiitékorbe.
bohler

4. KARBANTARTAS

Arendszeren a gydrté utasitdsainak megfeleléen kell rendszeres karbantartdst végrehajtani. Mkodés kézben a
berendezés minden hozzdférési vagy miikdodtets ajtajdt és burkolatdt bezdrva és zdarolva kell tartani. Arendszert
tilosbdrmilyen médon megvdltoztatni. Figyeljen arra, hogy vezetéképes porne halmozddjonfel aszell6zéracsokon
vagy azok kdzelében.

Karbantartdsitevékenységet csak kvalifikdlt szakembervégezhet. Arendszer bdrmely alkatrészének jogosulatlan
személy dltalijavitdsavagy cseréje érvénytelenitiatermékre vdllalt szavatossdgot. Arendszer bdrmely alkatrészét
csak kvalifikdlt szakember javithatja vagy cserélhetiki.

Minden tevékenység elétt vdlasszale a tdpelldtdst!

>

.1 Az Gramforrdasonrendszeresen ellenérizze a kovetkezéket

I

Rendszeresenellendrizze ahltéfolyadékszintjétatartdlyban. Atartdly teljeslelrilése és/vagy aszivattyubakeriilt
levegd megakaddlyozhatja a szivattyd beinduldsat.

O

Tisztitsameg az dramforrds belsejét kisnyomdsu stritett levegdvel és puha sortekefével.

Ellenérizze az elektromos csatlakozdsokat és minden csatlakozé kdbelt.

Ellenérizze az elektromos szivattyu dllapotat.

Ellenérizze a cs6csatlakozdsok dllapotdat.

Ah(tSfolyadék félévenként cserélendd, ekkor a csoveket és a tartdlyt vizzel ki kell mosni. Ha a folyadék felforr, le kell cserélni,
mertelveszitia fémvédd tulajdonsagat.

Atartdly hitéfolyadékkal torténd feltoltését vagy utdntoltését agy kell elvégezni, hogy a generdtor és a WU Gssze
legyenszerelve, ésvizszintes fellleten helyezkedjen el.

Atartdlyt 18.91.008. kédszdmu hitéfolyadékkal kell megtdlteni, illetve utdntdlteni.
Afelszerelést nem szabad h(itéfolyadék nélkil haszndlni.

Ne haszndljon vezetéképes hitéfolyadékot.

Tisztitsa meg az dramforrds belsejét kisnyomdsu slritett leveg&vel és puha sértekefével. Ellenérizze az elektromos
csatlakozdsokat és a csatlakozékdbeleket.

Q@4

4.2 Odgovornost

— Afentikarbantartds végrehajtdsdnak azelmulasztdsa érvénytelenit minden szavatossdgot és mentesiti a gydrtot

@ minden felelésség aldl. A gydrté minden felelésséget elhdrit, amennyiben a felhaszndlé nem koéveti a fenti

utasitdsokat. Barmilyen kétség vagy probléma esetén, nyugodtan forduljon a legkdzelebbi tgyfélszolgdlati
kézponthoz.
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Akorben nincs dramlds
Hiba oka
» Folyadékhidny atartdalyban.

» Levegéahltékdrben.

» AhU(tékor elzdrédott vagy megszakadt.

» Riasztdsdllfennahltéegységnél.

» Szivattyd hibds.

Nem kielégité hiit6kapacitds
Hiba oka

» Hibdsventildtor.

» Szivattyd hibds.

Megoldds

»

»

»

»

Toltse fel.

Vezesse be az dthidalot (by-pass) a (kék szind) kimeneti
csatlakozéba, éslégtelenitse avizkdrt gy, hogy néhdny pillanatig
lehetévé vdljon a hlitéfolyadék eltdvozdsa

Ellenérizze avizkor (egységen bellli) csatlakozdsainak dllapotat.
Ellenérizze ahegesztépisztoly vizkérének dllapotdt.

Ellenérizze a kdbelkoteg vizkorének dllapotdat.

Arendszer megjavittatdsdhoz vegye fel a kapcsolatota
legkdzelebbi.

Allitsavissza ariasztdst.

Csatlakoztasson egy hegesztépisztolyt, vagy az dthidalét (by-pass)
azon lizemmaddokban, amelyeknél a hiité egységnek mikodnie kell.
Ellendrizze avizkor (egységen belili) csatlakozdsainak dllapotdt.
Ellenérizze ahegesztSpisztoly vizkdrének dllapotdt.

Arendszer megjavittatdsdhoz vegye fel a kapcsolatota
legkodzelebbi.

Cserélje kiahibds alkatrészt.

Arendszer megjavittatdsdhoz vegye fel a kapcsolatota
legkdzelebbi.

Megoldds

»

»

»

»

Cserélje kiahibds alkatrészt.
Arendszer megjavittatdsdhoz vegye fel a kapcsolatota
legkdzelebbi.

Cserélje kiahibds alkatrészt.
Arendszer megjavittatdsdhoz vegye fel a kapcsolatota
legkdzelebbi.
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6. MUSZAKI ADATOK

Elektromos jellemz8k

Tdpellatds fesziltsége U1(50/60 Hz)
Max. bemenetidram [Tmax

Hltételjesitmény (25°C)

Fizikaitulajdonsdgok

IPvédettség

Méretek (hossz/mélység/magassdg)
Tomeg

H&cserélé tipusa

Névleges teljesitmény (QV)

Szivattyld maximdlis teljesitménye (QVmax)
Szivattyl nyomémagassdg (Hmax)
Szivattyu tipusa

Maximadlis fordulatszdm

Tartdly Grtartalom

Gydrtdsiszabvdanyok

137

1x400
0.5
1000

IP23S
660x240x220
12.0
H,O - Levegd
2.3
4.6
35
Forgdlapdtos szivattyu
2900
3.0

ENIEC 60974-2:2019
EN 60974-10/A1:2015

U.M.

Vac

U.M.

Kg

[/min

[/min

RPM
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MUSZAKI ADATOK

7. MUSZAKI ADAT TABLA

7

L

VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.

Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

WU 230

NO

EN
IEC

60974-2:2019
60974-10/A1:2015 Class A

Energy input

D>

U1 400V

1~50 Hz l1max 0.5A

IP235S

Liquid cooling system

S

P1/min 1.0kW

Pmax 0.35MPa (3.5bar)

UK

e

CR

EAL

\

MADE
IN
ITALY

)5¢

J

8. AZ ARAMFORRAS TIPUSTAB
e 1 1

1 2 2
3
3 4 4
5 5
6
7
7 8 8
6 9
10
11
10 11 12 12
UK
Celed [l
MADE
IN
ITALY E
—
. J
CE EU-megfelel&séginyilatkozat
EAC EAC-megfelel&séginyilatkozat
UKCA  UKCA-megfelel8séginyilatkozat

LAJANAK JELENTESE
Védjegy

Gydrté neve éscime

Géptipusa

Gydriszdm

XAXXXXXXXXXX Gydrtdsiév
Hivatkozds épitési szabvdanyokra
Tdpellatdsjele
Névlegestdpfesziltség
Maximdlis tdpdram
Védelmibesorolds
HGtérendszer szimbdlum
H{tSteljesitmény

Maximdlis nyomds
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SLOVENSCINA

IZJAVA O SKLADNOSTI EU

Gradbenik
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +390499413/111-Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

izjavlja na svojoizklju¢no odgovornost, da naslednjiizdelek:

WU 230 71.03.071
71.03.073

izpolnjuje direktive EU:

2014/35/EU  DIREKTIVA O NIZKINAPETOSTI

2014/30/EU  DIREKTIVA O ELEKTROMAGNETNIZDRUZLJIVOSTI

2011/65/EU  DIREKTIVA O OMEJEVANJU UPORABE NEKATERIH NEVARNIH SNOVIV
ELEKTRICNIIN ELEKTRONSKI OPREMI

inda so biliuporabljeni naslednji usklajeni standardi:

ENIEC 60974-2:2019 LIQUID COOLINGSYSTEMS
EN 60974-10/A1:2015 ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY REQUIREMENTS

Dokumentacija, ki potrjuje skladnost z direktivami, bo na voljo za inSpekcijski pregled pri omenjenem
proizvajalcu.

To potrdilo o skladnosti se razveljavi ob vsakrsni uporabi ali prilagoditvi, ki je ni predhodno odobrilo
podjetje voestalpine BéhlerWelding Arc Technology S.r.l.

Onara di Tombolo, 01/05/2025
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L | Gl

‘//I/V,/D"
Mirco Frasson Ivo Bonello

Managing Directors

SL

139



' bohler e
STVARNO KAZALO
T. OPOZORILO...ceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesesessesssssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssass 141
T.T DEIOVNO OKOIJEiuiniieteiieeteteeeetete ettt ettt et ettt sese st e s e b e e se et ebesasa st et esasessesesasasassesesasessasesasarnasane 141
1.2 ZaSCita uporabniKa iN ArUGIN OSED ...ttt et b e bbb anene 141
1.3 ZaSCita pred elektriCNIM UGQIOM . ettt ettt et st s s e sesese st esesess s esesesenseseseseasasenene 141
1.4 Elektromagnetna POIJA IN MOTNJE .ottt ettt a et et a s s sa s s b sasnenene 142
1.5 RAZIEA ZASCIE [Pttt ettt ettt e et ettt et ettt ebesass st ebessasebebeseas s esebass s esesessanasane 142
1.6 HIAAING tEKOCINA ottt ettt ettt et ea et st es e bt e s b esess s esesess s esesesssssesesessseseseasasesene 142
2. NAMESTITEY ccettieiteeeeeeeeeneeeeeeeeeneeeeeeesessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 143
2.7 Dvigovanje, prevazanje in rAZIOVAIAN]E ...cccceciereeeeeeeerereestesesessssesesssssesessssssesesesssssesessssssesesessssssesessssseseses 143
2.2 NAMESCAN]E OPIEIMIE.uiititieeeeereteeeetereseeetesesesetesesesessetesesesssesesessssesesesessasesesessassesesassasesesessasesesassaseseseseasasesesessasesesesen 143
2.3 PLIKIUCTEY wveteteee ettt ettt ettt et et ae et ettt s et et e se s es et essas s et et sssasesesessasasesessssasesessasasesetessasanesesen 143
2.4 INAMESTITEY 1ottt ettt et ettt ettt e st et eseas s e b e s essasesesessas s et essssssebebessa st esessas s ebesessasesesessasesesessanasesasn 144
3. PREDSTAVITEYV SISTEMA ....cceeeeeeeeeeeeeeeececscesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassnnse 146
3T ZAANJA PIOSC ittt ettt ettt es et s et e s ese et e s et esess et es et easasesesesensseseseasssesesessasesesessnsesesetensasereresenses 146
3.2 Prednja UpravljaliNG PIOSCA ..ttt ettt et et e st ese s st ese e st ebesassssesesesasssesasassasesesassasasesesaanes 147
4. VZDRZEVANUE ..uueevevvrereveneeevesesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssstssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssssses 147
4.7 Na viru napajanja izvajajte naslednja redNa PrevVerAN]Q . ceeeeeeereeereeeresereseresseseseessessesessesesseses 147
4.2 FEIEIGSSEQ ittt ettt ettt ettt ettt s et et b e st et beae et et seae b b bese st besese st et ese et et eteneanatene 147
5. UGOTAVLJANJE IN ODPRAVLIANUIE TEZAV ...uucuerirerererereresesesesssesesssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssens 148
6. TEHNICNE SPECIFIKACIJE wuvveeeeereeerereeersassessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 149
7. SPECIFIKACIJE PLOSCE ...ccueeuerecrssnsssssssnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssassssasss 150
8. POMEN TIPSKE PLOSCICE NA VIRU NAPAJANUA .....ccoovreerrrrresnssssssnssssssssssssssssssessssesssssesssesans 150
9. DIAGRAM: ........................................................................................................................................ 151
TO. PRIKLJUGCKI .ceeeeeeeeeececscsssnneeeeccecssssnnassessccsssssonsasssssssssssssssasssssssssssssssnsssssssssssssssnasssssssssssssnnansassasssss 153
11. SEZNAM NADOMESTNIH DELOV....cueeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssass 154

SIMBOLI

A Opozorilo
® Prepovedi
0 Obveznosti

SL Splogne indikacije

140



| béhlerweeding

1. OPOZORILO

Pred uporabo strojatemeljito preberite vsebino te knjiZice in se dobro seznanite z njo.

Neizvajajte sprememb alivzdrzevalnih del, ki niso predpisana. Proizvajalec ne sprejema odgovornosti za telesne
poskodbe alimaterialno skodo, kijo povzrocizloraba alineupostevanje vsebine te knjiZice s strani uporabnika.
Navodila za uporabo vedno hranite na kraju, kjer uporabljate opremo. Poleg navodil za uporabo upostevajte
sploSna pravilainlokalne predpise na podrocju preprecevanja nesrecin varovanja okolja.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. si pridrZuje pravico, da kadar koli brez predhodnega obvestila
spremenito knjiZico.

Vse pravice do prevodainrazmnoZevanjav celotialidelno, ne glede nanacin (vklju¢no s fotokopiranjem, filmomin
mikrofilmom), so pridrZane, razmnoZevanje pa je prepovedano brez izrecnega pisnega soglasja podjetja
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

Smernicevtem dokumentusokljuénega pomenainstem obvezne za ohranitev vseh garancij.

Proizvajalec ne prevzemanobene odgovornostivprimeru zlorabe alineupostevanja smernic s straniuporabnikov.

Vse osebe, kiso odgovorne zazagon, uporabo, vzdrzevanje in popravljanje opreme, morajo
« imetiustrezno kvalifikacijo

« vcelotiprebratitanavodilazauporaboinjih dosledno upostevati.

V primerudvomov alitezav priuporabiopreme se obrnite na usposobljeno osebje.

1.1 Delovno okolje

Vsoopremojetrebauporabljatiizkljuénozanamene, zakatere je bilazasnovana,nanacininvobsegu,navedenem
na tipski ploscici in/ali v tej knjizici, skladno z nacionalnimi in mednarodnimi varnostnimi smernicami. Vsaka
drugaénauporaba, kiniskladnazuporabo, kijoizrecno navaja proizvajalec, se $teje zaneprimernoinnevarno, pri
cemer proizvajalec zavracavsakrino odgovornost.

Toenotojetrebauporabljatisamov profesionalne namenevindustrijskih okoljih. Proizvajalec ne sprejemanobene
odgovornostiza kakrsno koli Skodo, kinastane med uporabo vdomacih okoljih.

Opremojetrebauporabljativ okoljih s temperaturomed-10°Cin +40°C(+14 °Fin +104 °F).
Opremojetreba prevazatiin skladiscitiv okoljih s temperaturo med -25°Cin +55°C(-13 °Fin +131 °F).
Opremo je treba uporabljativ okoljih brez prahu, kislin, plinov ali drugih snovi, ki povzrocajo korozijo.
Opreme ne uporabljajte v okoljih zrelativno viaznostjo nad 50 % pri40 °C (104 °F).

Opreme ne uporabljajte v okoljih zrelativno viaznostjo nad 90 % pri 20 °C (68 °F).

Sistema ne uporabljajte nanadmorskivisinive¢ kot 2000 metrov (6500 Cevljev).

1.2 Zascitauporabnikain drugih oseb

Prepricajte se,daje gorilnik hladen, preden zaénete zdelina njem alivzdrZzevanjem.

Prepricajte se,daje hladilna enotaizklopljena, preden odklopite ceviza hladilno sredstvo. Vroca tekocina v ceveh
lahko povzrociopekline.

Komplet prve pomocdinajbo vedno priroki.
Ne podcenjujte nevarnosti opeklin ali poskodb.

Pred zaklju¢kom dela zagotovite varnost delovnega obmocja, da preprecite nenamerne telesne poskodbe ali
materialno §kodo.

1.3 Zascita pred elektriénim udarom

A Elektri¢niudarvaslahko ubije.

» Ne dotikajte se delov pod napetostjo v varilnem m sistemu ali zunaj njega, ko je ta aktiven (gorilniki, nastavki, ozemljitveni
kabli, elektrode, Zice, kolescain vretenaso elektricno povezaniz varilnim tokokrogom).

» Zagotovite elektri¢noizolacijonapraveinupravljavca, tako dauporabljate povrSinein podlage, kiso suheindovoljizolirane
od potencialazemljein mase.
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1.4 Elektromagnetna polja in motnje
1.4.1 Razvrstitev EMC standardom: EN 60974-10/A1:2015.

Oprema razreda B je skladna z zahtevami glede elektromagnetne zdruzljivosti v industrijskih in stanovanjskih
okoljih, vklju€no s stanovanjskimiprostori, kjerje elektrikazagotovljenaizjavnega nizkonapetostnegaelektricnega
sistema.

Razreda

Oprema razreda A ni namenjena stanovanjskim prostorom, kjer je elektrika zagotovljena iz javnega
Razreda | nizkonapetostnegaelektricnegasistema.Natehmestihselahko pojavijoteZave prizagotavljanjuelektromagnetne
zdruZljivostiopreme razreda A zaradi prevajanih in sevalnih motenj.

..

Zaveéinformacij glejte razdelek: SPECIFIKACIJE PLOSCE ali TEHNICNE SPECIFIKACIJE.

1.4.2 Preverjanje namestitve, uporabein obmocja uporabe

Ta oprema je izdelana skladno z zahtevami usklajenega standarda EN 60974-10/A1:2015 in je opredeljena kot oprema
»RAZREDA A«. To enoto je treba uporabljati samo v profesionalne namene v industrijskih okoljih. Proizvajalec ne sprejema
nobene odgovornostiza kakrino koli $kodo, ki nastane med uporabo vdomacih okoljih.

Uporabnik mora biti strokovno usposobljenin je kot tak§en odgovoren za namestitev ter uporabo opreme skladno
s proizvajal¢evimi navodili. Ce opazite kakrine koli elektromagnetne motnje, mora uporabnik tezavo resiti, po
potrebis proizvajalé¢evo tehni¢no pomocjo.

V primeruvsakr$nih elektromagnetnih motenjje trebatezave zmanjSevati, dokler ve¢ ne omejujejo uporabe.

Pred namestitvijo naprave mora uporabnik ocenitimorebitne tezave zaradi elektromagnetnih motenj, ki se lahko
pojavijo v okolici, pri cemer mora zlasti upostevati zdravstveno stanje oseb v bliZini, na primer oseb, ki nosijo srcne
spodbujevalnike alislusne aparate.

oL 4%,

1.4.3 Zascita

Selektivnazascita drugih kablovin opreme v okolicilahko zmanjSateZave zaradi elektromagnetnih vplivov.
Zascito vse varilne opreme je mogoce izvesti ob upostevanju posebnih nacinov uporabe.

1.5 Razred zascite IP
IP23S

e Zascitaohisja pred dostopom do nevarnih delov s prstiin pred vdorom trdnih delcevs premeromvsaj 12,5 mm
e ZascitaohiSja pred deZjem, kipada pod kotom 60°
e Zascitaohisja pred Skodljivimivplivizaradi vdora vode med mirovanjem premiénih delov opreme.

1.6 Hladilna tekoc¢ina
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Izdelek je zdravju Skodljiv prizauzitju.
Lahko povzrocidrazenje oci, sluznice in koze.

Preprecite stik zuporabo gumijastih rokavic.

Preprecite nenamerne brizge zuporabo zascitnih ocal.

Preprecite stik s koZo z uporabo obi¢ajnih delovnih oblacil.

>OCk

-

.6.2 Odstranjevanje

Elektricne opreme ne odvrzite med gospodinjske odpadke.

Vskladuzevropsko Direktivo 2012/19/EU o odpadni elektri¢niin elektronskiopremiin njenimizvajanjemvskladuz
drzavno zakonodajojetrebaelektricnoopremo, kije zakljucila svojouporabno Zivljenjsko dobo, zbiratilocenoinjo
poslati v ustrezni center za predelavo in odstranjevanje. Lastnik opreme se mora pri lokalnih upravnih organih
pozanimati o ustreznih pooblascenih centrih za zbiranje odpadkov. Z izvajanjem te evropske direktive boste
varovaliokolje in zdravje ljudi.

o
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Izgube ali ostanke izdelka - po uporabi na obi¢ajen nacin - je treba obdelati v ustrezni Cistilni napravi ali jih
reciklirati, Ce je to mogoce. Uporabljenega izdelka ni dovoljeno izpuscéati v vodotoke, jarke ali drenazne sisteme.
Razredcéenetekocine ne smeteizlitivkanalizacijo, razen ¢e to dovoljujejo lokalni predpisi.

2. NAMESTITEV

Namestitev moraizvestiizklju¢no strokovno usposobljeno osebje, kiga pooblasti proizvajalec.

Med namestitvijo zagotovite, daje virnapajanja odklopljen zomrezja.

&

2.1 Dvigovanje, prevazanjeinraztovarjanje
* Oprema niopremljenaz namenskimidvigalnimielementi.

Ne podcenjujte teZe opreme: glejte tehnic¢ne specifikacije.
Visecega tovora ne premikajte ali zaustavljajte nad ljudmi ali predmeti.
Naopremo neizvajajte prekomernega pritiska.

®

2.2 Namescanje opreme

Upostevajte naslednja pravila:

e Zagotovite preprostdostop do kontrolnikovin priklju¢kov opreme.
* Opreme na postavljajte nazelo utesnjena mesta.

* Opreme ne namescajte na povrsine znaklonom vec kot 10°.

« Opremo namestite nasuho, ¢istoin ustrezno prezracevano mesto.
Opremo zascitite pred dezjemin neposredno soncno svetlobo.

2.3 Prikljucitev

(1) Prikljuéek
(2) Prikljuéek

\ 7

Hladilna enotaje opremljenaz dvema priklju¢koma za priklop na varilni aparat.

IzkljuCite elektricno napajanje pred vsakrsnimideli.
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(1) Moski prikljuéek
(2) Zenski prikljuéek
(3) Moski prikljuéek
(4) Zenski prikljuéek

y,

« Odprite vratanadnuviranapajanja, tako da odstranite vijaka.

2.4 Namestitev

Prikljucite mosko spojko (1) hladilne enote na Zensko spojko (2) vira napajanja.
Prikljucite mosko spojko (3) hladilne enote na Zensko spojko (4) vira napajanja.

-

» Postavite WU nad GTin ga pritrdite zustreznimi 4 vijaki.

» Generator postavite nad hladilno enoto in ga pritrdite z
ustreznimivijaki.

» Postavite WU nad GTin ga pritrdite zustreznimi 4 vijaki.

» Generator postavite nad hladilno enoto in ga pritrdite z
ustreznimi vijaki.
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» Postavite WU nad GTin ga pritrdite zustreznimi 4 vijaki.

» Generator postavite nad hladilno enoto in ga pritrdite z
ustreznimivijaki.

» Postavite WU nad GTin ga pritrdite zustreznimi 4 vijaki.

» Generator postavite nad hladilno enoto in ga pritrdite z
ustreznimivijaki.

» Postavite WU nad GTin ga pritrdite zustreznimi 4 vijaki.

» Generator postavite nad hladilno enoto in ga pritrdite z
ustreznimi vijaki.

y,

» Odstranite zamasek za zapiranje rezervoarija.

@ Preden zaZenete enoto, izvedite naslednje postopke:

» Hermeti¢nizamasek odstranite zdovodnegakanalas primernim orodjem, kiga uporabite kot vzvod na robu zamaska.

» Po potrebidodajte tekoCinovrezervoar.

» Hermeti¢nizamasek shranite za morebitno prevazanje enote.

Da preprecite poskodbe hladilne enote, obvodno cev namescajte le, ko gorilnik ni priklju¢en na dovodne/izhodne

prikljucke hladilne tekocine.

@ Zapolnjenje alidolivanje vrezervoarje treba uporabiti hladilno teko¢ino s kodo 18.91.008.
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2.4.1 Povezava zadnje plosce

s N

@ Ponuja dva polozZaja, »O« zaizklopin »l« za
vklop.

\L y,

» Cevzavodo (modre barve)prikljucite na hitroizhodno spojko (modre barve @') na hladilni enoti.
» Cevzavodo (rdece barve) prikljucite nahitrovhodno spojko (rdece barve '@) na hladilni enoti.

2.4.2 Povezava prednje plosce

s N

@ Ponuja dvapolozaja, »O«zaizklopin »l« za
vklop.

v

y,

» Cevzavodo(modrobarve)gorilnika prikljucite na hitroizhodno spojko (modro barve @‘) na hladilni enoti.
» Cevzavodo (rdece barve)gorilnika priklju¢ite na hitro vhodno spojko (rdece barve '@) na hladilni enoti.

3. PREDSTAVITEV SISTEMA

3.1 Zadnja plosca

@ Izhodni priklju¢ek/spojza hladilno tekocino

Omogoca vnos tekocine pri nizki temperaturi v hladilni

@ @ tokokrog gorilnika.

(2) Dovodniprikljuéek/spojza hladilno tekog&ino

Omogoca vnos tekocine, ki je bila segreta z gorilnikom, v
( ] hladilnitokokrog znotrajWU.

FP274
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3.2 Prednjaupravljalna plosc¢a

@ @’ Izhodni priklju¢ek/spojza hladilno

tekocino

Omogocavnostekocine prinizkitemperaturi
v hladilnitokokrog gorilnika.

@ '@ Dovodni priklju¢ek/spojza hladilno

tekocino

o Omogoca vnos tekocine, ki je bila segreta z
gorilnikom, v hladilni tokokrog znotrajWU.

bohler

-
.

4. VZDRZEVANJE

RednovzdrZevanjesistemajetrebaizvestiskladnosproizvajal¢eviminavodili. Med delovanjem opreme morajo biti
vsadostopnaindelovnavrata ter pokrovizaprtiin zaklenjeni. Sistema ni dovoljeno nikakor spreminjati. Preprecite
nabiranje prevodnega prahuv bliZinilamelin nanjih.

Vsa dela na opremi mora izvajati samo usposobljeno osebje. Popravila ali zamenjave vsakrsnih delov sistema s
straninepooblasc¢enegaosebjarazveljavijovsakrino garancijo zaizdelek. Popravila alizamenjave vsakrinih delov
sistemanajizvajasamo usposobljeno osebje.

I1zkljucite elektricno napajanje pred vsakrsnimideli.

>

A

.1 Naviru napajanjaizvajajte naslednjaredna preverjanja

Obcasno preverjajte nivo hladilne tekocine vrezervoarju. Popolnaizpraznitev rezervoarjain/ali prisotnost zraka v
¢rpalkilahko povzroci, dase ¢rpalka ne vklopi.

O

« Ocistite notranjost vira napajanjas stisnjenim zrakom pod nizkim tlakomin mehko $¢etko.

» Preverite elektricne povezaveinvse priklju¢ne kable.

» Preverite stanje elektri¢ne ¢rpalke.

« Preverite stanje cevnih povezav.

Vsakih est mesecev zamenjajte hladilno teko&ino ter z vodo izperite cevi in rezervoar. Ce teko&ina zavre, jo zamenjajte, saj
zavreta tekocinaizgubizascitne lastnosti.

Polnjenje ali dolivanje hladilne tekocine v rezervoar je treba opraviti, ko sta generator in WU sestavljena in
namescena navodoravnoravnino.

Zapolnjenje alidolivanje vrezervoarje treba uporabiti hladilno tekocino s kodo 18.91.008.
Naprave ne smete uporabljatibrez hladilne tekocine.

Ne uporabljajte prevodnih hladilnih tekocin.

Ocistite notranjost vira napajanja s stisnjenim zrakom pod nizkim tlakom in mehko scetko. Preverite elektriche
prikljuckeinvse priklju¢ne kable.

0@0@

A

.2 Felel6sség

= Ce zgornjega vzdrzevanja ne izvedete, se razveljavi vsakrina garancija in je proizvajalec oproiéen vsakrine
@ odgovornosti. Proizvajalec se odreka vsakrsni odgovornosti, ¢e uporabnik ne uposteva teh navodil. V primeru
dvomovin/alitezav se lahko kadar koliobrnete na najbliZjega serviserja.
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5. UGOTAVLJANJE IN ODPRAVLJANJE TEZAV

V tokokrogu ni pretoka
Vzrok

» Vrezervoarju nitekocine.

» Zrakvhladilnem tokokrogu.

» Hladilnitokokrogjezamasen ali prekinjen.

» Prisotnostalarma hladilne enote.

» Okvarjena ¢rpalka.

Nezadostna hladilna zmogljivost
Vzrok

» Okvarjen ventilator.

» Okvarjena ¢rpalka.

Resitev

v

¥

¥

v

¥

¥

¥

¥

4

v

Dolijte tekocino.

Prikljucite obvod naizhodnispoj(modre barve)in odzracite
hidravli¢nitokokrog, tako da za nekajsekund omogocite izhajanje
hladilne tekocCine.

Preverite stanje povezav (znotraj enote) hidravlicnega tokokroga.
Preverite stanje hidravlicnega tokokroga gorilnika.

Preverite stanje hidravlicnega tokokroga kabelskega snopa.
Zapopravilo sistemase obrnite nanajbliZjegaserviserja.

Ponastavite alarm.

Prinacinih delovanja z aktivno hladilno enoto prikljucite gorilnik ali
obvod.

Preverite stanje povezav (znotrajenote) hidravlicnega tokokroga.
Preverite stanje hidravlicnega tokokroga gorilnika.

Za popravilosistema se obrnite nanajbliZjega serviserja.

Zamenjajte okvarjeno komponento.
Zapopravilo sistemase obrnite nanajbliZjegaserviserja.

Resitev

»

»

»

»

Zamenjajte okvarjeno komponento.
Za popravilo sistema se obrnite na najblizjega serviserja.

Zamenjajte okvarjeno komponento.
Za popravilo sistema se obrnite na najblizjega serviserja.
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6. TEHNICNE SPECIFIKACIJE

Elektricne znacilnosti

Napajalnanapetost U1(50/60 Hz)

Najv. vhodnitok ITnajv.
Moc hlajenja(25°C)

Fizicne znacilnosti

Razred zascite IP
Mere(DxGxV)

Teza

Vrstaizmenjevalnika

Nazivni pretok (QV)

Najvedji pretok ¢rpalke (Qvmax)
Izmet érpalke (Hmax)

Vrsta ¢rpalke

Najvecje stevilo vrtljajev

Prostorninarezervoarja

Proizvodnistandardi

149

U.M.
1x400 Vac
0.5 A
1000 W

U.M.
IP23S
660x240x220 mm
12.0 Kg
H,O - Zrak
2.3 [/min
4.6 [/min
35 m
Rotacijska
2900 RPM
3.0 |

ENIEC 60974-2:2019
EN 60974-10/A1:2015
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7. SPECIFIKACIJE PLOSCE

.
'L VOESTALPINE BOHLER WELDING ARC TECHNOLOGY S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY
WU 230 N°
EN| 60974-2:2019
IEC| 60974-10/A1:2015 Class A
Energy input
Ui 400V
DD‘ 1~50 Hz limax 0.5A
IP23S
Liquid cooling system
l:! Pii/min 1.0kW |Pmax 0.35MPa (3.5bf_‘ll‘)
UK
Ce€lea [l
MADE
IN
ITALY ﬁ
—
bS5

8. POMEN TIPSKE PLOSCICE

1 2
3 4
5
6 7 8
10 11 12
UK
Celes [l
MADE
IN
ITALY E
—
.
CE Izjava o skladnosti EU
EAC Izjava o skladnosti EAC
UKCA  Izjavaoskladnosti UKCA

A WN A

o N O~ Ul

11
12

NA VIRU NAPAJANJA

Blagovnaznamka
Imeinnaslov proizvajalca
Model stroja

Serijska st.

XAXXXXXXXXXX Letoizdelave
Sklicna proizvodne standarde
Simbolnapajanja

Nazivna napajalnanapetost
Najvecdji nazivninapajalnitok
Razred zascite

Simbol hladilnega sistema
Moc¢ hlajenja

Najvedji tlak
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9. SCHéMA, SCHEMAT POLACZEN, CXEMA, DIYAGRAM-SEMA, DIAGRAMA, CXEMA, SCHEMA,
DIAGRAMM, SHEMA, DIAGRAMA, RENDSZERDIAGRAM, DIAGRAM

WU 230 TERRA(71.03.071)
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WU 230 URANOS (71.03.073)
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10. KONEKTORY, Zt ACZA,PA3BEMbI, BAGLANTILAR-REKORLAR, CONECTORI, KOHEKTOPMH,

KONEKTORY, UHENDUSED, SAVIENOTAJI, JUNGTYS, CSATLAKOZOK, PRIKLJUCKI

WU 230 TERRA(71.03.071)

J3

J8

J2

J4

J5-J7

J1

WU 230 URANOS (71.03.073)

J3

J8

J2

J4

J5-J7
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11. SEZNAM NAHRADNICH DiLU, LISTA CZESCI ZAMIENNYCH, CMIMCOK 3AMACHbIX HACTEM,
YEDEKPARCALISTESI, LISTAPIESELORDE SCHIMB, CITMCbK HA PESEPBHHUTEYACTMHU,
ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV, VARUOSALOEND, REZERVES DALU SARAKSTS, ATSARGINIY
DALIU SARASAS, POTALKATRESZEK, SEZNAM NADOMESTNIH DELOV

WU 230 TERRA(71.03.071)

19.50.054
19.50.053

03.05.181

01.02.04002

01.03.06602

18.81.007

14.70.055

03.05.132

74.90.039

20.04.198
20.04.149

15.18.058
05.11.009
01.03.06502
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IS-NH-11-A1-33-)S-94

IS-NH-L1-A1-33-)S-99-0¥-d1-NY

1S-NH-11-A1-33-)IS-049

1S-NH-11-AT1-33-)S-94
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voestalpine Bohler Welding
www.voestalpine.com/welding

voestalpine

ONE STEP AHEAD.
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