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EU-SAMSVARSERKLARING

Byggherren
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

erkleererunder eget ansvar at felgende produkt:
WRC-B 71.22.001

erisamsvar med EU-direktivene:

2014/53/EU  RED DIRECTIVE
2011/65/EU +2015/863/EU  RoHS DIRECTIVE

og at felgende harmoniserte standarder er anvendt:

ENIEC63000:2018

EN 62479:2010

EN50663:2017

ENIEC 62368-1:2014 + A11:2017
ETSIEN 301489-1v2.2.3(2019-11)
ETSIEN 301489-17 v3.3.1(2024-09)
ETSIEN 300 328v2.2.2(2019-07)

Dokumentasjonensom bekrefter overholdelse avdirektivenevilholdestilgjengelig forinspeksjonhos den nevnte produsenten.

Ethvertinngrep eller forandring som ikke er autorisert av voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. ugyldiggjer denne
erklaeringen.

OnaradiTombolo, 16/04/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

Ly

Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. ADVARSEL

@ Fer dubegynner operasjonene, md du forsikre deg om & halest og forstdtt denne hdndboka.

Utfarikke modifiseringer eller vedlikeholdsarbeid somikke er beskrevet. Produsenten erikke ansvarlig
for skader pd personer eller ting som oppstar p& grunn av mangelfull forstdelse eller manglende
utfgrelse avinstruksjoneneidenne handboka.

Bruksanvisningen skal alltid oppbevares derapparateteribruk. I tillegg til bruksanvisningen skal ogsé
generelle oglokale regler om ulykkesforebygging og milje falges.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. forbeholder seg retten til & foreta forandringer nar
som helst og uten forvarsel.

Rettighetene for oversettelser, reproduksjon, tilpasning, helt eller delvis og med ethvert middel (deri
innbefattet fotokopier, film og mikrofilm) er reserverte og forbudt uten skriftlig tillatelse av voestalpine
Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

Disseretningslinjer ermeget viktige og nedvendige for garantiens gyldighet.

Hvis operatgren ikke falgerinstruksene, frasier fabrikanten seg alt ansvar.

Alle personer som jobber med idriftsetting, betjening, vedlikehold og reparasjon av apparatet, skal:
« veere tilsvarende kvalifisert

» halest hele bruksanvisningen og felge denne

Ved tvilog problemer om bruken av anlegget, skal du henvende degtil kvalifisert personell.

| denne handboken refererer begrepet «anlegg» alltid og utelukkende til sveiseanlegget som
produktet beskrevetidenne hdndboken er tilknyttet/koblet til.

O O

Serg for & tolke denne referansen riktig for & garantere en sikker og korrekt bruk av produktet.

1.1 Bruksmilje

Alt utstyr skal kun brukes for operasjoner som det er prosjektert til, pd den mdte ogiomradene somer
angitt pd skiltet og/elleridenne hdndboka, i samsvar med nasjonale og internasjonale direktiver om
sikkerhet. Bruk som skiller seg fra bruksmenster angitt av fabrikanten er ikke egnet og kan veere farlig;
i etslikt tilfelle frasier fabrikanten seg alt ansvar.

Denne enheten md brukes kun i profesjonelle applikasjoner i industrimiljger. Fabrikanten er ikke
ansvarlig for skader som er forarsaket ved privat bruk av anlegget.

) O @

Anlegget skal brukesimiljger med entemperatur mellom -10°C og +40°C (mellom +14°F og +104°F).
EN
'E_c@ Anlegget skal transporteres og oppbevares i miljger med en temperatur mellom -25°C og +55°C

(mellom -13°F og 131°F).

Anlegget skal brukes i miljger fritt for stav, syre, gass eller andre etsende stoffer.
Anlegget md ikke brukesimiljger med en luftfuktighet over 50% ved 40°C (104°F).
Anlegget mad ikke brukesimiljger med en luftfuktighet over 90% ved 20°C (68°F).
Anlegget mé ikke brukes hayere enn 2000m over havet.

10
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1.2 Forebygging ved bruk og hdndtering av batteriet

Skift ut batteriene i henhold til type og polaritet. Det er fare for eksplosjon hvis batteriet byttes ut med
en feiltype.

Ta ut batterietienheten hvis denne ikke skal brukes pdlenge.

Oppbevares utilgjengelig for barn.

Ikke bruk eller la produktet sta uten tilsyn. Ikke oppbevar produktet pd steder hvor barn kan komme i
kontakt med det.

Batteriet mdikke svelges. Fare for kjemisk etseskade.

LA d

« Dette produktet har et knappcellebatteri. Ved svelging kan det fordrsake alvorlige indre brannskaderilgpet
avkun 2timerogfere tilded.

« Hvis batterirommet ikke lukkes ordentlig, m& du avbryte bruken av produktet.

» Ved mistanke om at batteriene er svelget eller sattinniandre kroppsé@pninger, oppsek lege umiddelbart.

» Kast brukte batterier pa riktig mate.

« Ikke utsett batterier for ild, heye temperaturer eller mekanisk belastning (kutting, knusing) som kan fere til
eksplosjon eller lekkasje av brennbar vaeske eller gass.

1.3 Avhending

E lkke sluttbehandle apparatet som usortert kommunalt avfall!
— Isamsvarmed EU-direktiv2012/19/EU om avfallfra elektrisk og elektronisk utstyrogimplementering

av direktivetisamsvar med nasjonal lovgivning, skal elektrisk utstyr ved levetidens utlep innsamles
separatogleveresinntiletinnsamlingssenter. Eieren av utstyretmdakontakte de lokale myndighetene
forinformasjon om neermeste innsamlingssenter. Anvendelsen av EU-direktivet vil forbedre miljget
og menneskehelsen.

» Gainn pd nettstedet for merinformasjon.

11
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2.1 Innsetting av batteri

» Apne enheten med et skrujern.

» Settinn batteriet.

» Lukk enheten.

10
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3. PRESENTASJON AV ANLEGGET

AN N

11

AN

Knapp -
Knapp +
Pa&/av-knapp / tradles tilkobling

LED-lampe
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Sla den eksterne enheten pdogav

1. Trykk p& den midtre knappen (knapp for tradles

tilkobling) for & sld den eksterne enheten pd ogav.

. NarLED-enlyser (rask blinking), betyr detatden

eksterne enheten farriktig stremforsyning.

@’ Hvis LED-lampen ikke lyser, betyr det at den

eksterne enheten ikke fungerer som den skal. Se
avsnittet “Diagnostikk og l@sninger”.

Sammenkobling med den eksterne enheten

. Trykk og holdinne den midtre knappen pdden

eksterne enheten (knapp for tradlgs tilkobling).
« Etter 3 sekunderlyser LED-lampen (blinker sakte).

[g’ Hold knappeninne salenge operasjonen varer.
2.

Trykk og holdinne encoder-knappen pd
sveisemaskinen.

. Etter 5 sekunder gdrsveisemaskineninni
sammenkoblingsmodus med den eksterne
enheten (LED-linje med blatt lys som blinker).

@’ Trykk og hold inne knappene pd enheten og

sveisemaskinen tilde grenne ikonene lyser.

. Enhetene ersammenkoblet (grenne ikoner).

@’ Sveisemaskinen og den eksterne enheten forblir

sammenkoblet ogsd etter atde erslatt av.

Ndr den eksterne enheten er sldtt av, slukkes
ikonene pG sveisemaskinens panel.

Ndr den eksterne enheten er slatt pd, lyser
ikonene pd& sveisemaskinens panel (grenne
ikoner).

Justering av sveisestrem

. Trykk pd knappene for &justere sveisestrammens

verdi.

» Hver gang det trykkes pd knappene:
Ekstern enhet: LED-lampe lyser
Sveisemaskin: LED-linje med blétt lys blinker

14
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1.

Frakobling med den eksterne enheten

Trykk og holdinne encoder-knappen pd
sveisemaskinen.

. Etter 5 sekunder frakobles enhetene (LED-linje med

blatt lys som blinker).

. Enhetene erfrakoblet (ikoner slukket).

Unik sammenkobling: Den tradlgse enheten kan
kun kobles til én sveisemaskin. Hvis den kobles til
andre sveisemaskiner, vil den miste den tidligere
konfigurasjonen.

15
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5. VEDLIKEHOLD

Du ma utfgre rutinemessig vedlikehold pd anlegget i samsvar med fabrikantens instruksjoner. Alle
adgangsdgrer, vedlikeholdsderer og deksel md vaere lukket og sitte godt fast ndr utstyret erigang.
Du skalikke utfegre endringer pd anlegget. Unngd atdet hoper seg opp metallstav naer eller pa selve

lufteribbene.
Altvedlikeholdsarbeid ma utferes kun av kvalifisert personell. Reparasjoner eller utskifting av deler

pd anlegget av personell som ikke er autorisert, betyr en umiddelbar annullering av produktets
garanti. Eventuelle reparasjoner eller utskiftinger av anleggets deler md kun utfgres av kvalifisert
teknisk personell.

NN

Kutt stremtilferselen tilanlegget fer ethvertinngrep!

> O O

5.1 Utfer felgende periodiske inngrep p& generatoren

Bruk trykkluft med lavt trykk og pensler med myk bust for rengjering innvendig. Kontroller de
elektriske koplingene og alle koplingskablene.

O

5.2 Sorumluluk
= Hvisdetordinaere vedlikeholdsarbeidetikke blir utfert, blirgarantien erklaert ugyldig og fabrikanten
Qﬁ? fritas for alt ansvar. Hvis operataren ikke falger disse instruksene, frasier fabrikanten seg alt ansvar.
lkke ngl med & ta kontakt med neermeste tekniske assistansesenter hvis du skulle vaere i tvil eller det
skulle oppstd problemer.

14
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6. DIAGNOSTIKK OG L@SNINGER

Den traddigse eksterne enheten kan ikke justere sveisestremmen

Arsak

» Tradles fijernkontroll ikke tilkoblet.

» Batteriet til den trddlgse eksterne enheten er
tomt.

» Den eksterne enheten brukes fra for stor
avstand ellerdet er for mange hindringer.

Lasning

» Koble tradlgs modus fra sveisemaskinen til den eksterne
enheten pd nytt.

» Start sveisemaskinen p& nytt. NN

» Skift ut batteriet til den eksterne enheten.

» Flytt sveisemaskinen neermere sveisepunktet og previgjen.

» Fjern eventuelle hindringer som eriveien.

15 17
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7. TEKNISK SPESIFIKASJON
Elektriske egenskaper
WRC-B U.M.
Maksimal absorbert stram 3 mA
Batterimodell CR2032
Batterispenning 3 V
Fysiske egenskaper
WRC-B U.M.
Vernegrad IP IPX0
Omgivelsestemperatur ved drift [-10 + +45] °C
Lagringstemperatur [-20 + +70] °C
Fuktighet [5+90]
Radiofrekvens [2402-2480] MHz
Overferingseffekt -3.78 dBm
Mal (Ixdxh) 85x35x18 mm
Vekt 0.03 Kg

16
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DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Budowniczy
voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

deklaruje na swojg wytgczng odpowiedzialnosé, ze nastepujgcy produkt:
WRC-B 71.22.001

ktérych dotyczy ta deklaracja sg zgodne znormami EU:

2014/53/EU  RED DIRECTIVE
2011/65/EU +2015/863/EU  RoHS DIRECTIVE

i ze zastosowano nastepujgce zharmonizowane normy:

ENIEC63000:2018

EN 62479:2010

EN50663:2017

ENIEC 62368-1:2014 + A11:2017
ETSIEN 301489-1v2.2.3(2019-11)
ETSIEN 301489-17 v3.3.1(2024-09)
ETSIEN 300328 v2.2.2(2019-07)

Dokumentacja potwierdzajgca zgodnosé z dyrektywami bedzie przechowywana do wglgdu u wyzej wymienionego
producenta.

Wykonanie jakiejkolwiek czynnosci eksploatacyjnej lub modyfikacji niezatwierdzonej uprzednio przez voestalpine Bdhler
Welding Arc Technology S.r.I. spowoduje uniewaznienie niniejszego certyfikatu.

OnaradiTombolo, 16/04/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

e RS

Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors

25
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1. UWAGA

o

. O O

N

) 0 @

e

Przed przystgpieniem do eksploatacji urzgdzenia nalezy sie doktadnie zapozna¢ z zawartosciq
niniejszej instrukcji.

Nie wolno wykonywa¢ zadnych modyfikacji ani czynnosci konserwacyjnych nieopisanych w instrukcji.
Producent nie odpowiada za obrazenia ciata oraz uszkodzenia urzgdzenia wynikte z nieznajomosci
instrukcjilub niezastosowania sie do zawartych w niej zalecen.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywaé wraz z urzgdzeniem. Jako uzupetnienie do instrukcji obstugi
obowiqzujg ogdlne oraz miejscowe przepisy BHP i przepisy dotyczqce ochrony srodowiska.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w
instrukcjibez uprzedzenia.

Wszelkie prawa dotyczgce ttumaczenia oraz reprodukcji czesciowej lub w catosci (w tym kopii
kserograficznych, filmowych lub mikrofilmowych) sq zastrzezone i jakakolwiek reprodukcja jest
zabroniona bez wyraznej pisemnejzgody voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l.

Zalecenia zawarte w tym rozdziale majg charakter kluczowy dla waznos$ci gwarancji.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za skutkiich nieprzestrzegania.

Wszystkie osoby, zajmujqce sie uruchomieniem, obstugg, konserwacjq i utrzymywaniem sprawnosci
technicznejurzgdzenia, muszq

» posiada¢ odpowiednie kwalifikacje,

» zapozna¢sie z niniejszq instrukcjg obstugii doktadnie jej przestrzegad.

W razie watpliwoscilub problemdéw dotyczqcych obstugi systemu (w tym nieopisanych ponizej) nalezy
zasiegng¢ rady wykwalifikowanego personelu.

We wszystkich fragmentach niniejszej instrukcji termin ,urzqgdzenie” odnosi sie wytgcznie do
urzgdzenia spawalniczego, zktérym powiqzany jest produkt opisany w tej instrukcji.

Nalezy upewni¢ sie, ze odniesienie to jest prawidtowo interpretowane, aby zapewnié bezpieczne i
zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie produktu.

rodowisko pracy

Kazdy system powinien by¢ uzywany wytgcznie w celu, do ktérego zostat zaprojektowany, w zakresie
mozliwosci okreslonym na tabliczce znamionowej i/lub w tej instrukcji oraz zgodnie z krajowymi i
miedzynarodowymizaleceniamiodnos$nie bezpieczenstwa. Uzywanie systemuw celuinnym od jawnie
deklarowanego przez producenta jest niedopuszczalne i spowoduje zwolnienie producenta ze
wszelkiej odpowiedzialnosci.

Urzgdzenie jest przeznaczone wytqgcznie do profesjonalnych zastosowan przemystowych. Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne szkody wynikte z uzytkowania systemu w warunkach
domowych.

Zakres temperatur eksploatacji systemu wynosiod -10°Cdo +40°C.

Zakres temperatur transportowania i sktadowania systemu wynosiod -25°Cdo +55°C.
Srodowisko pracy systemu powinno byé wolne od pytu, kwaséw, gazéw i substancji zrgcych.
Wilgotnos$¢ wzgledna w srodowisku pracy systemu nie moze przekraczac¢ 50% przy 40°C.
Wilgotnos$é wzgledna w srodowisku pracy systemu nie moze przekracza¢ 90% przy 20°C.

Systemu mozna uzywaé nawysokosciach nieprzekraczajgcych 2000 m nad poziomem morza.

28
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1.2 Zapobieganie nieprawidtowosciom podczas uzywania i obstugi baterii

Baterie nalezy wymienia¢ zgodnie z typem i polaryzacjg. W przypadku wymiany baterii na baterig
niewtasciwego typuistnieje niebezpieczenstwo wybuchu.

Nalezy wyjg¢ baterie zurzgdzenia, jesli nie jest ono uzywane przez dtuzszy czas.

Przechowywac jgw miejscu niedostepnym dla dzieci.

Nie uzywa¢ ani nie pozostawia¢ produktu bez nadzoru. Nie przechowywa¢ produktu w miejscach,
gdzie mogq przebywac¢ dzieci.

LA d

Nie potykaé baterii, ryzyko poparzenia chemicznego.

» Ten produktzawiera baterie pastylkowq/guzikowq. Potkniecie bateriimoze spowodowaé powazne oparzenia
wewnetrzne w ciggu zaledwie 2 godzini doprowadzi¢ do $mierci.

 Jeslikomora baterii nie zamyka sie prawidtowo, zaprzestac¢ uzywania produktu.

« Jedliistnieje podejrzenie, ze baterie zostaty potkniete lub wtozone do innych otworéw ciata, niezwtocznie
zwrécié sie o pomoc lekarskq.

e Zuzyte baterie nalezy prawidtowo utylizowad.

« Nie naraza¢ baterii na dziatanie ognia, wysokich temperatur lub obcigzeh mechanicznych (ciecie,
zgniatanie), ktére mogtyby spowodowad wybuch, wyciek tatwopalnej cieczy lub gazu.

1.3 Unieszkodliwianie
E\/ Zuzytych urzqdzen elektrycznych nie wolno wyrzucaé wraz ze zwyktymiodpadami!

Zgodniezunijngdyrektywq2012/19/UEw sprawie zuzytego sprzetu elektrycznegoielektronicznego
oraz z wdrazajgcymi jq przepisami krajowymi sprzet elektryczny, ktérego cykl zycia zakonczyt sie,
nalezy poddac¢ selektywnej zbidrce i przekazaé do punktu odzysku i unieszkodliwiania. Wtasciciel
sprzetu powinien okresli¢ autoryzowane punkty zbidrki, kontaktujgc sie z lokalnymi organami
administracji. Stosujgc sie do przepiséw Dyrektywy Europejskiej chronisz srodowisko naturalne i
zdrowie innych oséb!

» W celuuzyskania dodatkowych informacji zapozna¢ sie ze strong.

29
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2.1 Instalacja baterii

» Otworzy¢urzgdzenie srubokretem.

» Wtozyé baterie.

» Zamknqgd¢ urzgdzenie.

10
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3. PREZENTACJA SYSTEMU

AN N

11

Przycisk -

Przycisk +

Przycisk w’rgczania iwytgczania/ parowania
bezprzewodowego

Wskaznik LED

31

PL



UZYTKOWANIE SPRZETU

‘bohler

4. UZYTKOWANIE SPRZETU

welding by voestalpine

1

PL

1

1 1

14
14
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1.

Wigczanie i wytqczanie urzgdzenia zdalnego

Aby wtqgczy¢ lub wytqczyd urzqgdzenie zdalne,
nalezy nacisnq¢ srodkowy przycisk (przycisk
potgczenia bezprzewodowego).

. Wtgczenie wskaznika LED (szybkie miganie)
oznacza prawidtowe zasilanie urzqdzenia
zdalnego.

Brak wtqczenia wskaznika LED oznacza
nieprawidtowe dziatanie urzgdzenia zdalnego.
Zobacz rozdziat ,Wykrywanie i rozwigzywanie
problemoéw”.

Parowanie zurzqgdzeniem zdalnym

. Nacisng¢iprzytrzymac srodkowy przycisk

urzgdzenia zdalnego (przycisk potgczenia
bezprzewodowego).

* Po 3 sekundach wtqczy sie wskaznik LED (wolne
miganie).
Przytrzymywad nacisniety przycisk przez caty
czas trwania operacji.

. Nacisng¢iprzytrzymacé przycisk enkoderana
spawarce.

. Po5sekundach spawarka przechodziw tryb
parowania z urzqgdzeniem zdalnym (migajqcy
niebieski wskaznik LED).

[g’ Przytrzymywaé nacisniete przyciski na

urzqdzeniu i spawarce, az zaswiecq sie zielone
ikony.

4. Urzgdzenia sq poprawnie sparowane (zielone

ikony).

@’ Spawarka i urzqdzenie zdalne pozostajg

sparowane nawet po wytgczeniu.

Gdy urzqdzenie zdalne jest wytgczone, ikony na
panelu spawarki sq zgaszone.

Gdy urzqgdzenie zdalne jest wtgczone, ikony na
panelu spawarki $wiecq sie (zielone ikony).

Regulacja prgdu spawania

. Wceluregulacji prqdu spawania nalezy nacisngé

przyciski.
e Zakazdym nacisnieciem przyciskéw:
na urzqdzeniu zdalnym: wigcza sie wskaznik LED,

na spawarce: miga niebieski wskaznik LED.
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UZYTKOWANIE SPRZETU

Rozparowanie z urzqgdzeniem zdalnym

1.

Nacisngdéiprzytrzymad przycisk enkoderana

spawarce.

13

. Po 5sekundach urzgdzenia zostang rozparowane

(migajqca niebieska dioda LED).

. Urzqdzenia sq poprawnie rozparowane (ikony

wytgczone).

Parowanie z jednym urzqdzeniem: urzqdzenie
bezprzewodowe moze by¢ sparowane tylko z
jedng spawarkg. W przypadku sparowaniazinng
spawarkgq utraci poprzedniqg konfiguracje.

33
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5. KONSERWACJA

Urzgdzenie nalezy poddawac regularnej konserwacji zgodnie z zaleceniami producenta. Podczas
pracy urzgdzenia wszystkie drzwiczki i ptyty obudowy muszq by¢ prawidtowo domkniete i
zablokowane. Nie wolno wprowadzaé w systemie zadnych modyfikacji. Nie wolno dopusci¢ do
zbierania sie opitkéw metalu na kratce wentylacyjnejiw jej poblizu.

Wszelkich czynnosci konserwacyjnych powinien dokonywaé wytgcznie wykwalifikowany personel.
Naprawa lub wymiana elementéw systemu przez osoby nieuprawnione powoduje uniewaznienie
gwarancji. Naprawy lub wymiany jakichkolwiek elementéw systemu moze dokonywaé wytqcznie
wykwalifikowany personel.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych odtgczy¢ zrédto prgdu od
zasilania!

> O O

5.1 Zrédto prqdu nalezy regularnie poddawaé nastepujgcym czynnoséciom
konserwacyjnym

Czysci¢ wnetrze obudowy za pomocq miekkiej szczotki i sprezonego powietrza o niskim ci$nieniu.
Sprawdzad wszystkie potgczenia elektryczne oraz stan wszystkich przewodoéw.

O

5.2 Responsabilidade
= Niedotrzymanie obowigzku przeprowadzania powyzszych czynnosci konserwacyjnych spowoduje
E uniewaznienie wszelkich gwarancji, a producent nie bedzie ponosit odpowiedzialnosci za wynikte z
tego powodu awarie. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za konsekwencje nieprzestrzegania
tych zalecen. W razie jakichkolwiek problemdw lub watpliwosci prosimy o kontakt z dziatem obstugi
klienta.

14
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6. WYKRYWANIE | ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problemy z regulacjg prqdu spawania przez bezprzewodowe urzgdzenie zdalne

Przyczyna

» Bezprzewodowe sterowanie zdalne nie jest
potqgczone.

» Bateria urzqgdzenia zdalnego jest
roztadowana.

» Uzywanie urzqdzenia zdalnego zbyt daleko
od spawarkilub obecnosé przeszkod.

Rozwiqzanie

» Nalezy ponownie wykona¢ potgczenie bezprzewodowe
spawarkiz urzgdzeniem zdalnym.

» Uruchomié ponownie spawarke. PL

» Wymienié baterie urzgdzenia zdalnego.

» Umiesci¢ spawarke blizej punktu spawaniaisprébowad
ponownie.
» Usung¢ przeszkody na drodze sygnatu.
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7. DANETECHNICZNE

Parametry elektryczne

WRC-B U.M.

Maks. pobierane natezenie 3 mA

Model baterii CR2032

Napiecie baterii 3 Vv

Charakterystyka fizyczna

WRC-B U.M.

Stopien ochrony IP IPX0

Temperatura otoczeniarobocza [-10 + +45] °C

Temperatura przechowywania [-20 + +70] °C

Wilgotnosé [5+90]

Czestotliwo$¢ radiowa [2402-2480] MHz

Moc tuku -3.78 dBm

Wymiary (dt. x gt. x wys.) 85x35x18 mm

Masa 0.03 Kg
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DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

O construtor
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

declarasob sua exclusivaresponsabilidade que o seguinte produto:
WRC-B 71.22.001

estd conforme as directivas UE:

2014/53/EU  RED DIRECTIVE
2011/65/EU +2015/863/EU  RoHS DIRECTIVE

e que as seguintes normas harmonizadas foram aplicadas:

ENIEC63000:2018

EN 62479:2010

EN50663:2017

ENIEC 62368-1:2014 + A11:2017
ETSIEN 301489-1v2.2.3(2019-11)
ETSIEN 301489-17 v3.3.1(2024-09)
ETSIEN 300 328v2.2.2(2019-07)

Adocumentag¢do que atesta o cumprimento das diretrizes ficard a disposi¢cdo para vistorias no referido fabricante.

Qualquer opera¢do ou modificagdo ndo autorizada, previamente, pela voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l.

anulard avalidade desta declaracdo.

OnaradiTombolo, 16/04/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

Ly =kt

I
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. ATENCAO

o

O O

Antes de iniciar qualquer tipo de opera¢do na mdquina, é necessdrio ler cuidadosamente e
compreender o conteddo deste manual.

Ndo efectuar modificagdes ou operacdes de manutencdo que ndo estejam previstas. O fabricante
ndo se responsabiliza por danos causados em pessods ou bens, resultantes da utilizagdo incorrecta
oudando-aplicagdo do conteido deste manual.

Mantersempre asinstru¢desde utilizagdo nolocal de utilizagdo do aparelho. Paraalémdasinstrugdes
de utilizacdo, observar as normas gerais e os regulamentos locais de preven¢do de acidentes e
prote¢do ambiental em vigor.

Avoestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. tem o direito de modificar o contetdo deste manual
em qualquer altura, sem aviso prévio.

Sdo reservados todos os direitos de tradu¢do, reproducdo e adaptagdo parcial ou total, seja por que
meio for (incluindo fotocdpiq, filme e microfilme) e é proibida a reprodu¢do sem autorizagdo prévia,
por escrito, da voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

O exposto neste manual é deimportdncia vital e, portanto, necessdrio para assegurar as garantias.

Caso o operadorndo respeite o prescrito, o fabricante declina toda e qualquer responsabilidade.

Todas as pessoas envolvidas na coloca¢do em servi¢o, utilizagdo, manuten¢do e repara¢cdo do
aparelhodevem:

« sertitulares de qualificagdo apropriada
 erintegralmente erespeitar rigorosamente estas instru¢des de utilizagdo

Para quaisquer duvidas ou problemas relativos a utilizagdo do equipamento, ainda que ndo se
encontrem aqui descritos, consultar pessoal qualificado.

Ao longo deste manual, o termo “equipamento” refere-se sempre e unicamente ao equipamento de
soldadura a que estd associado/ligado o produto descrito neste manual.

Certifique-se de interpretar tal referéncia corretamente para garantir uma utilizagdo conforme e
segura do produto.

1.1 Condic¢oes de utilizacdo

Cada instalag¢do deve ser utilizada exclusivamente para as operagdes para que foi projectada, nos
modos e nos dmbitos previstos na chapa de caracteristicas e/ou neste manual, de acordo com as
directivas nacionais e internacionais relativas & seguran¢a. Uma utilizagdo diferente da
expressamente declarada pelo construtor deve ser considerada completamente inadequada e
perigosa e, neste caso, o construtor declina toda e qualquer responsabilidade.

Esta mdquina sé deve ser utilizada com fins profissionais, numa instala¢do industrial. O construtor
declinaqualquerresponsabilidade por eventuais danos provocados pela utilizagdo dainstalagdoem
ambientes domésticos.

O equipamento deve ser utilizado em ambientes cujas temperaturas estejam compreendidas entre
-10°Ce +40°C(entre +14°F e +104°F).

O equipamento deve ser transportado e armazenado em ambientes cujas temperaturas estejam
compreendidas entre -25°C e +55°C (entre -13°F e 131°F).

O equipamento deve ser utilizado em ambientes sem poeira, dcidos, gases ou outras substdncias
corrosivas.

O equipamento deve ser utilizado em ambientes com humidade relativa ndo superior a 50%, a 40°C
(104°F).

O equipamento deve ser utilizado em ambientes com humidade relativa ndo superior a 90%, a 20°C
(68°F).

O equipamento deve ser utilizado auma altitude méxima, acima do nivel do mar, ndo superiora 2000
m (6500 pés).
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1.2 Prevenc¢do durante a utiliza¢do e gestdo da pilha

Substitua as pilhas respeitando o tipo e os polos. Risco de explosdo se a pilha for substituida por uma
detipo errado.

Remova a pilha do dispositivo se ele ndo for utilizado durante periodos prolongados.

Mantenha-o fora do alcance das criancas.

Ndo utilize ou deixe o produto sem vigildncia. Ndo guarde o produto em locais onde seja provdvel a
presenc¢ade criangas.

Ndoingerir a pilha, perigo de queimadura quimica.

LA d

» Este produto contém uma pilha com elemento em moeda/botdo. Se a pilha for ingerida, pode provocar
queimadurasinternas graves em apenas 2 horas e causar a morte.

* Se o compartimento das pilhas ndo fechar bem, interrompa a utilizagdo do produto.

* Emcasodesuspeitaraingestdo ouaintrodu¢do das pilhas noutros orificios do corpo, procure imediatamente
assisténcia médica.

« Elimine as pilhas gastas corretamente.

» Ndo exponha as pilhas ao fogo, as temperaturas altas ou a esfor¢cos mecdnicos (corte, esmagamento) que
possam resultar numa explosdo, fuga de liquido inflamdvel ou de gds.

1.3 Descarte
Ef Nd&o eliminar o equipamento elétrico juntamente com o lixo comum!

Em conformidade com a Diretiva Europeia 2012/19/UE relativa aos Residuos de Equipamentos
Elétricos e Eletrénicos e a sua aplica¢do de acordo com a legislagdo nacional, os equipamentos
elétricos que tenham atingido o fim do seu ciclo de vida devem ser recolhidos separadamente e
enviados para um centro de valorizagdo e elimina¢cdo. Cabe ao proprietdrio do equipamento
identificar os centros de recolha autorizados, solicitando informacdes as autoridades locais. A
aplicacdo da Diretiva Europeia ird permitir melhorar o ambiente e a saide humana.

» Paramaisinformac¢des, consultar o site nainternet.
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2.1 Instala¢do da pilha

» Abraodispositivocom uma chave de parafusos.

» Introduza a pilha.

» Fecheodispositivo.

10
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3. APRESENTACAO DO SISTEMA

AN N

11

Botdo -
Botdo +
Botdo On-Off/emparelhamento wireless

LED deindicacdo
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»

>

12

2.

Ligar e desligar o dispositivo remoto

1. Paraligaredesligar o dispositivo remoto, premiro

botdo central (botdo de conexdo wireless).

. Oacendimentodo LED deindicag¢do (blink rdpido)

informa que o dispositivo remoto estd a ser
alimentado corretamente.

O ndo acendimento do LED indica o mau
funcionamento do dispositivo remoto. Consultar
asecc¢do “Resolugdo de problemas”.

Emparelhamento com o dispositivo remoto

1. Premire manter premido o botdo centraldo

dispositivo remoto (botdo de conexdo wireless).

¢ Apds 3 segundos, o LED deindicacdo acende
(blink lento).

@’ Manter o botdo premido durante toda a

operacdo.
Premir e manter premido o botdo do encoderda
mdquinade soldar.

. Apds 5segundos, a mdquina de soldar entrano
modo de emparelhamento com o dispositivo
remoto (barra LED com luz azul a piscar).

@’ Manter premidos os botées do dispositivo e da

mdquina de soldar até os icones verdes
acenderem.
. Dispositivos emparelhados corretamente (icones
verdes).

[g’ A mdquina de soldar e o dispositivo remoto

permanecem emparelhados mesmo depois de
desligados.

Comodispositivo remoto desligado, osicones no
painel da mdquina de soldar apagam-se.

Com o dispositivo remoto ligado, os icones no
paineldamdquina de soldaracendem-se (icones
verdes).

Regulac¢do da corrente de soldadura

. Premirosbotdes pararegularovalorda corrente
de soldadura.

* Acada pressdo dos botdes:

Dispositivo remoto: acendimento do LED de
indicacdo

Mdquinade soldar: abarra LED com luz azul pisca
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UTILIZACAO DO EQUIPAMENTO

Desemparelhamento do dispositivo remoto

1. Premire manter premido o botdo do encoderda
mdquina de soldar.
2. Apds 5 segundos, os dispositivos desemparelham-
se (barra LED com luz azul a piscar).
3. Dispositivos desemparelhados corretamente
(icones apagados).
Emparelhamento univoco: o dispositivo wireless
pode ser associado a apenas uma mdquina de
soldar. Se for associado a outras mdquinas de
soldar, a configura¢do anterior serd perdida.

13
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5. MANUTENCAO

@

>

Ainstalagdodevesersubmetidaaoperacéesde manutengdoderotina,deacordocomasindicacdes
do fabricante. Quando o equipamento estd em funcionamento, todas as portas e tampas de acesso
edeservigcodeverdo estarfechadas e trancadas. Os sistemas ndo devem ser submetidos a qualquer
tipo de modificac¢do. Evitar a acumulac¢do de poeiras condutoras de electricidade perto das aletas

de ventilagdo e sobre as mesmas.
Asoperagdesde manutencdo deverdo ser efectuadas exclusivamente por pessoal especializado. A

reparacdo ou substituicdo de componentes do sistema que seja executada por pessoal ndo-
autorizado implica a imediata anula¢do da garantia do produto. A eventual repara¢do ou
substituicdo de componentes do sistema tem de ser executada exclusivamente por pessoal técnico
qualificado.

Antes da qualquer operagcdo de manutenc¢do, desligar o equipamento da corrente eléctrica!

5.1 Efectuar periodicamente as seguintes operagdes

O

Limpar ointerior do gerador com ar comprimido a baixa pressdo e com escovas de cerdas suaves.
Verificar asligagdes eléctricas e todos os cabos de ligag¢do.

5.2 Ansvar

(e

Caso a referida manuten¢do ndo seja executada, todas as garantias serdo anuladas, isentando o
fabricante de toda e qualquer responsabilidade. O incumprimento destas instru¢des isentard o
fabricante de toda e qualquer responsabilidade. Se tiver quaisquer duvidas e/ou problemas, ndo
hesite em contactar o centro de assisténcia técnica mais perto de si.

14
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6. RESOLUCAO DE PROBLEMAS

O dispositivo remoto wireless ndo consegue regular a corrente de soldadura

Causa

» Controlo remoto wireless ndo conectado.

» Apilhado dispositivo remoto wireless estd
descarregada.

» Utilizag@o do dispositivo remoto a excessiva
distdncia ou presenca de muitos obstdculos.

Solugdo

» Restabelecer a conexdo do modo wireless entre a mdaquina
de soldar e o dispositivo remoto.

» Voltar aligaramdquina de soldar.

» Substituir a pilha do dispositivo remoto.

» Colocaramdquina de soldar numa posi¢cdo mais préxima
do ponto de soldadura e tentar novamente.

» Remover os possiveis obstdculos presentes no percurso.

15
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7. CARACTERISTICAS TECNICAS
Caracteristicas elétricas
WRC-B U.M.
Corrente mdxima de entrada 3 mA
Modelo da pilha CR2032
Tensdo da pilha 3 Vv
Caracteristicas fisicas
WRC-B U.M.
Grau de protecg¢do IP IPX0
Temperatura ambiente de funcionamento [-10 + +45] °C
Temperatura de armazenamento [-20 + +70] °C
Humidade [5+90]
Frequénciaderdadio [2402-2480] MHz
Poténcia de transmissdo -3.78 dBm
Dimensdes (Ixwxh) 85x35x18 mm
Peso 0.03 Kg
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DECLARATIE DE CONFORMITATE UE

Constructorul

voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

declard pe propriardspundere cd urmdtorul produs:
WRC-B 71.22.001

este conform normeloreuropene:

2014/53/EU  RED DIRECTIVE
2011/65/EU +2015/863/EU  RoHS DIRECTIVE

sicd aufostaplicate urmdtoarele standarde armonizate:

ENIEC63000:2018

EN 62479:2010

EN50663:2017

ENIEC 62368-1:2014 + A11:2017
ETSIEN 301489-1v2.2.3(2019-11)
ETSIEN 301489-17 v3.3.1(2024-09)
ETSIEN 300 328v2.2.2(2019-07)

Documentatia care atestd conformitatea cu directivele va fi pdstratd disponibild pentru inspectiila producdtorul mentionat
anterior.

Orice operatie sau modificare care nu a fost autorizatd in prealabil de voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. va
anula aceastd carte tehnicd.

OnaradiTombolo, 16/04/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

e RS

Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. AVERTIZARE

o

O O

Inainte de arealiza orice operatie cu aceastd masing, asigurati-vd cd ati cititinamdnuntit siatiinteles
continutul acestei brosuri.

Nu efectuati modificdrisau operatiideintretinere care nu aparin text. Producdtorul nufsiasumd nicio
rdspundere pentru accidente de persoane sau bunuri cauzate prin nerespectarea de cdtre utilizatori
ainstructiunilordin brosurad.

Manualul de utilizare trebuie pdstrat tot timpulin locatia de utilizare a aparatului.Tn plus fatd de con\
inutulmanualuluide utilizare trebuie respectate toate reglementdrile general valabile, precum sicele
locale privind prevenirea accidentelor si protec\ia mediuluiinconjurdtor.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. Tsi rezerva dreptul de a modifica oricdnd si fard
instiintare aceastd brosura.

Toate drepturile de traducere ori reproducere totald sau partiald prin orice mijloace (inclusiv
fotocopiile, filmul sau microfilmul) suntrestrictionate siinterzise, fard un acord clar scris de voestalpine
Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

Instructiunile furnizate aici au oimportantd vitald si sunt asadar necesare pentru a asigura garantia.

Producdtorul nuisi asumd nicio rdspundere, dacd utilizatorii nu respectd instructiunile din brosura.

Toate persoanele care sunt implicate in montarea, punerea in functiune, operarea, revizia si intre\
inerea aparatuluitrebuie

« sd fie calificate in mod corespunzdtor,
« sd citeascdin totalitate sisd respecte cu strictete prezentul manual de utilizare.

Dacd aveti orice Tndoiald sau problemd in legaturd cu utilizarea echipamentului, vd rugdm sd&
consultati personal calificat.

In acest manual, termenul “echipament” se referd intotdeauna si exclusiv la echipamentul de sudurd
cu care este asociat/conectat produsul descristn manual.

Asigurati-vd cd interpretati corect aceastd referire pentru a garanta o utilizare sigurd si conformé a
produsului.

1.1 Mediul de lucru

O @

Orice echipament trebuie folosit exclusiv pentru operatiile pentru care a fost desemnat, prin
modalitdtiile si categoriile prevdzute n norme si/sau in aceastd brosurd, potrivit instructiunilor
nationale siinternationale privind protectia. Alte intrebuintdri decat cele declarate exclusiv de catre
producdtor vor fi considerate total inadecvate si periculoase si astfel acesta nu Tsi asuma nicio
responsabilitate.

Acestelementtrebuie folositdoar pentru aplicatii profesionale, intr-un mediuindustrial. Producdtorul
nuisiasuma rdspunderea pentru nicio daund produsd folosind aparatul in mediu casnic.

Echipmantul trebuie folositTn mediu cu temperaturdintre -10°C si + 40°C (intre +14°F si +104°F).
Echipamentul trebuie transportat si pdstrat la o temperaturdintre -25°Csi +55°C (intre -13°F si 311°F).
Echipamentul nu trebuie folositn mediu cu praf, acid, gaz sau orice alte substante corozive.
Echipamentul nu trebuie folositTh medii cu o umiditate mai mare de 50% la 40°C (104°F).
Echipamentul nu trebuie folositTn medii cu o umiditate mai mare de 90% la 20°C (68°F).

Sistemul nu trebuie folosit la o altitudine mai mare de 2000 metrii deasupra nivelului mdrii.
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1.2 Precautii privind utilizarea si manipularea bateriei:

Tnlocui'gi bateriile respectdnd tipul si polaritatea. Risc de explozie dacd bateria e inlocuitd cu un tip
gresit.

Scoatetibateria din dispozitivdacd nufl veti utiliza pentru perioadeindelungate.

Anuse ldsalaindemdna copiilor.

Nu utilizati sinuldsati produsul nesupravegheat. Nu depozitati produsulinlocuriin care este posibil sa
fie prezenti copii.

NuTnghititi bateria, pericol de arsuri chimice.

LA dd

» Acest produs contine o baterie de tip monedé.Tnghi'gireq bateriei poate provoca arsuriinterne gravein doar
2 oresipoate duceladeces.

* Dacd compartimentul bateriei nu seinchide corect, nu mai folositi produsul.

» Dacd suspectatitnghitirea bateriilor sauintroducerea acestorain alte orificii ale corpului, consultatiimediat
un medic.

* Reciclati corect bateriile descarcate.

* Nu expuneti bateriile la foc, la temperaturi inalte sau la solicitdri mecanice (tdieri, striviri) care pot provoca
exploziisau scurgerea lichidului inflamabil sau a gazului.

1.3 Eliminarea ca deseu

E\/ Nu aruncati echipament electricimpreund cu rezidurile normale.
— Tn conformitate cu Directiva europeand 2012/19/UE privind deseurile de echipamente electrice si

electronice si cureglementdrile nationale de transpunere a acesteia, echipamentele electrice care
au ajuns la sfarsitul ciclului de viatd trebuie colectate separat si predate la un centru de valorificare
a deseurilor. Proprietarul echipamentului trebuie sd identifice centrele de colectare autorizate
adresdndu-se administratiilor locale. AplicGnd aceste directive europene veti imbundtdtii starea
mediuluitnconjurdtor sisdndtatea umand!

» Pentru mai multe informatii, consultati site-ul.
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2.1 Instalarea bateriei

» Deschidetidispozitivul cu o surubelnitd.

» Introducetibateria.

» Inchideti dispozitivul.

10

66



—

‘bohler
welding pine

g by voestal

PREZENTAREA SISTEMULUI

3. PREZENTAREASISTEMULUI

AN N

11

Butoanele -
Butoanele +
Tastd on-off / asociere wireless

Indicatorled
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1

1

1 1

»

>

12

1.

Pornirea si oprirea dispozitivului de comandd la
distantd

Pentru a pornisiopridispozitivul de comandd la
distantd, apdsatitasta centrald (tastd de asociere
wireless).

. Aprindereasiclipirearapidd aindicatoruluiled
indicd faptul ca dispozitivul de comandd la
distantd este alimentat corect.

[g’ Neaprinderea indicatorului led indicd o

defectiune a dispozitivului de comandd la
distantd. Cititi paragraful ,,Posibile probleme”.

Conectarea cudispozitivul de comandd la distantd

. Apdsatisitineti apdsatd tasta centrald de pe

dispozitivul de comandd la distantd (tastd de
asociere wireless).

¢ Dupd 3 secunde, indicatorulled se aprindessi
clipeste lent.

@’ Tinetitasta apdsatd pe toatd durata operatiunii.
2.

Apdsatisitinetiapdsatd tasta encoderde pe
aparatul de sudurd.

. Dupd 5 secunde, aparatul de sudurd intrd in modul

de asociere cudispozitivul de comandd la distantd
(baraled albastrd clipeste).

@’ Tineti apdsate tastele de pe dispozitiv si de pe

aparatul de sudurd pdnd cdnd se aprind
pictogramele verzi.

4. Dispozitivele sunt asociate corect (pictograme

verzi).

[g’ Aparatul de sudurd si dispozitivul la distantd

rdman asociate chiar sidupd oprire.

Cand dispozitivul de comandd la distantd este
oprit, pictogramele de pe panoul aparatului de
sudurd se sting.

Cand dispozitivul de comandd la distantd este
pornit, pictogramele de pe panoul aparatului de
sudurd se aprind (pictograme verzi).

Reglarea curentuluide sudare

. Apdsatitastele pentru aregla valoarea curentului

de sudare.
» Lafiecare apdsare a tastelor:

Dispozitiv de comandd la distantd: se aprinde
indicatorul led

Aparatde sudurd: baraled albastré clipeste
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1.

Dezasociereade ladispozitivul de comandd la distantd

Apdsatisitinetiapdsatd tasta encoderde pe
aparatul de sudurd.

. Dupd 5 secunde, dispozitivele se dezasociazd

(bara LED albastrd clipeste).

. Dispozitivele sunt dezasociate corect (pictograme

stinse).

Asociere unicd: dispozitivul wireless poate fi
asociat cuunsingur aparatde sudurd. Dacd este
asociat cu alte aparate de sudurd, va pierde
configuratia anterioard.
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5. INTRETINEREA

@
&
A\

ntretinerea curentd trebuie realizatd in concordantd cu specificatiile producdtorului. Tn timpul
functiondrii echipamentului toate pdrtile de acces respectiv usile carcaselor trebuie sd fie inchise.
Sistemul nu trebuie s& sufere nici un fel de modificare. Preveniti acumularea prafului si a piliturii de
fier (materiale conductive) pe componentele masinii.

Orice operatie deintretinere trebuie efectuatd doar de personal calificat. Tnlocuirea saurepararea
oricdror pdrti din sistem de cdtre personalul neautorizat pot face ca garantia sd devind nulg si
neavenitd. Repararea sau inlocuirea oricdror pdrti componente ale sistemului trebuiesc efectuate
doarde personal calificat.

Deconectati sursa de alimentare cu energie a masinii Tnaintea efectudrii oricdrei operatii de
intretinere!

5.1 Efectuati periodic urmdtoarele operatii deintretinere a sursei de sudare

Curdtatisursade sudareinduntru prin suflare cuunjet de aerde presiune joasdrespectiv cu ajutorul
unor periute cu peri moi. Curdtati contactele electrice si toate conexiunile.

5.2 Ansvar

[

Nerespectarearegulilordeintretinere maisus mentionate va conduce la anularea certificatelor de
garantie si scuteste producdtorul de orice rdspundere. Producdtorul nu Tsi asumd nicio
responsabilitate Tn cazul nerespectdrii instructiunilor mentionate maisus. Pentru orice dubiu si/sau
problema nu ezitati sd contactati cel mai apropiat service.

14
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6. POSIBILE PROBLEME

Dispozitivul wireless de comandad la distantd nu reuseste sd regleze curentul de sudare.

Cauza

» Dispozitivul wireless de comandd la distantd
nu este conectat.

» Bateria dispozitivului wireless de comanda
ladistantd este descdrcatd.

» Dispozitivul de comandd la distantd este
utilizat de la o distantd prea mare sau existd
preamulte obstacole.

Solutia

» Reconectati modul wireless dintre aparatul de sudurd si
dispozitivul de comandd la distanta.

» Repornitiaparatul de sudurad.

» Inlocuiti bateria dispozitivului de comandd la distantd.

» Pozitionati aparatul de sudurd mai aproape de punctul de
sudare sitncercatidin nou.

» Indepdrtati eventualele obstacole aflate pe traseul
semnalului.

15
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7. SPECIFICATII TEHNICE

Caracteristici electrice

WRC-B U.M.

Curent maxim deintrare 3 mA

Model baterie CR2032

Tensiune baterie 3 Vv

Caracteristici fizice

WRC-B U.M.

Estimarea protectiei(IP) IPX0

Temperatura ambiantd de functionare [-10 + +45] °C

Temperatura de depozitare [-20 + +70] °C

Umiditate [5 +90]

Frecventd radio [2402-2480] MHz

Putere de transmisie -3.78 dBm

Dimensiuni (Ixdxh) 85x35x18 mm

Greutate 0.03 Kg
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Lasting Connections

WRC-B

PYKOBOACTBO NOJ1b3OBATESA

voestalpine Bshler Welding VoeStO | pl ne
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3AABJTIEHME O COOTBETCTBMM EC

Crpoutens

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

3asBSET MOA CBOK UCKITIOUMTENbHYHO OTBETCTBEHHOCTb, UTO CITEAYIOLMI MPOAYKT:
WRC-B 71.22.001

nMmeert crneaytolme ceptudmkatsl EU:

2014/53/EU  RED DIRECTIVE
2011/65/EU +2015/863/EU  RoHS DIRECTIVE

MYTO 6bINU npUMeHeHbI Creapyrowme rapMOHU3NPOBAHHBIE CTAHAQPTbI:

ENIEC63000:2018

EN 62479:2010

EN50663:2017

ENIEC 62368-1:2014 + A11:2017
ETSIEN 301489-1v2.2.3(2019-11)
ETSIEN 301489-17 v3.3.1(2024-09)
ETSIEN 300 328v2.2.2(2019-07)

AOKYyMeHTauMs, NOATBEPXKAQIOLWAS COOTBETCTBME AMPEKTUBAM, 6YAeT XPAHUTBCA ANA MPOBEPKK Y BblWEYNOMAHYTOIo
npounssoamnTens.

Jlto6oe ncnonb3oBaHWe UK BHECEHME U3MEHEeHMM 6e3 npeaBapuTenbHoOro cornacus voestalpine Bshler Welding Arc
Technology S.r.l. AenaeT AQHHbBIM CEPTUDUKAT COOTBETCTBUSA HEAEMCTBUTENBHBIM.

OnaradiTombolo, 16/04/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

L e

Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. BE3OIMACHOCTb

I'IepeA MCMNOJSIb3OBAHMEM ANMNAPATA BHUMATESTbHO MPOYTMTE HACTOSALLY O MHCTPYKLUMIO.

He AOMyCKaeTca BbIMOJIHEHHE onepouwﬁ MU BHECEHWE MIMEHEHUM, He npeAyCMOTPEHHbIX
HacToslen MHCprKLIMeﬁ. npOM3BOAMTeJ‘Ib He HeCeT OTBETCTBEHHOCTHM 3A TPABMbI MepcoHana mnm
noBpe>XXAeH1sA OGOpyAOBOHVIﬂ, BbI3BAHHbI€ HE3HAHUWEM WUIIM HEeKOPPEeKTHbIM MCMNOJIb30OBAHMEM
I'IpeAI'IVICOHMlZ, M3NOXXEHHbIX B HOCTOSALEMN MHCTPYKUUN.

3T0 PYKOBOACTBO MO 3KCMyATALMM AOJIKHO MOCTOSIHHO XPAHMTbCS B MECTEIKCMIydTdLlmm
ycTpoicTea. KpoMe MHCTPYKLUUM, MPUBEAEHHbBIX B AHHOM PYKOBOACTBE MO 3KCMydTdLMK, TAKXKE
AOITKHbI COBMIOAATLCS O6OLME M MECTHble MPABUIIA MPEAOTBPALLEHUSI HECUYACTHbIX CIyYdeB M
NpeAnUCaHms B O6NACTM 3ALLMTBI OKPYXKALOLLEN CPEAbI.

voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. octaBnseT 3a co60/ NpaBo U3MEHEHMSI COAEPXKAHUS
MHCTPYKLUMM B Ito60e BpeMs 6e3 NpeaBAPUTENIbHOMO YBEAOMIEHMS.

Bce npaBa Ha nepeBoOA HA PYCCKMI S3bIK M UACTUYHOE MIIU MOJIHOE BOCMPOM3BEAEHUE AQHHOM
MHCTPYKUMM FOOBIMU CPeACTBAMM (BKtoYas POTOKOMMPOBAHME, 3AMMUCb HA KMHOMMEHKY M
MMKPOMMEHKY) NPUHAANEXAT KOMNaHKK voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

npeACTGBJ‘IeHHbIe pekoMeHAAUMM U TpesOBGHMﬂ MMEeT >XMU3HEHHO BAXHOE 3HA4YeHune U
0653aTeNbHbI K BbINMOTHEHMIO.

B cnyyae HecobnoaAeHUS U3NMOXKEHHbBIX PEKOMEHAALMUM M Tpe6OBAHUM, MPOMU3BOAMTENb HE HECeT
HUKAKOM OTBETCTBEHHOCTM 3d BO3MOXHbI€ MOCITEACTBMUS.

Bce nuua, yyacTeyoLme B BBOAE B 3KCMYATALMIO, SKCMYATALMM M TEXHUYECKOM OGCITY>KMBAHMM
YCTPOMCTBA, AOSIXKHbI:

* UMeTb COOTBETCTBYIOLLYIO KBC]J'IMCbMKGLI,MPO;
* NOJTHOCTbIO MPOYNTATb AQHHOE PYKOBOACTBO NO 3KCNNydTALUMM U TOHHO €ro CcobnoAaTh.

Ecnuy Bac Bo3HUKIM Kakue-nmbo BOMPOCh! UMK Npo6eMbl MpU UCMONb30BAHUM YCTAHOBKM MIu Bl
He HAWM OMMCaHMA MO MHTepecyloleMy Bac Bonpocy B AQHHOM MHCTPYKUMM, obpaTtutech K
crneuManmcry.

Bo BceM AQHHOM PyKOBOACTBE TEPMMH ""cucTeMa' BCErad MoAPA3yMEBAET MULLb TOSIbKO CBAPOYUHYO
CUCTEMY, K KOTOPOM OH OTHOCMTCS MSIM C KOTOPOM CBSI3AHO M3AENIMEe, OMUCAHHOE B AQHHOM
PYKOBOACTBE.

Y6eauTeCh, YTO Bbl MPABMIIBHO MOHMMAETE 3Ty CCbIIKY, YTO6bl TAPAHTUMPOBATL Ge3onacHoe M
NPABUIIbHOE MCMOMb30BAHMUE 3TOFO M3AENMUA.

1.1 YcnoBus MCnonb30BAHUA CUCTEMDBI
J-|I06G$| YCTAHOBKA NPpeAHA3HAYeHA AJS BbIMOJIHEHUA TOJTbKO TEX Ol'lepOLl,Mﬁ, ANA KOTOPbIX OHA 6bInCI
p03p060TOH0. 3Ha4yeHus napamMeTpoB CBAPKKM He AOJIKHbI MPEeBbIWATb NpeAesSibHbIX 3H0‘-|eHMl‘;I,
YKA3dHHbIX HA TAabnmMyke TeXHMYeCcKmnx AQHHbIX n/mvnm npeACTAaB/I€HHbIX B AOHHOI‘/’I MHCTPYKLUUHN. Bce
onepauun AOJIDKHbI COOTBETCTBOBATbL HAUMOHAJIbHBIM UK  MEXAYHAPOAHBIM  CTAHAQPTAM
6e3onacHocTU. B cnydyae HecobntoaAeHUS MPEACTABEHHbIX MHCTPYKLMM, MPOU3BOAMTENb HE HeceT
HMKOKOl\;I OTBETCTBEHHOCTM 3A BO3MOXXHblIE MOCIIeACTBUA.

AGHHbII\;i annapdar npeaHds3Ha4dyeH Angd I'IpOd)eCCMOHCU'IbHOFO MCMNOJIb3OBAHMA B YCIOBMAX
NMPOMBILLUITIEHHOIO MPOM3BOACTBA. npOM3BOAMTeJ‘Ib He HeceT HWMKAKOM OTBETCTBEHHOCTM 3d
BO3MO>XHble MOCeACTBUA NP UCNOSTb3OBAHMM ANNAPATA B AOMALWHUX YCITOBUAX.

Mpu UCNONb3OBAHUM YCTAHOBKM TEMMEPATYPA OKPY>XXAKOLWLEN CPeAbl AOMKHA HAXOAMUTLCA B
npeaenaxot-10°C o0 +40°C (o1 +14°F o0 +104°F).

TeMnepaTtypa okpyKatoLLeM cpeabl MpU NepeBo3ke UM XPAHEHWM YCTAHOBKM AOSKHA HOXOAMTLCS
Bnpeaenax ot -25°C A0 +55°C (o1-13°F A0311°F).

B uenax 6e3OI'IGCHOCTM, nomMeLweHunA, BKOTOPbIXUCNOJb3yeTCA YCTAHOBKA, AOJI>KHbI 6bITb O4YMLLEHBI OT
MblSIN, KUCIOTbI, FA30B U APYITMX PA3beAdOWLMX BELWECTB.

MpU MCMONb30BAHMMU YCTAHOBKM OTHOCMTENbHAA BIIAXKHOCTb OKPYXKAMOWEN Cpeabl He AOMKHA
npesbiwaTe 50% npu TeMnepaType okpykatowen cpeabl 40°C (104°F).

Mpu MCMOMb30OBAHMM YCTAHOBKM OTHOCMUTESbHASA BIIAXKHOCTb OKPY>KAIOWEN CpeAbl HE AOSIKHA
npesbiwaTh 90% npu TeMnepartype okpykatouien cpeabl 20°C (68°F).

MakcuManbHAa BbICOTA MOBEPXHOCTMU, HA KOTOPOM YCTAHABMMBAETCA AMNMNAPAT, HE AOSIKHA
npesbiwaTs 2,000 MeTpoB (6,500 pyTOB) HOA YPOBHEM MOPS.
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1.2 MpodHNAKTUKA B UCMOSNb3OBAHMMU U YNIPABNEeHMM 6ATapeKon.

MoMeHsiTe 6ATApeKu HA HOBbIE C YYETOM MX TUMA M NONAPHOCTU. ONACHOCTL B3PbIBA NPUH 3AMEHE
6aTaperki Ha 3NTIEMEHT MUTAHMS HENPABMIIbHOIO TUNA.

M3BnekuTe 6aTapeiiky M3 ycTpoMCTBA, €CMM OHO HE UCMOMb3YeTCsl AOSITOe BpeMsl.

Aep>KnTe yCTPOMCTBO BHE AOCATAEMOCTH AETEN.

Hencnonb3yiTe MHe ocTaBNaNTe M3penme 6e3npmcMoTpa. He XxpaHuTe nsaenme B MECTAX, B KOTOPbIX
MOTYT HOXOAMUTLCS AETH.

3c|npeu.|,0eTc9| npornaTtbiBATb 60T0pel‘;1KM. OnAacHOCTb XMMUYECKOTo OXorda.

LA dd

e DTO U3AENME COAEPXMT baTapenky-Tabnetky. MpornateiBaHue 6aTAperki MOXKET Bbi3BATb TAXKEsble
BHYTPEHHME OXKOMU BCEro 3a ABA 4YACA M NMPUBECTU K CMEPTH.

e Ecnu otcek ¢ 6atapeikamMu He 3aKpPbIBAETCS MOSIHOCTbIO, HEOBXOAMMO MPEKPATMUTb MCMONb3OBAHME
YCTPOMCTBA.

» B cnyyae nopoo3peHus Ha NpornaTbiBaHWe 6aTapeek UM HA MX MPOHUKHOBEHME B TENO APYTMM CMOCO60M,
crieayeT HeMeAJTeHHO 06pAaTUTLCS K Bpauyy.

* Ob6ecneybTe NPABUNBHYIO YTHUNM3ALMIO MCMNOJIb3OBAHHbIX 60Topee|<.

e He I'IOABepFC]l:ITe 6GTGpeﬁKM BO3AEMCTBUIO OTHS, BBICOKMX TeMnepartyp Ui MexaHm4yeckomy BO3AEMCTBUIO
(pqapesone, CAGBJ'IMBGHMe), KOTOpPbIe MOTYT NPMBECTU K B3PbIBY, YTEYKe BOCMIAMEHSIEMOM XXMAKOCTU UK
rasa.

1.3 YTvunusauus
ﬁ He Bbi6pacbiBaliTe aneKTpoobopyAOBAHME B KOHTEMHEDP AN 6bITOBOro Mycopal

— B cootBetctBUM C EBponeinckon AupektvBor 2012/19/EU no oTxXxoadM 3neKTpUYecKoro M
3MEeKTPOHHOTO O6OPYAOBAHMA M C €e MCMNOSIHEHWEM C COBGMIOAEHUEM HALMOHANBHOIO
3AQKOHOAQTENbCTBA 3NEKTPOOB6OPYAOBAHME, OTPABOTABLLEE CBOM CPOK CY>K6bI, ClieaAyeT cobmpaTb
OTAEJSIbHO U CAQBATL B LLEHTP yTHUAUM3AUMU. Bnasenew o60pyA0BAHUSA AONKEH HABECTU CNPABKM B
MECTHbIX OPraHAX BAACTM MO YNOMHOMOYEHHbIM LleHTpaM cbopa. Cneaysa AmpekTuse EBponefickoro
Coto3q, Bbl np1HMMaeTe y4acTre B COXPAHEHUM OKPY>KAIOLLLEN CPEAbl U HENOBEYECKOro 3A0P0BbS!

» AnsnonyyeHus 6onee noApoOHOM MHOOPMALMM 3AXOAMTE HA CAMT.
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YCTAHOBKA
welding by voestalpine
2. YCTAHOBKA
2.1 YcTaHOBKA 6aTapemKkm
» OTKpOMTE yCTPOMCTBO OTBEPTKOM.
» BcTaBbre 6aTtapeliky.
» 3aKpomMTe yCTPOMCTBO.
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3. ONMMCAHUE CUCTEMbI

AN N

11

KHonka -

KHonka +

KHonka Bkn-Bbikn / ycTaHoBKa 6ecrnpoBoaHOro
noAKn4YeHusa

CBEeTOAMOAHDBIM MHAMKATOP

85

RU



NCTMOJTIb3OBAHME OBOPYAOBAHMA ‘e‘%bc}hler

welding by vc

ilpine

4. NCMNOJb3OBAHMNE OBOPYAOBAHUA

1 BknoyeHnMe M BbIKJIIOYEHME  AMCTAHLMOHHOrO
yCTpOMCTBA

1. Ans BKIIHOYEHUSA U BbIKITHOYEHMUSA AUCTAHLMOHHOIO
YCTPOMCTBA HAXXMMTE LLEHTPASbHYIO KHOMKY
(kHOMKa 6ecnNpPOBOAHOIO MOAKITHOYEHMS).

2. 3aropaHue CBETOAMOAHOIO MHAMKATOPA
(6bicTpas BCMbIWKA) 0603HAYAET, YTO
AUCTAHUMOHHOE YCTPOMCTBO NPABMIIbHO
3anuMTaHo.

@’ OTCcyTCTBME BCMbILWKM CBETOAMOAQ FTOBOPUT O
HEeUCNpPABHOCTU AMCTAHLMOHHOIO YCTPOMCTBA.
Yutamte pasaen  “lpuumHbl BO3MOXKHbIX
npo6nem mmux peweHus”.

MoakntoyeHne K AUCTAHLLMOHHOMY YCTPOMCTBY

1. HaXXMUTe U yAePXKMBAMTE HAXATOM LLEHTPASbHYO
KHOMKY AMCTAHLLMOHHOIO YCTPOMCTBA (KHOMKA
6ecnpoBOAHOIO MOAKITIOYEHMS).

* Yepes 3 cekyHAbI 3aropmTcsa CBETOAMOAHbBIM
MHAMKATOP (MPOAOSIXKMUTENBHAS BCAbILWIKA).

[g’ YaepXXMBAMTE KHOMKY HAXATOM B TEYEHUE BCEM
3TOM onepaumm.

2. HaxxMuTe U yaep>KMBaAMTE HAXKATOM KHOMKY
3HKOAEPA CBAPOYHOro annapara.

3. Yepes 5 cekyHA CBAPOYHbIM ANnApaTt BOMAET B
PEXMM NOAKITIOYEHNA K AUCTAHLMOHHOMY
YCTPOMCTBY (MUraeT CUHAS CBETOAMOAHAS LWKAna).

[g’ Ha>kmmarTe KHOMKM yCTPOMCTBA M CBAPOYHOTO
annapaTta  BMAOTb A0 3ArOPAHMS  3eNeHblX
3HAYKOB.

4. YCTpOMCTBA NPABUITbHO NMOAKITHOYEHbI (3eeHble
3HAYKM).

Eg CBApOYHbIM annapat M  AMCTAHLMOHHOE
YCTPOMCTBO OCTAOTCS MOAKITFOHYEHHBIMU APYT K
APYTY AQXe MOCHIe BbIK/TIOYEHMS.

Mpwu BbIK/TFO4EHHOM AMCTAHUMOHHOM
2 YCTPOMCTBE 3HAYKM HA MAHENU CBAPOYHOro
annapararacHyT.

Mpu BKMOYEHHOM AMCTAHUMOHHOM YCTPOMCTBE
3HAQYKM HA MAHeNu CBAPOYHOro annapard
3aroparoTcs (3eneHbIM LiBETOM).

PeryﬂMpOBKQ 3HA4YeHMs CBApPOYHOro Toka

1 1. HaXKMUTE KHOMKM ANS PErYNUMPOBKM 3HAYEHMS
CBAPOYHOro TOKA.

. an KA>XKAOM HA>XXATUU KHOMOK:

» AUCTAHUMOHHOE YCTPOMCTBO: 3aropaHue
CBETOAMOAHOIO MHAMKATOPA

14 CBGpO‘-IHbIﬁ annapaTt: MMraeT CMHAA CBEeTOAMOAHAA
wKkana

12
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OTKIIOMEHHUE OT YyAQSIEHHOrO YCTPOMCTBA

1. HaxkmMuTe n yaAe p>XMBAMTE HAXKATOM KHOMKY
3HKOAEPA CBAPOYHOro AnNnapard.

2. Yepes 5 cekyHa ycTpocTBa oTKtoYaATCs (Muraet
CUHSIS CBETOAMOAHAS LLKAA)

3. YcTpoMcTBA NPABUITbHO OTKJTFOYEHbI (3HAYKM
noratieHsi).

RU

[g’ YHUKanNbHOE MoAKItoYeHue: 6ecnpoBoaHoe
YCTPOMCTBO MOXKET ObiTb MOAKJIIOYEHO fULLb
TOMbKO K OAHOMY CBAPOYHOMY annapary. Ecrm

1 OHO MOAKSOYAEeTCA K APYTMM CBAPOYHbIM
annapaTtaM, TO OHO MOTEPSET MPEAbIAYLLYHO
KOHbuUrypauumto.
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5. PET'YIAPHOE OBCIY>XKUBAHMUE

>

PerynapHoe o6cny>KMBAHME BLINPSAMUTENS AOIKHO MPOU3BOAMTBCS B COOTBETCTBMM C
UHCTPYKUUSAMM NpounsBoamTens. Bo BpeMsa paboTbl 060pyAOBAHUS BCE AOCTYMbl, 3ACIOHKM M
KPbILLKKX ANnapaTa AOMXKHbI GbiTb 3AKPbITHl U 3adUKCHMpPOBAHbLI. He npousBoamTe KAKMX-NMGO
MoaMdUKALMIM YCTAHOBKM. He aonyckaiTe HAKOMMEHWUS MeTANNIMYeCKOM MblIM OKOMO MNM

HEeMoCpPeACTBEHHO HA BEHTUNSATOPE.
Jlio6ble onepaumm No perynspHoOMy OOCHYXXMBAHMUIO ANNAPAT  AOJIKHbl  MPOU3BOAMUTLCS

NepcoHanoM, MMeLWMM COOTBETCTBYIOWYO KBanudukaumo. ponsBeseHMe peMOHTA MM
3aMeHbl YacTelM annapara nepcoHanom, He MMELWMM HA TO paspelleHme, AHHYIMPYET rapaHTMM
NPOU3BOAUTENS AQHHOTO 060PYAOBAHMSA M CHUMAET C HEro BCKO OTBETCTBEHHOCTb. PEMOHT Mnum
3aMeHad YacTen annapartd AOSKHA MPOM3BOAMTLCS TONbKO KBANUOULMPOBAHHbBIMU UHXEHEPAMM.

OTkntovanTe annapdaT ot ceTn nepea BbiMOJIHEHMEM KA>KAOM OI'IepC]LIMM!

5.1 PerynapHoe o6cny>kuBaHue annapara

O

OuMCTKA BHYTPM ANNAPATA MPOBOAMUTE C MOMOLLBIO CKATOrO BO3AY XA (MOAHEGOMbLUMM AQBIEHMEM)
U MSITKMX LLLEeTOK. PerynsapHo npoBepsiiTe UCMPABHOCTb COEAMHMTENbHbIX M CeTEBbIX Kabenen.

5.2 Verantwoordelijkheid

(e

HeBbiMOMHEHME YKA3AHHbLIX PEKOMEHAQUMM AHHYIUPYET FApAHTUM MPOMU3BOAMUTENS AQHHOrO
060pPYAOBAHUS U CHUMAET C HEro BCKO OTBETCTBEHHOCTb. HEBbINOMHEHMS ONepATOPOM AQHHbIX
MHCTPYKUMM, CHUMAET C MPOM3BOAMTENS AQHHOTO OBGOPYAOBAHMS BCKO OTBETCTBEHHOCTb 3
BO3MOXHble nocneaAcTBms. [1pu BO3HUMKHOBEHUM MpobrieM o6palanTech B 6rIMKAMLLINIM CEPBUCHbIM

LeHTp.

14
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6. MPNYNHbI BO3MO>KHbIX NMPOBJTIEM U UX PELLEHUA

AMCTAHUMOHHOMY 6eCnNPOBOAHOMY YCTPOMCTBY HE YAQEeTCS OTPErysIMpoBATb CBAPOUHbIMI TOK

MpuynHa

» BeCI'IpOBOAHOE ANCTAHUMOHHOE
ynpasneHune He noAK4YeHOo.

» baTapeika 6ecnpoBoaHOro
ANCTAHUMOHHOTO YCTPOMCTBA PA3PSIXKEHA.

» AUCTAHLUMOHHOE YCTPOMCTBO UCMOSb3yeTcs
HQA CIULLKOM 60bLLIOM YAQNEHMM MU XKe
uMeeTcs 60/blLOEe KONMYEeCTBO
npensTCTBUM.

PeweHue

» BbIMoNHUTE 6eCnpoBOAHOE MOAKITIOYEHME CBAPOYHOTO
annapaTda K AMCTAHLMOHHOMY YCTPOMCTBY.

» MNepe3anycTmMTe CBAPOYHbIM annapar. RU

» 3aMeHuTe 6aTaperky AMCTAHLMOHHOIO YCTPOMCTBA.

» Pacnonoxure cBApoYHbiM annapat no6amxe K MecTy
CBAPKM M NonpobyiTe eLle pas.

» YCTPAHUTE MpenaTcTBUS, KOTOPbIE MOTYT HOXOAMUTLCS HA
nyTu.
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7. TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTUKUA
3J'IeKTpl/NeCKMe XAPAKTEPMCTUKN
WRC-B U.M.
MakcrmManbHbIM NOTpebnaeMbii TOK 3 mA
Moaenb 6aTtapemkum CR2032
Hanps>xeHne 6aTtapenkm 3 Vv
CDMquecme XAPAKTEPMCTUKN
WRC-B U.M.
Knaccudpukaumsa sawmtsl no IP IPX0
Pa6ouas TeMnepaTtypa okpyskarouiemn [-10 + +45] °C
cpeabl
TemMnepartypa XxpaHeHus [-20 + +70] °C
BnasHocTb [5+90]
Paarouactota [2402-2480] MHz
MowWHOCTb TPAHCMUCCUM -3.78 dBm
[a6apuTHbIE pasmepsbl (ATMHA X LUMPUHA X 85x35x18 S
BblCOTQ)
Macca 0.03 Kg

16
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EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Byggaren
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

forklararunder ensam ansvar att féljande produkt:
WRC-B 71.22.001

6verensstdimmer med direktiven EU:

2014/53/EU  RED DIRECTIVE
2011/65/EU +2015/863/EU  RoHS DIRECTIVE

och attféljande harmoniserade standarder har tilldmpats:

ENIEC63000:2018

EN 62479:2010

EN50663:2017

ENIEC 62368-1:2014 + A11:2017
ETSIEN 301489-1v2.2.3(2019-11)
ETSIEN 301489-17 v3.3.1(2024-09)
ETSIEN 300 328v2.2.2(2019-07)

Dokumentationen som intygar dverensstdmmelse med direktiven kommer att finnas tillgdnglig fér inspektioner hos
ovanndmndat tillverkare.

Ingrepp eller modifieringar utan tillstdnd av Bdhler Welding Arc Technology S.r.I. medfér att denna férsdkran inte Idngre ar
giltig.

OnaradiTombolo, 16/04/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

e RS

Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors

97

SV



SV

—

e‘fbbhler

welding by voestalpine

INNEHALLSFORTECKNING

1. VARNING 8
1.7 Driftsmiljo 8
1.2 Olycksforebyggande atgdrder vid batterianvdndning och -hantering 9
1.3 Jadatmekaitlus 9
2. INSTALLATION 10
2.1 Installation av batteriet 10
3. BESKRIVNING AV AGGREGATET 11
4. ANVANDNING AV UTRUSTNINGEN 12
5. UNDERHALL 14
5.1 Periodiska kontroller av generatorn 14
5.2 Odpowiedzialnos¢ 14
6. FELSOKNING OCH TIPS 15
7. TEKNISKA DATA 16

98



i\
‘bohler

welding by voestalpine

SYMBOLER

(3> Allmdnnaindikationer

99

SV



SV

—

VARNING bohler

welding by voestalpine

1. VARNING

o

O O

Lds den hdr instruktionsboken ordentligt och se till att du har férstatt anvisningarna innan du bérjar
arbeta med maskinen.

Modifiera inte maskinen och utfér inget underhall som inte anges har. Tillverkaren patar sig inget
ansvar for person- eller sakskador som uppkommer till féljd av att dennainstruktionsbokinte har IGsts
uppmdrksamteller attinstruktionernaideninte har foljts.

Forvara alltid bruksanvisningen pd den plats ddr apparaten anvdnds. Folj utéver bruksanvisningen
dven de allmdnna foreskrifterna och gdllande lokala bestdmmelser om férebyggande av olyckor och
miljoskydd.

Voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. férbehdller sig rdtten att modifiera produkten ndr
som helst utan féregdende meddelande.

Voestalpine Bdhler Welding Arc Technology S.r.l. forbehdller sig rattigheterna till och forbjuder
oversdttning, reproduktion och anpassning, helt eller delvis, oavsett metod (inklusive fotostatkopior,
film och mikrofilm) utan skriftligt tillstand.

Att dessainstruktioner foljs dr mycket viktigt och en forutsdttning for att garantin ska gdlla.

Tillverkaren pdtar siginget ansvar om operatéren inte foljer dessa anvisningar.

Alla personer som ansvarar for driftssdttningen, anvdndningen, underhdllet och reparationen av
apparaten ska

 haratt kvalifikation

« |dsa hela bruksanvisningen och foljaden noggrant

Radfraga fackman om du artveksam till hur aggregatet ska anvdndas eller om du far problem.
Genomgdendeidenna manual avser ordet "anldggning” alltid och endast den svetsanldggning som
den beskrivna produktenidenna manual ar férknippad med/ansluten till.

Forsdkra dig om att du tolkar denna hdnvisning korrekt for att garantera en sdker och korrekt
anvdndning av produkten.

1.1 Driftsmiljs

0@

Aggregaten far endast anvdndas fér de dndamal som de har konstruerats fér, pad de sdtt och de
omréaden som anges pd mdrkplaten och/eller i dennainstruktionsbok, i enlighet med nationella och
internationella sdkerhetsnormer. Anvdndning som avviker frdn vad tillverkaren uttryckligen har
foreskrivit ska betraktas som helt oldmplig och farlig. Tillverkaren patar siginget ansvarisédana fall.

Denna apparat farendast anvdndas for professionellt brukiindustrimiljé. Tillverkaren pdtar siginget
ansvar for skador som orsakas av att aggregatet anvdnds i hemmiljo.

Aggregatet ska anvdndas i omgivningar med temperatur pd mellan -10 °C och +40 °C (mellan +14 °F
och +104 °F).

Aggregatetskatransporteras och férvarasiomgivningarmed temperatur pdmellan-25°Coch +55°C
(mellan-13 °F och +131 °F).

Miljon ska vara fri frdn damm, syror, gaser och andra fratande &mnen.
Denrelativa luftfuktigheten ska vara hogst 50 % vid 40 °C (104 °F).
Denrelativa luftfuktigheten ska vara hogst 90 % vid 20 °C (68 °F).
Aggregatet faranvdndas pd en hdjd av hdgst 2000 m éver havet (6500 fot).
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1.2 Olycksforebyggande atgdrder vid batterianvdndning och -hantering

Byt ut batterierna enligt typ och polaritet. Det finns risk for explosion om batteriet byts ut mot en
felaktig typ.

Tautbatteriet uranordningen om deninte ska anvédndas under enldngre tid.

Foérvaradet utom rackhall fér barn.

Ldmna inte eller &t ndgon anvdnda produkten o6vervakad. Férvara inte produkten pd en plats dar
detkan finnasbarn.

Svdljinte batteriet eftersom det finns risk fér fratskador fran kemikalier.

>PBPB PR

» Denna produkt innehdller ett knappcellsbatteri. Om batteriet svdljs kan det orsaka allvarliga interna
fratskador pasdkort tid som 2 timmar och leda till déden.

* Om batterifacket inte stdngs ordentligt, sluta anvdnda produkten.

» Om batterierna misstdnks ha svalts eller fortsini andra kroppsdppningar, sok omedelbart dkarvard.

» Bortskaffa forbrukade batterier pd ratt satt.

« Utsdttinte batteriernaféreld, hégatemperaturer eller mekaniska pafrestningar (skérning, krossning) somkan
ledatill explosion, Idckage av brandfarlig vatska eller gas.

1.3 Jaatmekaitlus

E Bortskaffainte elutrustningen tillsammans med vanligt avfall!
— |l enlighet med direktiv 2012/19/EU om avfall som utgdrs av ellerinnehdller elektrisk och elektronisk

utrustning och bestdmmelserna om dess inforlivande med nationell lagstiftning ska uttjdnad
elutrustning samlasinseparatochld@mnastilleninsamlings- och dtervinningscentral. Utrustningens
dgare ska vdnda sig till kommunen f6r att identifiera de auktoriserade insamlingscentralerna.
Tilldmpningen av EU-direktivet kommer att bidra till att forbdttra miljon och mdnniskors hdlsa.

» Besokwebbplatsen for merinformation.
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2.1 Installation av batteriet

» Oppnaanordningen med en skruvmejsel.

» Sdttibatteriet.

» Stdnganordningen.

10
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BESKRIVNING AV AGGREGATET

3. BESKRIVNING AV AGGREGATET

AN N

11

Knapp -
Knapp +
P&/av-knapp/tradiésihopparning

Lysdiod forindikering
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1 Pdaslagning och avstdngning av den tradlésa
fjdrrkontrollen

1

1 1

14
14

12

1.

Tryck pé& den mittre knappen (knapp for tradlds
anslutning) for attslé pd och stdngaavden
trad|dsa fjarrkontrollen.

. Ndarlysdioden forindikering tdnds (snabb
blinkning) indikerar det att den tradlésa
fjarrkontrollen matas korrekt.

Om lysdioden for indikering inte tdnds indikerar

det att det &r fel pd den trddl6sa fjarrkontrollen.
Se avsnittet "Felsékning och tips”.

lhopparning med den tradldsa fidarrkontrollen

. Tryck pd och hdll den mittre knappen nedtryckt pa
dentrddlosa fjdrrkontrollen (knapp for tradlos
anslutning).

« Efter 3 sekunder tdnds lysdioden férindikering
(ldngsam blinkning).

@’ Hall knappen nedtryckt under hela momentet.
2.

Tryck pad och hall encoderknappen nedtryckt pd
svetsen.

. Efter 5 sekunder bdrjar svetsenihopparningen
med den trdd|ésa fjdrrkontrollen (lysdiodrad med
blatt blinkande sken).

Hall knapparna nedtryckta pd den tradlésa
fiarrkontrollen och svetsen tills de gréna
symbolernatdnds.

4. Anordningarkorrektihopparade (gréna symboler).
@’ Svetsen och den trddldsa fjdrrkontrollen

fortsdtter att vara ihopparade dven efter
avstdngningen.

Nd&r den tradiésa fjdrrkontrollen Gr avstdngd dr
symbolerna pd svetsens panel sidckta.

Ndr den tradI6sa fidrrkontrollen &r pdslagen &r
symbolerna pd svetsens panel tdnda (gréna
symboler).

Reglering av svetsstrommen

. Tryck pdknapparna fér att reglera vardet for

svetsstrommen.

« Vid varje nedtryckning av knapparna sker
foljande:

Trad16s fjarrkontroll: Lysdiod for indikering tdnds
Svets: Lysdiodrad med blatt blinkande sken
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ANVANDNING AV UTRUSTNINGEN

Borttagning av ihopparning med den tradlésa
fiarrkontrollen

1. Tryck p& och hdllencoderknappen nedtryckt pd
svetsen.

2. Efter 5 sekundertasihopparningenbort
(lysdiodrad med blatt blinkande sken).

3. lhopparning med anordningar korrekt borttagen
(slackta symboler).

En enda ihopparning: Den trddldsa
fjarrkontrollen kan férknippas med en enda
svets. Om den férknippas med andra svetsar gar
dess tidigare konfiguration férlorad.
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5. UNDERHALL

Anldggningen skagenomgdlépande underhdllienlighet med tillverkarensinstruktioner. Allaluckor
a och kapor ska vara stédngda och ordentligt fastsatta ndr apparaten &r i drift. Aggregatet far inte

modifieras pd ndgot sdtt. Om detta underhdll inte utférs upphdr alla garantier att gdlla och

tillverkaren kan inte utkrdvas ndgot ansvar for konsekvenserna.

Eventuellt underhdll far endast utféras av utbildad personal. Om obehdrig personal reparerar
@ aggregatet eller byter ut delar av det upphoér produktgarantin omedelbart att gdlla. Eventuella

reparationer och utbyte av delar av aggregatet far endast utféras av kompetent teknisk personal.

Stdng av stromforsorjningen tillaggregatet fore allaingrepp!

5.1 Periodiska kontroller av generatorn

Rengérgeneratorninvdndigt med tryckluft medlagttryck och pensel med mjuk borst. Kontrollerade
elektriska anslutningarna och alla kabelkopplingar.

5.2 Odpowiedzialnos¢
= Omdettaunderhallinte utférs upphoralla garantier att gdlla och tillverkaren kaninte utkrévas nagot
Q@ ansvar fér konsekvenserna. Tillverkaren pdtar sig inget ansvar om operatéren inte foljer dessa
anvisningar. Kontakta ndrmaste serviceverkstad vid tveksamheter och/eller problem.

14
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6. FELSOKNING OCH TIPS

Den tradidsa fjarrkontrollen klarar inte av att reglera svetsstrémmen

Orsak

» Den trdd|6sa fjdrrkontrollen drinte ansluten.

» Den trdd|osa fjdrrkontrollens batteri Gr
urladdat.

» Den tradd|6sa fijdrrkontrollen anvédnds pa for
stort avstand eller med fér manga hinderi
vdgen.

Losning

» Ateranslut det trad|&sa driftssattet mellan svetsen och den
trddlosa fjdrrkontrollen.

» Starta om svetsen.

» Bytutden tradldsa fjdrrkontrollens batteri.

» Placera svetsen ndrmare svetspunkten och férsékigen.

» Taborteventuella hinder som kan varaivdgen.

15
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7. TEKNISKA DATA
Elektriska egenskaper
WRC-B U.M.
Maximal stromforbrukning 3 mA
Batterimodell CR2032
Batterispdnning 3 V
Fysiska egenskaper
WRC-B U.M.
IP-skyddsgrad IPX0
Temperaturiarbetsmiljon [-10 + +45] °C
Foérvaringstemperatur [-20 + +70] °C
Fuktighet [5 +90]
Radiofrekvens [2402-2480] MHz
Transmissionseffekt -3.78 dBm
Matt (Ixbxh) 85x35x18 mm
Vikt 0.03 Kg
16 108
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IZJAVA O SKLADNOSTI EU

Gradbenik
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

izjavlja na svojoizkljuéno odgovornost, da naslednjiizdelek:
WRC-B 71.22.001

izpolnjuje direktive EU:

2014/53/EU  RED DIRECTIVE
2011/65/EU +2015/863/EU  DIREKTIVA O OMEJEVANJU UPORABE NEKATERIH NEVARNIH SNOVIV ELEKTRICNI
INELEKTRONSKIOPREMI

in daso biliuporabljeni naslednji usklajeni standardi:

ENIEC63000:2018

EN 62479:2010

EN50663:2017

ENIEC 62368-1:2014 + A11:2017
ETSIEN 301489-1v2.2.3(2019-11)
ETSIEN 301489-17 v3.3.1(2024-09)
ETSIEN 300 328v2.2.2(2019-07)

Dokumentacija, ki potrjuje skladnost z direktivami, bo na voljo za inSpekcijski pregled priomenjenem proizvajalcu.

To potrdilo o skladnosti se razveljavi ob vsakrsni uporabi ali prilagoditvi, ki je ni predhodno odobrilo podjetje voestalpine
Bdhler Welding Arc Technology S.r.l.

OnaradiTombolo, 16/04/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

Ly wE’

I
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. OPOZORILO

Neizvajajte sprememb alivzdrzevalnih del, kiniso predpisana. Proizvajalec ne sprejema odgovornosti
za telesne poskodbe ali materialno skodo, kijo povzrocizloraba ali neupostevanje vsebine te knjizice
s strani uporabnika.

@ Pred uporabo stroja temeljito preberite vsebino te knjiZice in se dobro seznanite z njo.

Navodila za uporabo vedno hranite na kraju, kjer uporabljate opremo. Poleg navodil za uporabo
upostevajte splosnapravilainlokalne predpise na podrocju preprecevanja nesrec in varovanja okolja.

voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. si pridrZzuje pravico, da kadar kolibrez predhodnega
obvestila spremeni to knjiZico.

Vse pravice do prevoda in razmnoZevanja v celoti ali delno, ne glede na nacin (vkljuéno s
fotokopiranjem, filmom in mikrofilmom), so pridrzane, razmnozZevanje pa je prepovedano brez
izrecnega pisnega soglasja podjetja voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l.

Smernice vtem dokumentu so kljuénega pomenain s tem obvezne za ohranitev vseh garancij.
Proizvajalec ne prevzema nobene odgovornostiv primeru zlorabe ali neupos$tevanja smernic s strani
uporabnikov.

Vse osebe, kiso odgovorne za zagon, uporabo, vzdrZevanje in popravljanje opreme, morajo

« imeti ustrezno kvalifikacijo

« v celoti prebrati ta navodila za uporaboin jih dosledno upostevati.

V primeru dvomov aliteZav pri uporabi opreme se obrnite na usposobljeno osebje.

V celotnem prirocniku se izraz »naprava« nanasa zgolj in izklju€no na varilno napravo, ki je opisana v
dokumentu.

O O

Prepricajte se, datovrstna sklicevanja pravilno razumete in zagotovite varno in skladno rabo izdelka.

1.1 Delovno okolje

Vsoopremo je trebauporabljatiizkljuéno zanamene, za katere je bilazasnovana,nanacininvobsegu,
navedenem na tipski plosciciin/ali v tej knjiZici, skladno z nacionalnimiin mednarodnimi varnostnimi
smernicami. Vsaka drugacna uporaba, ki ni skladna z uporabo, ki jo izrecno navaja proizvajalec, se
Steje za neprimernoin nevarno, pri¢emer proizvajalec zavra¢a vsakr§no odgovornost.

To enoto je treba uporabljati samo v profesionalne namene v industrijskih okoljih. Proizvajalec ne
sprejema nobene odgovornosti za kakrsno koli Skodo, ki nastane med uporabo vdomacih okoljih.

O ©

Opremo je treba uporabljativ okoljih s temperaturo med -10 °Cin +40 °C (+14 °F in +104 °F).

é@ Opremo je treba prevazatiin skladisciti v okoljih s temperaturo med -25 °Cin +55 °C(-13 °F in +131 °F).
Opremo je treba uporabljativ okoljih brez prahu, kislin, plinov alidrugih snovi, ki povzrocajo korozijo.
Opreme ne uporabljajte v okoljih zrelativno vliazZnostjo nad 50 % pri 40 °C (104 °F).

Opreme ne uporabljajte v okoljih z relativno viaZnostjo nad 90 % pri 20 °C (68 °F).

Sistema ne uporabljajte na nadmorski visini vec¢ kot 2000 metrov (6500 Cevljev).
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1.2 Preprecevanje uporabe in uporaba z baterijo

Pri zamenjavi baterij upostevajte vrsto baterije in polarnost. Ce baterijo zamenjate z drugo baterijo
neustrezne vrste, lahko pride do eksplozije.

Odstranite baterijo naprave, v kolikor je ne boste dlje ¢asa uporabljali.

Hranite ga zunaj dosega otrok.

Naprave ne pustite ali uporabljate brez nadzora. Shranjujte izven dosega otrok.

Baterije ne pogoltnite! Nevarnost kemicnih opeklin.

LA A d

« Ta izdelek vsebuje baterijo v obliki kovanca/gumba. Ce pogoltnete baterijo, lahko Ze v dveh urah pride do
hudih notranjih opeklin, kilahko povzrocijo smrt.

« Ce prostora za baterijo nimogoée varno zapreti, prenehajte uporabljatiizdelek.

« Ce obstaja sum, daje bila baterija pogoltnjena ali vstavljena v druge telesne odprtine, je treba takoj poiskati
zdravnisko pomoc.

« Izrabljene baterije pravilno odstranite.

» Baterij ne izpostavljajte ognju, visokim temperaturam ali mehanskim obremenitvam (rezanje, stiskanje), sqj
lahko povzrocijo eksplozijo, uhajanje vnetljive tekocine ali plina.

1.3 Odstranjevanje

E\/ Elektricne opreme ne odvrzite med gospodinjske odpadke.
— V skladu z evropsko Direktivo 2012/19/EU o odpadni elektri¢ni in elektronski opremi in njenim

izvajanjemvskladuz drZzavno zakonodajo je treba elektricno opremo, kije zakljucila svojo uporabno
Zivljenjsko dobo, zbiratiloceno injo poslati v ustrezni center za predelavo in odstranjevanje. Lastnik
opreme se mora pri lokalnih upravnih organih pozanimati o ustreznih pooblas¢enih centrih za
zbiranje odpadkov. Zizvajanjem te evropske direktive boste varovali okolje in zdravije ljudi.

» Zavecinformacijobiscite spletno stran.
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2.1 Namestitev baterije

» Odprite napravo zizvija¢em.

» Vstavite baterijo.

» Zaprite napravo.

10
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3. PREDSTAVITEYV SISTEMA

AN N

11

Gumb -
Gumb +
Gumb on-off/brezziéno zdruzevanje

Opozorilne lu¢ke
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1

12

Vklopinizklop naprave nadaljavo
1. Zavklopinizklop naprave na daljavo pritisnite
tipko v sredini(tipka za brezZi¢no povezavo).
2. Hitro utripanje opozorilne lucke pomeni, da se
daljinski upravljalnik pravilno napaja.

@’ Ce se opozorilna luéka ne prizge, je prislo do
napake na daljinskem upravljalniku. Glejte
odstavek »Ugotavljanjein odpravljanje tezav«.

ZdruzZevanje z daljinskim upravljalnikom

1. Pritisnite in zadrzZite pritisnjeno tipko na sredini
daljinskega upravljalnika (tipka za brezzi¢no
povezavo).

» Po 3 sekundah se prizge opozorilna lu¢ka (poc¢asno
utripanje).
Tipko zadrZite pritisnjeno med izvajanjem
postopka.

2. Pritisnite in zadrzite pritisnjeno tipko kodirnika na
varilniku.

3. Po5sekundah varilnik zacne s postopkom
zdruzevanja z daljinskim upravljalnikom
(utripajo€a modra opozorilna lu¢ka).

Zadrzite pritisnjene tipke na daljinskem
upravljalnikuin navarilniku, dokler se ne prizgejo
zeleneikone.

4. Upravljalnik je pravilno zdruzZen (zelene ikone).

[g’ Varilnik in daljinski upravljalnik ostaneta
zdruzena tudipoizklopu.

Ce je daljinski upravljalnik izklopljen, ugasnejo
tudiikone na krmilniku varilnika.

Ce je daljinski upravljalnik vklopljen, se prizgejo
tudi zelene ikone na krmilniku varilnika.

Upravljanje varilnega toka
1. Delujte natipke za nastavitev vrednosti varilnega
toka.
o Zvsakim pritiskom tipk:

» Na daljinskem upravljalniku: se prizgejo opozorilne
lucke

» Na varilniku: utripa modra lu¢ka
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1.

RazdruZevanje z daljinskim upravljalnikom

Pritisnite in zadrzite pritisnjeno tipko kodirnika na
varilniku.

. Po 5 sekundah je razdruzevanje zaklju¢eno

(utripajo¢a modra lucka).

. Napravista pravilno razdruzeni(ikone ugasnjene).

Enotno zdruZevanje: brezzi¢no napravo lahko
zdruzite le z enim varilnikom, v nasprotnem
primeru se prejSnja konfiguracijaizbrise.
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VZDRZEVANJE

5. VZDRZEVANJE

Redno vzdrzevanje sistema je treba izvesti skladno s proizvajalcevimi navodili. Med delovanjem
opreme morajo biti vsa dostopna in delovna vrata ter pokrovi zaprti in zaklenjeni. Sistema ni

dovoljeno nikakor spreminjati. Preprecite nabiranje prevodnega prahuv bliZini lamel in na njih.
Vsa dela na opremi mora izvajati samo usposobljeno osebje. Popravila ali zamenjave vsakrsnih

delovsistemasstraninepooblas¢enega osebjarazveljavijo vsakrino garancijo zaizdelek. Popravila
alizamenjave vsakrsnih delov sistema najizvaja samo usposobljeno osebje.

Izkljucite elektricno napajanje pred vsakrsnimi deli.

>OO

5.1 Naviru napajanjaizvajajte naslednja redna preverjanja

Ocistite notranjost vira napajanja s stisnjenim zrakom pod nizkim tlakom in mehko §¢etko. Preverite
elektri¢ne prikljucke in vse priklju¢ne kable.

O

5.2 Felel8sség
= Ce zgornjega vzdrZevanja ne izvedete, se razveljavi vsakrina garancija in je proizvajalec oproiéen
E vsakr§ne odgovornosti. Proizvajalec se odreka vsakrsni odgovornosti, ce uporabnik ne uposteva teh
navodil. V primerudvomov in/ali tezav se lahko kadar koli obrnete na najblizjega serviserja.

14
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6. UGOTAVLJANJE IN ODPRAVLJANJE TEZAV

BrezZi¢ni daljinski upravljalnik ne upravlja z varilnim tokom

Vzrok

» Brezzi¢niupravljalnik ni povezan.

» Baterija daljinskega upravljalnika je prazna.

» Daljinski upravljalnik je prevec¢ oddaljen ali
je med njimin varilnikom prevec ovir.

Resitev

» Ponovno vzpostavite brezzi¢no povezavo med varilnikomin
daljinskim upravljalnikom.

» Ponovno zaZenite varilnik. SL
» Zamenjajte baterijo daljinskega upravljalnika.

» Varilnik postavite bliZje tocki varjenja in poskusite znova.

» Odstranite morebitne ovire.
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7. TEHNICNE SPECIFIKACIJE

Elektricne znacilnosti

WRC-B U.M.

Najv. vhodni tok 3 mA

Model baterije CR2032

Napetost baterije 3 Vv

Fizi€ne znacilnosti

WRC-B U.M.

Razred zascite IP IPX0

Temperatura delovnega okolja [-10 + +45] °C

Temperatura shranjevanja [-20 + +70] °C

Vlaznost [5+90]

Radijska frekvenca [2402-2480] MHz

Prenosnamo¢ -3.78 dBm

Mere (D x G x V) 85x35x18 mm

TeZa 0.03 Kg
16 126
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VYHLASENIE O ZHODE EU

Stavitel
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

vyhlasuje na vlastni zodpovednost, Ze nasledujici produkt:
WRC-B 71.22.001

zodpovedd predpisom smernic EU:

2014/53/EU  RED DIRECTIVE
2011/65/EU +2015/863/EU  RoHS DIRECTIVE

azZe sa uplatnilinasledujuce harmonizované normy:

ENIEC63000:2018

EN 62479:2010

EN50663:2017

ENIEC 62368-1:2014 + A11:2017
ETSIEN 301489-1v2.2.3(2019-11)
ETSIEN 301489-17 v3.3.1(2024-09)
ETSIEN 300328 v2.2.2(2019-07)

Dokumentdcia potvrdzujlica stlad so smernicami bude k dispozicii na tcely kontroly u vyssie uvedeného vyrobcu.

Akdkolvek zmena alebo zdsah nepovoleny firmou voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l., rusi platnost tohto
vyhldsenia.

OnaradiTombolo, 16/04/2026
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

Ly

Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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1. UPOZORNENIE

o

. QO O

O @

Pred zacatim akejkolvek operdcie si musite pozorne precitat a pochopit tuto prirucku.

Nevykondvajte Upravy alebo prdce udrzby, ktoré nie su popisané v tejto prirucke. Vyrobca nenesie
zodpovednostza skody nazdravioséb alebo na majetku, spésobenych nedbalostou pri ¢itani prirucky
alebo priuvdadzani pokynov v nejuvedenych do praxe.

Tento ndvod na obsluhu treba mat neustdle uloZeny na mieste pouzitia zariadenia. Okrem tohto
ndvodu na obsluhu treba dodrZiavat v§eobecne platné, ako aj miestne predpisy na prevenciu Urazov
anaochranu zivotného prostredia.

Firma voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. si vyhradzuje prdvo kedykolvek ju upravovat
bez predchddzajliceho upozornenia.

Prava prekladu, reprodukcie a Upravy, ¢i uz casti, alebo celku, a za pouzitia akéhokolvek prostriedku
(vratane képii, filmov a mikrofilmov), su vyhradené a zakdzané bez pisomného povolenia firmy
voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

Obsah tejto prirucky je nevyhnutny a bezpodmienecéne nutny pre uplatnenie zdruky.

Ak by pracovnik nedodrzal uvedené pokyny, vyrobca odmieta niest akukolvek zodpovednost.

Vsetky osoby, ktoré su poverené uvedenim do prevdadzky, obsluhou, tdrzbou a udrziavanim tohto
zariadenia, musia:

» byt zodpovedajuco kvalifikované,
» akompletne si precital' tento ndvod na obsluhu a postupovat presne podla neho.

V pripade akychkolvek pochybnosti a problémov s pouzivanim tohto zariadenia sa vzdy obrdtte na
kvalifikovanych pracovnikov, ktori védm radi pomézu.

V celom tomto ndvode sa vyraz ,vyrobné zariadenie“ vztahuje vzdy a len na zvdracie zariadenie, ku
ktorému je priradeny/pripojeny vyrobok popisany v tomto ndvode.

Uistite sa, Ze sprdvne interpretujete toto oznacenie pre zaistenie bezpecného pouZitia vyrobku a
pouzitiavzhode s prislusnymi predpismi.

.1 Miesto pouzitia

Zariadenie je nutné pouZzivat vyluéne na ¢innosti, na ktoré je zariadenie uréené, a to spdsobmi a v
medziach uvedenych natypovom stitku, resp.vtomtondvode, vsulade so stdtnymiajmedzindrodnymi
bezpecnostnymi predpismi. PouZitie iné neZ vyslovne stanovené vyrobcom bude povazované za
celkom nesprdvne, nebezpecné avyrobcavtakom pripade odmieta prevziat akikolvek zaruku.

Toto zariadenie musi byt pouzivané iba na profesiondine Gcely v priemyselnom prostredi. Vyrobca
nezodpovedd za pripadné skody spésobené tymto zariadenim na okolitom prostredi.

Zariadenie je mozné pouzivatv prostredis teplotami pohybujicimisa od -10 °Cdo +40 °C (sa od +14°F
do +104°F).

Prepravnd askladovacia teplota pre zariadenie je -25°Caz +55 °C(je -13°F az 131°F).

Zariadenie je mozné pouzivatibav priestoroch zbavenych prachu, kyselin, plynov ainych korozivnych
latok.

Zariadenie jemozZné pouzivatyv prostredisrelativnou vihkostou neprevysujuicou 50 % pri40 °C(104°F).
Zariadenie je mozZné pouzivat v prostredis relativnou vihkostou neprevysujucou 90 % pri 20 °C (68°F).

Zariadenie je mozZné prevdadzkovat v maximdinej nadmorskejvyske 2000 m.
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1.2 Prevencia v pouzZiti a sprdve batérie

Batérie vymente v sulade s ich typom a polaritou. Ak batériu vymenite za nesprdvny typ, hrozi
nebezpecenstvo vybuchu.

Ak sa zariadenie dlhs§iu dobu nepouziva, vyberte batériu zo zariadenia.

Uchovdvajte ho mimo dosahu deti.

NepouZivajte vyrobok, ani ho nenechdvajte bez dozoru. Neuchovdvajte vyrobok na miestach, kde je
pravdepodobnd pritomnost deti.

Batériu neprehitajte, existuje riziko popdlenia Zieravinou.

>PBPB Bk

» Tento vyrobok obsahuje batériu s cldnkom v tvare mince/gombika. Ak by ste batériu prehltli, mohlo by dgjst k
vdaznym vnutornym popdlenindm uz v priebehu 2 hodin, dokonca by to mohlo spésobit smrt.

» Ak sa priehradka na batérie pevne nezatvori, vyrobok nepouzivajte.

« Pokial' by ste mali podozrenie na prehltnutie batérie alebo si myslite, Ze sa batéria dostala do inych telesnych
otvorov, okamzite vyhladajte lekdrsku pomoc.

» Batérie po ukonceni Zivotnosti spravne zlikvidujte.

» Batérie nevystavujte ohnu, vysokym teplotdm ani mechanickému namdhaniu (rezanie, pomliazdenie), ktoré
by mohlispdsobit vybuch, Unik horlavej kvapaliny alebo plynu.

1.3 Likviddcia
E\/ Nelikvidujte elektrické pristroje spolo¢ne s beznym odpadom!

Nazdklade eurépskejsmernice 2012/19/EU o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeniajej
implementdcievzhode s ndrodnymizdkonmi, elektrické zariadeniq, ktoré dosiahli koniec Zivotnosti,
musia byt zhromazZdované oddelene a odovzdané na recykldciu a likviddciu v zbernom stredisku.
Vlastnik zariadenia sa bude musiet informovat u miestnych orgdnov ohladom identifikdcie
autorizovanych zbernych stredisk. Tym, Ze budete dodrZiavat smernice pre spracovanie tohto druhu
odpadu, prispejete k ochrane nielen Zivotného prostrediq, ale tieZ svojho zdravia!

» Ohladom podrobnejsich informdciisi pozrite internetovud stranku.
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2. INSTALACIA
2.1 InStaldcia batérie

» Otvorte zariadenie skrutkovacom.

» VlozZte batériu.

» Zatvorte zariadenie.

10
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POPIS ZVARACKY

3. POPIS ZVARACKY

A N N A

11

Tlaéidlo -
Tlaéidlo +

Tlaéidlo zap.-vyp. / bezdrétového spdrovania

Indika¢nd LED
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4. POUZITIEZARIADENIA
1 Zapnutie a vypnutie vzdialeného zariadenia
1. Prezapnutie avypnutie vzdialeného zariadenia
stlacte stredové tlacidlo (tlacidlo bezdrétového
pripojenia).
2. Rozsvietenieindikacnej LED (rychle blikanie)

1.

signalizuje, Ze vzdialené zariadenie je napdjané
sprdavne.
Ak sa LED nerozsvieti, signalizuje to nesprdavnu
¢innost vzdialeného zariadenia. Precitajte si
kapitolu “Diagnostika ariesenia”.

Spdrovanie so vzdialenym zariadenim

Stlacte adrzte stlacené stredové tlacidlo
vzdialeného zariadenia (tlacidlo bezdrétového
pripojenia).

* Po 3 sekunddch sarozsvietiindikacnd LED (pomalé
blikanie).

@’ DrZte stlacené tlacidlo pocas celého Ukonu.
2.

Stlacte adrzte stlacené tlacidlo enkodéra
zvdracky.

. Po 5sekunddch zvdracka vstupido rezimu

spdrovania so vzdialenym zariadenim (lista LED s
modrym svetlom blikd).

Drzte stlacené tlacidld zariadenia a zvdracky az
dorozsvietenia zelenych ikon.

4. Sprdvne spdrované zariadenia (zelené ikony).

[g’ Zvdracka a vzdialené zariadenie zostdvaju

spdrované aj po vypnuti.
Pri vypnutom vzdialenom zariadeni ikony na
panelizvdracky zhasnd.

Pri zapnutom vzdialenom zariadeni sa ikony na
panelizvdracky rozsvietia (zelené ikony).

Nastavenie zvdracieho pradu

1 1. Stlacte tlacidld na nastavenie hodnoty zvdracieho

14
14

12

prudu.
« Prikazdom stlac¢enitlacidiel:
Vzdialené zariadenie: rozsvietenie indikacnej LED

Zvdaracka: blikd lista LED s modrym svetlom
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POUZITIE ZARIADENIA

ZruSenie spdrovania so vzdialenym zariadenim
1. Stlacte adrzte stlacené tlacidlo enkodéra
zvdracky.
2. Po 5 sekunddch dbjde k zruseniu spdrovania (lista
LED s modrym svetlom blikd).
3. Sprdvne nespdrované zariadenia (zhasnuté ikony).
@’ Jednoclenné pdrovanie: bezdrétové zariadenie
mozZe byt priradené iba jednej zvdracke. Po
spdrovani s inymi zvdrackami strati svoju
predchddzajucu konfigurdciu.

13 141
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5. UDRZBA

@
&
A\

Zariadenie musi byt podrobené beZnej udrzbe podla pokynov vyrobcu. Vsetky vstupné a
prevddzkové dvierka a kryty musia byt dobre uzatvorené a dobre upevnené hned, ako je stroj v
prevddzke. Nazariadeniach je zakdzané vykondvat akékolvek druhy Uprav. Zamedzte hromadeniu
kovového prachu v blizkosti rebier vetrania alebo na nich.

Pripadnd udrzba musi byt vykondvand kvalifikovanym persondlom. Zdruka strdca platnost v
pripade opravy a vymeny casti zariadenia (systému) neoprdvnenymi osobami. Iba technik s
prislusnou kvalifikdciou smie vykondvat opravy a vymeny dielov.

Pred akymkolvek zdsahom na zariadeni odpojte zariadenie od privodu elektrickej energie!

5.1 Pravidelné kontroly generdtora

Vykonajte Cistenie vnutornych ¢asti pomocou stlaceného vzduchu s nizkym tlakom a mdkkych
Stetcov. Skontrolujte elektrické zapojenia a vsetky spdjacie kable.

5.2 Zodpovednost

I

Ak nebude vykondvand udrzba zariadenia, budu zrusené vsetky zdruky a vyrobca je v kazdom
pripade zbaveny akejkolvek zodpovednosti. Vyrobca odmieta aktkolvek zodpovednost v pripade,
Ze obsluha nedodrzi uvedené pokyny. Pri akejkolvek pochybnosti a/alebo probléme sa obrdtte na
najblizSie servisné stredisko.

14
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6. DIAGNOSTIKA ARIESENIA

Vzdialené bezdrétové zariadenie nedokdze nastavit zvdaraci prud.

Pricina

» Vzdialené bezdrbtové ovlddanie nie je
pripojené.

» Batériavzdialeného bezdrétového
zariadeniaje vybitd.

» Pouzitie vzdialeného zariadenia z prilis§
velkejvzdialenostialebo pritomnost prilis
vela prekdzok.

Riesenie

» Znovu pripojte bezdrdtovy rezim zvdracky k vzdialenému
zariadeniu.

» Restartujte zvdracku. SK

» Vymente batériu vzdialeného zariadenia.

» Umiestnite zvdracku blizSie k miestu zvdarania a skuste to
Znovu.

» Odstrdnte z trasy pripadné prekdzky.
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7. TECHNICKE UDAJE

Elektrické charakteristiky

WRC-B U.M.

Maximdlny prikonvrezime 3 mA

Model akumuldtora CR2032

Napdtie akumuldtora 3 Vv

Fyzicka charakteristika

WRC-B U.M.

Stupen krytia IP IPX0

Teplota prevadzkového prostredia [-10 + +45] °C

Skladovacia teplota [-20 + +70] °C

VlIhkost [5 +90]

Rdadiovd frekvencia [2402-2480] MHz

Prenosovy vykon -3.78 dBm

Rozmery (d x$x V) 85x35x18 mm

Hmotnost 0.03 Kg
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Lasting Connections

WRC-B

KULLANICIKILAVUZU

voestalpine Bshler Welding VoeStO | pl ne

www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.
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ABUYGUNLUKBEYANI

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.
Via Palladio, 19 - 35019 Onara di Tombolo (PD) - ITALY
Tel. +39 049 9413/111 - Fax +39 049 9413/311 - www.voestalpine.com/welding

kendisorumlulugu altinda asagidaki Griintin:
WRC-B

uyumlu oldugu beyan edilmektedir EU:

2014/53/EU  RED DIRECTIVE
2011/65/EU +2015/863/EU  RoHS DIRECTIVE

ve asagidaki uyumlastiriimis standartlarin uygulandigini:

ENIEC63000:2018

EN 62479:2010

EN50663:2017

ENIEC 62368-1:2014 + A11:2017
ETSIEN 301489-1v2.2.3(2019-11)
ETSIEN 301489-17 v3.3.1(2024-09)
ETSIEN 300328 v2.2.2(2019-07)

71.22.001

Direktiflere uygunlugu onaylayan belgeler, yukarida belirtilen imalat¢ida denetimlericin hazir bulundurulacaktir.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. tarafindan 6nceden yetki verilmemis olan her tirli isletim veya degisiklik bu

sertifikaile gegersiz kilinacaktir.

OnaradiTombolo, 16/04/2026

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l.

Ly

I
Mirco Frasson Pawel Dawid Lipinski

Managing Directors
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SEMBOLLER

(3> Genelendikasyonlar
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1. UYARI

Makine lzerinde herhangibirislem yapmadan 6nce, bu el kitabininigerigini iyice okudugunuzdan ve
anladiginizdan emin olun.

Tavsiye edilmemis olan degisiklikler veya bakimislemleriyapmayin. Ureticioperatérierin bu elkitabinin
iceriginiokumamasinin veya uygulamamasinin neden oldugu personele veya miilke yonelik hasarigin
sorumlu tutulamaz.

Kullanim kilavuzu, siirekli olarak cihazin kullanildigi yerde muhafaza edilmelidir. Kullanim kilavuzuna
ek olarak, kazalari dnlemeye ve c¢evrenin korunmasina yonelik genel ve yerel dizenlemelere de
uyulmasizorunludur.

voestalpine Bohler Welding Arc Technology S.r.l. bu elkitabini her zaman higbir bildirimde
bulunmaksizin degistirme hakkini sakh tutar.

BUtln geviri ve toplam veya kismi olarak herhangi bir sekilde ¢cogaltma haklari (fotokopi, film ve
mikrofilm dahil) saklidir ve voestalpine Béhler Welding Arc Technology S.r.l. firmasinin acik bir sekilde
yazilionayini almaksizin gogaltiimasi yasaktir.

Verilen direktifler hayati 5Sneme sahiptir ve bu nedenle garantilerinisleyisii¢in gereklidir.

isletimcinin bu direktiflere uymamasi halinde imalatci hicbir sorumluluk kabul etmez.

Cihazin devreye alinmasi, kullanilmasi, bakimive onarimiile gérevlikisilerin,
« gerekliyetkinlige sahip olmasi,
 bu kullanim kilavuzunu eksiksiz bir sekilde okuyarak tam olarak uygulamasi zorunludur.

Eger makinenin kullaniminailiskin herhangi bir stip- heniz veya problem varsa, burada agiklanmamis
olsabile, kalifiye bir personele danisin.

isbu kilavuzun tamaminda "tesisat" terimi, her zaman ve yalnizca bu kilavuzda ag¢iklanan driinle
iliskili/baglantili kaynak tesisatiniifade eder.

O O

Uriintin glivenli ve uygun sekilde kullaniimasini saglamak icin bu referansi dogru sekilde
yorumladiginizdan emin olun.

1.1 Kullanim ortami

Herhangi bir sistem 6zellikle tasarlandigi islemler igin, veri plakasinda ve/veya elkitabinda belirtilen
sekillerde ve araliklarda, emniyeteiliskin ulusal ve uluslararasi direktiflere gére kullaniimalidir. imalatci
tarafindan agik bir sekilde beyan edilen farkli bir kullanimin tima ile uygunsuz ve tehlikeli olacagdi
addedilmesi gerekir ve bu durumdaimalatgi bitiin sorumlulugu ret edecektir.

Bu cihaz sadece sanayi ortamlarinda, profesyonel uygulamalar icin kullaniimalidir. imalatc yerel
ortamlardakisistemin neden oldugu hi¢bir hasarigin sorumlu olmayacaktir.

O @

Sistem -10°Cile +40°C arasi (+14°F ile +104°F arasi) bir sicakhktaki ortamlarda kullaniimahdir.

EN
E@ Sistem -25°C ile +55°C arasi (-13°F ile +311°F arasi) bir sicakliktaki ortamlarda nakledilmeli ve
depolanmalidir.

Sistem tozdan, asitten, gazdan veyabaska her tiirlt paslandiriccmaddelerden arindiriimis ortamlarda
kullaniimahdir.

Sistem 40°C derecede (104°F) %50 den daha yiksek olmayan bir bagil neme sahip ortamlarda
kullaniimalidir.

Sistem 20°C derecede (68°F) %90 dan daha yiiksek olmayan bir badil neme sahip ortamlarda
kullaniimalidir.

Sistem deniz seviyesinden maksimum 2,000 metre (6,500 fut) ytukseklikte kullaniimahdir.
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1.2 Pil kullanimi ve yénetiminde énlemler

Pilleri, tlirG ve kutup yoniunid dikkate alarak dedistirin. Yanhs tipte bir pil ile dedistirilirse patlama
tehlikesivardir.

Cihaziuzun sire kullanmayacaksaniz pilini ¢ikarin.

Cocuklarin erisemeyecedi biryerde muhafaza edin. TR

Urtinti kullanmayin veya gézetimsiz birakmayin. Uriinii cocuklarin ulasabilecediyerlerde saklamayin.

Piliyutmayin, kimyasal yanik tehlikesi.

LA dd

e Bulrin, yuvarlakyassielemanh bir piligerir. Pil yutulursa, sadece 2 saatiginde ciddii¢ yaniklara neden olabilir
ve 6lime yol acabilir.

« Pil bolmesi sikica kapanmiyorsa, trtind kullanmayi birakin.

e Pillerin yutuldugundan veya viicudun diger deliklerine sokuldugundan stipheleniliyorsa, derhal bir doktora
basvurun.

e Tikenmis pilleridogru sekilde bertaraf edin.

« Pilleri atese, yuksek sicakliklara veya patlamaya, yanici sivi veya gaz sizintisina neden olabilecek mekanik
zorlamalara (kesik, ezilme) maruz birakmayin.

1.3 Atik yonetimi
E\/ Elektrikliekipmaninormal ¢épile birlikte atmayin!
2012/19/EU sayih Atik Elektrikli ve Elektronik Esyalarin (AEEE) Kontroll Yénetmeligine uyumlu ve
ulusal yasalara goére uygulanmasina uygun olarak, kullanim émriiniin sonuna gelmis elektrikli
ekipman ayri olarak toplanmali ve geri kazanim ve bertaraf merkezine génderilmelidir. Ekipman
sahibi, mahalliidarelerile goriiserek yetkilitoplama merkezlerini belirlemelidir. Avrupa Yonergesine
basvurmak suretiyle, cevreyive insan saghdiniiyilestireceksiniz!

» Daha fazlabilgiicin web sitesini ziyaret ediniz.
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2.1 Pilin takilmasi

» Birtornavidaile cihaziacin.

» Piliyerlestirin.

» Cihazikapatin.

10
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3. TEMIN TANITIMI

TEMIN TANITIMI

A N N A

11

Digmesi -
Diugmesi +
Wireless eslestirme agma-kapama tusu

Gorsterge ledleri
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1 Uzak cihazin agilmasi ve kapatiimasi

1.

2.

TR

1.

Uzaktan cihaziagmak ve kapatmakicin orta tusa
(wireless tusu) basin.

Gosterge led'inin yanmasi (hizliyanip sénme), uzak
cihazin dogru sekilde beslendigini gosterir.

@’ Led'in yanmamas, uzak cihazin arizalandigini

gosterir. “Teshisler ve cdziimler” paragrafini
okuyun.

Uzakcihazile eslestirme

Uzak cihazin orta tusunu (wireless tusu) basili tutun.

» 3 saniye sonra gosterge led'iyanar (yavas yanip
sonme).

[g’ islem siiresince tusu basili tutun.
2.

Kaynak makinesinin enkoder digmesini basili
tutun.

. 5saniye sonra kaynak makinesi uzak cihazile

eslestirme moduna geger (maviled gubugu isigdi
yanip sdner).

@’ Yesil imgeler yanana kadar cihaz ve kaynak

makinesinin tuslarini basili tutun.

4. Dogru sekilde eslestirilmis cihazlar (yesilimgeler).
@’ Kaynak makinesi ve uzak cihaz, kapatildiktan

sonrada birbirine bagh kalir.

Uzak cihaz kapaliyken kaynak makinesinin
panelindekiimgeler séner.

Uzak cihaz agikken kaynak makinesinin
panelindekiimgeler yanar (yesilimgeler).

Kaynak akiminin ayarlanmasi

1 1. Kaynak akimidegerini ayarlamakicin tuslara

14
14

12

basin.
e Tuslara her basildiginda:
Uzak cihaz: gosterge lediyanar
Kaynak makinesi: led gubugu maviisigiyanip séner
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EKIPMANIN KULLANIM]

1.

Uzakcihazile eslestirme sonlandirma

Kaynak makinesinin enkoder diigmesini basili
tutun.

. 5saniye sonracihazlarin baglanti kesilir (maviled

cubuguisigiyanip séner).
. Dogru sekilde eslestirmesi kapatiimis cihazlar
(imgeleryanmiyor).

Essiz eslestirme: wireless cihaz yalnizca bir
kaynak makinesi ile eslestirilebilir. Diger kaynak
makinelerine eslestirildiginde Onceki
yapilandirmalari kaybolur.

13
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5. BAKIM

Rutin bakim sistem tizerinde imalatginin direktiflerine gore yurttidlmelidir. Ekipman ¢alisirken bitiin
erisim ve isletim kapilari ve kapaklari kapal ve sabit olmalidir. Sistemlerde hi¢bir sekilde degisiklik
yapilmamaldir. Metal tozun havalandirma ylizgegleri yakininda veya onlar lizerinde birikmesini
onleyin.

Her tlrli bakim faaliyet sadece kalifiye personel tarafindan yapilmalidir. Sistemdeki herhangi bir
parcanin yetkili personel disinda personel tarafindan yapilmasi Griiniin garantisinin gecgersiz ve
hikiimsiz olmasina neden olacaktir. Sistemdeki herhangi bir par¢anin tamiri veya dedistirilmesi
sadece kalifiye miihendisler tarafindan yiratilmelidir.

TR

Herislemden 6nce gli¢ beslemesini ¢cikarin!

> O O

5.1 Gii¢ kaynadi lizerinde asagidaki periyodik kontrolleri yapin

Glg¢ kaynagdi icini distk basingli sikistirilmis hava ve yumusak killi fircalar vasitasi ile temizleyin.
Elektrik baglantilarinive bitlin baglanti kablolarini kontrol edin.

O

5.2 Ansvar
= So6zi edilen bakimin yapilmamasi bitiin garantileri gegersiz kilacak ve imalatgiyr yukimlilikten
Qﬁ? muaftutacaktir.imalatci asadidaki talimatlara uyulmamasi halinde her tiirlt sorumlulugu reddeder.
Her tirlU siiphe ve/veya problem igin size en yakin servis merkeziniz ile temas etmek konusunda
tereddiit etmeyin.
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6. TESHISLER VE COZUMLER

Wireless cihaz kaynak akimini ayarlayamiyor

Sebep

» Wireless cihaz baglidegil.

» Uzak wireless cihazin pilibos.

» Uzak cihazin cok uzak bir mesafeden

kullaniimasi veya ¢ok fazla engel olmasi.

Cozlim

» Kaynak makinesiile uzak cihaz arasindakiwireless modunu
tekrar etkinlestirin.

» Kaynak makinesinitekrar calistirin. TR
» Uzak cihazin pilini degistirin.

» Kaynak makinesini kaynak noktasina daha yakin biryere
yerlestirin ve tekrar deneyin.

» Glzergah lizerinde olabilecek engelleri kaldirin.
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7. TEKNIK AYRINTILAR
Elektriksel &zellikler
WRC-B U.M.
Emilen maksimum akim 3 mA
Pil modeli CR2032
Pil voltaji 3 Vv
Fiziksel 6zellikler
WRC-B U.M.
IP Koruma derecesi IPX0
Ortam ¢alismasicakligi [-10 + +45] °C
Depolama sicakhgi [-20 + +70] °C
Nem [5+90]
Radyo frekansi [2402-2480] MHz
iletim glict -3.78 dBm
Boyutlar (uxdxy) 85x35x18 mm
Agirhk 0.03 Kg
16
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