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VERARBEITBARKEIT &
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

HERVORRAGENDE VERARBEITBARKEIT

Der sehr gute Reinheitsgrad und die speziell eingestellte homogene Mikrostruktur der verwendeten
Stahlsorten bewirken eine Verbesserung der Umformbarkeit. In Kombination mit einer angepassten
Rohrherstellung bietet dies Vorteile beim Aufweiten und Biegen der Rohre. Ergdnzend lassen sich
dadurch enge FasenmagBe einstellen.

» Im Vergleich zu EN10219 sind engere FasenmaBe mdglich - bis 1,25 x T
» MaBtoleranzen aus EN10219 kdnnen eingeschrdnkt werden

endurance dynamic zeichnet sich durch hohe Qualitét in Geradheit, Verdrillung und Ebenheit planer
FlGachen aus. Speziell bei der automatisierten Verarbeitung von Hohlprofilen ergeben sich Vorteile bei
der Manipulation. Dariiber hinaus treten geringere Imperfektionen auf, welche wiederum zu Verrin-
gerung von Instabilitdt bei Druckbelastungen fihrt.
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MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

endurance dynamic erflllt alle Werkstoffanforderungen aus EN10149-2. Der sehr gute Reinheitsgrad
und die speziell eingestellte homogene Mikrostruktur bewirken Gberdies eine Verbesserung der Um-
formbarkeit und Kerbschlagzdéhigkeit.

» gesicherte Kerbschlagwerte von 27J bei -40°C in Ldngsrichtung bis inkl. S600M

Kerbschlagarbeit im RADIUS am Beispiel S420M endurance dynamic Probenabmessung 7,5x10mm
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LEICHTBAU DURCH GEWICHTSREDUKTION

Durch den Einsatz hochfester Stahlgiiten kdnnen Gewichtseinsparungen erzielt werden, und das
unter voller Beibehaltung der Tragfdhiglkeit. So I&sst sich die Masse um bis zu 36% reduzieren.

Beispiel: Wechselnd belasteter, eingespannter Biegetrdger 100/100
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FASENMASS UND STEIFIGKEIT

| zu C/T-Verhdltni Beispiel 100/100x10
Im Vergleich zu EN 10219 sind engere Fasen- 2 erhalinis am Beispie X
maBe - bis 1,25 x T - méglich.

Ein kleineres FasenmaB verbessert die schweil-

technische Verarbeitbarkeit und erhéht das enduronce Nominalwert

. . . . dynamic
Fldchentrdgheitsmoment | [mm*] bzw. die 4
Rohrsteifigkeit.
Das macht endurance dynamic bei gleichen
AuBenabmessungen mechanisch belastbarer.
FasenmaBe endurance®  Hohlprofilnach  Hohlprofil nach
C,C, dynamic ~ EN 10210-nahtlos EN 10219
/T /T /T
nom. 1,5 max. 3 max. 3* max. nach EN10210

*

KantenmaBe abhd&ngig von der Nennwanddicke
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