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IANDLING AND STORAGE
RECOMMENDATIONS

for Welding Consumables

Allgemeine Hinweise

Bohler Welding Schweil3- und Auftragzusatze erhalten ihre zugesagten Eigenschaften, wenn sie
entsprechend der gegebenen Empfehlungen gelagert werden. Bei abweichenden
Lagerbedingungen oder Lagerzeiten gibt eine visuelle und schweildtechnische Prifung Aufschluss
Uber die weitere Eignung des Materials. Abhangig von der Art und den individuellen Eigenschaften
des Schweil3zusatzes kdnnen langere Lagerzeiten akzeptiert werden. Der Lagerzeitraum beginnt
mit dem Vereinnahmen des Materials beim Besteller. Zur Vermeidung von Uberlagerung sollte das
First-in-First-out Prinzip angewandt werden.

Basis Regeln

» Schweilzusatze sollen in ihrer unbeschadigten und ungedffneten Originalverpackung gelagert
werden.

+ Die Umgebung muss sauber, frei von Stauben und trocken sein.

+ Keine direkte Sonneneinstrahlung.

» Kein direkter Kontakt der Verpackung mit dem Boden oder den Wéanden.

» Schweil3zusatze sind frostfrei zu lagern

» Temperaturschankungen unterhalb des Taupunktes sind zu vermeiden.

» Empfohlene Lagerbedingungen

Temperaturbereich Rel. Luftfeuchtigkeit Diese Richtlinien entbinden den Anwender
5-15°C <50 % RH. nicht von der Sorgfaltspflicht, sich vor der
18 -25°C <60 % RH Verarbeitung vom einwandfreien Zustand

der Schweil3zuséatze zu Gberzeugen.
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25-35°C <40 % RH
> 35°C <30% RH

Stabelektroden

Qualitatsverpackung
Abhéangig vom Umhiullungstyp und der Anwendung mussen Stabelektroden gegen die Aufnahme
von Feuchtigkeit aus der Umgebungsluft geschitzt werden.

Die Stabelektroden sind in einem trockenen Raum in ihrer unbeschéadigten und ungeotffneten
Originalverpackung zu lagern.

Stabelektroden konnen in ihrer unbeschadigten und ungedffneten Originalverpackung unter
Beachtung der oben genannten Bedingungen zwei Jahre gelagert werden. Die bevorzugten
Lagerbedingungen sind 18 — 25 °C bei max. 60 % rel. Luftfeuchtigkeit.

Stabelektroden in gedffneten, angebrochenen oder beschadigten Verpackungen mussen in einem
beheizten Raum bei hoheren Temperaturen gelagert werden. Temperatur und Dauer einer
Rucktrocknung vor Gebrauch richten sich nach Umhullungstyp, Verpackungsart und Anwendung.
Nahere Angaben dazu sind auf den Elektrodenverpackungen angegeben.

Stabelektroden, fur die keine Ricktrocknungsempfehlung gegeben wird, kénnen bei ca. 100 — 120
°C /1 h getrocknet werden.

Zellulose-Elektroden werden nicht riickgetrocknet.

Elektroden, die direkt mit Wasser, Ol oder Fett in Beriihrung gekommen sind, dirfen nicht mehr
verarbeitet werden.

Allgemeine Richtwerte fiir die Riicktrocknung von Stabelektroden:

Klassifizierung Anwendung Umhiillungstyp Riick- Riick- Riick-
nach EN ISO trocknen trocknungs- trocknungs-
temperatur (°C) dauer (h)
2560 un- und niedriglegierte A RA, C,RC,R, nein - -
Feinkornbaustahle RR, RB
B ja 250 - 350 2-10
18275 Hochfeste Feinkornbaustahle B ja 300 - 350 2-10
3580 Warmfeste Stihle R nein - -
B ja 300 - 350 2-10
3581 Nichtrostende Stahle R ja 250 - 300 2-10
B nein - -
(weich-) martensitischeund B, R ja 300 —350 2-10
hitzebestandige ferritische
Stahle
14172 Ni und Ni-Legierungen R,B ja 250 - 300 2-10

Abweichende Ricktrocknungsempfehlungen sind méglich und werden auf der jeweiligen Produktverpackung
angegeben.

Bei Anforderungen an den Wasserstoffgehalt im Schweil3gut von < 5 ml/100 g Schweil3gut ist ein
Rucktrocknen bei 350°C / 2 h notwendig.
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Vor dem Rucktrocknen werden die Stabelektroden sorgfaltig aus ihrer Verpackung genommen und
in den auf ca. 80 — 100 °C vorgewarmten Ofen gelegt. Die maximale Stapelhdhe soll dabei 50 mm
nicht tberschreiten.

Nach Erreichen der vorgeschriebenen Rucktrocknungstemperatur bleiben die Elektroden
mindestens fur zwei Stunden im Ofen. Die Elektroden vor der Enthahme bei gedffnetem Ofen auf
ca. 70 — 90 °C abkuhlen lassen. Nach dem Ricktrocknen kdnnen die Stabelektroden in einem
Trockenhalteschrank bei 120 — 200°C bis zu vier Wochen oder in einem Kdcher bei 100 — 200°C
bis zu 8 Stunden aufbewahrt werden.

DRY SYSTEM Premium Verpackung — Ready-to-use Stabelektroden

Stabelektroden aus der Bohler Welding DRY SYSTEM premium Vakuumverpackung oder der
optimierten Metalldose kdnnen ohne Ricktrocknen verschweildt werden. Die besonders
feuchteresistenten Elektroden konnen bis zu 9 Stunden nach dem Offnen sicher verarbeitet werden.
Genauere Informationen konnen den Etiketten entnommen werden. DRY SYSTEM bietet
unterschiedliche Verpackungsgréf3en, die dem durchschnittlichen Verbrauch wéhrend einer Schicht
angepasst sind. Nicht verbrauchte Elektroden kdnnen wie oben beschrieben gelagert und
ruckgetrocknet werden. DRY SYSTEM bietet die einfache und sichere Handhabung von
Stabelektroden unter Werkstatt- und Baustellenbedingungen. Trockene, optimal konditionierte
Stabelektroden sind jederzeit verfiigbar..

Stabelektroden aus den Bohler Welding DRY SYSTEM premium Vakuumverpackungen oder der
optimierten Metalldose kdnnen nahezu unbegrenzt gelagert werden, wenn die Verpackung
unbeschéadigt und ungedoffnet ist.

UP - Pulver zum Verbindungsschweil3en und Plattieren

Qualitatsverpackung

Pulver zum Verbindungs- und Auftragschweif3en kénnen in ihrer unbeschadigten und ungedéffneten
Originalverpackung unter Beachtung der oben genannten Bedingungen zwei Jahre gelagert
werden. Die bevorzugten Lagerbedingungen sind 18 — 25 °C bei max. 60 % rel. Luftfeuchtigkeit.

Pulver aus beschadigten Verpackungen muss sofort verbraucht oder umgepackt werden.

Fluoridbasische Pulver miissen zur Absicherung gegen Kaltrisse vor Gebrauch getrocknet werden,
wenn sie in der Standardverpackung (Papiersack mit PE inlet oder Standard Bigbag) geliefert
wurden.

Agglomerierte Pulver werden in der Regel 2-4 Stunden bei 300°- 350°C ruckgetrocknet, FB Typen
2 Stunden bei 350 — 450°C um die H4 bzw. H5 Einstufung sicher zu erreichen.

Allgemeine Richtwerte fur die Rucktrocknung agglomerierter Pulver:

Typ Rucktrocknen Temperatur [°C] Dauer [h]
FB ja 300 — 350 (450) 2-10
AB ja 300 — 350 2-10
AR ja 150 - 200 2-10

Abweichende Ricktrocknungsempfehlungen sind méglich und werden auf der jeweiligen Produktverpackung
angegeben.
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Die Ausfiihrung des Rucktrockenofens sollte lokale Uberhitzungen vermeiden durch z.B. eine
Pulverschnecke und eine gute Beluftung gewahrleisten. Bei statischer Trocknung darf die
Pulverhéhe 50 mm nicht Uberschreiten. Die Schweil3pulver kénnen mehrmals riickgetrocknet
werden. Wir empfehlen, eine kumulierte Dauer von etwa 10 Stunden im Temperaturbereich von 300
— 350°C nicht zu uberschreiten. Pulver das nach dem Rucktrocknen nicht direkt verbarbeitet wird,
kann bis zu 30 Tage bei ca. 150 °C gelagert werden.

Bei Arbeiten unter htheren AuBentemperaturen >30 °C und hoher relativer Luftfeuchtigkeit > 80 %
wird empfohlen, das Pulver wahrend der Verarbeitung auf ca. 110 — 150 °C zu halten.

In  einem gut konzipierten Pulverkreislauf, charakterisiert durch eine niedrige
Pulverfordergeschwindigkeit, groRe Radien und kurze Forderwege kann das Pulver mehrmals
umgewalzt werden, ohne seine Festigkeit zu verlieren. Ein zentraler Pulverbehalter sollte mit
frischem Pulver aufgefillt werden, wenn etwa 50% seines Inhalts verbraucht ist.

Feine Partikel oder Staube die wahrend des Umlaufs entstehen sollten durch einen Staubfilter auf
5% und eine Korngrol3e von <200 um begrenzt werden

Das wiederverwendete Pulver muss frei von Fremdpartikeln wie Schlacke, Rost, Walzhaut oder
Schleifstaub sein.Bei Pulverabsaug- und Kreislaufsystemen ist auf den Einsatz getrockneter
Pressluft zu achten

DRY SYSTEM Premium Verpackung — Ready-to-use Schweil3pulver

Pulver aus dem optimierten Bohler Welding Metalleimer oder dem premium DRY SYSTEM Bag
oder BigBag kdnnen direkt ohne Rticktrocknung verarbeitet werden. Die besonderen Eigenschaften
der DRY SYSTEM Verpackung verhindert zuverlassig die Aufnahme von Feuchtigkeit wahrend
Transport und Lagerung.

Bohler Welding Pulver zum Verbindungs- und Auftragschweien kénnen in ungetffneter und
unbeschéadigter Verpackung im Metalleimer oder DRY SYSTEM Bag oder DRY SYSTEM BigBag
langer als zwei Jahre gelagert werden.

Fulldrahte

Fulldrahtelekroden kdnnen in ihrer unbeschadigten und ungeéffneten Originalverpackung unter
Beachtung der oben genannten Bedingungen zwei Jahre gelagert werden, unabhéngig vom Aufbau
als nahtloser oder formgeschlossener Filldraht. Die bevorzugten Lagerbedingungen sind 18 — 25
°C bei max. 60 % rel. Luftfeuchtigkeit.

Bei Lagerung unter 10 °C besteht die Gefahr, dass sich nach dem Offnen der Verpackung in
geheizten Raumen Feuchtigkeit auf der Drahtoberflache kondensiert. Dieses kann zu Anfang der
SchweilRarbeiten zu Poren- und Gasabdriicken auf der Schweif3naht fihren. Es soll daher nur mit
akklimatisierten Drahten geschweil3t werden. Angebrochene. Die Spulen sollen nach Beendigung
der Schweil3arbeiten aus der Maschine genommen und in der verschlossenen Originalverpackung
trocken aufbewahrt werden.

Das Ricktrocknen von Fulldréhten ist nicht notwendig und wird nicht empfohlen.

voestalpine Bdhler Welding VoeStGIplne



| e

Massivdrahtelektroden und Stabe

Massivdrahtelektroden und WIG-Stabe konnen in ihrer unbeschadigten und ungedffneten
Originalverpackung unter Beachtung der oben genannten Bedingungen zwei Jahre gelagert
werden. Die bevorzugten Lagerbedingungen sind 18 — 25 °C bei max. 60 % rel. Luftfeuchtigkeit.
Rostfreie Drahte und Stdbe kdnnen in der Regel langer gelagert werden, ohne dass ihre
Schweil3eigenschaften eingeschrankt werden.

Bei Lagerung unter 10 °C besteht die Gefahr, dass sich nach dem Offnen der Verpackung in
geheizten Raumen Feuchtigkeit auf der Drahtoberflache kondensiert. Dieses kann zu Anfang der
SchweilRarbeiten zu Poren- und Gasabdricken auf der Schweil3naht fihren. Es soll daher nur mit
akklimatisierten Drahten geschweil3t werden. Angebrochene. Die Spulen sollen nach Beendigung
der Schweil3arbeiten aus der Maschine genommen und in der verschlossenen Originalverpackung
trocken aufbewahrt werden.

Aluminium Drahtelektroden und Stabe

Bei Transport und Lagerung von Aluminiumwerkstoffen muissen Bedingungen, die zur
Kondensation der Luftfeuchtigkeit auf der Oberflache fuhren vermieden werden. Damit kann das
Risiko, dass sich Wasserstoff aus der Luftfeuchtigkeit, als eine der Hauptursachen fir Porenbildung,
in der Aluminiumoxidschicht einlagert, minimiert werden.

Vor dem Schweif3en sollen Aluminium Schweil3zuséatze in ihrer Originalverpackung ungeéffnet 24
Stunden im Schweil3bereich lagern um eine Angleichung der Temperatur sicher zu stellen und
Kondensationsbildung zu vermeiden.

Aluminium Schweil3drahte sind in einem trockenen Raum mit gleichméafiger Temperatur in ihrer
ungedffneten und unbeschadigten Originalverpackung zu lagern. Hohe Luftfeuchtigkeit, Durchzug
und rasche Temperaturschwankungen sind zu vermeiden.

Aluminium Schweil3dréhte und Drahtelektroden sind bei Einhaltung dieser Bedingungen in der
unbeschadigten und ungedéffneten Verpackung zwei Jahre lagerfahig.

Geoffnetes Material soll in der wiederverschlossenen Originalverpackung vor Verschmutzung und
Kontakt mit anderen Metallen und vor Temperatur- und Luftfeuchtigkeitsschwankungen geschutzt
werden. Bei Einhaltung dieser Bedingungen sind wiederverschlossene Aluminium Schweif3zusétze
bis zu einem Jahr lagerfahig.
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